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Mobilus lazerinio suvirinimo jrenginiai
MOST MAX-T65/45/35

@
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MOST MAX-T65 MOST MAX-T45 MOST MAX-T35

Naujos kartos nesiojamieji lazerinio suvirinimo aparatai pasizymi kompaktisku dydziu, mazu svoriu

ir naudojimo lankstumu bei paprastumu. Siais jrenginiais galima suvirinti neradijantj pliena, anglinj

pliena, aliuminj, cinkuota skarda, varij ir kitus metalus.

Déka pazangiy lazeriniy technologijy suvirinimo procesas yra Zymiai efektyvesnis ir atliekamas ®
didesniu greiciu nei virinant TIG ir MIG/MAG metodais. Lazeriniu suvirinimo aparatu padarytos

sitlés yra lygios ir suapvalintos. Suvirinimo procesas nesukelia medziagos deformacijos ar

nudegimy, todél po virinimo sitlés nereikia slifuoti ar poliruoti. Dél to Zymiai pageréja bendras I I I DSt

gamybos efektyvumas, sumazeéja kiekvienos detalés gamybos sanaudos.

Modelis MOST MAX-T65 MOST MAX-T45 MOST MAX-T35
Neradijantis plienas 6,5mm 4,5 mm 3,5mm
g Anglinis plienas 6,5 mm 4,5mm 3,5mm
¥ 8 » | Aliuminis 55mm 4 mm 3mm
g E & Cinkuotas plienas 6,5 mm 4,5mm 3,5mm
o) Zalvaris 45 mm 3,5mm 2,5mm
Varis 3mm 1,5mm -
Spindulio svyravimas 0-4 mm 0-4 mm 0-6 mm
Darbiné temperatdra 0-40°C 0-40°C 0-40°C
Svoris 39kg 38 kg 25 kg
Matmenys 667%x276x542 mm 667x276x542 mm 576x265x425 mm
Nr. kataloge 3L 04 000004 3L 04 000005 3L 04 000006
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Mobilus lazerinio suvirinimo

jrenginiai MOST

|rodytas veikimas ir patikima kokybé

Naujos kartos nesiojamieji MOST lazerinio suvirinimo
aparatai buvo suprojektuoti ir pagaminti naudojant
naujausias lazerinio suvirinimo technologijas. Lazerio
spindulio valdymo sistema yra itin tiksli, o spindulio kokybé
labai stabili. Kiekvienas MOST mobilusis lazerinis suvirinimo
irenginys islaiké 500 valandy galios testg aukstos ir Zemos
temperatdros sglygomis (nuo -10°C iki +45°C) ir 12 valandy
nepertraukiamo suvirinimo testg, kurio rezultatas - 99%
galios stabilumas. Lazerio energijos S3altinio tarnavimo
laikas yra iki 100 000 valandy. Visi lazerinio suvirinimo
aparatai taip pat islaiké sudétinga SGS pramonés standarto
testa.

Kompaktiskas suvirinimo degiklis

Degiklyje sumontuotas QCS sasajos kolimatorius, kuris
Zymiai sumazina suvirinimo degiklio tarj ir svorj iki 680 g.
Pazangi optika ir QCS galvuté uztikrina auksta spindulio
efektyvuma islaikant mazas jrenginio energijos sanaudas.
Ergonomiska konstrukcija uztikrina komfortg ir patoguma
naudojant, o jmontuota spindulio svyravimo funkcija ir
dviejy pakopy suvirinimo saugos mygtukas leidzia
operatoriui saugiai dirbti dideliu intensyvumu, islaikant
labai auksta suvirinimo kokybe.

Lengvas transportavimas

Kompaktiskas dydis ir paprastas dizainas uztikrina lengva
nesiojima ir transportavima. Priklausomai nuo pasirinkto
irenginio modelio, jo svoris svyruoja nuo 25-39 kg.

LED ekranas su intuityvia
programine jranga

7 coliy LED jutiklinis ekranas su intuityvia, suasmeninta ir
paprasta naudoti sgsaja. Tai leidzia kiekvienam vartotojui
patogiai ir greitai pasirinkti uzduotj i$ net 32 i$ anksto
uzprogramuoty nustatymy, o pazangi, iSmani programiné
jranga automatiskai parenka atitinkamus suvirinimo
parametrus, priklausomai nuo pasirinkty medziagy ir jy
storio.

Suvirinimo degiklis
be vielos tiektuvo

Suvirinimo degiklis
su vielos tiektuvu

Tiesiog prijunkite 230V kintamosios srovés maitinimo kabelj ir apsaugines
dujas (argong / azotq) bei pritvirtinkite jzeminimo gnybta prie ruosinio, tada
pradékite naudoti jrenginj. Per jutiklinj skydelj galima pasiekti valdymo sasaja
ir pasirinkti i$ anksto uzprogramuotus arba vartotojo nustatytus parametrus.

Padeétis

Lazeriné valdymo sistema kontroliuoja spindulio virpesiy daznj ir plotj,
todél suvirinimo sialés kokybé auksta, o plotis iki 4,0 mm. Jungtis su
vielos tiektuvu padeda uzpildyti suvirinimo tarpa, iStaisyti ankstesnio
proceso defektus. Dazniausiai virinama 1,0/1,2/1,6mm skersmens
suvirinimo viela, tinkancia angliniam plienui, nerddijanciam plienui,
aliuminiui, spalvotiesiems metalams ir lydiniams.

TIG, MIG/MAG suvirinimo aparatas Rankinis lazerinio suvirinimo aparatas

Suvirinimo greitis

priklausomai nuo metodo,

o . beveik 4 kartus greiciau nei TIG suvirinimas
mazesnis nei suvirinant lazeriu

Silumos paveikta zona

didelé maza

Medziagos deformacija

daznos suvirintos medziagos deformacijos

beveik jokios deformacijos

Virinimo kokybé

nenuolatinis ir nereguliarus suvirinimas, reikalingas
apdirbimas po suvirinimo (valymas, slifavimas)

sklandus ir reguliarus suvirinimas, gilus
jsiskverbimas ir didelis efektyvumas

Suvirinimo medziagos

priklausomai nuo pasirinkto metodo

galimas jvairiy medziagy naudojimas

Naudojimo paprastumas

kvalifikuoti suvirintojai,
auksti techniniai reikalavimai

paprastas valdymas, pakanka trumpy mokymy

Apdorojimas po suvirinimo

daznai batinas valymas arba slifavimas

nereikia apdirbti po suvirinimo
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