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 RYWAL-RHC yra 1992 m. įkurta privati įmonė, tiekianti, parduodanti ir gaminanti suvirinimo medžiagas, suvirinimo elektra ir dujo-
mis įrangą, šlifavimo medžiagas, pjovimo aparatus, vėdinimo sistemas, techninius chemijos produktus, saugos priemones ir papil-
domus produktus, naudojamus prieš suvirinimo procesą, jo metu ir po jo.

 Pagrindinė buveinė ir parduotuvė įsikūrusios Torūnėje, centrinėje Lenkijos dalyje. Dėl geros veiklos vietos ir patrauklių pasiūly-
mų esame įdomus partneris užsienio klientams. Tarptautinis verslas yra viena iš svarbiausių ir perspektyviausių veiklos rūšių mūsų 
organizacijoje. Mes ieškome ilgalaikės partnerystės, kuri ir mūsų klientams, ir mums teiktų pasitenkinimą bei gerus finansinius 
rezultatus.

 Didžiausi mūsų įmonės privalumai yra kompleksiniai pasiūlymai, profesionalus ir kvalifikuotas daugiakalbis personalas bei gerai 
išvystyta ir organizuota logistika, užtikrinanti trumpą pristatymo laiką.

 Norėdami užtikrinti aukščiausią aptarnavimo kokybę ir teikti kompleksinius pasiūlymus, mes sukūrėme MOST ir GOLD produktų 
asortimentus, kurie padeda mūsų partneriams rasti unikalų prekės ženklą ir patikimas prekes kaip alternatyvą žinomiems tarptauti-
niams gamintojams. Mūsų gaminiai pristatomi 2022 m. kataloge. Manome, kad popierinis katalogas yra puiki priemonė ir vadovas 
po visą suvirinimo ir pjovimo produktų asortimentą. Be to, užtikriname jums prieigą prie visos reikalingos informacijos, paskelbtos 
elektronine forma.

TURINYS

Įvadas

01    |  SUVIRINIMO ĮRANGA IR SMEIGIŲ PRIVIRINIMO APARATAI .......................................... 2

02    |  GAMYBOS PROCESŲ AUTOMATIZAVIMAS .................................................................... 80

03    |  KOMPIUTERIZUOTO SKAITMENINIO VALDYMO (CNC) APARATAI IR DUJŲ PRIEDAI .. 104

04    |  ASMENINĖS APSAUGOS PRIEMONĖS ......................................................................... 130

05.1  |  SUVIRINIMO DARBŲ VIETOS ĮRENGIMAS ................................................................... 160

05.2  |  FILTRAVIMO IR VENTILIACIJOS ĮRANGA ..................................................................... 178

05.3  |  3D FIKSAVIMO METODAS .......................................................................................... 190

05.4  |  KĖLIMO IR TRANSPORTAVIMO SISTEMOS .................................................................. 224

06    |  TECHNINIAI CHEMIJOS PRODUKTAI .......................................................................... 230

07    |  LITAVIMO IR LITAVIMO KIETUOJU LYDMETALIU MEDŽIAGOS .................................... 246

08    |  ŠLIFAVIMO MEDŽIAGOS ............................................................................................. 256

09    |  JUOSTINĖS PJAUSTYMO MAŠINOS IR JUOSTINIŲ PJŪKLŲ GELEŽTĖS ........................ 318

10    |  SUVIRINIMO MEDŽIAGOS .......................................................................................... 326



2

01



3

01

SUVIRINIMO ĮRANGA
IR SMEIGIŲ PRIVIRINIMO

APARATAI

TURINYS

1. MIG/MAG suvirinimo aparatai . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 6
2. TIG suvirinimo aparatai . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 17
3. MMA suvirinimo aparatai . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 23
4. Smeigių privirinimo įranga . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 26
5. Suvirinimas su siūlės apsauga . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 32

5.1. Suvirinimo priedai prapūtimui argonu  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 32
5.2. Siūlės briaunos formavimo milteliai . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 38
5.3. Keraminės atraminės juostos  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 38

6. Suvirinimo degikliai ir priedai . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 39
6.1. MIG/MAG degikliai . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 39
6.2. Kontaktiniai antgaliukai MIG/MAG suvirinimo degikliams. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 49
6.3. Įvorės MIG/MAG suvirinimo degikliams  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 49
6.4. Sudėtiniai kontaktiniai antgaliukai MIG/MAG suvirinimo degikliams  . . . . . . . . . . . . . . . . . . 50
6.5. MIG/MAG degiklių KEMPPI atsarginės dalys . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 51
6.6. MIG/MAG degiklių FRONIUS atsarginės dalys . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 53
6.7. Specialūs MIG/MAG degiklių priedai . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 55
6.8. TIG suvirinimo degikliai. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 56
6.9. TIG suvirinimo degiklių atsarginės dalys. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 66
6.10. Volframo elektrodai ir elektrodų šlifuotuvai. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 72

7. Priedai . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 74



SUVIRINIMO ĮRANGA IR SMEIGIŲ PRIVIRINIMO APARATAI

 4

01

Kiekvienas lankinio suvirinimo metodas turi savo specifiką, atsirandančią dėl lanko parametrų intervalo, tankio ir savybių (lanko er-
dvės cheminės sudėties, elektrodų medžiagos tipo ir kt.) bei metalo praėjimo pro lanką būdų. Todėl norėtume supažindinti jus su 
populiariausiais suvirinimo būdais ir jiems parinktais prietaisais iš naujojo katalogo.

TIG – suvirinimas volframo elektrodu inertinėse dujose
Lankinis suvirinimas volframo elektrodu apsauginėse inertinėse dujose

141 metodas (TIG) yra lankinio suvirinimo metodas, kai šiluma išsiskiria deginant lanką 
tarp nelydžiojo (volframo) elektrodo ir suvirinamos medžiagos. Išsilydžiusi medžiaga 
sudaro suvirinimo zoną, kuri yra apsaugota nuo oksidacijos naudojant apsaugines 
inertines dujas, tokias kaip argonas ir helis. Skirtingai nuo MIG metodo, elektrodas yra 
pagamintas iš volframo arba jo lydinių, kurių lydymosi temperatūra yra labai aukšta, o tai 
savo ruožtu neleidžia nelydžiajam elektrodui formuoti suvirintosios siūlės. Jei suvirinant 
būtina naudoti pridėtinį lydmetalį, jį suvirintojas tiekia į suvirinimo vietą rankiniu būdu 
(pridėtinis lydmetalis dažniausiai tiekiamas suvirinimo strypelio pavidalu). Taip pat yra 
būdas automatizuoti pridėtinio strypelio tiekimą naudojant šaltuosius vielos tiektuvus, 
kurie leidžia tiekti medžiagą į suvirinimo vietą atskira įvore. TIG suvirinimas skirtas suvirinti 
visose padėtyse naudojant nuolatinę srovę (DC) (nelegiruotajam, legiruotajam plienui) 
arba kintamąją srovę (AC) (aliuminiui).

MMA – rankinis lankinis suvirinimas
SMAW – lankinis suvirinimas naudojant glaistytąjį elektrodą

Lankinio suvirinimo glaistytuoju elektrodu (SMAW) 111 metodas (MMA), vadinamas 
lankinio suvirinimo glaistytuoju elektrodu (SMAW) metodu, yra rankinio suvirinimo 
metalo lanku procesas, naudojamas metalams sujungti lydant (glaistytuosius) elektrodus. 
Elektros srovė paverčiama šiluma, ir tarp sunaudojamo elektrodo ir suvirintos medžiagos 
deginamas suvirinimo lankas, kad elektrodas ir suvirinama medžiaga išsilydytų ir 
susijungtų visam laikui. Suvirintojas rankiniu būdu stumia elektrodą, pakreiptą tinkamu 
kampu link siūlės. Suvirinimo lankas gali būti maitinamas nuolatine srove (DC) su 
teigiamu arba neigiamu poliškumu arba kintamąja srove (AC). Elektrodo danga sukurta 
taip, kad suvirinant susidarytų apsauginės dujos ir šlakai, kurie kiekvieną medžiagos lašą, 
patenkantį į suvirinimo zoną, apsaugo nuo oro, ypač nuo deguonies poveikio. Suvirinimo 
glaistytuoju elektrodu metodas pradėtas naudoti 1885 m. ir vis dar plačiai naudojamas 
visame pasaulyje.

MIG (lankinis suvirinimas ištisiniu vieliniu elektrodu apsauginėse inertinėse dujose)
ir MAG (lankinis suvirinimas ištisiniu vieliniu elektrodu aktyviosiose apsauginėse dujose)
GMAW – lankinis suvirinimas vieliniu elektrodu dujose (lankinis suvirinimas ištisiniu vieliniu elektrodu)

131/135 suvirinimo metodas (GMAW) Lenkijoje geriau žinomas kaip MIG/MAG metodas. 
MIG metodas yra lankinio suvirinimo metodas, kai suvirinama medžiaga ir vielinis 
elektrodas išlydomi, kad sudarytų vadinamąją suvirinimo zoną, apsaugomą nuo 
oksidacijos inertinėmis apsauginėmis dujomis (dažniausiai argonu). Taikant MAG metodą, 
priešingai nei MIG metodą, apsauginės dujos yra aktyviosios dujos – dažniausiai argono ir 
CO2 mišiniai.
Vielinis elektrodas tiekiamas iš tiektuvo per velenėlių sistemą į kontaktinį antgalį suvirinimo 
degiklyje, į kurį taip pat tiekiama elektros srovė. Medžiagos paprastai suvirinamos 
naudojant nuolatinę srovę (DC) su teigiamu suvirinimo degiklio poliškumu ir apsauginėmis 
dujomis. Dujos sudaro plazmą, kuri per suvirinimo lanką perduoda medžiagą iš vielinio 
elektrodo į suvirinimo zoną.
MIG/MAG suvirinimas gali būti pusiau automatinis, mechanizuotas arba automatinis. Minėti 
metodai šiuo metu naudojami pramonėje visame pasaulyje. Be to, šiuos metodus nuolat 
tobulina suvirinimo aparatų gamintojai, kurie kuria įvairias jų variacijas. Žinomiausios 
MIG/MAG metodo variacijos yra TwinPulseXT, Pulse, SpeedPulseXT, SpeedUp, SpeedArc, 
SpeedRoot, SpeedCold.

Įvadas 

1. Dujų antgalis
2. Elektrinis antgalis
3. Vielinis elektrodas
4. Apsauginės dujos

5. Apsauginės dujos
6. Lankas
7. Suvirinimo zona
8. Ruošinio medžiaga
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1. Keraminis antgalis
2. Volframo elektrodas
3.  Pridėtinis lydmetalis 

(pasirenkamas)

4. Apsauginės dujos
5.  Lankas
6. Suvirinimo zona
7. Ruošinio medžiaga
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1. Glaistytasis 
elektrodas
2. Glaistas
3. Metalinė šerdis

4. Apsauginės dujos
5. Lankas
6. Suvirinimo zona
7. Ruošinio medžiaga
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DĖMESIO:
1. Pasiliekame teisę keisti techninius parametrus.
2. Pateiktose nuotraukose gali būti vaizduojamos kitos gaminių versijos.
3. Jei turite klausimų, kreipkitės į mūsų darbuotojus.
4. Galima užsisakyti kai kurių mūsų siūlomų įrenginių demonstraciją.

Skyriuje „Suvirinimo įranga“ nurodytų direktyvų, standartų ir simbolių sąrašas:
a) Direktyvos
 • Žemosios įtampos direktyva 2014/35/EB
 • Elektromagnetinio suderinamumo (EMS) direktyva 2014/30/ES
 • Pavojingų medžiagų naudojimo elektrinėje ir elektroninėje įrangoje apribojimo (RoHS) direktyva 2011/65/ES
 • Direktyva 2012/19/ES EEĮA II (EEĮA – elektros ir elektroninės įrangos atliekos).

Pastaba. Suvirinimo įrangai netaikomi Mašinų direktyvos 2006/42/ES reikalavimai!

b) Standartai
 • EN 60974-1:2018 Lankinio suvirinimo įranga. 1 dalis. Suvirinimo srovės šaltiniai
 • EN 60974-10:2014 Lankinio suvirinimo įranga. 10 dalis. Elektromagnetinio suderinamumo (EMS) reikalavimai
 • EN 60974-4: 2017 Lankinio suvirinimo įranga. 4 dalis. Periodinis tikrinimas ir bandymai
 • EN ISO 13918: 2002 Suvirinimas. Smeigės ir keraminiai žiedai smeigėms privirinti lankiniu būdu.

c) Kai kurie simboliai ir terminai
IP klasė (IP): elektros prietaiso gaubto užtikrinamas apsaugos nuo patekimo į pavojingas vidines dalis laipsnis arba kietųjų medžia-
gų (pirmasis kodo skaitmuo) ir vandens (antrasis kodo skaitmuo) prasiskverbimo laipsnis.
Dažniausios klasės:
 •  IP21 – apsauga nuo prieigos pirštais prie pavojingų dalių, apsauga nuo 12,5 mm ir didesnio skersmens pašalinių kietųjų dalelių ir 

apsauga nuo krentančių vandens lašelių. Prietaisas skirtas naudoti tik patalpoje.
 •  IP23 – apsauga nuo prieigos pirštais prie pavojingų dalių, apsauga nuo 12,5 mm ir didesnio skersmens pašalinių kietųjų dalelių ir 

apsauga nuo vandens, purškiamo bet kokiu kampu iki 60° nuo vertikalės iš abiejų pusių. Prietaisas tinkamas naudoti lauke.
 •  IP34 – apsauga nuo prieigos įrankiu prie pavojingų dalių, apsauga nuo 2,5 mm ir didesnio skersmens pašalinių kietųjų dalelių ir 

apsauga nuo bet kuria kryptimi krentančių vandens purslų. Prietaisas tinkamas naudoti lauke.
 •  S (papildoma raidė), pvz., IP21S – vandens patekimo į prietaiso vidų kenksmingumo bandymas, kai judamosios prietaiso dalys 

(pvz., besisukančios mašinos rotorius) nejuda.

Izoliavimo klasė – tai raidinis naudojamų izoliacinių medžiagų žymėjimas, nurodantis didžiausią transformatoriaus darbinę tem-
peratūrą, kurią viršijus nuolatinio veikimo metu, sutrumpėja transformatoriaus veikimo trukmė ir naudojimo laikas.
Dažniausi žymėjimai:
 • F – didžiausia leistina nuolatinė temperatūra 155 °C.
 • H – didžiausia leistina nuolatinė temperatūra 180 °C.

Suvirinimo srovė darbo cikle X (%) pagal EN 60974-1: 2018 buvo matuojama 10 minučių, aplinkos temperatūrai esant 40°C. Pavyz-
džiui, 100 A suvirinimo srovė esant 60 % darbo ciklui reiškia, kad aparatas gali nepertraukiamai suvirinti 100 A srove 6 minutes, po 
to aparatas aušinamas 4 minutes.

d) Privalomoji prietaiso patikra
Pagal Darbo kodekso nuostatas: visa atsakomybė už saugų mašinų ir įrangos naudojimą tenka savininkui. Todėl būtina atlikti įran-
gos periodines patikras, patikras po remonto ir apžiūras. Periodiniai bandymai turi būti atliekami bent kartą per metus (pagal stan-
darto EN ISO 17662 4.2 straipsnio reikalavimus), o bandymai po remonto turi būti atliekami kiekvieną kartą atlikus remonto darbus 
suvirinimo funkcijai atkurti (pagal standarto EN 60974-4 4.6 straipsnio teisinius reikalavimus). Visus minėtuosius darbus turi atlikti 
RYWAL-RHC techninės pagalbos skyriaus darbuotojai.
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 ▼1. MIG/MAG SUVIRINIMO APARATAI

FANMIG MOST 201 LCD – pusiau automatinis inverterinis suvirinimo aparatas

FANMIG 201 LCD yra modernus pusiau automatinis inverterinis suvirinimo apa- 
ratas, skirtas suvirinti MIG/MAG metodu, TIG DC metodu (uždegant brūkštelė-
jimu) ir MMA suvirinimo glaistytuoju elektrodu metodu. Prietaisas yra sinergi-
nis ir apima daug įvairių plieno, nerūdijančiojo plieno ir aliuminio suvirinimo 
programų. Inverterio su PFC pranašumai yra didesnis energinis veiksmingu-
mas, mažesnė elektros tinklo apkrova, didesnė srovės svyravimų tolerancija 
ir mažiau prietaiso sukeliamų trukdžių. Vielos tiektuvas leidžia naudoti vielinį 
elektrodą 5 kg / D200 ritėmis. 
Rekomenduojamas plieninės vielos skersmuo yra 0,8–1,0 mm, o aliuminio vie-
los – 1,0 mm. Pakeitus poliarizaciją, galima naudoti savaime apsaugančias mil-
telines vielas, kurių skersmuo yra 0,8–0,9 mm. Tokiu atveju galima litavimo su 
CuSi3 Ø0,8 mm programa. 

Valdymo pulte su ekranu pateikiami tekstiniai pranešimai.

Modelis FANMIG 201 LCD

Maitinimo šaltinis 1x230/ 50-60 V/ Hz

Suvirinimo srovės 
intervalas

 �MIG/MAG
 � TIG
 �MMA

20-200 A
10-200 A
10-200 A

Tuščiosios eigos įtampa  U0 67 V

Apsauga nuo perkrovos 16 A

Srovė Ieff 15,7 A

Srovė I1Maks 30,5 A

Darbo ciklas X
 �MIG/MAG
 � TIG
 �MMA

200 A/30%; 150 A/60%; 130 A/100%
200 A/35%; 150 A/60%; 140 A/100%
200 A/25%; 140 A/60%; 120 A/100%

Vielos tiekimo greitis 1,5-17,0 m/min

Izoliavimo klasė F

IP klasė IP 23S

Matmenys 215x540x410 mm

Svoris 17,7 kg

Nr. kataloge 51 00 023685

Aparato sąranka:
Aparatas tiekiamas su įžeminimo kabeliu suvirinimui glaistytuoju elektro-
du, dujų žarna ir naudotojo instrukcija bei standartiniais velenėliais, skirtais  
0,8–1,0 mm plieninei vielai.

Papildomi suvirinimo degikliai ir priedai:
 � Suvirinimo degiklis M24 SGRIP, 3 m – 55 08 302430.
 � Suvirinimo degiklis M24 SGRIP, 4 m – 55 08 302440.
 � Suvirinimo degiklis M24 SGRIP, 5 m – 55 08 302450.
 � Suvirinimo degiklis M15 SGRIP, 3 m – 55 08 301530.
 � Suvirinimo degiklis M15 SGRIP, 4 m – 55 08 301540.
 � Suvirinimo degiklis M15 SGRIP, 5 m – 55 08 301550.
 � Suvirinimo degiklis TIG 17, 4 m, F201 – 56 03 011115.
 � Velenėlis 0,8–1,0 – 51 13 007826.
 � Velenėlis 0,6–0,8 – 51 13 007783.

 
Aliuminio suvirinimo ir litavimo priedai (rekomenduojamas vielos 
skersmuo: 1,0 mm, AlMg5):

 � 1,0–1,2 AL velenėlis – 51 13 007863.
 �  Tefloniniai suvirinimo degiklio įdėklai:  

55 13 013010 (3 m); 55 13 013020 (4 m); 55 13 013030 (5 m).
 � Žalvarinis vamzdis europinio tipo (EURO) jungčiai – 51 13 008011.
 � Suvirinimo degiklis M24 AL SGRIP, 2 m.

Prireikus MIG/MAG metodu suvirinti plieną, 
nerūdijantįjį plieną, aliuminį ar lituoti kietuoju 

lydmetaliu nebūtinos didelės investicijos!

Apsaugos nuo tiškalų priemonės – žr. 06 skyrių
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FANMIG J5 / J5 Pulse MOST – pusiau automatinis inverterinis impulsinio suvirinimo aparatas

FANMIG J5 MOST yra modernus pusiau automatinis inverteris, skirtas 
MIG/MAG suvirinimui. Aparatas skirtas plienui ir nerūdijančiajam 
plienui suvirinti apsauginių dujų aplinkoje. FANMIG J5 Pulse aparate 
įdiegtos sinerginės programos, skirtos įvairioms medžiagoms suvirinti 
impulsu arba dvigubu impulsu.
Abu aparatus FANMIG galima puikiai naudoti meistravimo, automobilių 
kėbulo remonto, kito remonto ar kūrybiniams darbams ir t. t.
2 velenėlių vielos tiektuvas leidžia suvirinti naudojant 5 kg / D200 ir  
1 kg dydžio rites.

Aparato FANMIG J5 MOST privalumai
 �  Stipresnė suvirinimo srovė nei panašiuose, tradiciniuose pusiau 

automatiniuose aparatuose su 230 V maitinimu.
 �  Labai geros suvirinimo savybės naudojant tiek MAG, tiek MMA 

metordus, sinergetinės programos suvirinant 0,8 mm ir 1,0 mm 
plieną.

 �  Galima naudoti TIG DC lankinį suvirinimą, kai šis uždegamas 
brūkštelėjimu.

 � Suvirinimo srovės duomenų ir parametrų koregavimas ekrane.
 � Europinis lizdas, tinkamas bet kokiems MIG/MAG degikliams.
 � Įprastas įžeminimo lizdas (35/50).
 � Maža masė dėl inverterio maitinimo šaltinio.
 � Tylus aušinimo ventiliatorius.

Papildomos FANMIG J5 Pulse savybės:
 �  Sinerginis MIG/MAG, impulsinis ir dvigubas impulsinis, MMA 

suvirinimas.
 �  Galimybė suvirinti aliuminį arba lituoti naudojant specialų 

suvirinimo degiklį M24 AL SGRIP, 2 m.
 � Daug pagalbinių funkcijų.
 � Budėjimo režimas.
 �  Lengvai reguliuojamų nuostatų ir aukštos kokybės lankinio
 � suvirinimo derinys.

Lengvai reguliuojamų nuostatų ir aukštos kokybės 
lankinio suvirinimo derinys.

Modelis FANMIG J5 FANMIG J5 Pulse

Galia ir leidžiamasis 
nuokrypis 1x230/ 50-60 V/ Hz ±15%

Suvirinimo srovės intervalas
 �MIG/MAG
 �MMA
 � TIG

30-200 A
10-160 A
10-180

20-200 A
20-180 A

-

Tuščiosios eigos įtampa U0 60 V 69 V

Apsauga nuo perkrovos 16 A 16 A

Nominaliosios elektros 
energijos sąnaudos S1(X 100%)

 �MIG/MAG
 �MMA

3,9 kVA
6,8 kVA

7,5 kVA (MIG/MAG impulsų)
8,0 kVA

Darbo ciklas X
 �MIG/MAG

 �MMA

200 A/24 V/20%
130 A/20,5 V/100%
160 A/26,4 V/20%
71,5 A/24 V/100%

200 A/24 V/20%
89 A/18 V/100%

180 A/27,2 V/20%
80 A/23,2 V/100%

Vielos tiekimo greitis 2-11,5 m/min 1-15 m/min

IP klasė IP 21S IP 21S

Matmenys 440x180x350 mm 490x210x410 mm

Svoris 9,2 kg 13,3 kg

Nr. kataloge 51 00 020190 51 00 020195

Papildomi suvirinimo degikliai ir priedai:
 �  Suvirinimo degiklis M15 SGRIP 3 m – 55 08 301530
 � Suvirinimo degiklis M15 SGRIP 4 m – 55 08 301540
 � Suvirinimo degiklis M15 SGRIP 5 m – 55 08 301550
 �  Suvirinimo degiklis TIG 26 V MOST, 4 m - 56 01 062634 (tik apara-

tui FANMIG J5)
 �  Suvirinimo degiklis M24 ALSGRIP aliuminio vielai 2 m  

– 55 08 302420 (tik aparatui FANMIG J5 Pulse)
 � Velenėlis 0,8–1,0 mm – 51 13 007833 (yra pakuotėje)
 � Velenėlis 0,6–0,8 mm – 51 13 007801 (papildomas)
 � Suvirinimo vežimėlis WUS HD – 50 03 003942
 � Suvirinimo replės MOST – 57 00 004707

Aparato sąranka:
 �  Aparatas tiekiamas kartoninėje dėžėje su įžeminimo laidu, dujų 

žarna ir naudotojo instrukcija.
 �  Vielos tiektuve sumontuoti standartiniai 0,8–1,0 mm velenėliai, 

skirti plieninei vielai (51 13 007833).
 �  Aparate FANMIG J5 Pulse galima papildomai naudoti velenėlį 

1,0–1,2 AL (51 13 00780A).

Suvirinimo vielos, skirtos MIG/MAG suvirinimo metodui, rūšys – žr. 
10 skyrių

Nuskaitykite nuorodą arba eikite į 
https://www.rywal.eu/f01-9

FANMIG J5 FANMIG J5 Pulse

https://www.rywal.eu/f01-9
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FANMIG MOST J23 – pusiau automatinis inverterinis suvirinimo aparatas

FANMIG MOST J23 yra modernus pusiau automatinis inverterinis aparatas, 
skirtas MIG/MAG suvirinimui. Aparatas yra skirtas plienui ir nerūdijančiajam 
plienui suvirinti naudojant apsaugines dujas bei naudojamas meistravimo, 
automobilių kėbulio remonto ir kitiems neprofesionalų atliekamiems 
darbams.

Aparato FANMIG J23 privalumai:
 �  Stipresnė suvirinimo srovė nei panašiuose, tradiciniuose pusiau 

automatiniuose aparatuose su 230 V maitinimu.
 �  Ypač geros suvirinimo savybės. Suvirinimo srovės potenciometro ir 

vielos tiekimo greičio potenciometro nustatymas toje pačioje padėtyje 
garantuoja stabilų, tylų suvirinimo lanką su minimaliais purslais.

 �  Tvirtas vežimėlis, pritaikytas gabenti mažą balioną (maks. 20 cm 
skersmens ir iki 120 cm aukščio dujų balioną), su priekiniais sukamaisiais 
ratais ir stabdžiu.

 � Galimybė suvirinti naudojant 15 kg arba 5 kg dydžio rites.
 � Suvirinimo srovės rodymo ekranas.
 �  Metaliniai vielos tiekimo mechanizmo komponentai, kurių tipinis 

velenėlio dydis 22/30.
 � Europinis lizdas, tinkamas bet kokiems MIG/MAG degikliams.
 � Patvarus korpusas su gaubtais, padengtais milteline danga.
 � Lengvas – tik 24 kg.
 � Tylus aušinimo ventiliatorius.
 � Patikrintas prekės ženklas MOST.

Tradicinis korpusas pridengia modernią 
vidinę konstrukciją!

Modelis FANMIG J23

Galia ir leidžiamasis nuokrypis 1x230/ 50-60 V/ Hz ±15%

Suvirinimo srovės intervalas
 �MIG/MAG 30-180 A

Tuščiosios eigos įtampa U0 52 V

Apsauga nuo perkrovos 16 A (lėtas pūtimas)

Nominaliosios elektros 
energijos sąnaudos 7 kVA

Srovė Ieff 16 A

Srovė I1Maks 35 A

Darbo ciklas X
 �MIG/MAG

180 A/23 V/20%
103 A/19,2 V/60%
80 A/18 V/100%

Vielos tiekimo greitis 1,5-14 m/min

Izoliavimo klasė F

IP klasė IP 21S

Velenėlis 30/22 (Cooptim tipo)

Matmenys 890x453x668 mm

Svoris 24 kg

Nr. kataloge 51 00 020184*
51 00 020188**

* Paruoštas rinkinys
** Užsakovo sudaromas rinkinys

Aparato sąranka:
Aparatas tiekiamas kartoninėje dėžėje su įžeminimo laidu, dujų žar-
na, adapteriu 5 kg dydžio ritei ir naudotojo instrukcija. Vielos tiektu-
ve sumontuoti standartiniai 0,8–1,0 mm velenėliai, skirti plieninei vielai  
(51 13 007826).

Papildomi suvirinimo degikliai ir priedai:
 � Suvirinimo degiklis M15 SGRIP 3 m – 55 08 301530.
 � Suvirinimo degiklis M15 SGRIP 4 m – 55 08 301540.
 � Suvirinimo degiklis M15 SGRIP 5 m – 55 08 301550.
 � Velenėlis 0,6–0,8 mm – 51 13 007783.

Pirštinės, apsauginiai drabužiai ir suvirintojo skydeliai – žr. 04 skyrių
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FANMIG MOST 3200i / 3200i mobil / 2500i
pusiau automatinis suvirinimo inverteris

Aparatų i-FANMIG privalumai:
 � Kompaktiški.
 � 4 tiekimo velenėlių vielos tiektuvai.
 � Galima naudoti 15 kg arba 5 kg rites.
 � MIG/MAG arba MMA suvirinimo metodas.
 �  Sinergija: 12 programų plienui, aliuminiui ir ne-

rūdijančiajam plienui suvirinti.
 � Daugiafunkcė rankenėlė.
 �  Atmintyje išsaugomos šešios naudotojo 

programos.
 � Suvirinimo srovės rodymo ekranas.

Aparato sąranka:
Aparatas pristatomas kartoninėje dėžėje kartu su maitinimo laidu (CEE 16 A). Įranga su įžeminimo kabeliu ir dujų žarna, naudotojo instrukcija, taip 
pat priekinio skydo lanko apsauga, skirta montuoti savarankiškai. Vielos tiektuve yra velenėliai, skirti suvirinimui 0,8–1,0 mm skersmens plienine viela.

Nuskaitykite nuorodą arba 
eikite į 

https://www.rywal.eu/f01-1

Lengvas inverteris – mažos energijos sąnaudos!

Modelis FANMIG 2500i FANMIG 3200i FANMIG 3200i mobil

Maitinimo šaltinis 3x400 V / 50-60 Hz 3x400 V / 50-60 Hz 3x400 V / 50-60 Hz

Suvirinimo srovės intervalas
 �MIG/MAG
 �MMA

20-250 A
30-250 A

20-315 A
30-300 A

20-315 A
30-300 A

Tuščiosios eigos įtampa U0 54,4 V 63,1 V 63,1 V

Apsauga nuo perkrovos 16 A 16 A 16 A

Darbo ciklas X
 �MIG/MAG

 �MMA

250 A / 60%
210 A / 100%

250 A / 50%
230 A / 60%

190 A / 100%

315 A / 25%
250 A / 60%

210 A / 100%
300 A / 20%
230 A / 60%

190 A / 100%

315 A / 25%
250 A / 60%

210 A / 100%
300 A / 20%
230 A / 60%

190 A / 100%

Suvirinimo srovės nustatymas Bepakopis Bepakopis Bepakopis

Vielos tiekimo greitis 1-17 m/min 1-17 m/min 1-15 m/min

Suvirinimo degiklio aušinimas Dujos Dujos Dujos

Suvirinimo degiklis (dujinis) M24 arba M25 MOST M24, M25 arba M36 MOST M24, M25 arba M36 MOST

Izoliavimo klasė H H H

IP klasė IP 23S IP 23S IP 23S

Matmenys 868x500x806 mm 868x500x806 mm 240x650x438 mm

Svoris 47,6 kg 47,6 kg 26,6 kg

Nr. kataloge 51 00 023705 51 00 023715 51 00 023720

https://www.rywal.eu/f01-1
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FANMIG MOST 322 Pulse pusiau automatinis inverterinis suvirinimo aparatas

FANMIG 322 Pulse seriją sudaro modernūs pusiau automatiniai inverteriniai suvirinimo aparatai, skirti MIG/MAG suvirinimui ir MMA suvirinimui 
glaistytuoju elektrodu. Seriją sudaro aparatai FANMIG 322 Pulse, FANMIG 322W Pulse ir FANMIG 322 mobil Pulse. Be trumpojo lankinio suvirinimo, 
šiuo aparatu naudotojai gali suvirinti naudojant MIG/MAG impulsų srovę. Visi aparatai FANMIG 322 Pulse yra kompaktiški: maitinimo šaltinis ir vielos 
tiektuvas sumontuoti viename korpuse. Dėl paprasto naudojimo jis rekomenduojamas kaip pirmasis pusiau automatinis MIG impulsinis suvirinimo 
aparatas jūsų dirbtuvėse.

Savybės:
 �  Prietaisas veikia sinerginiu būdu ir apima platų plieno, nerūdijančiojo plieno ir aliuminio impulsinio suvirinimo bei suvirinimo trumpojo jungimo 

srove programų spektrą.
 � Visuose aparatuose FANMIG 322 Pulse taip pat yra cinkuotų lakštų litavimo programa.
 �  4 velenėlių tiektuvas leidžia suvirinti naudojant 15 arba 5 kg rites, rekomenduojamas plieninės vielos skersmuo yra 0,8 mm ir 1,0 mm, aliuminio 

vielos – 1,0 mm.
 � Vielos tiektuvo kameroje įmontuotas šviesos diodų apšvietimas.
 � FANMIG 322 Pulse – kompaktiškas su suvirinimo degiklio aušinimo dujomis sistema.
 � FANMIG 322W Pulse – kompaktiškas su suvirinimo degiklio aušinimo vandeniu sistema.
 � FANMIG 322 mobil Pulse – mažesnis, vos didelio vielos tiektuvo dydžio aparatas.

Pagrindiniai MIG/MAG impulsinio suvirinimo privalumai:
 � Nėra arba beveik nėra tiškalų.
 � Estetiška siūlė lygiu paviršiumi.
 � Būtinas suvirinant nerūdijantįjį plieną ir aliuminį.
 � Įdubos užpildymo funkcija.

Impulsinis suvirinimas – geriausias būdas
išvengti tiškalų.

Valdymo pultas:
 � Dvi daugiafunkcės rankenėlės,
 � suvirinimo metu ekrane rodomos parametrų ir tikrosios vertės,
 � šviesos diodai nurodo ekrane rodomo parametro vienetus,
 � atmintyje galima išsaugoti 6 individualias programas.

FANMIG 322 Mobil Pulse valdymo pultas

FANMIG 322 mobil Pulse FANMIG 322 Pulse FANMIG 322W Pulse
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Modelis FANMIG 322 Pulse FANMIG 322 mobil Pulse FANMIG 322W Pulse

Maitinimo šaltinis 3x400 / 50-60 V/ Hz 3x400 / 50-60 V/ Hz 3x400 / 50-60 V/ Hz

Suvirinimo srovės intervalas
 �MIG/MAG

 �MMA

20 A / 15,0 V
315 A / 29,8 V
10 A / 20,4 V

300 A / 32,0 V

20 A / 15,0 V
315 A / 29,8 V
10 A / 20,4 V

300 A / 32,0 V

20 A / 15,0 V
10 A / 20,4 V

300 A / 32,0 V
315 A / 29,8 V

Tuščiosios eigos įtampa U0 63 V 63 V 63 V

Apsauga nuo perkrovos 16 A (lėtas pūtimas) 16 A (lėtas pūtimas) 16 A (lėtas pūtimas)

Darbo ciklas X
 �MIG/MAG

 �MMA

315 A / 29,8 V / 25% 
250 A / 26,5 V / 60%

210 A / 24,5 V / 100%
300 A / 32,0 V / 20%
230 A / 29,2 V / 60%

190 A / 27,6 V / 100%

315 A / 29,8 V / 25% 
250 A / 26,5 V / 60%

210 A / 24,5 V / 100%
300 A / 32,0 V / 20%
230 A / 29,2 V / 60%

190 A / 27,6 V / 100%

315 A / 29,8 V / 25% 
250 A / 26,5 V / 60%

210 A / 24,5 V / 100%
300 A / 32,0 V / 20%
230 A / 29,2 V / 60%

190 A / 27,6 V / 100%

Suvirinimo srovės nustatymas Bepakopis Bepakopis Bepakopis

Vielos tiektuvas 4-Velenėlių 4-Velenėlių 4-Velenėlių

Vielos tiekimo greitis 1-20 m/min 1-16 m/min 1-20 m/min

Suvirinimo degiklio aušinimas Dujos Dujos Skystis arba dujos

Aušinimo galia Q = 1 l/min. - - 0.74 kW

Bako talpa - - 4 l

Didž. oro slėgis - - 3,5 bar

Didžiausias srauto greitis - - 8 l/min

Izoliavimo klasė H H H

IP klasė IP 23S IP 23S IP 23S

Matmenys 670x911x474 mm 438x650x240 mm 884x902x474 mm

Svoris 47,6 kg 26,6 kg 72,5 kg

Nr. kataloge 51 00 023910 51 00 023930 51 00 023920

Papildomi suvirinimo degikliai ir
priedai

FANMIG 322 Pulse FANMIG 322 mobil Pulse FANMIG 322W Pulse

Nr. kataloge Nr. kataloge Nr. kataloge

Suvirinimo degiklis M24 SGRIP
3 m - 55 08 302430
4 m - 55 08 302440
5 m - 55 08 302450

3 m - 55 08 302430
4 m - 55 08 302440
5 m - 55 08 302450

-

Suvirinimo degiklis M38 SGRIP
3 m - 55 08 303830
4 m - 55 08 303840
5 m - 55 08 303850

3 m - 55 08 303830
4 m - 55 08 303840
5 m - 55 08 303850

-

Suvirinimo degiklis M240 SGRIP 
(aušinamas skysčiu) - -

3 m - 55 08 304243
4 m - 55 08 304244
5 m - 55 08 304245

Suvirinimo degiklis Digimig 355 (valdomas 
per skystųjų kristalų ekraną)

3 m - 55 08 308003
4 m - 55 08 308004
5 m - 55 08 308005

3 m - 55 08 308003
4 m - 55 08 308004
5 m - 55 08 308005

-

Suvirinimo degiklis Digimig 240W UD 
(valdomas per skystųjų kristalų ekraną, 
aušinamas skysčiu)

- -
3 m - 55 08 308020
4 m - 55 08 308021
5 m - 55 08 308022

Velenėlis 0,6-0,8 51 13 007793 - 51 13 007793

Velenėlis 0,8-1,0 51 13 007808 51 13 007843 51 13 007808

Velenėlis 1,0-1,2 51 13 007865 51 13 007893 51 13 007865

Velenėlis 0,8AL-1,0AL 51 13 007809 51 13 007844 51 13 007809

Velenėlis 1,0AL-1,2AL 51 13 007885 51 13 007894 51 13 007885

Aparato sąranka:
Aparatas pristatomas kartoninėje dėžėje kartu su maitinimo laidu (CEE 16 A). Pakuotėje yra įžeminimo laidas, dujų žarna ir naudotojo instrukcija. 
Vielos tiektuve yra velenėliai, skirti suvirinimui 0,8–1,0 mm skersmens plienine viela. Aušintuvas pildomas aušalu (FANMIG 322W Pulse).

Dėmesio.
Suvirinant impulsine srove, suvirinimo degiklis labiau įkaista (apytiksliai 30 %). Taikykite suvirinimo degiklio gamintojo nurodytus suvirinimo darbo 
ciklus. Išspręsti šią problemą galima įsigijus aparatą FANMIG 322W Pulse, o kitam FANMIG 322, modeliui – naudojant degiklio aušinimo skysčiu 
sistemą, pvz. prijungiant Fancool 601-WA kaip papildomą aušinimo įrenginį (Nr. kataloge 50 03 003805).
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Pusiau automatinių suvirinimo aparatų FANMIG MOST IV serija

Pusiau automatinių aparatų FANMIG IV eksploatacinės savybės:
 �  Nešiojamieji ir įprasti aparatai su atskiru vielos tiektuvu (FANMIG 404GP,  

FANMIG 404WP ir FANMIG 504WP),
 � 2 arba 4 velenėlių vielos tiektuvai,
 � Maitinimo šaltinis 3 x 400 V,
 � Degiklio aušinimas vandeniu (WP) arba oru,
 �  Galimybė suvirinti naudojant vielinius elektrodus arba fliusinę vielą ir apsaugi-

nes dujas arba argono mišinį,
 � Standartinis maitinimo šaltinis: maitinimo laido ilgis 5 m, pailginamas iki 20 m,
 � Europinio tipo lizdas leidžia prijungti bet kokį suvirinimo degiklį,
 �  Ergonomiška konstrukcija; prie priekinio skydelio pritvirtinta speciali rankena 

nešimui,
 � Prie vieno priekinio ratuko pritvirtintas stabdys (išskyrus FANMIG 200-2 BASIC),
 � Aparatams taikoma 24 mėnesių garantija nuo pirkimo dienos,
 �  Papildoma aparato FANMIG 504WP įranga: tiektuvas ant ratukų ir sukamasis 

tiektuvo pagrindas.

Susipažinkite su FANMIG profesionalų suvirinimo įrangos, skirtos 
naudoti pramonės ir meistravimo srityse, serija.

Aprašymas:
 � Skirta naudoti taikant MIG/MAG suvirinimo metodą,
 � Plienui, nerūdijančiajam plienui ir aliuminiui suvirinti,
 � Pagrindiniai transformatoriai pagaminti iš vario,
 � Aušinimo sistemos su srauto jutikliu,
 � Šiluminė apsauga nuo perkaitimo.

Tiems, kurie nepasitiki inverteriais
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Modelis FANMIG
200-2 BASIC

FANMIG
280-4N MINOR

FANMIG
320-4N MINOR

FANMIG
400-4N SYNERGY

FANMIG
404GP 

SYNERGY

FANMIG
404WP 

SYNERGY

FANMIG
504WP 

SYNERGY

Maitinimo šaltinis 3x400 V 3x400 V 3x400 V 3x400 V 3x400 V 3x400 V 3x400 V

Suvirinimo srovės 
intervalas 60-180 A 40-290 A 40-340 A 40-400 A 40-400 A 40-400 A 60-530 A

Darbo ciklas didžiausiai 
suvirinimo srovei 40% 30% 25% 25% 30% 30% 25%

Suvirinimo srovė:
 � Esant X 60 % darbo ciklui
 � Esant X 100 % darbo ciklui

150 A
130 A

210 A
170 A

230 A
200 A

290 A
240 A

320 A
260 A

320 A
260 A

390 A
330 A

Suvirinimo srovės 
nustatyta vertė 7 10 12 20 20 20 30

IP klasė
(maitinimo šaltinio) IP 23S IP 23S IP 23S IP 23S IP 23S IP 23S IP 23S

Vielos tiektuvas 2 velenėlių 4 velenėlių 4 velenėlių 4 velenėlių 4 velenėlių 4 velenėlių 4 velenėlių

Vielos tiekimo greitis 1-19 m/min 1-19 m/min 1-19 m/min 1-19 m/min 1-25 m/min 1-25 m/min 1-25 m/min

Vielos skersmuo
 � Plienas
 � Nerūdijantysis plienas
 � Aliuminis

0,6-1,0 mm
0,6-1,0 mm

-

0,8-1,0 mm
0,8-1,0 mm
1,0-1,2 mm

0,8-1,2 mm
0,8-1,2 mm
1,0-1,2 mm

0,8-1,2 mm
0,8-1,2 mm
1,0-1,2 mm

0,8-1,2 mm
0,8-1,2 mm
1,0-1,2 mm

0,8-1,2 mm
0,8-1,2 mm
1,0-1,2 mm

0,8-1,6 mm
0,8-1,6 mm
1,0-1,6 mm

Svoris 61 kg 88 kg 99 kg 109 kg 106 + 18 kg 126 + 18 kg 161 + 18 kg

Matmenys 474x888x561 mm 500x868x806 mm 500x868x806 mm 500x868x806 mm
607x873x803 mm 

Tiektuvas
245x700x450 mm

607x873x803 mm 
Tiektuvas

245x700x450 mm

875x572x874 mm 
Tiektuvas

245x700x450 mm

Nr. kataloge 51 00 022200 51 00 022294 51 00 022334 51 00 022420 51 00 023414 51 00 023424 51 00 023504

Aparato sąranka:
Įžeminimo ir maitinimo laidas, ilgis 3 m.
Laidai, jungiantys maitinimo šaltinį ir vielos tiektuvą (FANMIG 404GP, FANMIG 404WP ir FANMIG aparatuose yra 5 metrų ilgio, kaip ir standartiniame 
aparate 504WP).
Pageidaujant, galima užsisakyti aparatus su skirtingo ilgio laidais.

Rekomenduojami suvirinimo degikliai:
 � Aparatui FANMIG 200-2 BASIC: M15 arba M25 MOST.
 � Aparatams FANMIG 320-4 MINOR, 400-4 SYNERGY: M24 arba M36 MOST.
 � Aparatui FANMIG 404GP: M36 MOST arba M38 MOST.
 � Aparatams FANMIG 404WP, 504WP SYNERGY: M401 arba M501 MOST.

Valdymo pultas BASIC Valdymo pultas SYNERGYValdymo pultas MINOR

Valdymo pulte BASIC integruotos funk-
cijos (modelyje FANMIG 200-2):

 �  Pakopinis suvirinimo srovės 
reguliavimas,

 �  Bepakopis vielos tiekimo greičio 
reguliavimas,

 �  Nuolatinis, taškinis arba protarpinis 
suvirinimas,

 � 2 taktų arba 4 taktų.

Valdymo pulte MINOR integruotos 
funkcijos:

 �  Nuolatinis, taškinis arba protarpinis 
suvirinimas,

 �  Nustatytų verčių rodymas skaitmeninia-
me ekrane,

 � 2 taktų arba 4 taktų,
 �  Naudotojas gali reguliuoti gamykloje 

nustatytas pradinio vielos tiekimo grei-
čio, dujų išankstinio tiekimo laiko, dujų 
srauto greičio ir lanko ištempimo laiko 
vertes,

 �  Galimybė atlikti pradinio vielos tiekimo 
greičio ir dujų bandymus.

Valdymo pulto SYNERGY papildomos 
funkcijos, palyginus su valdymo 
pultu MINOR:

 �  9 sinerginės programos plienui 
suvirinti (parametrai nustatyti 
pagal suvirinimo srovę (A), vielos 
tiekimo greitį (m/min.) arba ruošinio 
medžiagos storį), 

 �  A + V skaitinių suvirinimo srovės 
verčių rodymas su funkcija HOLD 
(sulaikyti), kuri taip pat rodo visų 
nustatytų parametrų vertes.
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Stebėsenos sistema REJS MOST

Universali stebėsenos sistema REJS MOST registruoja suvirinimo įrangos parametrus 
naudojimo metu.
Dabar suvirinimo ir geolokacijos duomenis galima stebėti kompiuterio ekrane realiuoju 
laiku. Sistemą REJS MOST galima sumontuoti beveik bet kuriame bet kurio gamintojo 
aparate. Investavus į stebėsenos sistemą REJS MOST, galima greitai pagerinti suvirinimo 
efektyvumą ir nuolat reaguoti į gamyboje kylančias problemas.
Naudotojas (suvirinimo inžinierius, gamyklos savininkas, technologas, finansų 
direktorius ir t. t.), naudodamas licencijuotą programą, internetu gauna prieigą prie 
duomenų debesyje laikomos informacijos apie suvirinimo darbus. Programa leidžia 
stebėti bet kokį darbuotojų ir veikiančių įrenginių skaičių. Galite greitai sukurti ataskaitas, 
rodančias darbo našumą, taip pat gauti įspėjimus apie, pavyzdžiui, reikiamos srovės 
ar geolokacijos parametrų viršijimą (jei įrenginys išgabenamas iš gamybos patalpų). 
Taip pat siūloma mobiliesiems įrenginiams (išmaniesiems telefonams, planšetiniams 
kompiuteriams) skirta programa.

Suvirinimo registruotuvas REJS MOST siūlo naudotojams daugybę privalumų:
 �  Gamykloje galima atlikti visų suvirinimo aparatų matavimus, neatsižvelgiant į jų gamintoją, modelio metus ar suvirinimo metodą (MIG/MAG; TIG; MMA).
 � Modulis įmontuojamas į suvirinimo aparatą be papildomų laidų aparato išorėje.
 � Duomenys iš darbo vietos perduodami internetu, ir jūs galite juos peržiūrėti, kad ir kur būtumėte.
 � Galima palyginti aparato įjungimo laiką su tikruoju lanko veikimo laiku (suvirinimu).
 � Pasirinktas ataskaitas galima eksportuoti csv arba grafinių failų formatu.
 �  Galima nustatyti įspėjimus dėl suvirinimo parametrų verčių, darbo našumo ar įrenginio buvimo vietos. Signalai gali būti apibrėžti kaip tik informa-

ciniai, įspėjamieji arba kritiniai. Toliau pateikti keli pavyzdžiai:

Nr. kataloge: REJS MOST 55 00 000005

https://rejs.rywal.com.pl

REJS valdymo schema
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Universalus suvirinimo degiklių FANCOOL 601-WA MOST aušinimo įrenginys

Aušinimo įrenginys FANCOOL 601-WA MOST yra naudojamas MIG/MAG ir TIG suvirinimo degikliams aušinti. Daugelyje suvirinimo aparatų suvirini-
mo degiklio aušinimo skysčio trūkumas smarkiai riboja darbą. Prijungus aušintuvą, galima naudoti skysčiu aušinamus suvirinimo degiklius ir gerokai 
padidinti suvirinimo aparato veiksmingumą.
Kad būtų patogiau transportuoti, aušintuvas FANCOOL pristatomas neužpildytas skysčiu.
Rekomenduojame skystį MOST COOL 30.

Modelis FANCOOL 601-WA MOST

Bakas maks 3,0 l (nepildomas gamykloje)

Aušinimo galia (Q = 1 l/min.) 0,55 kW
Maks. oro slėgis p= 0,35 MPa (3,5 bar)
Didžiausias srauto greitis Q= 8 l/min 
Maitinimo šaltinis 230 V/ 50/60 Hz
Energijos sąnaudos I1 1,3 A
IP klasė IP 23S
Svoris 16,6 kg
Matmenys 244x525x290 mm
Standartas EN 60974-2
Srovė, atpažinta veikiant 
automatiniam režimui

60 A (jei suvirinama esant mažesnei
srovei, įjunkite rankinį režimą)

Nr. kataloge 50 03 003805

Aušinimo skystis suvirinimo ir plazminiams
degikliams MOST COOL 30

Aukštos kokybės aušalas visiems skysčiu aušinamiems suvirinimo ir pjovimo degikliams.
 � Atsparus šalčiui iki -30°C, nelaidus, bespalvis.
 �  Saugo degiklį, suvirinimo kabelius, suvirinimo ir pjovimo įrangos aušinimo įrenginius 

nuo elektrolitinės korozijos.
 � Neturi agresyvaus poveikio guminiams komponentams, įskaitant sandariklius.

Pakuotė:
5 l – Nr. kataloge: 84 23 903105

Norėdami sukonfigūruoti suvirinimo aparatą ir aušinimo 
įrenginį, kreipkitės į mūsų techninės priežiūros centrą.
Siųskite užklausą adresu export@rywal.com.pl

Dėmesio.
Suvirinimo darbams vykdyti esant mažesnei kaip 5 °C temperatūrai būtina 
gauti specialius leidimus.

MIG/MAG degikliai
DUJOMIS AUŠINAMI DEGIKLIAI

Modelis
Galia (A)

Darbo ciklas Vielos skersmuo
Ilgis / Nr. kataloge

CO2 M21 3 m 4 m 5 m

M15 SGRIP 180 A 150 A 60% 0,6-1,0 mm 55 08 301530 55 08 301540 55 08 301550

M24 SGRIP 250 A 220 A 60% 0,8-1,2 mm 55 08 302430 55 08 302440 55 08 302450

M25 SGRIP 230 A 220 A 60% 0,8-1,2 mm 55 08 302530 55 08 302540 55 08 302550

M36 SGRIP 300 A 270 A 60% 0,8-1,2 mm 55 08 303630 55 08 303640 55 08 303650

M38 SGRIP 350 A 320 A 60% 1,0-1,6 mm 55 08 303830 55 08 303840 55 08 303850

SKYSČIU AUŠINAMI DEGIKLIAI

M240 SGRIP 300 A 270 A 100% 0,8-1,2 mm 55 08 304243 55 08 304244 55 08 304245

M401 SGRIP 400 A 350 A 100% 0,8-1,2 mm 55 08 304013 55 08 304014 55 08 304015

M501 SGRIP 500 A 450 A 100% 0,8-1,6 mm 55 08 305013 55 08 305014 55 80 305015

MIG M6W* 580 A 530 A 100% 0,8-2,0 mm 55 08 305113 55 08 305114 55 08 305115

MIG M6OSW** 580 A 530 A 100% 0,8-2,0 mm 55 08 305123 55 08 305124 -

Suvirinimo degikliai MIG/MAG aparatams ir atsargi-
nės dalys – 39 puslapis

* Skirtas aparatams su impulsinio suvirinimo funkcija (Pulse) / ** Skirtas suvirinant Al / Al Pulse
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Aparatams FANMIG skirti velenėliai

FANMIG 175i / J5

0,6-0,8 mm
0,8-1,0 mm

51 13 007801
51 13 007833

FANMIG 3200i mobil / 322 
mobil Pulse

0,8-1,0 mm
0,8-1,0 mm Al
1,0-1,2 mm
1,0-1,2 mm Al

51 13 007843
51 13 007844
51 13 007893
51 13 007894

Tipas

Ø30 Cooptim Ø30 Ø37 Ø37 Ø40 Cooptim

D
yd

is Išorinis skersmuo
Vidinis skersmuo
Plotis

30 mm
22 mm
10 mm

30 mm
14 mm
12 mm

37 mm
10 mm

15 (17) mm

37 mm
19 mm
12 mm

40 mm
32 mm
10 mm

Vi
el

os
 s

ke
rs

m
uo

 (m
m

)

0,6 - 0,8 51 13 007783 51 13 007796 51 13 007797 51 13 007793 -

0,8 Al - 51 13 007805 - - -

0,8 - 1,0 51 13 007826 51 13 007810 51 13 007802 51 13 007808 51 13 007819

0,8 - 1,0 Al 51 13 007828 51 13 007813 51 13 007803 51 13 007809 51 13 007830

1,0 Al - 51 13 007811 - - -

1,0 - 1,2 51 13 007862 51 13 007860 51 13 007883 51 13 007865 51 13 007880

1,0 - 1,2 Al 51 13 007863 51 13 007861 51 13 007884 51 13 007885 51 13 007879

1,0/1,2 R - 51 13 007891 - 51 13 007856

1,0 - 1,2 R 51 13 007895 - - - 51 13 007866

1,2 - 51 13 007905 - - -

1,2 Al - 51 13 007925 - 51 13 007928 -

1,2 - 1,4 R 51 13 007899 - - - -

1,2 - 1,6 51 13 007956 51 13 007930 - 51 13 007931 51 13 007971

1,2 - 1,6 Al 51 13 007960 51 13 007934 - 51 13 007935 51 13 007960

1,2-1,6 R - - 51 30 208966 51 13 007937 -

1,2/1,4/1,6 R - 51 13 007918 - - -

1,6 Al - - - - -

1,6 - 2,0 - - - - 51 13 007999

1,6 - 2,0 R - - - - 51 13 007997

2,4 - 3,2 R - - - - 51 13 007991

N
au

do
jim

as

MOST
FANMIG 2500i / 3200i / 
400 / 600 / III compact / 
J23 / 200-2 basic / 201 LCD

FANMIG I: 190 / 270 C2/C4 
/ 350 C4 / 350LWF / 450WWF

FANMIG II: 230 C-2 
/ 271 C-2

FANMIG II: 271 C-4 / 351 C-4 / 
351LWF; FANMIG 451WWF / 
322(W) Pulse

FANMIG 404 / 504 / 604 / 
500i / 502i / 522 Pulse

LINCOLN 
ELECTRIC BESTER

kai kurie Magster: 250 4x4 
/ 250T / 315T (Cooptim 
CWF 4010)

kai kurie Magster:
250 4x4 / 250T / 315 4x4
315T / 350C / 350W / 450C / 
500 (Fortrans tipo)

Powertec: 1 velenėlio: 200C / 
250C / 300C; tiektuvas LF 22; 
2 velenėlių: 300C / 280Pro / 
350Pro / 420Pro / PT 300 / 360 
/ 420 / 500 su atskiru tiektuvu 
LF 24, 33

kai kurie Magster:
350C, 450C, 500W; Visi
Magster 351W / 400 Plus/
W / 500PlusW / 501W
(Cooptim CWF 5110 tipo)

LORCH
Saprom / C-dialog / P / Feed 
1 and Feed 2

M-Pro / MicorMIG 
(iki 2018)* / TF-Pro 
300

OZAS
ESAB

Minimag 164 / 240 / 320
tiektuvai ZP-10 / 11 / 12 / 15
tiektuvai ZP-20 (senesnio
tipo) Minimag 281; tiektuvai:
LKB-260 / 320 / 400;
tiektuvai: MEK2/4 / Feed 30
senesnio tipo

Minimag-241 / 341 /
Magomig su tiektuvais
ZP-22 / 30; tiektuvas
ZP-30 / 20 / OrigoMig /
OrigoFeed 30

Vielos tiektuvų velenėliai

Pageidaujant, galima užsisakyti kito dydžio velenėlius.

Velenėlių tipai:
V formos griovelis plieno (kietai) vielai.
Srieginis griovelis fliusinei vielai.
U formos griovelis aliuminio (minkštai) vielai.
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 ▼2. TIG SUVIRINIMO APARATAI

Inverterinis aparatas MOST PONTIG 210 DC

PONTIG 210 DC MOST yra modernus pusiau automatinis inverterinis suvirinimo ly-
gintuvas, skirtas suvirinti plieną ir nerūdijantįjį plieną TIG DC metodu arba MMA su-
virinimui glaistytuoju elektrodu. Aparatui elektros energiją tiekia 1 x 230 V maitinimo 
šaltinis.

Pagrindinė šio aparato paskirtis – nesudėtingi ir vidutiniškai intensyvūs suvirinimo 
darbai šiose srityse:

 � maisto pramonės ir nerūdijančiojo plieno konstrukcijų suvirinimo,
 � chemijos pramonės ir vamzdynų,
 � meistravimo, objektų gamybos iš lengvojo arba nerūdijančiojo plieno,
 � jachtų gamybos (takelažo suvirinimo) ir pan.

Valdymo pultas:
 � Patogus naudoti,
 � Ekrane rodoma suvirinimo srovė ir nustatomos funkcijos,
 � TIG DC pastovi arba impulsinė srovė,
 � Pulte integruotos visos profesionaliam TIG suvirinimui būtinos funkcijos.

Aparato sąranka:  Kiekvienas aparatas tiekiamas kartoninėje dėžėje su masės kabe-
liu, dujų žarna ir naudotojo instrukcija.

Papildomi suvirinimo degikliai ir priedai (užsakomi papildomai):
 � Suvirinimo degiklis TIG T9 SGRIP, 4 m 56 01 081920
 � Suvirinimo degiklis TIG T9 SGRIP, 8 m 56 01 081921
 � Suvirinimo degiklis TIG T17 SGRIP, 4 m 56 01 081707
 � Suvirinimo degiklis TIG T17 SGRIP, 8 m 56 01 081708
 � Suvirinimo degiklis TIG 26, 4 m 56 01 032622
 � Suvirinimo degiklis TIG 26, 8 m 56 01 032624
 � Suvirinimo degiklis TIG T125 SGRIP, 4 m (su sukamuoju korpusu) 56 01 084000
 � Suvirinimo degiklis TIG T125 SGRIP, 8 m (su sukamuoju korpusu) 56 01 084004
 � Vežimėlis WUS HD 50 03 003942

Modelis PONTIG 210 DC

Galia ir leidžiamasis nuokrypis 1x230 V, 50-60 Hz ±15%

Suvirinimo srovės intervalas
 � TIG
 �MMA

10-200 A
10-180 A

TIG/MMA suvirinimo srovė
 � Esant X 35 % darbo ciklui
 � Esant X 60 % darbo ciklui
 � Esant X 100 % darbo ciklui

200 / 180 A 
153 / 137 A 
118 / 106 A

Suvirinimo srovės nustatymas Bepakopis

MMA elektrodo skersmuo 2,0-4,0 mm

Lizdai, skirti suvirinimo 
kabeliams prijungti 35/50 (didelis)

Apsauga nuo perkrovos 16 A, uždelsta

Matmenys 432x167x312 mm

Svoris 8,2 kg

Standartas EN60974-1

IP klasė IP21S

Izoliavimo klasė F

Nr. kataloge 52 00 005423

PONTIG 210 DC valdymo pultas

Volframo elektrodai TIG aparatams – žr. 72 psl.
Suvirinimo degikliai ir atsarginės dalys TIG aparatams – žr. 56 psl.
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Inverteriniai aparatai MOST PONTIG 2220 HF PRO VRD

Aparatas PONTIG 2220 HF PRO VRD skirtas DC TIG suvirinimui nau-
dojant apsaugines argono dujas (plienui ir nerūdijančiajam plienui) 
arba MMA suvirinimui glaistytuoju elektrodu.

Savybės:
 � TIG lankas uždegamas HF jonizatoriumi arba brūkštelėjimu,
 � Lengvai įskaitomas valdymo pultas,
 � Viena daugiafunkcė rankenėlė,
 �  Jei 15 minučių nevykdomas suvirinimas, įsijungia budėjimo 

(StandBy) funkcija,
 �  Karštojo paleidimo ir apsaugos nuo sulipimo funkcijos MMA 

suvirinimui,
 � PONTIG 2220 - TIG DC pastovi arba impulsinė srovė iki 500 Hz,
 � Specialiai pagamintas sutvirtintas korpusas.

Modelis PONTIG 2220 HF PRO

Galia ir leidžiamasis nuokrypis 1x230 V 50/60 Hz +20%/-15%

Suvirinimo srovės intervalas 10-200 A

Didžiausios energijos sąnaudos
TIG / MMA 6,1 / 7,2 kVA

TIG / MMA suvirinimo srovė
 � Darbo ciklas  X 60%
 � Darbo ciklas  X 100%

200 / 200 A 
150 / 140 A

Tuščiosios eigos įtampa 58 V

IP klasė IP23

Izoliavimo klasė H

Matmenys 430x175x325 mm

Svoris 7,4 kg

Nr. kataloge 52 00 005283

PONTIG 2220 HF PRO MOST valdymo pultas

 �  MMA suvirinimas glaistytuoju 
elektrodu

 � TIG DC impulsinis suvirinimas
 �  TIG DC suvirinimas aukštu impulsu 

(nuo 10 iki 500 Hz)
 � 2 taktų režimo jungiklis
 � 4 taktų režimo jungiklis
 �  Lanko uždegimas dideliu dažniu 

(HF) arba brūkštelėjant volframo 
elektrodo galiuką

Aparato sąranka:
Aparatas tiekiamas kartotinėje dėžėje su įžeminimo laidu, dujų žar-
na ir naudotojo instrukcija, be TIG rankenos.

TIG suvirinimo strypeliai – žr. 10 skyrių.
Pirštinės, apsauginiai drabužiai ir suvirintojo skydeliai – žr. 04 skyrių.

Papildomi suvirinimo degikliai ir priedai (užsakomi 
papildomai):

 � Suvirinimo degiklis TIG 26 SGRIP, 4 m 56 01 032628
 � Suvirinimo degiklis TIG 26 SGRIP, 8 m 56 01 032630
 � Suvirinimo degiklis TIG T125 SGRIP, 4 m 56 01 084006
 � Suvirinimo degiklis TIG T125 SGRIP, 8 m 56 01 084007
 � Vežimėlis WUS HD 50 03 003942
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Inverteriniai aparatai MOST PONTIG 3200DC / 4000DC

MOST aparatai PONTIG 3200DC ir 4000DC yra modernūs inverteriniai 
suvirinimo lygintuvai, skirti plienui ir nerūdijančiajam plienui TIG DC 
metodu suvirinti arba MMA suvirinimui glaistytuoju elektrodu. Tai 
veiksmingi pramoniniai aparatai, maitinami 3 x 400 V įtampa.

Pagrindinės naudojimo sritys:
 �  Maisto pramonės ir nerūdijančiojo plieno konstrukcijų suvirinimo,
 � Chemijos pramonės ir vamzdynų,
 �  Meistravimo, objektų iš lengvojo plieno, nerūdijančiojo plieno ir 

vario lydinių gamybos,
 � Jachtų gamybos, takelažo suvirinimo ir pan.

Galingas, bet paprastas!

TIG DC suvirinimas vykdomas esant pastoviai arba impulsinei srovei 
iki 500 Hz. Aparatai PONTIG 3200DC / 4000DC leidžia nustatyti 
visas papildomas funkcijas, būtinas profesionalaus TIG suvirinimo 
darbams vykdyti (dujų išankstinio tiekimo ir (arba) tiekimo baigus 
suvirinti laiką, srovės didinimą, įdubos užpildymą ir kt.). Suvirinant 
elektrodu veikia VRD funkcija, sumažinanti tuščiosios eigos įtampą 
iki 12 V.
Šie įtaisai yra suprojektuoti taip, kad įvairių tipų skysčiu arba 
dujomis aušinami suvirinimo degikliai veiktų išjungus aušinimo 
įrenginį (per vidinio meniu nuostatas) arba sujungus skysčio jungtis 
aušinimo įrenginio priekyje.
Valdymo pulte su ekranu rodomos visos suvirinimo funkcijos. 
Parametrai nustatomi viena rankenėle, kuri naudojama funkcijoms 
bei jų vertėms pasirinkti ir patvirtinti. Abiejų tipų aparatų valdymo 
pultai yra identiški.

PONTIG 3200 DC MOST valdymo pultas

Aparato sąranka:
Aparatas tiekiamas su įžeminimo laidu, dujų žarna ir naudotojo instrukcija. 
Papildomai PONTIG 4000 DC sumontuotas gamyklinis aušinimo įrenginys 
ir vežimėlis.

PONTIG 3200DC

Modelis PONTIG 3200 DC PONTIG 4000 DC

Galia ir leidžiamasis nuokrypis 3x400 V
50-60 Hz -10%/+15%

3x400 V
50-60 Hz -10%/+15%

Suvirinimo srovės intervalas 5-320 A 5-400 A

Darbo ciklas X TIG / MMA
320 A/40%
280 A/60%

250 A/100%

400 A/40%
320 A/60%

280 A/100%

Tuščiosios eigos įtampa (MMA) U0 62 V 62 V

Apsauga nuo perkrovos 25 A 32 A

Srovė Ieff 16,5 A 22,1 A

Srovė I1Maks 26 A 35 A

Izoliavimo klasė H H

IP klasė IP 23S IP23S

Aušinimo įrenginys Aerocool 30

Maitinimo šaltinis
(iš PONTIG maitinimo šaltinio) - 3x400 V/ 50-60 Hz

Aušinimo galia (Q = 1 l / min) - 0,9 kW

Maks. oro slėgis - 3,5 bar

Bako talpa - 5 l

Komplekto matmenys 655x254x285 mm 1030x400x870 mm

Svoris 21 kg 77 kg

Nr. kataloge 52 00 005500 52 00 005540

Papildomi suvirinimo degikliai ir priedai (užsakomi papildomai):
 � Suvirinimo degiklis (G) TIG T26 SGRIP, 4 m   56 01 032628
 � Suvirinimo degiklis (G) TIG T26 SGRIP, 8 m   56 01 032630
 � Suvirinimo degiklis (G) TIG T125 SGRIP, 4 m  56 01 084006
 � Suvirinimo degiklis (G) TIG T125 SGRIP, 8 m  56 01 084007
 � Suvirinimo degiklis (W) TIG T20 SGRIP, 4 m  56 01 032636
 � Suvirinimo degiklis (W) TIG T20 SGRIP, 8 m  56 01 032637
 � Suvirinimo degiklis (W) TIG T18 SGRIP, 4 m  56 01 032632
 � Suvirinimo degiklis (W) TIG T18 SGRIP, 8 m  56 01 032633

 � Suvirinimo degiklis (W) TIG T225F SGRIP, 4 m     56 01 082208
 � Suvirinimo degiklis (W) TIG T225F SGRIP, 8 m     56 01 082209
 � Suvirinimo degiklis (W) TIG T250 SGRIP, 4 m     56 01 061286
 � Suvirinimo degiklis (W) TIG T250 SGRIP, 8 m     56 01 061287
 � Nuotolinis rankinis valdymo pultas 56207 10 m   52 00 005499
 � Nuotolinis kojinis valdymo pultas 06034       52 00 005498
 � Aušinimo įrenginys Aerocool 30 (PONTIG 3200 DC)  52 00 005494
 � Vežimėlis PONTIG 3200 DC               52 00 005490

(G) – dujos
(W) – vanduo
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MOST PONTIG 202 AC/DC inverteriniai aparatai

PONTIG 202 AC/DC yra inverterinis suvirinimo lygintuvas, skirtas 
aliuminiui (TIG AC srove) ar plienui ir nerūdijančiajam plienui (TIG 
DC srove) suvirinti TIG metodu arba MMA suvirinimui (lazdeliniu) 
glaistytuoju elektrodu.

Pagrindinė šio aparato paskirtis – nesudėtingi ir vidutiniškai 
intensyvūs suvirinimo darbai šiose srityse:

 �  aliuminio konstrukcijų, transporto priemonių, reklamos stendų ir t. t.,
 � maisto pramonės ir nerūdijančiojo plieno konstrukcijų suvirinimo,
 � chemijos pramonės ir vamzdynų,
 �  meistravimo, objektų gamybos iš lengvojo arba nerūdijančiojo 

plieno,
 � jachtų gamybos (takelažo suvirinimo) ir pan.
 � paviršių dengimo ir regeneracijos darbų.

Patogus naudoti valdymo pultas su ekranu, rodančiu suvirinimo 
proceso funkcijas.

PONTIG 202 PONTIG AC/DC aparatas vykdomam TIG suvirinimo 
procesui naudojama pastovi arba impulsinė srovė iki 200 Hz. Kai 
suvirinimo darbai vykdomi naudojant kintamąją srovę TIG AC, galima 
reguliuoti dažnį ir balansą, siekiant gauti tinkamą veiksmingumą ir 
išlaikant aukštą siūlės kokybę.
MMA metodas apima karštojo paleidimo (HotStart) ir lanko stiprumo 
(ArcForce) funkcijas. Aparate PONTIG 202 AC/DC įdiegtos visos 
papildomos funkcijos, būtinos profesionaliam TIG suvirinimui vykdyti 
(dujų išankstinio tiekimo ir tiekimo baigus suvirinti laiką, srovės 
didinimą ir mažinimą, įdubos užpildymą ir kt.).

Modelis PONTIG 202 AC/DC

Galia ir leidžiamasis nuokrypis 1x230 V/50-60 Hz/ ±15%

Suvirinimo srovės intervalas 
TIG
MMA

10-200 A
10-160 A

Suvirinimo srovės nustatymas Bepakopis

Apsauga nuo perkrovos 16 A

X darbo ciklas 
TIG

200 A / 25%
129 A / 60%

100 A / 100%

X darbo ciklas 
MMA DC

160 A / 30%
114 A / 60%
88 A / 100%

MMA elektrodo skersmuo 1,6-3,25 mm

Lizdai, skirti suvirinimo laidams 
prijungti 35/50 (didelis)

Galios koeficientas cos φ 0,7

Energijos sąnaudos 8,2 (MMA) kW
6,0 (TIG) kW

Veiksmingumas 85 %

Kištukas Schuko 16 A

Izoliavimo klasė F

IP klasė IP 21S

Standartas EN 60974-1

Matmenys 502x218x382 mm

Svoris 9,0 kg
(17 kg dėžė su priedais)

Nr. kataloge 52 00 005421

Aparato sąranka:
PONTIG 202 AC/DC tiekiamas kartotinėje dėžėje su naudojimo ins-
trukcija, įžeminimo ir MMA suvirinimo laidais. TIG degiklis užsakomas 
papildomai.

Papildomai užsakomi priedai:
 � Suvirinimo degiklis TIG T9 SGRIP, 4 m  56 01 081920
 � Suvirinimo degiklis TIG T9 SGRIP, 8 m  56 01 081921
 � Suvirinimo degiklis TIG T17 SGRIP, 4 m  56 01 081707
 � Suvirinimo degiklis TIG T17 SGRIP, 8 m  56 01 081708
 � Suvirinimo degiklis TIG 26, 4 m      56 01 032622
 � Suvirinimo degiklis TIG 26, 8 m      56 01 032624
 �  Suvirinimo degiklis TIG T125 SGRIP, 4 m (su sukamuoju korpusu)  

56 01 084000
 �  Suvirinimo degiklis TIG T125 SGRIP, 8 m (su sukamuoju korpusu)  

56 01 084004
 � Vežimėlis WUS HD 50 03 003942

  PONTIG 202 AC/DC MOST valdymo pultas
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Pontig 4001 AC/DC MOST yra modernus inverterinis suvirinimo lygintuvas, 
skirtas TIG DC metodu suvirinti plieną ir nerūdijantįjį plieną, TIG AC metodu 
suvirinti aliuminių ir MMA suvirinimui glaistytuoju elektrodu. Tai veiksminga 
pramoninio tipo įranga, kuriai būtinas 3 x 400 V maitinimo šaltinis.

Pagrindinės naudojimo sritys:
 � Maisto pramonės ir nerūdijančiojo plieno konstrukcijų suvirinimo,
 � Iš aliuminio pagamintų konstrukcijų, reklamos stendų, pastolių,
 � Chemijos pramonės ir vamzdynų,
 �  Meistravimo, objektų iš lengvojo plieno, nerūdijančiojo plieno ir vario lydi-

nių gamybos,
 � Jachtų gamybos, takelažo suvirinimo ir pan.,
 � Paviršių dengimo ir visų metalų regeneracijos darbų.

Savybės:
 � TIG DC suvirinimas pastovia arba impulsine srove iki 500 Hz.
 �  TIG AC aliuminio suvirinimas su papildomomis funkcijomis, skirtomis suvi-

rinimo grynumui pagerinti ir spartai padidinti.
 �  Aparate PONTIG 4001 AC/DC įdiegtos visos papildomos funkcijos, būtinos 

plienui ir nerūdijančiajam plienui profesionaliai suvirinti TIG metodu.
 �  Suvirinant elektrodu veikia VRD saugos funkcija, sumažinanti tuščiosios ei-

gos įtampą iki 12 V.

MOST PONTIG 4001 AC/DC inverteriniai aparatai

Aliuminis ir nerūdijantysis plienas ekspertams!

Valdymo pulte su ekranu rodomos visos suvirinimo procese funkcijos. Para-
metrai nustatomi viena rankenėle, kuri naudojama funkcijoms arba vertėms 
pasirinkti ir patvirtinti.

Įranga:
Aparatas tiekiamas su masės kabeliu, dujų žarna ir instrukcijos knygele. 
PONTIG 4001 AC/DC sumontuotas gamyklinis aušintuvas ir vežimėlis.

Papildomi suvirinimo degikliai ir priedai:
 � Suvirinimo degiklis (G) TIG T26 SGRIP, 4 m      56 01 032628
 � Suvirinimo degiklis (G) TIG T26 SGRIP, 8 m      56 01 032630
 � Suvirinimo degiklis (W) TIG T20 SGRIP, 4 m     56 01 032636
 � Suvirinimo degiklis (W) TIG T20 SGRIP, 8 m     56 01 032637
 � Suvirinimo degiklis (W) TIG T18 SGRIP, 4 m     56 01 032632
 � Suvirinimo degiklis (W) TIG T18 SGRIP, 8 m     56 01 032633
 � Suvirinimo degiklis (W) TIG T250 SGRIP, 4 m    56 01 061286
 � Suvirinimo degiklis (W) TIG T250 SGRIP, 8 m    56 01 061287
 � Suvirinimo degiklis (W) TIG T225F SGRIP, 4 m    56 01 082208
 � Suvirinimo degiklis (W) TIG T225F SGRIP, 8 m    56 01 082209
 � Nuotolinis rankinis valdymo pultas 56207 10 m  52 00 005499
 �  Nuotolinis kojinis valdymo pultas 06034      52 00 005498 

(G) – dujos; (W) – vanduo

Modelis PONTIG 4001 AC/DC

Galia ir leidžiamasis nuokrypis 3x400 V
50-60 Hz ±15%

Suvirinimo srovės intervalas 10-350 A

X darbo ciklas 
TIG DC

TIG AC

MMA

350 A / 35%
270 A / 60%

220 A / 100%

350 A / 40%
300 A / 60%

265 A / 100%

350 A / 35%
270 A / 60%

220 A / 100%

Tuščiosios eigos įtampa (MMA) U0 70 V

Apsauga nuo perkrovos 25 A

Srovė Ieff 16,0 A

Srovė I1Maks 28,5 A

Izoliavimo klasė H

IP klasė IP 23S

Matmenys (maitinimo šaltinio) 655x275x385 mm

Maitinimo šaltinio matmenys su 
aušintuvu ir gabenimo vežimėliu 1030x400x870 mm

Svoris (maitinimo šaltinio) 35 kg

Maitinimo šaltinio su aušintuvu ir
gabenimo vežimėliu svoris 79 kg

Nr. kataloge 52 00 005560

Aušinimo įrenginys Aerocool 30
Maitinimo šaltinis
(iš PONTIG maitinimo šaltinio) 3x400 V / 50-60 Hz

Aušinimo galia (Q = 1 l/min.) 0,9 kW

Maks. oro slėgis 3,5 bar

Bako talpa 5 l

Matmenys 665x254x285 mm

Svoris 21 kg

PONTIG 4001 AC/DC MOST valdymo pultas
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TIG suvirinimo degikliai

DUJOMIS AUŠINAMI DEGIKLIAI

Modelis
Galia (A)

Darbo ciklas Vielos skersmuo
Ilgis / Nr. kataloge

DC AC 4 m 8 m 12 m

T9 SGRIP 125 A 90 A 35% 1,0-1,6 mm 56 01 060904 56 01 060908 Klausti

T17 SGRIP 150 A 105 A 35% 1,0-2,4 mm 56 01 061716 56 01 061717 Klausti

T26 SGRIP 180 A 125 A 35% 1,0-3,2 mm 56 01 062604 56 01 062608 56 01062612

T125 SGRIP* 150 A 105 A 35% 1,0-2,4 mm 56 01 061254 56 01 061258 Klausti

SKYSČIU AUŠINAMI DEGIKLIAI

T20 SGRIP 225 A 160 A 100% 1,0-3,2 mm 56 01 062004 56 01 062008 56 01 062012

T225F SGRIP* 225 A 160 A 100% 1,0-3,2 mm 56 01 061304 56 01 061308 Klausti

T250 SGRIP* 250 A 175 A 100% 1,0-3,2 mm 56 01 061284 56 01 061288 Klausti

T18 SGRIP 380 A 270 A 100% 1,0-4,0 mm 56 01 061804 56 01 061808 56 01 061812

T18SC SGRIP 410 A 290 A 100% 1,0-4,0 mm 56 01 061814 56 01 061818 56 01 061822

* Parametrai priklauso nuo degiklio galvutės, žr. 61, 64, 65 psl.
Rankenos gali būti tiekiamos su įvairaus ilgio lanksčiomis degiklio galvutėmis.
Minėtieji TIG degikliai parduodami be valdymo ir dujų kištukų. Galima užsisakyti konkrečiam aparatui sukonfigūruotą rankeną pagal atskirų suvirini-
mo aparatų numerius kataloge.

Suvirinimo degikliai TIG įrangai
ir atsarginės dalys – 56 psl.
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 ▼3. MMA SUVIRINIMO APARATAI

Inverteris PONTE 201 MOST suvirinimui glaistytuoju elektrodu

Savybės:
 � Svoris tik 5,9 kg,
 � Šviesos diodų suvirinimo srovės rodymo ekranas,
 � Patvarus metalinis korpusas su papildomai sutvirtintais kampais,
 � Dideli 35/50 tipo lizdai,
 �  Nauja PONTE 201 PRO versija plastikinėje dėžėje su ilgesniais laidais.

Modelis PONTE 201 MOST

Galia ir leidžiamasis nuokrypis 1x230 V, 50-60 Hz ±15%

Suvirinimo srovės intervalas 10-200 A

Didžiausios srovės sąnaudos I1Maks 44 A

X darbo ciklo suvirinimo srovė
200 A /10%
82 A /60%

63 A /100%

Tuščiosios eigos įtampa 63 V

Galios faktorius 0,65

Veiksmingumas 85%

IP klasė IP 21S

Apsauga nuo perkrovos 16 A

Izoliavimo klasė F

Matmenys
PONTE 201
PONTE 201 PRO

375x140x290 mm
570x220x420 mm

Suvirinimo lizdai 35/50 (didelis)

Svoris
PONTE 201
PONTE 201 PRO

5,9 kg
9,5 kg (bendras)

Nr. kataloge
PONTE 201
PONTE 201 PRO

53 00 030684
53 00 030685

Aparato sąranka:
Aparatas PONTE 201 tiekiamas kartoninėje dėžėje su suvirinimo lai-
dais (1,5 m ilgio įžeminimo ir 2 m ilgio elektrodo laidas) ir naudotojo 
instrukcija. 
Aparatas PONTE 201 PRO tiekiamas plastikinėje dėžėje su ilgesniais su-
virinimo laidais (3 m ilgio maitinimo ir elektrodo) ir naudotojo instrukcija.

Priedai:
Termosas sausiems elektrodams laikyti MOST – 78 psl.

Glaistytieji elektrodai MMA suvirinimui – žr. 10 skyrių.



SUVIRINIMO ĮRANGA IR SMEIGIŲ PRIVIRINIMO APARATAI

3. MMA suvirinimo aparatai24

01

Inverteriniai suvirinimo lygintuvai
PONTE 2060 VRD, PONTE 320 MOST

PONTE 2060 VRD ir PONTE 320 MOST inverteriniai suvirinimo lygintuvai naudojami 
MMA suvirinimui glaistytuoju elektrodu arba suvirinimui TIG DC metodu uždegant lanką 
brūkštelėjimu (LiftArc).

Savybės:
 � Taip pat galimas suvirinimas elektrodais su celiuliozės glaistu (PONTE 320),
 �  Suvirinant MMA elektrodais veikia VRD saugos funkcija, sumažinanti tuščiosios eigos 

įtampą iki saugios ~12 V vertės,
 �  Budėjimo (Standby) funkcija išjungia aparatą, praėjus kelioms minutės po suvirinimo 

pabaigos,
 � Karštojo paleidimo (HOT START) ir apsaugos nuo sulipimo (ANTI-STICK) funkcijos.

Modelis PONTE 2060 VRD PONTE 320

Galia ir leidžiamasis nuokrypis 1x230 V (50/60 Hz) ± 15% 3x400 V (50/60 Hz) +10%/-15%

Srovė I1Maks 42 A 26 A

Efektinė srovė  I1eff  29,7 A 17 A

X darbo ciklo suvirinimo srovė
 � 40%
 � 60%
 � 100%

200 A / 28 V / 50%
180 A / 27,2 V / 60%

120 A / 24,8 V / 100%

320 A / 32,8 V / 40%
265 A / 31,2 V / 60%
220 A / 30 V / 100%

Suvirinimo srovės intervalas MMA/TIG 5-200 A 10-320 A
Tuščiosios eigos įtampa 68 V 62 V

IP klasė IP 23C IP 23C

Izoliavimo klasė H H (180°C)

Matmenys 430x175x325 mm 655x275x385 mm

Svoris 7,2 kg 23 kg

Nr. kataloge 53 00 003812
(su suvirinimo kabeliais) 53 00 040320

Papildomai užsakomi priedai
 � 35 mm2 skersmens įžeminimo ir elektrodo kabelis
 � Degiklis TIG 26V SGRIP 4 m MOST
 �MOST argono dujų reduktorius
 � Gabenimo vežimėlis

53 99 990108
56 01 062634
62 30 750400
50 03 003942

PONTE 320 valdymo pultas

Aparato PONTE 320 valdymo pultas sukonstruotas taip, kad viena rankenėle būtų galima 
greitai ir intuityviai keisti parametrus. Suvirintojas neturi prisiminti kiekvienos funkcijos 
nuostatų sekos, todėl darbą atlieka veiksmingiau. Rankenėlė naudojama parametrams 
perjungti. Trumpai spustelėjęs rankenėlę, naudotojas gali nustatyti parametro vertę (pa-
sukdamas kairėn / dešinėn). Paspaudus rankenėlę ir palaikius ją nuspaustą ilgiau kaip 2 
sekundes, galima pasirinkti veikimo režimą. Praėjus 10 minučių po paskutinio veiksmo, 
aparatas persijungia į budėjimo režimą. Norint vėl įjungti veikimo režimą, tereikia pakeis-
ti nuostatas arba uždegti lanką.
Šilumos jutikliai saugo abu PONTE modelius nuo perkaitimo.

PONTE 2060 VRD

PONTE 320
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Suvirinimo generatorius MOST 220S

Suvirinimo generatoriai yra elektros energijos generatorių 
variantas. Juos rekomenduojama naudoti tada, kai elektros 
energijos generatorius yra skirtas MMA suvirinimui 
glaistytuoju elektrodu maitinti. 
Pagrindiniai suvirinimo generatorių privalumai yra darnus 
variklio ir suvirinimo generatoriaus veikimas bei mažesnė 
kaina, nei perkant elektros energijos generatoriaus ir 
suvirinimo aparato komplektą. Suvirinimo generatoriuose 
taip pat yra integruoti 400 V / 230 V išėjimo lizdai, tad juos 
galima naudoti kaip standartinius maitinimo šaltinius, kai 
nevykdomi suvirinimo darbai.

Modelis MOST 220S

Suvirinimo srovė / darbo ciklas X 220 A/35%  

Galia 3~ maks. / vardinė 6,7 kVA / 6,5 kVA  

Galia 1~ 3,5 kVA  

Įtampa 230 V 400 V  

Srovė 3~ 9,6 A  

Srovė 1~ 15,2 A  

Dažnis 50 Hz  

Elektros energijos generatorius synchron IP 23 su šepetėliais

Variklis
Honda, GX390, 4 taktų, vieno cilindro, OHV,

390 cm3, atbulinės eigos starterio diržas,
3 000 sūk./min.

Bakas ir degalų tipas 6,5 l Pb95/98  

Degalų sąnaudos naudojant 3/4 galios 2,7 l/h  

Veikimo laikas naudojant 3/4 galios 2,4 h  

Alyvos tūris karterio dugninėje 1,3 l  

Triukšmas 98 dB  

Matmenys 775x565x595 mm  

Svoris 97 kg  

Standartinė įranga

Jungtuvas be alyvos, 16 A
Vienfazis lizdas, 16 A

Trifazis lizdas
Šiluminis jungiklis, 220 A

Suvirinimo aparatas
(esant darbo ciklui X 35 %)

Nr. kataloge 50 10 070722

MMA suvirinimo degikliai ir priedai – žr. 74 psl.
Glaistytieji elektrodai MMA suvirinimui – žr. 10 skyrių.
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Modelis 510 810 1010 1710 2010 3010

Suvirinimo intervalas su keraminiu
žiedu – smeigės skersmuo Ø3-8 mm Ø3-12 mm Ø3-14 mm Ø3-20 mm Ø3-22 mm Ø6-25 mm

Trumpojo ciklo suvirinimo intervalas –
smeigės skersmuo Ø3-6 mm Ø3-8 mm Ø3-10 mm Ø3-12 mm Ø3-12 mm Ø6-12 mm

Suvirinimo naudojant apsaugines dujas
intervalas – smeigės skersmuo Ø3-8 mm Ø3-10 mm Ø3-12 mm Ø3-16 mm Ø3-16 mm Ø6-16 mm

Didžiausia srovė 450 A 800 A 1100 A 1800 A 2300 A 3500 A
Srovės nuostatų intervalas - 50-750 A 150-1000 A 150-1600 A 300-2000 A 300-2600 A
Laiko nuostatų intervalas 20-460 ms 20-600 ms 20-1000 ms 20-1500 ms 20-1500 ms 20-2000 ms
Programų atmintis - 20 20 20 20 20
Privirintų smeigių skaičius (vnt./min.)
pagal pateiktą skersmenį (mm)

15/3
4/8

32/3
3/12

49/3
4/14

50/3
2/20

52/3
4/22

50/6
6/25

Autodiagnostika 
 � Perkaitimas
 � Trumpasis jungimas
 � Netiekiamas maitinimas
 � Kontrolinės srovės klaida

●
-
●
-

●
●
●
●

●
●
●
●

●
●
●
●

●
●
●
●

●
●
●
●

Bepakopis srovės reguliavimas - ● ● ● ● ●
Ciklo kartojamumo užtikrinimas ● ● ● ● ● ●
Maitinimo šaltinis 400 V 230/400 V 230/400 V 230/400 V 230/400 V 230/400 V
400 V maitinimo lizdas 32 A 32 A 32 A 63 A 63/125 A 125 A
400 V maitinimo laidas 5/2.5 m/mm2 5/4 m/mm2 5/4 m/mm2 5/10 m/mm2 5/16 m/mm2 5/16 m/mm2

Tinklo apsauga esant 230 / 400 V 
įtampai 16 A 25 A 35 A 63 A 63/80 A 125 A

Maitinimo šaltinio svyravimo tolerancija -15/+6 % -15/+6 % -15/+6 % -15/+6 % -15/+6 % -15/+6 %
Apsaugos klasė IP IP 23 IP 23 IP 23 IP 23 IP 23 IP 23
Aušinimas F F F F F F
Matmenys 375x220x360 mm 555x308x535 mm 555x308x535 mm 700x415x660 mm 805x430x730 mm 950x605x860 mm
Svoris 25 kg 65 kg 85 kg 160 kg 190 kg 350 kg
Apsauginių dujų įranga ● ● ● ○ ○ ○
Siūlių skaitiklis
Specialus (Ad hoc)
Iš viso

-
●
-

●
●
○

●
●
○

●
●
○

●
●
○

●
-
○

Suvirinimo pistoletas 
SK 14 
K 22 
K 22-D 
K 24 
K 26

●
○
-
-
-

●
○
-
-
-

○
●
○
-
-

○
○
●
-
-

○
○
○
●
-

○
○
○
○
●

Nr. kataloge 50 01 303520 50 01 303021 50 01 303034 50 01 303202 50 01 303403 50 01 303303

 ▼4. SMEIGIŲ PRIVIRINIMO ĮRANGA

Smeigių privirinimo įranga Elotop

Savybės:
 �  Lankiniam suvirinimui (su keraminiu žiedu) arba trumpojo ciklo (SC) suvirinimui.
 � Suvirinimui naudojant apsaugines dujas (papildoma įranga) arba be jų.
 � Darbui patalpoje arba statybvietėje (IP23).
 �  Didelis pistoletų asortimentas, priklausomai nuo smeigės skersmens ir nau-

dojimo paskirties.
 � Bepakopis suvirinimo srovės ir laiko reguliavimas.

● Standartinis / ○ Užsakomas papildomai / - Nėra

Smeigių privirinimo aparatai Köco yra didelio našumo ga-
mybos įranga, galinti gerokai sumažinti komponentų su-
jungimo išlaidas palyginus su kitais metodais. Nuo 3 mm 
iki 25 mm skersmens besriegiai ir srieginiai kaiščiai, smei-
gės su galvutėmis, inkarai ir t. t. gali būti greitai ir itin ko-
kybiškai privirinti prie metalo lakštų, vamzdžių ir profilių. 
Tai reiškia, kad nebereikia tokių pasirengimo operacijų kaip 
gręžimas, sriegimas, rankinis suvirinimas ar priveržimas.
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Inverteriniai smeigių privirinimo aparatai
Inverteris 805i-8 / 805i-10 / 905i / 1305i / 1805i / 2305i

 � Inverteriniai aparatai sveria gerokai mažiau nei atitinkami Elotop aparatai.
 �  Lankiniam suvirinimui (su keraminiu žiedu) arba trumpojo ciklo (SC) 

suvirinimui.
 � Suvirinimui naudojant apsaugines dujas (papildoma įranga) arba be jų.
 � Darbui patalpoje arba statybvietėje (IP23).
 �  Didelis pistoletų asortimentas, priklausomai nuo kaiščio skersmens ir nau-

dojimo paskirties.
 � Bepakopis suvirinimo srovės ir laiko reguliavimas.

Modelis 805i-8 / 805i-10 905i 1305i 1805i 2305i

Suvirinimo intervalas su keraminiu žiedu – smeigės 
skersmuo Ø2 mm Ø2-12 mm Ø3-16 mm Ø2-19 mm Ø2-25 mm

Trumpojo ciklo suvirinimas – suvirinimo intervalas Ø2-8 mm Ø2-8 mm Ø3-8 mm Ø2-10 mm Ø12 mm

Suvirinimas naudojant apsaugines dujas – 
suvirinimo intervalas Ø2-8 / Ø10 mm Ø2-10 mm Ø2-16 mm Ø3-12 (16) mm Ø2-12 (16) mm

Srovės nuostatų intervalas – bepakopis reguliavimas 100-800 A* 100-800 A 1300 A 200-1600 A 200-2300 A

Laiko nuostatų intervalas – bepakopis reguliavimas 1-300 ms 1-800 ms 1-1000 ms 1-1000 ms 1-1500 ms

Parametrų atmintis (nustatyta: suvirinimo srovė, 
suvirinimo laikas ir dujų išankstinio tiekimo laikas) - 20 20 20 20

Didžiausias smeigių skaičius per min., kai skersmuo 
(Ø) yra...

40 / Ø3 mm
9 / Ø8 mm

4 / Ø12 mm
9 / Ø10 mm

2 / Ø16 mm
5 / Ø12 mm

2 / Ø19 mm
6 / Ø16 mm

5 / Ø22 mm 
3 / Ø25 mm

Autodiagnostika

Perkaitimas
Nėra fazės

Trumpasis jungimas
Kontrolinės srovės klaida

50 / 60 Hz maitinimo šaltinis 1x230 V 3x400 V 3x400 V 3x400 V 3x400 V

Laiko delsos maitinimo apsauga 16 A 20 A 35 A 50 A 63 / 80 A

Energijos sąnaudos, esant ... % PJ 8 kVA
3% / 45 kVA

7,5% / 28 kVA
100% / 7,5 kVA

2% / 69 kVA
4,5% / 45 kVA

100% / 9,5 kVA

3% / 90 kVA
6% / 65 kVA

100% / 15,5 kVA

8% / 117 kVA
11% / 90 kVA

100% / 17 kVA

Didžiausias suvirinimo laido ilgis su nurodyta 
suvirinimo srove ir skerspjūviu - 600 A/25 m 

esant 70 mm²
1300 A/10 m 
esant 70 mm²

1600 A/10 m 
esant 70 mm²

2000 A/10 m 
esant 95 mm²

Maitinimo šaltinio svyravimo tolerancija -15/+6 % -15/+6 % -15/+6 % -15/+6 % -15/+6%

Apsaugos klasė IP IP23 IP23 IP23 IP23 IP23

Suvirinimas naudojant apsaugines dujas Užsakoma 
papildomai

Užsakoma 
papildomai

Užsakoma 
papildomai

Užsakoma 
papildomai

Užsakoma 
papildomai

Išankstinio dujų tiekimo laikas 10-2000 ms 1-2000 ms 100-2000 ms 10-2000 ms 100-2000 ms

Korpuso matmenys 550x225x470 mm 410x220x250 mm 550x175x395 mm 600x270x410 mm 800x310x535 mm

Svoris 23 / 27 kg 18 kg 24 kg 36 kg 63 kg

Nr. kataloge 50 01 303805 / 
50 01 303806 50 01 303905 50 01 303135 50 01 303185 50 01 303195

Suvirinimo pistoleto tipas
SK14 (papildomai 
užsakoma įranga 

K22)
SK14 K22 K22D

K22D; 
(papildomai 

užsakoma įranga 
K24 / K26)

* 4 intervalai
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Smeigių tipai pagal EN ISO 13918

Köco SD
EN ISO 13918/ETA-03/0039
Šlyties jungės.

 �  Plieno konstrukcijoms, atitinkančioms Europos techninio liudijimo reikalavimus.
 � ETA-03/0039 (išskyrus 6 ir 12 mm).
 � Pageidaujant, galima įsigyti junges iš kitų medžiagų ir įvairių dydžių.
 �  Galima įsigyti 6 mm, 10 mm, 13 mm, 16 mm, 19 mm, 22 mm ir 25 mm skersmens 

SD smeiges.

Köco PD
EN ISO 13918
Lankinio privirinimo smeigės su daliniu sriegiu.

 �  Bazinė versija pagaminta iš 4.8 tipo plieno be dangos. Kitos galimos medžia-
gos ar dangos nurodytos lentelėje 29 psl.

 � Galimas PD smeigių skersmuo: M6, M8, M10, M12, M16, M20.

Köco RD
EN ISO 13918
Lankinio privirinimo smeigės su daliniu sriegiu.

 �  Bazinė versija pagaminta iš 4.8 tipo plieno be dangos. Kitos galimos medžia-
gos ar dangos nurodytos lentelėje 29 psl.

 � Galimas RD smeigių skersmuo: M6, M8, M10, M12, M16, M20.

Köco FD
EN ISO 13918 
Lankinio privirinimo smeigė su ištisiniu sriegiu.

 �  Bazinė versija pagaminta iš 4.8 tipo plieno be dangos. Kitos galimos medžia-
gos ar dangos nurodytos lentelėje 29 psl.

 � Galimas FD smeigių skersmuo: M6, M8, M10, M12, M16, M20.

Köco PS
EN ISO 13918
Trumpojo ciklo lankinio privirinimo srieginė smeigė su junge.

 �  Bazinė versija pagaminta iš variu padengto 4.8 tipo plieno. Kitos galimos 
medžiagos ar dangos nurodytos lentelėje 29 psl.

 � Galimas PS smeigių skersmuo: M3, M4, M5, M6, M8, M10.

Köco ID
EN ISO 13918
Lankinio privirinimo smeigė su vidiniu sriegiu.

 �  Bazinė versija pagaminta iš 4.8 tipo plieno be dangos. Kitos galimos medžia-
gos ar dangos nurodytos lentelėje 29 psl.

 � ID smeigės tiekiamos su M6, M8, M10, M12 skersmens angomis.
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Köco UD
EN ISO 13918
Lankinio privirinimo smeigės be sriegio.

 �  Bazinė versija pagaminta iš 4.8 tipo plieno be dangos. Kitos galimos medžia-
gos ar dangos nurodytos lentelėje apačioje.

 �  Galima įsigyti 6 mm, 8 mm, 10 mm, 12 mm, 14,6 mm, 22 mm ir 16 mm skers-
mens UD smeiges.

Köco KIS+KISM
Lankinio privirinimo izoliacinis kaištis.

 � Spaustukai kaiščiams, pvz., D = 38 mm, pagal poreikį.
 �  Izoliacinių kaiščių skersmuo 2 mm, 3 mm, 4 mm ir 5 mm; ilgis nuo 30 mm iki 

250 mm. Pageidaujant galima užsakyti kitokio ilgio kaiščius.

Köco KKS
Lankinio privirinimo įgaubtos smeigės.

 �  Bazinė versija pagaminta iš Sicromal 10 tipo plieno be dangos. Kitos galimos 
medžiagos ar dangos nurodytos lentelėje apačioje.

 � KKS smeigių skersmuo 8 mm ir 10 mm.

Köco KWA
Nelydusis Y formos inkaras.

 � Pastaba. Iki i2 = 45 mm, abu strypeliai vienodo ilgio.
 �  Bazinė versija pagaminta iš 1.4841 tipo plieno be dangos. Kitos galimos me-

džiagos ar dangos nurodytos lentelėje apačioje.
 � KWA inkarų skersmuo 6 mm ir 8 mm.

Medžiagos tipą ir paviršiaus dangą nurodo paskutiniai trys smeigės katalogo 
numerio skaičiai, kaip nurodyta lentelėje kairėje.

001 Nelegiruotasis konstrukcinis plienas be dangos
002 Nerūdijantysis plienas 1.4301/03.
005 A4-50
008 1.4713 (Sicromal 8)
009 1.4742 (Sicromal 10)
011 1.4828
012 1.4841
053 1.4845
018 16Mo3
013 2.4851 (Inconel 601)
054 19MnB4, grūdintasis
062 K 800
057 2.4856 (Inconel 625)
101 4.8, A2L cinkuotas ir dengtas geltonuoju chromu
100 4.8, A2K (cinkuotas) be Cr VI
103 4.8, C2E (dengtas variu)
102 4.8, G2E (nikeliu dengtas varis)

112 4.8, flZnnc-600h be
Cr VI cinko žvynelių dangos

Medžiagų ir smeigių dangų kodai
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Smeigių privirinimo įranga KST 108 ir KST 110 su kondensatoriaus iškrova
CD smeigių privirinimui

Kondensatoriniai smeigių 
privirinimo aparatai KST 110 KST 108

Privirintų smeigių intervalas 2-10 mm 2-8 mm

Suvirinimo sparta M 10/8, M 6/15 vnt./min. M 8/10, M 6/15 vnt./min.

Talpa 99000 µF 66000 µF

Maitinimo šaltinis 115/230 V 115/230 V

Įkrovimo įtampa 50-200 V 50-200 V

Maitinimo saugiklis, laiko delsa 6,3 A 6,3 A

Maitinimo šaltinio dažnis 50/60 Hz 50/60 Hz

Energijos sąnaudos 700 W 700 W

Matmenys
(be rankenos ir kojelių) 330x190x280 mm 330x190x280 mm

Svoris 9,9 kg 8,9 kg

Apsaugos klasė IP IP23 IP23

Darbinės temperatūros intervalas 0-45°C 0-45°C

Nr. kataloge 50 01 303014 50 01 303012

Pistoletai CD smeigėms 
privirinti ESP 1 S ESP 1 K

Veikimo tipas Su tarpu Kontaktinis

Suvirinimo ir valdymo kabelių 
ilgis 4 m 4 m

Pistoleto ilgis 
(be kaiščio laikiklio) 165 mm 165 mm

Pistoleto skersmuo 40 mm 40 mm

Pistoleto aukštis (su rankena) 130 mm 130 mm

Svoris (be kabelių) 0,730 kg 0,625 kg

Naudojimas Aliuminis

Plienas,
nerūdijantysis 

plienas,
žalvaris

Aprašymas:
 �  Tinka iš plieno, legiruotojo plieno, aliuminio ir žalvario pagamintoms smei-

gėms privirinti.
 �  Skirtas privirinti smeigėms, kurių skersmuo yra nuo 3 iki 10 mm (izoliacinių 

kaiščių skersmuo nuo 2 mm).
 � Bepakopis įkrovimo įtampos nustatymas.
 � Skaitmeninis įkrovimo įtampos rodymo ekranas.
 � Svoris tik 9,9 kg (KST 108 – 8,9 kg).
 � Išmanioji autodiagnostikos sistema.

Suvirinimo naudojant kondensatoriaus iškrovą privalumai:
 �  Greitai privirinamos smeigės ir kaiščiai prie plonų, storesnių nei 0,5 mm 

lakštų.
 �  Smeigės pritvirtinamos be papildomų įrėžių, gręžimo, įsriegimo ar  kniedijimo.
 � Smeigė visiškai sujungiama su ruošinio medžiaga.
 �  Nepažeidžiama ir beveik nepakeičiama priešingos ruošinio pusės spalva, o 

cisternose nėra jokio nuotėkio.
 � Po suvirinimo nėra jokios šiluminės deformacijos.
 � Mažos elektros energijos sąnaudos, nebūtinas trifazis maitinimo šaltinis.
 � Nereikia papildomų medžiagų (vielos, lydmetalio, fliuso ir t. t.).
 � Didelis galimų jungčių pasirinkimas.
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Privirinamų smeigių (CD) tipai pagal EN ISO 13918

Köco PT
EN ISO 13918
Srieginė smeigė su junge ir uždegimo galiuku.

 �  Bazinė versija pagaminta iš variu padengto 4.8 tipo plieno. Kitos galimos 
medžiagos ar dangos nurodytos lentelėje 29 psl.

 � Galimas PT smeigių skersmuo: M3, M4, M5, M6 ir M8.

Köco IT
EN ISO 13918
Junginė smeigė su vidiniu sriegiu ir uždegimo galiuku.

 �  Bazinė versija pagaminta iš variu padengto 4.8 tipo plieno. Kitos galimos 
medžiagos ar dangos nurodytos lentelėje 29 psl.

 � Galimas IT smeigių skersmuo: M3, M4, M5.

Köco UT
EN ISO 13918
Junginė smeigė be sriegio ir su uždegimo galiuku.

 �  Bazinė versija pagaminta iš variu padengto 4.8 tipo plieno. Kitos galimos 
medžiagos ar dangos nurodytos lentelėje 29 psl.

 � Galimas UT smeigių skersmuo: 3 mm, 4 mm, 5 mm, 6 mm, 7,1 mm.

ISO izoliaciniai kaiščiai
 � Galimas skersmuo: 2,2 mm ir 2,7 mm; ilgis nuo 2 iki 250 mm.
 �  Bazinė versija pagaminta iš variu padengto 4.8 tipo plieno. Kitos galimos 

medžiagos ar dangos nurodytos lentelėje 29 psl.
 � Taip pat tiekiami spaustukai minėtiesiems kaiščiams.
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PurgEye™ 100 IP65 prapūtimo tikrintuvas

PurgeEye™ 100 IP65 matuoja ir rodo deguonies kiekį erdvėje, užpildytoje 
argono ar kitomis apsauginėmis dujomis. Jei deguonies kiekis pakankamai 
mažas, galite būti tikri, kad siūlės kokybė bus gera.

Tikrintuvas PurgEye™ 100 IP65 išmatuoja deguonies kiekį procentais iki 
mažiausiai 0,01 % arba 100 ppm. Manoma, kad jei siūlės zonoje deguonies 
kiekis nesiekia 0,1 %, jis nedaro neigiamo poveikio siūlės kokybei ir 
grynumui (išskyrus kai kuriuos metalus, pvz., titaną, cirkonį).

 ▼5. SUVIRINIMAS SU SIŪLĖS APSAUGA
 ▼5.1. Suvirinimo priedai prapūtimui argonu

Norint gauti aukštos kokybės siūles jungiant vamzdžio elementus, reikia inertinių dujų (taip pat vamzdžio viduje), kurios apsaugotų 
siūlę nuo oksidacijos ir suvirinimo defektų susiformavimo. Norint sutrumpinti argono vamzdyno prapūtimo laiką ir dujų kiekį, bū-
tiną siūlės šakniai apsaugoti, galima naudoti keletą šiame skyriuje aprašytų metodų. Atsižvelgiant į suvirinimo pobūdį, vienu metu 
galima naudoti kelis produktus ir tinkamai prijungti prapūtimo tikrintuvą.

Modelis PurgEye™ 100 IP65

Matavimo intervalas Nuo 0,01 % (100 ppm) iki 20,94 % 
deguonies

Tikslumas Deguonies lygiui 20 % ± 0,2 %
Deguonies lygiui 2 % ± 0,02 %

Matmenys (maks. plotis x aukštis x 
maks. gylis) 94x199x63 mm

Maitinimo šaltinis 2 AA tipo 1,5 V baterijos

Ekranas Skystųjų kristalų, 24 mm

IP klasė IP65

Svoris 0,21 kg

Nr. kataloge 50 72 030006

Tikrintuvą galima padėti ant vamzdžio

Pagrindiniai tikrintuvo PurgEye™ 100 IP65 privalumai:
 � Autokalibravimo mygtukas CAL,
 � Didelis skystųjų kristalų ekranas,
 � Jutiklio nusidėvėjimo indikatorius,
 � Senkančios baterijos indikatorius,
 �  Automatinis budėjimo (StandBy) režimo įjungimas praėjus 1 valandai 

nuo paskutinio matavimo,
 � Didesnis matavimo intervalas palyginus su versija MKV,
 �  Galimybė prijungti prie apsauginių dujų išvado arba galimybė imti dujų 

bandinį naudojant guminę kolbą,
 � Lizdas, skirtas montuoti tikrintuvą ant trikojo arba vamzdžio griebtuvo ,
 � Guminis gaubtas (papildoma įranga),
 � Tiekiamas patogiame nešimo dėkle.
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Prapūtimo tikrintuvų serija PurgEye®
skirta suvirinant titaną, nikelį, dvigubojo lydymo plieną ar cirkonį

1. PurgEye® 200 - Nr. kataloge 50 72 030036
Rankinis deguonies matuoklis su 10–1 000 ppm intervalu ir 1 ppm 
tikslumu. Maitinimo šaltinis yra akumuliatorius, kurio įkrovos užtenka iki 
10 valandų. Su integruotu siurbliu ir nuolatiniu jutikliu. Organinių šviesos 
diodų ekranas rodo deguonies rodmenis ppm arba % formatu.
2. PurgEye® 300 Nano - Nr. kataloge 50 72 030032
Pirmasis toks paprastas ir pigus matuoklis, matuojantis deguonį intervale 
nuo 10 ppm. Patvarus, techninės priežiūros nereikalaujantis jutiklis, kurio 
nereikia sukalibruoti. Didelis ekranas.

3. PurgEye® SITE
Toks kaip ir PE 300, bet su integruotu siurbliu, leidžiančiu imti atskirus dujų 
bandinius. Tiekiamas su programine įranga PurgeLog®, kuri naudojama 
rezultatams registruoti ir spausdinti.

4. PurgEye® 600 - Nr. kataloge 50 72 030060
Visas matavimo intervalas yra nuo 20,94 % iki 10 ppm. Spalvotas jutiklinis 
ekranas, integruotas siurblys. Tiekiamas su programine įranga PurgeLog®, 
kuri naudojama rezultatams registruoti ir spausdinti.
5. PurgEye® 1000 Remote
Sukurtas matavimams atlikti didesniu kaip 20 m atstumu. Tokiu atstumu 
tekančios dujos jutiklį pasiekia su didele delsa, todėl jutiklis yra atskirame 
korpuse, kuris prijungiamas netoli matavimo vietos ir rezultatus siunčia 
atitinkamam tikrintuvui. 

Pagrindiniai prapūtimo tikrintuvų PurgEye® privalumai:
 � Maži ir lengvi,
 � Didelis skystųjų kristalų ekranas,
 � Automatinis įspėjimo apie viršijamas nustatytas ribas signalas,
 �  Specialiai pritaikyti titanui, nikelio lydiniams ar ypač grynam nerūdijan-

čiajam plienui suvirinti,
 �  Skirti orbitiniam suvirinimui arba suvirinimui argono kamerose, pala-

pinėse ir t. t.,
 �  Galimybė prijungti prie apsauginių dujų išvado (300) arba galimybė 

imti dujų bandinį naudojant integruotą siurblį,
 �  Gali būti prijungti prie išorinių įrenginių, tokių kaip suvirinimo aparatai, 

įspėjamieji prietaisai ir t. t.,
 � Tiekiamas patogiame nešimo dėkle.

Vandenyje tirpi plėvelė Argweld®

Vandenyje tirpi plėvelė Argweld® naudojama nepralaidiems barjerams 
sudaryti, kurie riboja apsauginėmis dujomis užpildytą erdvę suvirinant 
vamzdžius.

Savybės:
 � Skirta naudoti su visų rūšių plienu,
 � Atliekant bandymą su vandeniu, plėvelė ištirpsta lyg cukrus,
 � Padeda išvengti siurblių, filtrų ir t. t. užteršimo pavojaus,
 � Biologiškai skaidi,
 �  Nepamainoma pagalba vykdant pavienius suvirinimo darbus arba suvi-

rinant trumpomis serijomis.

Plėvelė tiekiama kartotinėje pakuotėje, kurios turinys:
 �  vandenyje tirpi plėvelė, 20 m ilgio ir 1 m pločio (sulenkta pusiau ir ap-

sukta ant kartoninės ritės),
 � du klijų indeliai,
 � peilis,
 � instrukcija.

Pakuotė pritaikyta ilgalaikiam rinkinio sandėliavimui.
Nr. kataloge 50 72 001000

PurgEye® 300 Nano

PurgEye® 200

PurgEye® SITE

PurgEye® 600

PurgEye® 1000 Remote
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Siūlės prapūtimo sistemos PurgElite®

Savybės:
 � Dydis nuo 1 iki 24 colių (nuo 25 mm iki 622 mm),
 �  Paprastas vožtuvas, kuriam nebūtina techninė priežiūra ir 

kalibravimas,
 �  Sistema PurgElite® maitinama viena argono žarna, skirta ir kame-

roms pildyti, ir argono dujų apsaugai aplink siūlės šaknį sudaryti,
 �  Speciali jungtis su vožtuvu atlaiko sąlytį su iki 700 °C įkaitusia 

medžiaga,
 � Rinkinys nebraižo iš vidaus nupoliruotų vamzdžių,
 � Skirtos vamzdžiams, pagamintiems iš bet kokio tipo plieno,
 � Gaminant buvo naudojamos mažo akytumo medžiagos,
 � Skirtos alkūnėms, atviriesiems rutuliniams vožtuvams ir t. t. apeiti,
 � Lengvai ir greitai įdedamos į vamzdį,
 � Kameros neplyšta net ir esant dideliam slėgiui,
 �  Prapūtimo trukmė gerokai trumpesnė palyginti su įprastais pra-

pūtimo metodais,
 � Gerokai pigesnės už kitas blokavimo sistemas,
 � Investicija greitai atsiperka.

Sistemų PurgElite® privalumai, palyginti su senesnėmis versijomis:
 � Be metalinių dalių, galinčių subraižyti vamzdį,
 � Nebereikia švaistyti laiko vožtuvo kalibravimui,
 �  Neįmanoma susprogdinti kamerų dėl netinkamo vožtuvo 

nustatymo ar pernelyg didelio dujų srauto greičio,
 �  Atspindinti centravimo juostelė padeda tinkamai nustatyti 

komplektą jungties atžvilgiu,
 �  Taip pat tiekiamos 1–12 col. dydžio šiluminės apsaugos PurgElite® 

rinkiniams.

Naudojimo
intervalas

(mm)

Nominalusis
vamzdžio dydis

(coliai / mm)

Nr. kataloge /
gamintojo kodas

32-45 1,5"/25 50 72 100300 / PL0001,5

38-64 2"/50 50 72 100302 / PL0002

64-89 3"/75 50 72 100303 / PL0003

89-114 4"/100 50 72 100304 / PL0004

114-140 5"/125 50 72 100305 / PL0005

140-165 6"/150 50 72 100306 / PL0006

165-191 7"/175 50 72 100307 / PL0007

191-216 8"/200 50 72 100308 / PL0008

241-267 10"/250 50 72 100310 / PL0010

292-318 12"/300 50 72 100312 / PL0012

343-368 14"/350 50 72 100314 / PL0014

394-419 16"/400 50 72 100316 / PL0016

445-470 18"/450 50 72 100318 / PL0018 

495-521 20"/500 50 72 100320 / PL0020 

521-546 21"/525 50 72 100322 / PL0021

546-572 22"/550 50 72 100324 / PL0022

572-597 23"/575 50 72 100326 / PL0023

597-622 24"/600 50 72 100328 / PL0024

Valve PurgGate® - apsaugo kameras nuo sprogimo dėl pernelyg di-
delio argono dujų slėgio. Galuose sumontuotos sparčiojo sujungi-
mo movos, skirtos PurgElite® rinkiniui ir argono dujų žarnai.
Nr. kataloge / gamintojo kodas: 50 72 100000 / APGV001
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Argweld Quick Purge® III siūlės prapūtimo sistema

Savybės:
 � Pažangesnis sprendimas už PurgElite® sistemas,
 � Rekomenduojama didesnio skersmens vamzdžiams,
 � Integruotas reguliatorius IntaCal leidžia saugiai pildyti ir išleisti dujas iš kamerų,
 � Balionai prijungiami naudojant sandarią movą.

Argweld® siūlės prapūtimo sistemų naudojimas vamzdyje.
(brėžiniai atitinka PurgEilte® ir Quick Purge® III rinkinius)

1.  Įkiškite kameras ARGWELD® į vamzdį taip, kaip parodyta toliau. 
Kameros turi būti įdėtos simetriškai siūlės atžvilgiu. Išleidimo 
vožtuvas turi būti apačioje (sunkesnės argono dujos išstumia orą), 
o sklaidytuvai turi būti aukščiausioje padėtyje. Rinkinio centrui 
nustatyti galima naudoti juostelę RootGlo.

2. Atverkite argono dujų tiekimą. Kameros prisipildo, o dujų perte-
klius patenka į tarpą tarp kamerų. Prie dujų (oro ir išpūsto argono dujų 
mišinio) išleidimo iš sistemos angos turi būti padėtas deguonies pra-
pūtimo tikrintuvas, pavyzdžiui, PurgeEye®100 IP65.

3.  Kai pasiekiamas tinkamas siūlę supančių dujų grynumas, kurį 
patvirtina prapūtimo tikrintuvo rodmenys, galima pradėti suvirinti. 
Paspartinti oro pašalinimą galima tiekiant argoną per papildomą 
žarną, prijungtą prie rinkinio. PurgeEye® prapūtimo tikrintuvo 
adata gali būti naudojama deguonies kiekiui apsauginėse dujose 
nustatyti. Norint apriboti argono dujų nutekėjimą per jungtį, šios 
kraštai turėtų būti padengti specialia aliuminio folija (50 50 000030).

4. Kamerų išėmimas iš vamzdžio. Baigus suvirinti ir praėjus tiek laiko, 
per kurį apsauginės argono dujos atvėsina siūlę, dujos išleidžiamos iš 
kamerų, ir šios išimamos iš vamzdžio. 
Galite pereiti prie kitos siūlės.

Naudojimo intervalas
(mm)

Nominalusis 
vamzdžio dydis 

(coliai / mm)

Nr. kataloge /
gamintojo kodas

140-165 6"/150 50 72 100082 / APSQ006

165-191 7"/175 50 72 100084 / APSQ007

191-216 8"/200 50 72 100085 / APSQ008

216-241 9"/225 50 72 100100 / APSQ009

241-267 10"/250 50 72 100105 / APSQ010

267-292 11"/275 50 72 100107 / APSQ011

292-318 12"/300 50 72 100125 / APSQ012

318-343 13"/325 50 72 100130 / APSQ013 

343-368 14"/350 50 72 100145 / APSQ014

368-394 15"/375 50 72 100155 / APSQ015

394-419 16"/400 50 72 100165 / APSQ016

419-445 17"/425 50 72 100170 / APSQ017

Kai kurios prapūtimo sistemų versijos yra atsparios karščiui HotPurge® (nuo 6 col. iki 88 col.) ir gali atlaikyti iki 300 °C temperatūrą 24 valandas. Nau-
dojamos P91 ir panašaus tipo plienui suvirinti.

Naudojimo intervalas
(mm)

Nominalusis 
vamzdžio dydis 

(coliai / mm)

Nr. kataloge /
gamintojo kodas

445-470 18"/450 50 72 100185 / APSQ018

470-495 19"/475 50 72 100195 / APSQ019

495-521 20"/500 50 72 100205 / APSQ020

521-546 21"/525 50 72 100210 / APSQ021

546-572 22"/550 50 72 100225 / APSQ022

572-597 23"/575 50 72 100230 / APSQ023

597-622 24"/600 50 72 100245 / APSQ024

622-648 25"/625 50 72 100250 / APSQ025

648-673 26"/650 50 72 100265 / APSQ026

673-699 27"/675 50 72 100270 / APSQ027

699-724 28"/700 50 72 100285 / APSQ028

724-749 29"/725 50 72 100295 / APSQ029

749-775 30"/750 5072 100297 / APSQ030

Didesnio skersmens sistemos tiekiamos pagal užsakymą (maks 96"/2400 mm)

Kilpa

Kilpa

Argonas

ArgonasOro
išleidimo

anga
Oro

įleidimo
anga

Argonas

Oras
Oro

išleidimo
anga

Žarnos padėtis movoje

Vožtuvas

Išleidimo anga

Dujų tiekimas

Išleidimo / įleidimo anga

Juostelė RootGlo
Kilpa

Kilpa
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Vamzdžių kamščiai ir stabdikliai

Sandarinimo kamščiai yra tinkami įvairiems tikslams pramonės, 
techninės priežiūros, meistravimo paslaugų ir kitose srityse. Jie 
dažniausiai naudojami vamzdžiams sandarinti su apsauginėmis 
argono dujomis vamzdžio viduje, žemo slėgio vandens bandymams, 
šildymo vamzdžiams ir šviesolaidžiams.

Vamzdžių kamščių privalumai:
 � Intervalas iki 900 mm (36").
 �  Aukštos kokybės medžiagos: nailonas (iki 150 mm (6")) ir aliuminio 

liejiniai (iki 900 mm (36")).
 �  Galima veiksmingai sandarinti vamzdžius su nelygiomis ar įtrūkusiomis 

sienelėmis.
 �  Paprasta valyti: betonas, skiedinys ir t. t. nelimpa prie kamščio; 

kamščiai nerūdija.
 �  Speciali kopolimero poveržlė, esanti tarp sparnuotosios veržlės 

ir kamščio sienelės, užtikrina lengvą išsiplėtimą ir minimalią 
priveržimo jėgą.

 � Didesni kamščiai sutvirtinti papildomomis standumo briaunomis.

Kieti kamščiai vamzdžiams

Dydis Taikymo
sritis Gamintojo Nr. Nr. kataloge

13 mm kamštis 14-19 mm PSP1013 50 72 008050

19 mm kamštis 18-25 mm PSP1019 50 72 008075

25 mm kamštis 24-36 mm PSP1025 50 72 008100

32 mm kamštis 30-44 mm PSP1032 50 72 008125

38 mm kamštis 37-54 mm PSP1038 50 72 008150

Tuščiaviduriai kamščiai su mažomis išgrąžomis, skirti 10 mm jungčiai

Dydis Taikymo
sritis Gamintojo Nr. Nr. kataloge

13x10 mm kamštis 13-19 mm PSP113H 50 72 008055

19x10 mm kamštis 18-25 mm PSP119H 50 72 008080

25x10 mm kamštis 23-36 mm PSP125H 50 72 008105

32x10 mm kamštis 30-43 mm PSP132H 50 72 008127

38x10 mm kamštis 36-50 mm PSP138H 50 72 008160

Tuščiaviduriai kamščiai su mažomis išgrąžomis, skirti 13 mm jungčiai

38x13 mm/1½"  kamštis 36-53 mm PSP2038 50 72 009015

50x13 mm/2" kamštis 49-64 mm PSP2050 50 72 009020

63x13 mm/2½" kamštis 63-76 mm PSP2063 50 72 009022

75x13 mm/3" kamštis 73-88 mm PSP2075 50 72 009025

100x13 mm/4" kamštis 92-100 mm PSP2100 50 72 009040

125x13 mm/5" kamštis 119-142 mm PSP2125 50 72 009050

150x13 mm/6" kamštis 145-164 mm PSP2150 50 72 009060

Aliuminio kamščiai vamzdžiams su 13 mm jungtimi

Dydis Taikymo
sritis Gamintojo Nr. Nr. kataloge

Al kamštis 40 x 13 mm / 1½" 38-50 mm PSP3040 50 72 009340

Al kamštis 50 x 13 mm / 2" 49-62 mm PSP3050 50 72 009350

Al kamštis 60 x 13 mm / 2½" 62-77 mm PSP3060 50 72 009360

Al kamštis 75 x 13 mm / 3" 73-89 mm PSP3075 50 72 009375

Al kamštis 85 x 13 mm / 3½" 84-103 mm PSP3085 50 72 009385

Al kamštis 100 x 13 mm / 4" 94-110 mm PSP3100 50 72 009388

Al kamštis 115 x 13 mm / 4½" 112-130 mm PSP3115 50 72 009390

Al kamštis 125 x 13 mm / 5" 125-142 mm PSP3125 50 72 009393

Al kamštis 150 x 13 mm / 6" 146-168 mm PSP3150 50 72 009395

Aliuminio kamščiai vamzdžiams su 25 mm jungtimi

Al kamštis 175 x 25 mm / 7" 175-200 mm PSP4175 50 72 009417

Al kamštis 200 x 25 mm / 8" 193-220 mm PSP4200 50 72 009420

Al kamštis 225 x 25 mm / 9" 220-240 mm PSP4225 50 72 009422

Al kamštis 250 x 25 mm / 10" 245-279 mm PSP4250 50 72 009425

Al kamštis 300 x 25 mm / 12" 295-325 mm PSP4300 50 72 009430

Al kamštis 350 x 25 mm / 14" 350-385 mm PSP4350 50 72 009435

Al kamštis 400 x 25 mm / 16"  390-435 mm PSP4400 50 72 009440
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Lankstūs suvirinimo gaubtai ARGWELD®

Lankstūs suvirinimo gaubtai ARGWELD® suprojektuoti naudoti ten, kur dėl ekonominių 
priežasčių neįmanoma naudoti nuolatinių suvirinimo kamerų.

Įprastos lanksčių suvirinimo gaubtų ARGWELD® naudojimo paskirtys:
 �  Retkarčiais vykdomi titano komponentų suvirinimo darbai (dažniausiai aviacijos pramonės 

srityje),
 �  Rūgščiai atsparaus plieno suvirinimas (dažniausiai medicinos ir automobilių įrangos pramonės 

srityse), siekiant pašalinti brangaus spalvą pakeitusios siūlės zonos prapūtimo poreikį.

Gaubto skersmuo Nr. kataloge Gamintojo Nr.

36"-914 mm 50 72 001090 AFE0900

48"-1219 mm 50 72 001120 AFE0120

60"-1524 mm 50 72 001150 AFE0150

70"-1778 mm 50 72 001180 AFE0180

Be anksčiau pateiktų modelių, gali būti tiekiamos kliento reikalavimus atitinkančios kameros.

ARGWELD® Weld Trailing Shields siūlės apsauginiai gaubtai

Naudojami geriau apsaugoti auštančią siūlę argono dujomis, pavyzdžiui, suvirinant 
nerūdijantįjį plieną arba titaną. Gaubtai montuojami ant TIG degiklio antgalio ir sujungiami su 
atskira argono žarna. 
Suvirinant gaubtas slenka virš siūlės ir ilgiau izoliuoja siūlę nuo oro. 
Argono dujos tiekiamos į aušinamą siūlę per specialų filtrą.

Tiekiami trys apsauginių gaubtų Trailing Shields modeliai:
 � plokščioms siūlėms suvirinant rankiniu būdu,
 � rankiniam suvirinimui vamzdžių ir bakų viduje,
 � rankiniam suvirinimui vamzdžių ir bakų išorėje.

Pateikdami užsakymą nurodykite modelį ir TIG degiklio skersmenį bei tipą.

ARGWELD® Weld Backing Tape siūlės atraminė juosta

Siūlės atraminių juostų privalumai:
 � Tinka lakštiniam metalui, vamzdžiams ir cisternoms
 � Leidžia išvengti papildomo suvirinimo ir apdirbimo
 � Nebereikia drožti ir šlifuoti
 � Suvirinimas be suvirinimo defektų
 � Visoms suvirinimo padėtims

Tipas Gamintojo Nr. Nr. kataloge

80 A siūlės atraminė juosta (25 m ritinys) ABT0004 50 72 010098

160 A siūlės atraminė juosta (12,5 m ritinys) ABT0005 50 72 020000

240 A siūlės atraminė juosta (12,5 m ritinys) ABT0006 50 72 020002

600 A siūlės atraminė juosta (12,5 m ritinys) ABT0007 50 72 020004

Siūlės atraminės juostos Argweld® Weld Backing Tapes naudojamos siūlės šakniai tinkamai suvirinti vietoje, pvz. ant keraminių atramų. Atramas su-
daro stiklo pluošto juostos, užklijuotos ant lipnios aliuminio juostos. Išlydytas metalas nusodinamas tiesiai ant pluošto be nepageidaujamų šlakų. 
Juostos dažniausiai naudojamos suvirinant rezervuarus TIG metodu. Priklausomai nuo didžiausios suvirinimo srovės, galima išskirti 80 A, 160 A, 240 A 
ir 600 A juostas.

Aliuminio juosta
Suvirinimo aliuminio lipni juosta naudojama vamzdžių jungtims sandarinti prieš TIG suvirinimą, 
jei vamzdis užpildytas formavimo dujomis. Suvirinimo metu suvirintojas palaipsniui lupa 
juostą – taip išvengiama dujų nuotėkio iš vamzdžio vidaus. Užtepti klijai ir aliuminio folija 
atlaiko suvirinimo metu susidarančias sąlygas ir garantuoja gautų siūlių švarą. Juosta suklijuota 
popieriumi, jos matmenys 50 mm x 45 m.
Nr. kataloge: 50 50 000030
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 ▼5.3. Keraminės atraminės juostos

MOST keraminės atraminės juostos

Nr. Tipas - matmenys (mm) Ilgis Pastabos

1 600 mm
24 seg x 25 mm

25 mm atramos segmentas pritvirtintas ant 85 mm 
pločio lipnios aliuminio juostos.

Pakuotė: 60 vnt. 
Nr. kataloge: 50 49 500550

Suvirinant ištisiniu vieliniu elektrodu arba metalo 
milteliais.

2 600 mm
24 seg x 25 mm

25 mm atramos segmentas pritvirtintas ant 85 mm 
pločio lipnios aliuminio juostos.

Pakuotė: 60 vnt. 
Nr. kataloge: 50 49 500560

Suvirinant ištisiniu vieliniu elektrodu arba metalo 
milteliais.

3 600 mm
24 seg x 25 mm

25 mm atramos segmentas pritvirtintas ant 85 mm 
pločio lipnios aliuminio juostos.

Pakuotė: 60 vnt. 
Nr. kataloge: 50 49 500500

Suvirinant milteline viela arba glaistytuoju 
elektrodu.

4 600 mm
24 seg x 25 mm

25 mm atramos segmentas pritvirtintas ant 85 mm 
pločio lipnios aliuminio juostos.

Pakuotė / Nr. kataloge: 
Ø6,0 mm - 250 vnt.   - 50 49 500060
Ø8,0 mm - 160 vnt.    - 50 49 500080
Ø10,0 mm - 120 vnt.  - 50 49 500100
Ø12,0 mm - 100 vnt.  - 50 49 500120
Ø15,0 mm - 75 vnt.    - 50 49 500150

MOST LT05 TIA

MOST LT 05TT TIA

MOST LT 06 TIA

MOST LT05-6 TIA

Suvirinimo medžiagos, naudojamos suvirinant ant keraminių atramų – žr. 10 skyrių.

Savybės:
 �  Fliusas naudojamas kaip pagalbinė priemonė suvirinant labai legiruotą plieną (nikelio kiekis vir-

šija 25 %).
 �  Suvirinant vidutiniškai ir mažai legiruotą plieną gaunama itin patvari ir aukštos naudojimo koky-

bės siūlė, kurią sunku arba neįmanoma pasiekti iš briaunos pusės.
 �  Nereikia formuoti siūlės briaunos atramų ir naudoti apsauginių dujų, saugančių skystą metalą 

nuo oksidacijos, briaunos pusėje.

 ▼5.2. Siūlės briaunos formavimo milteliai

Pakuotė: 450 g
Nr. kataloge: 84 40 000010
Su etikete eksportui: 84 40 000011

SOLAR FLUX TYPE B
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* Standartinė versija

 ▼6. SUVIRINIMO DEGIKLIAI IR PRIEDAI
 ▼6.1. MIG/MAG degikliai

Modelis M15 SGRIP

Aušinimas Dujos

Techniniai duomenys pagal EN 60974-7:
 � Galia esant 60 % darbo ciklui

 � Vielos skersmuo

180 A - CO2
150 A - mišinys M21

0,6-1,0 mm

Ilgis / Nr. kataloge
3,0 m / 55 08 301530
4,0 m / 55 08 301540
5,0 m / 55 08 301550

6 5 4 3

A

B

2

7

1

10 1189

14 16 C 171513612

M15 SGRIP

Nr. Keičiamieji elementai Nr. kataloge

A

Tiesus dujų antgalis Ø16
Kūginis dujų antgalis Ø12*
Kūginis dujų antgalis Ø9,5
Taškinio suvirinimo dujų antgalis

55 12 300885
55 12 300890
55 12 300880
55 12 300882

1 Spyruoklė* 55 13 008340

2 Kontaktinio antgaliuko laikiklis su spyruokle 55 13 003751

3 M-15 be antgalio ir antgaliuko* 55 13 014060

3.1 M-15 lankstus lenktas kaklelis be antgalio ir 
antgaliuko 55 13 01406F

4 Tarpinis adapteris, žalvarinis 55 13 003760

Nr. Keičiamieji elementai Nr. kataloge

5 Jungties korpusas 55 13 013258

6 M10x1 plona veržlė 55 13 004309

7 MOST degiklio įdėklas M15/25 UG8015 55 13 006834

8 MOST degiklio veržlė UG8008 55 13 006837

9 Suvirinimo kabelis, kombinuotasis, 3 m 55 13 016090

9.1 Suvirinimo kabelis, kombinuotasis 4 m 55 13 016091

9.2 Suvirinimo kabelis, kombinuotasis 5 m 55 13 016092

10 MOST degiklio rankena M GRIP UG2514/KJ/B 55 13 006515

11 MOST jungiklis M15/501 UG2516 55 13 006517

12 MOST įdėklas europinio tipo kištukui UC2841 
M15 / 25 55 13 006835

13 MOST europinio kištuko jungtis M15/36 
UC1518 55 13 006518

14 MOST europinio kištuko veržlė M15/501 
UC1519 55 13 006519

15 Integruota jungtis UC1528 55 13 006569

16 Sandarinimo žiedas 4x1 55 13 013962

17 Speciali įdėtinė veržlė 55 13 004300

B M6 x 25 kontaktinis antgaliukas (lentelė, 49 psl.)

C Įvorės (lentelė, 49 psl.)

3.1
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M24 SGRIP

Nr. Keičiamieji elementai Nr. kataloge

A
Tiesus dujų antgalis 17x63,5 
Kūginis dujų antgalis12,5x63,5* 
Kūginis dujų antgalis 10x63,5

55 12 300897
55 12 300895
55 12 300896

1 M6* kontaktinio antgalio laikiklis 55 13 003800

2 M-24 dujų sklaidytuvas, keraminis, baltas* 55 13 009460

2.1 M-24 dujų sklaidytuvas, baltas 55 13 009465

2.2 M-24 dujų sklaidytuvas, juodas 55 13 009464

2.3 M-24 silikoninis dujų sklaidytuvas 55 13 009467

5 4 3

A

B

2

6

1

9 1078

13 15 C 161412511

Modelis M24 SGRIP

Aušinimas Dujos

Techniniai duomenys pagal EN 60974-7:
 � Galia esant 60 % darbo ciklui

 � Vielos skersmuo

250 A - CO2
220 A - mišinys M21

0,8-1,2 mm

Ilgis / Nr. kataloge
3,0 m / 55 08 302430
4,0 m / 55 08 302440
5,0 m / 55 08 302450

Nr. Keičiamieji elementai Nr. kataloge

3 M24 lenktas kaklelis 55 13 014063

4 Jungties korpusas 55 13 013258

5 M10x1 plona veržlė 55 13 004309

6 MOST degiklio įdėklas M15/25 UG8015 55 13 006834

7 MOST degiklio veržlė UG8008 55 13 006837

8 MOST suvirinimo kabelis M24 3 m 55 13 016093

8.1 MOST suvirinimo kabelis M24 4 m 55 13 016094

8.2 MOST suvirinimo kabelis M24 5 m 55 13 016095

9 MOST degiklio rankena M GRIP UG2514/KJ/B 55 13 006515

10 MOST jungiklis M15/501 UG2516 55 13 006517

11 MOST įdėklas europinio tipo kištukui UC2841 
M15 / 25 55 13 006835

12 MOST europinio kištuko jungtis M15/36 
UC1518 55 13 006518

13 MOST europinio kištuko veržlė M15/501 
UC1519 55 13 006519

14 Integruota jungtis UC1528 55 13 006569

15 Sandarinimo žiedas 4x1 55 13 013962

16 Speciali įdėtinė veržlė 55 13 004300

B M6 x 25 kontaktinis antgaliukas (lentelė, 49 psl.)

C Įvorės (lentelė, 49 psl.)

* Standartinė versija

2.2

2.3
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M25 SGRIP

Nr. Keičiamieji elementai Nr. kataloge

A

Tiesus dujų antgalis 18x57
Kūginis dujų antgalis 15x57* 
Kūginis dujų antgalis11,5x57
Taškinio suvirinimo dujų antgalis

55 12 300901
55 12 300900
55 12 300904
55 12 300903

1 M25* kontaktinio antgalio laikiklis 55 13 003804

2 M25* spyruoklė 55 13 008360

3 M-25 be antgalio ir antgaliuko* 55 13 014072

3.1 M-25 lankstus lenktas kaklelis be antgalio ir 
antgaliuko 55 13 01407F

5 4 3

A

B

1

6

2

9 1078

13 15 C 161412511

Modelis M25 SGRIP

Aušinimas Dujos

Techniniai duomenys pagal EN 60974-7:
 � Galia esant 60 % darbo ciklui

 � Vielos skersmuo

230 A - CO2
200 A - mišinys M21

0,8-1,2 mm

Ilgis / Nr. kataloge
3,0 m / 55 08 302530
4,0 m / 55 08 302540
5,0 m / 55 08 302550

Nr. Keičiamieji elementai Nr. kataloge

4 Jungties korpusas 55 13 013258

5 M10x1 plona veržlė 55 13 004309

6 MOST degiklio įdėklas M15/25 UG8015 55 13 006834

7 MOST degiklio veržlė UG8008 55 13 006837

8 Suvirinimo kabelis M-25 3 m 55 13 016093

8.1 Suvirinimo kabelis M-25 4 m 55 13 016094

8.2 Suvirinimo kabelis M-25 5 m 55 13 016095

9 MOST degiklio rankena MS GRIP UG 2514/KJ/B 55 13 006515

10 MOST jungiklis M15/501 UG2516 55 13 006517

11 MOST įdėklas europinio tipo kištukui UC2841 
M15 / 25 55 13 006835

12 MOST europinio kištuko jungtis M15/36 
UC1518 55 13 006518

13 MOST europinio kištuko veržlė M15/501 
UC1519 55 13 006519

14 Integruota jungtis 55 13006569

15 Sandarinimo žiedas 4x1 55 13 013962

16 Speciali įdėtinė veržlė 55 13 004300

B M6 x 28 kontaktinis antgaliukas (lentelė, 49 psl.)

C Įvorės (lentelė, 49 psl.)

* Standartinė versija

3.1



SUVIRINIMO ĮRANGA IR SMEIGIŲ PRIVIRINIMO APARATAI

6. Suvirinimo degikliai ir priedai42

01

M36 SGRIP

Nr. Keičiamieji elementai Nr. kataloge

A

Tiesus dujų antgalis 19x84
Kūginis dujų antgalis 16x84* 
Kūginis dujų antgalis 12x84
Taškinio suvirinimo dujų antgalis

55 12 300915
55 12 300910
55 12 300914
55 12 300917

1 M6x28* kontaktinio antgalio laikiklis 55 13 003806

2 M8x28 kontaktinio antgalio laikiklis 55 13 003816

3 M-36 dujų sklaidytuvas, keraminis, baltas* 55 13 009486

3.1 M-36 dujų sklaidytuvas, baltas 55 13 009485

3.2 M-36 dujų sklaidytuvas, juodas 55 13 009484

3.3 M-36 silikoninis dujų sklaidytuvas 55 13 00948S

6 5 4

A

B

3

7

10 1189

15 17 C 181614612

21

Modelis M36 SGRIP

Aušinimas Dujos

Techniniai duomenys pagal EN 60974-7:
 � Galia esant 60 % darbo ciklui

 � Vielos skersmuo

300 A - CO2
270 A - mišinys M21

0,8-1,2 mm

Ilgis / Nr. kataloge
3,0 m / 55 08 303630
4,0 m / 55 08 303640
5,0 m / 55 08 303650

Nr. Keičiamieji elementai Nr. kataloge

4 M36 lenktas kaklelis 55 13 014080

5 Jungties korpusas 55 13 013258

6 M10x1 plona veržlė 55 13 004309

7 MOST degiklio įdėklas M36 UG8016 55 13 006832

8 MOST degiklio veržlė UG8008 55 13 006837

9 Suvirinimo kabelis M36 3 m 55 13 016096

9.1 Suvirinimo kabelis M36 4 m 55 13 016097

9.2 Suvirinimo kabelis M36 5 m 55 13 016098

10 MOST degiklio rankena MS GRIP UG 2514/KJ/B 55 13 006515

11 MOST jungiklis M15/501 UG2516 55 13 006517

12 MOST įdėklas europinio tipo kištukui M36 
UC3641 55 13 006833

14 MOST europinio kištuko jungtis M15/36 
UC1518 55 13 006518

15 MOST europinio kištuko veržlė M15/501 
UC1519 55 13 006519

16 Integruota jungtis 55 13 006569

17 Sandarinimo žiedas 4x1 55 13 013962

18 Speciali įdėtinė veržlė 55 13 004300

B M6 x 28 kontaktinis antgaliukas (lentelė, 49 psl.)

C Įvorės (lentelė, 49 psl.)

* Standartinė versija

3.2

3.3



SUVIRINIMO ĮRANGA IR SMEIGIŲ PRIVIRINIMO APARATAI

436. Suvirinimo degikliai ir priedai

01

M38 SGRIP

14 4 3

A

B

2

7

1

5 6

12 C 1311109

15

8

Modelis M38 SGRIP

Aušinimas Dujos

Techniniai duomenys pagal EN 60974-7:
 � Galia esant 60 % darbo ciklui

 � Vielos skersmuo

350 A - CO2
320 A - mišinys M21

1,0-1,6 mm

Ilgis / Nr. kataloge
3,0 m / 55 08 303830
4,0 m / 55 08 303840
5,0 m / 55 08 303850

Nr. Keičiamieji elementai Nr. kataloge

A

Tiesus dujų antgalis 20x76
Kūginis dujų antgalis 16x76*
Kūginis dujų antgalis 16x76
Kūginis dujų antgalis 14x76
Taškinio suvirinimo dujų antgalis

55 13 000610
55 13 000617
55 13 000600
55 13 000615
55 13 000613

1 M8 M38 UB3812* kontaktinio antgaliuko laikiklis 55 13 003820

2 M38 dujų sklaidytuvas, juodas UB5005H* 55 13 009483

2.1 401/501 dujų sklaidytuvas, baltas 55 13 009491

3 M38 UG3801* lenktas kaklelis 55 13 014079

Nr. Keičiamieji elementai Nr. kataloge

4 Jungties korpusas 55 13 013258

5 MOST degiklio rankena MSGRIP RYG2514 55 13 006515

6 MOST jungiklis M15/501 UG2516 55 13 006517

7 MOST degiklio įdėklas UG8016 55 13 006832

8 Suvirinimo kabelis M38 3 m 55 13 016099

8.1 Suvirinimo kabelis M38 4 m 55 13 016100

8.2 Suvirinimo kabelis M36 5 m 55 13 016101

9 MOST įdėklas europinio tipo kištukui M38 UC8026 55 13 006841

10 MOST europinio kištuko jungtis su UPA38030EB 
veržle 55 13 006523

11 Integruota jungtis 55 13 006569

12 Sandarinimo žiedas 4x1 55 13 013962

13 Speciali įdėtinė veržlė 55 13 004300

14 Siaura veržlė M10 x 1 55 13 004309

15 Izoliuota poveržlė 401/501 55 13 013966

B M8x30 kontaktinis antgaliukas (lentelė, 49 psl.)

C Įvorės (lentelė, 49 psl.)

* Standartinė versija



SUVIRINIMO ĮRANGA IR SMEIGIŲ PRIVIRINIMO APARATAI

6. Suvirinimo degikliai ir priedai44

01

M240 SGRIP

Nr. Keičiamieji elementai Nr. kataloge

A
Tiesus dujų antgalis 17x63.5
Kūginis dujų antgalis 12.5x63.5*
Kūginis dujų antgalis 10x63.5

(3 m) 55 12 300897
(4 m) 55 12 300895
(5 m) 55 12 300896

1 M6* kontaktinio antgaliuko laikiklis 55 13 003800

2 M-24 dujų sklaidytuvas, keraminis, baltas* 55 13 009460

2.1 M-24 dujų sklaidytuvas, baltas 55 13 009465

2.2 M-24 dujų sklaidytuvas, juodas 55 13 009464

2.3 M-24 silikoninis dujų sklaidytuvas 55 13 009467

3 M240 lenktas kaklelis 55 13 014082

7 Įdėklas ant laido
(3 m) 55 13 006503
(4 m) 55 13 006504
(5 m) 55 13 006505

8 Juodas dujų vamzdis 55 13 015370 (m)

9 Mėlyna žarna 5 x 1,5 51 13 007120 (m)

10 Maitinimo-vandens kabelis
(3 m) 55 13 015968
(4 m) 55 13 015969
(5 m) 55 13 015970

Modelis M240 SGRIP

Aušinimas Skysčiu

Techniniai duomenys pagal EN 60974-7:
 � Galia esant 60 % darbo ciklui

 � Vielos skersmuo

300 A - CO2
270 A - mišinys M21

0,8-1,2 mm

Ilgis / Nr. kataloge
3,0 m / 55 08 304243
4,0 m / 55 08 304244
5,0 m / 55 08 304245

Nr. Keičiamieji elementai Nr. kataloge

11 MOST degiklio veržlė UG8008 55 13 006837

12 MOST degiklio įdėklas 55 13 006831

13 MOST degiklio rankena MSGRIP UG2514/KJ/B 55 13 006515

14 Išorinio kabelio gaubto rinkinys
(3 m) 55 13 015530
(4 m) 55 13 015531
(5 m) 55 13 015532 

14.1 Išorinio kabelio gaubtas 51 13 007201 (m)

15 MOST žiedas 401/501 UG 8010 55 13 006839

16 MOST jungiklis M15/501 UG2516 55 13 006517

17 MOST M401/501 europinio tipo kištuko 
spyruoklė 55 13 006827

18 MOST europinio kištuko spyruoklės veržlė 
M36/501 55 13 006828

19 Sparčiojo sujungimo movos kištukas ø6 50 14 182003

20 Raudona žarna 5 x 15 51 13 007115

20.1 Mėlyna žarna 5 x 1,5 51 13 007120

21 MOST europinio kištuko gaubtas M401/501 55 13 006522

22 MOST europinio kištuko veržlė M15/501 B1519 55 13 006519

23 Integruota vandens jungtis UB5098 55 13 006570

24 Sandarinimo žiedas 4x1 55 13 013962

25 Speciali įdėtinė veržlė 55 13 004300

27 UBD 80310 raudonas kištukas 55 13 006838

28 UBD 80320 mėlynas kištukas 55 13 006840

29 Kabelio įdėklas 56 13 200265

B Kontaktinis antgaliukas M6 x 28 (lentelė, 49 psl.)

C Įvorės (lentelė, 49 psl.)

* Standartinė versija
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SUVIRINIMO ĮRANGA IR SMEIGIŲ PRIVIRINIMO APARATAI

456. Suvirinimo degikliai ir priedai

01

M401 SGRIP / M501 SGRIP

Nr. Keičiamieji elementai Nr. kataloge

A

Tiesus dujų antgalis 20x76 
Kūginis dujų antgalis 16x76* 
Kūginis dujų antgalis 14x76 
Taškinio suvirinimo dujų antgalis
Sutvirtintas kūginis dujų antgalis 16 x 76, tvirtasis

55 13 000610
55 13 000600
55 13 000615
55 13 000613
55 13 000617

1 401/501 dujų sklaidytuvas, keraminis, baltas* 55 13 009493
1.1 401/501 dujų sklaidytuvas, baltas 55 13 009491
1.2 401/501 dujų sklaidytuvas, juodas 55 13 009498

2 M401/501 M6 x 25 kontaktinio antgaliuko 
laikiklis 55 13 003991

2.1 M401/501 M6 x 29 kontaktinio antgaliuko 
laikiklis 55 13 003993

2.2 M401/501 M8 x 25* kontaktinio antgaliuko 
laikiklis 55 13 003990

2.3 M401/501 M8 x 29 kontaktinio antgaliuko 
laikiklis 55 13 003992

3 Izoliavimo poveržlė M401/501 55 13 013966
4 M401 SGRIP* lenktas kaklelis 55 13 014086
5 M501 SGRIP* lenktas kaklelis 55 13 014096

5.1 M501L lenktas kaklelis, L = 300 mm 55 13 01409A
5.2 M501XL lenktas kaklelis, L = 400 mm 55 13 01409B

Modelis M401 SGRIP M 501 SGRIP

Aušinimas Skysčiu Skysčiu

Techniniai duomenys pagal  
EN 60974-7:

 � Galia esant 60 % darbo ciklui

 � Vielos skersmuo

400 A - CO2
300 A - mišinys M21

0,8-1,6 mm

520 A - CO2
420 A - mišinys M21

0,8-1,6 mm

Ilgis / Nr. kataloge
3,0 m/55 08 304013
4,0 m/55 08 304014
5,0 m/55 08 304015

3,0 m/55 08 305013
4,0 m/55 08 305014
5,0 m/55 08 305015

Nr. Keičiamieji elementai Nr. kataloge

5.3 M501XXL lenktas kaklelis, L = 500 mm 55 13 01409C
6 GER 9,5 gnybtas 50 15 000095

7 Įdėklas ant laido
(3 m) 55 13 006503
(4 m) 55 13 006504
(5 m) 55 13 006505

8 Juodas dujų vamzdis 55 13 015370 (m)
9 Mėlyna žarna 5 x 1,5 51 13 007120 (m)

10 Maitinimo ir vandens laidas
(3 m) 55 13 015968
(4 m) 55 13 015969
(5 m) 55 13 015970

11 MOST degiklio veržlė UG8008 55 13 006837
12 MOST degiklio įdėklas 401/501 UG 3208 55 13 006831
13 MOST degiklio rankena MSGRIP UG2514/KJ/B 55 13 006515

14 Išorinio kabelio gaubto rinkinys
(3 m) 55 13 015530
(4 m) 55 13 015531
(5 m) 55 13 015532

14.1 Išorinio kabelio gaubtas 51 13 007201 (m)
15 MOST žiedas 401/501 UG 8010 55 13 006830
16 MOST jungiklis M15/501 UG2516 55 13 006517
17 MOST europinio kištuko spyruoklė M401/501 55 13 006827
18 MOST europinio kištuko spyruoklės veržlė M36/501 55 13 006828
19 Sparčiojo sujungimo movos kištukas žarnai Ø6 50 14 182003
20 Raudona žarna 5 x 15 51 13 007115

20.1 Mėlyna žarna 5 x 1,5 51 13 007120
21 MOST europinio kištuko jungtis M401/501 55 13 006522
22 MOST europinio kištuko veržlė M15/501 B1519 55 13 006519
23 Integruota vandens jungtis UB5098 55 13 006570
24 Sandarinimo žiedas 4x1 55 13 013962
25 Speciali įdėtinė veržlė 55 13 004300
26 UBD 80310 raudonas kištukas 55 13 006838
27 UBD 80320 mėlynas kištukas 55 13 006840
28 Kabelio įdėklas 56 13 200265
B M8x30 kontaktinis antgaliukas (lentelė, 49 psl.)
C Įvorės (lentelė, 49 psl.)

15 712 8 9 10 6
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Rekomenduojame naudoti specialius aušalus, kaip nurodyta 15 psl.
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* Standartinė versija



SUVIRINIMO ĮRANGA IR SMEIGIŲ PRIVIRINIMO APARATAI

6. Suvirinimo degikliai ir priedai46

01

AT501

Nr. Keičiamieji elementai Nr. kataloge

A

Tiesus dujų antgalis 20x76 
Kūginis dujų antgalis 16x76* 
Kūginis dujų antgalis 14x76 
Taškinio suvirinimo dujų antgalis
Sutvirtintas kūginis dujų antgalis 16 x 76, 
tvirtasis

55 13 000610
55 13 000600
55 13 000615
55 13 000613
55 13 000617

1 401/501 dujų sklaidytuvas, keraminis, baltas* 55 13 009493

1.1 401/501 dujų sklaidytuvas, baltas 55 13 009491

1.2 401/501 dujų sklaidytuvas, juodas 55 13 009498

2 M401/501 M6 x 25 kontaktinio antgaliuko 
laikiklis 55 13 003991

2.2 M401/501 M8 x 25* kontaktinio antgaliuko 
laikiklis 55 13 003990

3 Izoliavimo poveržlė M401/501 55 13 013966

4 Lenktas kaklelis AT501, tiesus 55 13 006854

5 Lenktas kaklelis AT501, 45° 55 13 006855

6 GER 9,5 gnybtas 50 15 000095

7 Įdėklas ant laido
(3 m) 55 13 006503
(4 m) 55 13 006504
(5 m) 55 13 006505

8 Juodas dujų vamzdis 55 13 015370 (m)

9 Mėlyna žarna 5 x 1,5 55 13 007120 (m)

Modelis AT501

Aušinimas Skysčiu

Techniniai duomenys pagal EN 60974-7:
 � Galia esant 60 % darbo ciklui

 � Vielos skersmuo

520 A - CO2
420 A - mišinys M21

0,8-1,6 mm

Ilgis / Nr. kataloge

Tiesi - 3,0 m / 55 08 305030
45° - 3,0 m / 55 08 305035

Tiesi - 4,0 m / 55 08 305040
45° - 4,0 m / 55 08 305045

Tiesi - 5,0 m / 55 08 305050
45° - 4,0 m / 55 08 305055

Nr. Keičiamieji elementai Nr. kataloge

10 Maitinimo-vandens kabelis
(3 m) 55 13 015968
(4 m) 55 13 015969
(5 m) 55 13 015970

11 AT501 PB8110A rankenos kotas 55 13 006850

12 AT501 UB3629 rankenos varžtas 55 13 006851

13 AT501 UB8017A rankenos spyruoklė 55 13 006853

14 AT501 UB8030A maitinimo kabelio veržlės 
spyruoklė 55 13 006852

15 AT501 PB8110A spyruoklinė veržlė 55 13 006849

16 Išorinio kabelio gaubto rinkinys
(3 m) 55 13 015530
(4 m) 55 13 015531
(5 m) 55 13 015532

16.1 Išorinio kabelio gaubtas 55 13 007201 (m)

17 MOST M401/501 europinio tipo kištuko 
spyruoklė 55 13 006827

18 MOST europinio kištuko spyruoklės veržlė 
M36/501 55 13 006828

19 Sparčiojo sujungimo movos kištukas Ø6 50 14 182003

20 Raudona žarna 5 x 1,5 51 13 007115

20.1 Mėlyna žarna 5 x 1,5 51 13 007120

21 MOST europinio kištuko jungtis M401/501 55 13 006522

22 MOST europinio kištuko veržlė M15/501 B1519 55 13 006519

23 Integruota vandens jungtis UB5098 55 13 006570

24 Sandarinimo žiedas 4x1 55 13 013962

25 Speciali įdėtinė veržlė 55 13 004300

26 UBD 80310 raudonas kištukas 55 13 006838

27 UBD 80320 mėlynas kištukas 55 13 006840

28 Kabelio įdėklas 56 13 200265

B Kontaktinis antgaliukas M8 x 30 (lentelė, 49 psl.)

C Įvorės (lentelė, 49 psl.)

* Standartinė versija
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SUVIRINIMO ĮRANGA IR SMEIGIŲ PRIVIRINIMO APARATAI

476. Suvirinimo degikliai ir priedai

01

M6W 
Modernus MIG/MAG suvirinimo degiklis didelio galingumo suvirinimui, ypač naudojant impulsinę srovę.
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M6OSW 
Modernus MIG/MAG suvirinimo degiklis aliuminio ir CuSi vielai.
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SUVIRINIMO ĮRANGA IR SMEIGIŲ PRIVIRINIMO APARATAI

6. Suvirinimo degikliai ir priedai48

01

M6W / M6OSW

Nr. Keičiamieji elementai Nr. kataloge

A M6W Kūginis dujų antgalis Ø16*
M6W Kūginis dujų antgalis Ø14

55 13 000740
55 13 000741

A1 M6OSW Kūginis dujų antgalis Ø15*
M6OSW Kūginis dujų antgalis Ø13

55 13 000750
55 13 000751

B M10 x 35,5 kontaktinis antgaliukas (žr. lentelę apačioje)

C
M6W 31 mm kontaktinio antgaliuko laikiklis
M6W 28,5 mm* kontaktinio antgaliuko 
laikiklis

55 13 003983
55 13 003984

C1 M6OSW 32,5 mm kontaktinio antgaliuko 
laikiklis 55 13 003987

D M6W izoliatorius 55 13 003980
D1 M6OSW izoliatorius 55 13 003981
E Įvorės (žr. lentelę apačioje)
F Sandarinimo žiedas 55 13 003982
1 M6W 45° lenktas kaklelis 55 13 014550

1.1 M6OSW 45° lenktas kaklelis 55 13 014560
2 M6 x 6 varžtų rinkinys 55 13 006884
3 GER 8,7 gnybtas 50 15 000087
4 Mėlyna žarna 5 x 1,5 51 13 007120

5
Kabelis M6W įdėklui, 3 m 
Kabelis M6W įdėklui, 4 m 
Kabelis M6W įdėklui, 5 m

55 13 006403
55 13 006404
55 13 006405

6
Maitinimo-vandens kabelis M6W, 3 m 
Maitinimo-vandens kabelis M6W, 4 m 
Maitinimo-vandens kabelis M6W, 5 m

55 13 006413
55 13 006414
55 13 006415

7 Žiedas 55 13 006830

M10 x 35,5 kontaktinis antgaliukas

Vielos skersmuo Nr. kataloge

0,8 mm M10x35,5 CuCrZr 55 13 003260

1,0 mm M10x35,5 CuCrZr 55 13 003262

1,2 mm M10x35,5 CuCrZr 55 13 003263

1,4 mm M10x35,5 CuCrZr 55 13 003264

1,6 mm M10x35,5 CuCrZr 55 13 003265

0,8 mm Al M10x35,5 CuCrZr 55 13 003270

1,0 mm Al M10x35,5 CuCrZr 55 13 003271

1,2 mm Al M10x35,5 CuCrZr 55 13 003272

1,6 mm Al M10x35,5 CuCrZr 55 13 003274

Pritaikyta suvirinimo degikliui  �M6W
 �M6OSW

Vielos kreiptuvai Nr. kataloge

Plienas 1,0–1,2, raudonas / 3 m 55 13 012800

Plienas 1,0–1,2, raudonas / 4 m 55 13 012801

Plienas 1,0–1,2, raudonas / 5 m 55 13 012802

Plienas 1,6, geltonos / 3 m 55 13 012810

Plienas 1,6, geltonos / 4 m 55 13 012811

Plienas 1,6, geltonos / 5 m 55 13 012812

Grafitas 1,0–1,2 / 3 m 55 13 012820

Grafitas 1,0–1,2 / 4 m 55 13 012821

Grafitas 1,0–1,2 / 5 m 55 13 012822

Aliuminio vielai 1,0–1,2 / 3 m 55 13 012823

Aliuminio vielai 1,0–1,2 / 4 m 55 13 012824

Aliuminio vielai 1,6 / 3 m 55 13 012825

Aliuminio vielai 1,6 / 4 m 55 13 012826

Modelis M6W M6OSW

Aušinimas Skysčiu Skysčiu

Įvertinimo rezultatas Maks. A Impulsų Maks. A Impulsų

CO2

naudojant 1,6 kW aušintuvą
naudojant 1,2 kW aušintuvą

580 A
530 A

380 A
350 A

580 A
530 A

380 A
350 A

Mišinys naudojant 1,6 kW aušintuvą
naudojant 1,2 kW aušintuvą

530 A
480 A

380 A
350 A

530 A
480 A

380 A
350 A

Min. aušalo įleidimo slėgis 3,0 barai 3,0 barai

Min. skysčio srauto greitis 1,5 l/min 1,5 l/min

Darbo ciklas 100% 100%

Vielos skersmuo 0,8-2,0 mm 0,8-2,0 mm

Dujų srauto greitis 8-20 l/min 8-20 l/min

Ilgis / Nr. kataloge
(3 m) 55 08 305113
(4 m) 55 08 305114
(5 m) 55 08 305115

(3 m) 55 08 305123
(4 m) 55 08 305124

Nr. Keičiamieji elementai Nr. kataloge

8 M6W degiklio įdėklas 55 13 006831

9
M6W kabelio gaubto rinkinys, 3 m 
M6W kabelio gaubto rinkinys, 4 m 
M6W kabelio gaubto rinkinys, 5 m

55 13 006423
55 13 006424
55 13 006425

Išorinio kabelio gaubtas (m) 55 13 007201
10 M6W rankena 55 13 006660
11 M6W standartinis jungiklis 55 13 006675
12 M6W ilgas jungiklis 55 13 006676
13 M6W raktas 55 13 006685
14 M6W raktas M6W 55 13 006693

14.1 M6W raktas M6OSW 55 13 006694
15 M6W europinio tipo kištuko spyruoklė 55 13 006827
16 Europinio tipo kištuko spyruoklinė veržlė 55 13 006680
17 Europinio tipo kištuko vidinis žiedas 55 13 006681
18 Varžtų rinkinys 55 13 006684
19 Išvadas žarnai 55 13 006686
20 Raudona žarna 5 x 1,5 51 13 007115
21 Raudonos žarnos kištukas 55 13 006838
22 Mėlynos žarnos kištukas 55 13 006840
23 M6W europinio tipo kištuko korpusas 55 13 006688
24 M4 x 0,7 varžtas 55 13 006683
25 M6W europinio tipo kištuko veržlė 55 13 006519
26 Europinio tipo kištukas 55 13 006687
27 Speciali įdėtinė veržlė 55 13 004300
28 Įdėklo pjoviklis 55 13 006690
29 Kasetės galąstuvas 55 13 006691
30 Kasetės padėties reguliavimo įtaisas 55 13 006692

C*)
M6W 31 mm kontaktinio antgaliuko laikiklis < 200 A, CO2 mišinys
M6W 28,5 mm kontaktinio antgaliuko laikiklis ≥ 200 A, mišinys M21
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               Antgaliuko dydis

    Vielos skersmuo

M6x25
(M6 siauras)

M6x28
(M6 storas) M8x30 M6x25

(M6 siauras)
M6x28

(M6 storas) M8x30

Nr. kataloge Nr. kataloge Abicor Binzel

0,6 mm 55 13 002150 - - 140.0008 140.0005 -

0,8 mm 55 13 002170 55 13 002180 55 13 002250 140.0059 140.0051 140.0114

1,0 mm 55 13 002320 55 13 002330 55 13 002340 140.0253 140.0242 140.0313

1,2 mm 55 13 002470 55 13 002480 55 13 002490 140.0387 140.0379 140.0442

1,4 mm - 55 13 002610 55 13 002600 - 140.0516 140.0533

1,6 mm 55 13 002720 55 13 002730 55 13 002800 - 140.0555 140.0587

0,6 mm CuCrZr - - - 140.0855 140.0998 -

0,8 mm CuCrZr 55 13 002171 55 13 002190 55 13 002251 140.0062 140.0054 140.0117

1,0 mm CuCrZr 55 13 002321 55 13 002331 55 13 002341 140.0256 140.0245 140.0316

1,2 mm CuCrZr 55 13 002473 55 13 002482 55 13 002491 140.0390 140.0382 140.0445

1,4 mm CuCrZr - - 55 13 002602 - 140.0519 140.0536

1,6 mm CuCrZr - 55 13 002731 55 13 002801 - 140.0558 140.0590

0,8 mm Al 55 13 002172 55 13 002210 55 13 002253 141.0002 141.0001 141.0003

1,0 mm Al 55 13 002324 55 13 002335 55 13 002365 141.0007 141.0006 141.0008

1,2 mm Al 55 13 002475 55 13 002484 55 13 002493 141.0011 141.0010 141.0015

1,6 mm Al 55 13 002726 55 13 002732 55 13 002808 - 141.0020 141.0022

Pritaikytas suvirinimo 
degikliui

 �MOST M15
 �MB-15
 � Abimig 155

 �MOST M24/M25
 �MOST M36/M240
 �MB-24/MB-25
 �MB-36/MB-240D
 � Abimig 255

 �MOST M401/M501
 �MOST M38
 �MB-401D/MB-501D
 � Abimig 305/355/405

 � Abimig 155
 �MB 15

 � Abimig 255
 �MB-24/MB-25
 �MB-36/MB-240D

 �  Abimig 
305/355/405

 �MB-401D
 �MB-501D

Įvorės dydis 3,0 m 4,0 m 5,0 m 3,0 m 4,0 m 5,0 m

Spiralė plieno vielai   Su danga   Be dangos

0,8 mm 55 13 012390* 55 13 012400* 55 13 012402* 55 13 012390 55 13 012400 55 13 012402

1,0 mm 55 13 012440** 55 13 012470** 55 13 012480** 55 13 012490 55 13 012500 55 13 012505

1,2 mm 55 13 012440** 55 13 012470** 55 13 012480** 55 13 012490 55 13 012500 55 13 012505

1,6 mm 55 13 012510*** 55 13 012530*** 55 13 012541*** 55 13 012570 55 13 012573 55 13 012575

Teflonas aliuminio
vielai arba

nerūdijančiajam plienui

0,8 mm 55 13 012120* 55 13 012170* 55 13 012175* 55 13 012120* 55 13 012170* 55 13 012175*

1,0 mm 55 13 012205** 55 13 012206** 55 13 012207** 55 13 012205** 55 13 012206** 55 13 012207**

1,2 mm 55 13 012205** 55 13 012206** 55 13 012207** 55 13 012205** 55 13 012206** 55 13 012207**

1,6 mm 55 13 012210*** 55 13 012212*** 55 13 012214*** 55 13 012210*** 55 13 012212*** 55 13 012214***

1,0-1,2 mm 
grafitas-teflonas su žalvario spirale 55 13 013010 55 13 013020 55 13 013030 55 13 013010 55 13 013020 55 13 013030

Tinkamas degiklio tipas  �MOST M15/M24/M25/M36/M38
 �MB-15AK/MB-24KD/MB-25AK/MB-36KD/GRIP ALW

 �MOST M401/M501
 �MB-240D/MB-401D/MB-501D

* mėlynas / ** raudonas / *** geltonas

 ▼6.2. Kontaktiniai antgaliukai MIG/MAG suvirinimo degikliams

 ▼6.3. Įvorės MIG/MAG suvirinimo degikliams
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Kitaip nei įprasti rinkoje siūlomi kontaktiniai antgaliukai (įprasto vario, vario lydinio CuCrZr, padengti sidabru, padengti nikeliu ir t. t.), antgaliukai 
CEP DICUP® yra pagaminti iš dviejų medžiagų: C3 / 80 lydinio viduje ir paprastas E-Cu vario išorėje. Sudėtinių kontaktinių antgaliukų pranašumai 
ir ilgaamžiškumas sudaromas išlaikant aukštą vario elektrinį laidumą ir naudojant dilimui itin atsparų vidinį sluoksnį (lydinio DICUP® versija C3/80), 
kuris tiesiogiai liečiasi su suvirinimo viela. Tiek pats lydinys, tiek jo gamybos procesas yra patentuoti.
Sudėtinius antgaliukus ypač rekomenduojama naudoti suvirinant MIG/MAG metodu ir aušinant vandeniu, naudojant suvirinimo robotus ir 
automatizavimo srityje. Jų naudojimas suteikia du pagrindinius ekonominius privalumus: sumažėja išmetamų antgaliukų skaičius ir sutrumpėja 
laikas, sugaištamas keičiant antgaliukus suvirinimo metu.

 ▼6.4. Sudėtiniai kontaktiniai antgaliukai MIG/MAG suvirinimo degikliams

Antgaliuko tipas Kodas Nr. kataloge Nuotrauka

M6x28 1.0
M6x28 1.2

140.0245
140.0382

55 13 003306
55 13 003308

M8x30 1.0
M8x30 1.2

140.0316
140.0445

55 13 003310
55 13 003313

M10x35 1.0
M10x35 1.2

140.0348
140.0481

55 13 003315
55 13 003316

M6x24 1.0
M6x24 1.2

42.0001.1391
42.0001.1392

55 13 003346
55 13 003347

M8x1.5X32 1.0
M8x1.5X32 1.2

42.0001.6466
42.0001.6467

55 13 003334
55 13 003335

M8x35 1.0
M8x35 1.2
M8x35 1.0
M8x35 1.2

42.0001.2912
42.0001.2913
42.0001.5051
42.0001.5052

55 13 003321
55 13 003320
55 13 003322
55 13 003319

M10x40 1.0
M10x40 1.2
M10x40 1.0
M10x40 1.2

42.0001.1577
42.0001.1578
42.0001.5057
42.0001.5058

55 13 003327
55 13 003328
55 13 003331
55 13 003332

M8x34 1.0
M8x34 1.2

40-4-7-1.0S
40-4-7-1.2S

55 13 003354
55 13 003355

D6x35 1.0
D6x35 1.2

619035410
619035412

55 13 003351
55 13 003352

D8x45 1.0
D8x45 1.2

629035410
629035410

55 13 003349
55 13 003350

Pateiktose nuotraukose pavaizduotos atsarginės dalys, pagamintos specialiai įmonei RYWAL-RHC. Pateiktos alternatyvios degiklių FRONIUS, SKS, 
DINSE dalys nėra originalios dalys. Pateikti degiklių ir atsarginių dalių FRONIUS, SKS, DINSE pavadinimai ir kodai yra skirti informuoti apie siūlomų 
atsarginių dalių paskirtį.
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Dalys, pritaikytos suvirinimo degikliams KEMPPI:
PMT/MMT 25; KMG 17/20/25; MT 18/25; MMG 18/20/22; FE 20/25

Nr. Keičiamieji elementai Nr. kataloge Kodas

1 45° lenktas kaklelis 55 42 000700 4153040
2 Antgalio spyruoklė 55 42 000599 4275240
3 Izoliavimo žiedas 55 42 000561 9591079
4 M6 kontaktinio antgaliuko laikiklis 55 42 000500 9580173
5 Izoliavimo mova 55 42 000560 9591010
6 M8 x 28 kontaktinis antgaliukas Žr. lentelę apačioje
7 Dujų antgalis Ø14, L = 60,5 mm 55 42 000400 9580101

8 Dujų antgalis Ø14, L = 60,5 mm su storesne 
sienele 55 42 000401 9580101E

 ▼6.5. MIG/MAG degiklių KEMPPI atsarginės dalys

Dalys, pritaikytos suvirinimo degikliams KEMPPI:
PMT 27/32; MMT 27/32; FE 27/32; PMT 30W; MMT 30W; WS 30W

Įvorės 3 m 4,5 m

Dydis Nr. kataloge Kodas Nr. kataloge Kodas
Spiralė, balta 
Ø0,6-0,8 mm 55 42 000606 4188571 55 42 000607 4188572

Spiralė, raudona 
Ø0,9-1,2 mm 55 42 000600 4188581 55 42 000601 4188582

Spiralė, geltona
 Ø1,6 mm 55 42 000604 4188591 55 42 000605 4188592

Teflonas, mėlynas 55 42 000608 55 42 000609
Teflonas, raudonas
Ø0,9-1,2 mm 55 42 000610 55 42 000611

123456
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Pateiktose nuotraukose pavaizduotos atsarginės dalys, pagamintos specialiai įmonei RYWAL-RHC. Pateiktos alternatyvios degiklių KEMPPI dalys nėra 
originalios dalys. Pateikti degiklių ir atsarginių dalių KEMPPI pavadinimai ir kodai yra skirti informuoti apie siūlomų atsarginių dalių paskirtį.

Kontaktinis 
antgaliukas

Vielos 
skersmuo

M6x28 M8x35

Nr. kataloge Kodas Nr. kataloge Kodas

0,8 mm 55 13 002180 9876635 55 42 000100 9580122
1,0 mm 55 13 002330 9876636 55 42 000101 9580123
1,2 mm 55 13 002480 9876637 55 42 000102 9580124
1,6 mm 55 13 002730 9876639 55 42 000104 9580126
0,8 mm CuCrZr 55 13 002710 55 42 000300 9580122ZR
1,0 mm CuCrZr 55 13 002331 55 42 000301 9580123ZR
1,2 mm CuCrZr 55 13 002482 55 42 000302 9580124ZR
1,6 mm CuCrZr 55 13 002731 55 42 000304 9580126ZR
0,8 mm Al 55 42 000200 9580122A
1,0 mm Al 55 42 000201 9580123A
1,2 mm Al 55 42 000202 9580124A
1,6 mm Al 55 42 000204 9580126A

Nr. Keičiamieji elementai Nr. kataloge Kodas
1 50° lenktas kaklelis 27/32 55 42 000704 3146780
2 Dujų sklaidytuvas 27/32/30W 55 42 000570 4294880
3 Keraminis dujų sklaidytuvas 27/32/30W 55 42 000571 4294880CER
4 M6 27/32/30W kontaktinio antgaliuko laikiklis 55 42 000505 4294890
5 M8 27/32/30W kontaktinio antgaliuko laikiklis 55 42 000510 4295740
6 Kontaktinis antgaliukas M6 x 28 27/32/30W Žr. lentelę apačioje
7 Kontaktinis antgaliukas M8 x 35 27/32/30W Žr. lentelę apačioje
8 Dujų antgalis Ø14, L = 70 mm M6 27/32/30W 55 42 000413 4294970
9 Dujų antgalis Ø14, L = 76 mm 27/32/30W 55 42 000410 4295760

10 Dujų antgalis Ø12, L = 76 mm, kūginis 
27/32/30W 55 42 000412 4295760C

11 Įvorės 55 42 000411 4295760L
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Dalys, pritaikytos suvirinimo degikliams KEMPPI:
PMT 35; MMT 35; PMT 42W; MMT 42W

Nr. Keičiamieji elementai Nr. kataloge Kodas

1 50° 42W* lenktas kaklelis 55 42 000710 3149600
2 50° 42W** lenktas kaklelis 55 42 000712 SP004539
3 Dujų sklaidytuvas 35/42W* 55 42 000576 4298290
4 Keraminis dujų sklaidytuvas 35/42W* 55 42 000577 4298290CER

5.1 Dujų sklaidytuvas 42W** 55 42 000578 W006146
5.2 Dujų sklaidytuvas 35W** 55 42 000575 W004390
6 M8 42W*; 35*/** kontaktinio antgaliuko laikiklis 55 42 000510 4295740
7 M8 42W** kontaktinio antgaliuko laikiklis 55 42 000511 W006183
8 M8 x 35 kontaktinis antgaliukas 35/42W Žr. lentelę 51 psl.
9 Izoliavimo mova 35/42W 55 42 000579 4307020

10 Dujų antgalis Ø16, L = 77 mm 35/42W 55 42 000420 4300260
11 Dujų antgalis Ø13 L = 77 mm kūginis 35/42W 55 42 000421 4300260C
12 Dujų antgalis Ø16 L = 80 mm 35/42W 55 42 000422 4300260L

* – ankstesnė versija
** – nauja versija

Dalys, pritaikytos suvirinimo degikliams KEMPPI:
PMT 42, MMT 42, PMT 52W, MMT 52W

*  - ankstesnė versija
**- nauja versija

Pateiktose nuotraukose pavaizduotos atsarginės dalys, pagamintos specialiai įmonei RYWAL-RHC. Pateiktos alternatyvios degiklių KEMPPI dalys nėra 
originalios dalys. Pateikti degiklių ir atsarginių dalių KEMPPI pavadinimai ir kodai yra skirti informuoti apie siūlomų atsarginių dalių paskirtį.
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Nr. Keičiamieji elementai Nr. kataloge Kodas
1 50° 52W** lenktas kaklelis 55 42 000716 SP004563
2 50° 42** lenktas kaklelis 55 42 000720 SP004578
3 Dujų sklaidytuvas 42/52W** 55 42 000583 W004505
4 M8 52W** kontaktinio antgaliuko laikiklis 55 42 000524 W004508
5 M8 42** kontaktinio antgaliuko laikiklis 55 42 000526 4304600
6 M8 x 35 kontaktinis antgaliukas 42/52W Žr. lentelę 51 psl.
7 Izoliavimo mova 42/52W** 55 42 000586 4307030
8 Dujų antgalis Ø18 L = 80 mm 42/52W 55 42 000430 4300380
9 Kūginis dujų antgalis Ø14, L = 80 mm 42/52W 55 42 000431 4300380C

10 Dujų antgalis Ø18, L = 83 mm 42/52W 55 42 000432 4300380L
11 Dujų sklaidytuvas 42/52W* 55 42 000580 4298300
12 Keraminis dujų sklaidytuvas 42/52W* 55 42 000581 4298300CER
13 M8 42/52W* kontaktinio antgaliuko laikiklis 55 42 000520 4300390
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 ▼6.6. MIG/MAG degiklių FRONIUS atsarginės dalys

Dalys, pritaikytos suvirinimo degikliams FRONIUS: 
AL 2300 / AW 2500

Nr. Keičiamieji elementai Nr. kataloge Kodas

1 45° 2300 lenktas kaklelis 55 33 000380 34.0350.1875

2 2300/2500 antveržlė 55 33 000235 42.0001.5171

3 2300/2500 izoliatorius 55 33 000220 42.0100.0225

4 M6 2300/2500 kontaktinio antgaliuko 
laikiklis 55 33 000185 42.0001.1718

5 Kontaktinis antgaliukas M6 x 33 2300/2500 Žr. lentelę 54 psl.

6 Dujų antgalis Ø12, L = 66 mm 2300/2500 55 33 000100 42.0001.5173

7 Dujų antgalis Ø10, L = 66 mm 2300/2500 55 33 000101 42.0001.5174

8 Dujų antgalis Ø17, L = 66 mm 2300/2500 55 33 000102 42.0001.5172

Dalys, pritaikytos suvirinimo degikliams FRONIUS 
AL 3000 / AW 4000

Nr. Keičiamieji elementai Nr. kataloge Kodas

1 45° 3000 lenktas kaklelis 55 33 000385 34.0350.1771

2 45° 4000 lenktas kaklelis 55 33 000388 34.0350.1812

3 Antveržlė 3000/4000 55 33 000236 42.0001.2930

4 Izoliatorius 3000 55 33 000225 42.0100.1014

5 Izoliatorius 4000 55 33 000223 42.0100.1010

6 M8 3000/4000 kontaktinio antgaliuko 
laikiklis 55 33 000190 42.0001.5084

7 M8 x 35 3000/4000 kontaktinis antgaliukas Žr. lentelę 54 psl.

8 Dujų antgalis Ø13, L = 67 mm 3000/4000 55 33 000120 42.0001.5096

9 Dujų antgalis Ø11, L = 67 mm 3000/4000 55 33 000121 42.0001.5151

10 Dujų antgalis Ø15, L = 67 mm 3000/4000 55 33 000122 42.0001.5269
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Pateiktose nuotraukose pavaizduotos atsarginės dalys, pagamintos specialiai įmonei RYWAL-RHC. Pateiktos alternatyvios degiklių FRONIUS dalys 
nėra originalios dalys. Pateikti degiklių ir atsarginių dalių FRONIUS pavadinimai ir kodai yra skirti informuoti apie siūlomų atsarginių dalių paskirtį.
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Pateiktose nuotraukose pavaizduotos atsarginės dalys, pagamintos specialiai įmonei RYWAL-RHC. Pateiktos alternatyvios degiklių FRONIUS dalys 
nėra originalios dalys. Pateikti degiklių ir atsarginių dalių FRONIUS pavadinimai ir kodai yra skirti informuoti apie siūlomų atsarginių dalių paskirtį.

Dalys, pritaikytos suvirinimo degikliams FRONIUS:
AL 4000 / AW 5000

Nr. Keičiamieji elementai Nr. kataloge Kodas

1 45° 4000 lenktas kaklelis 55 33 000391 34.0350.1822

2 45° 5000 lenktas kaklelis 55 33 000394 34.0350.1820

3 Antveržlė 4000/5000 55 33 000237 42.0001.2970

4 Izoliatorius 4000 55 33 000227 42.0100.1018

5 Izoliatorius 5000 55 33 000229 42.0100.1016

6 4000/5000 dujų sklaidytuvas 55 33 000240 42.0100.1007

7 M10 4000/5000 kontaktinio antgaliuko 
laikiklis 55 33 000195 42.0001.5122

8 M10 x 40 4000/5000 kontaktinis 
antgaliukas Žr. lentelę apačioje

9 Dujų antgalis Ø17, L = 79 mm 4000/5000 55 33 000130 42.0001.5128

10 Dujų antgalis Ø15, L = 79 mm 4000/5000 55 33 000131 42.0001.5129

11 Dujų antgalis Ø20, L = 79 mm 4000/5000 55 33 000132 42.0001.5127

12 Dujų antgalis Ø17, L = 79 mm, storas 
4000/5000 55 33 000133 42.0001.5130

Kontaktinis 
antgaliukas

Vielos 
skersmuo

M6x33 M8x35 M10x40

Nr. kataloge Kodas Nr. kataloge Kodas Nr. kataloge Kodas

0,8 mm 55 33 000020 42.0001.3283

1,0 mm 55 33 000022 42.0001.3282

1,2 mm 55 33 000023 42.0001.3281

0,8 mm CuCrZr 55 33 000040 42.0001.0053 55 33 000070 42.0001.2911 55 33 000080 42.0001.1576

1,0 mm CuCrZr 55 33 000042 42.0001.0054 55 33 000072 42.0001.2912 55 33 000082 42.0001.1577

1,2 mm CuCrZr 55 33 000043 42.0001.0055 55 33 000073 42.0001.2913 55 33 000083 42.0001.1578

1,6 mm CuCrZr 55 33 000045 42.0001.0056 55 33 000085 42.0001.1579

0,8 mm Al 55 33 000060 42.0001.5082

1,0 mm Al 55 33 000061 42.0001.5051

1,2 mm Al 55 33 000062 42.0001.5052
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 ▼6.7. Specialūs MIG/MAG degiklių priedai

Specialūs lenkti kakleliai M501

Modelis Ilgis Nr. kataloge

M501L MOST lenktas kaklelis L=300 mm 55 13 01409A

M501XL MOST lenktas kaklelis L=400 mm 55 13 01409B

M501XXL MOST lenktas kaklelis L=500 mm 55 13 01409C

 � Ilgesnės M501 MOST degiklių versijos.
 � Jie padeda pritaikyti suvirinimo degiklį darbui sunkiai pasiekiamose vietose.

Lenktas kaklelis parduodamas be antgalio.
Naudojant specialius degiklius, būtina pakeisti ilgesnę įvorę. Laido įvadas, rinkinys Ø2,0 
/ 6 m, Nr. kataloge: 55 13 012506.

Suvirinimo ankštose erdvėse antgalis, skirtas
degikliams M401 / M501

Modelis Nr. kataloge

Dujų antgalis M401/501, ilgas, 13 x 124 mm 55 13 000618

1,0 M8 x 80 mm CuCrZr ilgas kontaktinis antgaliukas 55 13 002642

1,2 M8x80 mm CuCrZr ilgas kontaktinis antgaliukas 55 13 002643

*   Kitos dalys, t. y. dujų sklaidytuvas ir standartinis kontaktinio antga-
lio laikiklis 401/501 – žr. 45 psl.
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6. Suvirinimo degikliai ir priedai56
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 ▼6.8. TIG suvirinimo degikliai
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T9 SGRIP

Nr. Keičiamieji elementai Nr. kataloge Alternatyvus kodas

1 T9 MOST* degiklio korpusas 56 13 003350 -

1.1 T9F MOST degiklio korpusas 56 13 003351 -

1.2 T9FXL degiklio korpusas, L = 75 mm MOST 56 13 00335L -

1.3 T9FXXL degiklio korpusas, L = 100 mm MOST 56 13 00335X -

2 ĮJUNGIMO / IŠJUNGIMO nustatymo mygtukas 56 13 200100 UER1MS

3 Nedidelė rankena TSGRIP 56 13 200221 RY-ERH100

4 Ilgas galinis dangtelis T-9/20 56 13 003170 41V24

4.1 Vidutinis galinis dangtelis T-9/20 56 13 003250 42V35

4.2 Trumpas galinis dangtelis T-9/20 56 13 003280 41V33

5 Kabelio gaubtas 35 x 1,5 (m) 51 13 015288 -

5.1 Kabelio gaubtas 35 x 1,5; 4 m 56 13 200197 USLERC0100-40

5.2 Kabelio gaubtas 35 x 1,5; 8 m 56 13 200198 USLERC0100-80

6 4 m valdymo kabelis 56 13 200217 UERSWL4

6.1 8 m valdymo kabelis 56 13 200218 UERSWL8

7 T9 maitinimo ir dujų kabelis, 4 m 56 13 200200 USLHD57Y01AOB

7.1 T9 maitinimo ir dujų kabelis, 8 m 56 13 200201 USLHD57Y03AOB

8 TIG jungtis 56 13 200266 UERKJ100

9 T9 kištuko sąranka 56 13 200274 UNSL3550-917-G-S5

Modelis T9 SGRIP

Aušinimas Dujos

Techniniai duomenys pagal EN 60974-7:
 � Galia esant 35 % darbo ciklui
 � Volframo elektrodo skersmuo
 � Dujų srauto greitis
 � Svoris

90 A AC / 125 A DC
1,0-1,6 mm
5-12 l/min

0,75 kg

Ilgis / Nr. kataloge 4,0 m / 56 01 060904
8,0 m / 56 01 060908

9

T9F SGRIP versija su lanksčiu degikliu, techniniai duomenys 
tokie patys kaip T9 SGRIP.
Degikliai tiekiami be valdymo kištukų.

V – degiklis su dujų vožtuvu, be mygtuko.
F – lankstus degiklis.
DC – nuolatinė srovė.
AC – kintamoji srovė.

 ▪ TIG degiklių dalys – žr. 66–71 psl.
 ▪  Mes teikiame pagal užsakymą pagamintus TIG suvirinimo degiklius, pritaikytus visai įprastai suvirinimo įrangai – kreipkitės el. paštu adresu export@rywal.com.pl
 ▪ TIG suvirinimo strypeliai – žr. 10 skyrių.
 ▪ Volframo elektrodai ir volframo elektrodų galąstuvai – žr. 72-73 psl.

* Standartinė versija
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576. Suvirinimo degikliai ir priedai

01

T17V SGRIP

1 2

5

4

3

6

8

5.1
5.2

7

Nr. Keičiamieji elementai Nr. kataloge Alternatyvus kodas

1 T17V MOST degiklio korpusas 56 13 003417 UWP17V

2 T17V vožtuvas 56 13 003135 -

3 TIG17V rankena 56 13 007512 UCH100

4 T-17/18/26 izoliatorius 56 13 014810 18CG

5 Ilgas galinis dangtelis T-17/18/26 56 13 003181 57Y02

5.1 Vidutinis galinis dangtelis T-17/18/26 56 13 003251 -

5.2 Trumpas galinis dangtelis T-17/18/26 56 13 003270 57Y04

6 Maitinimo-dujų laidas TIG17V, 4 m 56 13 016160 USL57Y01A

7 Kabelio gaubtas 35 x 1,5 (m) 51 13 015288 -

8 TIG17V 10/25 kištuko sąranka 56 13 016412 UML1025-916-M-G5

Modelis T17V SGRIP

Aušinimas Dujos

Techniniai duomenys pagal EN 60974-7:
 � Galia esant 35 % darbo ciklui
 � Volframo elektrodo skersmuo
 � Dujų srauto greitis
 � Svoris

95 A AC / 135 A DC
1,0- 2,4 mm
5-12 l/min

0,75 kg

Ilgis / Nr. kataloge 4,0 m / 56 01 061704

V – degiklis su dujų vožtuvu, be mygtuko.
F – lankstus degiklis.
DC – nuolatinė srovė.
AC – kintamoji srovė.

 ▪ TIG degiklių dalys – žr. 66–71 psl.
 ▪  Mes teikiame pagal užsakymą pagamintus TIG suvirinimo degiklius, pritaikytus visai įprastai suvirinimo įrangai – kreipkitės el. paštu adresu export@rywal.
com.pl

 ▪ TIG suvirinimo strypeliai – žr. 10 skyrių.
 ▪ Volframo elektrodai ir volframo elektrodų galąstuvai – žr. 72-73 psl.
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6. Suvirinimo degikliai ir priedai58

01

T17 SGRIP

Nr. Keičiamieji elementai Nr. kataloge Alternatyvus kodas

1 T-17 MOST* degiklio korpusas 56 13 003367 -

1.1 T17F MOST degiklio korpusas 56 13 003382 -

2 ĮJUNGIMO / IŠJUNGIMO nustatymo
mygtukas 56 13 200100 UER1MS

3 Nedidelė rankena TSGRIP 56 13 200221 RY-ERH100-A

4 Ilgas galinis dangtelis T-17/18/26 56 13 003181 57Y02

4.1 Ilgas galinis dangtelis T-17/18/26 56 13 003251 -

4.2 Ilgas galinis dangtelis T-17/18/26 56 13 003270 57Y04

5 Kabelio gaubtas (m) 51 13 015288 -

6 TIG17 maitinimo ir dujų kabelis, 4 m 56 13 200217 UERSWL4

6.1 TIG17 maitinimo ir dujų kabelis, 8 m 56 13 200218 UERSWL8

7 Kabelio gaubtas 35 x 1,5; 4 m 56 13 200200 USLHD57Y01AOB

7.1 Kabelio gaubtas 35 x 1,5; 8 m 56 13 200201 USLHD57Y03AOB

8 T17 kištuko sąranka 56 13 200275 UNSL1625-917-GS5

9 TIG jungtis 56 13 200266 UERKJ100

Modelis T17 SGRIP

Aušinimas Dujos

Techniniai duomenys pagal EN 60974-7:
 � Galia esant 35 % darbo ciklui
 � Volframo elektrodo skersmuo
 � Dujų srauto greitis
 � Svoris

105 A AC / 150 A DC
1,0-2,4 mm
5-12 l/min

0,75 kg

Ilgis / Nr. kataloge 4,0 m / 56 01 061716 
8,0 m / 56 01 061717

T17F SGRIP versija su lanksčiu degikliu, techniniai duomenys 
tokie patys kaip T17 SGRIP.
Degikliai tiekiami be valdymo kištukų.

V – degiklis su dujų vožtuvu, be mygtuko.
F – lankstus degiklis.
DC – nuolatinė srovė.
AC – kintamoji srovė.
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 ▪ TIG degiklių dalys – žr. 66–71 psl.
 ▪ Mes teikiame pagal užsakymą pagamintus TIG suvirinimo degiklius, pritaikytus visai įprastai suvirinimo įrangai – kreipkitės el. paštu adresu export@rywal.com.pl
 ▪ TIG suvirinimo strypeliai – žr. 10 skyrių.
 ▪ Volframo elektrodai ir volframo elektrodų galąstuvai – žr. 72-73 psl.

* Standartinė versija



SUVIRINIMO ĮRANGA IR SMEIGIŲ PRIVIRINIMO APARATAI

596. Suvirinimo degikliai ir priedai

01

T26 SGRIP

Nr. Keičiamieji elementai Nr. kataloge Alternatyvus kodas

1 T-26 MOST* degiklio korpusas 56 13 003398 -

1.1 T-26F MOST degiklio korpusas 56 13 003397 -

2 ĮJUNGIMO / IŠJUNGIMO nustatymo 
mygtukas 56 13 200100 UERBS

3 TIG SGRIP didelė rankena 56 13 200220 RY-ERH200

4 T-17/18/26 izoliatorius 56 13 014810 18CG

5 Ilgas galinis dangtelis T-17/18/26 56 13 003181 57Y02

5.1 Vidutinis galinis dangtelis T-17/18/26 56 13 003251 -

5.2 Trumpas galinis dangtelis T-17/18/26 56 13 003270 57Y04

6 Kabelio gaubtas (m) 51 13 015289 -

6.1 Kabelio gaubtas, 4 m 56 13 200250 USLERC200-40

6.2 Kabelio gaubtas, 8 m 56 13 200251 USLERC200-80

6.3 Kabelio gaubtas, 12 m 56 13 200252 USLERC200-120

7
Valdymo kabelis su 4 m kištuku
Valdymo kabelis su 8 m kištuku
Valdymo kabelis su 12 m kištuku

56 13 200217
56 13 200218
56 13 200219

UERSWL4
UERSWL8

UERSWL12

8
Maitinimo ir dujų laidas T-26 MOST, 4 m
Maitinimo ir dujų laidas T-26 MOST, 8 m
Maitinimo ir dujų laidas T-26 MOST, 12 m

56 13 200212
56 13 200213
56 13 200214

USL46V28AOB
USL46V30AOB
USL46V37AOB

9 TIG26 kištuko sąranka 56 13 200272 UNSL 35-50-26-GS5

10 TIG jungtis 56 13 200264 UERKJ200

Modelis T26 SGRIP

Aušinimas Dujos

Techniniai duomenys pagal EN 60974-7:
 � Galia esant 35 % darbo ciklui
 � Volframo elektrodo skersmuo
 � Dujų srauto greitis

125 A AC / 180 A DC
1,0-3,2 mm
5-12 l/min

Ilgis / Nr. kataloge
4,0 m / 56 01 062604
8,0 m / 56 01 062608

12,0 m / 56 01 062612

T26F SGRIP versija su lanksčiu degikliu, techniniai duomenys 
tokie patys, kaip T26 SGRIP.
Degikliai tiekiami be valdymo kištukų.

V – degiklis su dujų vožtuvu, be mygtuko.
F – lankstus degiklis.
DC – nuolatinė srovė.
AC – kintamoji srovė.
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* Standartinė versija

 ▪ TIG degiklių dalys – žr. 66–71 psl.
 ▪ Mes teikiame pagal užsakymą pagamintus TIG suvirinimo degiklius, pritaikytus visai įprastai suvirinimo įrangai – kreipkitės el. paštu adresu export@rywal.com.pl
 ▪ TIG suvirinimo strypeliai – žr. 10 skyrių.
 ▪ Volframo elektrodai ir volframo elektrodų galąstuvai – žr. 72-73 psl.
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6. Suvirinimo degikliai ir priedai60

01

T26V SGRIP

Nr. Keičiamieji elementai Nr. kataloge Alternatyvus kodas

1 T-26V MOST* degiklio korpusas 56 13 003363 UWP26V

1.1 T-26VF MOST degiklio korpusas 56 13 003370 UWP26VFX

2 TIG mygtuko dangtelis 56 13 200105 UERBS

3 TIG SGRIP didelis degiklis 56 13 200220 RY-ERH200

4 T-17/18/26 izoliatorius 56 13 014810 18CG

5 Ilgas galinis dangtelis T-17/18/26 56 13 003181 57Y02

5.1 Vidutinis galinis dangtelis T-17/18/26 56 13 003251 -

5.2 Trumpas galinis dangtelis T-17/18/26 56 13 003270 57Y04

6 Kabelio gaubtas (m) 51 13 015289 -

6.1 Kabelio gaubtas, 4 m 56 13 200250 USLERC200-40

6.2 Kabelio gaubtas, 8 m 56 13 200251 USLERC200-80

7 Maitinimo-dujų laidas T-26 MOST, 4 m
Maitinimo-dujų laidas T-26 MOST, 8 m

56 13 200212
56 13 200213

USL46V28AOB
USL46V30AOB

8 TIG26 kištuko sąranka 56 13 200272 UNSL 35-50-26-GS5

9 TIG jungtis 56 13 200264 UERKJ200

Modelis T26V SGRIP

Aušinimas Dujos

Techniniai duomenys pagal EN 60974-7:
 � Galia esant 35 % darbo ciklui
 � Volframo elektrodo skersmuo
 � Dujų srauto greitis

125 A AC / 180 A DC
1,0-3,2 mm
5-12 l/min

Ilgis / Nr. kataloge 4,0 m / 56 01 062634
8,0 m / 56 01 062638

T26VF SGRIP versija su lanksčiu degikliu, techniniai duome-
nys tokie patys kaip T26 SGRIP.
Degikliai tiekiami be valdymo kištukų.

V – degiklis su dujų vožtuvu, be mygtuko.
F – lankstus degiklis.
DC – nuolatinė srovė.
AC – kintamoji srovė.
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* Standartinė versija

 ▪ TIG degiklių dalys – žr. 66–71 psl.
 ▪ Mes teikiame pagal užsakymą pagamintus TIG suvirinimo degiklius, pritaikytus visai įprastai suvirinimo įrangai – kreipkitės el. paštu adresu export@rywal.com.pl
 ▪ TIG suvirinimo strypeliai – žr. 10 skyrių.
 ▪ Volframo elektrodai ir volframo elektrodų galąstuvai – žr. 72-73 psl.



SUVIRINIMO ĮRANGA IR SMEIGIŲ PRIVIRINIMO APARATAI

616. Suvirinimo degikliai ir priedai

01

T125 SGRIP
Suvirinimo degiklis su sukamuoju korpusu ir degiklio galvute

Nr. Keičiamieji elementai Nr. kataloge Alternatyvus kodas

1 Degiklio korpusas T125 MOST 56 13 003510 U125M

2 Degiklio galvutė T125/250, maža 56 13 003525 UM9-90

2.1 Degiklio galvutė T125/250, didelė 56 13 003526 UM17-90

3 ĮJUNGIMO / IŠJUNGIMO 
nustatymo mygtukas 56 13 200100 UER1MS

4 Nedidelė rankena TIG SGRIP 56 13 200221 RY-ERH100

5 Ilgas galinis dangtelis T-9/20 56 13 003170 41V24

5.1 Vidutinis galinis dangtelis T-9/20 56 13 003250 41V35

5.2 Trumpas galinis dangtelis T-9/20 56 13 003280 41V33

6 Ilgas galinis dangtelis T-17/18/26 56 13 003181 57Y02

6.1 Vidutinis galinis dangtelis T-17/18/26 56 13 003251 -

6.2 Trumpas galinis dangtelis T-17/18/26 56 13 003270 57Y04

7 Kabelio gaubtas (m) 51 13 015288 -

7.1 Kabelio gaubtas, 4 m 56 13 200197 USLERCO100-40

7.2 Kabelio gaubtas, 8 m 56 13 200198 USLERCO100-80

8 Valdymo kabelis T-9/18/26 56 13 200217 UERSWL4

8.1 Valdymo kabelis T-9/18/26 56 13 200218 UERSWL8

9 Maitinimo-dujų laidas T125, 4 m 56 13 200200 USLHD57Y01AOB

9.1 Maitinimo-dujų laidas T125, 8 m 56 13 200201 USLHD57Y03AOB

10 T125 kištuko sąranka 56 13 200274 UNSL3550-917-GS5

11 TIG jungtis 56 13 200266 UERKJ100

12 Spyruoklė T125/250 56 13 003517 4276270

Modelis T125 SGRIP

Aušinimas Dujos

Techniniai duomenys pagal 
EN 60974-7:

 �  Galia esant 35 % darbo ciklui
 �  Volframo elektrodo 
skersmuo
 � Dujų srauto greitis

UM9-90 galvutei
35 A AC / 95 A DC

1,0-1,6 mm
5-12 l/min

UM17-90* galvutei 
105 A AC / 150 A DC

1,0-3,2 mm
5-12 l/min

Ilgis / Nr. kataloge 4,0 m / 56 01 061254
8,0 m / 56 01 061258

Dėl keičiamos degiklio galvutės galima naudoti atsargines 
9/20 ir 18/26 standarto dalis.
Degikliai tiekiami be valdymo kištukų.

V – degiklis su dujų vožtuvu, be mygtuko.
F – lankstus degiklis.
DC – nuolatinė srovė.
AC – kintamoji srovė.
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 ▪ TIG degiklių dalys – žr. 66–71 psl.
 ▪ Mes teikiame pagal užsakymą pagamintus TIG suvirinimo degiklius, pritaikytus visai įprastai suvirinimo įrangai – kreipkitės el. paštu adresu export@rywal.com.pl
 ▪ TIG suvirinimo strypeliai – žr. 10 skyrių.
 ▪ Volframo elektrodai ir volframo elektrodų galąstuvai – žr. 72-73 psl.



SUVIRINIMO ĮRANGA IR SMEIGIŲ PRIVIRINIMO APARATAI

6. Suvirinimo degikliai ir priedai62

01

T20 SGRIP

Nr. Keičiamieji elementai Nr. kataloge Alternatyvus kodas

3 Nedidelė rankena TSGRIP 56 13 200221 RY-ERH100

4 Ilgas galinis dangtelis T-9/20 56 13 003170 41V24

4.1 Vidutinis galinis dangtelis T-9/20 56 13 003250 41V35

4.2 Trumpas galinis dangtelis T-9/20 56 13 003280 41V33

5 Kabelio gaubtas (m) 51 12 015289 -

5.1 Kabelio gaubtas, 4 m 56 13 200197 USLERCO100-40

5.2 Kabelio gaubtas, 8 m 56 13 200198 USLERCO100-80

5.3 Kabelio gaubtas, 12 m 56 13 200199 USLERCO100-120

6
Valdymo kabelis, 4 m
Valdymo kabelis, 8 m
Valdymo kabelis, 12 m

56 13 200217
56 13 200218
56 13 200219

UERSWL4
UERSWL8

UERSWL12

7

20W SGRIP 4 m maitinimo ir vandens kabelis
20W SGRIP 8 m maitinimo ir vandens kabelis
20W SGRIP 12 m maitinimo ir vandens 
kabelis

56 13 200208
56 13 200209
56 13 200210

USL45V03AOB
USL45V04AOB
USL45V37AOB

8
Dujų linija, rinkinys 4 m
Dujų linija, rinkinys 8 m
Dujų linija, rinkinys 12 m

56 13 200187
56 13 200188
56 13 200189

U45V09-GS5
U45V10-GS5

U45V09-37-GS5

9
Mėlyna vandens žarna, 4 m
Mėlyna vandens žarna, 8 m
Mėlyna vandens žarna, 12 m

56 13 200190
56 13 200191
56 13 200192

UN45V07OB-WF1
UN45V08OB-WF1

UN45V07-37OB-WF1

10 TIG 18/20 kištuko sąranka 56 13 200273 UNSL 35-50-1820-WR1

11 TIG jungtis 56 13 200266 UERKJ100

Modelis T20 SGRIP

Aušinimas Skysčiu

Techniniai duomenys pagal EN 60974-7:
 � Galia esant 100 % darbo ciklui
 � Volframo elektrodo skersmuo
 � Dujų srauto greitis

160 A AC / 225 A DC
1,0-3,2 mm
5-12 l/min

Ilgis / Nr. kataloge
4,0 m / 56 01 062004
8,0 m / 56 01 062008
12,0 m / 56 01 062012

T20F SGRIP versija su lanksčiu degikliu, techniniai duomenys 
tokie patys, kaip T26 SGRIP.
Degikliai tiekiami be valdymo kištukų.

V – degiklis su dujų vožtuvu, be mygtuko.
F – lankstus degiklis.
DC – nuolatinė srovė.
AC – kintamoji srovė.
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Nr. Keičiamieji elementai Nr. kataloge Alternatyvus
kodas

1 SR-20W MOST* degiklio korpusas 56 13 003375 -

1.1 SR-20F MOST degiklio korpusas 56 13 200008 -

1.2 T-20F degiklio korpusas,
L = 75 mm 56 13 003466 -

1.3 T-20F degiklio korpusas,
L = 100 mm 56 13 003467 -

1.4 T-20F degiklio korpusas,
L = 125 mm 56 13 003468 -

2 ĮJUNGIMO / IŠJUNGIMO 
nustatymo mygtukas 56 13 200100 UER1MS

 ▪ TIG degiklių dalys – žr. 66–71 psl.
 ▪ Rekomenduojame naudoti specialius aušalus, kaip nurodyta 15 psl.
 ▪ TIG suvirinimo strypeliai – žr. 10 skyrių.
 ▪ Volframo elektrodai ir volframo elektrodų galąstuvai – žr. 72-73 psl.

* Standartinė versija



SUVIRINIMO ĮRANGA IR SMEIGIŲ PRIVIRINIMO APARATAI

636. Suvirinimo degikliai ir priedai

01

T18 SGRIP

Nr. Keičiamieji elementai Nr. kataloge Alternatyvus 
kodas

5.1 Vidutinis galinis dangtelis 
T-17/18/26 56 13 003251 -

5.2 Trumpas galinis dangtelis 
T-17/18/26 56 13 003270 57Y04

6 Kabelio gaubtas (m) 51 13 015289 -

6.1 Kabelio gaubtas, 4 m 56 13 200250 USLERCO200-40

6.2 Kabelio gaubtas, 8 m 56 13 200251 USLERCO200-80

6.3 Kabelio gaubtas, 12 m 56 13 200252 USLERCO200-120

7
Valdymo kabelis, 4 m
Valdymo kabelis, 8 m
Valdymo kabelis, 12 m

56 13 200217
56 13 200218
56 13 200219

UERSWL4
UERSWL8

UERSWL12

8
18W SGRIP 4 m maitinimo ir vandens kabelis
18W SGRIP 8 m maitinimo ir vandens kabelis
18W SGRIP 12 m maitinimo ir vandens kabelis

56 13 200204
56 13 200205
56 13 200206

USL40V64AOB
USL41V29AOB
USL41V37AOB

9
Dujų linija, rinkinys 4 m
Dujų linija, rinkinys 8 m
Dujų linija, rinkinys 12 m

56 13 200184
56 13 200185
56 13 200186

U45V090B-GS5
U45V100B-GS5

U45V09-370-GS5

10
Mėlyna vandens žarna, 4 m
Mėlyna vandens žarna, 8 m
Mėlyna vandens žarna, 12 m

56 13 200190
56 13 200191
56 13 200193

U45V070B-WF1
U45V080B-WF1

U4507-370B-WF1

11 TIG18/20 kištuko sąranka 56 13 200273 UNSL 
35-50-1820-WR1

12 TIG jungtis 56 13 200264 UERKJ200

Modelis T18 SGRIP T18SC SGRIP

Aušinimas Skysčiu Skysčiu

Techniniai duomenys pagal 
EN 60974-7:

 �  Galia esant 100 % darbo 
ciklui
 �  Volframo elektrodo 
skersmuo
 � Dujų srauto greitis

270 A AC / 380 A DC

1,0-4,0 mm
5-12 l/min

290 A AC / 410 A DC

1,0-4,0 mm
5-12 l/min

Ilgis / Nr. kataloge
4,0 m / 56 01 061804
8,0 m / 56 01 061808

12,0 m / 56 01 061812

4,0 m / 56 01 061814
8,0 m / 56 01 061818

12,0 m / 56 01 061822

T18F SGRIP versija su lanksčiu degikliu, techniniai duomenys tokie 
patys, kaip T18 SGRIP.
Degikliai tiekiami be valdymo kištukų.
V – degiklis su dujų vožtuvu, be mygtuko.
F – lankstus degiklis.
DC – nuolatinė srovė.
AC – kintamoji srovė.

2

6

1

8

5 5.1 5.2

9

1.2

3

12 7

10

11

Nr. Keičiamieji elementai Nr. kataloge Alternatyvus 
kodas

1 T-18W MOST* degiklio korpusas 56 13 003372 -

1.1 T-18F MOST degiklio korpusas (lankstus) 56 13 200010 UWP18FX

1.2 T-18SC MOST degiklio korpusas (sutvirtintas) 56 13 200012 UWP18SC

2 ĮJUNGIMO / IŠJUNGIMO nustatymo mygtukas 56 13 200100 UER1MS

3 TIG SGRIP didelė rankena 56 13 200220 RY-ERH200

4 T-17/18/26 izoliatorius 56 13 014810 18CG

5 Ilgas galinis dangtelis T-17/18/26 56 13 003181 57Y02

4

 ▪ TIG degiklių dalys – žr. 66–71 psl.
 ▪ Rekomenduojame naudoti specialius aušalus, kaip nurodyta 15 psl.
 ▪ TIG suvirinimo strypeliai – žr. 10 skyrių.
 ▪ Volframo elektrodai ir volframo elektrodų galąstuvai – žr. 72-73 psl.

* Standartinė versija



SUVIRINIMO ĮRANGA IR SMEIGIŲ PRIVIRINIMO APARATAI

6. Suvirinimo degikliai ir priedai64

01

T250 SGRIP
Suvirinimo degiklis su sukamuoju korpusu ir degiklio galvute

Nr. Keičiamieji elementai Nr. kataloge Alternatyvus kodas

1 Degiklio korpusas T250 MOST 56 13 003515 U250M

2 Degiklio galvutė T125/250, maža 56 13 003525 UM9-90

2.1 Degiklio galvutė T125/250, didelė 56 13 003526 UM17-90

3 JUNGIMO / IŠJUNGIMO 
nustatymo mygtukas 56 13 200100 UER1MS

4 Nedidelė rankena TSGRIP 56 13 200221 RY-ERH100

5 Ilgas galinis dangtelis SR-9/20 56 13 003170 41V24

5.1 Vidutinis galinis dangtelis SR-9/20 56 13 003250 41V35

5.2 Trumpas galinis dangtelis SR-9/20 56 13 003280 41V33

6 Ilgas galinis dangtelis T-17/18/26 56 13 003181 57Y02

6.1 Vidutinis galinis dangtelis T-17/18/26 56 13 003251 -

6.2 Trumpas galinis dangtelis T-17/18/26 56 13 003270 57Y04

7 Kabelio gaubtas (m) 51 13 015289 -

7.1 Kabelio gaubtas, 4 m 56 13 200197 USLERCO100-40

7.2 Kabelio gaubtas, 8 m 56 13 200198 USLERCO100-80

8 Valdymo kabelis T-9/18/26, 4 m 56 13 200217 UERSWL4

8.1 Valdymo kabelis T-9/18/26, 8 m 56 13 200218 UERSWL8

9 T250 4 m maitinimo ir vandens kabelis 56 13 200208 USL45V03AOB

9.1 T250 8 m maitinimo ir vandens kabelis 56 13 200209 USL45V04AOB

10
Dujų linija, rinkinys 4 m
Dujų linija, rinkinys 8 m
Dujų linija, rinkinys 12 m

56 13 200187
56 13 200188
56 13 200189

U45V09-GS5
U45V10-GS5

U45V09-37-GS5

11
Mėlyna vandens žarna, 4 m
Mėlyna vandens žarna, 8 m
Mėlyna vandens žarna, 12 m

56 13 200190
56 13 200191
56 13 200192

UN45V07OB-WF1
UN45V08OB-WF1

UN45V07-37OB-WF1

12 T250 kištuko sąranka 56 13 200273 UNSL3550-1820-WR1

13 TIG jungtis 56 13 200266 UERKJ100

14 Spyruoklė T125/250 56 13 003517 4276270

Modelis T250 SGRIP

Aušinimas Skysčiu

Techniniai duomenys pagal 
EN 60974-7:

 � Galia esant 100 % darbo 
ciklui

 �  Volframo elektrodo 
skersmuo
 � Dujų srauto greitis

UM9-90 galvutei
160 A AC / 225 A DC

1,0-3,2 mm

5-12 l/min

UM17-90 galvutei 
175 A AC / 250 A DC

1,0-4,0 mm

5-12 l/min

Ilgis / Nr. kataloge 4,0 m / 56 01 061284
8,0 m / 56 01 061288

Degikliai tiekiami be valdymo kištukų.
.
V – degiklis su dujų vožtuvu, be mygtuko.
F – lankstus degiklis.
DC – nuolatinė srovė.
AC – kintamoji srovė.

* Standartinė versija
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 ▪ TIG degiklių dalys – žr. 66–71 psl.
 ▪ Rekomenduojame naudoti specialius aušalus, kaip nurodyta 15 psl.
 ▪ TIG suvirinimo strypeliai – žr. 10 skyrių.
 ▪ Volframo elektrodai ir volframo elektrodų galąstuvai – žr. 72-73 psl.
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656. Suvirinimo degikliai ir priedai

01

T225F SGRIP
Degiklis su lanksčiu degiklio korpusu ir keičiamomis degiklio galvutėmis

Nr. Keičiamieji elementai Nr. kataloge Alternatyvus
kodas

4 T225F 24 70° UM24-70 MOST
degiklio galvutė 56 13 003550 UM24-70

4.1 T225F 24 90° UM24-90 MOST
degiklio galvutė 56 13 003551 UM24-90

5 ĮJUNGIMO / IŠJUNGIMO 
nustatymo mygtukas 56 13 200100 UERBS

6 Nedidelė rankena TIG SGRIP 56 13 200221 RY-ERH100

7 Ilgas galinis dangtelis T-9/20 56 13 003170 41V24

7.1 Vidutinis galinis dangtelis T-9/20 56 13 003250 41V35

7.2 Trumpas galinis dangtelis T-9/20 56 13 003280 41V33

8 Ilgas galinis dangtelis T-17/18/26 56 13 003181 57Y02

8.1 Vidutinis galinis dangtelis T-17/18/26 56 13 003251 -

8.2 Trumpas galinis dangtelis T-17/18/26 56 13 003270 57Y04

9 Kabelio gaubtas (m) 51 13 015289 -

9.1 Kabelio gaubtas, 4 m 56 13 200197 USLERCO100-40

9.2 Kabelio gaubtas, 8 m 56 13 200198 USLERCO100-80

10 Valdymo kabelis T-9/18/26, 4 m 56 13 200217 UERSWL4

10.1 Valdymo kabelis T-9/18/26, 8 m 56 13 200218 UERSWL8

11 T225F 4 m vandens kabelis 56 13 200208 USL45V03AOB

11.1 T225F 8 m vandens kabelis 56 13 200209 USL45V04AOB

12 Dujų linija, rinkinys 4 m 56 13 200187 U45V09-GS5

12.1 Dujų linija, rinkinys 8 m 56 13 200188 U45V10-GS5

13 Mėlyna vandens žarna, 4 m 56 13 200190 UN45V07OB-WF1

13.1 Mėlyna vandens žarna, 8 m 56 13 200191 UN45V08OB-WF1

14 T225F kištuko sąranka 56 13 200273 UNSL3550-1820-WR1

15 TIG jungtis 56 13 200266 UERKJ100

Modelis T225F SGRIP

Aušinimas Skysčiu

Techniniai duomenys pagal 
EN 60974-7:

 �  Galia esant 100 % darbo 
ciklui
 �  Volframo elektrodo 
skersmuo
 � Dujų srauto greitis

UM9-20* galvutei 
140 A AC / 200 A DC

1,0-2,4 mm

5-12 l/min

UM18-26 galvutei
160 A AC / 225 A DC

1,0-3,2 mm

5-12 l/min

Ilgis / Nr. kataloge 4,0 m / 56 01 061304
8,0 m / 56 01 061308

Degikliai tiekiami be valdymo kištukų.
F – lankstus degiklis.
* Standartinė versija
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88.18.2
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12

13

Nr. Keičiamieji elementai Nr. kataloge Alternatyvus
kodas

1 T225F MOST degiklio korpusas 56 13 003520 U225F

2 T225F 9/20 70° UM20-70 MOST* 
degiklio galvutė 56 13 003530 UM20-70

2.1 T225F 9/20 90° UM20-90 MOST 
degiklio galvutė 56 13 003531 UM20-90

2.2 T225F 9/20 180° UM20-180 MOST 
degiklio galvutė 56 13 003532 UM20-180

3 T225F 18/26 70° UM18-70 MOST 
degiklio galvutė 56 13 003540 UM18-70

3.1 T225F 18/26 90° UM18-90 MOST 
degiklio galvutė 56 13 003541 UM18-90

3.2 T225F 18/26 180° UM18-180 MOST 
degiklio galvutė 56 13 003542 UM18-180

7
7.1 7.2

1

3

3.1

3.2

2

2.1

2.2

4

4.1

 ▪ TIG degiklių dalys – žr. 66–71 psl.
 ▪ Rekomenduojame naudoti specialius aušalus, kaip nurodyta 15 psl.
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6. Suvirinimo degikliai ir priedai66

01

 ▼6.9. TIG suvirinimo degiklių atsarginės dalys

Nr. Keičiamieji elementai Nr. kataloge Alternatyvus 
kodas

1 9/20 izoliatorius 56 13 014806 598882

1.1 Jumbo 9/20 lęšio izoliatorius 56 13 014813 56N63-20

2

Lizdas 1,0 9/20
Lizdas 1,6 9/20
Lizdas 2,0 9/20
Lizdas 2,4 9/20
Lizdas 3,2 9/20

56 13 009920
56 13 009922
56 13 009923
56 13 009924
56 13 009927

13N21
13N22

13N23
13N24

2.1
Lizdo įvorė lęšiui Jumbo 1,6 9/20
Lizdo įvorė lęšiui Jumbo 2,4 9/20
Lizdo įvorė lęšiui Jumbo 3,2 9/20

56 13 009983
56 13 009984
56 13 009985

13N22L
13N23L
13N24L

3

TIG lizdo korpusas 1,0 9/20
TIG lizdo korpusas 1,6 9/20
TIG lizdo korpusas 2,0 9/20
TIG lizdo korpusas 2,4 9/20
TIG lizdo korpusas 3,2 9/20

56 13 003840
56 13 003881
56 13 003912
56 13 003920
56 13 003950

13N26
13N27

13N28
13N29

3.1

Dujų lęšis 1,0 9/20/24
Dujų lęšis 1,6 9/20/24
Dujų lęšis 2,4 9/20/24
Dujų lęšis 3,2 9/20/24

56 13 008230
56 13 008250
56 13 008271
56 13 008300

45V42
45V43
45V44
45V45

3.2
Dujų lęšis Jumbo 1,6 9/20
Dujų lęšis Jumbo 2,4 9/20
Dujų lęšis Jumbo 3,2 9/20

56 13 008313
56 13 008314
56 13 008315

45V116S
45V64S

995795S

4 Keraminis antgalis 6,5 x 63, #4
Keraminis antgalis 8,0 x 63, #5

56 13 000914
56 13 000915

796F75
796F76

4.1
Keraminis antgalis 6,5 x 48, #4
Keraminis antgalis 8,0 x 48, #5
Keraminis antgalis 9,5 x 48, #6

56 13 000947
56 13 000946
56 13 000945

796F71
796F72
796F73

Nr. Keičiamieji elementai Nr. kataloge Alternatyvus 
kodas

4.2

Keraminis antgalis 6,5 x 30, #4
Keraminis antgalis 8,0 x 30, #5
Keraminis antgalis 9,5 x 30, #6
Keraminis antgalis 11,0 x 30, #7
Keraminis antgalis 12,5 x 30, #8
Keraminis antgalis 16,0 x 30, #9

56 13 000384
56 13 000386
56 13 000390
56 13 000394
56 13 000396
56 13 000398

13N08
13N09
13N10
13N11
13N12
13N13

5

Keraminis lęšio antgalis 6,5 x 25,5, #4
Keraminis lęšio antgalis 8,0 x 25,5, #5
Keraminis lęšio antgalis 9,5 x 25,5, #6
Keraminis lęšio antgalis 11,0 x 25,5, #7 

56 13 000908
56 13 000910
56 13 000911
56 13 000912

53N58
53N59
53N60
53N61

5.1
Keraminis lęšio antgalis 6,5 x 35, #4
Keraminis lęšio antgalis 8,0 x 35, #5
Keraminis lęšio antgalis 9,5 x 35, #6 

56 13 000426
56 13 000427
56 13 000428

53N58L
53N59L
53N60L

5.2
Keraminis lęšio antgalis 6,5 x 48, #4
Keraminis lęšio antgalis 8,0 x 48, #5
Keraminis lęšio antgalis 9,5 x 48, #6 

56 13 000430
56 13 000431
56 13 000432

53N58XL
53N59XL
53N60XL

5.3
Keraminis lęšio antgalis 6,5 x 63, #4
Keraminis lęšio antgalis 8,0 x 63, #5
Keraminis lęšio antgalis 9,5 x 63, #6

56 13 000444
56 13 000445
56 13 000446

53N58XXL
53N59XXL
53N60XXL

6

Keraminis lęšio antgalis Jumbo
9,5 x 48, #6
Keraminis lęšio antgalis Jumbo
12,5 x 48, #8
Keraminis lęšio antgalis Jumbo
16,0 x 48, #10
Keraminis lęšio antgalis Jumbo
19,5 x 48, #12

56 13 001115

56 13 001120

56 13 001136

56 13 001119

57N75

57N74

53N88

53N87

Dalys, pritaikytos 9 ir 20 TIG suvirinimo degikliams
T125/T250, skirti degiklio galvutei UM9-90
T225F, skirti degiklio galvutėms UM20-70, UM20-90, UM20-180

123

4

4.1

4.2

123.1

5

5.1

5.2 5.3

1.12.13.2

6

1
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676. Suvirinimo degikliai ir priedai

01

Sistema 14 x 32,5 skaidriam antgaliui
Pagerina suvirinimo vonelės matomumą

Sistema 29 x 32 skaidriam antgaliui 
Pagerina suvirinimo vonelės matomumą.
Ypač geros laminarinės apsauginės dujos.

5421 3

5421 3

Nr. Keičiamieji elementai Nr. kataloge

1 14 x 32,5 skaidrus antgalis 56 13 013015

2
Dujų lęšis 1,6, mažas, 14 mm
Dujų lęšis 2,4, mažas, 14 mm
Dujų lęšis 3,2, mažas, 14 mm

56 13 013041
56 13 013043
56 13 013044

3 Adapteris 14 x 32,5 9/20 sistemai 56 13 013141

4

Lizdas 1,0 25,5 mm
Lizdas 1,6 25,5 mm
Lizdas 2,4 25,5 mm
Lizdas 3,2 25,5 mm

56 13 013080
56 13 013081
56 13 013083
56 13 013084

5 Antgalio izoliatorius 14 x 32,5 9/20 56 13 013125

Nr. Keičiamieji elementai Nr. kataloge

1 Skaidrus antgalis 29 x 32 56 13 013005

2

Dujų lęšis 1,0, didelis, 29 mm
Dujų lęšis 1,6, didelis, 29 mm
Dujų lęšis 2,4, didelis, 29 mm
Dujų lęšis 3,2, didelis, 29 mm

56 13 013030
56 13 013031
56 13 013033
56 13 013034

3 Adapteris 29 x 32 sistemai 56 13 013136

4
Lizdas 1,6 25,5 mm
Lizdas 2,4 25,5 mm
Lizdas 3,2 25,5 mm

56 13 013081
56 13 013083
56 13 013084

5 Antgalio izoliatorius 29 x 32 56 13 013121
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6. Suvirinimo degikliai ir priedai68

01

Sistema skaidriam antgaliui su dujų lęšiu

Nr. Keičiamieji elementai Nr. kataloge

1 14 x 32,5 skaidrus antgalis 56 13 013015

2 Skaidrus antgalis 9,5 x 32,5
Skaidrus antgalis 11 x 32,5

56 13 013022
56 13 013023

3 Skaidrus antgalis 25 x 19,5 x 28 56 13 013020

4
Dujų lęšis 1,6 45V43 9/20 su sandarinimo žiedu
Dujų lęšis 2,4 45V44 9/20 su sandarinimo žiedu
Dujų lęšis 3,2 45V45 9/20 su sandarinimo žiedu

56 13 013047
56 13 013048
56 13 013049

5
Adapteris 25 x 19,5 x 28, 1,6 sistemai
Adapteris 25 x 19,5 x 28, 2,4 sistemai
Adapteris 25 x 19,5 x 28, 3,2 sistemai

56 13 013144
56 13 013145
56 13 013146

6
Lizdas 1,6 25,5 mm
Lizdas 2,4 25,5 mm
Lizdas 3,2 25,5 mm

56 13 013081
56 13 013083
56 13 013084

7 Antgalio izoliatorius 14 x 32,5 9/20 56 13 013125

64

1

2

653

7

4 7

 ▪ Mes teikiame pagal užsakymą pagamintus TIG suvirinimo degiklius, pritaikytus visai įprastai suvirinimo įrangai – kreipkitės el. paštu adresu export@rywal.com.pl
 ▪ TIG suvirinimo strypeliai – žr. 10 skyrių.
 ▪ Volframo elektrodai ir volframo elektrodų galąstuvai – žr. 72–73 psl.
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696. Suvirinimo degikliai ir priedai

01

Nr. Keičiamieji elementai Nr. kataloge Alternatyvus
kodas

1 18/26 izoliatorius 56 13 014810 18CG

1.1 Lęšio izoliatorius 18/26 56 13 014812 54N01

1.2 Jumbo 18/26 lęšio izoliatorius 56 13 017813 54N63

1.3 Izoliatorius, trumpoji versija 18/26 56 13 014826 18CG20

1.4 Lęšio izoliatorius 18/26, trumpoji versija 56 13 014822 18CGG

2

Lizdas 1,0 18/26
Lizdas 1,6 18/26
Lizdas 2,0 18/26
Lizdas 2,4 18/26
Lizdas 3,2 18/26
Lizdas 4,0 18/26

56 13 009930
56 13 009932
56 13 009934
56 13 009936
56 13 009940
56 13 009942

10N22
10N23

10N24
10N25
54N20

2.1

Lizdas, trumpoji versija 1,0 18/26
Lizdas, trumpoji versija 1,6 18/26
Lizdas, trumpoji versija 2,4 18/26
Lizdas, trumpoji versija 3,2 18/26

56 13 009990
56 13 009991
56 13 009992
56 13 009993

10N22S
10N23S
10N24S
10N25S

2.2
Lizdas trumpam lęšiui 1,6 18/26
Lizdas trumpam lęšiui 2,4 18/26
Lizdas trumpam lęšiui 3,2 18/26

56 13 009986
56 13 009987
56 13 009988

13N22GL
13N23GL
13N24GL

3

TIG lizdo korpusas 1,0 18/26
TIG lizdo korpusas 1,6 18/26
TIG lizdo korpusas 2,0 18/26
TIG lizdo korpusas 2,4 18/26
TIG lizdo korpusas 3,2 18/26
TIG lizdo korpusas 4,0 18/26

56 13 003830
56 13 003883
56 13 003914
56 13 003921
56 13 003952
56 13 003960

10N30
10N31

10N32
10N28
406488

3.1

Dujų lęšis 1,0 18/26
Dujų lęšis 1,6 18/26
Dujų lęšis 2,4 18/26
Dujų lęšis 3,2 18/26
Dujų lęšis 4,0 18/26

56 13 008235
56 13 008252
56 13 008272
56 13 008301
56 13 008310

45V24
45V25
45V26
45V27
45V28

3.2 Dujų lęšis Jumbo 2,4
Dujų lęšis Jumbo 3,2

56 13 008276
56 13 008280

45V64
99795

3.3 TIG lizdo korpusas 1,0–3,2 18/26, trumpoji 
versija 56 13 003930 17CB20

3.4
Dujų lęšis, trumpoji versija 1,6 18/26
Dujų lęšis, trumpoji versija 2,4 18/26
Dujų lęšis, trumpoji versija 3,2 18/26

56 13 008320
56 13 008321
56 13 008322

45V43L
45V44L
45V45L

Nr. Keičiamieji elementai Nr. kataloge Alternatyvus
kodas

4
Keraminis antgalis 8,0 x 76, #5
Keraminis antgalis 9,5 x 76, #6
Keraminis antgalis 11,0 x 76, #7

56 13 001006
56 13 001008
56 13 001010

10N49L
10N48L
10N47L

4.1

Keraminis antgalis 6,5 x 47, #4
Keraminis antgalis 8,0 x 47, #5
Keraminis antgalis 9,5 x 47, #6
Keraminis antgalis 11,0 x 47, #7
Keraminis antgalis 12,5 x 47, #8
Keraminis antgalis 16,0 x 47, #10
Keraminis antgalis 19,5 x 47, #12

56 13 000768
56 13 000770
56 13 000780
56 13 000783
56 13 000784
56 13 000786
56 13 000788

10N50
10N49
10N48
10N47
10N46
10N45
10N44

5

Keraminis lęšio antgalis 6,5 x 76, #4
Keraminis lęšio antgalis 8,0 x 76, #5
Keraminis lęšio antgalis 9,5 x 76, #6
Keraminis lęšio antgalis 11,0 x 76, #7
Keraminis lęšio antgalis 12,8 x 76, #8

56 13 000950
56 13 000951
56 13 000952
56 13 000953
56 13 000954

54N18L
54N17L
54N16L
54N15L
54N14L

5.1

Keraminis lęšio antgalis 6,5 x 42, #4
Keraminis lęšio antgalis 8,0 x 42, #5
Keraminis lęšio antgalis 9,5 x 42, #6
Keraminis lęšio antgalis 11,0 x 42, #7
Keraminis lęšio antgalis 12,5 x 42, #8
Keraminis lęšio antgalis 19,5 x 42, #12

56 13 000902
56 13 000900
56 13 000888
56 13 000886
56 13 000884
56 13 000882

54N18
54N17
54N16
54N15
54N14
54N19

6

Keraminis lęšio antgalis Jumbo 9,5 x 48, #6
Keraminis lęšio antgalis Jumbo 12,5 x 48, #8
Keraminis lęšio antgalis Jumbo 16,0 x 48, #10
Keraminis lęšio antgalis Jumbo 19,5 x 48, #12

56 13 001115
56 13 001120
56 13 001136
56 13 001119

57N75
57N74
53N88
53N87

7

Keraminis antgalis 6,5 x 30, #4
Keraminis antgalis 8,0 x 30, #5
Keraminis antgalis 9,5 x 30, #6
Keraminis antgalis 11,0 x 30, #7
Keraminis antgalis 12,5 x 30, #8
Keraminis antgalis 16,0 x 30, #9

56 13 000384
56 13 000386
56 13 000390
56 13 000394
56 13 000396
56 13 000398

13N08
13N09
13N10
13N11
13N12
13N13

8

Keraminis lęšio antgalis 6,5 x 25,5, #4
Keraminis lęšio antgalis 8,0 x 25,5, #5
Keraminis lęšio antgalis 9,5 x 25,5, #6
Keraminis lęšio antgalis 11,0 x 25,5, #7

56 13 000908
56 13 000910
56 13 000911
56 13 000912

53N58
53N59
53N60
53N61

Dalys, pritaikytos TIG suvirinimo degikliams 17, 18 ir 26
T125/T250, skirti degiklio galvutei UM17-90
T225F, skirti degiklio galvutėms UM18-70, UM18-90, UM18-180

1234

123.15

4.1

5.1

1.1

123.2 1.2

6

1.32.13.3

7

8
1.42.23.4
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Sistema 29 x 47 skaidriems antgaliams
Ypač geros laminarinės apsauginės dujos

Nr. Keičiamieji elementai Nr. kataloge

1 Skaidrus antgalis 14 x 32,5 56 13 013015

2 Skaidrus antgalis 9,5 x 32,5
Skaidrus antgalis 11 x 32,5

56 13 013022
56 13 013023

3 Skaidrus antgalis 25 x 19,5 x 28 56 13 013020

4
Dujų lęšis, trumpas 1,6 18/26 su sandarinimo žiedu
Dujų lęšis, trumpas 2,4 18/26 su sandarinimo žiedu
Dujų lęšis, trumpas 3,2 18/26 su sandarinimo žiedu

56 13 013050
56 13 013051
56 13 013052

5
Adapteris 25 x 19,5 x 28, 1,6 sistemai
Adapteris 25 x 19,5 x 28, 2,4 sistemai
Adapteris 25 x 19,5 x 28, 3,2 sistemai

56 13 013144
56 13 013145
56 13 013146

6
Lizdas 1,6 33 mm
Lizdas 2,4 33 mm
Lizdas 3,2 33 mm

56 13 013071
56 13 013073
56 13 013074

7 Izoliatorius trumpajai versijai 17/18/26 18CG20 56 13 014826

Sistema skaidriam antgaliui su dujų lęšiu

54
21

3

Nr. Keičiamieji elementai Nr. kataloge

1 Skaidrus antgalis 29 x 47 56 13 013000

2

Dujų lęšis 1,0, didelis, 29 mm
Dujų lęšis 1,6, didelis, 29 mm
Dujų lęšis 2,4, didelis, 29 mm
Dujų lęšis 3,2, didelis, 29 mm

56 13 013030
56 13 013031
56 13 013033
56 13 013034

3 Adapteris 29 x 47 sistemai 56 13 013135

4

Lizdas 1,0 33 mm
Lizdas 1,6 33 mm
Lizdas 2,4 33 mm
Lizdas 3,2 33 mm

56 13 013070
56 13 013071
56 13 013073
56 13 013074

5 Antgalio izoliatorius 29 x 47 56 13 013120

64

1

2

65
3

7

4 7
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Nr. Keičiamieji elementai Nr. kataloge Alternatyvus 
kodas

1 Izoliatorius 24 56 13 014823 53N22

1.1 Lęšio Izoliatorius 24 56 13 014825 53N66

2 Lizdas 1,6 24
Lizdas 2,4 24

56 13 009996 
56 13 009997

53N14
24C332

2.1 Lizdas lęšiui 1,6 24
Lizdas lęšiui 1,6 24

56 13 010001
56 13 010002

53N54
24GLC332

3 TIG lizdo korpusas 1,6 24
TIG lizdo korpusas 2,4 24

56 13 003972
56 13 003973

53N19
24CB332

3.1 Dujų lęšis 1,6 9/20/24
Dujų lęšis 2,4 9/20/24

56 13 008250
56 13 008271

45V43
45V44

4
Keraminis antgalis 6,5 x 16,5, #4
Keraminis antgalis 8,0 x 16,5, #5
Keraminis antgalis 9,5 x 16,5, #6

56 13 000512
56 13 000513
56 13 000514

53N24
53N25
53N26

5

Keraminis lęšio antgalis 6,5 x 25,5, #4
Keraminis lęšio antgalis 8,0 x 25,5, #5
Keraminis lęšio antgalis 9,5 x 25,5, #6
Keraminis lęšio antgalis 11,0 x 25,5, #7

56 13 000908
56 13 000910
56 13 000911
56 13 000912

53N58
53N59
53N60
53N61

Dalys, pritaikytos TIG suvirinimo degikliams 24G ir 24W
T225F degikliai, skirti degiklio galvutėms UM24-70, UM24-90

1234

1.12.13.15

 ▪ Mes teikiame pagal užsakymą pagamintus TIG suvirinimo degiklius, pritaikytus visai įprastai suvirinimo įrangai – kreipkitės el. paštu adresu export@rywal.com.pl
 ▪ TIG suvirinimo strypeliai – žr. 10 skyrių.
 ▪ Volframo elektrodai ir volframo elektrodų galąstuvai – žr. 72–73 psl.
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Pavadinimas ir 
simbolis

Žymėjimo 
spalva

Darbo 
tipas

Skersmuo, kai ilgis 
L = 175 mm Nr. kataloge Pastabos

Toris, 2 %
WT20 raudona DC

Ø1,0 mm 50 19 921017

Nežymiai radioaktyvus

Ø1,6 mm 50 19 921617

Ø2,0 mm 50 19 922017

Ø2,4 mm 50 19 922417

Ø3,0 mm 50 19 923017

Ø3,2 mm 50 19 923217

Ø4,0 mm 50 19 924017

Iš gryno volframo 
WP žalia AC

Ø1,0 mm 50 19 931017

Suvirinti aliuminį ir jo 
lydinius

Ø1,6 mm 50 19 931617

Ø2,0 mm 50 19 932017

Ø2,4 mm 50 19 932417

Ø3,0 mm 50 19 933017

Ø3,2 mm 50 19 933217

Ø4,0 mm 50 19 934017

Ceris WC20 pilka AC/DC

Ø1,0 mm 50 19 971017

Universalus, ilga 
naudojimo trukmė ir 

apkrovos galia

Ø1,6 mm 50 19 971617

Ø2,0 mm 50 19 972017

Ø2,4 mm 50 19 972417

Ø3,0 mm 50 19 973017

Ø3,2 mm 50 19 973217

Ø4,0 mm 50 19 974017

Wl15 lantanas auksinė AC/DC

Ø1,0 mm 50 19 941017

Universalus, itin geros 
lanko uždegimo savybės

Ø1,6 mm 50 19 941617

Ø2,0 mm 50 19 942017

Ø2,4 mm 50 19 942417

Ø3,0 mm 50 19 943017

Ø3,2 mm 50 19 943217

Ø4,0 mm 50 19 944017

Su papildomu 
Multi-Strike 
retai naudojamu 
įžeminimu

žydra AC/DC

Ø1,0 mm 50 19 951017

Geriausios savybės 
suvirinant plieną ir 

aliuminį

Ø1,6 mm 50 19 951617

Ø2,4 mm 50 19 952417

Ø3,2 mm 50 19 953217

Ø4,0 mm 50 19 954017

Su papildomu 
WS20 retai 
naudojamu 
įžeminimu

mėlyna AC/DC

Ø1,0 mm 50 19 975010

Universalus, ilgesnis 
darbo laikas ir nebūtina 

smailinti

Ø1,6 mm 50 19 975016

Ø2,0 mm 50 19 975020

Ø2,4 mm 50 19 975024

Ø3,0 mm 50 19 975030

Ø3,2 mm 50 19 975032

Ø4,0 mm 50 19 975040

Su papildomais 
WE3 retai 
naudojamu 
įžeminimu

violetinė AC/DC

Ø1,6 mm 50 19 976016 Universalus, ilga 
naudojimo trukmė 

Siūloma pakaitinė įranga 
WT20

Ø2,0 mm 50 19 976020

Ø2,4 mm 50 19 976024

Ø3,2 mm 50 19 976032

 ▼6.10. Volframo elektrodai ir elektrodų šlifuotuvai

MOST volframo elektrodai TIG suvirinimui

Elektrodo smailinimo kampas
(pagal Lorch instrukcijas)

Suvirinimo srovė 
(DC) Elektrodo kampas

20 A 30°

20-100 A 60°-90°

100-200 A 90°-120°

>200 A 120°

Rekomenduojama srovė
(pagal Lorch instrukcijas)

Elektrodo 
skersmuo DC AC

1,0 mm 3-40 A 5-30 A**

1,6 mm 15-130 A 20-90 A**

2,0 mm 45-180 A 45-135 A**

2,4 mm 70-240 A 70-180 A**

3,2 mm 140-320 A 130-250 A**

4,0 mm 220-450 A 200-320 A**

**  Priklausomai nuo elektrodo tipo ir AC 
balanso parametro nuostatos

AC – kintamoji srovė, aliuminiui suvirinti
DC – nuolatinė srovė, angliniam ir nerūdijančiajam plienui suvirinti
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Volframo elektrodų šlifuotuvas WAG 40 MOST

Šis prietaisas skirtas tik TIG suvirinimui naudojamiems volframo elektrodams smailinti. Suvirinant 
volframo elektrodu, tikslus jo smailinimas leidžia idealiai uždegti lanką ir pailgina elektrodo 
naudojimo laiką.

WAG 40 MOST galąstuvas būtinas TIG orbitiniam suvirinimui, plazminiam suvirinimui ir profesionaliam 
rankiniam TIG suvirinimui.
Prietaisas tiekiamas dėkle su volframo elektrodo laikikliu ir 1,6 skersmens spaustukais; 2,4 ir 3,2 mm 
dydžio; ir raktų rinkiniu šlifuotuvo techninei priežiūrai vykdyti.

Modelis WAG 40 MOST

Galia P1 850 W

Maitinimo 
šaltinis 230 V / 50-60 Hz

Sūkiai nuo 8 000 iki 22 000 sūk./min.

Triukšmo lygis 88,8 dB (A)

Vibracijos lygis 5 m/s

Svoris 2,8 kg

Filtro kasetė Vienkartinis filtras

Deimantinis 
skydas

Ø40 mm 
(Nr. kataloge 59 30 000201)

Nr. kataloge 59 30 000110

WAG 40 MOST galąstuvo savybės:
 � Skirtas smailinti elektrodams nuo 1,0 iki 4,0 mm,
 � Smailinimo kampas nustatomas nuo 15 iki 180°,
 �  Angos gylis nustatomas taip, kad smailinamas elekt-

rodas nusidėvėtų tik minimaliai,
 � Smailinamų elektrodų ilgis nuo 15 mm,
 �  Norint smailinti trumpus elektrodus, būtina naudoti 

ilgesnius L raide paženklintus lizdus su priedais,
 �  Naudojamas pritvirtinus prie stalo arba laikant 

rankose,
 �  Integruotas keičiamas dulkių filtras  

(Nr. kataloge: 59 30 000200)
 �  Papildomas stalo stendas  

(Nr. kataloge: 59 30 000335) arba sieninis laikiklis.

Volframo elektrodų šlifuotuvas Neutrix WAG 90MAX

Modelis Neutrix WAG 90MAX

Galia P1 120 W

Maitinimo 
šaltinis 230 V / 50-60 Hz

Sūkiai 2.950 rpm

Triukšmo lygis 62 dB (A)

Vibracijos lygis 2,8 m/s

Svoris 12,1 kg

Filtro kasetė Vienkartinis filtras

Deimantinis 
skydas Ø90 mm

Nr. kataloge 59 30 000105

Galąstuvo Neutrix WAG 90MAX savybės:
 � Skirtas smailinti elektrodams nuo 1,0 iki 8,0 mm,
 � Smailinimo kampas nustatomas nuo 16 iki 180°,
 � Skirtas smailinti elektrodams nuo 15 iki 175 mm,
 �  Angos gylis nustatomas taip, kad smailinamas elektrodas nusidėvėtų tik 

minimaliai,
 � Stacionarus prietaisas,
 � Integruotas keičiamas dulkių filtras,
 � Ypač našus pramoninis prietaisas.
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Suvirinimo kabelio jungtys
Pagal EN 60974-12

Kabelio kištukas
10/25 MOST Nr. kataloge 57 00 007025
35/50 MOST Nr. kataloge 57 00 007050
50/70 MOST Nr. kataloge 57 00 007070
70/95 MOST Nr. kataloge 57 00 007095

Kabelio lizdas
10/25 MOST   Nr. kataloge 57 00 007125
35/50 MOST   Nr. kataloge 57 00 007150
50/70 MOST   Nr. kataloge 57 00 007170
70/95 MOST   Nr. kataloge 57 00 007195

Pulto kištukas
50/70 MOST  Nr. kataloge 57 00 007370

Pulto lizdas
10/25 MOST  Nr. kataloge 57 00 007225
35/50 MOST  Nr. kataloge 57 00 007250
50/70 MOST  Nr. kataloge 57 00 007270

Kištuko ir lizdo adapteris
10/25 - 35/50 MOST

Nr. kataloge 57 00 007011

MMA elektrodo laikikliai

* Suvirinimo kabelis pritvirtintas prie žiedo gnybto.

 ▼7. PRIEDAI

Suvirintojo plaktukai

MOST 300 g spyruoklė Nr. kataloge 50 00 001610
300 g europinis MOST Nr. kataloge 50 00 001620

Vienos dalies  Nr. kataloge 50 00 001103
Dviejų dalių   Nr. kataloge 50 00 001099

K300 ritės adapteriaiH01N2D
suvirinimo kabeliai (OS)

OS-16  Nr. kataloge 54 60 000016
OS-25  Nr. kataloge 54 60 000025
OS-35  Nr. kataloge 54 60 000035
OS-50  Nr. kataloge 54 60 000050
OS-70  Nr. kataloge 54 60 000070
OS-95  Nr. kataloge 54 60 000095

Comfort 200 A MOST   Nr. kataloge 57 00 000200
Comfort 400 A MOST   Nr. kataloge 57 00 000400
Comfort 600 A MOST   Nr. kataloge 57 00 000600
200 A MOST, sukamasis  Nr. kataloge 57 00 001002
400 A MOST, sukamasis  Nr. kataloge 57 00 001004
600 A MOST, sukamasis  Nr. kataloge 57 00 001006
160 A/20 MOST*      Nr. kataloge 57 00 001160
300 A/60 MOST*      Nr. kataloge 57 00 001300
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Įžeminimo gnybtai
Atitinka EN 60974-13 standarto reikalavimus

Gnybtai
150 A MOST     Nr. kataloge 57 00 003009
200 A MOST     Nr. kataloge 57 00 003010
300 A MOST     Nr. kataloge 57 00 003011
HIPPO 350 A MOST Nr. kataloge 57 00 003021
HIPPO 500 A MOST Nr. kataloge 57 00 003022
HIPPO 600 A MOST Nr. kataloge 57 00 003023
ZBK-35 160 A     Nr. kataloge 57 00 003110
ZBK-70 315 A     Nr. kataloge 57 00 003120
ZBK-95 520 A     Nr. kataloge 57 00 003130

Žalvariniai gnybtai
Croco 300 MOST  Nr. kataloge 57 00 003014
Croco 400 MOST  Nr. kataloge 57 00 003015
Croco 600 MOST  Nr. kataloge 57 00 003016

Srieginiai gnybtai
600 A MOST  Nr. kataloge 57 00 004660
ZBS-50 300 A  Nr. kataloge 57 00 003410
ZBS-70 400 A  Nr. kataloge 57 00 003420
ZBS-95 500 A  Nr. kataloge 57 00 003430

Guminis gaubtas 22 x 23, 20 m  Nr. kataloge 51 13 015288
Guminis gaubtas 25 x 26, 20 m  Nr. kataloge 51 13 015289
Kabelio gaubtas 21 x 23, 20 m   Nr. kataloge 51 13 007204
Kabelio gaubtas 26 x 28, 20 m   Nr. kataloge 51 13 007205
Kabelio gaubtas 30 x 33, 20 m   Nr. kataloge 51 13 007206
Kabelio gaubtas 40 x 43, 20 m   Nr. kataloge 51 13 007207
Kabelio gaubtas 45 x 48, 20 m   Nr. kataloge 51 13 007208
Odinis gaubtas Ø28, 1 m      Nr. kataloge 51 13 007246
Odinis gaubtas Ø28, 4 m      Nr. kataloge 51 13 007247
Odinis gaubtas Ø28, 8 m      Nr. kataloge 51 13 007248

Apsauginiai suvirinimo kabelių gaubtai

Suvirinimo replės MOST naudojamos būtiniems pagalbiniams veiksmams atlikti MIG/MAG 
suvirinimo metu.
Šiuo specialiu įrankiu galima nukirpti vielos galą, pašalinti tiškalus iš dujų antgalio vidaus ir nuo jo 
išorės, priveržti kontaktinį antgaliuką, antgalį, jungtį ir t. t.

Parduodamos dviejų dydžių:
 � 7" (rekomenduojamos laikikliams MOST 15/24/25) Nr. kataloge 57 00 004707
 � 8" (rekomenduojamos laikikliams MOST 36/401/501) Nr. kataloge 57 00 004708

Magnetinis degiklio laikiklis

Suvirinimo degiklio laikiklis
MIG MOST Nr. kataloge 57 00 004880
TIG MOST  Nr. kataloge 57 00 004890

Suvirinimo replės MOST
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Kabelio veržtuko
tipas Žarnos skersmuo Nr. kataloge

GER 6,1 4,7 / 5,7 mm 50 15 000061

GER 6,6 5,2 / 6,2 mm 50 15 000066

GER 7,0 5,6 / 6,5 mm 50 15 000070

GER 7,5 5,9 / 7,0 mm 50 15 000075

GER 8,0 6,3 / 7,5 mm 50 15 000080

GER 8,3 6,6 / 7,8 mm 50 15 000083

GER 8,7 7,0 / 8,2 mm 50 15 000087

GER 9,0 7,0 / 8,5 mm 50 15 000090

GER 9,5 7,5 / 9,0 mm 50 15 000095

GER 10,0 8,0 / 9,5 mm 50 15 000100

GER žarnos gnybtai
(suvirinimo ir plazminiams degikliams)

Magnetiniai suvirinimo įtaisų laikikliai

Kabelio veržtuko
tipas Žarnos skersmuo Nr. kataloge

GER 10,5 8,5 / 10,0 mm 50 15 000105

GER 11,0 8,8 / 10,5 mm 50 15 000110

GER 11,3 9,1 / 10,8 mm 50 15 000113

GER 12,0 9,5 / 11,5 mm 50 15 000120

GER 12,3 9,8 / 11,8 mm 50 15 000123

GER 12,8 10,3 / 12,3 mm 50 15 000128 

GER 13,3 10,6 / 12,6 mm 50 15 000133

GER 14,0 11,3 / 13,3 mm 50 15 000140

GER 14,5 11,8 / 13,8 mm 50 15 000145

GER 15,0 12,3 / 14,3 mm 50 15 000150

GER 15,5 12,8 / 14,8 mm 50 15 000155

GER 16,0 13,1 / 15,3 mm 50 15 000160

GER 16,5 13,2 / 15,8 mm 50 15 000165

GER 17,5 14,6 / 16,8 mm 50 15 000175

GER 18,5 15,6 / 17,8 mm 50 15 000185

GER 19,5 16,5 / 18,8 mm 50 15 000195

GER 20,7 17,1 / 20,0 mm 50 15 000207

Paskirtis:
 � Suvirinimas.
 � Litavimas.
 � Montavimas.
 � Išmagnetinimas.

Modelis Matmenys
(HxLxT)

Medžiagos nustatymo
kampas

Keliamoji 
galia,

maks. galia
Nr. kataloge

Magnetinis trikampis S 83x119x14 mm 45°/90°/135°/180° 11,5 kg 57 00 004800

Magnetinis trikampis M 102x155x16 mm 45°/90°/135°/180° 22,5 kg 57 00 004850

Magnetinis trikampis L 122x187x25 mm 45°/90°/135°/180° 34 kg 57 00 004855

Magnetinis daugiakampis S 70x102x14 mm 30°/45°/60°/75°/90°/120° 11,5 kg 57 00 004860

Magnetinis daugiakampis M 90x118x16 mm 30°/45°/60°/75°/90°/120° 22,5 kg 57 00 004865

Magnetinis daugiakampis L 110x145x25 mm 30°/45°/60°/75°/90°/120° 34 kg 57 00 004870

Magnetinių trikampių 
rinkinys XS 43x72x12 mm 45°/90°/135°/180° 4x4 kg 57 00 004875

Reguliuojamas magnetinis 
laikiklis 205x86x24 mm 0-180° 22,5 kg 57 00 004878
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Modelis Nr. kataloge Nuotrauka

Sparčiojo atjungimo movos

Sparčiojo jungimo mova su 
išoriniu sriegiu 1/8" 50 14 102001

Sparčiojo jungimo mova su 
išoriniu sriegiu 1/8", raudona 50 14 102025

Sparčiojo jungimo mova su 
išoriniu sriegiu 1/8", mėlyna 50 14 102026

Sparčiojo jungimo mova 
Ø6 mm žarnai 50 14 102002

Sparčiojo jungimo mova 
Ø9 mm žarnai 50 14 102003

Sparčiojo jungimo mova
Ø6 mm žarnos daliai raudona 50 14 102020

Sparčiojo jungimo mova
Ø6 mm žarnos daliai mėlyna 50 14 102021

Sparčiojo jungimo mova
Ø9 mm žarnos daliai 50 14 102022

Sparčiojo sujungimo movos

Suvirinimo vežimėliai

Suvirinimo vežimėliai MOST yra skirti tinkamai suvirinimo įrangai, plazmi-
niams pjovikliams ir aušintuvams ant jų uždėti ir gabenti. Juose įrengta len-
tyna dujų balionui ir pakabos žarnoms ir suvirinimo laikikliams.

Rinkinyje yra du diržai aparatui tvirtinti ir cilindro grandinė.

Modelis WUS HD WUS-100

Vežimėlio matmenys 1120x440x670 mm 680x960x440 mm

Lentynos matmenys 405x304 mm 
(reguliuojama)

550x290 mm (viršutinė)
400x290 mm (vidurinė)
450x290 mm (apatinė)

Apkrovos galia Maks 150 kg Maks 80 kg

Maks. aparato aukštis 
arba rinkinio aukštis su 
aušintuvu

750 mm -

Maks. dujų baliono 
matmenys - 120x20 mm

Nr. kataloge 50 03 003942 50 03 003910

WUS-100

WUS HD

Modelis Nr. kataloge Nuotrauka

Jungtys

Sparčiojo jungimo mova su 
Ø6 mm žarna 50 14 182001

Sparčiojo jungimo mova su 
Ø9 mm žarna 50 14 182002

Žarnų kištukai

2,7 dujų žarnos kištukas 50 14 182006

Ø6 mm žarnos kištukas 50 14 182003

Ø9 mm žarnos kištukas 50 14 182004
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Džiovintuvai FANDRY 20 ir 50 MOST naudojami elektrodams džiovinti 
prieš suvirinant. Elektrodo gamintojas nurodo temperatūrą ir džiovinimo 
laiką. Dažniausiai elektrodus būtina džiovinti 2–3 valandas apytiksliai 350°C 
temperatūroje.

Elektrodų džiovintuvai FANDRY

Modelis FANDRY 20
džiovintuvas

FANDRY 50
džiovintuvas

Maitinimo šaltinis 230 V 230 V

Galia 1200 W 1600 W

Keliamoji galia 20 kg elektrodų
4 padėkluose

50 kg elektrodų
4 padėkluose

Temperatūros reguliavimas 100-350°C 100-350°C

Svoris 14 kg 26 kg

Matmenys (A x P x I) 690x215x215 mm 800x310x310 mm

Nr. kataloge 50 00 003002 50 00 003028

Elektrodų dėklas MOST

Nr. kataloge: 50 00 004400

Dėklas MOST leidžia pasyviai apsaugoti išdžiovintus elektrodus ir periodiškai 
juos laikyti.
Aprašymas:

 � Sandariklis veiksmingai apsaugo elektrodus nuo vandens ir drėgmės,
 � Patvarus ir tvirtas korpusas pagamintas iš PE-LD,
 � Termosas uždaromas pasukus tik ketvirtadalį pasukimo,
 � Lipni etiketė skirta termoso turiniui lengviau identifikuoti,
 � Veiksmingas nestabilių elektrodo pakuočių pakaitalas,
 � Talpa: iki 6,8 kg 450 mm ilgio elektrodų,
 � Didžiausia elektrodų temperatūra 121°C.

Elektrodų termosai FANTERM

Paruošti naudoti elektrodai turėtų būti laikomi tam tikslui skirtame 
termose apytiksliai 100 °C temperatūroje.
Rekomenduojame laikyti elektrodus termosuose FANTERM 5T ir FANTERM 10T.

Modelis FANTERM 5T
termosas

FANTERM 10T
termosas

Maitinimo šaltinis 230 V 230 V

Galia 285 W 285 W

Keliamoji galia 5 kg elektrodų
1 padėkle

10 kg elektrodų
1 padėkle

Temperatūros reguliavimas 50-200°C 50-200°C

Svoris 3,5 kg 4,5 kg

Matmenys (A x P x I) 78x450 mm 110x450 mm

Nr. kataloge 50 00 004300 50 00 004320
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Suvirinimo matuokliai MOST

Siūlės matuokliai MS 1
Skirti sandūrinio ir kampinio tipo siūlėms tiksliai kalibruoti.
Naudojimas: matuoja galvutės aukštį (0–12 mm), šoninį sandūrinių siūlių ilgį, sandūrinių siūlių storį 
(0–15 mm), poslinkio dydį, išpjovos dydį (0–5 mm), metalinio kūgio kampą (150°), tarpą (0,5–5 mm).
Nr. kataloge: EM 12 110010

Siūlės matuokliai MS 4
Skirti vidinių vamzdžių briaunų poslinkiui greitai matuoti.
Naudojimas: vidinio poslinkio matavimas prieš ir po vamzdžių sulygiavimo, vidinio poslinkio matavimas 
sujungus vamzdžius padėties nustatymo suvirinimu, atstumo tarp įbrėžimų po suvirinimo matavimas, 
galvutės aukščio ir kitų parametrų matavimas suvirinant vamzdžius.
Galima įsigyti colinę ir metrinę prietaiso versiją su skalės dalimis 1/16 colio ir 1 mm plokštės kampu, 
galima matuoti tarpą.
Nr. kataloge: EM 12 110040

Siūlės matuokliai MS 5
Skirti sandūrinėms ir kampinės siūlėms tiksliai matuoti.
Naudojimas: matuoja šoninį sandūrinių siūlių ilgį, leidžiamąją sandūrinių siūlių iškyšą ir nuolydį, leidžiamąjį 
galvutės aukštį.
Nr. kataloge: EM 12 110050

Siūlės matuokliai MS 6
Populiariausioms sandūrinėms siūlėms greitai matuoti.
Naudojimas: siūlės matuokliu matuojamos 1/8–1 colio (3,2–25,4 mm) dydžio siūlės.
Nr. kataloge: EM 12 110060

Siūlės matuokliai MS 2
Skirti sandūrinio ir kampinio tipo siūlėms tiksliai kalibruoti.
Naudojimas: matuoja galvutės aukštį (0–15 mm), šoninį sandūrinių siūlių ilgį, sandūrinių siūlių storį 
(0–15 mm), poslinkio dydį, išpjovos dydį, metalinio kūgio kampą (80°–160°), tarpą (0,5–6 mm).
Nr. kataloge: EM 12 110020

Siūlės matuokliai MS 3
Skirti sandūrinio ir kampinio tipo siūlėms tiksliai kalibruoti.
Naudojimas: matuoja išpjovos gylį iki 25 mm, galvutės aukštį iki 25 mm, sandūrinės siūlės ilgį iki 25mm, 
sandūrinės siūlės nuleidimą, kūgio kampą nuo 0° iki 60°, suvirintų lakštų poslinkį.
Nr. kataloge: EM 12 110030
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 ▼1. ŽIEDINIO SUVIRINIMO SISTEMA

Pažangios žiedinio suvirinimo sistemos MOST produktai sudaro universalų įrenginį, galintį individualiai konfigūruoti darbo vietą pagal kliento porei-
kius. Suvirinimo sistemos padidina suvirinimo našumą ir pagerina suvirinamų siūlių kokybę. Gamybos procesų automatizavimas supaprastina gamy-
bos procesus ir suteikia klientui galimybę naudoti sistemas įvairiose srityse.
Aprašymas:

 � Proceso pakartojamumas.
 � Greitesnis gamybos ciklas, įrenginį gali valdyti vienas operatorius.
 � Suvirinimo defektų rizika sumažinama iki minimumo.
 � Įvairus darbinis ilgis ir skersmuo.
 � Sistemos konfigūracija pritaikoma pagal kliento poreikius.
 � Intuityvus naudojimas.
 � Įvairios konfigūravimo sistemos parinktys.
 � X ir Z ašys valdomos skaitmenimis.
 � Žiedinis suvirinimas, suvirinimas naudojant vibraciją, plakiravimas 

 ir suvirinimas varžtais.
 � Išilginio suvirinimo funkcija.*
 � Daugiasluoksnis suvirinimas.*
 � Suvirinimo galvutės ašis varoma servovarikliais.
 � Ruošinio sukimą užtikrina žingsninis variklis.
 � Skaitmeninė valdymo sistema MOST MCS-X.
 � Skaitmeninė jungtis tarp LORCH RTR maitinimo šaltinių naudojant CAN protokolą.
 � Didelis galutinių sistemos konfigūravimo parinkčių spektras leidžia pritaikyti sistemą pagal kliento naudojimo reikalavimus.
 � Skaitmeninė tvarkyklė leidžia išsaugoti ir kaupti programas sudarant gamybos ciklus.
 � Intuityvus valdymo skydelis su teksto ekranu.

* Priklauso nuo sistemos konfigūracijos.

Sistema valdoma skaitmeniniu būdu, o varomąją jėgą tiekia servovariklis ir žingsniniai varikliai.
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Žiedinio suvirinimo sistema MOST MPWOS 500/800

 � Universalūs aparatai, skirti nedidelėms dalims tiksliai suvirinti.
 � Precizinis degiklio padėties nustatymas.
 � Reguliuojant darbinio skyriaus pokrypį, galima nustatyti optimalią suvirinimo padėtį.
 �  Dėl tuščiavidurio veleno, suvirinant galima naudoti apsaugines dujas arba suvirinti ypač ilgas 

detales.

Žiedinio suvirinimo sistema MOST MPWOS-1000/1500

 �  Skaitmeniniu būdu valdoma degiklio X ašis leidžia suvirinti 
vibracijos, plakiravimo ir suvirinimo varžtais būdu bei 
papildomai atlikti išilginį suvirinimą.

 �  Pneumatinis arba elektrinis (servovarikliu) degiklio padėties 
nustatymas Z ašyje leidžia užtikrinti tikslumą ir sudaryti 
daugiasluoksnes siūles bei sluoksniuotą dangą (papildoma 
funkcija).

 � Degiklio X ir Z ašys varomos servovarikliais.
 �  Dėl atraminių segmentų pavaros sinchronizavimo, galima 

suvirinti elementus, kurie nėra pritvirtinti iš anksto 
(papildoma funkcija).

Modelis MOST MPWOS-500 MOST MPWOS-800

Didžiausia statinės apkrovos galia 25 kg 25 kg

Didžiausias sukimo momentas v01 33,7 Nm 33,7 Nm

Didžiausias sukimo momentas v02 98,1 Nm 98,1 Nm

Didžiausias sukimo momentas v03 193,1 Nm 193,1 Nm

Greičio intervalas v01 0,05-25 sūk./min. 0,05-25,0 sūk./min.

Greičio intervalas v02 0,02-8,3 sūk./min. 0,02-8,3 sūk./min.

Greičio intervalas v03 0,01-4,2 sūk./min. 0,01-4,2 sūk./min.

Darbinio skyriaus rankenos pokrypio 
reguliavimas 0°-90° 0°-90°

Didžiausias ruošinio skersmuo 340 mm 340 mm

Darbinis intervalas (dydis tarp jungių) 500 mm 800 mm

Nr. kataloge A9 17 000250 A9 17 000280

Modelis MOST MPWOS-1000 MOST MPWOS-1500

Didžiausia statinės apkrovos galia 270 kg 270 kg

Didžiausias sukimo momentas v01 181,1 Nm 181,1 Nm

Didžiausias sukimo momentas v02 362,4 Nm 362,4 Nm

Didžiausias sukimo momentas v03 604 Nm 604 Nm

Pokrypio kampas 0°-90° 0°-90°

Greitis v01 0,02-11,1 sūk./min. 0,02-11,1 sūk./min.

Greitis v02 0,01-5,6 sūk./min. 0,01-5,6 sūk./min.

Greitis v03 0,00-3,3 sūk./min. 0,00-3,3 sūk./min.

Didžiausias ruošinio skersmuo 650 mm 650 mm

Darbinis intervalas (dydis tarp jungių) 1050 mm 1450 mm

Darbinio skyriaus rankenos pokrypio 
reguliavimas

0°–90°, tolygus rankinis, 
mechaninis (užsakomas 

papildomai)

0°–90°, tolygus rankinis, 
mechaninis (užsakomas 

papildomai)

Nr. kataloge A9 17 000020 A9 17 000054

Sistema valdoma skaitmeniniu būdu, o varomąją jėgą tiekia servovariklis ir žingsniniai varikliai.
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 � Žiedinių siūlių sudarymo sistema.
 �  Dėl pneumatiniu arba elektriniu (servovarikliais, užsakoma įranga) būdu 

nustatomos degiklio padėties, užtikrinama veiksminga gamyba ir galimybė 
sudaryti daugiasluoksnes siūles.

 �  Galimybė naudoti ir valdyti dvi suvirinimo galvutes padidina gamybos 
efektyvumą.

 �  Dėl didelio darbinio atstumo tarp sukamųjų ašių ir pagrindo, galima 
suvirinti cisternas ir produktus su išcentrinėmis atšakomis, pavyzdžiui, 
vamzdžių alkūnes.

 �  Integruotas tuščiaviduris transmisijos velenas leidžia tiekti apsaugines 
dujas arba suvirinti itin ilgus objektus.

Modelis MOST MWOS-E2 MOST MWOS-E6

Didžiausia statinės apkrovos galia 370 kg 620 kg

Didžiausias sukimo momentas v01 135 Nm 181 Nm

Didžiausias sukimo momentas v02 271 Nm 362 Nm

Didžiausias sukimo momentas v03 453 Nm 604 Nm

Greitis v01 0,02-11,1 sūk./min. 0,02-11,1 sūk./min.

Greitis v02 0,01-5,6 sūk./min. 0,01-5,6 sūk./min.

Greitis v03 0,00-3,3 sūk./min. 0,00-3,3 sūk./min.

Darbinis intervalas (dydis tarp jungių) 1500-6500 mm 1500-12500 mm

Didžiausias ruošinio skersmuo 1000 mm 1000 mm

Tuščiavidurio veleno skersmuo 78 mm 108 mm

Nr. kataloge A9 17 000056 A9 17 000057

Žiedinio suvirinimo sistema MOST MWOS-A

 �  Skaitmeniniu būdu valdoma degiklio X ašis leidžia suvirinti vibracijos, plaki-
ravimo ir suvirinimo varžtais būdu bei papildomai atlikti išilginį suvirinimą.

 � Pneumatinis degiklio padėties nustatymas leidžia vykdyti serijinę gamybą.
 �  Elektrinis (servovarikliu) degiklio padėties nustatymas Z ašyje leidžia užti-

krinti tikslumą ir sudaryti daugiasluoksnes siūles bei sluoksniuotą dangą 
(papildoma funkcija).

 � Degiklio X ir Z ašys varomos servovarikliais.
 �  Galima naudoti dvi atskiras suvirinimo galvutes ir dvigubas galvutes (pa-

vyzdžiui, vienu metu vykdyti du suvirinimo metodus).
 �  Dėl atraminių segmentų pavaros sinchronizavimo, galima suvirinti elemen-

tus, kurie nėra sujungti iš anksto (papildoma funkcija).

Modelis MOST MWOS-A2.2 MOST MWOS-A5.2

Didžiausia statinės apkrovos galia 2200 kg 5200 kg

Didžiausias ruošinio skersmuo 1250 mm 1750 mm

Didžiausias sukimo momentas v01 1066 Nm 1918 Nm

Didžiausias sukimo momentas v02 1776 Nm 3197 Nm

Didžiausias sukimo momentas v03 1487 Nm 4477 Nm

Greitis, versija v01 0,01-5,6 sūk./min. 0,01-5,6 sūk./min.

Greitis, versija v02 0,01-3,3 sūk./min. 0,01-3,3 sūk./min.

Greitis, versija v03 0,00-2,4 sūk./min. 0,00-2,4 sūk./min.

Ritinėlio skyriaus pokrypis 0-90° / maks. 1250 mm 0-90° / maks. 1500 mm

Ruošinio laikiklio skyriaus pokrypio reguliavimas Tolygus rankinis, mechaninis 
(užsakomas papildomai)

Tolygus rankinis, mechaninis 
(užsakomas papildomai)

Darbinis intervalas (dydis tarp jungių) 2500-16500 mm 2500-16500 mm

Nr. kataloge A9 17 000041 A9 17 000055

Žiedinio suvirinimo sistema MOST MWOS-E

Sistema valdoma skaitmeniniu būdu, o varomąją jėgą tiekia servovariklis ir žingsniniai varikliai.
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 ▼2. IŠILGINIO SUVIRINIMO SISTEMA

Sistemos MOST MLS ir MALW yra modernūs suvirinimo aparatai, skirti išilginiam suvirinimui, pasižymintys puikia ergonomija ir naudingais para-
metrais. Jie sukurti siekiant patenkinti suvirinimo siūlių kokybės reikalavimus, ypač tose srityse, kur nuolat didėja tikslių prietaisų paklausa. Šio tipo 
prietaisai gali būti naudojami serijinės gamybos vamzdžiams, kaminų įdėklams ir vėdinimo sistemoms suvirinti, taip pat paprastiems lakštams, cis-
ternoms ar reaktorių konstrukcijoms suvirinti. Šios sistemos gali būti naudojamos visur, kur būtinas didelis proceso tikslumas ir pakartojamumas.

Aprašymas:
 � Proceso pakartojamumas.
 � Greitesnis gamybos ciklas, įrenginį gali valdyti vienas operatorius.
 � Suvirinimo defektų rizika sumažinama iki minimumo.
 � Įvairus darbinis ilgis ir skersmuo.
 � Sistemos konfigūracija pritaikoma pagal kliento poreikius.
 � Intuityvus naudojimas.

Sistema valdoma skaitmeniniu būdu, o varomąją jėgą tiekia servovariklis ir žingsniniai varikliai.
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Išilginio suvirinimo sistema MOST MLS

 �  Suvirinimo aparatas, skirtas išilginei siūlei su 
tobulais naudojimo parametrais sudaryti.

 � Skysčiu aušinama vario poveržlė.
 � Dujų pūtimo į briaunos lauką sistema.
 �  NC valdymo sistemos MOST 02 skaitmeninio 

proceso tvarkyklė.
 �  AVC (automatinio įtampos valdymo) sistema 

degiklio aukščiui automatiškai reguliuoti (užsakoma 
papildomai).

 �  Degiklio vibracijos sistema (užsakoma papildomai).
 �  Vaizdinio patikrinimo sistema atvirajam suvirinimo 

lankui (užsakoma papildomai).
 � Pneumatinė centravimo sistema.
 �  Vežimėlis kroviniams krauti (užsakomas papildomai).

Išilginio suvirinimo sistema MOST MALW

 � Universalus suvirinimo aparatas išilginiam suvirinimui.
 � Unikali pakopinio šaknies sluoksnio padengimo dujomis sistema Cascade GAS.
 � Aušinamas veleno strypas, pagamintas iš aukštos kokybės CuCrZr lydinio.
 � Suvirinimo galvutė varoma servovarikliu.
 � Padėtis nustatoma 0,2 mm tikslumu.
 � Skaitmeninio proceso tvarkyklė MOSTMCS-L (CANopen).

Modelis MALW-T 1000 MALW-T 1500 MALW-T 2000 MALW-M 1000 MALW-M 2000 MALW-M 3000

Darbinis intervalas (siūlės ilgis) 50-1100 mm 50-1550 mm 50-2050 mm 50-1100 mm 50-2050 mm 50-3050 mm

Ruošinio skersmuo 70-1000 mm 100-1000 mm 120-1000 mm 120-1000 mm 150-1000 mm 180-1000 mm

Didžiausias skersmuo su 
hidrauliniu pagrindu (užsakoma 
papildomai)

1500 mm 1500 mm 1500 mm 1500 mm 1500 mm 1500 mm

Didžiausias skersmuo naudojant 
bėginę kėlimo sistemą (užsakoma 
papildomai)

5000 mm 5000 mm 5000 mm 5000 mm 5000 mm 5000 mm

Suvirintos medžiagos storis 0,3-4 mm 0,3-4 mm 0,3-4 mm 0,8-10 mm 0,8-10 mm 0,8-10 mm

Suvirinimo sparta 0,1-3 m/min 0,1-3 m/min 0,1-3 m/min 0,1-3 m/min 0,1-3 m/min 0,1-3 m/min

Suvirinimo metodas TIG / PLAZMINIS MIG / MAG / TIG / PLAZMINIS

Modelis MLS-1050 MLS-1550 MLS-2050 MLS-3050

Darbinis intervalas (siūlės 
ilgis) 50-1050 mm 50-1550 mm 50-2050 mm 50-3050 mm

Ruošinio skersmuo
80-800 mm 100-800 mm 130-800 mm 180-800 mm

Pageidaujant, darbinis skersmuo gali būti padidintas.

Didžiausias skersmuo 
su hidrauliniu pagrindu 
(užsakoma papildomai)

2000 mm 2000 mm 2000 mm 2000 mm

Ruošinio skersmuo, versija 
INT/EX (vidinė / išorinė)

130–1 300 mm išoriniam suvirinimui (siūlės briauna cisternos viduje) daugiau 
kaip 1 350 mm vidiniam suvirinimui (siūlės briauna cisternos išorėje)

Suvirinimo sparta 0,1-2 m/min 0,1-2 m/min 0,1-2 m/min 0,1-2 m/min

Suvirinimo metodas MIG / MAG / TIG / PLAZMINIS / SAW

Modelis MLS-2050 
HD

MLS-3050 
HD

MLS-4050 
HD

MLS-5050 
HD

MLS-6050 
HD

Darbinis intervalas (siūlės 
ilgis)

50-2050 mm 50-3050 mm 50-4050 mm 50-5050 mm 50-6050 mm

Pageidaujant, galima užsisakyti įrangą su kitokiu darbiniu intervalu.

Mažiausias ruošinio 
skersmuo vidiniam 
suvirinimui (šaknis 
cisternos išorėje)

1350 mm 1350 mm 1350 mm 1350 mm 1500 mm

Suvirinimo sparta 0,1-2 m/min 0,1-2 m/min 0,1-2 m/min 0,1-2 m/min 0,1-2 m/min

Suvirinimo metodas MIG / MAG / TIG / PLAZMINIS / SAW

Sistema valdoma skaitmeniniu būdu, o varomąją jėgą tiekia servovariklis ir žingsniniai varikliai.
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 ▼3. SUVIRINIMO KOLONA IR STRĖLĖ

Suvirinimo kolonose-strėlėse įmontuota įranga:
 � Reguliuojamas horizontalus linijinis strėlės greitis.
 �  Intuityvus skaitmeninis programuojamasis loginis valdiklis su opera-

toriaus jutikliniu valdymo skydeliu.
 � Nuotolinio valdymo skydelis.
 � Vertikalios strėlės padėties keitimo sistema su atsvaru.
 � Galiniai saugos jungikliai.
 � Varikliuose integruotas stabdys ir priverstinio aušinimo įranga.

Užsakoma papildomai:
 � Judamasis pagrindas, elektrinis bėginis vežimėlis.
 � Automatinė kolonos sukimo įranga (įskaitant variklį).
 � Suvirinimo srities stebėsenos sistema, peržiūros sistema.
 � Siūlės sekimo sistema.
 �  Sinchronizavimas su kitais MOST produktais, t. y. ritininiais rotatoriais 

ar padėties nustatymo įrenginiais.

Suvirinimo kolonos-strėlės MOST MCBM yra skirtos gamybos našumui pagerinti ir kokybės standartams užtikrinti. Suvirinimo kolonos-strėlės kartu 
su standartiniais suvirinimo moduliais ir priedais sudaro tinkamus sprendimus suvirinimo automatizavimo srityje. Jas galima lengvai integruoti su 
ritininiais rotatoriais arba padėties nustatymo prietaisais MOST ir sudaryti universalią automatizuotą stotį. Suvirinimo kolonos-strėlės MOST MCBM 
pasižymi moduline konstrukcija ir darbiniu intervalu iki 6 x 6 m. Pageidaujant, galima užsisakyti įrangą su skirtingu darbiniu intervalu. Kolona ir strėlė 
MOST gali būti integruota su stacionariu arba mobiliu pagrindu, įskaitant pavarą. Galutinė sistemos konfigūracija visada pritaikoma pagal konkrečius 
kliento naudojimo poreikius.

Modelis Darbinis 
intervalas

Didžiausia strėlės apkrova 
(horizontalios strėlės)

Strėlės greitis (suvirinimo) 
min. / maks.

Kolonos 
sukimasis

Automatinis kolonos 
sukimasis Nr. kataloge

MCBM-3x3 3x3 m 200 kg 200-1850 mm/min Rankinis Užsakomas papildomai A9 15 000801

MCBM-4x4 4x4 m 200 kg 200-1850 mm/min Rankinis Užsakomas papildomai A9 15 000802

MCBM-5x5 5x5 m 150 kg 200-1850 mm/min Rankinis Užsakomas papildomai A9 15 000803

MCBM-6x6 6x6 m 150 kg 200-1850 mm/min Rankinis Užsakomas papildomai A9 15 000804

Suvirinimo kolona-strėlė MOST MCBM

Operatoriaus jutiklinis valdymo skydelis MOST MCS HMI

Nuskaitykite nuorodą arba 
eikite į

https://www.rywal.eu/f02-1

http://www.rywal.eu/f02-1
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 ▼4. PORTALINĖ SISTEMA

 � Pažangi portalinė sistema žiediniam ir išilginiam suvirinimui.
 �  Suvirinimo galvutės valdomos skaitmeniniu būdu ir jų padėčiai ašyse X ir Y nustatyti 

naudojami servovarikliai.
 � Portalinę sistemą varo ir jos aukštį reguliuoja žingsniniai varikliai.
 � Suvirinimo metodai: TIG, TIG su šaltąja viela, MIG/MAG, PLAZMINIS, SAW.
 � Vibracijos funkcija, skirta MIG/MAG metodui.
 � Vienoje sistemoje galima naudoti du atskirus suvirinimo metodus.

Modelis MGWS 33 MGWS 44 MGWS 55

Darbinis intervalas 3000x3000 mm 4000x4000 mm 5000x5000 mm

Suvirinimo galvutės judėjimo X ir Y ašimis atstumas 150-150 mm 150-150 mm 150-150 mm

Suvirinimo galvutės R judėjimo ašis 90° 90° 90°

Portalo sparta 0,5-450 cm/min 0,5-450 cm/min 0,5-450 cm/min

Suvirinimo galvutės judėjimo X ir Y ašimis sparta 0,01-150 cm/min 0,01-150 cm/min 0,01-150 cm/min

Suvirinimo metodas TIG, TIG su šaltąja viela, MIG/MAG, PLAZMINIS, SAW

Cisternos padėties nustatymo ir surinkimo sistema:
 � Keliamoji galia 6 000 kg ir 12 000 kg (pageidaujant galima užsisakyti kitos keliamosios galios įrangą).
 � Automatinis suvirinamo elemento skersmens reguliavimas.
 � Automatinis cisternos dalies padėties nustatymas.

Sistema valdoma skaitmeniniu būdu, o varomąją jėgą tiekia servovariklis ir žingsniniai varikliai.

Portalinė sistema MOST MGWS
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Žiedinio suvirinimo automatizavimas.
Padėties nustatymo prietaisai yra bazinės sistemos, skirtos suvirinimo našumui ir kokybei 
padidinti. Be automatinio žiedinių siūlių suvirinimo, prietaisas taip pat gali būti naudoja-
mas kaip padėties nustatymo prietaisas rankiniam konstrukcinių elementų suvirinimui. 
MOST MP ir MPH serijos padėties nustatymo prietaisai sudaro platų modelių asortimentą 
pagal ruošinio svorį ir galutinės darbo vietos konfigūracijos parinktis.

Aprašymas:
 �  Galingi žingsniniai varikliai užtikrina pastovų sukimosi greitį ir kartotinę suvirinimo 

kokybę.
 �  Didelis žingsninių variklių sukimosi greičio intervalas leidžia gaminti įvairaus skers-

mens detales.
 �  Pneumatinis degiklio padėties nustatymas (papildoma įranga) leidžia sudaryti papras-

tą automatizavimo sprendimą.
 �  Integruotas intuityvusis valdiklis MOST MC su linijos greičio funkcija ir programuojama 

padėties funkcija, leidžia paprastai ir greitai nustatyti parametrus veikiant ir rankiniam, 
ir automatiniam režimui.

Pavara MOST MCr3

Sistema valdoma skaitmeniniu būdu, o varomąją jėgą tiekia servovariklis ir žingsniniai varikliai.

Nuskaitykite nuorodą arba 
eikite į

https://www.rywal.eu/f02-2

 ▼5. PRECIZINIAI PADĖTIES NUSTATYMO PRIETAISAI

http://www.rywal.eu/f02-2
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MOST MP-50 ir MP-100:
 � Rankinis ir automatinis žiedinio suvirinimo procesas.
 � Nedidelių ir lengvų elementų manipuliavimas.
 � Versija su stalu.
 � Rankinis pokrypio kampo reguliavimas nuo 0° iki 110°.

MOST MP-400 ir MP-600:
 �   Rankinis ir automatinis žiedinio suvirinimo procesas, taikomas pramoninės 

gamybos srityje.
 � Erdvinių elementų manipuliavimui.
 � Laisvai pastatoma versija.
 � Automatinis pokrypio kampo reguliavimas nuo 0° iki 90°.

MOST MP-2000 ir MP-4000:
 �  Sutvirtinti padėties nustatymo prietaisai MOST MP, skirti ypač dideliems ir 

sunkiems objektams.
 � Automatinis pokrypio kampo reguliavimas nuo 0° iki 90°.

MOST MPH-50 ir MPH-100:
 � Rankinis ir automatinis žiedinio suvirinimo procesas.
 � Tuščiaviduris velenas.
 � Galima tiekti apsaugines dujas siūlei apsaugoti.
 � Tikslus ilgų objektų padėties nustatymas.
 � Rankinis pokrypio kampo reguliavimas nuo 0° iki 110°.

MOST MPH-400 ir MPH-600:
 �   Rankinis ir automatinis žiedinio suvirinimo procesas, taikomas pramoninės 

gamybos srityje.
 � Tuščiaviduris velenas.
 � Galima tiekti apsaugines dujas siūlės šakniai apsaugoti.
 � Tikslus ilgų objektų padėties nustatymas.
 � Automatinis pokrypio kampo reguliavimas nuo 0° iki 110°.

Modelis MOST MP-50 MOST MP-100 MOST MP-400 MOST MP-500 MOST MP-2000 MOST MP-4000

Didžiausia statinės apkrovos galia 50 kg 90 kg 370 kg 520 kg 1700 kg 3700 kg

Didžiausias sukimo momentas v01 18 Nm 18 Nm 42 Nm 126 Nm 1814 Nm 3780 Nm

Didžiausias sukimo momentas v02 38 Nm 38 Nm 84 Nm 252 Nm 2585 Nm 4620 Nm

Didžiausias sukimo momentas v03 79 Nm 79 Nm 171 Nm 504 Nm 3326 Nm 5460 Nm

Pokrypio kampas 0-110° 0-110° 0-90° 0-90° 0-90° 0-90°

Pokrypio reguliavimas Pakopinis, rankinis Tolygus, rankinis Tolygus, automatinis Tolygus, automatinis Tolygus, automatinis Tolygus, automatinis

Greitis v01 0,07-16,0 sūk./min. 0,07-16,0 sūk./min. 0,07-16,0 sūk./min. 0,07-16,0 sūk./min. 0,01-4,2 sūk./min. 0,01-2,8 sūk./min.

Greitis v02 0,03-8,0 sūk./min. 0,03-8,0 sūk./min. 0,03-8,0 sūk./min. 0,03-8,0 sūk./min. 0,01-2,8 sūk./min. 0,00-2,1 sūk./min.

Greitis v03 0,02-4,0 sūk./min. 0,02-4,0 sūk./min. 0,02-4,0 sūk./min. 0,02-4,0 sūk./min. 0,01-2,1 sūk./min. 0,01-1,7 sūk./min.

Nr. kataloge A9 17 100012 A9 17 100009 A9 17 100014 A9 17 100016 A9 17 100017 A9 17 100018

Modelis MOST MPH-50 MOST MPH-100 MOST MPH-400 MOST MPH-600

Didžiausia statinės apkrovos galia 50 kg 90 kg 370 kg 620 kg

Didžiausias sukimo momentas v01 49 Nm 49 Nm 87 Nm 154 Nm

Didžiausias sukimo momentas v02 120 Nm 120 Nm 181 Nm 319 Nm

Didžiausias sukimo momentas v03 241 Nm 241 Nm 362 Nm 639 Nm

Pokrypio kampas 0-110° 0-110° 0-110° 0-100°

Pokrypio reguliavimas Tolygus, rankinis Tolygus, rankinis Tolygus, automatinis Tolygus, automatinis

Tuščiaviduris velenas Ø 48 mm Ø 78 mm Ø 108 mm Ø 144 mm

Greitis v01 0,08-20,0 sūk./min. 0,08-20,0 sūk./min. 0,05-11,4 sūk./min. 0,05-11,4 sūk./min.

Greitis v02 0,03-8,0 sūk./min. 0,03-8,0 sūk./min. 0,02-5,3 sūk./min. 0,02-5,3 sūk./min.

Greitis v03 0,02-4,0 sūk./min. 0,02-4,0 sūk./min. 0,01-2,8 sūk./min. 0,01-2,7 sūk./min.

Nr. kataloge A9 17 100013 A9 17 100020 A9 17 100021 A9 17 100022

Padėties nustatymo prietaisai MOST MP

Padėties nustatymo prietaisai MOST MPH



916. Suvirinimo padėties nustatymo prietaisai

GAMYBOS PROCESŲ AUTOMATIZAVIMAS

02
 ▼6. SUVIRINIMO PADĖTIES NUSTATYMO PRIETAISAI

Padėties nustatymo prietaisai MOST yra geriausias sprendimas keliant, pasukant ir pakreipiant sunkius sudėtingos geometrijos ruošinius. Padėties 
nustatymo prietaisai gerokai padidina našumą ir pagerina suvirinimo kokybę. Naudojant padėties nustatymo prietaisus, padidinamas darbo lankstu-
mas, sauga ir patogumas. Naudojant padėties nustatymo prietaisą, suvirinamą elementą visada galima nustatyti patogioje padėtyje, kad būtų galima 
suvirinti siūlę nukreipiant suvirinimo įrankius žemyn.

Naudojant padėties nustatymo prietaisus MOST:
 � užtikrinamas greitas suvirinimas nukreipiant suvirinimo įrankius žemyn;
 � užtikrinami optimalūs suvirinimo parametrai;
 � suvirinimo defektų rizika sumažinama iki minimumo;
 � padidinama suvirinimo kokybė – mažiau mašininio apdirbimo ir remonto darbų;
 � užtikrinamas darbo tikslumas, saugumas ir ergonomija.
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Standartiniai padėties nustatymo prietaisai MOST MCP

 � Reguliuojamas suvirinamo elemento pokrypio kampas ir sukimosi greitis.
 � Bepakopis pokrypio reguliavimas.
 �  Didžiausias ruošinio svoris iki 10 000 kg (pageidaujant galima užsisakyti įrangą su 

kitokia keliamąja galia).

3 ašių hidrauliniai suvirinimo padėties nustatymo prietaisai MOST MHP

 � 3 darbinės ašys (kėlimo, pasukimo ir pakreipimo).
 � Visiškai reguliuojamas ruošinio aukštis, pokrypio kampas ir sukimo greitis.
 � Bepakopis aukščio reguliavimas naudojant hidraulinius įtaisus.
 � Idealiai tinka sunkiems sudėtingos geometrijos elementams suvirinti.
 �  Didžiausias ruošinio svoris iki 10 000 kg (pageidaujant galima užsisakyti įrangą su 

kitokia keliamąja galia).

Sukamieji stalai MOST MTT
 � Skirti elementams apdoroti vertikalioje padėtyje.
 � Skirti didelio svorio arba plonasieniams elementams.
 �  Didžiausias ruošinio svoris iki 50 000 kg (pageidaujant galima užsisakyti įrangą su kitokia keliamąja galia).

Modelis MTT-1 MTT-2 MTT-5 MTT-10 MTT-25 MTT-50

Keliamoji galia 1000 kg 2000 kg 5000 kg 10000 kg 25000 kg 50000 kg

Sukimosi greitis 0,15-1,4 sūk./
min.

0,1-0,7 sūk./
min.

0,2-0,9 sūk./
min.

0,05-0,3 sūk./
min.

0,05-0,25 sūk./
min.

0,05-0,25 sūk./
min.

Darbinės plokštės 
skersmuo 850 mm 900 mm 1250 mm 1500 mm 1800 mm 2000 mm

Nr. kataloge A9 15 000303 A9 15 000304 A9 15 000305 A9 15 000310 A9 15 000325 A9 15 000350
Standartinių produktų techninių parametrų vertės gali būti keičiamos be išankstinio įspėjimo. Jei užsakomas specialus 
prietaiso modelis, vertės gali skirtis nuo nurodytųjų. Pageidaujant, galima užsisakyti įrangą su kitokia apkrovos galia ir 

darbiniais intervalais.

Modelis MHP-05 MHP-075 MHP-1 MHP-1,5 MHP-2 MHP-3,5 MHP-5 MHP-8 MHP-10

Keliamoji galia 500 kg 750 kg 1 000 kg 1 500 kg 2 000 kg 3 500 kg 5 000 kg 8 000 kg 10 000 kg

Sukimosi greitis 0,15-1,5 sūk./
min.

0,15-1,5 sūk./
min.

0,15-1,4 sūk./
min.

0,15-1,3 sūk./
min.

0,15-1 sūk./
min.

0,15-1 sūk./
min.

0,15-0,76 sūk./
min.

0,10-0,66 sūk./
min.

0,10-0,5 sūk./
min.

Didžiausias sukimo 
momentas 750 Nm 1 150 Nm 1 570 Nm 2 290 Nm 3 050 Nm 5 300 Nm 7 500 Nm 12 050 Nm 15 050 Nm

Didžiausias 
pokrypio sukimo 
momentas

2 200 Nm 2 200 Nm 3 300 Nm 4 500 Nm 5 600 Nm 11 050 Nm 17 300 Nm 28 680 Nm 37 050 Nm

Darbinės plokštės 
skersmuo 700 mm 700 mm 850 mm 850 mm 900 mm 1 000 mm 1 150 mm 1 250 mm 1 350 mm

Nr. kataloge A9 15 000100 A9 15 000104 A9 15 000101 A9 15 000106 A9 15 000102 A9 15 000107 A9 15 000105 A9 15 000108 A9 15 000109
Standartinių produktų techninių parametrų vertės gali būti keičiamos be išankstinio įspėjimo. Jei užsakomas specialus prietaiso modelis, vertės gali skirtis nuo 

nurodytųjų. Pageidaujant, galima užsisakyti įrangą su kitokia apkrovos galia ir darbiniais intervalais.

Modelis MCP-020 MCP-025 MCP-05 MCP-1 MCP-2 MCP-3 MCP-5 MCP-8 MCP-10

Keliamoji galia 200 kg 250 kg 500 kg 1 000 kg 2 000 kg 3 000 kg 5 000 kg 8 000 kg 10 000 kg

Sukimosi greitis 0,22-2,2 sūk./
min.

0,15-1,5 sūk./
min.

0,15-1,5 sūk./
min.

0,15-1,4 sūk./
min.

0,1-0,7 sūk./
min.

0,1-0,7 sūk./
min.

0,15-0,76 sūk./
min.

0,13-0,67 sūk./
min.

0,1-0,5 sūk./
min.

Didžiausias sukimo 
momentas 300 Nm 500 Nm 780 Nm 1 600 Nm 3 150 Nm 4 500 Nm 7 500 Nm 12 000 Nm 15 100 Nm

Didžiausias 
pokrypio sukimo 
momentas

685 Nm 650 Nm 1 360 Nm 2 720 Nm 5 130 Nm 8 500 Nm 15 500 Nm 25 520 Nm 31 580 Nm

Darbinės plokštės 
skersmuo 600 mm 600 mm 700 mm 850 mm 900 mm 1 000 mm 1 250 mm 1 500 mm 1 650 mm

Nr. kataloge A9 15 000132 A9 15 000133 A9 15 000120 A9 15 000121 A9 15 000122 A9 15 000123 A9 15 000125 A9 15 000128 A9 15 000131
Standartinių produktų techninių parametrų vertės gali būti keičiamos be išankstinio įspėjimo. Jei užsakomas specialus prietaiso modelis, vertės gali skirtis nuo 

nurodytųjų. Pageidaujant, galima užsisakyti įrangą su kitokia apkrovos galia ir darbiniais intervalais.
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3 ašių L tipo suvirinimo padėties nustatymo prietaisai MOST MLPL-3AX

 � Idealiai tinka dideliems ir ypač sudėtingos geometrijos produktams manipuliuoti.
 � Bepakopis greičio, pokrypio kampo ir aukščio reguliavimas.
 �  Dideli darbiniai elementai su sudėtinga geometrija manipuliuojami bet kokioje 

padėtyje.
 �  Didžiausias ruošinio svoris iki 3 000 kg (pageidaujant galima užsisakyti įrangą su ki-

tokia keliamąja galia).

Modelis MLPL0,75-3AX MLPL1,5-3AX MLPL3-3AX

Keliamoji galia 750 kg 1 500 kg 3 000 kg

Didžiausias darbinis spindulys 1 000 mm 1 200 mm 1 600 mm

Didžiausias sukimo momentas 1 130 Nm 2 260 Nm 4 550 Nm

Sukimosi greitis 0,2-1,5 sūk./min. 0,2-1,4 sūk./min. 0,2-1 sūk./min.

Didžiausias pokrypio sukimo momentas 1 380 Nm 3 340 Nm 6 900 Nm

Darbinės plokštės skersmuo 700 mm 850 mm 1 000 mm

Nr. kataloge A9 15 000951 A9 15 000952 A9 15 000953

Standartinių produktų techninių parametrų vertės gali būti keičiamos be išankstinio įspėjimo. Jei užsakomas specialus prietaiso modelis, vertės gali skirtis nuo 
nurodytųjų. Pageidaujant, galima užsisakyti įrangą su kitokia apkrovos galia ir darbiniais intervalais.

3 ašių L tipo suvirinimo padėties nustatymo prietaisai MOST MLP

 � Idealiai tinka dideliems ir ypač sudėtingos geometrijos produktams manipuliuoti.
 � Bepakopis greičio, pokrypio kampo ir aukščio reguliavimas.
 � Aukščio reguliavimas naudojant hidraulinius elementus.
 �  Dideli darbiniai elementai su sudėtinga geometrija manipuliuojami bet kokioje 

padėtyje.
 �  Didžiausias ruošinio svoris iki 10 000 kg (pageidaujant galima užsisakyti įrangą su 

kitokia keliamąja galia).

Modelis MLP-1,5 MLP-3 MLP-5 MLP-7,5 MLP-10

Keliamoji galia 1 500 kg 3 000 kg 5 000 kg 7 500 kg 10 000 kg

Didžiausias darbinis spindulys 1 300 mm 1 600 mm 1 700 mm 1 850 mm 2 000 mm

Didžiausias sukimo momentas 2 260 Nm 4 550 Nm 7 500 Nm 12 050 Nm 15 000 Nm

Sukimosi greitis 0,2-1,4 sūk./min. 0,2-1 sūk./min. 0,15-0,78 sūk./min. 0,1-0,66 sūk./min. 0,1-0,5 sūk./min.

Didžiausias pokrypio sukimo momentas 3 340 Nm 6 900 Nm 14 750 Nm 19 300 Nm 24 700 Nm

Darbinės plokštės skersmuo 850 mm 1 100 mm 1 100 mm 1 100 mm 1 300 mm

Nr. kataloge A9 15 000145 A9 15 000146 A9 15 000147 A9 15 000148 A9 15 000149

Standartinių produktų techninių parametrų vertės gali būti keičiamos be išankstinio įspėjimo. Jei užsakomas specialus prietaiso modelis, vertės gali skirtis nuo 
nurodytųjų. Pageidaujant, galima užsisakyti įrangą su kitokia apkrovos galia ir darbiniais intervalais.
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Vamzdžių padėties nustatymo prietaisai MOST MPP

 � Apvalaus skersmens apdorotiems elementams montuoti, sukti ir pakreipti.
 � Idealiai tinka vamzdžiams, vamzdžių alkūnėms, vamzdžiams su jungėmis.
 � Tolygus sukimosi greičio reguliavimas.
 � Greitas ir tikslus centravimas ir suveržimas.
 � Įvairus skersmuo ir keliamoji galia.
 � To paties skersmens vamzdžių centravimas.
 � Mechanizuotą sukimą ir pokrypį galima reguliuoti tuo pačiu metu.

Modelis MPP-03 MPP-05 MPP-1 MPP-1,5 MPP-3

Keliamoji galia 300 kg 500 kg 750 kg 1 500 kg 3 000 kg

Sukimosi greitis 200-1350 mm/min 200-1350 mm/min 200-1360 mm/min 200-1430 mm/min 200-1350 mm/min

Didžiausias sukimo momentas 260 Nm 300 Nm 610 Nm 1090 Nm 1230 Nm

Didžiausias pokrypio sukimo 
momentas 1680 Nm 2130 Nm 3590 Nm 6020 Nm 11870 Nm

Min.–maks. vamzdžio skersmuo 20-300 mm 20-400 mm 80-610 mm 80-610 mm 80-610 mm

Ritinio medžiaga Plienas Plienas Plienas Plienas Plienas

Nr. kataloge A9 15 000164 A9 15 000167 A9 15 000161 A9 15 000162 A9 15 000163

Standartinių produktų techninių parametrų vertės gali būti keičiamos be išankstinio įspėjimo. Jei užsakomas specialus prietaiso modelis, vertės gali skirtis nuo 
nurodytųjų. Pageidaujant, galima užsisakyti įrangą su kitokia apkrovos galia ir darbiniais intervalais.

Padėties nustatymo prietaisas su judamąja ir nejudamąja galvute MOST MHTP

 �  Specialiai sukurtas ilgiems, besisukantiems ruošiniams 
manipuliuoti.

 �  Idealiai tinka sudėtingiems ir ilgiems ruošiniams surinkti 
ir suvirinti žiediniu būdu. Šio tipo padėties nustatymo 
prietaisai idealiai tinka naudoti su priekabų rėmais, 
konteinerių dalimis, cisternomis, vamzdžiais ar sijomis.

 � Mechanizuotas sukimas.
 � Bepakopis aukščio reguliavimas.
 �  Ritinėlio skyriuje gali būti sumontuoti bėginiai vežimėliai, 

skirti įvairaus ilgio ruošiniams suvirinti.
 �  Didžiausias ruošinio svoris iki 12 000 kg (pageidaujant 

galima užsisakyti įrangą su kitokia keliamąja galia).

Modelis MHTP-1,5 MHTP-3 MHTP-5 MHTP-6 MHTP-8 MHTP-12

Keliamoji galia 1 500 kg 3 000 kg 5 000 kg 6 000 kg 8 000 kg 12 000 kg

Sukimosi greitis 0,2-0,9 sūk./min. 0,2-0,9 sūk./min. 0,2-0,9 sūk./min. 0,2-0,9 sūk./min. 0,1-0,68 sūk./min. 0,1-0,67 sūk./min.

Didžiausias sukimo momentas 5 000 Nm 10 150 Nm 17 800 Nm 20 550 Nm 24 000 Nm 36 000 Nm

Didžiausias kėlimo suvirinimo 
momentas 200 Nm 326 Nm 446 Nm 490 Nm 862 Nm 950 Nm

Vertikalios ašies reguliavimo intervalas, 
min.–maks. 550-1550 mm 550-1550 mm 550-1800 mm 550-1800 mm 550-1800 mm 550-2300 mm

Darbinės plokštės skersmuo 575 mm 650 mm 750 mm 750 mm 750 mm 1 000 mm

Didžiausias darbinis skersmuo 2 800 mm 2 800 mm 3 600 mm 3 600 mm 3 600 mm 4 000 mm

Nr. kataloge A9 15 000410 A9 15 000420 A9 15 000430 A9 15 000440 A9 15 000460 A9 15 000450

Standartinių produktų techninių parametrų vertės gali būti keičiamos be išankstinio įspėjimo. Jei užsakomas specialus prietaiso modelis, vertės gali skirtis nuo 
nurodytųjų. Pageidaujant, galima užsisakyti įrangą su kitokia apkrovos galia ir darbiniais intervalais.
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 ▼7. SUVIRINIMO ROTATORIAI

Rotatoriai yra įrenginiai, skirti cilindriniams ruošiniams manipuliuoti. Šio tipo įrenginiai naudojami cisternoms, vamzdžiams ir kitiems sukamiesiems 
ruošiniams manipuliuoti suvirinimo proceso metu ir yra skirti gamybos našumui didinti. Rotatorius MOST taip pat galima naudoti kituose procesuose, 
pvz., dažymo, šlifavimo ar surinkimo. Naudojant rotatorius, ruošinį galima nustatyti į pačią patogiausią darbinę padėtį. Taip žymiai sumažinamas 
ruošinio paruošimo ir manipuliavimo laikas. Rotatorių MOST asortimentą sudaro įvairūs ritininių rotatorių modeliai, kurie gali būti naudojami 
skirtingo svorio, skersmens ir formos sukamiesiems elementams manipuliuoti.

Standartinė įranga:
 � Reguliuojamas apdorojamos detalės skersmuo,
 � Reguliuojamas sukimosi greitis,
 � Nuotolinio valdymo skydelis,
 � Skaitmeninis sukimosi greičio indikatorius,
 � Poliuretano ratukai, skirti smūgiams ir vibracijai absorbuoti,
 � Varikliuose integruotas stabdys ir priverstinio aušinimo įranga.

Papildoma įranga:
 � Ratukinė sistema rotatoriams judinti ant bėgio (rankinė arba motorinė).
 � Sistema FIT-UP, skirta ruošiniui sulyginti ir jo padėčiai nustatyti hidrauliniu būdu.
 � Speciali izoliacija pačioms sudėtingiausioms darbo sąlygoms.
 � Individualiai užsakomi ritiniai, skirti naudoti specialiomis sąlygomis, pavyzdžiui, esant aukštai temperatūrai.
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Savaime prisitaikantys rotatoriai MOST MSR

 � Automatinis suvirinto elemento skersmens reguliavimas.
 � Idealiai tinka sunkiems ar storasieniams elementams manipuliuoti.
 � Užtikrinamas subalansuotas apkrovos paskirstymas.
 � Rankinė arba motorinė ratukinė sistema rotatoriams judinti ant bėgių.
 �  Didžiausias ruošinio svoris iki 100 000 kg (pageidaujant galima užsisakyti įrangą su 

kitokia keliamąja galia ir skersmeniu).

Modelis MSR-3 MSR-5 MSR-10 MSR-15 MSR-20 MSR-30 MSR-40 MSR-50 MSR-60 MSR-80 MSR-120

Keliamoji galia 3 t 5 t 10 t 15 t 20 t 30 t 40 t 50 t 60 t 80 t 100 t

Keliamoji galia (pavaros 
skyrius) 1,5 t 2,5 t 5 t 7,5 t 10 t 15 t 20 t 25 t 30 t 40 t 50 t

Keliamoji galia (ritinėlio 
skyrius) 1,5 t 2,5 t 5 t 7,5 t 10 t 15 t 20 t 25 t 30 t 40 t 50 t

4 varantieji ritiniai Užsakomas
papildomai

Užsakomas
papildomai

Užsakomas
papildomai

Užsakomas
papildomai

Užsakomas
papildomai

Standartinė
įranga

Standartinė
įranga

Standartinė
įranga

Standartinė
įranga

Standartinė
įranga

Standartinė
įranga

Sukimosi greitis 200-1200 
mm/min

150-1220 
mm/min

150-1220 
mm/min

150-1300 
mm/min

150-1470 
mm/min

150-1300 
mm/min

150-1200 
mm/min

150-1230 
mm/min

150-1350 
mm/min

150-1500 
mm/min

150-1400 
mm/min

Skersmuo, min.–maks. 250-2000 
mm

250-3000 
mm

450-3000 
mm

450-3300 
mm

450-4600 
mm

500-4600 
mm

500-4600 
mm

500-4600 
mm

550-5200 
mm

550-5500 
mm

600-5500 
mm

Ritinio medžiaga Poliuretanas
(PU)

Poliuretanas
(PU)

Poliuretanas
(PU)

Poliuretanas
(PU)

Poliuretanas
(PU)

Poliuretanas
(PU)

Poliuretanas
(PU)

Poliuretanas
(PU)

Poliuretanas
(PU)

Poliuretanas
(PU)

Poliuretanas
(PU)

Nr. kataloge A9 15
000203

A9 15
000205

A9 15
000210

A9 15
000209

A9 15
000212

A9 15
000213

A9 15
000214

A9 15
000215

A9 15
000216

A9 15
000218

A9 15
000220

Standartinių produktų techninių parametrų vertės gali būti keičiamos be išankstinio įspėjimo. Jei užsakomas specialus prietaiso modelis, vertės gali skirtis nuo 
nurodytųjų. Pageidaujant, galima užsisakyti įrangą su kitokia apkrovos galia ir darbiniais intervalais.

Standartiniai rotatoriai MOST MCR

 � Rankinis suvirinto elemento skersmens reguliavimas.
 � Kompaktiški.
 � Paprastai reguliuojami tarpai tarp ritinių.
 � Rankinė arba motorinė ratukinė sistema rotatoriams judinti ant bėgių.
 �  Didžiausias ruošinio svoris iki 100 000 kg (pageidaujant galima užsisakyti įrangą su 

kitokia keliamąja galia ir skersmeniu).

Modelis MCR-3 MCR-5 MCR-10 MCR-15 MCR-20 MCR-30 MCR-40 MCR-50 MCR-60 MCR-80 MCR-100

Keliamoji galia 3 t 5 t 10 t 15 t 20 t 30 t 40 t 50 t 60 t 80 t 100 t

Keliamoji galia (pavaros 
skyrius) 1,5 t 2,5 t 5 t 7,5 t 10 t 15 t 20 t 25 t 30 t 40 t 50 t

Keliamoji galia (ritinėlio 
skyrius) 1,5 t 2,5 t 5 t 7,5 t 10 t 15 t 20 t 25 t 30 t 40 t 50 t

2 varantieji ritiniai Užsakomas
papildomai

Užsakomas
papildomai

Užsakomas
papildomai

Standartinė
įranga

Standartinė
įranga

Standartinė
įranga

Standartinė
įranga

Standartinė
įranga

Standartinė
įranga

Standartinė
įranga

Standartinė
įranga

Sukimosi greitis 200-1250 
mm/min

200-1150 
mm/min

200-1150 
mm/min

200-1200 
mm/min

200-1150 
mm/min

200-1200 
mm/min

200-1200 
mm/min

200-1200 
mm/min

200-1250 
mm/min

200-1200 
mm/min

200-1250 
mm/min

Skersmuo, min.–maks. 200-2000 
mm

250-3000 
mm

250-3000 
mm

400-3300 
mm

450-4600 
mm

450-4600 
mm

450-4600 
mm

450-4600 
mm

550-5200 
mm

550-5200 
mm

600-5500 
mm

Nr. kataloge A9 15
000223

A9 15
000225

A9 15
000231

A9 15
000237

A9 15
000232

A9 15
000233

A9 15
000234

A9 15
000235

A9 15
000236

A9 15
000238

A9 15
000239

Standartinių produktų techninių parametrų vertės gali būti keičiamos be išankstinio įspėjimo. Jei užsakomas specialus prietaiso modelis, vertės gali skirtis nuo 
nurodytųjų. Pageidaujant, galima užsisakyti įrangą su kitokia apkrovos galia ir darbiniais intervalais.
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Vamzdžių rotatoriai MOST MPR ir MPRA

 � Rankinis suvirinamo elemento skersmens reguliavimas.
 � Kompaktiški.
 � Paprastai reguliuojami tarpai tarp ritinių.
 � Rankinė arba motorinė ratukinė sistema rotatoriams judinti ant bėgių.
 �  Didžiausias ruošinio svoris iki 8 000 kg (pageidaujant galima užsisakyti įrangą su kitokia 

keliamąja galia ir skersmeniu).

Modelis MPR-3 MPR-6

Keliamoji galia 3 t 6 t
Keliamoji galia (pavaros skyrius) 1,5 t 3 t
Keliamoji galia (ritinėlio skyrius) 1,5 t 3 t

4 varantieji ritiniai Standartinė
įranga

Standartinė
įranga

Sukimosi greitis 200-1100 mm/min 200-1000 mm/min
Skersmuo, min.–maks. 80-1420 mm 110-1420 mm
Nr. kataloge A9 51 000995 A9 51 000994

Standartinių produktų techninių parametrų vertės gali būti keičiamos be išankstinio įspėjimo. 
Jei užsakomas specialus prietaiso modelis, vertės gali skirtis nuo nurodytųjų. Pageidaujant, galima 

užsisakyti įrangą su kitokia apkrovos galia ir darbiniais intervalais.

Modelis MPRA-3 MPRA-6 MPRA-8

Keliamoji galia 3 t 6 t 8 t
Keliamoji galia (pavaros skyrius) 1,5 t 3 t 4 t
Keliamoji galia (ritinėlio skyrius) 1,5 t 3 t 4 t
Sukimosi greitis 200-1280 mm/min 200-1280 mm/min 200-1300 mm/min
Skersmuo, min.–maks. 110-1200 mm 110-1200 mm 110-1420 mm
Nr. kataloge A9 15 000993 A9 15 000992 A9 15 001000

Standartinių produktų techninių parametrų vertės gali būti keičiamos be išankstinio įspėjimo. 
Jei užsakomas specialus prietaiso modelis, vertės gali skirtis nuo nurodytųjų. Pageidaujant, galima 

užsisakyti įrangą su kitokia apkrovos galia ir darbiniais intervalais.

Grandininis rotatorius MOST MCHR

 �  Skirtas ilgiems ruošiniams, tokiems kaip I 
raidės formos sijos, profiliai ir kiti elementai, 
kelti ir sukti.

 �  Rotatorius yra atsparus aštrioms ruošinių 
briaunoms.

 � Nereikia naudoti kranų.
 �  Didžiausias ruošinio svoris iki 12 000 kg 

(pageidaujant galima užsisakyti įrangą su 
kitokia keliamąja galia ir darbiniu intervalu).

Modelis MCHR-6/600 MCHR-6/1000 MCHR-6/1500 MCHR-6/2000 MCHR-6/2500 MCHR-6/3000

Keliamoji galia 6 000 kg 6 000 kg 6 000 kg 6 000 kg 6 000 kg 6 000 kg

Keliamoji galia (pavaros skyrius) 3 000 kg 3 000 kg 3 000 kg 3 000 kg 3 000 kg 3 000 kg

Keliamoji galia (ritinėlio skyrius) 3 000 kg 3 000 kg 3 000 kg 3 000 kg 3 000 kg 3 000 kg

Sukimosi greitis 5 sūk./min. 5 sūk./min. 5 sūk./min. 5 sūk./min. 5 sūk./min. 5 sūk./min.

Maks. darbinis skersmuo 600 mm 1 000 mm 1 500 mm 2 000 mm 2 500 mm 3 000 mm

MCHR-12/1000 MCHR-12/1500 MCHR-12/2000 MCHR-12/2500 MCHR-12/3000

Keliamoji galia 12 000 kg 12 000 kg 12 000 kg 12 000 kg 12 000 kg

Keliamoji galia (pavaros skyrius) 6 000 kg 6 000 kg 6 000 kg 6 000 kg 6 000 kg

Keliamoji galia (ritinėlio skyrius) 6 000 kg 6 000 kg 6 000 kg 6 000 kg 6 000 kg

Sukimosi greitis 5 sūk./min. 5 sūk./min. 5 sūk./min. 5 sūk./min. 5 sūk./min.

Maks. darbinis skersmuo 1 000 mm 1 500 mm 2 000 mm 2 500 mm 3 000 mm

Standartinių produktų techninių parametrų vertės gali būti keičiamos be išankstinio įspėjimo. Jei užsakomas specialus prietaiso modelis, vertės gali skirtis nuo 
nurodytųjų. Pageidaujant, galima užsisakyti įrangą su kitokia apkrovos galia ir darbiniais intervalais.
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 ▼8. DIRBTUVĖMS SKIRTI PADĖTIES NUSTATYMO PRIETAISAI IR ROTATORIAI

Padėties nustatymo prietaisai ir rotatoriai gerokai padidina našumą ir pagerina suvirinimo kokybę. Padėties nusta-
tymo prietaisai ir rotatoriai naudojami siekiant užtikrinti optimalias darbo sąlygas, ergonomiją ir padidinti darbuo-
tojų saugą, darbo našumą bei siūlių kokybę.

Aprašymas:
 � Užtikrinamas greitas suvirinimas nukreipiant suvirinimo įrankius žemyn.
 � Optimalūs suvirinimo parametrai.
 � Padidinama suvirinimo kokybė – mažiau mašininio apdirbimo ir remonto darbų.
 � Užtikrinamas tikslumas, saugumas ir ergonomija.

Modelis PWR-100 PWR-100HC PWR-150 PWR-300 PWR-500

Keliamoji galia 100 kg 100 kg 150 kg 300 kg 500 kg

Vertikali keliamoji galia 100 kg 100 kg 150 kg 300 kg 500 kg

Sukimosi greitis 0,6-6 sūk./min. 0,6-6 sūk./min. 0,6-6 sūk./min. 0,6-6 sūk./min. 0,6-6 sūk./min.

Darbinės plokštės skersmuo 300 mm 300 mm / tuščiaviduris 
velenas Ø 50 mm 400 mm 600 mm 600 mm

Nr. kataloge A9  17 000076 A9 17 000078 A9 17 000150 A9 17 000300 A9 17 000499

Modelis PWR-1,5MF PWR-3MF PWR-6MF PWR-12MF

Keliamoji galia 1500 kg 3000 kg 6000 kg 12000 kg

Keliamoji galia viename skyriuje 750 kg 1500 kg 3000 kg 6000 kg

Sukimosi greitis 120-1400 mm/min 120-1400 mm/min 120-1400 mm/min 120-1400 mm/min

Skersmuo 20-800 mm 30-2500 mm 300-3500 mm 300-4000 mm

Nr. kataloge A9 17 000090 A9 17 000093 A9 17 000096 A9 17 000099

Padėties nustatymo prietaisai MOST PWR

Rotatoriai MOST PWR
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Suvirinimo vežimėlis MOST COBRA ir COBRA OSC

 � Ypač našus išilginis suvirinimas įvairiose darbinėse padėtyse.
 � Kompaktiška, lengva konstrukcija.
 � Patvarus korpusas.
 � 4 varantieji ratai.
 � Magnetinis pagrindas.
 � Tikslus degiklio padėties nustatymas bet kokiems naudojimo poreikiams.
 � Šviesos diodų greičio rodymo ekranas.
 � Automatinė lanko uždegimo ir išjungimo sistema (suvirinimo aparato valdymas).
 � Degiklio osciliatorius (versija COBRA OSC)

Modelis COBRA COBRA OSC

Suvirinimo greitis 0-800 mm/min
Osciliatorius - Taip
Pavaros sistema 4WD
Magnetinis pagrindas Taip
Kreipiančiosios rankenos Ritininiai kreiptuvai, 2 vnt.
Suvirinimo padėtys PA / 1F / 1GPB / 2FPC / 2GPD / 4FPE / 4G
Akumuliatorinis 
maitinimas Užsakomas papildomai

Nr. kataloge A9 15 000021 A9 15 000022

 ▼9. SUVIRINIMO VEŽIMĖLIAI
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Traukiklis lankiniam suvirinimui po fliusu MOST MT-2 (SAW)
 � SAW suvirinimo proceso optimizavimas.
 � Padidintas našumas ir kokybė.
 � Keturi varantieji ratai.
 � Variklis su tachometro sūkių skaitikliu.
 � Visi suvirinimo parametrai reguliuojami ir stebimi naudojant programuojamąjį loginį skaitmeninį valdiklį.
 � Skaitmeninė, mikroprocesoriumi varoma sistema su 2 % įtampos stabilizavimu.
 � Vakuuminė fliuso atgavimo sistema (užsakoma papildomai).
 � Išorinio lanko kreipimo įranga (užsakoma papildomai).

Naudojant įvairias parinktis galima sudaryti kampines ir sandūrines siūles:
 � Plokščių lakštų kampinis suvirinimas
 � Įdėklų ir profilių sandūrinis suvirinimas
 � Sijų suvirinimas
 � Laivų statybos pramonė
 � Vėjo turbinų ir cisternų vidinis suvirinimas

Modelis MOST MT-2

Vielos skersmuo 2,0-5,0 mm

Suvirinimo greitis 20-140 cm/min

Suvirinimo srovė esant 60 % darbo ciklui 1000 A

Suvirinimo srovė esant 100 % darbo ciklui 800 A

Suvirinimo įtampa 18-44 V

Išilginės atramos reguliavimo intervalas 80 mm

Nr. kataloge A9 15 000019

Maitinimo šaltiniai MOST PONTE 800c/1000c/1200c/1600c
 � Ypač našus automatizuotas lankinis suvirinimas po fliusu.
 � MIG/MAG, MMA suvirinimas ir lankinis drožimas.
 � Skirtas darbui sunkiomis, pramoninėmis sąlygomis.
 � Trifaziai, oru arba skysčiu aušinami nuolatinės srovės šaltiniai.
 � Stabilus lankas naudojant ir aukštą, ir žemą suvirinimo įtampą.
 � Geros uždegimo ir pakartotinio uždegimo savybės.
 � 2 % parametrų stabilizavimas.

Modelis PONTE 800c PONTE 1000c PONTE 1200c PONTE       1600c

Suvirinimo srovė 0-800 A 0-1000 A 0-1200 A 0-1600 A

Suvirinimo srovė esant 60% 
darbo ciklui 650 A/40 V 850 A/40 V 1000 A/40 V 1450 A/40 V

Suvirinimo srovė esant 100% 
darbo ciklui 550 A/40 V 700 A/40 V 850 A/40 V 1350 A/40 V

Parametro stabilizavimas 2% 2% 2% 2%

Suvirinimo metodas SAW, MMA, MIG/ MAG, lankinis drožimas

Dažnis 10,5 Hz 10,5 Hz 10,5 Hz 10,5 Hz

Aušinimas Oru Oru / skysčiu
(papildoma įranga) Skysčiu Skysčiu 

Lankinio suvirinimo po fliusu medžiagos – žr. 10 skyriaus 4 poskyrį. 

Fliuso džiovyklė MOST FD-70L
 � Ypač našus ir veiksmingas fliuso džiovinimas.
 � Puiki šilumos izoliacija.
 � Unikali konstrukcija ir galingi kaitinimo elementai.
 � Chromuoti ir cinkuoti išoriniai paviršiai atsparesni cheminiams veiksniams.
 � Temperatūros reguliavimo valdiklis su ekranu.
 � Analoginis arba skaitmeninis (papildoma įranga) programavimo prietaisas.

Modelis MOST FD-70L

Keliamoji galia 70 l / (100 kg)

Kaitinimo elemento galia 3600 W

Darbinė temperatūra 0-400°C

Nr. kataloge A9 15 000033

 ▼10. LANKINIS SUVIRINIMAS PO FLIUSU (SAW)
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Orbitinio suvirinimo sistema MOST

 � Kompaktiška sistema orbitiniam suvirinimui.
 �  Intuityvus programavimas – valdomas programos kūrimas (automatinis programos ap-

skaičiavimas) įvedus vamzdžio skersmenį ir sienelės storį.
 � Galimybė suvirinant (eigoje) koreguoti parametrus rankiniu būdu.
 � Suvirinimo parametrų stebėsena (automatinis proceso parametrų dokumentavimas).
 � Suderinamas su liekamojo deguonies jutikliais.
 � AVC (automatinio įtampos valdymo) sistema (užsakoma papildomai).
 � Vibracijos funkcija (užsakoma papildomai).

Modelis MOST OS 80 MOST OS 115

Orbitinės galvutės tipas OWH 76 LB OWH 114 LB

Tinkamas vamzdžio skersmuo 10-80 mm 20-115 mm

Suvirinimo srovė TIG DC 3-220 A

Suvirinimo srovė esant darbo ciklui (40 °C) pagal EN60974-1, 
naudojant TIG metodą:
srovė esant 100 % darbo ciklui 
srovė esant 60 % darbo ciklui

165 A
190 A

Orbitinio suvirinimo programos 99

Rankinio suvirinimo programos 64

Aušinimas skysčiu Užsakomas papildomai

Šaltos vielos tiektuvas Užsakomas papildomai

Nr. kataloge A9 15 000080 A9 15 000115

ORBITAL SYSTEM

ORBITAL SYSTEM

Galvutė OWH 76

Galvutė OWH 114

 ▼11. ORBITINIO SUVIRINIMO SISTEMA
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Orbitinio suvirinimo sistema Orbitalservice

Atviroji galvutė OWH

 � Srovės šaltinis LORCH BasicPlus suderintas su valdikliu OWCplus.
 �  Intuityvus programavimas – valdomas programos kūrimas (automatinis programos apskaičia-

vimas) įvedus vamzdžio skersmenį ir sienelės storį.
 � Galimybė suvirinant (eigoje) koreguoti parametrus rankiniu būdu.
 � Suvirinimo parametrų stebėsena (automatinis proceso parametrų dokumentavimas).
 � Suderinamas su liekamojo deguonies jutikliais Orbitalservice.

Modelis T 180 DC 
ar AC/DC

T 220 DC 
ar AC/DC

T 250 DC 
ar AC/DC

T 300 DC 
ar AC/DC

Suvirinimo srovė TIG 3-180 A 3-220 A 5-250 A 5-300 A

Suvirinimo srovė esant darbo ciklui 
(40 °C) pagal EN60974-1, naudojant 
TIG metodą: 
srovė esant 100 % darbo ciklui srovė 
esant 60 % darbo ciklui

130 A
150 A

160 A
180 A

175 A
200 A

200/180 A
250/220 A

Darbinis ciklas prie maks. srovės 35% 40% 35% 35% / 30%

Labai paprasta sukurti puikų TIG suvirinimo rinkinį T aparato pagrindu. Išnaudokite visą aparato potencialą prijungdami aušintuvą skysčiu WUK7 ir 
skysčiu aušinamą rankeną bei sumontuodami visą konstrukciją ant vežimėlio Maxi.

Vieta suvirintojo įrankiams

Vieta suvirinimo strypeliams

Stovas T maitinimo šaltiniui ir 
radiatoriui

Vieta papildomiems maitini-
mo laidams

Baliono lentyna su dviem ap-
sauginėmis grandinėmisAušintuvas WUK7 arba WUK7 

Plus su padidinta aušinimo 
galia

 � Kompaktiška suvirinimo galvutė.
 � Aukštos kokybės pavaros ir variklis.
 � TIG degikliai aušinami dujomis arba skysčiu.
 � Suvirinimo galvutės suderinamos su aparatais LORCH.
 � Suvirinimo galvutės taip pat parduodamos su tachometrais.
 � Galima naudoti šaltos vielos tiektuvą.
 � AVC (automatinio įtampos valdymo) sistema (papildoma įranga).
 � Vibracijos funkcija (papildoma įranga).
 � Priedai: gabenimo dėklas, vežimėlis, liekamojo deguonies jutikliai, elektrodų galąstuvas ir t. t.

Modulinės konstrukcijos ir rinkinių sudarymas

Valdiklis OWH

Griebtuvo galvutės

Liekamojo deguonies jutiklis

Suvirinimo galvutės tipas OWH-76 OWH-114 OWH-168 OWH-273

Tinkamas skersmuo 10-80 mm 20-115 mm 25-170 mm 101-273 mm

Skersmuo naudojant intarpus 10-40 mm 20-50 mm 25-80 mm 101-170 mm

Svoris (be kabelių paketo) 3,0 kg 4,5 kg 6,5 kg 15,0 kg
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02
Uždaroji galvutė CHW

Vamzdžių privirinimo prie skylėto lakšto 
galvutė

Žiedinio suvirinimo sistema

 � Patogios ir kompaktiškos uždarosios suvirinimo galvutės.
 � Unikali rotoriaus valdymo sistema (visiškai nejudama).
 � Tvirtas, ypač patvarus aliuminio laikiklis.
 � Patentuota elastinio gnybto įdėklo sistema.
 � Pačios siauriausios suvirinimo galvutės visoje rinkoje.
 � Laikiklis ir laidų paketas tinka naudoti su įvairiomis suvirinimo galvutėmis.
 �  Aušinama skysčiu arba dujomis (modeliai CWH-21 ir CWH-38 aušinami tik du-

jomis) – atskiros srovės ir skysčio linijos.
 � Standartinis laidų paketo ilgis: 8 m (galima užsisakyti kito ilgio laidus).
 � Ergonominės suveržimo svirtys sulygintos su galvutės korpusu.

Suvirinimo galvutės tipas Tinkamas skersmuo

CWH-115 8-114,3 mm
(0,31"-4,52")

CWH-53 6-53 mm
(0,250"-2,0")

CWH-38 3,17-38,1 mm
(0,125"-1,50")

CWH-21 3,17-21,3 mm
(0,125"-0,82")

 � Pneumatinė centravimo-suveržimo sistema.
 � Įmontuotas šaltos vielos tiektuvas (TIG DC).
 � Pastovus sukimasis nesusukant vielos.
 � Suvirinimo galvutę galima sumontuoti ant stabilizatoriaus.
 � Plienui, nerūdijančiajam plienui ir nikelio lydiniams.
 � AVC (automatinio įtampos valdymo) sistema (papildoma įranga).

 �  Ritinių sistema, skirta atramoms, turėklų vamzdžiams, jun-
gėms, gaubtams ir kitiems apvaliems elementams suvirinti.

 �  Dėl lankstaus hidraulinės degiklio rankenos reguliavimo, 
galima sudaryti sandūrines, kampines, kraštines ir jungių 
siūles.

 �  Ruošinio skersmuo 20–323 mm (pageidaujant galima užsi-
sakyti įrangą su skersmens intervalu iki 1 000 mm).

 � Ruošinio spaudimą atlaiko 400 Nm slopintuvas.
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03 CNC aparatas Onyx

Pagrindinės savybės:
 �  Vortex 3D FL plazminė galvutė užtikrina didžiausią galimą tikslumą 

pjaunant metalo lakštus, vamzdžius ir profilius naudojant automa-
tizuotą 3D pjovimo būdą.

 �  Dėl standesnio portalo galima dinamiškai pjauti nuo 1 iki 300 mm 
storio lakštus.

 �  Ant judamosios rankenos sumontuotas modernus valdiklis i-Vision 
užtikrina išskirtinę ergonomiją ir komfortą.

 �  Galinga šviesos diodų apšvietimo sistema ir šviesos barjerai garan-
tuoja saugų veikimą.

 �  Išsami iš anksto nustatytų deguoninio ir plazminio pjovimo para-
metrų duomenų bazė užtikrina puikius rezultatus.

 �  Aparatas išsiskiria sertifikuota Hypertherm® True Hole™ ir Kjellberg® 
Contour Cut™ technologija.

 � Aparato apkrovos valdymas nuotoliniu būdu.
 � Aparato techninės priežiūros grafiko pagalbinė priemonė.

CNC tipas ONYX

Varikliai Servo AC

Pjovimo plotis (su dviem šliaužikliais) (mm) 2000-7000

Pagrindinis darbinis ilgis (mm) Bet koks ilgis nuo 1 500

Padėties nustatymo sparta (mm/min.) 25000

Pjovimo storis (mm) Iki 300

Pjovimo kokybė EN ISO 9013

Padėties nustatymo tikslumas EN 28206

Saugos standartas EN 13850

3 pavarų veikimas Yra

PLAZMA

DEGUONIS

Priedai:

CNC aparatas Szafir
Pagrindinės savybės:

 �  Itin dinamiškai ir tiksliai pjauna metalo lakštus, vamzdžius ir profi-
lius automatizuotu 3D pjovimo būdu.

 � Pjauna iki 200 mm storio metalo lakštus.
 � Išsami iš anksto nustatytų pjovimo parametrų duomenų bazė.
 � Galima neribotai didinti darbo zonos ilgį.
 �  Aparatas išsiskiria sertifikuota Hypertherm® True Hole™ ir Kjellberg® 

Contour Cut™ technologija.
 � Aparato apkrovos valdymas nuotoliniu būdu.
 � Aparato techninės priežiūros grafiko pagalbinė priemonė.

CNC tipas SZAFIR

Varikliai Servo AC

Pjovimo plotis (su dviem šliaužikliais) (mm) 1500-7000

Pagrindinis darbinis ilgis (mm) Bet koks ilgis nuo 1 500

Padėties nustatymo sparta (mm/min.) 25000

Pjovimo storis (mm) Iki 200

Pjovimo kokybė EN ISO 9013

Padėties nustatymo tikslumas EN 28206

Saugos standartas EN 13850

3 pavarų veikimas Yra

Priedai:

 ▼1.  CNC APARATAI, SKIRTI PJAUTI NAUDOJANT DEGUONĮ, PLAZMĄ 
IR VANDENĮ

VENTILIACIJA SU FILTRU

GALVUTĖ „VORTEX 3D“

PORTALO ILGIKLIS

ŽYMĖJIMAS ŠTAMPUOJANT

GRĘŽIMAS

VAMZDŽIŲ IR PROFILIŲ SU-
KAMOJI PLATFORMA

KEIČIAMOJI PLATFORMA

ŠILUMINĖ APSAUGA

VĖDINIMAS

RAŠALINIS SPAUSDINIMAS

ŠVIESOS BARJERAI

SEGMENTO PLATFORMA

PLAZMINIS ŽYMĖJIMAS

KOMPRESORIUS

NUOTOLINIS VALDIKLIS

VANDENS PLATFORMA

SAVAIMINIS PADĖTIES 
NUSTATYMAS

AUTOMATINIS KALIBRAVIMAS

VENTILIACIJA SU FILTRU

GALVUTĖ „VORTEX 3D“

PORTALO ILGIKLIS

ŽYMĖJIMAS ŠTAMPUOJANT

GRĘŽIMAS

VAMZDŽIŲ IR PROFILIŲ
SUKAMOJI PLATFORMA

KEIČIAMOJI PLATFORMA

ŠILUMINĖ APSAUGA

VĖDINIMAS

RAŠALINIS SPAUSDI-
NIMAS

ŠVIESOS BARJERAI

SEGMENTO PLATFORMA

PLAZMINIS ŽYMĖJIMAS

KOMPRESORIUS

NUOTOLINIS VALDIKLIS

VANDENS PLATFORMA

SAVAIMINIS PADĖTIES 
NUSTATYMAS

AUTOMATINIS KALIBRA-
VIMAS

PLAZMA

DEGUONIS
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CNC aparatas Jantar
Pagrindinės savybės:

 �  Itin dinamiškai ir tiksliai pjauna metalo lakštus, vamzdžius ir profi-
lius 3D pjovimo būdu.

 � Pjauna nuo 0,5 mm iki 100 mm storio medžiagas.
 � Išsami iš anksto nustatytų pjovimo parametrų duomenų bazė.
 � Galima neribotai didinti darbo zonos ilgį.
 �  Aparatas išsiskiria sertifikuota Hypertherm® True Hole™ ir Kjellberg® 

Contour Cut™ technologija.
 � Aparato apkrovos valdymas nuotoliniu būdu.
 � Aparato techninės priežiūros grafiko pagalbinė priemonė.

CNC tipas JANTAR

Varikliai Servo AC

Pjovimo plotis (mm) 1500, 2000, 2500, 3000

Pagrindinis darbinis ilgis (mm) Bet koks ilgis nuo 1 500

Padėties nustatymo sparta (mm/min.) 25000

Pjovimo storis (mm) Iki 100

Pjovimo kokybė EN ISO 9013

Padėties nustatymo tikslumas EN 28206

Saugos standartas EN 13850

3 pavarų veikimas Yra

CNC aparatas Chrom
Pagrindinės savybės:

 �  Unikaliai tiksliai pjauna sudėtingas formas.
 � Pjauna nuo 1 iki 150 mm storio plieną.
 �  Visi aparato komponentai patikimai sujungti naudojant EtherCAT® 

technologinį sprendimą.
 � Akceleracija iki 1 m/s.
 � Galima pasirinkti įvairius saugumo paketus.
 �  Ant judamosios rankenos sumontuotas modernus valdiklis i-Visi-

on užtikrina išskirtinę ergonomiją ir komfortą.
 �  Savaiminio įdiegimo funkcija leidžia bet kada papildyti ir patobu-

linti aparatą.
 � Galingas šviesos diodų apšvietimas užtikrina geresnę darbo saugą.
 �  Dėl aparato viduje integruotų modulių, padidinamas atsparumas 

pjovimo proceso metu susidarantiems pavojingiems veiksniams.
 � Pritaikytas darbui su sistema Industry 4.0.
 � Aparato techninės priežiūros grafiko pagalbinė priemonė.

CNC tipas CHROM

Varikliai Servo AC

Pjovimo plotis (su dviem šliaužikliais) (mm) 1000-3000

Pagrindinis darbinis ilgis (mm) Daugiau kaip 3 000

Padėties nustatymo sparta (mm/min.) 25000

Pjovimo storis (mm) Iki 150

Pjovimo kokybė EN ISO 9013

Padėties nustatymo tikslumas EN 28206

Akceleracija (m/s) Iki 1

Saugos standartas EN 13850

3 pavarų veikimas Yra

Priedai:

Priedai:

VENTILIACIJA SU FILTRU

PORTALO ILGIKLIS

ŽYMĖJIMAS ŠTAMPUOJANT

GRĘŽIMAS

VAMZDŽIŲ IR PROFILIŲ
SUKAMOJI PLATFORMA

KEIČIAMOJI PLATFORMA

ŠILUMINĖ APSAUGA

VĖDINIMAS

RAŠALINIS SPAUS-
DINIMAS

ŠVIESOS BARJERAI

SEGMENTO PLATFORMA

PLAZMINIS ŽYMĖJIMAS

NUOTOLINIS VALDIKLIS

VANDENS PLATFORMA

SAVAIMINIS PADĖTIES NU-
STATYMAS

AUTOMATINIS KALIBRA-
VIMAS

KOMPRESORIUSVENTILIACIJA SU FILTRU

PORTALO ILGIKLIS

ŽYMĖJIMAS ŠTAMPUOJANTGRĘŽIMAS

VAMZDŽIŲ IR PROFILIŲ SU-
KAMOJI PLATFORMA

KEIČIAMOJI PLATFORMA

ŠILUMINĖ APSAUGA

VĖDINIMAS

RAŠALINIS SPAUS-
DINIMAS

ŠVIESOS BARJERAI

SEGMENTO PLATFORMA

PLAZMINIS ŽYMĖJIMAS

NUOTOLINIS VALDIKLIS

VANDENS PLATFORMA

PLAZMA

DEGUONIS

PLAZMA

DEGUONIS
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CNC aparatas Rubin HD

CNC aparatas Rubin ECO

Pagrindinės savybės: 
 � Patraukli bazinės versijos su visa įranga kaina.
 � Pjauna nuo 1 mm iki 100 mm storio plieną.
 �  Itin patvarus dėl atskiros portalo konstrukcijos ir darbastalio dizaino.
 � Tvirta konstrukcija iš plieno profilių.
 � Ypač paprastas naudojimas.
 �  Naudojami žymaus gamintojo plazmos maitinimo šaltiniai užtikri-

na puikius pjovimo rezultatus.

CNC tipas RUBIN HD

Varikliai Servo AC

Pjovimo plotis (su dviem šliaužikliais) (mm) 1500, 2000

Pagrindinis darbinis ilgis (mm) 3000, 6000

Padėties nustatymo sparta (mm/min.) 15000

Pjovimo storis (mm) Iki 100

Pjovimo kokybė EN ISO 9013

Padėties nustatymo tikslumas EN 28206

Saugos standartas EN 13850

3 pavarų veikimas Yra

Pagrindinės savybės:
 � Patraukli bazinės versijos su visa įranga kaina.
 � Ekologiška vandens platforma sumažina triukšmą ir taršą.
 � Pjauna iki 30 mm storio plieną.
 �  Itin patvarus dėl atskiros portalo konstrukcijos ir darbastalio dizaino.
 � Tvirta konstrukcija iš plieno profilių.
 � Ypač paprastas naudojimas.

CNC tipas RUBIN ECO

Varikliai Servo AC

Pjovimo plotis (su dviem šliaužikliais) (mm) 1500, 2000

Pagrindinis darbinis ilgis (mm) 3000, 6000

Padėties nustatymo sparta (mm/min.) 15000

Pjovimo storis (mm) Iki 30

Padėties nustatymo tikslumas EN 28206

Saugos standartas EN 13850

3 pavarų veikimas Yra

Priedai:

Priedai:

KOMPRESORIUSVENTILIACIJA SU FILTRU VĖDINIMAS

RAŠALINIS SPAUS-
DINIMAS

SEGMENTO PLATFORMA VANDENS PLATFORMA

KOMPRESORIUSVENTILIACIJA SU FILTRU VĖDINIMAS

SEGMENTO PLATFORMA VANDENS PLATFORMA

PLAZMA

DEGUONIS

PLAZMA
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CNC aparatas Opal Waterjet Combo

Pagrindinės savybės:
 �  Pažangi ir patentuota vandens ir plazmos derinio technologija.
 �  Visiškai automatinis pjovimo procesas naudojant dvi pjovimo 

technikas.
 �  Net 70 % mažesnės gamybos išlaidos palyginti su standartinėmis 

pjovimo vandens srove mašinomis.
 � Universalus pjovimo įrankis visoms medžiagoms.
 � Galima sumontuoti PRO-X 3D galvutę.
 �  Pjaunant vieno elemento briaunas, pagal poreikį galima taikyti bet 

kurią pjovimo techniką (plazmą, vandenį).
 � Tvirta ir patikima konstrukcija.
 � Abrazyvinis pjovimas arba pjovimas tik vandeniu.

CNC tipas OPAL WATERJET 
COMBO

Varikliai Servo AC

Pjovimo plotis (mm) 1000 - 6000

Pagrindinis darbinis ilgis (mm) 1000 - 12000

Medžiagos storis pjaunant vandeniu, 2D (mm) 0,5 - 250

Medžiagos storis pjaunant vandeniu, 3D (mm) 0,5 - 150

Medžiagos storis pjaunant plazma priklausomai nuo plazmos 
maitinimo šaltinio

Padėties nustatymo sparta (mm/min.) 25000

Saugos standartas EN 13850

VANDUO

Priedai:

CNC aparatas Opal Waterjet

Pagrindinės savybės:
 � Universalus.
 � Pjaunant nesusidaro dulkių.
 � Galimos funkcijos – pjovimas vandeniu ir abrazyvinis pjovimas.
 � Vienu metu galima naudoti sąranką iš daugiausiai 4 galvučių.
 � Žymių gamintojų aukšto slėgio komponentai.
 � Galima pasirinkti pjovimo kokybę (5 lygiai).
 � Tvirta ir patikima konstrukcija.

CNC tipas OPAL WATERJET

Varikliai Servo AC

Pjovimo plotis (mm) 1000 - 6000

Pagrindinis darbinis ilgis (mm) 1000 - 12000

Medžiagos storis pjaunant vandeniu, 2D (mm) 0,5 - 250

Medžiagos storis pjaunant vandeniu, 3D (mm) 0,5 - 150

Pjovimo sparta (mm/min.) 25000

Saugos standartas EN 13850

Priedai:

ŽYMĖJIMAS ŠTAMPUOJANT

GRĘŽIMAS

VAMZDŽIŲ IR PROFILIŲ
SUKAMOJI PLATFORMA

ŠVIESOS BARJERAI

PLAZMINIS ŽYMĖJIMAS

VANDENS PLATFORMA

GALVUTĖ VORTEX 3D

ABRAZYVINIS KONVEJERIS

ABRAZYVINIS PJOVIMAS

DINAMINIS VANDENS
LYGIO KEITIMAS

VANDENS MINKŠTINIMO
SISTEMA

FILTRAS SU FILTRO
KASETEKASKADINIS FILTRAS

GRĘŽIMAS

ŠVIESOS BARJERAI

PLAZMINIS ŽYMĖJIMAS

VANDENS PLATFORMA

GALVUTĖ VORTEX 3D

ABRAZYVINIS PJOVIMAS DINAMINIS VANDENS
LYGIO KEITIMAS

VANDENS MINKŠTINIMO
SISTEMA

FILTRAS SU FILTRO
KASETE

KASKADINIS FILTRAS

NERŪDIJANČIOJO PLIENO 
VANDENS PLATFORMA

PLYTINIS PAGRINDAS

PLAZMA

VANDUO
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Plazmos maitinimo šaltiniai
Bendradarbiaujame su pirmaujančiais plazmos maitinimo šaltinių gamintojais: Hypertherm ir Kjellberg. Partnerių pritaikytos technologijos leidžia 
mums pasiekti geriausius plazminio pjovimo rezultatus. Dėl šiuolaikinių plazmos šaltinių asortimento nupjauta briauna yra ypač tiksli ir statmena 
beveik arba visiškai be nuokrypio.

Maitinimo šaltinis Maks. pjovimo storis 
prasiskverbiant (mm)

Maks. pjovimo galia nuo 
krašto (mm)

Powermax 45 12 25

Powermax 65 16 32

Powermax 85 20 38

Powermax 105 22 50

Powermax 125 25 57

Max Pro 200 35 75

Dėl ilgos nusidėvinčių dalių eksploatavimo trukmės, plazmos sistemos 
HyPerformance užtikrina aukštą pjovimo kokybę (Hy-Definition) 
išlaikant puikų sistemos veiksmingumą, našumą ir pelningumą. Šios 
sistemos taip pat pasižymi geresne kokybe ir pastovumu, todėl nereikia 
atlikti papildomų operacijų.

Plazmos sistemos Powermax pasižymi didele pjovimo galia ir naudoja-
mos visuose automatiniuose plieno apdirbimo procesuose.

Plazmos sistemos HyPerformance

Plazmos sistemos Powermax

Duomenys priklauso nuo medžiagos tipo ir struktūros.

Duomenys priklauso nuo medžiagos tipo ir struktūros.

Maitinimo šaltinis Maks. pjovimo storis 
prasiskverbiant (mm)

Maks. pjovimo galia nuo 
krašto (mm)

XPR 170 40 60

XPR 300 50 80

HPR 400 XD 50 80

HPR 800 XD 50 160
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Maitinimo šaltinis Maks. pjovimo storis 
prasiskverbiant (mm)

Maks. pjovimo galia nuo 
krašto (mm)

HiFocus 80i NEO 12 25

HiFocus 130 NEO 25 40

HiFocus 161i NEO 30 50

HiFocus 280i NEO 35 70

HiFocus 360i NEO 40 80

HiFocus 440i NEO 50 120

HiFocus 600i NEO 80 160

Maitinimo šaltinis Maks. pjovimo storis 
prasiskverbiant (mm)

Maks. pjovimo galia nuo 
krašto (mm)

Q1500 30 60

Q3000 40 80

Maitinimo šaltinis Maks. pjovimo storis 
prasiskverbiant (mm)

Maks. pjovimo galia nuo 
krašto (mm)

SmartFocus 130 25 40

SmartFocus 200 30 60

SmartFocus 300 40 80

SmartFocus 400 50 100

HiFocus linijos maitinimo šaltinius rekomenduojama naudoti pjaunant visų 
tipų mažai legiruotą ir gausiai legiruotą plieną. Dėl išskirtinių parametrų, šie 
įrenginiai ypač tinka naudoti pjaunant nerūdijantįjį plieną ir aliuminį.

SmartFocus serijos įrenginiai yra puiki pamaina HiFocus prietaisams. Šis 
įrenginys pasižymi panašiais techniniais parametrais, bet yra gerokai pigesnis.

Q serijos įrenginiai yra visiškai naujas sprendimas konstrukcijos ir modernaus 
dizaino atžvilgiu. Pažangiausia sritis yra nuotolinis įrenginio valdymas ir pa-
rengtis darbui su platformomis Industry 4.0.

Maitinimo šaltiniai HiFocus

Maitinimo šaltiniai SmartFocus

Q serijos maitinimo šaltiniai

Duomenys priklauso nuo medžiagos tipo ir struktūros.

Duomenys priklauso nuo medžiagos tipo ir struktūros.

Duomenys priklauso nuo medžiagos tipo ir struktūros.
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CNC aparatas SpeedCut Compact MOST

Pagrindinės savybės:
 �  Reguliuojamas atstumas tarp pjovimo degiklio ir metalo lakšto 

naudojant THC sistemą.
 � Plazminiai ir deguoniniai pjovimo degikliai.
 � Atstumas iki uždorio iki 180 mm.
 � Vibraciją slopinančios kojelės palaiko platformos apkrovos galią.
 � Dvipusė pavara ant krumplinio skersinio.
 �  Lenkų gamybos autonominis CNC aparato kompiuterio progra-

muojamasis loginis valdiklis.
 � CAD/CAM programinė įranga, standartinė versija lenkų kalba.
 � Šlifuoti ir grūdinti skersiniai bei pavaros.
 � X ir Y ašių linijinio kreiptuvo automatinė tepimo sistema.
 � Ergonominis valdymo skydelis, reguliuojamas dviem lygiais.
 � Monitoriaus ekranas apsaugotas grūdintuoju stiklu.
 � Transportavimo angos aparatui lengvai gabenti.
 �  Platformoje įmontuotos grotelės vandeniui, todėl sumažėja eks-

ploatavimo išlaidos.

Priedai:
 � Plazmos maitinimo šaltinis.
 � Sraigtinis kompresorius.
 � CAD/CAM programa su automatiniu įdėjimu.
 � Papildomas portalo plotis.

CNC aparatas SpeedCut MOST

Pagrindinės savybės:
 �  Reguliuojamas atstumas tarp pjovimo degiklio ir metalo lakšto 

naudojant THC sistemą.
 � Darbinis intervalas Z ašimi – nuo 110 iki 270 mm.
 � Vibraciją slopinančios kojelės palaiko platformos apkrovos galią.
 �  Lenkų gamybos autonominis CNC aparato programuojamasis loginis 

valdiklis.
 �  CAD/CAM programinė įranga, standartinė versija lenkų kalba (galima 

pasirinkti kitas kalbas).
 � Įžeminti kreiptuvai ir krumplinės pavaros.
 � X ašies linijinio kreiptuvo automatinė tepimo sistema.
 � Ergonominis valdymo skydelis, reguliuojamas dviem lygiais.
 � Kompiuterio ekranas apsaugotas grūdintuoju stiklu.
 � Rutuliniai konvejeriai padeda lengvai nustatyti medžiagos padėtį.
 � Kėlimo angos, skirtos lengvai gabenti aparatą.
 �  Platformoje įmontuotos grotelės vandeniui, todėl sumažėja 

eksploatavimo išlaidos.

Priedai:
 � Plazmos maitinimo šaltinis.
 � Sraigtinis kompresorius.
 � CAD/CAM programa su automatiniu įdėjimu.
 � Papildomas portalo plotis (1 000 mm).

CNC tipas SpeedCut

Platformos tipas Vandens

Pjovimo plotis (mm) 1000 / 1500

Pjovimo ilgis (mm) 2000 / 3000

Padėties nustatymo sparta (mm/min.) 25 000

Pjovimo įrankis Plazminis degiklis

Pjovimo storis (mm) Iki 35

Pjovimo kokybė EN ISO 9013

Papildomas portalo plotis Tik versijoje su 1 500 x 3 000
spalvotuoju ekranu

Kompaktiška konstrukcija Nebūtina tvirtinti prie grindų

CNC tipas SpeedCut Compact

Platformos tipas Vandens

Pjovimo plotis (mm) 1500 / 2000

Pjovimo ilgis (mm) 3000 / 4000 / 6000

Padėties nustatymo sparta (mm/min.) 18 000 - 28 000

Pjovimo įrankis Plazminis / deguoninis pjovimo 
degiklis

Plazminiu degikliu pjaunamos
medžiagos storis (mm) Iki 35

Deguoniniu degikliu pjaunamos
medžiagos storis (mm) Iki 100 (gamyboje – iki 50)

Pjovimo kokybė EN ISO 9013

Kompaktiška konstrukcija Nebūtina tvirtinti prie grindų

PLAZMA

DEGUONIS

PLAZMA



1131. CNC aparatai, skirti pjauti naudojant deguonį, plazmą ir vandenį

KOMPIUTERIZUOTO SKAITMENINIO VALDYMO (CNC) APARATAI IR DUJINIAI PRIEDAI

03

CNC tipas SpeedCut 10/20
MOST Silver

SpeedCut 15/30
MOST Silver

SpeedCut15/30
MOST

SpeedCut 15/30
MOST Compact

SpeedCut 20/40
MOST Compact

SpeedCut 20/60
MOST Compact

Platformos tipas Vandens Vandens Vandens Vandens Vandens Vandens

Platformos apkrovos galia (kg) 2000 4000 4000 5000 10 000 15 000

Aparato grynas svoris (kg) 380 700 750 820 1300 1600

Vandens kiekis (l) 220 500 500 800 1600 2400

Skersinio sparta (mm/min.) 15 000 25 000 25 000 18 000 18 000 28 000

Dujinis pjovimas - - - ● ● ●
Danga Cinkuotas Cinkuotas Lakuotas (spalva) Lakuotas (spalva) Cinkuotas Cinkuotas

Aparato matmenys (mm) 2600x1540x1280 3700x2040x1280 3700x2040x1280 3880x2190x1450 4880x2490x1450 6880x2490x1450

Lauko ilgintuvas (1 000 mm) - - ● - - -

Vardinė darbinė zona (mm) 1000x2000 1500x3000 1500x3000 1500x3000 2000x4000 2000x6000

Kompiuterio tipas Integruotas, 20 col. Integruotas, 20 col. Integruotas, 20 col. Integruotas, 20 col. Integruotas, 20 col. Integruotas, 20 col.

USB sąsaja 2 2 2 2 2 2

Klaviatūra Metalinė, su apsauga 
nuo dulkių ir riebalų

Metalinė, su apsauga 
nuo dulkių ir riebalų

Metalinė, su apsauga 
nuo dulkių ir riebalų

Metalinė, su apsauga 
nuo dulkių ir riebalų

Metalinė, su apsauga 
nuo dulkių ir riebalų

Metalinė, su apsauga 
nuo dulkių ir riebalų

Rutulių manipuliatorius ● ● ● ● ● ●
Aukščio reguliavimo įtaisas ● ● ● ● ● ●
CAD/CAM programinė įranga ● ● ● ● ● ●
Pjovimo programinė įranga ● ● ● ● ● ●
Rutulinės atramos, skirtos metalo lakštui 
lengviau tiekti - - ● - - -

Angos šakiniam krautuvui - ● ● ● ● ●
Reguliuojamos atraminės kojelės 4 6 6 8 10 12

Vonia Cinkuota Nerūdijančiojo 
plieno

Nerūdijančiojo 
plieno Grūdintojo plieno Nerūdijančiojo 

plieno
Nerūdijančiojo 

plieno

Automatinė tepimo sistema - - ● ● ● ●
Centrinio bėginio vežimėlio pavara ● ● ● - - -
Dvipusis bėginis vežimėlis ant krumplinių 
pavarų - - - ● ● ●

LSCG – nuožulniųjų uždorių lyginimo sistema 
– bėginio vežimėlio padėties lyginimo sistema ● ● ● ● ● ●

DR – dinaminio nurodymo sistema, rodanti 
dinaminį tašką „0,0“ ● ● ● ● ● ●

QS – greitasis paleidimas ● ● ● ● ● ●
RBE – sukamasis bazinis kraštelis, 
pažangi pagrindo sistema ● ● ● ● ● ●

TSC – degiklio jutiklio valdiklis, dviguba 
viršutinės padėties nustatymo sistema ● ● ● ● ● ●

Stop & Go – pjovimo simuliacijos sistema ● ● ● ● ● ●

1. Valdymo sistema
2. Integruota ergonominė klaviatūra
3. Nerūdijančiojo plieno vandens platforma
4. Rutulinės atramos, skirtos metalo lakštui lengviau tiekti
5. Didelė platformos apkrovos galia – 4 000 kg
6. Transportavimo angos šakiniam krautuvui
7. Automatinė tepimo sistema
8. Degiklio pagrindinė sistema
9. Centrinio bėginio vežimėlio pavara

10. Didelio darbinio intervalo Z ašis
11. Gilesnė nerūdijančiojo plieno vonia
12. Platformos apkrovos galia – 5 000 kg
13. Dvipusio bėginio vežimėlio pavara
14. Paprastai ir greitai keičiamas degiklis
15. Itin tikslios krumplinės pavaros
16. Aukščiausios kokybės linijiniai kreiptuvai
17. Automatinė visų ašių tepimo sistema

CNC aparatas SpeedCut MOST

2

1

3

4

5

6

7

8 9

10

11
12

13

14

15 16

17
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 ▼2. PROFESIONALIOS PNEUMATINĖS SISTEMOS

KZB COMBO MOST serijos sraigtiniai kompresoriai

KZB MOST serijos sraigtiniai kompresoriai

Ant cisternos sumontuoti sraigtiniai kompresoriai su džiovintuvu, priešfiltriu ir smulkių dalelių filtru.

Ant bako sumontuoti sraigtiniai kompresoriai be džiovintuvo, priešfiltrio ir smulkių dalelių filtro.

Tipas Slėgis 
(barai)

Našumas
(l/min)

Galingumas 
(kW)

Garsumas
(dB (A))

Cisterna
(l)

Svoris 
(kg)

Matmenys
(mm) Nr. kataloge

KZB 5,5 COMBO 8/10/13 850/700/550 5,5 68 500 342 1940x650x1460 60 84 000500/60 84 000501/60 84 000502

KZB 7,5 COMBO 8/10/13 1150/1000/850 7,5 70 500 381 1940x650x1460 60 84 000510/60 84 000511/60 84 000512

KZB 11 COMBO 8/10/13 1650/1500/1200 11 70 500 533 1940x720x1650 60 84 000520/60 84 000521/60 84 000522

KZB 15 COMBO 8/10/13 2250/2150/1600 15 70 500 563 1940x720x1650 60 84 000530/60 84 000531/60 84 000532

Tipas Slėgis 
(barai)

Našumas
(l/min)

Galingumas 
(kW)

Garsumas
(dB (A))

Cisterna
(l)

Svoris 
(kg)

Matmenys
(mm) Nr. kataloge

KZB 5,5 8/10/13 850/700/550 5,5 68 500 310 1940x650x1460 60 84 000403/60 84 000404/60 84 000405

KZB 7,5 8/10/13 1150/1000/850 7,5 70 500 330 1940x650x1460 60 84 000410/60 84 000411/60 84 000412

KZB 11 8/10/13 1650/1500/1200 11 71 500 480 1940x720x1650 60 84 000420/60 84 000421/60 84 000422

KZB 15 8/10/13 2250/2150/1600 15 73 500 510 1940x720x1650 60 84 000430/60 84 000431/60 84 000432

Kiek kainuoja suslėgtas oras?

Sraigtiniai kompresoriai taupo energiją šiais būdais:
 � veiksmingu šilumos atgavimu,
 � taikant energiją taupančius sprendimus (geresnė kontrolė).

Duomenys taikomi sraigtiniam kompresoriui, veikiančiam 40 000 darbo 
valandų.

Investicinės sąnaudos  11%

Elektros energijos sąnaudos   80%

Techninė priežiūra 9%

ELEKTROS ENERGIJA   80%
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MOST K serijos sraigtiniai kompresoriai
Laisvai pastatomi sraigtiniai kompresoriai be cisternos, džiovintuvo, priešfiltrio ir smulkių dalelių filtro.

Tipas Slėgis 
(barai)

Našumas
(l/min)

Galingumas 
(kW)

Garsumas
(dB (A))

Cisterna
(l)

Svoris 
(kg)

Matmenys
(mm) Nr. kataloge

K 5,5 8/10/13 850/700/550 5,5 68 500 180 970x650x860 60 84 000300/60 84 000301/60 84 000302

K 7,5 8/10/13 1150/1000/850 7,5 70 500 200 970x650x860 60 84 000310/60 84 000311/60 84 000312

K11 8/10/13 1650/1500/1200 11 71 500 250 970x720x1003 60 84 000320/60 84 000321/60 84 000322

K 15 8/10/13 2250/2150/1600 15 73 500 250 970x720x1003 60 84 000330/60 84 000331/60 84 000332

Dažnio keitiklis

Papildomai užsakoma MOST kompresorių įranga  

SF P kintamojo greičio kompresoriuose naudojamas dažnio keitiklis kompresoriaus veikimui pritaikyti 
prie oro sąnaudų, taip sutaupant iki 35% energijos. Dėl aukštos kokybės dalių ir išmanios konstrukci-
jos, SF P kompresoriai veikia itin našiai ir lanksčiai.

Cikloninis separatorius
Siekiant padidinti oro apdirbimo sistemos našumą, prie kompresoriaus išleidimo angos montuojamas 
SP cikloninis separatorius. Dėl oro sūkuriavimo, sunkios garų dalelės ir nešvarumai nusodinami ant 
separatoriaus sienelės. Tokiu būdu pašalinto kondensato kiekis sudaro apytiksliai 72% viso suslėgtame 
ore esančio vandens.

WED kondensato šalinimo įrenginys
Kondensato šalinimas iš buferinės cisternos yra svarbus procesas, kuris turi didelį poveikį cisternos 
patvarumui. Iš praktikos žinome, kad dauguma naudotojų pamiršta kondensatą, todėl siūlome 
kompresoriuje sumontuoti automatinį WED kondensato šalinimo įrenginį. Taip naudotojas ne tik 
išvengia kasdienės rutinos, bet kartu ir padidinama cisternos eksploatavimo trukmė, o pneumatinė 
sistema apsaugoma nuo užliejimo vandens ir alyvos kondensatu.
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Savybės:
 � Pusiau automatinis degiklis iki 50 mm storio plienui pjauti.
 � Itin kokybiškai pjauna metalo lakštus, vamzdžius, profilius ir netaisyklingos formos elementus.
 � Įvairiai reguliuojamas degiklio pjovimo greitis ir pjovimo kryptis.
 � Pusiau automatinė uždegimo sistema.
 � Briaunos sklembimas 0–45° kampu.
 � Apskritimo išpjovimas, skersmuo nuo 30 iki 200 mm ir nuo 150 iki 500 mm.

 ▼3. NEŠIOJAMI DUJINIO PJOVIMO APARATAI

Mažo apskritimo pjovimo 
priedas (Ø 30–200 mm)

Didelio apskritimo pjovimo 
priedas (Ø 125–500 mm)

(papildoma įranga)

Sklembimo įtaisas Varantysis krumpliaratis 
kreiviniam pjovimui

Nr. kataloge Pavadinimas Pjovimo storis Pjovimo greitis Pjaunamų apskritimų 
skersmuo Svoris Savybės

60 70 000100 Handy Cut 5-50 mm 150-530 mm/min 30-500 mm 2,8 kg
Elektrinis pjovimo degiklis

su pusiau automatinio
uždegimo funkcija

Savybės:
 �  Pusiau automatinis pjovimo aparatas su dvigubu degikliu, skirtas iki 150 mm 

storio plienui pjauti ir sklembti.
 � Karščiui atsparus aliuminio lydinio korpusas.
 � Įtampos šuoliams atsparus indukcinis variklis.
 � Bepakopė mechaninė pavarų dėžė.
 � Bepakopis pjovimo greičio reguliavimas.
 � Briaunų sklembimas neribotu kampu (redukcijai, metalo lakštams ploninti).
 � Galima pjauti apskritimus naudojant apskritimą arba apskritą bėgelį.

Nr. kataloge Pavadinimas Pjovimo storis Pjovimo greitis Pjaunamų apskritimų 
skersmuo Svoris Savybės

60 70 000400 M-12 Wasp 5-150 mm 80-800 mm/min 40-2500 mm 11 kg Metalo lakštų pjovimo ir 
sklembimo aparatas

M-12 Wasp MOST

Galimi apdirbimo būdai

Tiesus 
pjovimas

Formos 
pjovimas

Angos 
pjovimas

Kreivinis 
pjovimas

H formos 
pjovimas

Įvairių profilių 
pjovimas Vamzdžiai

Kvadratinių 
vamzdžių 
pjovimas

Visos padėtys

Galimi apdirbimo būdai

Tiesus 
pjovimas

Formos 
pjovimas

Angos 
pjovimas

Kreivinis 
pjovimas

Handy Cut MOST

Standartinė įranga:
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M-12 Bee MOST
Savybės:

 �  Pusiau automatinis pjovimo aparatas su vienu degikliu, skirtas iki 150 mm storio 
plienui pjauti ir sklembti.

 � Karščiui atsparus aliuminio lydinio korpusas.
 � Bepakopė mechaninė pavarų dėžė.
 � Sklandus pjovimo greičio reguliavimas.
 � Briaunų sklembimas 0–45° kampu.
 � Nuo 80 iki 1 500 mm skersmens apskritimų pjovimas.

Nr. kataloge Pavadinimas Pjovimo storis Pjovimo greitis Pjaunamų apskritimų skersmuo Svoris Savybės

60 70 000300 M-12 Bee 5-150 mm 80-800 mm/min 80-1500 mm 10 kg Metalo lakštų pjovimo ir 
sklembimo aparatas

Pjovimo įrenginių M-12 Wasp ir M-12 Bee papildoma įranga

Apskritas bėgelis, skirtas Wasp
Bėgelis yra skirtas naudoti su aparatu M-12 Wasp. Jis naudojamas pjauti arba sklembti 40–360 mm ir 
770–1 150 mm skersmens apskritimus.

Apskritimų pjovimo įtaisai, skirti Bee
Leidžia pjauti įvairaus skersmens angas. Mažiausias skersmuo priklauso nuo prietaiso, ant kurio sumon-
tuotas apskritimų pjovimo įtaisas, matmenų.

Standartinis bėgelis, skirtas Wasp ir Bee
Aliuminio lydinio bėgelis yra skirtas naudoti su įrenginiais M-12 Wasp ir M-12 Bee. Ilgis 1 800 mm. 
Bėgelius galima sujungti vieną su kitu ir stabilizuoti naudojant magnetinį laikiklį.

Galimi apdirbimo būdai

Tiesus 
pjovimas

Formos 
pjovimas

Angos 
pjovimas
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OxyPipe MOST

Savybės:
 �   Rankinis pjovimo aparatas su vienu degikliu, skirtas iki 50 mm storio vamzdžiams 

pjauti ir sklembti.
 � Dėl sliekinių pavarų dėžės tolygiai reguliuojamas pjovimo greitis.
 � Briaunų sklembimas 0–45° kampu.
 �  Pjauna nuo 115 mm skersmens vamzdžius (įskaitant vamzdžius su izoliacija ir įvairia 

danga).

Nr. kataloge Pavadinimas Pjovimo storis Pjovimo greitis Pjaunamų apskritimų
skersmuo Svoris Savybės

60 70 000200 Oxy Pipe 5-50 mm 80-800 mm/min nuo 115 mm 11,5 kg Vamzdžių pjovimo ir 
sklembimo aparatas

Papildoma grandinė, 1 000 mm

Magnetic pipe MOST

Savybės:
 �  Elektrinis magnetinis pjovimo aparatas, skirtas lakštams ir vamzdžiams pjauti ir 

sklembti bet kokioje padėtyje.
 � Aparatą galima pritvirtinti prie ruošinio naudojant 4 magnetinius ratukus.
 � Nereikia naudoti grandinių.
 � Idealiai laiko elementą bet kokioje padėtyje.
 � Pasirenkamas dviejų tipų degiklis, tad sklembti galima bet kokiu kampu.

Nr. kataloge Pavadinimas Pjovimo storis Pjovimo greitis Pjaunamų apskritimų skersmuo Svoris Savybės

60 70 000500 Magnetic Pipe
(su trumpu degikliu)

5-100 mm 50-750 mm/min nuo 115 mm 15 kg

Pjovimo ir sklembimo
aparatas, skirtas

vamzdžiams
ir plokštėms60 70 000501 Magnetic Pipe

(su ilgu degikliu)

Galimi apdirbimo 
būdai

Vamzdžiai

Galimi apdirbimo būdai

Vamzdžiai Lakštai
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MOST antgaliai nešiojamiems pjovimo aparatams

Acetilenas Propanas Gamtinės dujos „Apachi“

ĮSPĖJIMAS:
Antgaliai, paženklinti numeriais 102D, 106D7, 107D7 ir 103D7, 
pasižymi specialia konstrukcija, atlaikančia didesnį pjovimo slė-
gį, todėl pasiekiamas 30% didesnis pjovimo greitis nepadidinant 
deguonies sąnaudų.

Pjaunamos medžiagos storis (antgalio tipas)

Dujų tipas 3-5 mm 5-10 mm 10-15 mm 15-30 mm 30-40 mm

Acetilenas
102-00 102-0 102-1 102-2 102-3

102D7-00 102D7-0 102D7-1 102D7-2 102D7-3

Propanas
106-00 106-0 106-1 106-2 106-3

106D7-00 106D7-0 106D7-1 106D7-2 106D7-3

Gamtinės dujos
107-00 107-0 107-1 107-2 107-3

107D7-00 107D7-0 107D7-1 107D7-2 107D7-3

„Apachi“
103-00 103-0 103-1 103-2 103-3

103D7-0 103D7-1 103D7-2 103D7-3

Pjaunamos medžiagos storis (antgalio tipas)

Dujų tipas 40-50 mm 50-100 mm 100-150 mm 150-250 mm 250-300 mm

Acetilenas
102-4 102-5 102-6 102-7 102-8

102D7-4 102D7-5 102D7-6 102D7-7 102D7-8

Propanas
106-4 106-5 106-6 106-7 106-8

106D7-4 106D7-5 106D7-6 106D7-7 106D7-8

Gamtinės dujos
107-4 107-5 107-6 107-7 107-8

107D7-4 107D7-5 107D7-6 107D7-7 107D7-8

„Apachi“
103-4 103-5 103-6 103-7 103-8

103D7-5 103D7-6 103D7-7 103D7-8
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 ▼4. PLAZMINIO PJOVIMO APARATAI

Plazminio pjovimo aparatas FANCUT 42 MOST

FANCUT 42 MOST yra plazminio pjovimo aparatas su galima veikimo srove 
iki 40 A ir vienfaziu 230 V maitinimo šaltiniu.
Pjovimo aparate sumontuotas PFC (galios faktoriaus koregavimo) modulis. 
Inverterių su PFC moduliu privalumai – didesnis našumas, mažesnės 
elektros energijos sąnaudos (galima naudoti silpnesnį saugiklį), didesnė 
maitinimo šaltinio srovės svyravimų tolerancija ir mažesni pjovimo 
aparato generuojami trukdžiai. Aparatas sveria mažiau nei ankstesni 
panašaus galingumo aparatai ir tiekiami su gamykloje sumontuotu slėgio 
reguliatoriumi.

Nr. Atsarginės dalys Gamintojo 
kodas Nr. kataloge

1. ABICUT 25K/45 korpusas 748.0020.1 59 13 748020

2. ABICUT rankena 748.0053.1 59 13 748053

3. Jungiklis 185.0005 55 13 007360

4. Trumpas elektrodas (yra pakuotėje) 748.0032.10 59 13 748032

5. Ilgas elektrodas 748.0048.10 59 13 748048

6. Sklaidytuvas 748.0033.2 59 13 748033

7. Standartinis antgalis (0,8 mm) 748.0035.10 59 13 748035

7.1. Antgalis (0,65) 748.0034.10 59 13 474034

8. Ilgas antgalis (0,9 mm, kontaktinis) 748.0049.10 59 13 748049

9. Apsauginio dangtelio korpusas
ABICUT 45 (yra pakuotėje) 748.0043.2 59 13 748043

9.1. Dangtelis 35A 748.0052.2 59 13 748052

10. ABICUT 25K/45 kreiptuvas 748.0050.5 59 13 748050

11. ABICUT raktas 25K/45/75 (pjovimo 
vežimėliui) 748.0059.1 59 13 748059

12. ABICUT 45/6 m plazmos laikiklis - 59 03 030146

Universalus oro filtras plazminio pjovimo aparatams Nr. kataloge

Oro filtras AT-1000 su montavimo adapteriu 59 00 240036

Popierinis įdėklas, skirtas AT-1000 5303 59 00 240037

Filtro adapteris, skirtas ATA-1000 5304
(įleidimo / išleidimo angos priedai) 59 00 240038

Modelis FANCUT 42

Maitinimo įtampa 1x230 V/50-60 Hz

Tinklo apsauga 16T A

Maks. srovė  I1 21,8 A

Maks. efektinė srovė   I1eff  15,4 A

Galios faktorius cos 0,98

Pjovimo srovė 20/88,0 - 40/96,0 A/V

Tuščiosios eigos įtampa U0  320 V

Pjovimo srovė (X = 100 %) I2 / U2 28/91,2 A/V

Pjovimo srovė (X = 60 %) I2 / U2 33/93,2 A/V

Pjovimo srovė (X = 50 %) I2 / U2 40/96 A/V

Maks. kokybiškai pjaunamo 
anglinio plieno storis 10 mm

Darbinis oro slėgis 5,0 barų

Min. / maks. oro slėgis 4,5/8,5 barų

Oro sąnaudos 119 l/min

Lanko uždegimas Pneumatinis-kontaktinis

Galios reguliavimas Bepakopis

Izoliavimo klasė F

IP klasė IP 23S

Matmenys (plotis x ilgis x aukštis) 148x490x295 mm

Svoris 8,4 kg

Nr. kataloge 59 00 250060

Plazminio degiklio atsarginės dalys 
Nuo ABICUT 45 iki FANCUT 40/41/42 MOST
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Inverteriniai plazminio pjovimo aparatai
FANCUT 71/101 MOST

FANCUT 71 ir FANCUT 101 yra modernūs, lengvi aparatai, skirti metalui pjauti 
naudojant oro plazmą.

 � Maži ir lengvi.
 � PT-80/100 serijos plazminių degiklių ilgis 6 metrai.
 �  ATGALINIO UŽDEGIMO plazmos lankas gerokai padidina atsarginių dalių eks-

ploatavimo trukmę, ypač palyginti su aukšto dažnio (HF) uždegimu.
 � Paprastai naudojamas modernus skydelis.
 �  Tinklinis pjovimo režimas: plazmos lankas palaikomas net ir pereinant per 

tarpus medžiagoje.
 � Naudojant tinkamas dalis galima drožti elektrodus.
 � Kontaktinis pjovimas (liečiant metalą pjovimo antgaliu) arba erdvinis 

pjovimas.
 � Oro slėgio reguliatorius sumontuotas aparato priekyje.

Galimi priedai:
 � Slankmatis PT-80 Compass Z0134AA – 59 25 000102.
 � Slankmatis PT-100 Compass Z0143ZA – 59 25 000104.
 � Sklembimo įrankis 51880, skirtas PT 80 – 59 25 000106.
 � Sklembimo įrankis 51887, skirtas PT 100 – 59 25 000107.
 � AT-1000 – 59 00 240036 oro filtras.
 �  Keičiamasis popierinis įdėklas, skirtas AT-1000    

– 59 00 240037.
 �  Filtro adapteris AT-1000 (įleidimo/ išleidimo angos priedai)  

– 59 00 240038.

Šis aparatas tiekiamas kartu su plazminiu degikliu PT80/PT100 – 
6 m ilgio, su dvikrypčiu skėtikliu, įžeminimo kabeliu, naudotojo 
instrukcija ir pradiniu pjovimo rinkiniu.

Modelis FANCUT 71 FANCUT 101

Maitinimo įtampa 3x400 V / 50-60 Hz 3x400 V / 50-60 Hz

Tinklo apsauga 16 A 20 A

Maks. srovė I1 16 A 21,5 A

Maks. efektinė srovė  I1eff 12 A 15 A

Galios sąnaudos (X = 60 %) 11 kVA 16 kVA

Pjovimo srovė 20-70 A 8-100 A

Tuščiosios eigos įtampa U0 280 V 310 V

Pjovimo srovė (X=100%) I2 55 A 75 A

Pjovimo srovė (X=60%) I2 70 A 100 A

Maks. kokybiškai pjaunamo
anglinio plieno storis 25 mm 30 mm

Rekomenduojamas kokybiškai
pjaunamo anglinio plieno storis 18 mm 22 mm

Pjovimas atskiriant 35 mm 40 mm

Darbinis oro slėgis
(kai degiklio ilgis 6 m) 5,5-6,0 barų 5,5-6,0 barų

Plazmą sudarančios dujos Suslėgtas oras Suslėgtas oras

Maks. oro slėgis 10 barų 10 barų

Oro sąnaudos 160 l/min 200 l/min

Lanko uždegimas Kontaktinis ATGALINIS 
UŽDEGIMAS

Kontaktinis ATGALINIS 
UŽDEGIMAS

Galios reguliavimas Bepakopis Bepakopis

Izoliavimo klasė F F

IP klasė IP 23 IP 23

Matmenys (plotis x ilgis x aukštis) 360x350x630 mm 610x340x680 mm

Svoris 25 kg 39 kg

Nr. kataloge 59 00 300071 59 00 300101

Mažaanglis plienas Nerūdijantysis plienas Aliuminis

Storis (mm) Pjovimo srovė  
(A)

Pjovimo sparta  
(mm/min)

Storis
(mm)

Pjovimo srovė   
(A)

Pjovimo sparta  
(mm/min)

Storis
(mm)

Pjovimo srovė  
(A)

Pjovimo sparta  
(mm/min)

4 40 2500 4 40 2300 4 40 3000

6 60 1700 6 60 1500 6 60 2000

10 60 1000 10 60 800 10 60 1100

12 80 900 12 80 800 12 80 900

15 80 600 15 80 550 15 80 650

20 100 600 20 100 550 20 100 650

25 100 400 25 100 300

30 100 300

Plazmos lanko ATGALINIO UŽDEGIMO 
schema.

Rekomenduojamas pjaunamos medžiagos storis, srovė ir pjovimo greitis aparatui FANCUT 101 (su degikliu PT-100)

Rekomendacijos taikomos, kai oro slėgis yra 5,5–6,0 barai, o srauto greitis 210 l/min.
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Plazminis degiklis PT-80
(skirtas FANCUT 70/71 MOST)

Plazminis degiklis PT-100
(skirtas FANCUT 100/101 MOST)

Nr. Atsarginės dalys Nr. kataloge

Plazminis degiklis PT-80, 6 m, Z0133AA 59 25 000010

1. Degiklio antgalis PT-80, Z0043AA 59 25 000015

1a Sandarinimo žiedas 15 x 1,5, PT-80, Z0044AA 59 25 000016

1b Aušinimo vamzdis PT-80, Z0045AA 59 25 000017

2. Rankena PT-80/100, Z0046AA 59 25 000018 

2a Jungiklis PT-80/100, Z0222AA 59 25 000019

3. Elektrodas PT-80, Z0048AA 59 25 000020

4. Sukamasis žiedas (sklaidytuvo) PT-80, Z0049AA 59 25 000021

5. PT-80 kontaktinis pjovimo antgalis, 0,9 (30–40 A), 
Z0050AA 59 25 000022

6. Antgalis PT-80, 1,0 (40–50 A), Z0051A 
Antgalis PT-80, 1,2 (60–70 A), Z0053AA

59 25 000023
59 25 000024

7. Apsaugas PT-80, Z0055AA 59 25 000025

8. Dvikryptis skėtiklis PT-80, Z0056AA 59 25 000026

9. Antgalis PT-80, kontaktinis, 1,0 (40–50 A), Z0145AA 
Antgalis PT-80, kontaktinis, 1,2 (60–70 A), Z0147AA

59 25 000027
59 25 000028

11. PT-80 kontakto gaubtas, Z0089AA 59 25 000029

12. Kontaktinis antgalis (kreiptuvas) PT-80/100, (40–70 A), 
Z0140AA 59 25 000030

Slankmatis PT-80 Compass, Z0134AA 59 25 000102

Nr. Atsarginės dalys Nr. kataloge

Plazminis degiklis PT-100, 6 m, Z0042AA 59 25 000070

1. Degiklio antgalis PT-100, Z0057AA 59 25 000075

1a Sandarinimo žiedas 18 x 1,5, PT-100, Z0058AA 59 25 000076

1b Aušinimo vamzdis PT-100, Z0059AA 59 25 000077

2. Rankena PT-80/100, Z0046AA 59 25 000018 

2a. Jungiklis PT-80/100, Z0222AA 59 25 000019

3. Elektrodas PT-100, Z0060AA 59 25 000078

4. Sukamasis žiedas (sklaidytuvo) PT-100, (30–70 A), Z0061AA 59 25 000079

5. Sukamasis žiedas (sklaidytuvo) PT-100, (80–120 A), Z0062AA 59 25 000080

6. PT-100 kontaktinis pjovimo antgalis, 0,9 (30–40 A), Z0063AA 59 25 000081

7. Antgalis PT-100, 1,0 (40–50 A), Z0064AA
Antgalis PT-100, 1,2 (60–70 A), Z0066AA

59 25 000082
59 25 000083

8. Antgalis PT-100, 1,5 (100–110 A), Z0068AA 59 25 000093

9. Apsauginis dangtelis PT-100, (30–70 A), Z0070AA 59 25 000085

10. Apsauginis dangtelis PT-100, (80–120 A), Z0071AA 59 25 000086

11. Dvikryptis skėtiklis PT-100, Z0072AA 59 25 000087

12. Antgalis PT-100, kontaktinis, 1,0 (40–50 A), Z0093AA 59 25 000088

12.1 Antgalis PT-100, kontaktinis, 1,2 (60–70 A), Z0094AA 59 25 000095

13. PT-100 kontaktinis antgalis, 1,5 (100–110 A), Z0095AA 59 25 000089

14. Drožimo antgalis PT-100, 2,2 (100–120 A), ZZ0092AA 59 25 000090

15. Apsauginio dangtelio korpusas PT-100, Z0096AA 59 25 000091

16. Kontaktinis antgalis PT-80/100, (40–70 A), Z0140AA 59 25 000030

17. PT-100 kontaktinis antgalis-kreiptuvas, (80–120 A), 
ZZ0097AA 59 25 000092

18. Apsauginis dangtelis PT-100 skirtas PT-80/100,
(40–70 A), ZZ0090AA 59 25 000032

Slankmatis PT-100 Compass, Z0143AA 59 25 000104

1
1a

2

2a

1b

3

4

65

7

8

11

12

9

1
1a

2

2a

1b

3

5

8

10

4

76

9

11

16 17

12 13 14

4 5 5

15 15

18
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 ▼5. DUJŲ SLĖGIO REGULIATORIAI

MOST BRASS serijos slėgio reguliatoriai
Savybės:

 � Įleidimo slėgis gali būti 200 barų (20 MPa).
 � Atitinka EN ISO 2503 standarto reikalavimus.
 � Uždarymo vožtuvas – standartinė įranga.
 � Korpusas pagamintas iš žalvario.
 � Aukštos kokybės slėgmačiai.
 � Lengvai ir tiksliai reguliuojamas darbinis slėgis.
 � 2 metų garantija.

BRASS MOST
AcetilenasBRASS MOST

Ar/CO2

BRASS MOST
Propanas

BRASS MOST
Deguonis

Nr. kataloge Reguliatoriaus
tipas 

Dujų
tipas

Maks.
įleidimo

slėgis

Darbinio
slėgio

intervalas

Maks. srauto
greitis

Veržlės sriegis
(įleidimo angos)

Veržlės sriegis
(išleidimo

angos)

Žarnos
jungtis Savybės

62 30 750100 Brass MOST Deguonis 200 barų 0-10 barų 30 m3/h G 3/4 G 1/4 6,3 mm Vienfazis

62 30 750200 Brass MOST Acetilenas 25 barų 0-1,5 barų 5 m3/h Apkaba G 3/8LH 8 mm Vienfazis

62 30 750400 Brass MOST Ar/CO2 200 barų 0,5-6 barų 0-32 l/min W 21,8 x 1/14" G 1/4 6,3 mm

Vienfazis su 
manometriniu 

dujų srauto greičio 
indikatoriumi

62 30 750500 Brass MOST Propanas 15 barų 0-1,5 barų 4 m3/h W 21,8x1/14" G 3/8LH 8 mm Vienfazis

Nuskaitykite nuorodą arba 
eikite į

https://www.rywal.eu/f032-3

MOST Brass (žalvario) ir Aluminium (aliuminio) serijų slėgio reguliatoriai skirti dujų balione esančių dujų slėgiui sumažinti iki darbinio slėgio, naudo-
jamo vykdant pjovimo, suvirinimo, litavimo ar kaitinimo darbus.

https://www.rywal.eu/f032-3
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Nr. kataloge Reguliatoriaus 
tipas

Dujų 
tipas

Maks. 
įleidimo 

slėgis

Darbinio 
slėgio 

intervalas

Maks. srauto 
greitis

Veržlės sriegis 
(įleidimo angos)

Veržlės sriegis 
(išleidimo 

angos)

Žarnos 
jungtis Savybės

62 35 000050 Blue MOST Deguonis 200 barų 0-10 barų 30 m3/h G 3/4 G 1/4 6,3 mm Vienfazis

62 35 000100 Red MOST Acetilenas 25 barų 0-1,5 barų 5 m3/h Apkaba G 3/8LH 8 mm Vienfazis

62 35 000150 Black MOST Ar/CO2 200 barų 0,5-6 barų 0-32 l/min W 21,8 x 1/14" G 1/4 6,3 mm

Vienfazis su 
manometriniu 

dujų srauto greičio 
indikatoriumi

BLUE MOST
Deguonis

BLACK MOST
Ar/CO2

RED MOST
Acetilenas

Savybės:
 � Įleidimo slėgis gali būti 200 barų (20 MPa).
 � Atitinka EN ISO 2503 standarto reikalavimus.
 � Uždarymo vožtuvas – standartinė įranga.
 � Korpusas pagamintas iš aliuminio lydinių.
 � Aukštos kokybės slėgmačiai su dangteliais.
 � Lengvai ir tiksliai reguliuojamas darbinis slėgis.
 � 2 metų garantija.

MOST ALUMINIUM serijos slėgio reguliatoriai

Kartu su slėgio reguliatoriais visada naudokite atgalinės liepsnos gesiklius (žr. 127 psl.).
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 ▼6. DUJINIAI DEGIKLIAI
 ▼6.1. Pjovimo ir suvirinimo degiklis

Nr. kataloge Degiklio 
tipas

Suvirinamos 
medžiagos storis

Pjaunamos 
medžiagos storis Įranga Savybės

60 20 000005 CutWeld - A 0,5-14 mm 3-100 mm

Degiklio rankena 216; 6 suvirinimo degiklio priedai su 
tinkamomis išėjimo angomis; pjovimo antgalių rinkinys; pjovimo 

priedas; raktas; antgalių valytuvų rinkinys; tarpiklių rinkinys; 
pjovimo vežimėlis; apskritimų pjovimo priedas

Acetileno-deguonies degiklis 
su antgaliais su grioveliais

Universalus degiklis (pjovimo ir suvirinimo) CutWeld MOST

Savybės:
 � Rankinis deguonies-acetileno degiklis su dujų sumaišymo purkštuve sistema.
 � Universalus pjovimo ir suvirinimo dujomis rinkinys.
 �  Kompaktiškas ir lengvas degiklis yra nepakeičiamas vykdant visus rankinio suvirinimo 

darbus.
 �  Suvirinimo prieduose yra antgaliai su grioveliais ir pjovimo deguonies vožtuvas su 

rankenėle.

CutWeld MOST degiklio priedai

Cut-A pjovimo antgaliai

Nr. kataloge Antgalio tipas Antgalio Nr. Pjovimo intervalas Savybės

61 40 000001 Cut-A 1A 3 - 8 mm

Degikliui CutWeld

61 40 000002 Cut-A 2A 5  - 15 mm

61 40 000003 Cut-A 3A 15 - 30 mm

61 40 000004 Cut-A 4A 30 - 60 mm

61 40 000005 Cut-A 5A 60 - 100 mm

Cut-A kaitinimo antgaliai

Nr. kataloge Antgalio tipas Antgalio Nr. Pjovimo intervalas Savybės

61 40 000009 Cut-A 1A 3-100 mm Degikliui CutWeld

Suvirinimo degiklio dalys su CutWeld degiklio išėjimo anga

Nr. kataloge Tipas Antgalio Nr. Pjovimo intervalas Savybės

61 40 000041 Cut-A 1A 0,5-1 mm

Degikliui CutWeld

61 40 000042 Cut-A 2A 1-2 mm

61 40 000043 Cut-A 3A 2-4 mm

61 40 000044 Cut-A 4A 4-6 mm

61 40 000045 Cut-A 5A 6-9 mm

61 40 000046 Cut-A 6A 9-14 mm

CutWeld universali rankena

Nr. kataloge Tipas Savybės

61 40 000025 CutWeld CutWeld-A rankena 
Degiklis

CutWeld pjovimo priedas

Nr. kataloge Tipas Savybės

61 40 000030 CutWeld
Pjovimo priedas

CutWeld-A
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 ▼6.2. Pjovimo degikliai

Pjovimo degiklis CUT A/P MOST, lenktas

Savybės:
 �  Rankinis deguonies-acetileno (CUT-A) arba deguonies-propano (CUT-P) 

pjovimo degiklis su dujų sumaišymo purkštuve sistema.
 �  Degiklio antgaliuose yra grioveliai, dėl kurių padidinamas pjovimo 

greitis ir pagerinama pjovimo kokybė.
 � Degiklio privalumas – mažos techninių dujų sąnaudos.

Nr. kataloge Pavadinimas Pjovimo
intervalas Svoris

60 20 000011 Degiklis CUT A MOST – acetileno 3-300 mm 1,2 kg

60 20 000021 Degiklis CUT A MOST – propano 3-300 mm 1,2 kg

Įranga: iki 100 mm skersmens antgalių rinkinys, antgaliukų rinkinys.
Kartoninė pakuotė.

Pjovimo antgaliai Kaitinimo antgaliai

Pjaunamos medžiagos storis

Dujų tipas
Pjovimo antgaliai Kaitinimo antgaliai

3-8 mm 5-15 mm 15-30 mm 30-60 mm 60-100 mm 100-200 mm 200-300 mm 3-100 mm 100-300 mm

Acetilenas (Cut-A) 61 40 00001 61 40 00002 61 40 00003 61 40 00004 61 40 00005 61 40 00006 61 40 00007 61 40 00009 61 40 00010

Propanas (Cut-P) 61 40 00011 61 40 00012 61 40 00013 61 40 00014 61 40 00015 61 40 00016 61 40 00017 61 40 00019 61 40 00020

CUT P MOST
Pjovimo degiklis

CUT A MOST
Pjovimo degiklis

Kartu su pjovimo degikliais visada naudokite atgalinės liepsnos gesiklius (žr. 127 psl.).
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 ▼7. ATGALINĖS LIEPSNOS GESIKLIAI IR JUNGTYS

Dujų atgalinės liepsnos gesikliai MOST

Nr. kataloge Tipas Jungtis Savybės

Atgalinės liepsnos gesikliai MOST, skirti degikliams

3 saugumo lygių dujų 
atgalinės liepsnos gesikliai 
(dujų sulaikymas, liepsnos 

sulaikymas, kibirkščių 
sulaikymas)

63 94 001128 MOST – deguonies G 1/4

63 94 001118 MOST – degiųjų dujų G 3/8 LH

Atgalinės liepsnos gesikliai MOST, skirti reguliatoriams

63 94 001030 MOST – deguonies G 1/4

63 94 001130 MOST – degiųjų dujų G 3/8 LH

Dujų jungtys MOST

Nr. kataloge Tipas

63 80 000010 Deguonies jungtis degikliui

63 80 000020 Degiųjų dujų jungtis degikliui

63 80 000030 Deguonies jungtis reguliatoriui

63 80 000040 Degiųjų dujų jungtis reguliatoriui

Degikliui

Reguliatoriui

Sukamosios platformos MOST atgalinės liepsnos gesikliai

Slėgio įleidimo 
anga Acetilenas Deguonis

0,4 barų 2 m3/h -

0,8 barų 7 m3/h -

1,0 barų 8 m3/h -

2,5 barų - 18 m3/h

5 barų - 27 m3/h

7,5 barų - 32 m3/h

10 barų - 39 m3/h

Degikliui Reguliatoriui
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 ▼8. PRIEDAI

Nr. kataloge Žarnos vidinis 
skersmuo

Jungties 
matmenys

61 15 803041 6,3 mm 82 x 43 mm

61 15 803042 8 mm 82 x 44 mm

Dujoms nelaidžios jungtys ir dalys, kai slėgis nesiekia 
30 barų

Trišakė jungtis

Nr. kataloge Antgalis Veržlė

61 15 803090 6,3 G 1/4 G 1/4

61 15 803091 6,3 G 1/4 G 1/4 LH

61 15 803092 8 G 3/8 G 3/8

61 15 803093 8 G 3/8 G 3/8 LH

61 15 803094 10 G 1/2 G 1/2

61 15 803095 10 G 1/2 G 1/2 LH

61 15 803096 16 G 3/4 G 3/4

61 15 803097 16 G 3/4 G 3/4 LH

Dujoms nelaidžios jungtys ir dalys, kai slėgis 
nesiekia 30 barų

Dujų žarnos dvipusė įmova

Nr. kataloge Žarnos vidinis 
skersmuo

Ilgis, 
jungties

61 15 803001 4 mm

71 mm
61 15 803002 6,3 mm

61 15 803003 8 mm

61 15 803004 10 mm

61 15 803005 12,5 mm
75 mm

61 15 803006 16 mm

Dujoms nelaidus elementas, kai slėgis nesiekia 
30 barų

Žarnos įmova

Nr. kataloge Tipas Žarnos
skersmuo

61 16 926120 6,3-G1/4
(deguonies žarnai) 6,3 mm

61 16 926130 8-G3/8
(acetileno žarnai) 8,0 mm

Nr. kataloge Tipas

63 13 000006 10/16 varžtas

63 13 000008 12/20 varžtas

63 13 000025 8/16 varžtas

63 13 000026 12/22 varžtas

Nr. kataloge Tipas

64 81 020099 MARS uždegimo įtaisas

64 81 010090 MARS žiebtuvėlio akmenukai

Nr. kataloge Skirstytuvo tipas Įleidimo angos 
sriegis

Išleidimo angos 
sriegis

Žarnos 
jungtis Pastabos

61 15 803080

R-2-2z

G 3/8 G 1/4
6,3 mm

2 vožtuvai prie 
išėjimo angos

61 15 803081 G 3/8 LH G 1/4 LH

61 15 803082 G 3/8 G 3/8
8 mm

61 15 803083 G 3/8 LH G 3/8 LH

61 15 803050 R-3-z G 1/4 G 1/4 6,3 mm 3 jungtys

61 15 803070

R-3-3z

G 3/8 G 1/4
6,3 mm

3 vožtuvai prie 
išėjimo angos

61 15 803071 G 3/8 LH G 1/4 LH

61 15 803072 G 3/8 G 3/8
8 mm

61 15 803073 G 3/8 LH G 3/8 LH

Žarnos jungtys Žarnos spaustukai Dujų žiebtuvėlis

Dujų Y formos kolektoriai

Suvirintojo plaktukas Suvirintojo veidrodėlis

Nr. kataloge Tipas

50 00 001700 MST-400

Plaktuko ilgis: 280 mm, svoris 0,5 kg

Nr. kataloge Pavadinimas

60 34 300200 Suvirintojo veidrodėlis

60 34 300201 Suvirintojo veidrodėlio įdėklas
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Suvirinimo žarnos

Nr. kataloge Tipas Ilgis

63 70 000065 Deguonies žarna 6,3 mm 50 m

63 71 000089 Acetileno žarna 9,0 mm 50 m

63 72 000109 Propano žarna 10,0 mm 50 m

Dujų baliono vežimėlis

Nr. kataloge Tipas

65 00 133210 MOST vežimėlis dviem balionams

65 00 133219 MOST vežimėlis vienam balionui 
(su pneumatiniais ratukais)

65 00 133216 MOST vežimėlis vienam balionui 
(su kietais ratukais)

Nr. kataloge Tipas

61 10 899997 MOST BLACK M63
61 10 899998 MOST RED M63 (acetleno)
61 10 899999 MOST BLUE M63 (deguonies)
60 31 000120 MOST dvigubas juodas dangtelis

Veiksmingi guminiai slėgmačių dangteliai.
Idealiai saugo slėgmačius nuo mechaninių pažeidimų.

Specialaus dizaino dangteliai neuždengia slėgmačių gale esančių 
apsauginių sklendžių.

Guminiai matuoklių dangteliai

Slėgio reguliatorių matuoklis

Nr. kataloge Tipas

61 10 000010 MOST, deguoniui, Ø63 M12 x 1,5, 0–16 barų

61 10 000020 MOST, deguoniui, Ø63 M12 x 1,5, 0–315 barų

61 10 000030 MOST, acetilenui, Ø63 M12 x 1,5, 0–4 barų

61 10 000040 MOST, acetilenui, Ø63 M12 x 1,5, 0–40 barų

61 10 000110 MOST, deguoniui, Ø63 G1/4, 0–16 barų

61 10 000120 MOST, deguoniui, Ø63 G1/4, 0–315 barų

61 10 000130 MOST, acetilenui, Ø63 G1/4, 0–4 barų

61 10 000140 MOST, acetilenui, Ø63 G1/4, 0–40 barų

Slėgmačiai Perfect MOST.
Aukštos kokybės konstrukcija ir puikios darbinės savybės

Antgalių valytuvai

Nr. kataloge Tipas

61 30 763500 Antgalių valymo adatos

Srautmatis

Techniniai duomenys

Vardinis išleidimo slėgis 200 barų
Didžiausias CO2  srauto greitis 1000 dm3/h

Maitinimo šaltinis 24 V AC, 50 Hz
Kištukas SzR 16 P2 NG 5 (su kaiščiais)

Įleidimo angos sriegis W 21,8 x 1/14"
Išleidimo angos sriegis W 21,8 x 1/14"

Svoris 0,8 kg

Nr. kataloge
PG-84 be kištuko 61 18 577450

PG-84 su kištuku 61 18 577460

Nr. kataloge Tipas

60 31 100080 Dujų srautui degikliuose 
tikrinti (MIG-MAG tipo)

Elektrinis dujų kaitintuvas
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 ▼1. APSAUGINĖ APRANGA

UNAL-3 ir QUENCH MOST - dydžių lentelė

Dydis Ūgis (cm) Krūtinės
apimtis (cm)

Liemens
apimtis (cm)

40 164 80 72

42 164 84 76

44 170 88 80

46 170 92 84

48 176 96 88

50 176 100 92

52 182 104 96

54 182 108 100

56 188 112 104

58 188 116 108

60 194 120 112

MOST odinės aprangos dydžių lentelė

Simbolis Ūgis (cm) Krūtinės
apimtis (cm)

Liemens
apimtis (cm)

S 164-170 96-100 84-88

M 170-176 100-104 88-92

L 176-182 104-108 96-100

XL 182-188 108-112 100-104

XXL 188-194 112-116 104-108

MOST SPARK, EXPERT - dydžių lentelė

Dydis Ūgis (cm) Krūtinės
apimtis (cm)

Švarko maks.
apimties dydis (cm)

Liemens
apimtis (cm)

Kombinezono maks.
liemens apimtis  (cm)

S1
164 -170

96-104 134 84-92 106

S2 104-112 140 92-100 114

M1

170-176

96-104 134 84-92 106

M2 104-112 140 92-100 114

M3 112-120 146 100-108 122

L1

176-182

96-104 134 84-92 106

L2 104-112 140 92-100 114

L3 112-120 146 100-108 122

L4 120-128 152 108-116 130

Lmax* 128-136 158 116-124 138

XL1

182-188

96-104 134 84-92 106

XL2 104-112 140 92-100 114

XL3 112-120 146 100-108 122

XXL1

188-194

96-104 134 84-92 106

XXL2 104-112 140 92-100 114

XXL3 112-120 146 100-108 122

XXL4 120-128 152 108-116 130

XXLmax* 128-136 158 116-124 138

XXXL2
194-200

104-112 140 92-100 114

XXXL3 112-120 146 100-108 122

* Papildomas mokestis už didesnį dydį.

APSAUGINĖS APRANGOS STANDARTAI

EN ISO 13688 - Apsauginė apranga. Bendrieji reikalavimai.

EN 11611 - Apsauginė apranga, skirta dėvėti suvirinimo ir panašių procesų metu.

EN 11612 - Apsauginė apranga. Apranga, apsauganti nuo karščio ir liepsnos. Minimalūs eksploatacinių charakteristikų reikalavimai.

Dydžių lentelėse pateikti duomenys yra tik apytiksliai ir skirti padėti jums pasirinkti tinkamą dydį. Jei tikrasis dydis yra tarp dviejų skirtingų lentelėje 
pateiktų dydžių, visada reikia pasirinkti didesnįjį, nes AAP visada turėtų užtikrinti optimalų naudotojo patogumą.

APSAUGINĖS APRANGOS DYDŽIAI
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Medžiaga: 100% ugniai atspari medvilnė su atlasiniu pynimu, 380 g/m2. 
Dydžiai: pagal dydžių lentelę 132 puslapyje.
Spalva: pilka ir mėlyna.

 ▪ Specialūs ugniai atsparūs siūlai.
 ▪ Šviesą atspindinčios juostelės priekyje ir nugaroje.
 ▪ Užsegimai su spaudėmis.
 ▪ Vidinės kišenės.
 ▪  Du striukių modeliai: QUENCH 311 (ilgesnis – prijuostės stiliaus), QUENCH 511 

(trumpesnis – striukė).
 ▪  Du kelnių modeliai: QUENCH 6 (džinsų tipo), QUENCH 611 (tiesaus kirpimo, su 

papildoma kišene dešinėje pusėje).
 ▪ Asmeninis ženklinimas su logotipu pagal užsakymą.

Šviesą atspindinčios 
juostelės

Specialūs ugniai 
atsparūs siūlai

Užsegimai su 
spaudėmis

Asmeninis logotipas
pagal užsakymą

HARD nedegi apranga MOST QUENCH

 ▼1.1. Ugniai atspari apranga

Trumpos striukės modelis

QUENCH 311
Nr. kataloge: 
77 07 0014xx

QUENCH 511
Nr. kataloge: 
77 07 0014xx

QUENCH 611
Nr. kataloge: 
77 07 0014xx

QUENCH 6
Nr. kataloge: 
77 07 0014xx
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HARD nedegi apranga suvirintojams MOST UNAL 3

Specialūs ugniai atsparūs siūlai

Medžiaga: 100% ugniai atspari medvilnė su atlasiniu pynimu, 380 g/m2. 
Dydžiai: pagal dydžių lentelę 132 puslapyje. 
Spalva: grafito ir mėlyna.

 ▪ Specialūs ugniai atsparūs siūlai.
 ▪ Užsegimai su spaudėmis.
 ▪ Vidinės kišenės.
 ▪ Komplektas: kombinezonas ir striukė.
 ▪ Asmeninis ženklinimas su logotipu pagal užsakymą

Užsegimai su spaudėmis

Medžiaga: 380 g/m2 ugniai atspari 
medvilnė su atlasiniu pynimu

UNAL 3 komplektas
Nr. kataloge:  77 07 001xxx
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Asmeninis logotipas 
pagal užsakymą

Užsegimai su 
spaudėmis

HARD nedegi apranga suvirintojams MOST SPARK

Ugniai atsparūs 
siūlai

Medžiaga:  100% ugniai atspari medvilnė, 310 g/m2. 
Dydžiai: pagal dydžių lentelę 132 puslapyje. 
Spalva: tamsiai mėlyna

 ▪ Specialūs ugniai atsparūs siūlai.
 ▪ Užsegimai su spaudėmis, uždengtos sagos.
 ▪ Vidinės kišenės.
 ▪ Komplektas: kombinezonas ir striukė.
 ▪ Asmeninis ženklinimas su logotipu pagal užsakymą

SPARK komplektas
Nr. kataloge:  77 09 0000xx



1. Apsauginė apranga136

ASMENINĖS APSAUGOS PRIEMONĖS

04

 ▼1.2. Odinė apranga

Medžiaga:   100% ugniai atspari medvilnė, 285 g/m2+ skeltinė karvės oda.  
Dydžiai: pagal dydžių lentelę 132 puslapyje.
Spalva: : tamsiai mėlyna (medvilnės), ruda (odos).

 ▪ Užsegimai su spaudėmis.
 ▪ Vidinės kišenės.
 ▪ Komplektas: kombinezonas ir striukė.

Odinė apranga MOST

Pagaminta iš odos ir 
medvilnės

Užsegimai su 
spaudėmis

Aukšta apykaklė

Odinės aprangos komplektas
Nr. kataloge:  74 10 0005xx
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 ▼1.3. Bendrosios paskirties apranga

Apsauginė apranga MOST EXPERT

Medžiaga:  65% poliesteris, 35 % medvilnė, svoris 250 g/m2. 
Dydžiai: pagal dydžių lentelę 132 puslapyje.
Spalva: pilka ir mėlyna.

 ▪ Užsegama užtrauktuku.
 ▪ Kelių apsaugos su papildomais įdėklais.
 ▪ Komplektas: kombinezonas ir striukė.
 ▪ Asmeninis ženklinimas su logotipu pagal užsakymą.

Užsegama 
užtrauktuku

Kelių apsaugos

Didelės kišenės

EXPERT komplektas
Nr. kataloge:  77 09 1000xx
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 ▼2. VEIDO IR AKIŲ APSAUGA

AKIŲ APSAUGOS STANDARTAI

EN 166 Asmeninės akių apsaugos standartai.

EN 169 Asmeninė akių apsauga. Suvirinimui ir panašiems procesams skirti filtrai.

EN 170 Asmeninė akių apsauga. Ultravioletiniai filtrai. Praleidimo reikalavimai ir naudojimo rekomendacijos.

EN 171 Asmeninė akių apsauga. Infraraudonieji filtrai. Praleidimo faktoriaus reikalavimai ir rekomenduojamas naudojimas.

EN 172 Asmeninė akių apsauga. Filtrai nuo saulės akinimo pramonės reikmėms.

EN 175 Asmeninė apsauga. Akių ir veido apsaugos įranga suvirinimo ir panašiems procesams.

EN 379 Asmeninė akių apsauga. Automatiniai suvirinimo filtrai.

Optinių klasių paaiškinimas pagal EN 379:
1 / 1 / 1 / 1 - Optinė klasė – regėjimo tikslumas.
1 / 1 / 1 / 1 - Šviesos sklaidos klasė.
1 / 1 / 1 / 1 - Šviesos pralaidumo klasės variantai (šviesios ar tamsios lęšio zonos).
1 / 1 / 1 / 1 - Kampo priklausomybė nuo šviesos pralaidumo klasės.

Intervalas nuo 1 iki 3:
1 – geriausia klasė,
3 – prasčiausia klasė.

REGOS APSAUGA. AIŠKINAMOSIOS PASTABOS

Lęšių dangos simbolių legenda

Simbolis Danga

Vanguard PLUS (danga užtikrina apsaugą nuo subraižymo ir 
rasojimo abiejose lęšio pusėse)

Vanguard UDC (atskira ir dviguba danga su apsauga nuo 
subraižymo išorinėje ir nuo rasojimo vidinėje lęšio pusėje)

Pažangi, su apsauga nuo rasojimo

Pažangi, su apsauga nuo subraižymo

Apsauga nuo rasojimo

Apsauga nuo subraižymo

Antirefleksinė danga

Apsauga nuo UV spindulių 500

Apsauga nuo UV spindulių 400

Apsauga nuo vandens ir riebalų

Akinių aiškinamųjų simbolių legenda

Simbolis Aprašymas

Svoris gramais

Reguliuojama minkšta nosies pagalvėlė

Reguliuojamas lankelio pokrypio kampas

Reguliuojamas lankelio Ilgis

Okuliarai

Dangos

Soft pad idealus apsauginių akinių stabilumas ir visiškas 
prisitaikymas prie veido
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 ▼2.1. Suvirintojo skydeliai, skydai ir filtrai

Suvirintojo skydelis MOST WELD RAPTOR

Suvirintojo skydelis MOST WELD RAPTOR
su oro valymo sistema MOST R-FLOW

 ▪ Optinės klasės pagal EN 379: 1/1/1/1.
 ▪ Regėjimo laukas: 107 x 75 mm.
 ▪ Lanko aptikimo jutiklių skaičius: 4.
 ▪ „Šviesaus“ tamsinimo lygis: 4.
 ▪ „Tamsaus“ tamsinimo lygis: 5–8 ir 9–13.
 ▪ Pastoviai reguliuojamas filtro jautrumas.
 ▪ Lengvai reguliuojama filtro šviesėjimo delsa.
 ▪ Saulės šviesos baterijos ir keičiamos baterijos.
 ▪ Šlifavimo (Grind) funkcija.
 ▪ Bandomoji (Test) funkcija.
 ▪ Automatinio filtro bloko anga – didelis vaizdo ieškiklis.
 ▪ Šoninis apsauginis stiklas su 5 lygio tamsėjimu.
 ▪ Skaitmeninis ekranas.
 ▪ Garantija: 2 metai.
 ▪  Tinka naudoti su dauguma oro tiekimo sistemų MOST R-FLOW.

MOST WELD RAPTOR juodas

MOST WELD RAPTOR techno mėlynas

MOST WELD RAPTOR Air techno mėlynas su R-FLOW

 ▪  Oro valymo sistema MOST R-FLOW yra pritaikyta 
suvirintojo skydeliui MOSTWELD RAPTOR.

 ▪ Ergonominė forma.
 ▪ Plokščias profilis.
 ▪  Universali paskirtis – filtruoja dulkes, dujas, garus ir 

suvirinimo garus.
 ▪  Naudojimo trukmė iki 9 valandų mažiausiu greičiu su 

nauju filtru ir standartine baterija, arba iki 15 valandų 
su visiškai įkrauta didelės galios baterija.

 ▪ Reguliuojamas oro srauto greitis (170–210 l/min.).
 ▪ Elektroninė pastovaus oro srauto palaikymo sistema.
 ▪  Elektroninis garso, vaizdo ir vibracijos pavojaus 

signalas, įspėjantis apie senkančią bateriją ir (arba) 
mažą oro srauto greitį.

 ▪ Paprasta reguliuoti vienu mygtuku.
 ▪ Lengvai keičiamas kietųjų dalelių filtras P R SL

Nr. kataloge: 
72 00 912198    MOST WELD RAPTOR Air juodas su sistema R-FLOW ir 

krepšeliu.
72 00 912199    MOST WELD RAPTOR Air techno mėlynas su sistema R-FLOW ir 

krepšeliu.

MOST WELD RAPTOR Air juodas su R-FLOW

Nr. kataloge: 
72 00 912010  Skydelis MOST WELD RAPTOR, juodas
72 00 912020  Skydelis MOST WELD RAPTOR, techno mėlynas

Suvirintojo skydelių valymo ir techninės priežiūros purškalas CLINO M MOST – žr. 06 skyrių.
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Suvirintojo skydelis MOST V1000
su oro valymo sistema MOST V-FLOW

 ▪ Optinės klasės pagal EN 379: 1/1/1/2.
 ▪ Regėjimo laukas: 98 x 53 mm.
 ▪ Lanko aptikimo jutiklių skaičius: 4.
 ▪ „Šviesaus“ tamsinimo lygis: 4.
 ▪ „Tamsaus“ tamsinimo lygis: 5–9 ir 9–13.
 ▪ Pastoviai reguliuojamas filtro jautrumas.
 ▪ Lengvai reguliuojama filtro šviesėjimo delsa.
 ▪ Saulės šviesos baterijos ir keičiamos baterijos.
 ▪  Šlifavimo (Grind) funkcija reguliuojama išoriniu mygtuku.
 ▪ Bandomoji (Test) funkcija.
 ▪ Technologija„True colour“ (tikroji spalva).
 ▪ Skaitmeninis ekranas.
 ▪ Garantija: 2 metai.

Nr. kataloge: 
72 00 911000  MOST V1000 suvirintojo skydelis

 ▪  Sistema MOST V-FLOW yra pritaikyta suvirintojo 
skydeliui MOSTV1000 Air.

 ▪  Universali paskirtis – filtruoja dulkes, dujas, garus ir 
suvirinimo garus.

 ▪  Naudojimo trukmė iki 10 valandų mažiausiu greičiu su 
standartine baterija ir nauju filtru, arba iki 15 valandų 
su visiškai įkrauta didelės galios baterija.

 ▪ Reguliuojamas oro srauto greitis (180–220 l/min.).
 ▪ Elektroninė pastovaus oro tiekimo sistema.
 ▪  Elektroninis garso, vaizdo ir vibracijos pavojaus 

signalas, įspėjantis apie senkančią bateriją ir (arba) 
mažą oro srauto greitį.

 ▪ Lengvai keičiamas kietųjų dalelių filtras P R SL.
 ▪ Komplekte yra kelioninis krepšelis.

Suvirintojo skydelis MOST V1000

Suvirinimo skydelis MOST V1000

Skydelis V1000 Air su V-FLOW

Nr. kataloge: 
72 00 911199   MOST V1000 Air skydelis su sistema 

V-FLOW ir krepšeliu

Suvirintojo skydelių valymo ir techninės priežiūros purškalas CLINO M MOST – žr. 06 skyrių.
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Suvirintojo skydelis MOST SPECTRA

 ▪ Optinės klasės pagal EN 379: 1/1/1/1.
 ▪ Regėjimo laukas: 100 x 65 mm.
 ▪ Lanko aptikimo jutiklių skaičius: 4.
 ▪ „Šviesaus“ tamsinimo lygis: 4.
 ▪ „Tamsaus“ tamsinimo lygis: 5–9 ir 9–13.
 ▪ Pastoviai reguliuojamas filtro jautrumas.
 ▪ Lengvai reguliuojama filtro šviesėjimo delsa.
 ▪ Saulės šviesos baterijos ir keičiamos baterijos.
 ▪ Šlifavimo (Grind) funkcija.
 ▪ Bandomoji (Test) funkcija.
 ▪ Garantija: 2 metai.

Nr. kataloge: 
72 00 982301  MOST SPECTRA skydelis, juodas
72 00 982302  MOST SPECTRA skydelis, mėlynas
72 00 982303  MOST SPECTRA skydelis, „terminatorius“

 ▪ Optinės klasės pagal EN 379: 1/2/1/1.
 ▪ Regėjimo laukas: 98 x 43 mm.
 ▪ Lanko aptikimo jutiklių skaičius: 2.
 ▪ „Šviesaus“ tamsinimo lygis: 4.
 ▪ „Tamsaus“ tamsinimo lygis: 9–13.
 ▪ Pastoviai reguliuojamas filtro jautrumas.
 ▪ 3 pakopų šviesėjimo delsos reguliavimas.
 ▪ Saulės šviesos baterijos – jokio baterijų keitimo.
 ▪ Šlifavimo (Grind) funkcija.
 ▪ Garantija: 1 metai.

Nr. kataloge: 
72 00 982000  Skydelis MOST S777, mėlynas 
72 00 982001  Skydelis MOST S777, juodas 
72 00 982002  Skydelis MOST S777, „erelis“ 
72 00 982003  Skydelis MOST S777, „liepsnos“ 
72 00 982004  Skydelis MOST S777, „ateivis“

Suvirintojo skydelis MOST S777

MOST S777 „erelis“ MOST S777 „ateivis“MOST S777 „liepsnos“MOST S777 mėlynas

MOST S777 juodas

MOST SPECTRA juodas

MOST SPECTRA mėlynas

MOST SPECTRA „terminatorius“
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Suvirintojo skydelis MOST GRAND VISION
 ▪ Optinės klasės pagal EN 379: 1/1/1/1.
 ▪ Regėjimo laukas: 97 x 68 mm.
 ▪ Lanko aptikimo jutiklių skaičius: 2.
 ▪ Šviesaus tamsinimo lygis: 4.
 ▪ Tamsaus tamsinimo lygis: 6–8 ir 9–13.
 ▪ Pastoviai reguliuojamas filtro jautrumas.
 ▪ Lengvai reguliuojama filtro šviesėjimo delsa.
 ▪ Saulės šviesos baterijos – jokio baterijų keitimo.
 ▪ Šlifavimo (Grind) funkcija.
 ▪ Garantija: 3 metai.

Nr. kataloge: 
72 00 962010  MOST GRAND VISION GDS
72 00 962111  MOST GRAND VISION GDS skydelis su CONCEPT šalmu

Suvirintojo skydelis GRAND VISION GDS MOST
su oro valymo sistema MOST AERGO

 ▪ Ergonomiška ir lengva konstrukcija.
 ▪ Plokščias profilis.
 ▪ Universali paskirtis – filtruoja kietąsias daleles, dujas ir garus.
 ▪  Naudojimo trukmė daugiau kaip 20 valandų su didelės galios baterija arba net 

iki 10 valandų su standartine baterija.
 ▪ Sparčiai įkraunama baterija – greičiau nei per 3 valandas (standartinė baterija).
 ▪ Reguliuojamas oro srauto greitis (160–210 l/min.).
 ▪  Pastoviai reguliuojamas oro srauto greitis nepriklausomai nuo filtro ir baterijos 

būklės.
 ▪  Garso, vaizdo ir vibracijos pavojaus signalas, įspėjantis apie mažą oro srauto 

greitį ir (arba) senkančią bateriją.
 ▪ Paprastas naudojimas vienu mygtuku.
 ▪  Unikali filtro sandarinimo technologija idealiai užsandarina įrenginį kiekvieną 

kartą pakeitus filtrą.

Nr. kataloge: 
72 00 962902  GRAND VISION Air GDS MOST
72 00 962500  GRAND VISION Air GDS MOST ir šalmas CONCEPT
72 00 961150  Sistema MOST AERGO

MOST GRAND VISION GDS,
su šalmu CONCEPT

MOST GRAND VISION GDS

MOST GRAND VISION Air GDS ir MOST AERGO

MOST GRAND VISION Air GDS, šalmas
CONCEPT ir MOST AERGO

Suvirintojo skydelių valymo ir techninės priežiūros purškalas CLINO M MOST – žr. 06 skyrių.
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Suvirintojo skydelis MOST NEW VISION

 ▪ Versija su 10 DIN tipo pasyviuoju filtru.
 ▪ Galima sumontuoti automatinį filtrą MOSTV913.
 ▪ Regėjimo laukas: 100 x 90 mm su pasyviuoju filtru.
 ▪ Automatino filtro MOSTV913 regėjimo laukas: 95 x 46 mm.

Nr. kataloge: 
72 00 961000  MOST NEW VISION su pasyviuoju filtru 10 DIN
72 00 961310  MOST NEW VISION V913

Suvirintojo skydai MOST OT-20, OT-13
 ▪ Medžiaga: poliesterio ir stiklo mišinys (MOST OT-20).
 ▪ Medžiaga: presuotas popierius (presuotasis kartonas) (MOST OT-13).
 ▪ Medinė rankena.
 ▪ Regėjimo laukas: 100 x 50 mm.
 ▪ Keičiamieji pasyvieji filtrai nuo 8 iki 13 DIN tipo.

Nr. kataloge: 
72 20 010030  Suvirintojo skydas MOST OT-20
72 20 010026 Suvirintojo skydas MOST OT-13

MOST fiksuoto tamsumo suvirinimo filtrai

 ▪ Storis: 3 mm.
 ▪ Apvalios formos filtro skersmuo 50 mm.
 ▪ Stačiakampio formos filtrai: 100 x 50 mm, 100 x 80 mm, 110 x 90 mm.
 ▪ Tamsumo lygiai: nuo 4 iki 13 DIN tipo.

Nr. kataloge: 
73 00 05xxxx  Pasyvieji suvirinimo filtrai   MOST Ø50 mm
73 00 50xxxx  Pasyvieji suvirinimo filtrai   MOST 100 x 50 mm
73 00 80xxxx  Pasyvieji suvirinimo filtrai   MOST 100 x 80 mm
73 00 90xxxx  Pasyvieji suvirinimo filtrai   MOST 110 x 90 mm

NEW VISION V913 MOST NEW VISION MOST, su pasyviuoju filtru 10 DIN

MOST OT-20

MOST OT-13
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Suvirintojo apsauginiai akiniai MOST 529

 ▼2.2. Suvirintojo akiniai ir apsauginiai akiniai

MOST 529 5 DIN

35
 ▪ Sferinio profilio lęšiai su puikiu regėjimo lauku.
 ▪ Reguliuojamas lankelio polinkio kampas ir ilgis.
 ▪ Subraižymui atspari danga ir 5 DIN tamsumo suvirinimo filtras.

Nr. kataloge: 
77 35 929050  Suvirintojo akiniai MOST 529, 5 DIN

 ▪ Metaliniai atlenkiami lęšiai su 5 DIN tamsumo filtru.
 ▪ Tampri galvos juosta.
 ▪  Galima naudoti keičiamus pasyviuosius filtrus, Ø50 mm, nuo 4 iki 

13 DIN tipo

Nr. kataloge: 
72 30 010048  Suvirintojo akiniai 0036

Suvirintojo apsauginiai akiniai 0036

Apsauginiai akiniai MOST 516

Apsauginiai akiniai MOST 568

516.01.10.02

568.02.01.02 568.01.03.03

MOST 516

MOST 568

 ▪ Profiliuotas modelis užtikrina optimalią šoninę apsaugą.
 ▪ Anatominė, minkšta guminė nosies pagalvėlė.
 ▪ Spalvoti lankeliai pagaminti iš antialerginės gumos.
 ▪ Subraižymui atspari danga.

Nr. kataloge: 
77 35 916110  MOST 516, bespalviai
77 35 516102  516.01.10.02, pilkos spalvos lęšiai

 ▪ Lengvi ir itin patogūs, pagaminti iš polikarbonato.
 ▪ Svoris tik 23 g.
 ▪ Su įvairiomis dangomis ir lęšiais
 ▪

Nr. kataloge: 
77 35 968200  MOST 568, bespalviai
77 35 568202  568.02.01.02, pilkos spalvos lęšiai
77 35 568103  568.01.03.03, geltonos spalvos lęšiai

24

23
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Apsauginiai akiniai 513

513.01.00.00

513.01.10.02

 ▪ Spalvoti lankeliai pagaminti iš antialerginės gumos.
 ▪ Idealiai tinka ženklinimui asmeniniu logotipu.
 ▪ Neslystanti, guminė minkšta nosies pagalvėlė.
 ▪ Antakių apsauga.

Nr. kataloge: 
77 35 513100  513.01.00.00, bespalviai
77 35 513102  513.01.10.02, pilkos spalvos
77 35 513200  513.02.00.00, bespalviai

Apsauginiai akiniai 529

23

35

 ▪ Sferiniai lęšiai užtikrina platų regėjimo lauką.
 ▪ Reguliuojamas lankelio polinkio kampas ir ilgis.
 ▪ Galima įsigyti suvirintojams pritaikytą modelį.

Nr. kataloge: 
77 35 000611  Univet 529.00.06.11 - bespalviai

529.00.06.10

 ▼2.3. Veido skydeliai

Nuo tiškalų saugantys skydeliai OT-1N, OT-1,5N, OT-1

 ▪ Veido skydelis su papildomai sutvirtinta priekine dalimi.
 ▪ Neribotai reguliuojamas skydelio kampas.
 ▪ Reguliuojama galvos juosta.
 ▪ Keičiamieji polikarbonato priekiniai skydeliai.
 ▪ Skydelio storis: 1 mm (OT-1N, OT-1) ir 1,5 mm (OT-1.5N).

Nr. kataloge: 
72 01 040030  OT-1N
72 01 040032  OT-1,5N
72 01 040031  Keičiamasis skydelis, 1 mm, skirtas OT-1N
72 01 040033  Keičiamasis skydelis, 1,5 mm, skirtas OT-1.5N
72 01 040000  OT-1
72 01 040001  Keičiamasis skydelis, skirtas OT-1

OT-1

OT-1N, OT-1,5N
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RANKŲ APSAUGOS STANDARTAI:

EN 420 – Apsauginės pirštinės. Bendrieji reikalavimai.
EN 388 –  Apsauginės pirštinės nuo mechaninių rizikos veiksnių:
      (a) atsparumas trinčiai (nuo 0 iki 4),
      (b) atsparumas prapjovimui (nuo 0 iki 4),
      (c) atsparumas praplyšimui (nuo 0 iki 4),
      (d) atsparumas pradūrimui (nuo 0 iki 4),
      (e) atsparumas prapjovimui (nuo A iki F),
      (f ) atsparumas smūginiam poveikiui (P).

EN 407 – Apsauginės pirštinės ir kitos apsaugos nuo šiluminių pavojų (karščio ir (arba) ugnies) priemonės:
      (a) apsauga nuo uždegimo (nuo 1 iki 4),
      (b) apsauga nuo sąlytinio šilumos perdavimo (nuo 1 iki 4),
      (c) apsauga nuo šilumos konvekcijos (nuo 1 iki 4),
      (d) apsauga nuo spinduliuojamosios šilumos (nuo 1 iki 4),
      (e) apsauga nuo nedidelių išlydyto metalo tiškalų (nuo 1 iki 4), 
      (f ) apsauga nuo didelio išlydyto metalo kiekio (nuo 1 iki 4).

EN 12477 – Apsauginės suvirintojų pirštinės.

Tipas A  nurodo, kad pirštinės suteikia didesnę apsaugą nuo karščio, bet pirštinės nėra lanksčios ir neleidžia dirbti mikliai. 
Skirtos visiems suvirinimo metodams, ypač MIG/MAG ir MMA suvirinimo metodams.

Tipas B  nurodo, kad pirštinių apsauga nuo karščio yra mažesnė, bet jos yra lankstesnės ir tinka mikliam darbui, pvz., suvirinant 
TIG metodu. Tokios pirštinės atitinka mažesnio lygio apsaugos reikalavimus.

 ▼3. RANKŲ APSAUGA

Suvirintojo pirštinės MOST MANTA Suvirintojo pirštinės MOST DEEP BLUE

 ▪ Dydis: 11.
 ▪ Medžiaga: skeltinė karvės oda.
 ▪ Pamušalas: yra.
 ▪ Kevlaro siūlai: yra.
 ▪ Papildomi sutvirtinimai: nykštys, delno linkis ir delno viršus.
 ▪ Visiškai uždengtos siūlės.
 ▪ Ilgis: 41 cm.
 ▪ Pakuotė: 72 poros dėžėje / 12 porų rinkinyje.

Standartai: EN 388: 4133X, EN 407: 423X4X, EN 12477: A tipas

Nr. kataloge: 
77 54 031980  11 dydis

 ▪ Dydis: 10.
 ▪ Medžiaga: skeltinė karvės oda.
 ▪ Pamušalas: yra.
 ▪ Kevlaro siūlai: yra.
 ▪ Papildomi sutvirtinimai: nykštys, delno linkis.
 ▪ Visiškai uždengtos siūlės.
 ▪ Ilgis: 35 cm.
 ▪ Pakuotė: 60 porų dėžėje / 12 porų rinkinyje.

Standartai: EN 388: 4133X, EN 407: 423X4X, EN 12477: A tipas

Nr. kataloge: 
77 54 031970  10 dydis

 ▼3.1. Odinės suvirintojo pirštinės
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Suvirintojo pirštinės  MOST JAGUAR Suvirintojo pirštinės  MOST URAN

Suvirintojo pirštinės MOST GRIZZLY Suvirintojo pirštinės MOST TIGER

 ▪ Dydis: 8, 9, 10.
 ▪  Medžiaga: skeltinė karvės oda (delno viršus) ir išdirbta karvės 

oda (delno linkis).
 ▪ Pamušalas: yra.
 ▪ Kevlaro siūlai: yra.
 ▪ Papildomi sutvirtinimai: nėra.
 ▪ Visiškai uždengtos siūlės.
 ▪ Ilgis: 35 cm.
 ▪ Pakuotė: 72 poros dėžėje / 12 porų rinkinyje.

Standartai: EN 388: 4133X, EN 407: 423X4X, EN 12477: A tipas

Nr. kataloge: 
77 54 031998  8 dydis
77 54 031999  9 dydis
77 54 032000  10 dydis

 ▪ Dydis: 10.
 ▪ Medžiaga: skeltinė karvės oda.
 ▪ Pamušalas: yra.
 ▪ Kevlaro siūlai: yra.
 ▪ Papildomi sutvirtinimai: nykštys, delno linkis.
 ▪ Visiškai uždengtos siūlės.
 ▪ Ilgis: 35 cm.
 ▪ Pakuotė: 72 poros dėžėje / 12 porų rinkinyje.

Standartai: EN 388: 4133X, EN 407: 423X4X, EN 12477: A tipas

Nr. kataloge: 
77 54 031940  10 dydis

 ▪ Dydis: 10, 11.
 ▪ Medžiaga: skeltinė karvės oda.
 ▪ Pamušalas: yra.
 ▪ Kevlaro siūlai: yra.
 ▪ Visiškai uždengtos siūlės.
 ▪ Ilgis: 35 cm.
 ▪ Pakuotė: 72 poros dėžėje / 12 porų rinkinyje.

Standartai: EN 388: 4133X, EN 407: 423X4X, EN 12477: A tipas

Nr. kataloge: 
77 54 032100  10 dydis
77 54 032101  11 dydis

 ▪ Dydis: 10.
 ▪ Medžiaga: skeltinė karvės oda.
 ▪ Pamušalas: yra.
 ▪ Kevlaro siūlai: yra.
 ▪ Papildomi sutvirtinimai: nykščio apačia.
 ▪ Visiškai uždengtos siūlės.
 ▪ Ilgis: 35 cm.
 ▪ Pakuotė: 60 porų dėžėje / 12 porų rinkinyje.

Standartai: EN 388: 4133X, EN 407: 423X4X, EN 12477: A tipas

Nr. kataloge: 
77 54 031960  10 dydis
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Odinės pirštinės  MOST MARS Odinės pirštinės  MOST LYNX

Suvirintojo pirštinės  MOST LION Suvirintojo pirštinės  MOST HURON

 ▪ Dydis: 10.
 ▪ Medžiaga: skeltinė karvės oda.
 ▪ Pamušalas: yra.
 ▪ Kevlaro siūlai: yra.
 ▪ Įtrauka delno viršuje.
 ▪ Visiškai uždengtos siūlės.
 ▪ Ilgis: 27 cm.
 ▪ Pakuotė: 72 poros dėžėje / 12 porų rinkinyje.

Standartai: EN 388: 4133X, EN 407: 423X4X, EN 12477: A tipas

Nr. kataloge: 
77 54 031950  10 dydis

 ▪ Dydis: 10.
 ▪ Medžiaga: skeltinė karvės oda.
 ▪ Pamušalas: yra.
 ▪ Kevlaro siūlai: yra.
 ▪ Visiškai uždengtos siūlės.
 ▪ Ilgis: 35 cm.
 ▪ Pakuotė: 60 porų dėžėje / 12 porų rinkinyje.

Standartai: EN 388: 4133X, EN 407: 423X4X, EN 12477: A tipas

Nr. kataloge: 
77 54 031910  10 dydis

 ▪ Dydis: 9, 10.
 ▪ Medžiaga: skeltinė karvės oda.
 ▪ Pamušalas: nėra.
 ▪ Kevlaro siūlai: yra.
 ▪ Visiškai uždengtos siūlės.
 ▪ Ilgis: 35 cm.
 ▪ Pakuotė: 120 porų dėžėje / 12 porų rinkinyje.

Standartai: EN 388: 4133X, EN 407: 423X4X, EN 12477: A tipas

Nr. kataloge: 
77 54 031984  9 dydis
77 54 031985  10 dydis

 ▪ Dydis: 10.
 ▪ Medžiaga: skeltinė karvės oda.
 ▪ Pamušalas: nėra.
 ▪ Kevlaro siūlai: nėra.
 ▪ Ilgis: 35 cm.
 ▪ Pakuotė: 120 porų dėžėje / 12 porų rinkinyje.

Standartai: EN 388: 2133X, EN 407: 413X4X, EN 12477: A tipas

Nr. kataloge: 
76 10 140110  10 dydis
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Suvirintojo pirštinės MOST ALABAMA

Suvirintojo pirštinės  MOST SUPER TIG

 ▪ Dydis: 10.
 ▪ Medžiaga: skeltinė karvės oda (delno viršuje) ir išdirbta karvės oda.
 ▪ Pamušalas: nėra.
 ▪ Kevlaro siūlai: nėra.
 ▪ Ilgis: 35 cm.
 ▪ Pakuotė: 120 porų dėžėje / 12 porų rinkinyje.

Standartai: EN 388: 3143X, EN 407: 413X4X, EN 12477: A tipas

Nr. kataloge: 
76 10 140120  10 dydis

 ▪ Dydis: 9, 10, 11.
 ▪  Medžiaga: ožkos oda (delno linkis ir viršus), skeltinė karvės oda 

(atvartas).
 ▪ Pamušalas: nėra.
 ▪ Kevlaro siūlai: yra.
 ▪ Ilgis: 35 cm.
 ▪ Įtrauka delno viršuje.
 ▪ Modelis su nedažytu atvartu (SUPER TIG natural).
 ▪ Pakuotė: 120 poros dėžėje / 12 porų rinkinyje.

Standartai: EN 388: 2122X, EN 407: 412X4X, EN 12477: B tipas

Nr. kataloge: 
77 54 0316xx  SUPER TIG 9-11 dydžiai
77 54 0315xx  SUPER TIG natural 9-11 dydžiai

Suvirintojo pirštinės  MOST ALABAMA 
KEVLAR

 ▪ Dydis: 10.
 ▪ Medžiaga: skeltinė karvės oda (delno viršuje) ir išdirbta karvės oda.
 ▪ Pamušalas: nėra.
 ▪ Kevlaro siūlai: yra.
 ▪ Ilgis: 35 cm.
 ▪ Pakuotė: 120 porų dėžėje / 12 porų rinkinyje

Standartai: EN 388: 3143X, EN 407: 413X4X, EN 12477: A tipas

Nr. kataloge: 
76 10 14122  10 dydis

Suvirintojo pirštinės  SUPER TIG RED MOST

 ▪ Dydis: 9, 10, 11.
 ▪  Medžiaga: ožkos oda (delno linkis ir viršus), skeltinė karvės oda 

(atvartas).
 ▪ Pamušalas: nėra.
 ▪ Kevlaro siūlai: yra.
 ▪ Ilgis: 30 cm.
 ▪ Įtrauka delno viršuje.
 ▪ Geltonos spalvos atvartas su RAUDONU apvadu.
 ▪ Pakuotė: 120 porų dėžėje / 12 porų rinkinyje.

Standartai: EN 388: 2122X, EN 407: 412X4X, EN 12477: B tipas

Nr. kataloge: 
77 54 0314XX SUPER TIG RED, 9–11 dydžiai



3. Rankų apsauga150

ASMENINĖS APSAUGOS PRIEMONĖS

04

Suvirintojo pirštinės MOST LAMA

 ▪ Dydis: 10.
 ▪  Medžiaga: ožkos oda (delno linkis ir viršus), skeltinė karvės oda 

(atvartas).
 ▪ Pamušalas: nėra.
 ▪ Kevlaro siūlai: nėra.
 ▪ Ilgis: 35 cm.
 ▪ Pakuotė: 120 porų dėžėje / 12 porų rinkinyje.

Standartai: EN 388: 2122X, EN 407: 412X4X, EN 12477: B tipas

Nr. kataloge: 
77 54 031700  10 dydis

 ▼3.2. Bendrosios paskirties odinės pirštinės

Pirštinės MOST GUYANA

 ▪ Dydis: 8, 9, 10, 11.
 ▪ Medžiaga: medvilnė, sutvirtinta ožkos oda.
 ▪ Pamušalas: nėra.
 ▪ Užsegamos kibiomis juostelėmis.
 ▪ Su atvartu.
 ▪ Ilgis: 23-26 cm.
 ▪ Pakuotė: 120 porų dėžėje / 12 porų rinkinyje.

Standartai: EN 388: 2122X

Nr. kataloge: 
77 55 031008  8 dydis
77 55 031009  9 dydis
77 55 031010  10 dydis
77 55 031011  11 dydis

Pirštinės MOST MALE

 ▪ Dydis: 8, 9, 10, 11.
 ▪ Medžiaga: medvilnė, sutvirtinta raudonos spalvos ožkos oda.
 ▪ Pamušalas: nėra.
 ▪ Užsegamos kibiomis juostelėmis.
 ▪ Su atvartu.
 ▪ Ilgis: 23-26 cm.
 ▪ Pakuotė: 120 porų dėžėje / 12 porų rinkinyje.

Standartai: EN 420

Nr. kataloge: 
77 55 031108  8 dydis
77 55 031109  9 dydis
77 55 031110  10 dydis
77 55 031111  11 dydis
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Pirštinės MOST GRENADA

 ▪ Dydis: 7, 8, 9, 10, 11.
 ▪ Medžiaga: medvilnė, sutvirtinta ožkos oda.
 ▪ Pamušalas: nėra.
 ▪ Įtrauka nugarinėje dalyje.
 ▪ Su atvartu.
 ▪ Ilgis: 23-26 cm.
 ▪ Pakuotė: 120 porų dėžėje / 12 porų rinkinyje.

Standartai: EN 388: 2122X

Nr. kataloge: 
77 55 030007  7 dydis
77 55 030008  8 dydis
77 55 030009  9 dydis
77 55 030010  10 dydis
77 55 030011  11 dydis

Pirštinės MOST DAKOTA

 ▪ Dydis: 9, 10, 11.
 ▪ Medžiaga: išdirbta karvės oda.
 ▪ Pamušalas: nėra.
 ▪ Įtrauka delno viršuje.
 ▪ Su atvartu.
 ▪ Ilgis: 25-26 cm.
 ▪ Pakuotė: 120 porų dėžėje / 12 porų rinkinyje.

Standartai: EN 388: 3143X

Nr. kataloge: 
77 55 032009  9 dydis
77 55 032010  10 dydis
77 55 032011  11 dydis

Pirštinės MOST BERMUDA

 ▪ Dydis: 10.
 ▪ Medžiaga: medvilnė, sutvirtinta skeltine karvės oda.
 ▪ Pamušalas: yra.
 ▪ Standus, guma sutvirtintas atvartas.
 ▪ Ilgis: 26 cm.
 ▪ Pakuotė: 120 porų dėžėje / 12 porų rinkinyje.

Standartai: EN 420

Nr. kataloge: 
77 55 015000  10 dydis

Pirštinės MOST BERMUDA WINTER

 ▪ Dydis: 9, 10, 11.
 ▪ Medžiaga: medvilnė, sutvirtinta skeltine karvės oda.
 ▪ Pamušalas: yra.
 ▪ Standus, guma sutvirtintas atvartas.
 ▪ Ilgis: 26 cm.
 ▪ Pakuotė: 120 porų dėžėje / 12 porų rinkinyje.

Standartai: EN 420 

Nr. kataloge: 
77 55 015100  10 dydis
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Pirštinės MOST DOCKER

 ▪ Dydis: 10.
 ▪ Medžiaga: medvilnė, sutvirtinta skeltine karvės oda.
 ▪ Pamušalas: yra.
 ▪ Standus, guma sutvirtintas atvartas.
 ▪ Papildomai sutvirtintas nykštys ir delno linkis.
 ▪ Ilgis: 26 cm.
 ▪ Pakuotė: 120 porų dėžėje / 12 porų rinkinyje.

Standartai: EN 420

Nr. kataloge: 
77 54 020730  10 dydis

Pirštinės MOST BAHAMA PREMIUM

Pirštinės MOST TOGO

 ▪ Dydis: 10.
 ▪ Medžiaga: medvilnė, sutvirtinta skeltine karvės oda.
 ▪ Pamušalas: yra.
 ▪ Standus, guma sutvirtintas atvartas su dvipusėmis siūlėmis.
 ▪ Ilgis: 26 cm.
 ▪ Pakuotė: 120 porų dėžėje / 12 porų rinkinyje.

Standartai: EN 388:3122X

Nr. kataloge: 
77 55 016100  10 dydis

 ▪ Dydis: 10.
 ▪ Medžiaga: medvilnė, sutvirtinta išdirbta karvės oda.
 ▪ Pamušalas: yra.
 ▪ Standus, guma sutvirtintas atvartas.
 ▪ Dvipusės atvarto siūlės.
 ▪ Ilgis: 26 cm.
 ▪ Pakuotė: 120 porų dėžėje / 12 porų rinkinyje.

Standartai: EN 388:3133X

Nr. kataloge: 
77 55 020000  10 dydis

Pirštinės MOST BAHAMA

 ▪ Dydis: 10.
 ▪ Medžiaga: medvilnė, sutvirtinta skeltine karvės oda.
 ▪ Pamušalas: yra.
 ▪ Standus, guma sutvirtintas atvartas.
 ▪ Ilgis: 26 cm.
 ▪ Pakuotė: 120 porų dėžėje / 12 porų rinkinyje.

Standartai: EN 388:3122X

Nr. kataloge: 
77 55 016000  10 dydis



1533. Rankų apsauga

ASMENINĖS APSAUGOS PRIEMONĖS

04

 ▼3.3. Pirštinės su danga

Pirštinės MOST SALAMANCAPirštinės MOST YORK

 ▪ Dydis: 9, 10, 11.
 ▪ Medžiaga: nitrilu dengta medvilnė.
 ▪ SANITIZED™ antibakterinė apsauga.
 ▪ Padengta sritis: 3/4.
 ▪ Spalva: geltona.
 ▪ Atvartas: megztas.
 ▪ Ilgis: 25-27 cm.
 ▪ Pakuotė: 144 porų dėžėje / 12 porų rinkinyje.

Standartai: EN 388:4111X

Nr. kataloge: 
77 55 110009  9 dydis
77 55 110010  10 dydis
77 55 110011  11 dydis

SANITIZED™ – speciali antibakterinė apsauga pirštinių viduje, 
užtikrinanti patogumą, gaivumą bei apsaugą nuo bakterijų ir 
grybelių.

 ▪ Dydis: 9, 10.
 ▪ Medžiaga: nitrilu dengta medvilnė.
 ▪ SANITIZED™ antibakterinė apsauga.
 ▪ Padengta sritis: 3/4.
 ▪ Spalva: tamsiai mėlyna.
 ▪ Atvartas: standus.
 ▪ Ilgis: 25-27 cm.
 ▪ Pakuotė: 144 porų dėžėje / 12 porų rinkinyje.

Standartai: EN 388:4221X

Nr. kataloge: 
77 55 131009  9 dydis
77 55 131010  10 dydis

SANITIZED™ – speciali antibakterinė apsauga pirštinių viduje, 
užtikrinanti patogumą, gaivumą bei apsaugą nuo bakterijų ir 
grybelių.

Pirštinės MOST N100

 ▪ Dydis: 7, 8, 9, 10, 11.
 ▪ Medžiaga: nitrilu dengtas poliesteris.
 ▪ Padengta sritis: pirštai ir delno linkis.
 ▪ Atvartas: megztas.
 ▪ Ilgis: 22-26 cm.
 ▪ Be siūlių.
 ▪ Pakuotė: 120 porų dėžėje / 12 porų rinkinyje.

Standartai: EN 388:4121X

Nr. kataloge: 
77 55 303107  7 dydis
77 55 303108  8 dydis
77 55 303109  9 dydis
77 55 303110  10 dydis
77 55 303111  11 dydis
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Pirštinės MOST N200 Pirštinės MOST N500 

 ▪ Dydis: 9, 10, 11.
 ▪ Medžiaga: nitrilu dengta medvilnė.
 ▪ Padengta sritis: 3/4.
 ▪ Spalva: geltona.
 ▪ Atvartas: megztas.
 ▪ Ilgis: 25-26 cm.
 ▪ Pasiūtos.
 ▪ Pakuotė: 120 porų dėžėje / 12 porų rinkinyje.

Standartai: EN 388:3111X

Nr. kataloge: 
77 55 303209  9 dydis
77 55 303210  10 dydis
77 55 303211  11 dydis

 ▪ Dydis: 9, 10, 11.
 ▪ Medžiaga: nitrilu dengta medvilnė.
 ▪ Padengta sritis: viršus ir delno linkis.
 ▪ Spalva: tamsiai mėlyna.
 ▪ Atvartas: standus.
 ▪ Ilgis: 25-26 cm.
 ▪ Pasiūtos.
 ▪ Pakuotė: 120 porų dėžėje / 12 porų rinkinyje

Standartai: EN 388:4111X

Nr. kataloge: 
77 55 303509  9 dydis
77 55 303510  10 dydis
77 55 303511  11 dydis

Pirštinės MOST PU100

 ▪ Dydis: 7, 8, 9, 10, 11.
 ▪ Medžiaga: poliuretanu dengtas poliesteris.
 ▪ Padengta sritis: pirštai ir delno linkis.
 ▪ Spalva: juoda.
 ▪ Atvartas: megztas.
 ▪ Ilgis: 22-26 cm.
 ▪ Pakuotė: 120 porų dėžėje / 12 porų rinkinyje.

Standartai: EN 388:2121X

Nr. kataloge: 
77 55 300107  7 dydis
77 55 300108  8 dydis
77 55 300109  9 dydis
77 55 300110  10 dydis
77 55 300111  11 dydis
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Pirštinės MOST PU200

 ▪ Dydis: 7, 8, 9, 10, 11.
 ▪ Medžiaga: poliuretanu dengtas poliesteris.
 ▪ Padengta sritis: pirštai ir delno linkis.
 ▪ Spalva: balta.
 ▪ Atvartas: megztas.
 ▪ Ilgis: 22-26 cm.
 ▪ Pakuotė: 120 porų dėžėje / 12 porų rinkinyje.

Standartai: EN 388:2121X

Nr. kataloge: 
77 55 300207  7 dydis
77 55 300208  8 dydis
77 55 300209  9 dydis
77 55 300210  10 dydis
77 55 300211  11 dydis

 ▪ Dydis: 10.
 ▪  Medžiaga: prapjovimui atsparus pluoštas su papildomu kitų 

sintetinių pluoštų mišiniu.
 ▪ Padengta sritis: poliuretano pirštai ir delno linkis.
 ▪ Spalva: pilka.
 ▪ Atvartas: tamprus, megztas.
 ▪ Ilgis: 26 cm.
 ▪ Pakuotė: 120 porų dėžėje / 12 porų rinkinyje

Standartai: EN 388: EN 420

Nr. kataloge: 
77 55 304510  10 dydis

Pirštinės MOST ANTI-CUT 5 

Pirštinės MOST LX100

 ▪ Dydis: 8, 9, 10, 11.
 ▪ Medžiaga: lateksu dengta medvilnė.
 ▪ Padengta sritis: pirštai ir delno linkis.
 ▪ Spalva: pilka.
 ▪ Atvartas: megztas.
 ▪ Ilgis: 23-26 cm.
 ▪ Pakuotė: 120 porų dėžėje / 12 porų rinkinyje.
 ▪ Pigesnis LX200 pirštinių modelis.

Standartai: EN 420

Nr. kataloge: 
77 55 302108  8 dydis
77 55 302109  9 dydis
77 55 302110  10 dydis
77 55 302111  11 dydis
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Pirštinės MOST PX300Pirštinės MOST LX200

 ▪ Dydis: 7, 8, 9, 10, 11.
 ▪ Medžiaga: lateksu dengtas poliesteris.
 ▪ Padengta sritis: pirštai ir delno linkis.
 ▪ Spalva: juoda ir raudona.
 ▪ Atvartas: megztas.
 ▪ Ilgis: 22-26 cm.
 ▪ Pakuotė: 120 porų dėžėje / 12 porų rinkinyje.

Standartai: EN 388:2131X

Nr. kataloge: 
77 55 301307  7 dydis
77 55 301308  8 dydis
77 55 301309  9 dydis
77 55 301310  10 dydis
77 55 301311  11 dydis

 ▪ Dydis: 8, 9, 10, 11.
 ▪ Medžiaga: lateksu dengta medvilnė.
 ▪ Padengta sritis: pirštai ir delno linkis.
 ▪ Spalva: žalia ir geltona.
 ▪ Atvartas: megztas.
 ▪ Ilgis: 23-26 cm.
 ▪ Pakuotė: 120 porų dėžėje / 12 porų rinkinyje.

Standartai: EN 388:2121X

Nr. kataloge: 
77 55 302208  8 dydis
77 55 302209  9 dydis
77 55 302210  10 dydis
77 55 302211  11 dydis

Pirštinės su danga GREJFER

 ▪ Dydis: MALE GROSS.
 ▪ Medžiaga: LATEKSU dengta medvilnė.
 ▪ Padengta sritis: 3/4.
 ▪ Spalva: geltona.
 ▪ Atvartas: megztas.
 ▪ Ilgis: 26 cm.
 ▪ Pakuotė: 120 porų dėžėje / 12 porų rinkinyje.

Standartai: EN 420

Nr. kataloge:  7753130500
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 ▼4. SUVIRINTOJŲ KVĖPAVIMO ORGANŲ APSAUGOS PRIEMONĖS

PASYVIŲJŲ KVĖPAVIMO ORGANŲ APSAUGOS PRIEMONIŲ STANDARTAI

EN 136 - Kvėpavimo organų apsaugos priemonės. Ištisinės kaukės. Reikalavimai, bandymai, ženklinimas.

EN 143 - Kvėpavimo organų apsaugos priemonės. Dalelių filtrai. Reikalavimai, bandymas, ženklinimas.

EN 140 - Kvėpavimo organų apsaugos priemonės. Puskaukės ir ketvirtinės kaukės. Reikalavimai, bandymai, ženklinimas.

EN 148 - Kvėpavimo organų apsaugos priemonės. Antveidžių sriegiai. 1 dalis. Standartinio sriegio jungtis.

EN 149 -  Kvėpavimo organų apsaugos priemonės. Filtravimo puskaukės apsaugai nuo dalelių. Reikalavimai, bandymas, ženklinimas.

EN 14387 - Kvėpavimo organų apsaugos priemonės. Dujų filtrai ir sudėtiniai filtrai. Reikalavimai, bandymai, ženklinimas.

PASYVIŲJŲ KVĖPAVIMO ORGANŲ APSAUGOS PRIEMONIŲ PAAIŠKINIMAI

Filtrų tipai:
A – organinių mišinių skleidžiamos dujos ir garai, 
B – neorganinės dujos ir garai, pvz., chloras, vandenilio sulfidas, vandenilio cianidas, 
E – sieros dioksidas, vandenilio chloridas, 
K – amoniakas ir organiniai amoniako dariniai,
X – vienkartinis.

Filtro pasirinkimo lentelė

Filtro klasė Daugkartinis Apsaugos tipas

FFP1 4 X NDS Maža dulkių (aerozolių) koncentracija

FFP2 12 X NDS Vidutinė dulkių (aerozolių) koncentracija

FFP3 50 X NDS Didelė dulkių (aerozolių) koncentracija

Puskaukių ženklinimas:
NDS - MPC – didžiausia darbo vietoje leidžiama pavojingų cheminių medžiagų koncentracija ore, 
NR – vienkartinė (ne daugkartinė),
R – daugkartinė, 
D – išbandyta naudojant dolomito dulkes.

AKTYVIŲJŲ KVĖPAVIMO ORGANŲ APSAUGOS PRIEMONIŲ STANDARTAI

EN 12021 - Kvėpavimo organų apsaugos priemonės. Suslėgtosios dujos, skirtos kvėpavimo aparatams.

EN 12941 - Kvėpavimo organų apsaugos priemonės. Varikliniai filtravimo įtaisai su šalmu arba gaubtu.

EN 12942 -  Kvėpavimo organų apsaugos priemonės. Orpūtiniai filtravimo aparatai su ištisine kauke, puskauke arba ketvirtine kauke. Reikalavimai, 
bandymai, ženklinimas.
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 ▼4.1. Varikliniai ir orpūtiniai respiratoriai

Variklinė oro valymo sistema MOST R-FLOW

 ▪ Tinka naudoti kartu su suvirintojo skydeliu MOSTWELD RAPTOR (žr. 139 psl.).
 ▪ Ergonominė forma.
 ▪ Plokščias profilis.
 ▪ Universali paskirtis – filtruoja dulkes, dujas, garus ir suvirinimo garus.
 ▪  Naudojimo trukmė iki 9 valandų mažiausiu greičiu su nauju filtru ir standartine baterija, 

arba iki 15 valandų su visiškai įkrauta didelės galios baterija.
 ▪ Reguliuojamas oro srauto greitis (170–210 l/min.).
 ▪ Elektroninė pastovaus oro srauto palaikymo sistema.
 ▪  Elektroninis garso, vaizdo ir vibracijos pavojaus signalas, įspėjantis apie senkančią 

bateriją ir (arba) mažą oro srauto greitį.
 ▪ Paprasta reguliuoti vienu mygtuku.
 ▪ Lengvai keičiamas kietųjų dalelių filtras P R SL.

Nr. kataloge: 
72 00 912200  Variklinė oro valymo sistema MOST R-FLOW
72 00 912110  Skydelis MOST WELD RAPTOR Air, juodas 
72 00 912120  Skydelis MOST WELD RAPTOR Air, techno mėlynas

Variklinė oro valymo sistema MOST V-FLOW

 ▪ Tinka naudoti su suvirinimo skydeliu MOST V-1000 Air (žr. 140 psl.).
 ▪ Lengva – tik 870 g.
 ▪ Universali paskirtis – filtruoja dulkes, dujas, garus ir suvirinimo garus.
 ▪  Naudojimo trukmė iki 10 valandų mažiausiu greičiu su nauju filtru ir standartine 

baterija, arba iki 15 valandų su visiškai įkrauta didelės galios baterija.
 ▪ Reguliuojamas oro srauto greitis (180–220 l/min.).
 ▪ Elektroninė pastovaus oro srauto palaikymo sistema.
 ▪  Elektroninis garso, vaizdo ir vibracijos pavojaus signalas, įspėjantis apie senkančią 

bateriją ir (arba) mažą oro srauto greitį.
 ▪ Lengvai keičiamas kietųjų dalelių filtras P R SL.

Nr. kataloge: 
72 00 911200  Variklinė oro valymo sistema MOST V-FLOW
72 00 911201  Kietųjų dalelių filtras P R SL, skirtas V-FLOW MOST
72 00 911202  Dulkių priešfiltris (10 vnt. pakuotė), skirtas V-FLOW MOST
72 00 911203  Standartinė baterija, skirta V-FLOW MOST
72 00 911204  Didelės galios baterija, skirta V-FLOW MOST
72 00 911206  Įkroviklis, skirtas V-FLOW MOST
72 00 911207  Veido dalies sandariklis, skirtas V-1000 Air MOST
72 00 911208  Oro kanalo kolektorius, skirtas V1000 Air MOST
72 00 911209  Kvėpavimo žarna su dangteliu, skirta V-FLOW MOST
72 00 911210  Standartinis diržas, skirtas V-FLOW MOST
72 00 911211  V-FLOW MOST variklis
72 00 911212  Juostelė prakaitui sulaikyti (2 vnt.), skirta V-1000 Air MOST
72 00 911100  MOST V1000 Air skydelis

MOST R-FLOW

MOST WELD RAPTOR Air, techno mėlynas

MOST V-FLOW

MOST V1000 Air
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 ▪ Tinka naudoti kartu su suvirintojo skydeliu MOST GRAND VISION (žr. 142 psl.).
 ▪ Ergonomiška ir lengva konstrukcija – 980 g.
 ▪ Plokščias profilis – tik 65 mm.
 ▪ Universali paskirtis – filtruoja dulkes, dujas, garus ir suvirinimo garus.
 ▪  Naudojimo trukmė daugiau kaip 20 valandų su didelės galios baterija arba iki 10 

valandų su standartine baterija.
 ▪ Sparčiai įkraunama baterija – greičiau nei per 3 valandas (standartinė baterija).
 ▪ Reguliuojamas oro srauto greitis (160–210 l/min.).
 ▪  Pastoviai reguliuojamas oro srauto greitis nepriklausomai nuo filtro ir baterijos 

būklės.
 ▪  Garso, vaizdo ir vibracijos pavojaus signalas, įspėjantis apie mažą oro srauto greitį ir 

(arba) senkančią bateriją.
 ▪ Paprastas valdymas vienu mygtuku.
 ▪ Lengvai keičiamas ergonomiškas ir patogus diržas.
 ▪  Unikali filtro sandarinimo technologija idealiai užsandarina įrenginį kiekvieną kartą 

pakeitus filtrą.

Nr. kataloge: 
72 00 961150  CleanAIR® AerGO®

Variklinė oro valymo sistema CleanAIR® AerGO®

Variklinė oro valymo sistema CleanAIR® Basic

 ▪ Tinka naudoti kartu su suvirintojo skydeliu MOST GRAND VISION (žr. 142 psl.).
 ▪ Lengva ir kompaktiška (tik 880 g).
 ▪ Su ličio jonų baterija.
 ▪ Penkių lygių reguliuojamas oro srauto greitis (170–240 l/min.).
 ▪ Elektroninė pastovaus oro tiekimo sistema.
 ▪ Garso, vaizdo ir vibracijos pavojaus signalas.
 ▪ Filtro užsikimšimo ir baterijos įkrovos indikatorius.
 ▪ Naujo dizaino šviesos diodų valdymo pultas.
 ▪ Paprastas valdymas vienu mygtuku.
 ▪ Nauja ir paprastai naudojama užfiksuojanti filtro dangtelio uždarymo sistema.

Nr. kataloge: 
72 00 961190  CleanAIR® Basic EVO
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Kaip savo paslaugų dalį teikiame konsultacijas ir siūlome sudėtingos konfigūracijos suvirinimo darbų vietų elementų konstravimą, 
pristatymą ir įrengimą.

Profesionalią suvirinimo darbų vietą sudaro:
 �  suvirinimo darbų vietos dalys, tokios kaip užuolaidos ir suvirinimo juostos, suvirinimo ekranai, stiklo apsaugai, garso izoliacijos 

sienelių elementai, suvirinimo stalai ir kėdės, suvirinimo grindų sistema, karščiui atsparios medžiagos, palapinės ir suvirinimo 
skėčiai;

 �  filtravimo ir ventiliacijos įrenginiai: ištraukimo vamzdžiai, mobilūs ir stacionarūs filtravimo įtaisai, filtravimo ir ventiliacijos sistemos 
(žr. 05.2. skyrių);

 �  fiksavimo sistemos, kurias sudaro rankiniai ir pneumatiniai 3D veržikliai, surinkimo ir suvirinimo stalai ir magnetiniai montavimo 
įrankiai (žr. 05.3. skyrių);

 � kėlimo sistemos, t. y. diržai ir tvirtinimo taškai, transportavimo laikikliai, keltuvai, kėlikliai, kranai ir tiltiniai kranai (žr. 05.4. skyrių).

 �

Įmonės RYWAL-RHC siūlomos suvirinimo užuolaidos, juostos ir ekranai atitinka Europos standartų EN ISO 25980:2014 reikalavimus.

Suvirinimo darbo vietų konfigūracijos elementai privalo atitikti ES reikalavimus.

Taip pat kiekvienas klientas, pasirinkęs mūsų siūlomą produktą, privalo įsitikinti, kad tas produktas atitinka paskirties šalies 
nacionalinius saugos reikalavimus.

Įvadas

 •Įrengiant sudėtingas suvirinimo darbų vietas, papildomai rekomenduojame naudoti:
 •suvirinimo įrangą ir degiklius (žr. 01. skyrių);
 •dujų reguliatorius ir saugiklius (žr. 03. skyrių);
 •suvirintojo apsaugos priemones (žr. 01. skyrių);
 •suvirinimo elektrodus ir vielą (žr. 10. skyrių).
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Suvirinimo užuolaidos CEPRO

Individualiai pritaikytos užuolaidos (pagal užsakymą):
 � Plastikinės kabinimo kilpos kas 22,5 cm.
 � 50 mm pločio siūlė per visą perimetrą.
 � Spaudės abiejose užuolaidos pusėse.
 � Mažiausias dydis 1 m².
 � Mažiausias vienos vertikaliosios pusės ilgis: 1 m.
 �  Dėl PVC medžiagos lankstumo, kiekvienam matmeniui reikia taikyti 

2 % nuokrypį.
 � Didžiausias užuolaidos dydis yra 24 m².
 � Individualiai pritaikytos užuolaidos negali būti grąžinamos.

Suvirinimo proceso metu generuojama nedidelė spinduliuotė gali 
sukelti akių išdegimus, kataraktą, odos nudegimus ar net vėžį.
Suvirintoją saugo suvirintojo skydelis ir apsauginė apranga, tačiau 
pavojinga spinduliuotė veikia stebėtojus. Todėl svarbu apsaugoti 
ir kitus darbuotojus nuo žalingos spinduliuojamos šviesos.
Užtveriant suvirinimo darbų vietą svarbu neatskirti suvirintojo 
nuo bendros darbo aplinkos, tad suvirinimo užuolaida turėtų būti 
pagaminta iš permatomos medžiagos.
Tokiu būdu galima kontroliuoti darbo progresą ir greitai reaguoti 
nelaimingo atsitikimo atveju.
Visos užuolaidos yra nedegios.

Standartinės 
užuolaidos 
matmenys

(aukštis x plotis)

Užuolaidos pagal EN ISO 25980 Kitos paskirties užuolaidos

Oranžinė
(orange-CE)

Tamsiai žalia
(green 9)

Šviesiai žalia
(green 6)

Ruda
(bronze-CE) Bespalvė Geltona UV

(yellow)

160 x 140 cm 70 41 161516 70 41 161916 70 41 161616 70 41 161716 70 41 161016 70 41 161116

180 x 140 cm 70 41 161518 70 41 161918 70 41 161618 70 41 161718 70 41 161018 70 41 161118

200 x 140 cm 70 41 161520 70 41 161920 70 41 161620 70 41 161720 70 41 161020 70 41 161120

220 x 140 cm 70 41 161522 70 41 161922 70 41 161622 70 41 161722 70 41 161022 -

240 x 140 cm 70 41 161524 70 41 161924 70 41 161624 70 41 161724 70 41 161024 -

260 x 140 cm 70 41 161526 70 41 161926 70 41 161626 70 41 161726 70 41 161026 -

280 x 140 cm 70 41 161528 70 41 161928 70 41 161628 70 41 161728 70 41 161028 -

300 x 140 cm 70 41 161530 70 41 161930 70 41 161630 70 41 161730 70 41 161030 -

160 x 220 cm 70 41 181516 70 41 181916 70 41 181616 70 41 181716 - -

180 x 220 cm 70 41 181518 70 41 181918 70 41 181618 70 41 181718 - -

Individualiai 
pritaikytos užuolaidos 70 41 161599 70 41 161999 70 41 161699 70 41 161699 70 41 161099 -

Suvirinimo užuolaidos Kitos paskirties apsauginės užuolaidos

Oranžinė
(orange-CE)

Tamsiai žalia
(green 9)

Šviesiai žalia
(green 6)

Ruda
(bronze-CE)

Bespalvė Geltona UV
(yellow)

Standartinė užuolaida:
 � Plastikinės kilpos užuolaidos viršuje.
 � 50 mm pločio siūlė per visą perimetrą.
 �  Spaudės abiejose užuolaidos pusėse, kad būtų galima 

sujungti kelias užuolaidas.
 � Plieniniai kabinimo žiedai – 7 vnt.
 � Standartinis norminis ženklinimas ant viršutinio krašto.

Dydis:
160 x 140 cm
180 x 140 cm
200 x 140 cm

 ▼1. SUVIRINIMO DARBŲ VIETAI SKIRTA ĮRANGA
 ▼1.1. Užuolaidos ir suvirinimo juostos
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Juostos CEPRO, 300 mm

 � Atitinka EN ISO 25980 reikalavimus.
 � Standartinis plotis 300 mm.
 � Storis 2 arba 3 mm.
 � 50 m ilgio ritiniai.
 �  Pjaustomos pagal reikiamą dydį ir galima užsisakyti kabinimo spaustukus.
 �  Plastikiniai kabinimo spaustukai tinka 35 mm skersmens vamzdžiui (10 

arba 20 cm) .
 � Visos suvirinimo juostos yra nedegios.

Suvirinimo juostos CEPRO, 570 mm

Matmenys 
(plotis ir gylis)

Užsakomas 
vienetas

CEPRO suvirinimo juostos pagal EN ISO 25980 Kitos paskirties 
juostos

Oranžinė 
(orange-CE)

Tamsiai žalia 
(green 9)

   Šviesiai žalia 
(green 6)

Ruda 
(bronze-CE)  Bespalvė

200 x 2 mm RM (50 m ritinys) - - - - 70 41 262022

300 x 2 mm RM (50 m ritinys) 70 41 262502 70 41 262902 70 41 262602 70 41 262702 70 41 262002

300 x 3 mm RM (50 m ritinys) 70 41 262503 70 41 262903 - - 70 41 262003

400 x 4 mm RM (50 m ritinys) - - - - 70 41 262044

*  Pjaustoma pagal 
dydį Vnt. 70 41 064825

* Pagal dydį pjaustomos juostos ir kabinimo įpjovos yra užsakomos. Kiekvienam aukščiui taikomas ± 2 cm nuokrypis.

 � Atitinka EN ISO 25980 reikalavimus.
 � Standartinis plotis: 570 mm.
 � Storis: 1 mm.
 �  Visas 50 m ilgio ritinys kaip pakuotė arba supjaustytas į 4 dalis: bendrasis 

pakuotėje esančios užuolaidos darbinis plotis – 2 m.
 � 4 kabinimo kilpos 570 mm pločio juostos viršuje.
 � Pakuotėje yra metaliniai kabinimo spaustukai.

Matmenys 
(plotis x gylis x ilgis)

Užsakomas 
vienetas

Suvirinimo juostos pagal EN ISO 25980

Oranžinė 
(orange-CE)

 Tamsiai žalia 
(green 9)

Šviesiai žalia 
(green 6)

Ruda 
(bronze-CE)

570 x 1 mm RM (50 m/ritinys) 70 41 221501 70 41 221901 70 41 221601 70 41 221701

Standartinio dydžio juostos, po 4 vnt. komplekte, su kabinimo spaustukais (bendrasis montavimo plotis 2 m)

570 x 1 x 1600 mm Komplektas 70 41 221516 70 41 221916 70 41 221616 70 41 221716

570 x 1 x 1800 mm Komplektas 70 41 221518 70 41 221918 70 41 221618 70 41 221718

570 x 1 x 2000 mm Komplektas 70 41 221520 70 41 221920 70 41 221620 70 41 221720

570 x 1 x 2200 mm Komplektas 70 41 221522 70 41 221922 70 41 221622 70 41 221722
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Specialūs plastikiniai spaustukai, tinkantys 35 mm skersmens vamzdžiui, yra naudojami suvirinimo juostoms kabinti.

Plastikinis kabinimo spaustukas, 20 cm

Plastikinis kabinimo spaustukas, 10 cm 
Skirtas naudoti kaip pradinis arba galinis 
elementas.

Plastikinis tarpiklis, 5 cm
Skirtas montuoti su 5 cm užlaida, naudojant 20 cm 
spaustukus.

Užlaida 2 x 10 cm / 66 % užlaida (po 2 angas užlaidoje)

Užlaida 2 x 10 cm / 66 % užlaida (po 2 angas užlaidoje)

Užlaida 2 x 5 cm / 33 % užlaida (po 1 angą užlaidoje)

300 mm kabinimo spaustukai
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Suvirinimo ekranai CEPRO

 ▼1.2. Suvirinimo ekranai

Ekranai ROBUSTO OMNIUM GAZELLE

Išorinio rėmo matmenys (plotis x aukštis) 215 x 210 cm 215 x 200 cm 200 x 200 cm 140 x 200 cm

Rėmo profiliai 50 x 30 x 2 mm 40 x 30 x 2 mm Ø 21 x 1 mm Ø 21 x 1 mm

Skersinis vamzdis Ø 35 x 2,5 mm Ø 30 x 2 mm Ø 21 x 1 mm Ø 21 x 1 mm

Rėmo dažų dangos spalva Pilka Pilka Cinkuota Cinkuota

Sukamieji ratukai YRA YRA NĖRA NĖRA

Ratukai su stabdžiais YRA YRA NĖRA NĖRA

Sukamųjų ratukų skersmuo 75 mm 50 mm Nenurodyta Nenurodyta

Užuolaidos (juostos) aukštis 180 cm 160 cm 176 cm 176 cm

Sukamosios svirtys (užsakoma įranga) YRA YRA NĖRA NĖRA

Sukamųjų svirčių ilgis 110 ir 70 cm 110 ir 80 cm Nenurodyta Nenurodyta

Užuolaidos (juostos) atitinka ES standartus EN ISO 25980 EN ISO 25980 EN ISO 25980 EN ISO 25980

Ekrano jungtis, 170 cm ilgio (Nr. kataloge 70 41 300232) YRA NĖRA NĖRA NĖRA

Ekrano jungtis, 210 cm ilgio (Nr. kataloge 70 41 303232) YRA NĖRA NĖRA NĖRA

ROBUSTO

OMNIUM

GAZELLE

ROBUSTO:
 �  Tvirtas ekranas, pagamintas iš profilių 50 x 

30 x 2 mm ir 35 x 2,5 mm vamzdžių.
 � Ekrano plotis: 215 cm.
 � Pilkos spalvos rėmas.
 �  Tiekiamas su 70 arba 110 cm sukamosiomis 

svirtimis.
 � Galima naudoti ekranų jungtį.
 �  Tiekiamas su 4 sukamaisiais ratukais, Ø 75 mm, 

2 ratukai su stabdžiu.

OMNIUM:
 �  Ekranas pagamintas iš 40 x 30 x 2 mm 

profilių ir 30 x 2 mm vamzdžių.
 � Ekrano plotis: 215 mm.
 � Pilkos spalvos rėmas.
 �  Tiekiamas su 80 arba 110 cm sukamosiomis 

svirtimis.
 �  Tiekiamas su 4 sukamaisiais ratukais, Ø 50 mm, 

2 ratukai su stabdžiu.

GAZELLE:
 � Pagamintas iš 1/2 colio cinkuotų vamzdžių.
 � Ekrano svoris 6 kg.
 �  Tiekiamas su įtempiamąja užuolaida su 

viršuje ir apačioje atveriamomis siūlėmis.
 � Ekrano aukštis 200 cm.
 � Galimas plotis: 140 arba 200 cm.
 �  Supakuota kartoninėje dėžėje, kurios 

matmuo tik 120 cm, todėl pakuotę galima 
siųsti kaip įprastą siuntą.

Suvirinimo ekranai naudojami suvirinimo darbų vietai greitai surinkti. 
Siūlome 3 tipų suvirinimo ekranus: Robusto, Omnium ir Gazelle. Jie 
skiriasi savo konstrukcija ir paskirtimi.
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Matmenys 

(plotis x aukštis) Įranga
Suvirinimo ekranai Kitos paskirties 

ekranai

Oranžinė 
(orange-CE)

    Tamsiai žalia 
(green 9)

Šviesiai žalia 
(green 6)

 Ruda 
(bronze-CE)      Bespalvė

ROBUSTO

210 x 210 cm

Vienos 
dalies su 

sukamaisiais 
ratukais

Užuolaida 70 41 363215 70 41 363219 70 41 363216 70 41 363217 70 41 363210

Juostos 300 x 2 mm 70 41 363225 70 41 363229 70 41 363226 70 41 363227 70 41 363220

70/210/70 x 210 cm
Trijų dalių su 
sukamaisiais 

ratukais

Užuolaida 70 41 363115 70 41 363119 70 41 363116 70 41 363117 70 41 363110

Juostos 300 x 2 mm 70 41 363125 70 41 363229 70 41 363126 70 41 363127 70 41 363120

110/210/110 x 210 cm
Trijų dalių su 
sukamaisiais 

ratukais

Užuolaida 70 41 363165 70 41 363169 70 41 363166 70 41 363167 70 41 363160

Juostos 300 x 2 mm 70 41 363175 70 41 363179 70 41 363176 70 41 363177 70 41 363170

OMNIUM

215 x 200 cm

Vienos 
dalies su 

sukamaisiais 
ratukais

Užuolaida 70 41 363415 70 41 363419 70 41 363416 70 41 363417 -

Juostos
300 x 2 mm 70 41 363425 70 41 363429 70 41 363426 70 41 363427 -

570 x 1 mm 70 41 363405 70 41 363409 70 41 363406 70 41 363407 -

80/215/80 x 200 cm
Trijų dalių su 
sukamaisiais 

ratukais

Užuolaida 70 41 363615 70 41 363619 70 41 363616 70 41 363617 -

Juostos
300 x 2 mm 70 41 363625 70 41 363629 70 41 363626 70 41 363627 -

570 x 1 mm 70 41 363605 70 41 363609 70 41 363606 70 41 363607 -

110/215/110 x 200 cm
Trijų dalių su 
sukamaisiais 

ratukais

Užuolaida 70 41 363665 70 41 363669 70 41 363666 70 41 363667 -

Juostos
300 x 2 mm - - - - -

570 x 1 mm - - - - -

GAZELLE

140 x 200 cm Kojelės Užuolaida 70 41 363915 70 41 363919 70 41 363916 70 41 363917 -

200 x 200 cm Kojelės Užuolaida 70 41 363925 70 41 363929 70 41 363926 70 41 363927 -

140 x 170 cm Pakaitinė užuolaida be rėmo 70 41 131544 70 41 131944 70 41 131644 70 41 131744 -

200 x 170 cm Pakaitinė užuolaida be rėmo 70 41 131542 70 41 131942 70 41 131642 70 41 131742 -

Ekranų rėmuose gali būti sumontuota karščiui atspari medžiaga „Atlas“ arba garsą sugerianti užuolaida„Sonic“.

Suvirinimo ekranai Apsauginiai ekranai

Oranžinė (orange-CE) Tamsiai žalia (green 9) Šviesiai žalia (green 6) Ruda (bronze-CE) Bespalvė
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 ▼1.3. Apsauginės sienelės

Spalvotos apsauginės plokštės CEPRO IMPACT

IMPACT pagal EN ISO 25980

Matmenys Užsakomas 
vienetas

Ruda 
(brown)

Tamsiai žalia 
(green)

2050 x 1250 x 3 mm Vnt. 70 41 282701 70 41 282901

1025 x 1250 x 3 mm Vnt. 70 41 282705 70 41 282905

 � Atitinka EN ISO 25980 reikalavimus.
 � Tvirta, smūgiams atspari medžiaga.
 � Polikarbonato storis 3 mm.

Gali būti išpjauta pagal dydį. 
Individualiai pritaikyti elementai negali būti grąžinti.

Sienelės elementas DIAMOND II
Standžios senelės CEPRO Diamond yra skirtos darbo vietai aptverti ne tik ten, kur dirba žmonės, bet ir kur vykdomas robotų ir automatizuotas darbas. 
Sienelės pagamintos iš tvirtų metalo lakštų, įstatytų į rėmą, ir juose gali būti sumontuoti papildomi langai suvirinimo procesui stebėti.
Montavimo elementai naudoti patalpoje:

 � plokštės aukštis: 2 000 mm,
 � plokštės plotis: 940 arba 440 mm,
 � plokštės rėmo storis: 30 mm,
 � plieno plokštės storis 1,5 mm,
 � ventiliacijos anga po plokšte: ± 150 mm,
 � pilkos spalvos (kitos spalvos pagal užsakymą).

Sienelės DIAMOND II, papildomai užsakytos mėlynos spalvos
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Viena sienelės plokštė DIAMOND CEPRO

 � Plotis: 940 mm.
 � Aukštis: 2000 mm.
 � Rėmo storis: 30 mm.
 � Nr. kataloge: 70 41 457011

Viena sienelės plokštė DIAMOND CEPRO

 � Plotis: 440 mm.
 � Aukštis: 2000 mm.
 � Rėmo storis: 30 mm.
 � Nr. kataloge: 70 41 457015

Viena sienelės plokštė DIAMOND CEPRO su 
smūgiams atspariu stiklu

 � Plotis: 940 mm.
 � Aukštis: 2000 mm.
 � Rėmo storis: 30 mm.
 � Nr. kataloge: 70 41 457031

Sienelių plokščių DIAMOND CEPRO priedai

 �  Jungiantysis stulpas, aukštis: 2 160 mm. 
Skirtas Diamond plokščių elementams sujungti. Kiekvieno elemento 
priekyje ir gale turi būti po atramą.  
 Pagaminti iš keturbriaunių vamzdžių 40 x 40 x 2 mm.  
Nr. kataloge: 70 41 457020

 �  Priekinis ir (arba) galinis jungiantysis stulpas, aukštis: 2 160 mm.  
Skirtas naudoti Diamond plokščių elementų sąrankos gale, kad būtų 
užtikrintas geresnis stabilumas. 
Pagaminti iš keturbriaunių vamzdžių 100 x 40 x 2 mm.  
Nr. kataloge: 70 41 457021

 �  Reguliuojama plokštės kojelė.  
Montuojama 2 kiekvienos atramos pusėse.  
Nr. kataloge: 70 41 457010
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Garsą izoliuojančios sienelės CEPRO Sonic

 � Sumažina triukšmą.
 � Atskiria suvirinimo arba šlifavimo darbų vietas.
 � Spalva: matinė žalia.
 � Sienelės storis: 50 mm.
 � Ventiliacijos anga apačioje: ± 180 mm.
 � Modulinė sistema.
 � Kitos spalvos pagal užsakymą.

 ▼1.4. Garsą izoliuojančios sienelės

Darbinė kabina CEPRO Sonic

Siūlome darbines kabinas, skirtas ypač intensyviems 
šlifavimo ir suvirinimo darbams vykdyti. Jos izoliuoja likusią 
gamybos cecho dalį nuo keliamo triukšmo ir neleidžia 
dulkėms sklisti į kitų darbų vietas. Kabinose gali būti 
sumontuoti langai, kad viduje būtų šviesiau, evakuacinės 
durys ir filtravimo bei ventiliacijos įrenginiai

 ▼1.5. Šlifavimo kabinos

CEPRO SONIC pagrindiniai sienelių elementai

Nr. Aprašymas Nr. kataloge

I Modulinis elementas 2 012 x 1 012 x 50 mm, žalias 
RAL 6011 70 41 064500

II Modulinis elementas 2 012 x 512 x 50 mm, žalias RAL 
6011 70 41 064502

III Reguliuojama kojelė su varžtais, žalia RAL 6011 70 41 451000

IV Reguliuojamos kojelės atrama, skirta naudoti 
sąrankos gale 70 41 453520

V Stulpas 90° jungtims 70 41 452001

Matmenys Nr. kataloge

2130 x 3140 x 2552 mm 70 41 450523

2130 x 2130 x 2552 mm 70 41 450522

Kiti dydžiai ir versijos tiekiami pagal užsakymą.

Izoliacinis mobilusis ekranas CEPRO Sonic
 � Plotis: 215 cm.
 � Aukštis: 220 cm.
 � Storis: 50 mm.
 � Spalva: matinė žalia.
 � 4 ratukai su stabdžiais. 

Nr. kataloge: 70 41 064530
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 ▼2. DARBASTALIAI IR KĖDĖS

Darbastaliai
 � Rėmas pagamintas iš 40 x 40 mm profilių.
 � Su apsaugine milteline danga.
 � Spalva: žalia.
 �  Darbastalio viršuje sumontuotos plokščios grotelės arba 1/3 dydžio ugniai 

atsparios plytelės.
 �  Papildomai užsakoma atrama, skirta objektams tvirtinti prie suvirinimo stalo.
 � Surenkamas stalas.

Modelis Matmenys 
(plotis x ilgis x aukštis) Nr. kataloge

Stalas su grotelėmis ir 
šamoto plytelėmis

630 x 850 x 800 mm 70 41 454185

630 x 1100 x 800 mm 70 41 454111

Stalas su grotelėmis

630 x 600 x 800 mm 70 41 454260

630 x 850 x 800 mm 70 41 454285

630 x 1100 x 800 mm 70 41 454211

Darbinės kėdės
 � Aukštis reguliuojamas pneumatiniu keltuvu.
 � Pritaikytos naudoti net ir esant pačioms nepalankiausioms darbo sąlygoms.
 � Stabilus stovas.

Modelis WEREK BLAZAR X RB TOOLIP X gts ESD TOOLIP X gts TOOLBOX HUNTER 3D PULSAR WOOD X

Svoris 8,10 kg 6,80 kg 8,50 kg 8,50 kg 4,60 kg 7,50 kg 5,30 kg

Sėdynės aukštis 40-53,5 cm 58-83 cm 43-56 cm 43-56 cm 36-49 cm 46–59 cm 39-52 cm

Bendras aukštis 77-90,5 cm 70-95 cm 73-97 cm 73-97 cm 36-49 cm 52-65 cm 39-52 cm

Stovo skersmuo 67,5 cm 64 cm 64 cm 64 cm 40 cm 63 cm 64 cm

Sėdynės plotis 40,5 cm 35 cm 46 cm 46 cm - 38 cm -

Sėdynės gylis 40,5 cm 25 cm 40-45 cm 40-45 cm - 37,5 cm -

Atlošo aukštis 37 cm - 29 cm 29 cm - - -

Sėdynės skersmuo - - - - 33 cm - 40 cm

Sėdynės atlošo medžiaga Lakuota 
bukmedžio fanera

Juodas 
poliuretanas

Juodas 
poliuretanas

Juodas 
poliuretanas

Juodas 
poliuretanas

Juodas 
poliuretanas

Lakuota 
bukmedžio fanera

Stovas Milteline danga 
dengtas plienas

Milteline danga 
dengtas plienas

Milteline danga 
dengtas plienas

Milteline danga 
dengtas plienas Poliamidas Poliamidas Milteline danga 

dengtas plienas

Ratukai / kojelės Ratukai / kojelės Kojelės Ratukai / kojelės Ratukai / kojelės Ratukai / kojelės Ratukai / kojelės Ratukai / kojelės

Garantija 2 metai 2 metai 2 metai 2 metai 2 metai 2 metai 2 metai

Atsparumo ugniai 
sertifikatas - Atitikties 

deklaracija
Atitikties 

deklaracija
Atitikties 

deklaracija
Atitikties 

deklaracija
Sertifikuotas ugniai 

atsparus lakas

Nr. kataloge EM 11 070010 EM 11 070081 EM 11 070022 EM 11 070020 EM 11 070015 EM 11 070065 EM 11 070030

WEREK BLAZAR X RB TOOLIP X gts ESD TOOLIP X gts TOOLBOX HUNTER 3D PULSAR WOOD X

Ugniai atsparus stalas ir fiksavimo atrama
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 ▼3. DARBO VIETOS ERGONOMIJA IR SAUGA

Ergonominis suvirinimo darbams pritaikytas 
kilimėlis WELDSAFE® Nr. 447

 � Trumpą laiko tarpą atlaiko aukštą temperatūrą iki 300 °C.
 � Šiurkštus viršutinis sluoksnis.
 �  Nitrilu sutvirtintas putos pagrindas Nitricell sugeria kartotinį 

spaudimą ir grįžta į pradinę formą.
 �  Skirtas naudoti sausose vietose, ypač taškinio suvirinimo 

darbų vietose.
 �  Mašininiu būdu išpjauti nuožulnūs kraštai saugo nuo 

užkliuvimo.

Dydis Storis Spalva Nr. kataloge Kiekis

61 x 91 cm 14 mm Juoda EW 00 447001 Vnt.

61 x 2286 cm 14 mm Juoda EW 00 447008 Ritinys

91 x 152 cm 14 mm Juoda EW 00 447002 Vnt.

91 x 2286 cm 14 mm Juoda EW 00 447003 Ritinys

122 x 2286 cm 14 mm Juoda EW 00 447006 Ritinys

Galima atpjauti norimo ilgio kilimėlį.

INVESTAVIMO Į KILIMĖLIUS PRIVALUMAI

1. Gerina darbo vietos saugą.
2.  Sumažina darbuotojų nuovargį bei nugaros ir kojų 

skausmą.
3. Saugo nuo pertempimų ir sąnarių traumų.
4. Gerina gamybos našumą.
5. Sumažina darbuotojų pravaikštas.
6.  Kritimo atveju apsaugo grindis, mašinų dalis ir įrankius 

nuo žalos.
7. Gerina darbų vykdymo vietos estetiką ir saugą.
8. Organizuota darbų vykdymo vieta pagal sistemą LEAN

Sumažina darbuotojų 
nuovargį iki 50 %.

Apsaugo nuo nugaros 
skausmo, raumenų 
maudimo, pėdų skausmo.

Gerina kraujo apytaką, ypač 
kojų.

BEZPIECZEŃSTWO
TO PODSTAWA

Pomożemy Tobie
wybrać właściwe 

rozwiązanie.
Doradca techniczny
tel. 665 850 242

Skanuj link lub wejdź
http://www.matyergonomiczne.pl

Produktų lentelė Aplinka Individualiai 
pritaikomas

Papildomi 
privalumai
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24/Seven, atviras, GR, LockSafe ▪ ▪ ▪

24/Seven, atviras, NBR, LockSafe ▪ ▪ ▪

24/Seven, uždaras, GR, LockSafe ▪ ▪ ▪ ▪

24/Seven, uždaras, NBR, LockSafe ▪ ▪ ▪ ▪

24/Seven, uždaras, GS, NBR ▪ ▪ ▪ ▪

24/Seven, atviras, GS, NBR ▪ ▪ ▪

Diamond Plate Select ▪ ▪ ▪

Diamond Plate Smart ▪ ▪

Diamond Plate SpongeCote ▪ ▪ ▪

ErgoDeck Comfort, atviras ▪ ▪ ▪ ▪

ErgoDeck Comfort, uždaras ▪ ▪ ▪ ▪

ErgoDeck, GP, atviras ▪ ▪ ▪ ▪ ▪

ErgoDeck, GP, atviras, GS ▪ ▪ ▪ ▪ ▪ ▪

ErgoDeck, GP, uždaras ▪ ▪ ▪ ▪ ▪

ErgoDeck, GP, uždaras, GS ▪ ▪ ▪ ▪ ▪

ErgoDeck, HD, atviras ▪ ▪ ▪ ▪ ▪

ErgoDeck, HD, uždaras ▪ ▪ ▪ ▪ ▪

ErgoDeck, HD,uždaras, GS ▪ ▪ ▪ ▪ ▪

ESD ▪ ▪

WeldSafe ▪ ▪ ▪

WorkRite ▪
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Ergonominis pramoninis kilimėlis DIAMOND-PLATE

SMART:

 � 100 % perdirbta poliuretano puta.
 � Ekonomiškumo ir ekologijos derinys.
 �  Patvaresnis už standartinius putos 

kilimėlius.
 � Bendras storis: 16 mm.

GERIAUSIAS GERESNIS GERAS

SPONGECOTE:

 �   Nitrilu sutvirtintas putos pagrindas 
Nitricel sugeria kartotinį spaudimą ir 
grįžta į pradinę formą.

 �  Skirtas naudoti ten, kur darbas vyksta 
keliomis pamainomis.

 � Ilgesnė eksploatavimo trukmė.
 � Bendras storis: 14 mm.

SELECT:

 �  Putos paklotas, tankus, uždarų porų 
PVC puta sudaro tvirtą, stabilų ir 
nuovargį mažinantį pagrindą.

 �  Skirtas naudoti ten, kur darbas vyksta 
viena pamaina.

 � Bendras storis: 14 mm.
 � Mažesnis atsparumas subraižymui.

BYL – juoda ir geltonaBK – juoda

Dydis Spalva Spongecote Select Smart

61 x 91 cm
Juoda (BK) EW 00 415001 EW 00 495001 EW 00 497001

Juoda ir geltona (BYL) EW 00 415002 EW 00 495002 EW 00 497002

91 x 152 cm
Juoda (BK) EW 00 415003 EW 00 495003 EW 00 497003

Juoda ir geltona (BYL) EW 00 415004 EW 00 495004 EW 00 497004

61 x 2286 cm
Juoda (BK) EW 00 415005 EW 00 495005 EW 00 497005

Juoda ir geltona (BYL) EW 00 415006 EW 00 495006 EW 00 497006

91 x 2286 cm
Juoda (BK) EW 00 415007 EW 00 495007 EW 00 497007

Juoda ir geltona (BYL) EW 00 415008 EW 00 495008 EW 00 497008

122 x 2286 cm
Juoda (BK) EW 00 415009 - -

Juoda ir geltona (BYL) EW 00 415010 - -

Galima atpjauti norimo ilgio kilimėlį.

 � Iš PVC pagamintas paviršiaus sluoksnis atsparus subraižymui ir chemikalams.
 � Deimantinis paviršiaus raštas.
 � Neslidžios dangos savybės: R10 pagal DIN 51130 ir BG taisyklių BGR 181 reikalavimus.
 � Diamond-Plate eksploatavimo trukmė yra ilgesnė nei įprastų PVC putos kilimėlių.
 � Mašininiu būdu išpjauti nuožulnūs kraštai saugo nuo užkliuvimo.
 � 14 mm storio SPONGECOTE ir SELECT versijos, 16 mm SMART versija.
 � Be silikono.
 � Savigesis (A klasė).
 �  Ergonominiai kilimėliai neseniai įtraukti į ES darbuotojų saugos ir sveikatos valdymo sistemų 

(OHS) standartą.

Siūlomos spalvos:
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Nuovargį mažinanti grindų danga 4/SEVEN® LockSafe GR ir NBR

Dydis Aprašymas / spalva Nr. kataloge Kiekis

91 x 91 cm Uždara, GR, juoda, LockSafe EW 57 758331 Vnt.

91 x 91 cm Uždara, NBR, juoda, LockSafe EW 57 758332 Vnt.

91 x 91 cm Atvira, GR, juoda, LockSafe EW 57 858331 Vnt.

91 x 91 cm Atvira NBR, juoda, LockSafe EW 57 858332 Vnt.

91 x 91 cm Uždara su GRITSHIELD, NBR, juoda, 
LockSafe EW 58 458331 Vnt.

91 x 91 cm Atvira su GRITSHIELD, NBR, juoda, 
LockSafe EW 58 658331 Vnt.

8 x 99 cm Apgaubiamu kraštu, GR, geltona, 
LockSafe EW 57 833603 Vnt.

7 x 99 cm GR, apgaubiančiu kraštu, geltona, 
LockSafe EW 57 833605 Vnt.

7 x 99 cm NBR, apgaubiamu kraštu, geltona, 
LockSafe EW 57 833607 Vnt.

7 x 99 cm NBR, apgaubiančiu kraštu, geltona, 
LockSafe EW 57 833609 Vnt.

10 x 7 cm Išorinis kampas, GR, geltona, LockSafe EW 57 843000 Vnt.

10 x 7 cm Išorinis kampas, NBR, geltona, LockSafe EW 57 843010 Vnt.

 � Storis: 16 mm.
 �  „Teigiamojo sukabinimo“ technologija leidžia sujungti gumines 

plyteles.
 � Atvira versija su angomis skysčiams šalinti.
 � Uždara versija sausoms sritims.
 � Papildoma parinktis – GRITSHIELD danga, gerinanti sukibimą.
 � Geltoni apsauginiai kraštai.
 � GR – guma, NBR – nitrilo guma.
 � 91 x 91 cm elementai su tvirtikliais visose briaunose.
 � Galima apkirpti kas 30 cm.

 � Tinka naudoti sausoje ir šlapioje aplinkoje.
 � Visiškai natūrali guma.
 � Suformuoti nuožulnūs apsauginiai kraštai.
 � Lengva valyti.
 � Angos skirtos skysčiams pašalinti.
 � Storis 13 mm.

Nuovargį mažinantis kilimėlis WorkRite Nr. 474

Dydis Storis Spalva Nr. kataloge Kiekis

91 x 152 cm 13 mm Juoda EW 00 474001 Vnt.

91 x 300 cm 13 mm Juoda EW 00 474002 Vnt.
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Nuovargį mažinantis kilimėlis ErgoDeck

Paviršiaus versijos:
 � Atvira: skirta naudoti šlapioje aplinkoje.
 �  Uždara: lengvai valoma ir skirta naudoti sausoje 

aplinkoje.

Tipas Dydis Paviršius Spalva Nr. kataloge

HD 46 x 46 cm Atviras Juoda EW 00 560001

HD 46 x 46 cm Uždaras Juoda EW 00 562001

GP 46 x 46 cm Atviras Pilka EW 00 564001

GP 46 x 46 cm Uždaras Pilka EW 00 566001

Comfort 46 x 46 cm Atviras Pilka EW 00 556001

Comfort 46 x 46 cm Uždaras Pilka EW 00 558001

Rampos 15 x 46 cm - Geltona EW 00 560003

Išoriniai kampai 15 x 38 cm - Geltona EW 00 560006

Vidiniai kampai 15 x 23 cm - Geltona EW 00 560007

 � PVC kilimėlis.
 � Su patentuota sujungimo sistema LockSafe.
 � Moduliniai elementai su prijungiamais kraštais ir kampais.
 � Galima pritvirtinti prie grindų.
 � Storis: 22 mm, svoris: 11,2 kg/m².
 � Be silikono.
 � Savigesis (A klasė).
 �  Ergonominiai kilimėliai neseniai įtraukti į ES darbuotojų saugos ir sveikatos valdymo 

sistemų (OHS) standartą.
 � Spalva: juoda arba pilka (kitos spalvos pagal užsakymą).

Galimos paskirtys:
 � HD – atlaiko didelę apkrovą.
 � GP – bendrajam naudojimui.
 � Comfort – ant jo galima tik vaikščioti.
 � Smooth – transporto priemonių eismui.
 � GRITSHIELD – neslystanti danga.
 � ESD – antistatinė danga.  

Visos minėtosios versijos tiekiamos su uždaru arba atviru paviršiumi.

Elektrai laidus, nuovargį mažinantis kilimėlis ESD Nr. 786

 � Elektrai laidus, nuovargį mažinantis kilimėlis.
 � Putos pagrindas Nitricell.
 � Paviršius su deimantiniu raštu (Diamond-Plate) arba lygus.
 � Prie kiekvieno kilimėlio kampo pritvirtintas įžeminimo gnybtas.
 �  Darbuotojai privalo avėti batus su įžeminamaisiais kulnais arba 

batus su elektrai laidžiais padais.

Dydis Storis Tipas / spalva Nr. kataloge Kiekis

91 x 152 cm 14 mm Diamond-Plate, 
juoda EW 00 786002 Vnt.

91 x 2286 cm 14 mm Diamond-Plate, 
juoda EW 00 786003 Ritinys

122 x 2286 cm 14 mm Diamond-Plate, 
juoda EW 00 786005 Ritinys

91 x 152 cm 14 mm Lygus, juoda EW 00 786008 Vnt.

91 x 2286 cm 14 mm Lygus, juoda EW 00 786009 Ritinys

122 x 2286 cm 14 mm Lygus, juoda EW 00 786011 Ritinys

Universalus - Įžeminamasis 
kulnas EW 00 793001 Vnt.

457 cm - Laidas EW 00 793002 Vnt.

475 cm laidusis laidas Įžeminamasis kulnas

DIAMOND-PLATE paviršiaus 
raštas: 
RTT - 1x105 to 8x106Ω
RTG - 1x105 to 8x106Ω 

Lygus paviršius: 
RTT - 1x103 to 1x106Ω
RTG - 5x103 to 1x106Ω 
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 ▼4. KARŠČIUI ATSPARIOS MEDŽIAGOS

Suvirinimo antklodės

Modelis

OLYMPUS SIRIUS THETIS KRONOS APOLLO

Paskirtis
Suvirinimo antklodė, skirta 

naudoti horizontalioje 
padėtyje

Suvirinimo antklodė, skirta 
naudoti horizontalioje 

padėtyje

Suvirinimo antklodė, skirta 
naudoti horizontalioje 

padėtyje

Suvirinimo antklodė, skirta 
naudoti horizontalioje 

padėtyje

Antklodė lengviems 
suvirinimo darbams ir 

šlifavimo darbams

Terminis atsparumas 1000°C (1300°C) 700°C (1000°C) 700°C (900°C) 550°C (600°C) 550°C (600°C)

Storis 1,5 mm 1,4 mm 1,4 mm 0,7 mm 0,4 mm

Svoris 1220 g/m² 1035 g/m² 1100 g/m² 690 g/m² 460 g/m²

Medžiaga Silicio gijų pluoštas Tekstūrinis stiklo pluošto 
audinys

Tekstūrinis stiklo pluošto 
audinys

Tekstūrinis stiklo pluošto 
audinys

Tekstūrinis stiklo pluošto 
audinys

Danga Dvipusė vermikulito Dvipusė vermikulito Dvipusė grafito Vienpusė poliuretano Vienpusė poliuretano

Dydis Nr. kataloge

90 x 100 cm 70 41 565091 - - - -

90 x 200 cm 70 41 565092 - - - -

100 x 200 cm - 70 41 565322 70 41 565082 70 41 565062 -

180 x 200 cm 70 41 565095 - - - -

200 x 200 cm - 70 41 565325 70 41 565085 70 41 565065 -

180 x 300 cm 70 41 565096 - - - -

200 x 300 cm - 70 41 565326 70 41 565086 70 41 565066 -

300 x 300 cm - 70 41 565327 - 70 41 565067 -

400 x 300 cm - - - 70 41 565068 -

400 x 400 cm - 70 41 565329 - - -

100 cm x 25 m / ritinys - 70 41 565302 70 41 565008 70 41 565006 -

90 cm x 50 m / ritinys 70 41 565009 - - - -

100 cm x 50 m / ritinys - - - - 70 41 565002

Dydis pagal užsakymą 70 41 565090 70 41 565320 - 70 41 565060 -

Izoliacinė mova

Paskirtis:
 � Siūlės aušimui kontroliuoti.
 � Detalėms šildyti.

Dydis Paskirtis Nr. kataloge

100 x 50 cm Vamzdžiams, kurių maks. skersmuo 28 cm 70 41 501011

150 x 50 cm Vamzdžiams, kurių maks. skersmuo 44 cm 70 41 501012

200 x 50 cm Vamzdžiams, kurių maks. skersmuo 61 cm 70 41 501013
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Tipas Dydis Storis Užpildas Nr. kataloge

Pagalvėlė
50 x 50 cm 8 cm Stiklo vata 70 41 511005

100 x 100 cm 8 cm Stiklo vata 70 41 511010

Antklodė

100 x 200 cm 3 cm 70 41 502310

200 x 200 cm 3 cm 70 41 502320

100 x 200 cm 6 cm 70 41 502610

200 x 200 cm 6 cm 70 41 502620

 ▼5. PALAPINĖS IR SUVIRINIMO SKĖČIAI

Suvirinimo palapinė
 � Uždengta savigese PVC medžiaga.
 � Priekyje ir gale uždaroma naudojant virvę.
 � 200 mm apsauginis kraštas visose pusėse.
 � Įspėjamoji juosta palapinės aukščio viduryje.
 � Rėmas pagamintas iš 25 mm skersmens cinkuotų vamzdžių.

Dydis Nr. kataloge

190 x 200 x 200 cm / 220 cm 70 41 912011

Kiti dydžiai tiekiami pagal užsakymą

Suvirinimo pagalvėlės ir izoliacinės antklodės

Suvirinimo skėčiai

 � Saugo nuo oro sąlygų.
 � Pagaminti iš nedegios medžiagos.
 � Spalva: žalia.
 � Galimas skersmuo: 220 cm arba 300 cm.

Skersmuo Nr. kataloge

Ø 220 cm, sulankstomas 70 41 932120

Ø 300 cm + įžeminimo kaištis 70 41 937120

Didelę temperatūrą atlaikanti izoliacija.

Paskirtis:
 � Detalėms šildyti.
 � Suvirintojui atsiremti.
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 ▼1. IŠTRAUKIMO VAMZDŽIAI

Ištraukimo vamzdžiai MOSTAIR
Ištraukimo vamzdžių MOSTAIR savybės:

 ▪ Moderni konstrukcija,
 ▪ Naudojamos itin kokybiškos medžiagos,
 ▪ Patikimi konstrukciniai sprendimai.
 ▪ Vamzdžius lengva perkelti ir laikyti norimoje suvirinimo vietoje.
 ▪  Ištraukimo įrenginys sukonstruotas laikantis ES standartų 

reikalavimų dėl suvirinimo garų ištraukimo ir pasižymi puikiu 
garų surinkimo našumu.

Vamzdžius MOSTAIR lengva atpažinti iš išorinės atraminės 
aliuminio konstrukcijos, užtikrinančios natūralų ir nekliudomą oro 
srauto tiekimą.

Vamzdis tiekiamas sukomplektuotas ir parengtas montuoti prie 
sienos (H) arba pastatyti (S). Standartinė įranga – sieninis laikiklis. 
Vamzdžio skersmuo yra Ø160 mm. Galimas ilgis: 2 ir 3 m.

Tipas MOSTAIR

Vamzdžio skersmuo 160 mm
Maks. oro srauto greitis 1200 m3/h
Vamzdžio ilgis 2/3 m
Galimybė montuoti ant prietaiso ir (arba) stalo Taip
Galimybė montuoti prie sienos Taip
Galimybė montuoti ant ilginamojo vamzdžio Ne
Komplekte yra atraminė gembė Taip
Sklendė ištraukimo įrenginyje Užsakoma įranga
Gali būti sumontuotas papildomas apšvietimas Taip
Versija ATEX Ne

Nr. kataloge
MOSTAIR 2 m S Ø160 mm EM 11 6202S0
MOSTAIR 3 m S Ø160 mm EM 11 6302S0
MOSTAIR 2 m H Ø160 mm EM 11 6202H0
MOSTAIR 3 m H Ø160 mm EM 11 6302H0

* kito tipo vamzdžiai tiekiami pagal užsakymą.

MOSTAIR

H = kabinamoji versija (su sieniniu laikikliu); S = pastatoma versija;
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Mobilusis įrenginys MOSTAIR SRF

Mobilusis įrenginys MOSTAIR SRF yra puiki priemonė suvirinimo garams ir kitoms 
dulkėms ištraukti lengvo ir vidutinio intensyvumo darbo vietose. Įrenginyje sumontuota 
99,9 % veiksmingumo filtro kasetė, kuri gali būti naudojama 10 m² plote. Filtro elementui 
užsikimšus, kasetę galima išvalyti suspaustu oru arba pakeisti nauja.

MOSTAIR SRF savybės:
 ▪ Kompaktiška konstrukcija.
 ▪ Manevringumas.
 ▪ Paprasta gabenti iš vienos darbų vykdymo vietos į kitą.
 ▪ Įrenginys pritaikytas darbui su Ø140 mm skersmens ir 2 arba 3 m ilgio vamzdžiais.
 ▪ Tinka suvirinimo garams ir nedideliam šlifavimo dulkių kiekiui ištraukti.
 ▪ Galima gauti IFA W3 sertifikatą.*

*W3 versijos įrenginys atitinka EN ISO 15012-1:2013/W3 reikalavimus ir gali būti 
naudojamas suvirinant anglinį ir nerūdijantįjį plieną.

Įrenginio tipas MOSTAIR SRF MOSTAIR PRO

Darbo intensyvumas Vidutinis Itin intensyvus
Maks. oro srauto greitis 950 m3/h 1200 m3/h
Vamzdžio skersmuo 140 mm 160 mm
Maitinimo šaltinis 230/400 V 400 V
Variklio galingumas 1,3 kW 1,1 kW
Priešfiltrio paviršius Nėra Nėra
Pagrindinio filtro filtravimo paviršius 10 m2 20 m2

Kasetės tipas Cilindrinė Cilindrinė
Valymo būdas Rankinis Automatinis
Filtro indikatorius / oro srauto greitis Nėra Yra
Matmenys be vamzdžio (ilgis x plotis x aukštis) 946 x 761 x 1361 mm 646 x 1150 x 1024 mm
Galimas vamzdžio ilgis 2/3 m 3/4 m
Svoris be vamzdžio 69 kg 169 kg
Triukšmo lygis 72 dB (A) 72 dB (A)
Numatytos suvirinimo vielos (elektrodų) 
sąnaudos** 60/30 kg >60/30 kg

Nr. kataloge
MOSTAIR SRF (230 V)
Su 2 m vamzdžiu

EM 06 055203  
EM 10 014204

MOSTAIR SRF (230 V)
Su 3 m vamzdžiu

EM 06 055203  
EM 10 014304

MOSTAIR SRF (400 V)
Su 2 m vamzdžiu

EM 06 552037 
EM 10 014204

MOSTAIR SRF (400 V)
Su 3 m vamzdžiu

EM 06 552037  
EM 10 014304

MOSTAIR PRO (400 V)
Su 3 m vamzdžiu

E0 00 111115  
E0 00 111116

MOSTAIR PRO (400 V)
Su 4 m vamzdžiu

E0 00 111115  
E0 00 111117

** Suvirintos medžiagos kiekis per mėnesį vienoje darbų vykdymo vietoje, jei filtras sunaudojamas per vienerius metus.

MOSTAIR SRF

Siūlome įvairios paskirties filtrų kasetes. Jei susidomėjote, siųskite užklausą adresu export@rywal.com.pl.
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TF Prime 2

 ▪  Tinka naudoti apdirbant gausiai legiruotąjį plieną (Cr-Ni), kaip 
nurodyta DIN EN ISO 15012.

 ▪  Kompaktiškas ir mobilus filtravimo įrenginys, skirtas suvirinimo 
proceso metu susidarančioms dulkėms ir garams ištraukti.

 ▪  PTFE tipo filtras su membranine kasete skirtas ypač smulkioms 
dulkėms filtruoti, 10 m2.

 ▪  Standartinis komplektas – įrenginys su 2 lanksčiais ištraukimo 
vamzdžiais, ilgis 3 m.

PRIME serijos filtravimo įrenginys yra kompaktiškas, mobilus ir 
naudojamas žalingiems suvirinimo garams ir dūmams ištraukti. Filtro 
kasetes galima valyti naudojant sistemą Pulse Jet. Įrenginys valdomas 
rankiniu būdu.

Įrenginio tipas PRIME

Variklio galingumas 1,5 kW

Maitinimo šaltinis 400 V / 50 Hz

Našumas 1500 m³/h

Filtravimo paviršius 10 m2

Kasetės valymo būdas Rankinis (arba užsakoma sistema Pulse Jet)

Oro slėgis 5–6 barai

Matmenys (plotis x aukštis x 
ilgis) 857x1313x1119 mm

Nr. kataloge EX 60 001075
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 ▼3. STACIONARIEJI FILTRAVIMO ĮRENGINIAI

TFK kasetinis filtravimo įrenginys

TFK PL / LA yra filtravimo įrenginys su filtro kasetėmis ir tinka dūmams ištraukti bei orui 
filtruoti vykdant suvirinimo, plazminio pjovimo (TFK PL) ir lazerinio pjovimo (TFK LA) 
darbus.
Filtravimo įrenginį galima naudoti darbų vykdymo vietoje, o išvalytas oras gali būti 
grąžinamas į gamybos cechą, taip taupant energiją. Filtravimo įrenginyje yra prieškamerė, 
kurioje atskiriamos stambios kietosios dalelytės, patenkančios į pirmąją dulkių talpyklą. 
Kitos dalelytės siunčiamos toliau į sistemą, kur ypač veiksmingos filtro kasetės jas 
išfiltruoja ir išmeta į antrąją dulkių talpyklą. Įrenginio viršuje sumontuotas ypač galingas 
ventiliatorius, užtikrinantis gerą įsiurbimo jėgą, kompaktišką konstrukciją ir mažas 
triukšmo emisijas.

Standartinės savybės:
 ▪  Sukonstruotas ir pagamintas pagal DIN EN ISO 15012-1 

reikalavimus.
 ▪  Užtikrina saugų oro grąžinimą atgal į darbų vykdymo vietą; 

atskyrimo klasė W3 pagal ISO 15012.
 ▪ Kompaktiška ir patvari konstrukcija.
 ▪  Filtro medžiaga: 100 % poliesteris PTFE, PTFE membraninis, 

antistatinis.
 ▪ Valymo sistema – Pulse Jet.

Papildoma įranga:
 ▪ Kibirkščių gaudiklis,
 ▪ Filtro reguliatorius,
 ▪ Įjungimo ir išjungimo dėžė,
 ▪ Dažnio keitiklis,
 ▪ Specialūs maišeliai dulkėms ir nešvarumams,
 ▪ Variklio vožtuvai.

Įrenginio tipas TFK - PL - 20 TFK - PL - 40 TFK - PL - 60 TFK - PL - 80 TFK - PL - 90 TFK - PL - 90s TFK - LA - 30 TFK - LA - 40 TFK - LA - 60

Variklio 
galingumas 2,2 kW 4,0 kW 7,5 kW 11 kW 15 kW 22 kW 2,2 kW 3 kW 5,5 kW

Kasečių 
skaičius 2 4 6 8 9 9 3 4 6

Oro srautas 2200 3600 5400 7200 10800 12500 2200 2900 4400

Slėgis 1900 Pa 2400 Pa 2960 Pa 3730 Pa 3230 Pa 4200 Pa 1850 Pa 2195 Pa 2663 Pa

Oro slėgis 6 barai 6 barai 6 barai 6 barai 6 barai 6 barai 6 barai 6 barai 6 barai

Pulse Jet Taip Taip Taip Taip Taip Taip Taip Taip Taip

Svoris 450 kg 550 kg 675 kg 945 kg 975 kg 1035 kg 565 kg 600 kg 780 kg

Maitinimo 
šaltinis 400V - 50Hz 400V - 50Hz 400V - 50Hz 400V - 50Hz 400V - 50Hz 400V - 50Hz 400V - 50Hz 400V - 50Hz 400V - 50Hz

Triukšmas < 78 dbA < 78 dbA < 78 dbA < 78 dbA < 78 dbA < 78 dbA < 78 dbA < 78 dbA < 78 dbA

Nr. kataloge EX 60 100393 EX 10 200046 EX 60 101064 EX 60 102189 EX 60 102188 EX 60 103445 EX 00 000664 EX 60 101061 EX 60 001125
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Savaiminio įdiegimo suvirinimo cecho filtravimo įrenginys.
Produkto specifikacija:

 ▪  Skirtas užterštam orui valyti didelėse erdvėse, suvirinant dideles ir sudėtines metalines konstrukcijas, kur 
neįmanoma naudoti vietinio išsiurbimo įrangos.

 ▪ MAESTRAL įrenginį reikia pastatyti darbo zonos centre, neprijungiant jo prie ortakių.
 ▪ Smulkias kietąsias dalelytes atskiria M dulkių klasės filtro kasetės.
 ▪ Valymo sistema – Pulse Jet.
 ▪  MS filtravimo bokštinės sistemos pristatomos jau parengtos naudoti (savaiminio įdiegimo), todėl nebūtina 

vykdyti brangių montavimo darbų.

Įrenginio tipas MAESTRAL 
MS-6500

MAESTRAL 
MS-10000

MAESTRAL
MS-15000

MAESTRAL
MS-20000

Variklis 5,5kW 7,5 kW 15 kW 15 kW

Maitinimo šaltinis 400V - 50Hz

Maks. oro srauto greitis 6.500 m³/h 10.000 m³/h 15.000 m³/h 20.000 m³/h

Dulkių talpykla 52 l 78 l 78 l 78 l

Garso lygis ≥ 75 db(A)

Svoris 1200 - 1600 kg *

Filtravimo paviršius 4 m2 111 m2 166,5 m2 222 m2

Kasečių skaičius 4 6 9 12

Nr. kataloge EX 00 000207 EX 00 000208 EX 00 000209 EX 20 000200

* Priklauso nuo modelio.

MAESTRAL

TFV
Atskiras filtravimo įrenginys su integruotu ventiliatoriumi, skirtu vienam arba dviem suvirinimo zonoms.
Produkto specifikacija:

 ▪ Sukonstruotas ir pagamintas pagal DIN EN ISO 15012 reikalavimus.
 ▪ Skirtas suvirinimo proceso metu generuojamiems žalingiems garams ištraukti.
 ▪ Idealiai tinka naudoti, kai reikalingas mažesnis įrenginys, kurį galima sumontuoti prie sienos.
 ▪ PTFE tipo filtras su membranine kasete skirtas ypač smulkioms dulkėms filtruoti.
 ▪ Prie vieno įrenginio įmanoma sumontuoti du ištraukimo vamzdžius.

Įrenginio tipas TFV 1,1 TFV 1,5

Vardinė ventiliatoriaus galia 1, 1 kW 1,5 kW

Oro srauto greitis 1.500 - 2.200 m³/h

Filtravimo kasečių skaičius 1

Valymas Rankinis

Garso lygis ≥ 78 db(A)

Matmenys 738 x 645 x 1287 mm

Svoris 100 kg

Prijungiamų vamzdžių skaičius 1 2

Nr. kataloge EX 20 000273 EX 10 100098

* Vamzdžių komplekte nėra.

TFG-K
TFG-K yra šlifavimo stalas su siurbimo įrenginiu, atitinkantis griežtus pramoninių filtravimo našumo 
standartų reikalavimus. Stalas šalina dūmus ir dalelytes iš darbo zonos, kur dirba ir kvėpuoja 
darbuotojai. Korpuse sumontuotas ventiliatorius užtikrina didelį oro srauto greitį, itin kokybišką 
siurbimą ir mažą triukšmo lygį. Įrenginyje integruotos kasetės ir ventiliatoriai, todėl nereikia naudoti 
papildomų ortakių ir filtravimo įrenginių. Įrenginį lengva prižiūrėti ir gabenti iš vienos darbo vietos į 
kitą. Dulkių rinktuvas surenka dulkių dalelytes ir yra sumontuotas siurbimo stalo apačioje. Įrenginio 
šonus galima atidaryti ir taip padidinti stalo paviršių.

Produkto specifikacija:
 ▪ Integruotas filtravimo įrenginys.
 ▪ Dulkių talpykla sumontuota stalo apačioje.
 ▪ Šonines plokštes galima nuleisti, taip padidinant darbo vietą.
 ▪ Trys standartiniai dydžiai.

Įrenginio tipas TFG - K 800 TFG - K 1600 TFG - K 2400

Matmenys 1510 x 1540 x 1440 mm 3045 x 1540 x 1440 mm 3845 x 1540 x 1440 mm

Oro srauto greitis 2500 m3/h 4500 m3/h 4500 m3/h

Svoris 470 kg 730 kg 930 kg

Nr. kataloge EX 60 200004 EX 00 000541 EX 60 200006
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 ▼4. DULKIŲ IŠTRAUKIMO ĮRENGINYS

MOSTAIR DUSTOMAT
Naujausias, ketvirtosios kartos išskirtinis DUSTOMAT serijos 
mobilusis dulkių ištraukimo įrenginys. Užtikrina puikų našumą 
ir tylų veikimą.

Taikymo sritis:
 ▪ Tinka daugumos tipų dulkėms ir garams ištraukti.
 ▪  Gali būti naudojamas kaip centrinis įrenginys ištraukimui iš 

vienos ar kelių zonų.
 ▪ Skirtas naudoti nepertraukiamai.
 ▪ Tinka naudoti įvairiose pramonės srityse.

Specialios savybės:
 ▪  Valdymo skydelis su nešvarumų filtro diferencialo slėgio 

indikatoriumi, nurodančiu informaciją apie filtro užterštumo 
lygį.

 ▪ Automatiškai valdoma kasečių valymo sistema Pulse Jet.
 ▪  Papildoma didelio našumo kietųjų dalelyčių HEPA filtro 

kasetė (užsakoma įranga).
 ▪ Kartono įdėklas dulkių talpyklai valyti.
 ▪  ATEX (užsakoma įranga) – skirtas naudoti sprogioje aplinkoje 

22*, ATEX: II 3 D c tD A22, 135 °C, X. 94/9/EG.
 ▪  Integruotas pirminis separatorius, skirtas filtro elementams 

apsaugoti nuo žalos.

* 22 zona elektrai laidžioms dulkėms.

Įrenginio tipas MOSTAIR
DUSTOMAT 4-10

MOSTAIR
DUSTOMAT 4-24 ESTMAC D-1800 MOBEX P-24 MOBEX P-36

 

Didžiausias našumas 2000 m3/h 3300 m3/h 1800 m3/h 2800 m3/h 4500 m3/h

Jungties skersmuo 160 mm 200 mm 160 mm 200 mm 250 mm

Maks. oro slėgis 2600 Pa 3600 Pa 2650 Pa 3400 Pa 3400 Pa

Maitinimo šaltinis 400 V 400 V 400 V 400 V 400 V

Variklio galingumas 2,2 kW 4 kW 2,2 kW 3 kW 4 kW

Filtro kasečių skaičius 2 vnt. 2 vnt. 2 vnt. 2 vnt. 3 vnt.

Filtravimo paviršius 10 m2 24 m2 15 m2 24 m2 36 m2

Dulkių talpyklos tūris 90 L 90 L 40 L 76 L 76 L

Matmenys (ilgis x plotis x 
aukštis) 1400 x 840 x 1440 mm 1600 x 840 x 1640 mm 1490 x 707 x 650 mm 1910 x 1040 x 2030 mm 2030 x 1040 x 2030 mm

Svoris 230 kg 280 kg 180 kg 310 kg 350 kg

Triukšmo lygis 68 dB (A) 72 dB (A) 73,3 dB (A) 71 dB (A) 74 dB (A)

Nr. kataloge
Standartinė versija EM 00 009831 EM 00 009832 EP 00 099180 EP 04 009831 EP 04 009832

Versija su HEPA filtru EM 00 009833 EM 00 009834 EP 04 009833 EP 04 009834

Versija ATEX EM 00 009840 EM 00 009841 EP 04 009840 EP 04 009841

MOSTAIR DUSTOMAT 4-24

Siūlome įvairios paskirties filtrų kasetes. Jei susidomėjote, siųskite užklausą adresu export@rywal.com.pl.
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 ▼5. VANDENS SKYRIKLIAI

Vandens skyriklis NA-K
NA-K serijos vandens skyriklius rekomenduojama naudoti tuomet, kai darbo vietoje 
generuojama daug kibirkščių, arba drėgnoms, lipnioms ir sprogioms dulkėms ištraukti. Su 
vandeniu susijungusios dulkės krenta žemyn į šlamo talpyklą įrenginio apačioje, iš kurios 
jos gali būti pašalinamos naudojant išleidimo vožtuvą, todėl nereikia keisti vandens visame 
įrenginyje.

Funkcijos:                                                                                                                                 
Vandens skyriklis sumaišo orą su vandeniu, taip pašalindamas bet kokias kibirkštis ir 
sujungdamas lipnias, drėgnas ir sprogias dulkių dalelytes.

Specialios savybės:
 ▪ DEKRA sertifikatas aliuminio dulkių ištraukimo sistemai.
 ▪ Didelis lipnių ir drėgnų dulkių ištraukimo našumas.
 ▪ Idealiai tinka naudoti ten, kur sudaroma daug kibirkščių ir sprogių dulkių.

Įrenginio versijos:
NA-K B su ATEX sertifikatu – iš dalies pagamintas iš nerūdijančiojo plieno. Gaubtas pagamintas 
iš anglinio plieno. Vidines dalis saugo epoksidinės dervos danga.
NA-KVA su ATEX sertifikatu – pagamintas iš nerūdijančiojo plieno.
 

Įrenginio tipas NA-K 1800 NA-K 3600 NA-K 6000

Didžiausias našumas 2160 m³/h 3125 m³/h 5150 m³/h

Įleidimo / išleidimo angos skersmuo 180/280 mm 224/280 mm 280/300 mm

Maks. vakuumas 4300 Pa 3500 Pa 3600 Pa

Variklio galingumas 4 kW 5,5 kW 7,5 kW

Vandens kiekis 290 L 390 L 390 L

Šlamo talpyklos talpa 50 L 50 L 50 L

Vandens jungtis G ¾" G ¾" G ¾"

Matmenys (ilgis x plotis x aukštis) 800 x 800 x 2940 mm 950 x 950 x 3405 mm 950 x 950 x 3475 mm

Svoris (be vandens) 340 kg 510 kg 530 kg

Triukšmo lygis 83 dB (A) 86 dB (A) 89 dB (A)

Nr. kataloge
Standartinė versija EP 02 045183 EP 02 045363 EP 02 045603

NA-K B su ATEX sert. (DEKRA) EP 02 045182 EP 02 045362 EP 02 045601

NA-K VA su ATEX sert. (DEKRA) EP 02 045180 EP 02 045360 EP 02 045600

NA-K 1800

* Kitų tipų šlapieji filtrai tiekiami pagal užsakymą.
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Alyvos rūko filtrai OILMAC

Naujasis filtras Oilmac veiksmingai ištraukia 
ir filtruoja alyvos rūką ir aušalo emulsijas, 
susidarančias gręžimo, tekinimo, frezavimo ir 
šlifavimo procesų metu.

 ▼6. ALYVOS RŪKO FILTRAI

Įrenginio tipas OILMAC 400 OILMAC 800 OILMAC 1600 OILMAC 3000

 

Didžiausias našumas 420 m3/h 840 m3/h 1800 m3/h 3300 m3/h

Filtravimo 
veiksmingumas iki >99,95% 99,95% 99,95% 99,95%

Vamzdžio / jungties 
skersmuo 150 mm 200 mm 250 mm 300 mm

Maitinimo šaltinis 230 V 400 V 400 V 400 V

Variklio galingumas 0,24 kW 0,55 kW 1,1 kW 2,2 kW

Filtro tipas Kasetinis Kasetinis Kasetinis Kasetinis

Filtro indikatorius / oro 
srauto greitis Nėra Nėra Nėra Nėra

Matmenys
(ilgis x plotis x aukštis) 640 × 650 × 510 mm 1140 x 685 x 475 mm 1270 x 685 x 805 mm 1790 x 650 x 1265 mm

Svoris be vamzdžio 50 kg 80 kg 130 kg 220 kg

Triukšmo lygis (be 
slopintuvo) 66 dB 69 dB 71 dB 74 dB

Variklio jungiklis Yra Yra Yra Yra

HEPA filtras Yra Yra Yra Yra

Nr. kataloge
Pastatoma versija EP 05 056200 EP 05 056201 EP 05 056202 EP 05 056203

Pakabinama versija - - - -

Įrenginiai su kitokiu filtravimo galingumu ir veiksmingumu tiekiami pagal užsakymą.

Taikymo sritis:
 ▪ Alyvos garų ir alyvos emulsijos ištraukimas.
 ▪  Skirtas montuoti kartu su kompiuterizuoto 

skaitmeninio valdymo (CNC) aparatais.

Privalumai:
 ▪ Didelis filtravimo veiksmingumas iki 99,95 %.
 ▪ Paprasta montuoti.
 ▪ Kompaktiška ir moderni konstrukcija.
 ▪ Lengva prieiga prie alyvos rūko surinkimo.

Specialios savybės:
 ▪  Filtrui keisti ir techninei priežiūrai vykdyti 

nereikia jokių įrankių.
 ▪ Daugiapakopė filtravimo sistema.
 ▪  Įrenginys taip pat gali būti tiekiamas be 

ventiliatoriaus. OILMAC 400

Siūlome įvairios paskirties filtrų kasetes. Jei susidomėjote, siųskite užklausą adresu export@rywal.com.pl.
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VAC

MOSTAIR VAC

 ▼7. PRAMONINIAI DULKIŲ SIURBLIAI

Įrenginio tipas VAC ECO 1 VAC ECO 3 VAC M65 JET VAC M100 JET VAC FOX 5,5P VAC FOX 5,5S VAC OIL 100

Ventiliatoriaus tipas Šoninio kanalo pūstuvas 3 variklių / „By-Pass“ Šoninio kanalo pūstuvas Šoninio kanalo 
pūstuvas

Variklio galingumas 2,2 kW 3 kW 3,9 kW 3,9 kW 4 kW 4,3 kW 3 kW

Įtampa 230 V 400 V 230 V 230 V 400 V 400 V 400 V

Maks. našumas 350 m3/h 420 m3/h 570 m3/h 570 m3/h 520 m3/h 320 m3/h 420 m3/h

Maks. vakuumas 230 m Bar 310 mBar 250 mBar 250 mBar 250 mBar 430 mBar 320 mBar

Siurblio įleidimo anga 70 mm 70 mm 50 mm 50 mm 80 mm 80 mm 50 mm

Triukšmo lygis 72 dB 72 dB 72 dB 72 dB 76 dB 76 dB 78 dB

Filtravimo klasė M M M M M M -

Kasetės valymas Rankinis Rankinis Jet Clean Jet Clean Rankinis Rankinis -

Bako talpa 65 L 65 L 65 L 100 L 100 L 100 L 100 L

Svoris 90 kg 95 kg 80 kg 80 kg 155 kg 155 kg 110 kg

Nr. kataloge ED 00 001986 ED 00 03995 ED 00 000065 ED 00 000100 ED 00 055134 ED 00 055159 ED 00 100450

VAC

VAC

VAC

VAC

Kiekvieno dulkių siurblio komplekte yra bazinis valymo rinkinys – vamzdžiai ir jungtys.

Siūlome įvairios paskirties filtrų kasetes. Jei susidomėjote, siųskite užklausą adresu export@rywal.com.pl.

VAC M65 JET

M65/100 JET CLEAN
 ▪ Kompaktiška konstrukcija.
 ▪ Didelis filtravimo plotas.
 ▪ Integruota kasečių valymo sistema.

Dėl sparčiojo atjungimo talpyklos sistemos, įrenginys M65 / 100 JetClean yra idealus vienfazis 
pramoninis dulkių siurblys. Versijoje JetClean® integruota nauja sistema, leidžianti išvalyti kasetę 
uždarant įsiurbimo angą ir atidarant filtro dangtelį. Siurbimo sistema stumia įsiurbtą orą pro 
kasetę, todėl filtravimo įrenginys išvalomas veiksmingai ir saugiai.
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Savaiminio įdiegimo filtravimo sistemos FILTOWER

Specialios savybės:
 ▪ Du vienu metu veikiantys ir atskirai įjungiami ventiliatoriai.
 ▪ Trys veiksmingumo lygiai – puikiai tinka įvairioms taikymo sritims.
 ▪ Nauja filtro kasečių montavimo sistema.
 ▪ Veiksmingas pirminis skyriklis.
 ▪ Mažos suslėgto oro sąnaudos.
 ▪  Lengvai pasiekiamas kartono įdėklas, skirtas surinktoms dulkėms paprastai 

šalinti.

Įrenginio privalumai:
 ▪ Geriausia oro kokybė darbo vietoje.
 ▪ Savaiminio įdiegimo (Plug&Play) sistema.
 ▪ Itin našus, mažą triukšmo lygį skleidžiantis įrenginys.
 ▪ Montuojamas tiesiai darbo vietoje (jokių vamzdžių jungčių).
 ▪ Ypač lankstus sprendimas.
 ▪ Mažos naudojimo išlaidos.

FILTOWER F   skirtas suvirinimo garams ištraukti

FILTOWER D   skirtas gamybos dulkėms ištraukti

FILTOWER L   skirtas alyvos rūkui ištraukti

Įrenginio tipas FILTOWER 100 FILTOWER 160 FILTOWER 200

Didžiausias našumas 12000 m³/h 17000 m³/h 22000 m³/h

Didžiausias slėgis 2800 Pa 2800 Pa 2800 Pa

Įtampa 400 V 400 V 400 V

Variklio galingumas 2x3,7 kW 4x3,7 kW 4x3,7 kW

Filtro kasetės 9 vnt. 9 vnt. 9 vnt.

Filtravimo paviršius 100 m² 160 m² 200 m²

Dulkių talpykla 160 L 160 L 160 L

Matmenys (ilgis x plotis x aukštis) 2090 x 1787 x 3054 mm 2090 x 1787 x 3452 mm 2090 x 1787 x 3854 mm

Svoris 1200 kg 1400 kg 1500 kg

Triukšmo lygis 70 dB (A) 70 dB (A) 70 dB (A)

Nr. kataloge:
FILTOWER F, standartinis 
FILTOWER F, su W3 sertifikatu 
FILTOWER D, standartinis 
FILTOWER L, standartinis

EP 04 667100
EP 04 664100
EP 04 663100
EP 04 660100

EP 04 667160
EP 04 664160
EP 04 663160
EP 04 660160

EP 04 667200
EP 04 664200
EP 04 663200
EP 04 660200

Siūlome įvairios paskirties filtrų kasetes. Jei susidomėjote, siųskite užklausą adresu export@rywal.com.pl.

 ▼8. BENDROSIOS PASKIRTIES FILTRAVIMO SISTEMOS
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 ▼1.  ORIGINALŪS 3D SURINKIMO IR SUVIRINIMO STALAI, MODULINĖ 
FIKSAVIMO SISTEMA

Neribotos priedų ar įrankių 
naudojimo galimybės:

 ▪ PROFIEcoLINE PE 28, 16
 ▪ PROFIPlusLINE PL 28, 22, 16
 ▪ PROFIPremiumLINEPP 28

Įvairūs kojų modeliai ir tvirtinimo 
metodai (žr. 195 psl.).

Darbastalis:
 ▪  TVIRTAS – pagamintas iš itin patvarios bazinės medžiagos
 ▪ Sutvirtintas DEMONT 760 M
 ▪  Įrankiai iš plieno, Vikerso kietis   
iki 760
 ▪ Sutvirtintas DEMONT 860 M
 ▪  Įrankiai iš gausiai legiruotojo plieno,  
Vikerso kietis iki 860

Sistemos išgrąžos / tinklas 
 ▪ PROFIEcoLINE 
 ▪ PROFIPlusLINE
 ▪ PROFIPremiumLINE 
 ▪ HobbyLINE

Sistemos išgrąžos
Įvairūs modeliai, priklausomai nuo 
taikymo srities ir produkto matmenų:

 ▪ Sistema    žr. 196 psl.

 ▪ Sistema    žr. 206 psl.

 ▪ Sistema    žr. 210 psl.

Tikslus mm 
mastelis          
ant stalo briaunų

Didelis surinkimo ir suvirinimo stalų ir priedų asortimentas
 ▪ Modulinė fiksavimo sistema.
 ▪ Visoms taikymo sritims.
 ▪ Optimalus 3D suvirinimo darbastalis su fiksavimo sistema padidina darbo našumą.

28

22

16

Papildomos   išgrąžos   šoninėse 
stalo plokštėse užtikrina dar daugiau 
fiksavimo būdų.
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Pagal gamybos tipą pritaikytos paruoštos naudoti suvirinimo įrangos konstrukcija

Teikiame įrangos dizaino kūrimo ir atitinkamų įrankių pritaikymo gamybos profiliui paslaugą remiantis kliento pateiktu 3D brėžiniu. Kurdami įrangą 
naudojame DEMMELER produktų 3D modelių biblioteką, todėl galime:

 ▪ pasirinkti veržtuvus ir įrankius dizaino etape,
 ▪ sukurti specialų fiksavimo įtaisą,
 ▪ archyvuoti visus būtinus projektus.

Fiksavimo įrangos su įrankiais vaizdas – planas Produktas fiksavimo zonoje

Fiksavimo įrangos su įrankiais vaizdas – erdvinis brėžinys Įtvirtintas produktas – 3D erdvinis brėžinys

Bendrasis brėžinys Bendrasis brėžinys
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Darbastalius ir sistemos išgrąžas galima pasirinkti pagal gamybos profilį ir medžiagą

Pavadinimas Sistema Paskirtis Rastro dydis / mastelis Paveikslas Matmenys

PROFIEcoLINE (PE28)

 �  Didelėms ir sunkioms 
konstrukcijoms
 �  Kasdieniams suvirinimo 
darbams

 � Tinklas 100 x 100 mm
 �  3 angų gręžimo modelis 
šoninėse stalo plokštėse, 50 
mm tinklas viršutinėje eilėje 
ir 100 mm tinklas vidurinėje 
ir apatinėje eilėse

PROFIPlusLINE (PL28)

 �  Didelėms ir sunkioms 
konstrukcijoms
 �  Kasdieniams suvirinimo 
darbams
 �  Daugiau mechaninio 
apdirbimo galimybių

 � Įstrižas tinklas 100x100 mm
 �  3 angų gręžimo modelis 
šoninėse stalo plokštėse, 50 
mm tinklas viršutinėje eilėje 
ir 100 mm tinklas vidurinėje 
ir apatinėje eilėse

PROFIPremiumLINE 
(PP28)

 �  Didelėms ir sunkioms 
konstrukcijoms
 �  Kasdieniams suvirinimo 
darbams
 �  Neribotos mechaninio 
apdirbimo galimybės

 � Tinklas 50 x 50 mm
 �  3 angų gręžimo modelis 
šoninėse stalo plokštėse, 50 
mm tinklas viršutinėje eilėje 
ir 100 mm tinklas vidurinėje 
ir apatinėje eilėse

HobbyLINE (H28)

 � Lengvoms konstrukcijoms
 �  Kasdieniams suvirinimo 
darbams
 �  Dirbtuvėms, garažams ir 
mokykloms

 �  Tinklas 100x100 mm
 �  Darbastalio aukštis apie 
25 mm, su D28 sistemos 
išgrąžomis

PROFIPlusLINE (PL22)

 �  Lengviems ir vidutinio 
intensyvumo darbams
 � Pavienių objektų gamybai

 �  Įstrižas tinklas 100x100 mm
 �  2 angų gręžimo modelis 
šoninėse stalo plokštėse su 
D22 sistemos išgrąžomis  
50 mm tinklu

PROFIPremiumLINE 
(PP22)

 �  Lengviems ir vidutinio 
intensyvumo darbams
 �  Mažiems fiksavimo 
atstumams

 � Tinklas 50 x 50 mm
 �  3 angų gręžimo modelis 
šoninėse stalo plokštėse su 
D22 sistemos išgrąžomis 50 
mm įstrižu tinklu

PROFIEcoLINE (PE16)

 � Smulkiems darbams
 �  Kasdieniams suvirinimo 
darbams
 �Mažų matmenų objektams

 � Tinklas 50 x 50 mm
 �  3 angų gręžimo modelis 
šoninėse stalo plokštėse su 
D16 sistemos išgrąžomis 50 
mm įstrižu tinklu

PROFIPlusLINE (PL16)

 � Smulkiems darbams
 �  Kasdieniams suvirinimo 
darbams
 �  Daugiau mechaninio 
apdirbimo galimybių

 � Įstrižas tinklas 50 x 50 mm
 �  3 angų gręžimo modelis 
šoninėse stalo plokštėse su 
D16 sistemos išgrąžomis 50 
mm įstrižu tinklu.

28

28

28

28

22

22

16
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Kojų tipai

 �  Sukiojamos kojelės, reguliuojamos 
± 30 mm.

 � Stabili ašis su M30 tipo sriegiu.
 �  Kojelės mova saugo srieginę ašį nuo 

purvo ir neleidžia prispausti kabelių 
ir žarnų sąrankos.

 �  Taip pat gali būti naudojama kaip 
atraminė koja su pakabinamu U for-
mos priedu, kurio ilgis nuo 1 m.

 �  Komplekte yra M24 x 60 montavimo 
varžtas su įleidžiama galvute.

 � Padengta milteliniais dažais.

 �  Sukiojamos kojelės, reguliuojamos 
± 30 mm.

 � Stabili ašis su M30 tipo sriegiu.
 �  Kojelės mova saugo srieginę ašį nuo 

purvo ir neleidžia prispausti kabelių 
ir žarnų sąrankos.

 �  Teleskopinis reguliavimas 350 mm 
kas 50 mm.

 �  Skirta darbastalio aukščiui patogiai 
reguliuoti.

 �  Komplekte yra M24 x 60 montavimo 
varžtas su įleidžiama galvute.

 � Padengta milteliniais dažais.

 � Reguliuojama ± 30 mm.
 � Stabili ašis su M30 tipo sriegiu.
 �  Kojelės mova saugo srieginę ašį nuo 

purvo ir neleidžia prispausti kabelių 
ir žarnų sąrankos.

 � Patvarus modelis.
 � Su 360° sukamuoju ratuku.
 � Maks. apkrovos galia 600 kg.
 �  Komplekte yra M24 x 60 montavimo 

varžtas su įleidžiama galvute.
 � Padengta milteliniais dažais.

 � Reguliuojama ± 30 mm.
 � Stabili ašis su M30 tipo sriegiu.
 �  Kojelės mova saugo srieginę ašį nuo 

purvo ir neleidžia prispausti kabelių 
ir žarnų sąrankos.

 �  Skirta stabiliai tvirtinti prie grin-
dų, kad stalo nebūtų galima temp-
ti, spausti ir stumti (pvz., smarkiam 
naudojimui).

 �  Komplekte yra M24 x 60 montavimo 
varžtas su įleidžiama galvute.

 �  Skirta stabiliai pritvirtinti prie 
grindų.

 �  2 įkalami inkarai, 2 tvirtinimo varžtai 
M16 x 40.

 � Padengta milteliniais dažais.

Standartinė koja Teleskopinė koja Itin patvarus ratukas Inkaravimo koja

 � Kintamas aukščio reguliavimas.
 � Su apsauginio išjungimo plokšte.
 �  Visiškai pritaikomas 3D darbastaliui 

D28.
 � Yra rankinis valdiklis.
 �  Vidinis arba išorinis maitinimo blo-

kas, priklausomai nuo dydžio.
 � Tinka modeliui D28.

 �  3D darbastalius galima nustatyti 
tikslioje padėtyje naudojant pateik-
tas kojas arba išilgai ir skersai nau-
dojant atraminį ir pamatinį rėmą.

 � Tinka modeliui D28.

 �  Jungia elementus tarp U formos tar-
piklių bloko arba 3D darbastalio ir 
atraminio ir pamatinio rėmo.

 �  Galima nustatyti įvairų aukštį pagal 
ruošinį tiesiog pakeičiant stalo kojas.

 � Tinka modeliui D28.

 �  Sumontuotus sistemos komponen-
tus galima gabenti nenaudojant kė-
limo įrangos ar krano.

 �  Galima nustatyti įvairų aukštį pagal 
ruošinį tiesiog pakeičiant stalo kojas.

 �  Didžiausia apkrovos galia darbinė-
je padėtyje dėl kojelės ant bėge-
lių sudaromos visiškos paviršiaus 
atramos.

 � Tinka modeliui D28.

Žirklinis keltuvas Atraminis rėmas Stalo koja tarpiklių 
blokui

Judamoji koja su 
ratukais
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3D PROFIEcoLINE stalas (PE28)

Sistema28

Darbastalis
PROFIEcoLINE (PE)

Ilgis
(mm)

Plotis
(mm)

Aukštis
(mm)

Apytikslis 
stalo svoris 

(kg)

Maks. 
apkrova  

(kg)

Kojų 
skaičius

Gamintojo dalies numeris

Standartas Sutvirtintas
DEMONT 760 M 

Sutvirtintas
DEMONT 860 M

1000 1000 200 330 – – PE28–01001–000 PE28–01001–500 PE28–01001–700
1200 800 200 310 – – PE28–11019–000 PE28–11019–500 PE28–11019–700
1200 1200 200 430 – – PE28–01056–000 PE28–01056–500 PE28–01056–700
1500 1000 200 450 – – PE28–01011–000 PE28–01011–500 PE28–01011–700
1500 1500 200 610 – – PE28–01031–000 PE28–01031–500 PE28–01031–700
2000 1000 200 570 – – PE28–01002–000 PE28–01002–500 PE28–01002–700
2000 2000 200 1100 – – PE28–01006–000 PE28–01006–500 PE28–01006–700
2400 1200 200 820 – – PE28–01003–000 PE28–01003–500 PE28–01003–700
3000 1500 200 1180 – – PE28–01004–000 PE28–01004–500 PE28–01004–700
4000 2000 200 2090 – – PE28–01005–000 PE28–01005–500 PE28–01005–700
4800 2400 200 2980 – – PE28–11085–000 PE28–11085–500 PE28–11085–700

Stalo kojos (standartinės)
PROFIEcoLINE (PE)

Ilgis
(mm)

Plotis
(mm)

Aukštis
(mm)

Apytikslis 
stalo svoris 

(kg)

Maks. 
apkrova  

(kg)

Kojų 
skaičius

Gamintojo dalies numeris

Standartas Sutvirtintas
DEMONT 760 M

Sutvirtintas
DEMONT 860 M

1000 1000 850 ±30 364 12 000 4 PE28–01001–001 PE28–01001–011 PE28–01001–021
1200 800 850 ±30 344 12 000 4 PE28–11019–001 PE28–11019–011 PE28–11019–021
1200 1200 850 ±30 464 12 000 4 PE28–01056–001 PE28–01056–011 PE28–01056–021
1500 1000 850 ±30 484 12 000 4 PE28–01011–001 PE28–01011–011 PE28–01011–021
1500 1500 850 ±30 644 12 000 4 PE28–01031–001 PE28–01031–011 PE28–01031–021
2000 1000 850 ±30 604 12 000 4 PE28–01002–001 PE28–01002–011 PE28–01002–021
2000 2000 850 ±30 1134 12 000 4 PE28–01006–001 PE28–01006–011 PE28–01006–021
2400 1200 850 ±30 854 12 000 4 PE28–01003–001 PE28–01003–011 PE28–01003–021
3000 1500 850 ±30 1231 18 000 6 PE28–01004–001 PE28–01004–011 PE28–01004–021
4000 2000 850 ±30 2141 18 000 6 PE28–01005–001 PE28–01005–011 PE28–01005–021
4800 2400 850 ±30 3074 33 000 11 PE28–11085–001 PE28–11085–011 PE28–11085–021

 � Darbastalis su sistemos išgrąžomis D28 dvigubu 100 x 100 mm tinklu.
 �  3 angų gręžimo modelis šoninėse stalo plokštėse, su D28 sistemos išgrąžomis 50 mm tinklu 

viršutinėje eilėje ir 100 mm tinklu vidurinėje ir apatinėje eilėse, kurios padidina išplėtimo ir 
fiksavimo galimybes.

 � Visų dydžių stalus galima įsigyti sutvirtintus priemone DEMONT 760 M ir DEMONT 860 M.
 �  Visos sistemos išgrąžos yra naujos apsauginės kūginės formos, idealaus dizaino ir maksimaliai 

funkcionalios.
 � Optimizuotos išorinės stalo briaunos.
 � Pagerintas stalo sutvirtinimas papildomais skersiniais.
 � Nepertraukiamas tinklelis X ir Y ašies kryptimi per visą stalo ilgį su 100 mm tarpais.
 � Precizinis mastelis su milimetrų padalomis visuose modeliuose.
 � Išgrąžos paženklintos koordinatėmis X ir Y ašių kryptimi.
 � Stalo kojos reguliuojamos, apvalios formos, su sukamąja kojele.
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3D PROFIPlusLINE stalas (PL28)

Sistema28

Darbastalis
PROFIPlusLINE (PL)

Ilgis
(mm)

Plotis
(mm)

Aukštis
(mm)

Apytikslis 
stalo svoris 

(kg)

Maks. 
apkrova  

(kg)

Kojų 
skaičius

Gamintojo dalies numeris

Standartas Sutvirtintas
DEMONT 760 M

Sutvirtintas
DEMONT 860 M

1000 1000 200 310 – – PL28–01001–000 PL28–01001–500 PL28–01001–700

1200 800 200 300 – – PL28–11019–000 PL28–11019–500 PL28–11019–700

1200 1200 200 410 – – PL28–01056–000 PL28–01056–500 PL28–01056–700

1500 1000 200 430 – – PL28–01011–000 PL28–01011–500 PL28–01011–700

1500 1500 200 590 – – PL28–01031–000 PL28–01031–500 PL28–01031–700

2000 1000 200 550 – – PL28–01002–000 PL28–01002–500 PL28–01002–700

2000 2000 200 1050 – – PL28–01006–000 PL28–01006–500 PL28–01006–700

2400 1200 200 790 – – PL28–01003–000 PL28–01003–500 PL28–01003–700

3000 1500 200 1150 – – PL28–01004–000 PL28–01004–500 PL28–01004–700

4000 2000 200 1980 – – PL28–01005–000 PL28–01005–500 PL28–01005–700

4800 2400 200 2830 – – PL28–11085–000 PL28–11085–500 PL28–11085–700

Stalo kojos (standartinės)
PROFIPlusLINE (PL)

Ilgis
(mm)

Plotis
(mm)

Aukštis
(mm)

Apytikslis 
stalo svoris 

(kg)

Maks. 
apkrova  

(kg)

Kojų 
skaičius

Gamintojo dalies numeris

Standartas Sutvirtintas
DEMONT 760 M

Sutvirtintas
DEMONT 860 M

1000 1000 850 ±30 344 12 000 4 PL28–01001–001 PL28–01001–011 PL28–01001–021

1200 800 850 ±30 334 12 000 4 PL28–11019–001 PL28–11019–011 PL28–11019–021

1200 1200 850 ±30 444 12 000 4 PL28–01056–001 PL28–01056–011 PL28–01056–021

1500 1000 850 ±30 464 12 000 4 PL28–01011–001 PL28–01011–011 PL28–01011–021

1500 1500 850 ±30 624 12 000 4 PL28–01031–001 PL28–01031–011 PL28–01031–021

2000 1000 850 ±30 584 12 000 4 PL28–01002–001 PL28–01002–011 PL28–01002–021

2000 2000 850 ±30 1084 12 000 4 PL28–01006–001 PL28–01006–011 PL28–01006–021

2400 1200 850 ±30 824 12 000 4 PL28–01003–001 PL28–01003–011 PL28–01003–021

3000 1500 850 ±30 1201 18 000 6 PL28–01004–001 PL28–01004–011 PL28–01004–021

4000 2000 850 ±30 2031 18 000 6 PL28–01005–001 PL28–01005–011 PL28–01005–021

4800 2400 850 ±30 2925 33 000 11 PL28–11085–001 PL28–11085–011 PL28–11085–021

 �  Darbastalis su sistemos išgrąžomis D28 dvigubu 100 x 100 mm tinklu, kuris sudaro apie 80 % 
daugiau fiksavimo parinkčių nei PROFIEcoLINE stalas ir įprasti suvirinimo stalai.

 �  3 angų gręžimo modelis šoninėse stalo plokštėse, su D28 sistemos išgrąžomis 50 mm tinklu 
viršutinėje eilėje ir apatinėje eilėse bei 100 mm tinklu vidurinėje eilėje, kuris beveik dvigubai 
padidina išplėtimo ir fiksavimo galimybes.

 � Visų dydžių stalus galima įsigyti sutvirtintus priemone DEMONT 760 M ir DEMONT 860 M.
 �  Visos sistemos išgrąžos yra naujos apsauginės kūginės formos, idealaus dizaino ir maksimaliai 

funkcionalios.
 � Optimizuotos išorinės stalo briaunos.
 � Pagerintas stalo sutvirtinimas papildomais skersiniais.
 � Nepertraukiamas tinklelis X ir Y ašies kryptimi per visą stalo ilgį su 100 mm tarpais.
 � Precizinis mastelis su milimetrų padalomis visuose modeliuose.
 � Išgrąžos paženklintos koordinatėmis X ir Y ašių kryptimi.
 � Stalo kojos reguliuojamos, apvalios formos, su sukamąja kojele.
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3D PROFIPremiumLINE stalas (PE28)

Sistema28

Darbastalis 
PROFIPremiumLINE (PP)

Ilgis
(mm)

Plotis
(mm)

Aukštis
(mm)

Apytikslis 
stalo svoris 

(kg)

Maks. 
apkrova  

(kg)

Kojų 
skaičius

Gamintojo dalies numeris

Standartas Sutvirtintas
DEMONT 760 M

Sutvirtintas
DEMONT 860 M

1000 1000 200 290 – – PP28–01001–000 PP28–01001–500 PP28–01001–700

1200 800 200 280 – – PP28–11019–000 PP28–11019–500 PP28–11019–700

1200 1200 200 380 – – PP28–01056–000 PP28–01056–500 PP28–01056–700

1500 1000 200 390 – – PP28–01011–000 PP28–01011–500 PP28–01011–700

1500 1500 200 530 – – PP28–01031–000 PP28–01031–500 PP28–01031–700

2000 1000 200 500 – – PP28–01002–000 PP28–01002–500 PP28–01002–700

2000 2000 200 1000 – – PP28–01006–000 PP28–01006–500 PP28–01006–700

2400 1200 200 710 – – PP28–01003–000 PP28–01003–500 PP28–01003–700

3000 1500 200 1010 – – PP28–01004–000 PP28–01004–500 PP28–01004–700

4000 2000 200 1780 – – PP28–01005–000 PP28–01005–500 PP28–01005–700

4800 2400 200 2550 – – PP28–11085–000 PP28–11085–500 PP28–11085–700

Stalo kojos (standartinės)
PROFIPremiumLINE (PP)

Ilgis
(mm)

Plotis
(mm)

Aukštis
(mm)

Apytikslis 
stalo svoris 

(kg)

Maks. 
apkrova  

(kg)

Kojų 
skaičius

Gamintojo dalies numeris

Standartas Sutvirtintas
DEMONT 760 M

Sutvirtintas
DEMONT 860 M

1000 1000 850 ±30 324 12 000 4 PP28–01001–001 PP28–01001–011 PP28–01001–021

1200 800 850 ±30 314 12 000 4 PP28–11019–001 PP28–11019–011 PP28–11019–021

1200 1200 850 ±30 414 12 000 4 PP28–01056–001 PP28–01056–011 PP28–01056–021

1500 1000 850 ±30 424 12 000 4 PP28–01011–001 PP28–01011–011 PP28–01011–021

1500 1500 850 ±30 564 12 000 4 PP28–01031–001 PP28–01031–011 PP28–01031–021

2000 1000 850 ±30 534 12 000 4 PP28–01002–001 PP28–01002–011 PP28–01002–021

2000 2000 850 ±30 1034 12 000 4 PP28–01006–001 PP28–01006–011 PP28–01006–021

2400 1200 850 ±30 744 12 000 4 PP28–01003–001 PP28–01003–011 PP28–01003–021

3000 1500 850 ±30 1061 18 000 6 PP28–01004–001 PP28–01004–011 PP28–01004–021

4000 2000 850 ±30 1831 18 000 6 PP28–01005–001 PP28–01005–011 PP28–01005–021

4800 2400 850 ±30 2644 33 000 11 PP28–11085–001 PP28–11085–011 PP28–11085–021

 �  Darbastalis su sistemos išgrąžomis D28 50 x 50 mm tinklu, kuris suteikia apytiksliai 400 % 
daugiau fiksavimo parinkčių nei PROFIEcoLINE stalas ir įprasti suvirinimo stalai ir apytiksliai 100 
% daugiau fiksavimo parinkčių nei PROFIPlusLINE stalas.

 �  3 angų gręžimo modelis šoninėse stalo plokštėse su D28 sistemos išgrąžomis 50 mm tinklu 
viršutinėje eilėje ir apatinėje eilėse bei 100 mm tinklu vidurinėje eilėje, kuris beveik dvigubai 
padidina išplėtimo ir fiksavimo galimybes.

 � Visų dydžių stalus galima įsigyti sutvirtintus priemone DEMONT 760 M ir DEMONT 860 M.
 �  Visos sistemos išgrąžos yra naujos apsauginės kūginės formos, idealaus dizaino ir maksimaliai 

funkcionalios.
 � Optimizuotos išorinės stalo briaunos.
 � Pagerintas stalo sutvirtinimas papildomais skersiniais.
 � Nepertraukiamas tinklelis X ir Y ašies kryptimi per visą stalo ilgį su 100 mm tarpais.
 � Precizinis mastelis su milimetrų padalomis visuose modeliuose.
 � Išgrąžos paženklintos koordinatėmis X ir Y ašių kryptimi.
 � Stalo kojos reguliuojamos, apvalios formos, su sukamąja kojele.
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HobbyLINE darbastalis (H28)

Sistema28

Darbastalis 
HobbyLINE (H)

Ilgis
(mm)

Plotis
(mm)

Aukštis
(mm)

Apytikslis 
stalo svoris

(kg)

Maks. 
apkrova  

(kg)

Kojų 
skaičius

Gamintojo dalies numeris

Standartas

1000 1000 25 180 – – H28–01001–000

1200 800 25 180 – – H28–11019–000

1200 1200 25 260 – – H28–01056–000

1500 1000 25 270 – – H28–01011–000

2000 1000 25 360 – – H28–01002–000

2400 1200 25 510 – – H28–01003–000

 � Ekonomiška alternatyva dirbant su nedidele apkrova.
 �  Darbastalis, su apytiksliai dvigubu 25 mm aukščiu ir D28 sistemos išgrąžomis 100 x 100 mm 

tinklu.
 �  Su darbastaliu galima naudoti modeliams E (EcoLINE), D (PlusLINE), P (PremiumLINE) skirtus 

priedus.
 �  M8 tipo srieginės išgrąžos visose keturiose darbastalio pusėse, įskaitant 8 išorinius stabdiklius 

su varžtais.
 �  Visos sistemos išgrąžos yra naujos apsauginės kūginės formos, idealaus dizaino ir maksimaliai 

funkcionalios.
 � Optimizuotos išorinės stalo briaunos.
 � Išgrąžos paženklintos koordinatėmis X ir Y ašių kryptimi.
 � Stalo kojos reguliuojamos, apvalios formos, su sukamąja kojele.

Darbinės plokštės kojos 
(standartinės) HobbyLINE (H)

Ilgis
(mm)

Plotis
(mm)

Aukštis
(mm)

Apytikslis 
stalo svoris

(kg)

Maks. 
apkrova  

(kg)

Kojų 
skaičius

Gamintojo dalies numeris

Standartas

1000 1000 850 ±30 204 600 4 H28–01001–001

1200 800 850 ±30 204 600 4 H28–11019–001

1200 1200 850 ±30 284 600 4 H28–01056–001

1500 1000 850 ±30 300 600 5 H28–01011–001

2000 1000 850 ±30 390 600 5 H28–01002–001

2400 1200 850 ±30 540 600 5 H28–01003–001
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Sistema28

PROFIEcoLINE komplektai

Komplekto pavadinimas Elementų skaičius Gamintojo kodas

PROFIEcoLINE E710 32 E28–52000–710

PROFIEcoLINE E720 52 E28–52000–720

PROFIEcoLINE E730 74 E28–52000–730

PROFIEcoLINE E740 104 E28–52000–740
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Nr. PROFIEcoLINE komplektų turinys E710 E720 E730 E740 Gamintojo kodas

1 Fiksavimo ir vietos nustatymo kampas 175 x 175 x 50 mm 4 4 4 8 PE28–03001–000

2 Fiksavimo ir vietos nustatymo kampas 300 x 275 mm – dešinysis 1 1 1 PL28–03002–000

3 Fiksavimo ir vietos nustatymo kampas 300 x 275 mm – kairysis 1 1 1 PL28–03002–001

4 PE fiksavimo ir vietos nustatymo kampas 600 x 275 x 80 mm – dešinysis 1 PE28–03003–000

5 PE fiksavimo ir vietos nustatymo kampas 600 x 275 x 80 mm – kairysis 1 PE28–03003–001

6 Fiksavimo ir vietos nustatymo kampas 600 x 375 mm – dešinysis 1 PL28–03003–000

7 Fiksavimo ir vietos nustatymo kampas 600 x 375 mm – kairysis 1 PL28–03003–001

8 PE fiksavimo ir vietos nustatymo kampas 800 x 275 x 80 mm – dešinysis 1 PE28–03004–000

9 PE fiksavimo ir vietos nustatymo kampas 800 x 275 x 80 mm – kairysis 1 PE28–03004–001

10 Fiksavimo ir vietos nustatymo kampas 275 x 175 x 50 mm 2 4 4 PE28–03008–000

11 ECO universalus stabdiklis, didelis, 225 x 50 x 25 mm 4 4 8 8 E28–05001–000

12 ECO universalus stabdiklis, mažas, 100 x 50 x 25 mm 2 2 2 2 E28–05002–000

13 ECO stabdiklis-juosta, L 500 – 500 x 100 x 25 mm 2 2 2 E28–05003–000

14 ECO stabdiklis-juosta L 800 – 800 x 100 x 25 mm 2 2 E28–05003–001

15 ECO fiksavimo diskas, 25–50 mm 2 2 2 E28–05013–000

16 ECO fiksavimo diskas, 25–75 mm 2 2 2 2 E28–05013–001

17 ECO linijos varžtai, trumpi, Ø28 x 95 mm 12 18 24 32 E28–06001–000

18 ECO jungiantieji varžtai su varžtu ir poveržle, Ø28 x 45 mm 4 E28–06003–000

19 ECO veržimo įtaisas 180° su ašimi 6 8 10 12 E28–07005–000

20 ECO reguliuojamas veržimo įtaisas 45° su ašimi 4 4 8 E28–07009–000

21 ECO V bloko vietos fiksatoriai, Ø58 mm – 130°, skirti vamzdžiams iki Ø70 mm 4 8 E28–09003–000

22 ECO apvalus šepetėlis angoms Ø28 mm 1 1 1 1 E28–10002–000

23 ECO šešiakampis raktas AF8 1 1 1 1 E28–10008–000

24 ECO galandimo akmuo, skirtas valymui 1 E28–10007–000

25 ECO įrankių vežimėlis (plotis x aukštis x gylis) 1 000 x 650 x 1 010 mm 1 E28–11001–000

Iš viso: 32 52 74 104

Fiksavimo sistemos DEMMELER yra modulinės, lanksčios ir priderinamos. Jas galima naudoti kartu su visų dydžių sistemomis ir visais 3D darbastaliais. 
Komplektai gali būti sukomplektuoti individualiai arba prie pasirinktų elementų galima pridėti elementus iš didelio DEMMELER priedų asortimento!

WB Bio MOST ekologiškas apsaugos nuo tiškalų skystis saugo stalus nuo lipnių suvirinimo šlakų (žr 06 skyrių).
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Sistema28

PROFIPlusLINE komplektai

Komplekto pavadinimas Elementų skaičius Gamintojo kodas

PROFIPlusLINE D710 44 D28–52000–710

PROFIPlusLINE D720 81 D28–52000–720

PROFIPlusLINE D730 120 D28–52000–730

PROFIPlusLINE D740 168 D28–52000–740
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Nr. PROFIPlusLINE komplektų turinys D710 D720 D730 D740 Gamintojo kodas

1 Fiksavimo ir vietos nustatymo kampas 175 x 175 x 50 mm (su anga ir grioveliu) 4 4 4 8 PE28–03001–000

2 Fiksavimo ir vietos nustatymo kampas, mažas 175 x 75 x 50 mm, su masteliu abiejose pusėse 2 4 4 D28–03001–005

3 Fiksavimo ir vietos nustatymo kampas EN 300 x 275 mm – dešinysis 2 1 1 PL28–03002–000

4 Fiksavimo ir vietos nustatymo kampas EN 300 x 275 mm – kairysis 2 1 1 PL28–03002–001

5 Fiksavimo ir vietos nustatymo kampas EN 600 x 375 mm – dešinysis 1 1 PL28–03003–000

6 Fiksavimo ir vietos nustatymo kampas EN 600 x 375 mm – kairysis 1 1 PL28–03003–001

7 Fiksavimo ir vietos nustatymo kampas EN 800 x 375 mm – dešinysis 1 PL28–03004–000

8 Fiksavimo ir vietos nustatymo kampas EN 800 x 375 mm – kairysis 1 PL28–03004–001

9 Universalus sukamasis ir kreipiamasis kampas (0–225°) 475 x 100 x 100 mm – dešinysis 1 D28–03007–000

10 Fiksavimo ir vietos nustatymo kampas 275 x 175 x 50 mm 2 2 4 4 PE28–03008–000

11 Universalus stabdiklis, didelis, 225 x 50 x 25 mm 4 2 4 8 D28–05001–000

12 Stabdiklis-juosta L500, 500 x 100 x 25 mm 4 2 2 D28–05003–000

13 Stabdiklis-juosta L800, 800 x 100 x 25 mm 2 2 D28–05003–001

14 Stabdiklis-juosta L1000, 1 000 x 100 x 25 mm 2 D28–05003–008

15 Kelių fiksavimo įrankių ir atramų bokštelis, Ø55 mm, aukštis 1 000 mm 2 D28–05006–000

16 Kompensuojanti fiksavimo svirtis su ašimi išgrąžai, vietos nustatymas Ø55 mm, suveržimo jėga 20 kN, AF14 2 D28–05007–000

17 Universalus stabdiklis L300, 300 x 50 x 25 mm 2 4 4 4 D28–05009–000

18 Vietos nustatymo diskas, Ø75, stabdymo matmuo 25–50 mm, nepertraukiamas 2 2 D28–05013–000

19 Vietos nustatymo diskas, Ø100, stabdymo matmuo 25–75 mm, nepertraukiamas 2 2 2 D28–05013–001

20 Kampo nustatymo šablonas, su masteliu abiejose pusėse, 0–90°, 15°, 30°, 45°, 60° 2 D28–05013–010

21 Poslinkio stabdiklis, 150 x 50 x 25 mm, su masteliu abiejose pusėse 4 4 4 4 D28–05015–000

22 PC varžtas, trumpas, Ø28–0,02, AF 14, fiksavimo intervalas 41–47 mm, 25 / 200 kN 12 20 24 36 D28–06001–000

23 PC varžtas, ilgas, Ø28–0,02, A F 14, fiksavimo intervalas 66–72 mm, 25 / 200 kN 2 4 D28–06002–000

24 Stabdymo ir padėties nustatymo varžtas, Ø28 / 40 x 74 mm 6 10 12 16 D28–06009–000

25 Kompensuojantis sukamasis veržtuvas, 150 mm, su ašimi 2 2 2 D28–07001–000

26 Kompensuojantis sukamasis veržtuvas, 200 mm, su ašimi 4 2 2 4 D28–07002–000

27 Srieginis veržtuvas, 180°, su ašimi, vertikalus vamzdis 220 mm 4 4 4 D28–07005–000

28 Srieginis veržtuvas, 180°, su ašimi, vertikalus vamzdis 350 mm 4 4 4 D28–07005–014

29 Srieginis veržtuvas, 180°, su sparčiojo fiksavimo cilindru, vertikalus vamzdis 350 mm 4 4 D28–07005–015

30 Srieginis veržtuvas, 180°, su ašimi, vertikalus vamzdis 500 mm 4 D28–07005–033

31 Vertikalus srieginis veržtuvas 90°, vertikalus vamzdis 260 mm 2 4 4 D28–07008–000

32 Vertikalus srieginis veržtuvas 45°, su reguliavimo varžtu, vertikalus vamzdis 220 mm 4 4 4 4 D28–07009–000

33 Vertikalus srieginis veržtuvas, 45°, su reguliavimo varžtu, vertikalus vamzdis 350 mm 4 4 D28–07009–011

34 2P fiksavimo tiltelis su 2 rutuliniais kaiščiais ir 2 plieninėmis fiksavimo plokštelėmis, Ø 170 x35 x 35 mm 2 D28–07018–000

35 Tarpiklių rinkinys, 11 vienetų, Ø50 x 125 mm, aukščiui kompensuoti 5–100 mm kas 1 mm 2 2 4 D28–09001–000

36 Srieginių tarpiklių rinkinys, Ø50 x 125 mm, aukščiui nepertraukiamai kompensuoti, 22–105 mm 2 4 D28–09001–005

37 V bloko vietos fiksatoriai iš juodinto plieno, Ø58 mm, 130°, skirti vamzdžiams iki Ø70 mm 8 8 D28–09003–000

38 Apvalus angos šepetėlis, Ø28 x 260 mm, su apsauginiu dangteliu, skirtas sistemos išgrąžoms valyti 1 1 1 1 D28–10002–000

39 Purkštuvas su 1 l ekologišku purškalu nuo tiškalų 1 D00–10005–000

40 Galandimo akmuo, 200 x 50 x 25 mm, dvipusis, skirtas sistemos paviršiaus techninei priežiūrai 1 1 1 D00–10007–000

41 Šešiakampis raktas, AF14 x 150 mm 1 D28–10008–000

42 Įžeminimo jungtis D16/D28 –t, skirta 50–70 mm² kabeliams, apkrova iki 500 A 1 1 D00–10009–000

43 Ištraukimo įrankis, 250 x 40 mm, AF14 1 1 1 1 D00–10016–001

44 Įrankių vežimėlis (plotis x aukštis x gylis) 1 000 x 650 x 1 010 mm 1 D28–11001–000

Iš viso: 44 81 120 168

Fiksavimo sistemos DEMMELER yra modulinės, lanksčios ir priderinamos. Jas galima naudoti kartu su visų dydžių sistemomis ir visais 3D darbastaliais. 
Komplektai gali būti sukomplektuoti individualiai arba prie pasirinktų elementų galima pridėti elementus iš didelio DEMMELER priedų asortimento!
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Sistema28

PROFIPremiumLINE komplektai

Komplekto pavadinimas Elementų skaičius Gamintojo kodas

PROFIPremiumLINE P710 46 P28–52000–710

PROFIPremiumLINE P720 77 P28–52000–720

PROFIPremiumLINE P730 122 P28–52000–730

PROFIPremiumLINE P740 158 P28–52000–740
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Nr. PROFIPlusLINE komplektų turinys P710 P720 P730 P740 Gamintojo kodas

1 PP fiksavimo ir vietos nustatymo kampas, dešinysis, 300 x 275 mm, sutvirtintas 1 1 1 1 P28–03002–000

2 PP fiksavimo ir vietos nustatymo kampas, kairysis, 300 x 275 mm, sutvirtintas 1 1 1 1 P28–03002–001

3 PP fiksavimo ir vietos nustatymo kampas, ALU–TYTAN, 600 x 375 mm, dešinysis 1 1 1 P28–03003–002

4 PP fiksavimo ir vietos nustatymo kampas, ALU–TYTAN, 600 x 375 mm, kairysis 1 1 1 P28–03003–003

5 Fiksavimo ir vietos nustatymo kampas, 175 x 175 x 50 mm (su išgrąža ir pailga anga) 4 4 4 4 PE28–03001–000

6 PP fiksavimo ir vietos nustatymo kampas, ALU–TYTAN, 800 x 375 mm, dešinysis 1 1 P28–03004–000

7 PP fiksavimo ir vietos nustatymo kampas, ALU–TYTAN, 800 x 375 mm, kairysis 1 1 P28–03004–001

8 PP fiksavimo ir vietos nustatymo kampas, ALU–TYTAN, 1 200 x 375 mm, dešinysis 1 P28–03009–000

9 PP fiksavimo ir vietos nustatymo kampas, ALU–TYTAN, 1 200 x 375 mm, kairysis 1 PL28–03009–001

10 Fiksavimo ir vietos nustatymo kampas, mažas 175 x 75 x 50 mm, su masteliu abiejose pusėse 2 4 4 D28–03001–005

11 Fiksavimo ir vietos nustatymo kampas, 200 x 225 mm, sutvirtintas (su dviem išgrąžomis ir pailga anga) 2 2 PL28–03001–015

12 PP kampinis laikiklis, 200 x 200 x 75 mm, sutvirtintas, dešinysis 1 D28–05013–011

13 PP kampinis laikiklis, 200 x 200 x 75 mm, sutvirtintas, kairysis 1 D28–05013–012

14 Fiksavimo ir vietos nustatymo kampas, 250 x 300 x 50 x 150 mm, ALU–TYTAN (su dviem išgrąžomis ir pailga anga) 2 2 2 PP28–03001–017

15 PP kampinis laikiklis, 200 x 200 x 75 mm, sutvirtintas, dešinysis 1 P28–05013–011

16 PP kampinis laikiklis, 200 x 200 x 75 mm, sutvirtintas, kairysis 1 P28–05013–012

17 Universalus sukamasis ir kreipiamasis kampas, ALU–TYTAN (0–225°), dešinysis 1 D28–03007–004

18 Universalus sukamasis ir kreipiamasis kampas, ALU–TYTAN (0–225°), kairysis 1 D28–03007–005

19 Universalus stabdiklis, didelis su stūmikliu, 225 x 50 x 25 mm 4 4 D28–05001–001

20 Universalus stabdiklis su masteliu, 225 x 50 x 25 mm 4 4 4 4 D28–05001–010

21 Stabdiklis-juosta L500, 500 x 100 x 25 mm 2 2 2 2 D28–05003–000

22 Stabdiklis-juosta L800, 800 x 100 x 25 mm 2 2 2 D28–05003–001

23 Stabdiklis-juosta L1000, 1 000 x 100 x 25 mm 2 2 D28–05003–008

24 Vietos nustatymo diskas, Ø75, stabdymo matmuo 25–50 mm, nepertraukiamas 2 2 D28–05013–000

25 Vietos nustatymo diskas, Ø100, stabdymo matmuo 25–75 mm, nepertraukiamas 2 2 2 D28–05013–001

26 Poslinkio stabdiklis 150 x 50 x 25 mm, su masteliu abiejose pusėse 4 4 8 8 D28–05015–000

27 PPC varžtas, trumpas, Ø28–0,02, AF 14, viso paviršiaus atrama optimaliam jėgos perdavimui 12 20 24 36 D28–06025–000

28 PPC varžtas, ilgas, Ø28–0,02, AF 14, viso paviršiaus atrama optimaliam jėgos perdavimui 4 D28–06026–000

29 Stabdymo ir padėties nustatymo varžtas, Ø28 / 40 x 74 mm 6 10 12 16 D28–06009–000

30 Kompensuojantis sukamasis veržtuvas, 150 mm, su sparčiojo fiksavimo cilindru 2 2 D28–07001–001

31 Kompensuojantis sukamasis veržtuvas, 200 mm, su ašimi 2 2 2 2 D28–07002–000

32 180° srieginis veržtuvas su ašimi, 220 mm, vertikalus 4 D28–07005–000

33 180° srieginis veržtuvas su ašimi, 350 mm vertikalus vamzdis 4 4 4 D28–07005–014

34 180° srieginis veržtuvas su sparčiojo fiksavimo cilindru, vertikalus vamzdis 350 mm 4 4 D28–07005–015

35 180° srieginis veržtuvas su ašimi, 500 mm vertikalus vamzdis 4 4 4 D28–07005–033

36 45° reguliuojamas srieginis veržtuvas su reguliavimo varžtu, 350 mm vertikalus vamzdis 2 2 2 D28–07009–011

37 45° reguliuojamas srieginis veržtuvas su sparčiojo fiksavimo cilindru, vertikalus vamzdis 350 mm 2 2 D28–07009–012

38 Darbinis veržtuvas su ašimi, vertikalus vamzdis 250 mm, reguliuojamas kampas ± 50° 4 4 4 4 D28–07009–033

39 Darbinis veržtuvas su sparčiojo fiksavimo cilindru, vertikalus vamzdis 250 mm, reguliuojamas kampas ± 50° 4 D28–07009–035

40 Tarpiklių rinkinys, 11 vienetų, Ø50 x 125 mm, aukščiui kompensuoti 5–100 mm kas 1 mm 4 D28–09001–000

41 Srieginių tarpiklių rinkinys, Ø50 x 125 mm, aukščiui nepertraukiamai kompensuoti, 22–105 mm 2 4 4 D28–09001–005

42 V bloko vietos fiksatoriai iš juodinto plieno, Ø58 mm, 130°, skirti vamzdžiams iki Ø70 mm 8 8 D28–09003–000

43 Apvalus šepetėlis, Ø28 x 260 mm, su apsauginiu dangteliu 1 1 1 1 D28–10002–000

44 Purkštuvas su 1 l ekologišku purškalu nuo tiškalų 1 D00–10005–000

45 Galandimo akmuo, 200 x 50 x 25 mm, dvipusis, skirtas valymui 1 1 1 D00–10007–000

46 Šešiakampis raktas AF14 x 150 1 D28–10008–000

47 Įžeminimo jungtis D16/D28, skirta 50–70 mm² kabeliams, apkrova iki 500 A 1 1 D00–10009–000

48 Ištraukimo įrankis, 250 x 40 mm, AF14 1 1 1 1 D00–10016–001

49 Įrankių vežimėlis (plotis x aukštis x gylis) 1 000 x 650 x 1 010 mm 1 D28–11001–000

50 Atsuktuvų rinkinys kelioniniame dėkle 1 D28–13050–000

Iš viso: 46 77 122 158

Fiksavimo sistemos DEMMELER yra modulinės, lanksčios ir priderinamos. Jas galima naudoti kartu su visų dydžių sistemomis ir visais 3D darbastaliais. 
Komplektai gali būti sukomplektuoti individualiai arba prie pasirinktų elementų galima pridėti elementus iš didelio DEMMELER priedų asortimento!



SUVIRINIMO DARBŲ VIETAI SKIRTA ĮRANGA
3D FIKSAVIMO METODAS

206 1. Originalūs 3D surinkimo ir suvirinimo stalai, modulinė fiksavimo sistema

05.3

3D PROFIPlusLINE stalas (PL22)

System

Darbastalis
PROFIPlusLINE (PL)

Ilgis
(mm)

Plotis
(mm)

Aukštis
(mm)

Apytikslis 
stalo svoris 

(kg)

Maks. 
apkrova  

(kg)

Kojų 
skaičius

Gamintojo dalies numeris

Standartas Sutvirtintas
DEMONT 760 M

1000 1000 150 210 – – PL22–01001–000 PL22–01001–500

2000 1000 150 375 – – PL22–01002–000 PL22–01002–500

2400 1200 150 535 – – PL22–01003–000 PL22–01003–500

3000 1500 150 785 – – PL22–01004–000 PL22–01004–500

Stalo kojos (standartinės)
PROFIPlusLINE (PL)

Ilgis
(mm)

Plotis
(mm)

Aukštis
(mm)

Apytikslis 
stalo svoris 

(kg)

Maks. 
apkrova  

(kg)

Kojų 
skaičius

Gamintojo dalies numeris

Standartas Sutvirtintas
DEMONT 760 M

1000 1000 850 ±30 244 12 000 4 PL22–01001–001 PL22–01001–011

2000 1000 850 ±30 409 12 000 4 PL22–01002–001 PL22–01002–011

2400 1200 850 ±30 569 12 000 4 PL22–01003–001 PL22–01003–011

3000 1500 850 ±30 836 18 000 6 PL22–01004–001 PL22–01004–011

 � Darbastalis su Ø22 sistemos išgrąžomis 100 x 100 mm įstrižu tinklu.
 � 2 angų eilės stalo šonuose su sistemos išgrąžomis D22 50 mm tinklu.
 � Visų dydžių stalus galima įsigyti sutvirtintus priemone DEMONT 760 M.
 �  Visos sistemos išgrąžos yra apsauginės kūginės formos, idealaus dizaino ir maksimaliai 

funkcionalios.
 � Optimizuotos išorinės stalo briaunos.
 � Pagerintas stalo sutvirtinimas papildomais skersiniais.
 � Nepertraukiamas tinklelis X ir Y ašies kryptimi su 100 mm tarpais.
 � Precizinis mastelis su milimetrų padalomis, taip pat ir kitame modelyje.
 � Išgrąžos paženklintos koordinatėmis X ir Y ašių kryptimi.
 � Apvalios reguliuojamos kojos.

Sistema22



SUVIRINIMO DARBŲ VIETAI SKIRTA ĮRANGA
3D FIKSAVIMO METODAS

2071. Originalūs 3D surinkimo ir suvirinimo stalai, modulinė fiksavimo sistema

05.3

3D PROFIPremiumLINE stalas (PP22)

System

Darbastalis 
PROFIPremiumLINE (PP)

Ilgis
(mm)

Plotis
(mm)

Aukštis
(mm)

Apytikslis 
stalo svoris 

(kg)

Maks. 
apkrova  

(kg)

Kojų 
skaičius

Gamintojo dalies numeris

Standartas Sutvirtintas
DEMONT 760 M

1000 1000 150 200 – – PP22–01001–000 PP22–01001–500

2000 1000 150 350 – – PP22–01002–000 PP22–01002–500

2400 1200 150 500 – – PP22–01003–000 PP22–01003–500

3000 1500 150 735 – – PP22–01004–000 PP22–01004–500

Stalo kojos (standartinės)
PROFIPremiumLINE (PP)

Ilgis
(mm)

Plotis
(mm)

Aukštis
(mm)

Apytikslis 
stalo svoris 

(kg)

Maks. 
apkrova  

(kg)

Kojų 
skaičius

Gamintojo dalies numeris

Standartas Sutvirtintas
DEMONT 760 M

1000 1000 850 ±30 234 12 000 4 PP22–01001–001 PP22–01001–011

2000 1000 850 ±30 423 12 000 4 PP22–01002–001 PP22–01002–011

2400 1200 850 ±30 534 12 000 4 PP22–01003–001 PP22–01003–011

3000 1500 850 ±30 786 18 000 6 PP22–01004–001 PP22–01004–011

 �  Darbastalis su Ø22 sistemos išgrąžomis 50 x 50 mm tinklu, kuris sudaro apie 200 % daugiau 
fiksavimo parinkčių nei PROFIPlusLINE stalas.

 �  3 angų gręžimo modelis šoninėse stalo plokštėse su D22 sistemos išgrąžomis 50 x 50 m įstrižu 
tinklu.

 � Taip dvigubai padidinamos ilginimo ir fiksavimo galimybės.
 � Visų dydžių stalus galima įsigyti su DEMONT 760 M sutvirtinimu.
 �  Visos sistemos išgrąžos yra apsauginės kūginės formos, idealaus dizaino ir maksimaliai 

funkcionalios.
 � Optimizuotos išorinės stalo briaunos.
 � Pagerintas stalo sutvirtinimas papildomais skersiniais.
 � Nepertraukiamas tinklelis X ir Y ašies kryptimi su 100 mm tarpais.
 � Precizinis mastelis su milimetrų padalomis, taip pat ir kitame modelyje.
 � Išgrąžos paženklintos koordinatėmis X ir Y ašių kryptimi.
 � Reguliuojamos stalo kojos.
 � Apvalios formos su sukamąja kojele.

Sistema22
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22

PROFIPlusLINE komplektai

Komplekto pavadinimas Elementų skaičius Gamintojo kodas

PROFIPlusLINE D710 26 D22–52000–710 

PROFIPlusLINE D720 57 D22–52000–720 

PROFIPlusLINE D730 77 D22–52000–730 
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SUVIRINIMO DARBŲ VIETAI SKIRTA ĮRANGA
3D FIKSAVIMO METODAS

2091. Originalūs 3D surinkimo ir suvirinimo stalai, modulinė fiksavimo sistema

05.3

Nr. PROFIPlusLINE komplektų turinys D710 D720 D730 Gamintojo kodas

1 PCC varžtas, ilgas, Ø22, AF 10, fiksavimo intervalas 49–52 mm 4 D22–06026–000

2 EcoLINE varžtas, trumpas, Ø22, AF 6, fiksavimo intervalas 31–34 mm 10 16 20 E22–06025–000

3 Stabdymo ir padėties nustatymo varžtai, Ø22 / 31 x 52 mm 6 8 D22–06009–000

4 Srieginių tarpiklių rinkinys, Ø45 x 125 mm, aukščiui nepertraukiamai kompensuoti, 22–105 mm 2 2 D22–09001–005

5 Stabdiklio poveržlė, Ø75, stabdymo matmuo 25–50 mm, nepertraukiamas 2 2 D22–05013–000

6 Tarpiklių rinkinys, 11 vienetų, Ø50 x 125 mm, aukščiui kompensuoti 5–100 mm kas 1 mm 2 2 D22–09001–000

7 Poslinkio stabdiklis, 150 x 50 x 18 mm, su masteliu abiejose pusėse 4 4 4 D22–05015–000

8 Universalus stabdiklis, dydis 225 x 50 x 18 mm 4 4 D22–05001–000

9 Fiksavimo ir vietos nustatymo kampas, 175 x 175 mm (su išgrąža ir pailga anga) 4 4 PE22–03001–000

10 Universalus stabdiklis L300, 300 x 50 x 18 mm 2 4 4 D22–05009–000

11 Stabdiklis-juosta L500, 500 x 100 x 18 mm 2 2 D22–05003–000

12 45° reguliuojamas srieginis veržtuvas su ašimi, vertikalus vamzdis 250 mm 4 4 D22–07009–000

13 180° reguliuojamas srieginis veržtuvas su ašimi, vertikalus vamzdis 250 mm 4 4 4 D22–07005–000

14 180° kompensuojantis sukamasis veržtuvas su ašimi, vertikalus vamzdis 300 mm 4 6 D22–07001–000

15 Apvalus šepetėlis, Ø22 mm su apsauginiu dangteliu, skirtas sistemos išgrąžoms valyti 1 1 1 D22–10002–000

16 Ištraukimo įrankiai, 250 x 45 mm, AF10 1 1 1 D22–10016–001

17 Galandimo akmuo, 200 x 50 x 25 mm, skirtas valymui 1 1 D00–10007–000

18 Fiksavimo ir vietos nustatymo kampas, H500, DEMOND 760 M Black edition, iš sutvirtinto ketaus, dešinysis 1 PE22–03003–000

19 Fiksavimo ir vietos nustatymo kampas, H500, DEMONT 760 M Black edition, iš sutvirtinto ketaus, kairysis 1 PE22–03003–001

20 Fiksavimo ir vietos nustatymo kampas, H750, DEMONT 760 M Black edition, iš sutvirtinto ketaus, dešinysis 1 PE22–03004–000

21 Fiksavimo ir vietos nustatymo kampas, H750, DEMONT 760 M Black edition, iš sutvirtinto ketaus, kairysis 1 PE22–03004–001

Iš viso: 26 57 77

Fiksavimo sistemos DEMMELER yra modulinės, lanksčios ir priderinamos. Jas galima naudoti kartu su visų dydžių sistemomis ir visais 3D darbastaliais. 
Komplektai gali būti sukomplektuoti individualiai arba prie pasirinktų elementų galima pridėti elementus iš didelio DEMMELER priedų asortimento!

WB Bio MOST ekologiškas apsaugos nuo tiškalų skystis saugo stalus nuo lipnių suvirinimo šlakų (žr 06 skyrių).
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* Sudaro 2 vnt. x 1 500 x 1 500 x 100 mm

3D PROFIEcoLINE stalas (PE16)

Darbastalis
PROFIEcoLINE (PE)

Ilgis
(mm)

Plotis
(mm)

Aukštis
(mm)

Apytikslis 
stalo svoris 

(kg)

Maks. 
apkrova  

(kg)

Kojų 
skaičius

Gamintojo dalies numeris

Standartas Sutvirtintas
DEMONT 760 M

1000 500 100 85 – – PE16–01000–000 PE16–01000–500

1000 1000 100 140 – – PE16–01001–000 PE16–01001–500

1200 800 100 140 – – PE16–11019–000 PE16–11019–500

1200 1200 100 180 – – PE16–01056–000 PE16–01056–500

1500 1000 100 190 – – PE16–01017–000 PE16–01017–500

1500 1500 100 260 – – PE16–01011–000 PE16–01011–500

2000 1000 100 250 – – PE16–01002–000 PE16–01002–500

2400 1200 100 360 – – PE16–01003–000 PE16–01003–500

3000* 1500 100 520 – – PE16–01004–000 PE16–01004–500

Stalo kojos (standartinės)
PROFIEcoLINE (PE)

Ilgis
(mm)

Plotis
(mm)

Aukštis
(mm)

Apytikslis 
stalo svoris 

(kg)

Maks. 
apkrova  

(kg)

Kojų 
skaičius

Gamintojo dalies numeris

Standartas Sutvirtintas
DEMONT 760 M

1000 500 850 ±30 109 8000 4 PE16–01000–001 PE16–01000–011

1000 1000 850 ±30 164 8000 4 PE16–01001–001 PE16–01001–011

1200 800 850 ±30 164 8000 4 PE16–11019–001 PE16–11019–011

1200 1200 850 ±30 204 8000 4 PE16–01056–001 PE16–01056–011

1500 1000 850 ±30 214 8000 4 PE16–01017–001 PE16–01017–011

1500 1500 850 ±30 284 8000 4 PE16–01011–001 PE16–01011–011

2000 1000 850 ±30 274 8000 4 PE16–01002–001 PE16–01002–011

2400 1200 850 ±30 384 8000 4 PE16–01003–001 PE16–01003–011

3000* 1500 850 ±30 568 16 000 8 PE16–01004–001 PE16–01004–011

 � Darbastalis su D16 sistemos išgrąžomis 50 x 50 mm įstrižu tinklu.
 �  3 angų gręžimo modelis šoninėse stalo plokštėse su D16 sistemos išgrąžomis 50 mm įstrižu 

tinklu.
 � Visų dydžių stalus papildomai galima įsigyti sutvirtintus priemone DEMONT 760 M.
 �  Visos sistemos išgrąžos yra apsauginės kūginės formos, idealaus dizaino ir maksimaliai 

funkcionalios.
 � Optimizuotos išorinės stalo briaunos.
 � Nepertraukiamas tinklelis X ir Y ašies kryptimi su 50 mm tarpais.
 � Precizinis mastelis su milimetrų padalomis, taip pat ir kitame modelyje.
 � Išgrąžos paženklintos koordinatėmis X ir Y ašių kryptimi.
 � Reguliuojamos stalo kojos.
 � Apvalios formos su sukamąja kojele.

Sistema16
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3D FIKSAVIMO METODAS
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3D PROFIPlusLINE stalas (PL16)

Darbastalis
PROFIPlusLINE (PL)

Ilgis
(mm)

Plotis
(mm)

Aukštis
(mm)

Apytikslis 
stalo svoris 

(kg)

Maks. 
apkrova  

(kg)

Kojų 
skaičius

Gamintojo dalies numeris

Standartas Sutvirtintas
DEMONT 760 M

1000 500 100 70 – – PL16–01000–000 PL16–01000–500

1000 1000 100 119 – – PL16–01001–000 PL16–01001–500

1200 800 100 123 – – PL16–11019–000 PL16–11019–500

1200 1200 100 162 – – PL16–01056–000 PL16–01056–500

1500 1000 100 179 – – PL16–01017–000 PL16–01017–500

1500 1500 100 253 – – PL16–01011–000 PL16–01011–500

2000 1000 100 223 – – PL16–01002–000 PL16–01002–500

2400 1200 100 326 – – PL16–01003–000 PL16–01003–500

3000* 1500 100 506 – – PL16–01004–000 PL16–01004–500

Stalo kojos (standartinės)
PROFIPlusLINE (PL)

Ilgis
(mm)

Plotis
(mm)

Aukštis
(mm)

Apytikslis 
stalo svoris 

(kg)

Maks. 
apkrova  

(kg)

Kojų 
skaičius

Gamintojo dalies numeris

Standartas Sutvirtintas
DEMONT 760 M

1000 500 850 ±30 104 8000 4 PL16–01000–001 PL16–01000–011

1000 1000 850 ±30 154 8000 4 PL16–01001–001 PL16–01001–011

1200 800 850 ±30 154 8000 4 PL16–11019–001 PL16–11019–011

1200 1200 850 ±30 194 8000 4 PL16–01056–001 PL16–01056–011

1500 1000 850 ±30 204 8000 4 PL16–01017–001 PL16–01017–011

1500 1500 850 ±30 274 8000 4 PL16–01011–001 PL16–01011–011

2000 1000 850 ±30 264 8000 4 PL16–01002–001 PL16–01002–011

2400 1200 850 ±30 364 8000 4 PL16–01003–001 PL16–01003–011

3000* 1500 850 ±30 548 16 000 8 PL16–01004–001 PL16–01004–011

 �  Darbastalis su D16 sistemos išgrąžomis 50 x 50 mm įstrižu tinklu, kuris suteikia apytiksliai 80 % 
daugiau fiksavimo parinkčių nei PROFIEcoLINE stalas ir įprasti suvirinimo stalai.

 �  3 angų gręžimo modelis šoninėse stalo plokštėse su D16 sistemos išgrąžomis 50 mm įstrižu 
tinklu.Visų dydžių stalus papildomai galima įsigyti sutvirtintus priemone DEMONT 760 M.

 �  Visos sistemos išgrąžos yra apsauginės kūginės formos, idealaus dizaino ir maksimaliai 
funkcionalios.

 � Optimizuotos išorinės stalo briaunos.
 � Nepertraukiamas tinklelis X ir Y ašies kryptimi su 50 mm tarpais.
 � Precizinis mastelis su milimetrų padalomis, taip pat ir kitame modelyje.
 � Išgrąžos paženklintos koordinatėmis X ir Y ašių kryptimi.
 � Reguliuojamos stalo kojos. Apvalios formos su sukamąja kojele.

* Sudaro 2 vnt. x 1 500 x 1 500 x 100 mm

Sistema16
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PROFIEcoLINE komplektai

Komplekto pavadinimas Elementų skaičius Gamintojo kodas

PROFIEcoLINE E200 59 E16–52000–200

PROFIEcoLINE E710 29 E16–52000–710

PROFIEcoLINE E720 79 E16–52000–720

PROFIEcoLINE E730 114 E16–52000–730

PROFIEcoLINE E300 99 E16–52000–300
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SUVIRINIMO DARBŲ VIETAI SKIRTA ĮRANGA
3D FIKSAVIMO METODAS
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Nr. PROFIPlusLINE komplektų turinys E200 E710 E720 E730 E300 Gamintojo kodas

1 ECO fiksavimo ir vietos nustatymo kampas, aukštis 140 mm; 140 x 90 x 25 mm 2 4 4 4 E16–03008–000

2 ECO fiksavimo ir vietos nustatymo kampas, aukštis 90 mm; 90 x 90 x 25 mm 4 4 4 10 4 E16–03001–000

3 ECO fiksavimo ir vietos nustatymo kampas, aukštis 37mm; 90 x 37,5 x 25 mm 2 2 4 4 4 E16–03001–002

4 ECO fiksavimo ir vietos nustatymo kampas, 200 x 137,5 x 50 mm, dešinysis 2 1 1 E16–03002–000

5 ECO fiksavimo ir vietos nustatymo kampas, 200 x 137,5 x 50 mm, kairysis 2 1 1 E16–03002–001

6 ECO fiksavimo ir vietos nustatymo kampas, lietas, 400 x 137,5 x 50 mm, dešinysis 1 E16–03003–000

7 ECO fiksavimo ir vietos nustatymo kampas, lietas, 400 x 137,5 x 50 mm, kairysis 1 E16–03003–001

8 ECO stabdiklis-juosta, 250 mm 2 4 2 E16–05003–000

9 ECO universalus stabdiklis, mažas 2 2 4 4 E16–05002–000

10 ECO universalus stabdiklis, didelis 4 4 4 12 4 E16–05001–000

11 ECO poslinkio stabdiklis, L150 4 4 2 4 E16–05015–000

12 ECO stabdiklis-juosta, L400 2 2 2 E16–05003–001

13 180° srieginis veržtuvas su ašimi 6 4 8 8 8 E16–07005–000

14 45° reguliuojamas srieginis veržtuvas su ašimi 6 2 8 8 8 E16–07009–000

15 Tarpiklių rinkinys, 9 vienetai 2 4 2 4 E16–09001–000

16 ECO V bloko vietos fiksatoriai iš juodinto plieno, Ø80, apipurkšti plienu 4 4 8 8 E16–09003–000

17 Apvalus šepetėlis išgrąžoms Ø16 mm 1 1 1 1 1 E16–10002–000

18 Galandimo akmuo, skirtas valymui 1 1 1 1 1 E16–10007–000

19 Šešiakampis raktas AF5 1 1 1 1 1 E16–10008–000

20 ECO jungiamasis varžtas, trumpas 4 4 E16–06003–000

21 ECO jungiamasis varžtas, trumpas 2 2 4 4 E16–06002–000

22 ECO linijos varžtas, trumpas 16 8 24 32 28 E16–06001–000

23 Įrankių vežimėlis 1 D16–11001–002

Iš viso: 59 29 79 114 99

Fiksavimo sistemos DEMMELER yra modulinės, lanksčios ir priderinamos. Jas galima naudoti kartu su visų dydžių sistemomis ir visais 3D darbastaliais. 
Komplektai gali būti sukomplektuoti individualiai arba prie pasirinktų elementų galima pridėti elementus iš didelio DEMMELER priedų asortimento!

WB Bio MOST ekologiškas apsaugos nuo tiškalų skystis saugo stalus nuo lipnių suvirinimo šlakų (žr 06 skyrių).
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PROFIPlusLINE komplektai

Komplekto pavadinimas Elementų skaičius Gamintojo kodas

PROFIPlusLINE D155 39 D16–52000–155

PROFIPlusLINE D255 87 D16–52000–255

PROFIPlusLINE D720 125 D16–52000–720

PROFIPlusLINE D355 161 D16–52000–355
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SUVIRINIMO DARBŲ VIETAI SKIRTA ĮRANGA
3D FIKSAVIMO METODAS
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Nr. PROFIPlusLINE komplektų turinys D155 D255 D720 D355 Gamintojo kodas

1 Universalus stabdiklis, mažas, L55 2 4 4 D16–05002–000

2 Fiksavimo ir vietos nustatymo kampas, 90 x 90 x 25 mm (su išgrąža ir pailga anga) 4 4 8 12 D16–03001–000

3 Fiksavimo ir vietos nustatymo kampas, mažas 90 x 37,5 x 25 mm, su masteliu abiejose pusėse 2 2 4 4 D16–03001–002

4 Fiksavimo ir vietos nustatymo kampas, dešinysis, iš ketaus, 200 x 137,5 x 50 mm 1 1 1 D16–03002–000

5 Fiksavimo ir vietos nustatymo kampas, kairysis, iš ketaus, 200 x 137,5 x 50 mm 1 1 1 D16–03002–001

6 Fiksavimo ir vietos nustatymo kampas, dešinysis, 400 x 187,5 x 50 mm 1 D16–03003–000

7 Fiksavimo ir vietos nustatymo kampas, kairysis, 400 x 187,5 x 50 mm 1 D16–03003–001

8 Dešinieji kampai, iš ketaus, 600 1 D16–03004–000

9 Kairieji kampai, iš ketaus, 600 1 D16–03004–001

10 Fiksavimo ir vietos nustatymo kampas, 140 x 90 x 25 mm 4 4 4 D16–03008–000

11 Gembė, dešinioji, iš ketaus 1 D16–03005–001

12 Universalus stabdiklis su masteliu, 115 x 25 x 12 mm 6 8 8 14 D16–05001–004

13 Universalus sukamasis ir kreipiamasis kampas, dešinysis 1 D16–03007–000

14 Universalus stabdiklis, L 165 2 2 6 D16–05009–000

15 Stabdiklis-juosta L250, 250 x 50 x 12 mm 2 D16–05003–000

16 Stabdiklis-juosta L400, 400 x 50 x 12 mm 4 4 D16–05003–001

17 Kampo nustatymo šablonas, su masteliu abiejose pusėse, 0–90°, 15°, 30°, 45°, 60° 2 D16–05013–010

18 Poslinkio stabdiklis, 150 x 25 x 12 mm 2 8 6 D16–05015–000

19 PC varžtas, trumpas, Ø16–0,01, AF8, fiksavimo intervalas 20–24 mm, 10 / 50 kN 10 20 24 34 D16–06001–000

20 PC varžtas su įleidžiama galvute, trumpas 4 D16–06004–000

21 PC varžtas, ilgas, Ø16–0,01, AF8, fiksavimo intervalas 32–36 mm, 10 / 50 kN 2 2 4 D16–06002–000

22 Stabdymo ir padėties nustatymo varžtas, Ø16 / 25 x 37 4 12 6 D16–06009–000

23 180° kompensuojantis veržtuvas su ašimi 4 6 12 D16–07001–000

24 Kompensuojantis sukamasis veržtuvas, 180°, su ašimi 4 D16–07001–001

25 180° srieginis veržtuvas su ašimi, vertikalus vamzdis 130 mm 2 4 8 8 D16–07005–000

26 Jungiantysis varžtas, trumpas, su sriegiu 2 D16–06003–000

27 90° reguliuojamas srieginis veržtuvas, su reguliavimo varžtu 2 2 4 2 D16–07008–000

28 Reguliavimo ašis 1 D16–09008–000

29 Įrankių vežimėlis 1 D16–11001–000

30 45° reguliuojamas srieginis veržtuvas su reguliavimo varžtu 4 8 6 D16–07009–000

31 Tarpiklių rinkinys, 9 vienetai 2 4 4 4 D16–09001–000

32 V bloko vietos fiksatoriai, Ø80 mm, 120° / 90°, iš grūdinto plieno, skirti iki Ø140 mm vamzdžiams 2 8 4 D16–09003–000

33 V bloko vietos fiksatoriai, Ø58 mm, 120° / 90°, iš grūdinto plieno, skirti iki Ø70 mm vamzdžiams 8 4 8 D16–09004–000

34 Apvalus šepetėlis išgrąžoms Ø16, su apsauginiu dangteliu 1 1 1 1 D16–10002–000

35 Galandimo akmuo, 200 x 50 x 25 mm, dvipusis, skirtas valymui 1 1 1 1 D00–10007–000

36 Šešiakampis raktas AF8 x 104 mm 1 1 1 1 D16–10008–000

37 Šešiakampis raktas AF6 1 D16–10008–001

38 Šešiakampis raktas AF4 1 D16–10008–002

Iš viso: 39 87 125 161

Fiksavimo sistemos DEMMELER yra modulinės, lanksčios ir priderinamos. Jas galima naudoti kartu su visų dydžių sistemomis ir visais 3D darbastaliais. 
Komplektai gali būti sukomplektuoti individualiai arba prie pasirinktų elementų galima pridėti elementus iš didelio DEMMELER priedų asortimento!
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Bėgių sistemos grindų plokštės

Įvairus stalų ir bėginių atramų išdėstymas

Naudojimo pavyzdys

Naudojimo pavyzdys

 � Pamatinė bėgių sistema, tvirtinama prie grindų.
 � Pagrindo bėgių sistemos modulinė konstrukcija leidžia konstruoti įvairaus dydžio darbo vietas.
 � Tikslus standartinis lygis visoje darbo zonoje.
 � Lanksti sąrankos sistema.
 � Sistemos dalis sudaro: bet kokios konfigūracijos stalai ir tarpinės atramos naudojant kojas arba rėmus.
 � Galima nuolat kaitalioti kėbulo rėmo padėtį.
 � Bėgių sistemą montuojame pagal kliento reikalavimus.
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 ▼2. PRAMONINIAI MAGNETINIAI ĮRANKIAI

Saugus ir greitas įžeminimas

Universalios paskirties, su magnetiniu sukibimu visose 
pusėse

Magnetiniai įžeminimo gnybtai

Tipas Laikomoji galia 
(kg)

Matmenys 
(plotis x ilgis x gylis)

(mm)

Svoris 
(kg) Nr. kataloge

Įžeminimo gnybtas 
300A 40 57,0 x 49,0 x 73,0 0,4 70 08 100746

Įžeminimo gnybtas 
600A 89 66,0 x 100.8 x 69,0 0,8 70 08 100747

Įžeminimo gnybtas 
800A 136 74,0 x 119,9 x 98,6 1,6 70 08 100552

Magnetiniai gnybtai MagSquares

Savybės, taikymo sritis ir privalumai
 � Prilaiko įvairių rūšių paviršius nustatant plieno padėtį.
 � Magnetinis sukibimas 5 pusėse.
 � Nebūtinas maitinimo šaltinis.
 � Paprasta įjungti ir išjungti pasukant rankeną 180°.
 � Plokštiems ir išgaubtiems paviršiams.
 �  Idealiai tinka naudoti su profiliais, segmentais, vamzdžiais 

ir plokštėmis.
 �  Išjungtas įtaisas išlieka švarus – nuolaužos, purslai ir purvas 

tiesiog nukrenta.

Tipas Laikomoji galia 
(kg)

Matmenys       
(plotis x ilgis x gylis) 

(mm)

Svoris 
(kg) Nr. kataloge

MagSquare 165 68 63,3 x 30,8 x 48,0 0,3 70 08 700494

MagSquare 400 181 90,7 x 41,3 x 64,0 0,9 70 08 700238

MagSquare 600 272 104,0 x 51,5 x 75,0 1,4 70 08 700106

MagSquare 1000 454 146,6 x 72,0 x 108,0 3,6 70 08 700099

Savybės, taikymo sritis ir privalumai:
 �  Greitai ir lengvai prijungiamas ir atjungiamas įžeminimo 

laidas.
 � Lengvai pritvirtinamas sunkiai pasiekiamose vietose.
 �  Nauja konstrukcija su didesniu kontaktiniu paviršiumi 

sumažina temperatūrą beveik 27 %!
 � Nebūtinas maitinimo šaltinis.
 � Plokštiems ir išgaubtiems paviršiams.
 � Paprasta įjungti ir išjungti pasukant rankeną 180°.
 �  Išjungtas įtaisas išlieka švarus – nuolaužos, purslai ir purvas 

tiesiog nukrenta.

Įžeminimo gnybtas 600 A

MagSquare 1000
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Tipas Laikomoji galia 
(kg)

Matmenys    
   (plotis x ilgis x gylis) 

(mm)

Svoris 
(kg) Nr. kataloge

Angle 90° 165 68 205,0 x 47,0 x 205,0 0,8 70 08 700548

Angle 90° 400 181 262,9 x 133,2 x 262,9 2,8 70 08 700454

Angle 90° 600 272 288,0 x 104,0 x 288,0 3,7 70 08 700495

Angle 90° 1000 454 287,0 x 145,0 x 474,0 9,6 70 08 700503

90° magnetinis kampas MAGSWITCH

Savybės, taikymo sritis ir privalumai
 � Tiksliai užfiksuoja ruošinius 90° kampu.
 � Padėtis nustatoma reguliuojant magnetų nuostatas.
 �  Jei būtina didesnė jėga, pridėkite papildomų MagSquare 

magnetų.
 �  Neprilygstamai universalus, nes magnetai juda aukštyn ir 

žemyn arba gali būti apsukti kiekvienoje ašyje.
 � Magnetinius laikiklius galima naudoti atskirai.
 � Nebūtinas maitinimo šaltinis.
 � Paprasta įjungti ir išjungti pasukant rankeną 180°.
 � Plokštiems ir išgaubtiems paviršiams.
 �  Išjungtas įtaisas išlieka švarus – nuolaužos, purslai ir purvas 

tiesiog nukrenta.

Tipas Laikomoji galia 
(kg)

Matmenys 
(plotis x ilgis x gylis)

(mm)

Svoris 
(kg) Nr. kataloge

Boomer Angle 150 49 195,5 x 139,7 x 195,5 1,3 70 08 700091

Boomer Angle 400 181 258,0 x 109,0 x 258,0 3,0 70 08 700453

Boomer Angle 600 272 258,0 x 169,0 x 258,0 4,4 70 08 700090

Sukamasis kampas  200 90 240,0 x 97,9 x 240,0 1,63 70 08 700367

Svirtiniai / sukamieji kampai MAGSWITCH Boomer

Savybės, taikymo sritis ir privalumai
 � Universalus: nustatomas bet kokiu kampu.
 � Svirtis galima nustatyti iš vidinės ir iš išorinės pusės.
 � Nebūtinas maitinimo šaltinis.
 � Paprasta įjungti ir išjungti pasukant rankeną 180°.
 � Plokštiems ir išgaubtiems paviršiams.
 �  Idealiai tinka naudoti su profiliais, segmentais, vamzdžiais 

ir plokštėmis.
 �  Išjungtas įtaisas išlieka švarus – nuolaužos, purslai ir purvas 

tiesiog nukrenta.

Kampas 90° 600

Svirtinis kampas 600 Sukamasis kampas 200

Greitai sureguliuojamas mažų ir didelių ruošinių 
kampas

Reguliuoja ir fiksuoja bet kokį kampą
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MAGSWITCH Mini

Tipas
Laikomoji 

galia
(kg)

Matmenys      
 (plotis x ilgis x gylis) 

(mm)

Svoris
(kg) Nr. kataloge

Mažas kampas 40 53,6 x 32,0 x 59,0 0,2 70 08 700352

Mažas įvairiakampis
kampas 40 65,0 x 32,0 x 72,0 0,2 70 08 700350

Mažas įvairiakampis
kampas, 300 A 67 87,0 x 42,0 x 90,5 0,4 70 08 700351

Mažas įvairiakampis
kampas, 400 A 181 95,5 x 65,0 x 129,0 1,2 70 08 700438

Savybės, taikymo sritis ir privalumai
 � Rėmas su standartiniais kampais.
 � Lengvas ir paprastai naudojamas.
 � Nepakeičiamas naudojant sunkiai pasiekiamose vietose.
 � Nebūtinas maitinimo šaltinis.
 � Paprasta įjungti ir išjungti pasukant rankeną 180°.
 �  Išjungtas įtaisas išlieka švarus – nuolaužos, purslai ir 

purvas tiesiog nukrenta.

MAGSWITCH MagVise

Tipas Laikomoji galia
(kg)

Matmenys       
(plotis x ilgis x gylis) 

(mm)

Svoris
(kg) Nr. kataloge

MagVise 1000 454 138,0 x 110,0 x 149,8 4,4 70 08 700450

MagVise 1500 681 160,4 x 161,7 x 179,7 9,5 70 08 700897

Savybės, taikymo sritis ir privalumai
 �  Išmaniai atlieka dvigubą funkciją: ruošinio kampinio 

laikiklio ir itin patogiai bei greitai prijungiamo ir 
atjungiamo magnetinio spaustuvo.

 �  Idealiai tinka mažoms ar vidutinio dydžio plieninėms 
dalims laikyti jas gręžiant, pjaunant, šlifuojant, sklembiant 
ir t. t.

 � Laiko plokščius, apvalius ar sudėtinės formos ruošinius.
 � Neįtikėtinai tvirtas.
 � Nebūtina tvirtinti stacionariai.
 � Rėmas su standartiniais kampais.
 � Nebūtinas maitinimo šaltinis.
 � Paprasta įjungti ir išjungti pasukant rankeną 180°.
 �  Išjungtas įtaisas išlieka švarus – nuolaužos, purslai ir 

purvas tiesiog nukrenta.

Mažas įvairiakampis kampas, 
300 A

MagVise 1500

Trečioji suvirintojo ranka

Magnetinio spaustuvo naudojimas
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MAGSWITCH MagJig

Savybės, taikymo sritis ir privalumai
 � Idealiai tinka naudoti kartu su medžio apdirbimo staklėmis.
 � Varžtų angos padidina įrenginio saugumą.
 � Nebūtinas maitinimo šaltinis.
 � Paprasta įjungti ir išjungti pasukant rankeną 180°.
 �  Išjungtas įtaisas išlieka švarus – nuolaužos, purslai ir purvas 

tiesiog nukrenta.

MagJig 150

Tipas Laikomoji galia
(kg)

Matmenys       
(plotis x ilgis x gylis) 

(mm)

Svoris 
(kg) Nr. kataloge

Rankinis keltuvas 
60–M 106/32 145,1 x 120,0 x 134,3 0,6 70 08 700359

Rankinis keltuvas 
60–CE (elektrinis) 106/32 209,0 x 173,0 x 75,0 1,1 70 08 800487

RANKINIAI KELTUVAI MAGSWITCH

Savybės, taikymo sritis ir privalumai
 � Skirti lengvai gabenti karštus ir sudegusius elementus.
 �  Valdomas mygtuku (įkroviklis ir dvi baterijos – 60 CE, yra 

komplekte) arba pasukant rankeną 180° (60 M).
 �  Idealiai ir saugiai pakelsite įkaitusį, aštrų arba nešvarų plieną 

jo neliesdami.
 �  Apsauginis užraktas užkerta kelią netyčiniam magneto (60 CE) 

atsijungimui.
 �  Išjungtas įtaisas išlieka švarus – nuolaužos, purslai ir purvas 

tiesiog nukrenta.

Rankinis keltuvas 60–MRankinis keltuvas 
60–CE (elektrinis)

Patogus ir praktiškas

Patikima jėga
 

Tipas Laikomoji galia
(kg)

Matmenys      
 (plotis x ilgis x gylis) 

(mm)

Svoris 
(kg) Nr. kataloge

MagJig 60 Keychain 27 44,1 x 26,8 x 39,3 0,1 70 08 100514

MagJig 60 27 49,1 x 26,8 x 39,5 0,1 70 08 100818

MagJig 95 43 46,6 x 34,0 x 57,0 0,1 70 08 110004

MagJig 150 68 52,1 x 44,0 x 57,0 0,2 70 08 110005

MagJig 235 106 78,3 x 60,0 x 88,0 0,5 70 08 110377
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MAGSWITCH MagPress

Tipas Laikomoji galia
(kg)

Matmenys      
 (plotis x ilgis x gylis) 

(mm)

Svoris 
(kg) Nr. kataloge

MagPress 464,4 632,4 x 177,8 x 414,0 6,0 70 08 100935

MagPress

Keltuvas MAGSWITCH Extenda-Lift

Tipas Laikomoji galia
(kg)

Matmenys     
  (plotis x ilgis x gylis) 

(mm)

Svoris 
(kg) Nr. kataloge

Extenda–Lift 600 272 724,0 x 100,0 x 117,0 2,4 70 08 100025

Extenda–Lift 1000 454 731,5 x 108,0 x 122,0 4,4 70 08 130177

Savybės, taikymo sritis ir privalumai
 �  Skirtas karštam, aštriam arba nešvariam 

plienui pakelti nepasilenkiant.
 �  Idealiai tinka naudoti miestuose ir 

komunalinėse įstaigose.
 � Nebūtinas maitinimo šaltinis.
 �  Paprasta įjungti ir išjungti pasukant 

rankeną 180°.
 �  Išjungtas įtaisas išlieka švarus – nuolaužos, 

purslai ir purvas tiesiog nukrenta.
 � Idealiai tinka valymo darbams.

Extenda–Lift 600/1000

Sujungia ir išlygina

Idealiai tinka naudoti naudojant sunkiai 
pasiekiamose vietose

Savybės, taikymo sritis ir privalumai
 � Tiksliai sulygiuoja plieno lakštus.
 �  Išlygina aukštesnes ir žemesnes tarpų tarp 

plieno lakštų vietas.
 � Tikslus reguliavimas pasukant rankeną.
 �  Laiko plokščius ir išgaubtus plieninius 

paviršius.
 � Nebūtinas maitinimo šaltinis.
 �  Paprasta įjungti ir išjungti pasukant 

rankeną 180°.
 �  Išjungtas įtaisas išlieka švarus – nuolaužos, 

purslai ir purvas tiesiog nukrenta.

Magnetinis universalus kablys MAGSWITCH 
Mag–Utility Hook

Tipas Laikomoji galia
(kg)

Matmenys    
   (plotis x ilgis x gylis) 

(mm)

Svoris 
(kg) Nr. kataloge

Mag–Utility Hook 25 34 89,0 x 40,0 x 47,2 0,2 70 08 700012

Mag–Utility Hook 40 91 103,0 x 67,9 x 69,0 0,9 70 08 700006

Savybės, taikymo sritis ir privalumai
 �  Darbo vietai organizuoti kabinant įrankius, 

šviestuvus, laidus, korpusus ir t. t.
 � Pritvirtina maitinimo laidus.
 � Nebūtinas maitinimo šaltinis.
 �  Paprasta įjungti ir išjungti pasukant 

rankeną 180°.
 �  Išjungtas įtaisas išlieka švarus – nuolaužos, 

purslai ir purvas tiesiog nukrenta.

Mag–Utility Hook 40

Darbo vietai organizuoti
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Tipas
Darbinis

intervalas
(mm)

Siekis
(mm)

Bėgis
(mm)

Svoris
(kg) Nr. kataloge

GH12 120 60 15 x 6 0,49 71 00 700212

GH16 160 80 17,5 x 6,8 0,64 71 00 700216

GH20 200 100 22 x 8,5 1,11 71 00 450001

GH25 250 120 24,5 x 9,5 1,44 71 00 450002

GH30–12 300 120 24,5 x 9,5 1,51 71 00 700232

GH40–12 400 120 24,5 x 9,5 1,75 71 00 700241

GH30 300 140 28 x 11 2,27 71 00 700245

GH40 400 120 28 x 11 2,41 71 00 700240

GH50 500 120 28 x 11 2,61 71 00 700250

GH60 600 120 28 x 11 2,84 71 00 450015

GH80 800 120 28 x 11 3,20 71 00 700280

GH100 1000 120 28 x 11 3,59 71 00 450013

 ▼3. RANKINIAI PLIENINIAI SRIEGINIAI VERŽTUVAI

Tipas
Darbinis

intervalas
(mm)

Siekis
(mm)

Bėgis
(mm)

Svoris
(kg) Nr. kataloge

SG25M 250 140 34 x 13 2,58 71 00 700329

SG30M 300 140 34 x 13 3,00 71 00 700330

SG40M 400 140 34 x 13 3,17 71 00 700340

SG50M 500 140 34 x 13 3,40 71 00 700333

SG60M 600 140 34 x 13 3,80 71 00 700360

SG80M 800 140 34 x 13 4,45 71 00 700342

SG100M 1000 140 34 x 13 4,95 71 00 700466

SG125M 1250 140 34 x 13 5,87 71 00 700467

SG150M 1500 140 34 x 13 6,65 71 00 700468

 ▪ Plieninis su ergonomine rankena.
 ▪ Suveržimo jėga iki 8 500 N.
 ▪  Optimizuoto profilio bėgis leidžia tolygiai generuoti prispaudimo 

jėgą, ypač kai tvirtinamos dalys yra išdėstytos toli nuo krašto, tuo 
pačiu padidinant jėgos rezervą.

 ▪ Apsauginis jungiklis neleidžia prisispausti pirštų.
 ▪  Saugus reketo mechanizmas yra ypač atsparus nusidėvėjimui,  

o didesnis paviršiaus kietis sumažina trintį.
 ▪ Atsparus vibracijai.

Tradiciniai plieniniai strypų veržtuvai (SG serija)

 ▪ Suveržimo jėga iki 12 000 N, priveržimo sukimo momentui esant 40 Nm.
 ▪ Suveržiant jėga perduodama per varžtą.
 ▪  Dėl optimizuoto profilio bėgio, kiekvienu ašies pasukimu tiekiama 

20 % daugiau suveržimo jėgos.
 ▪  Užtikrinamas didžiausias saugumas, nes jėga perduodama slankiajai 

svirčiai judant tiesia linija.
 ▪  Specialus suveržimo spaustukas su deginto plieno įvore, pakreipiamas 

iki 35° kampu. 

Svertiniai veržtuvai (GH serija)
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Stalo su grioveliais veržtuvai (GZ serija)

Tipas
Darbinis

intervalas
(mm)

Siekis
(mm)

Bėgis
(mm)

Svoris
(kg) Nr. kataloge

GZ10–2K 100 60 15 x 6 0,31 71 00 700139

GZ12–2K 120 60 15 x 6 0,32 71 00 700100

GZ16–2K 160 80 17,5 x 6,8 0,57 71 00 700106

GZ40–8–2K 400 80 17,5 x 6,8 0,76 71 00 700140

GZ20–2K 200 100 22 x 8,5 1,01 71 00 700143

GZ25–2K 250 120 24,5 x 9,5 1,42 71 00 700144

GZ30–12–2K 300 120 24,5 x 9,5 1,50 71 00 700156

GZ40–12–2K 400 120 24,5 x 9,5 1,65 71 00 700110

GZ50–12–2K 500 120 24,5 x 9,5 1,83 71 00 700151

GZ60–12–2K 600 120 24,5 x 9,5 2,00 71 00 700166

GZ80–12–2K 800 120 24,5 x 9,5 2,20 71 00 700168

GZ100–12–2K 1000 120 24,5 x 9,5 2,45 71 00 700169

GZ30–2K 300 140 28 x 11 2,01 71 00 700103

GZ40–2K 400 120 28 x 11 2,12 71 00 700135

GZ50–2K 500 120 28 x 11 2,33 71 00 700136

GZ60–2K 600 120 28 x 11 2,52 71 00 700104

GZ80–2K 800 120 28 x 11 2,87 71 00 700180

GZ100–2K 1000 120 28 x 11 3,29 71 00 700181

GZ125–2K 1250 120 28 x 11 3,83 71 00 700182

PRAMONINIAI VERŽTUVAI (STB serija)

Tipas
Darbinis

intervalas
(mm)

Siekis
(mm)

Bėgis
(mm)

Svoris
(kg) Nr. kataloge

STB30M 300 175 40 x 20 5,61 71 00 700430

STB40M 400 175 40 x 20 6,10 71 00 700404

STB50M 500 175 40 x 20 6,67 71 00 700450

STB60M 600 175 40 x 20 7,23 71 00 700460

STB80M 800 175 40 x 20 8,35 71 00 700408

STB100M 1000 175 40 x 20 9,42 71 00 700400

STB125M 1250 175 40 x 20 10,77 71 00 700402

STB150M 1500 175 40 x 20 12,20 71 00 700468

 ▪ Plieninis su plastikine rankena.
 ▪ Suveržimo jėga iki 6 000 N.
 ▪  Dėl optimizuoto profilio, kiekvienu ašies pasukimu tiekiama 20 % 

daugiau suveržimo jėgos.
 ▪  Užtikrinamas didžiausias saugumas, nes jėga perduodama slankiajai 

svirčiai judant tiesia linija.
 ▪  Fiksuota ir slankioji svirtys yra grūdintos, kad suveržimo metu 

suteiktų lankstumo ir tamprumo.
 ▪ Aukštos kokybės 2 dalių plastikinė rankena.
 ▪ Suveržimo spaustukai keičiami nenaudojant papildomų įrankių.

 ▪ Suveržimo jėga iki 22 000 N, priveržimo sukimo momentui esant 70 Nm.
 ▪ Suveržiant jėga perduodama per varžtą.
 ▪  Su 19 mm dydžio antgaliu, kad suveržiant jėga būtų perduodama 

patogiai ir paprastai.
 ▪  Specialus suveržimo spaustukas su deginto plieno įvore, pakreipiamas 

iki 35° kampu.
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Dėl neodimio magnetų, kiekvieno WALMAG saugumo faktorius yra 3+ (išbandyta 
pagal EN 13155).

 ▪ Keliamosios jėgos intervalai: 150 kg, 300 kg, 600 kg, 1 000 kg, 1 500 kg, 2 000 kg.
 ▪  Neodimio laikikliai nėra skirti ilgiems ir lankstiems elementams kelti ir negali būti 

naudojami nemagnetinėms dalims kelti.
 ▪  Neodimio magnetai pasižymi gamintojo nurodytais eksploatavimo parametrais  

(žr. lentelę).
 ▪ Plokštiems, apvaliems ir cilindriniams ruošiniams tvarkyti.
 ▪ Galima kelti profiliuotas dalis ir lakštus.

Kėlimo magnetai NEOLIFT

Modelis NEOlift 150 NEOlift 300 NEOlift 600 NEOlift 1000 NEOlift 2000

Ribinė darbinė apkrova:
 � plokščia medžiaga (kg)
 � apvali medžiaga (kg)

150
65

300
150

600
300

1000
500

2000
1000

Maks. išbandyta keliamoji jėga (kg) 450 900 1800 3200 6200

Medžiagos skersmuo min./maks. (mm) 40/100 60/200 65/270 100/300 150/350

Matmenys (ilgis x plotis x aukštis) (mm) 93x60x120 152x100x180 246x120x180 306x146x236 478x165x276

Svoris (kg) 2,6 10 21 40 90

Nr. kataloge TW 10 00150N TW 10 00300N TW 10 00600N TW 10 01000N TW 10 02000N

 ▪  BM tipo akumuliatoriniai kėlimo magnetai yra skirti pakartotiniam naudojimui 
ir komplekte yra infraraudonųjų spindulių (IR) nuotolinio valdymo pultas.

 ▪ Vienu nuotolinio valdymo pultu galima valdyti du magnetus.
 ▪  Yra papildoma metalo plokštės atskyrimo funkcija (apatiniai lakštai 

atleidžiami laikinai sumažinus magnetinę jėgą).
 ▪  BM tipo magnetai yra akumuliatorinės saugos rankenos su integruotu 

elektromagnetiniu valdymo įtaisu.
 ▪ Akumuliatorius veikia iki 8 valandų naudojant 50 % darbo ciklo.
 ▪ Akumuliatorius įkraunamas apytiksliai per 8 valandas.
 ▪ Darbui 3 pamainomis gali būti tiekiami keli pakaitiniai akumuliatoriai.

Akumuliatoriniai kėlimo magnetai su nuotolinio 
valdymo pultu (BM tipo)

Modelis BM 1350 BM 2500 BM 3600 BM 5000 BMP 1800 BMP 3600

Ilgis (mm) 272 400 1050 1200 470 760

Plotis (mm) 242 242 240 300 242 262

Krano kablio aukštis (mm) 460 460 460 460 610 610

Trūkstamasis stiprumas (kg) 2700 5000 7200 10000 3600 6800

Plokščios medžiagos keliamoji jėga (kg) 1350 2500 3600 5000 1800 3600

Įėjimo įtampa (V / 50–60 Hz) 230 230 230 230 230 230

Galingumas (W) 100 100 100 100 100 100

Akumuliatoriaus talpa (Ah) 30 60 60 60 60 60

Veikimo laikas 50 % galingumu (val.) 8 8 8 8 8 8

Gamintojo dalies numeris BM1350 BM2500 BM3600 BM5000 BMP1800 BMP3600

 ▼1. MAGNETINIAI LAIKIKLIAI
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 ▼2. RANKINIAI IR ELEKTRINIAI KELTUVAI

Rankinis grandininis keltuvas su reketo mechanizmu 

Modelis LH-A MOST

 ▪ Keliamoji jėga: 750 kg, 1 500 kg, 3 000 kg.
 ▪ Su 3 m ilgio cinkuota grandine (gali būti tiekiamas su ilgesne grandine).
 ▪ Sutvirtinti kablio apsauginiai užraktai.
 ▪ Universalus keltuvas, skirtas kelti, įtempti ir pritvirtinti bet kuria kryptimi.
 ▪ Tvirtos konstrukcijos keltuvo plieninė svirtis užtikrina patvarumą ir dėl guminės rankenos yra patogi naudoti.
 ▪ Dėl aukštos kokybės medžiagų keltuvas sklandžiai veikia daugybę metų.
 ▪ Stabdžio diskas pagamintas be asbesto ir laiko krovinį bet kokiame aukštyje.
 ▪  Viršutiniame ir apatiniame kabliuose standartiškai sumontuoti sutvirtinti kablio apsauginiai užraktai, pagamintai iš plieno 

liejinio.
 ▪ Cinkuotą kėlimo grandinę galima lengvai traukti naudojant lėtojo grandinės judėjimo funkciją.

Modelis LH-A 750 LH-A 1500 LH-A 3000

Ribinė darbinė apkrova (kg) 750 1500 3000

Kėlimo aukštis (m) 3 3 3

Jėga svirčiai judinti esant didžiausiai apkrovai (N) 140 220 320

Apsaugų nuo grandinės kritimo skaičius (vnt.) 1 1 1

Grandinės matmenys (mm) 6x18 8x24 10x30

Keltuvo su 3 m grandine svoris (kg) 8,7 13,6 24,3

Nr. kataloge 98 12 100403 98 12 100500 98 12 100600

Sunkių krovinių tvarkymo magnetinės sistemos

 ▪  Tiekiame optimizuoto dizaino magnetines kėlimo sijas, pritaikytas 
individualiems kiekvieno kliento poreikiams.

 ▪  Mūsų sunkių krovinių tvarkymo magnetinės sistemos su elektromagnetais ir 
nuolatiniais elektromagnetais gali padėti tvarkyti beveik visas magnetinėmis 
savybėmis pasižyminčias medžiagas.

 ▪  Naudodami mūsų magnetines sistemas galite tvarkyti, pavyzdžiui, iki 16 m 
ilgio atskirus lakštus arba lakštų paketus, plokštes, tolydžiojo liejimo formas ir 
kitus iš dalies užbaigtus produktus, metalinius profilius, visų tipų vamzdžius 
(individualiai arba paketais).
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05.4 Traukimo keltuvas su aliuminio lynu

Modelis H MOST

 ▪ Keliamoji jėga: 800 kg, 1 600 kg, 3 200 kg.
 ▪ Galima papildomai užsisakyti 30 metrų ilgio lyną.

Modelis H008 H016 H032

Ribinė darbinė apkrova (kg) 800 1600 3200

Standartinis lyno ilgis (m) 20 20 20

Lyno eiga vienu svirties 
paspaudimu (mm) 60 60 40

Lyno skersmuo (mm) 8,3 11 16

Keltuvo svoris be lyno (kg) 6,4 12 23

Nr. kataloge 98 12 000100 98 12 000210 98 12 000300

Rankiniai grandininiai keltuvai su grandinės pavara

Modelis CH-B MOST

 ▪ Keliamoji jėga: 500 kg, 1 000 kg, 2 000 kg, 3 000 kg.
 ▪ Keliamoji grandinė ir varomoji grandinė yra cinkuotos.
 ▪ Standartinis kėlimo aukštis 3 m. Papildomai galima užsisakyti keltuvus su ilgesne kėlimo ir varomąja grandine.
 ▪  Keltuve sumontuotas dvigubas automatinis stabdys su reketo mechanizmu, neleidžiantis kroviniui nukristi dėl staigios 

dinaminės apkrovos.
 ▪ Dėl lengvos ir patvarios konstrukcijos, kroviniams lengvai kelti nereikia daug pastangų.
 ▪ Didesni stabdžio diskai pagaminti be asbesto ir saugiai veikia daugelį metų.
 ▪ Keliamoji grandinė ir varomoji grandinė yra cinkuotos, todėl keltuvą galite naudoti bet kokiu oru.
 ▪  Viršutiniame ir apatiniame kabliuose standartiškai sumontuoti sutvirtinti kablio apsauginiai užraktai, pagamintai iš plieno 

liejinio.

Modelis CH-B 0,5 t CH-B 1,0 t CH-B 2 t CH-B 3 t

Ribinė darbinė apkrova (kg) 500 1000 2000 3000

Kėlimo aukštis (m) 3 3 3 3

Jėga svirčiai judinti esant didžiausiai apkrovai (N) 200 320 365 385

Apsaugų nuo grandinės kritimo skaičius (vnt.) 1 1 1 2

Keltuvo su 3 m grandine svoris (kg) 10,1 12,2 20,8 24,9

Nr. kataloge 98 12 003105 98 12 003110 98 12 003120 98 12 003130
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Stropai MOST

Tekstiliniai stropai pagal EN 1492-1 
Tekstiliniai arba nailono stropai, vadinamieji apsauginiai ir žiediniai stropai, pagaminti 
iš skirtingų tipų tekstilės, yra skirti lengvai pažeidžiamo paviršiaus kroviniams kelti ir 
transportuoti. Tekstiliniai stropai yra lengvesni, palyginti su grandininiais stropais, o jų 
saugumo faktorius yra 7:1. Be to, stropo spalva nurodo naudotojui darbinę apkrovą.
Siekiant apsaugoti stropus nuo dilimo ir aštrių briaunų transportuojant krovinį, siūlome 
apsauginius gaubtus-rankoves. Apsauginėse rankovėse yra neodimio magnetai, 
išlaikantys stropą nustatytoje padėtyje. Taip pat siūlome apsaugines rankoves, 
saugančias juostinius ir žarnų stropus nuo dilimo.

Žiediniai stropai pagal EN 1492-2
Siūlome besiūlius žiedinius stropus (žarnas). Tai ekonomiškiausias produktas rinkoje. 
Pageidaujant, galima užsisakyti stropus su šonine siūle. Šie stropai pasižymi dviguba 
apsauga, net 40 % padidinančia jų eksploatavimo trukmę. Be to, jie yra standesni ir juos 
lengviau pakišti po kroviniu.

 ▼3. STROPAI

Kėlimo būdas Tiesus tempimas Kilpa U formos Kampas β=
0°-45°

Kampas β=
45°-60°

Kampas β=
0°-45°

Kampas β=
45°-60°

Formos koeficientas M=1,0 M=0,8 M=2,0 M=1,4 M=1,0 M=0,7 M=0,5

Plotis, spalva WLL WLL WLL WLL WLL WLL WLL

25 mm, balta 500 400 1000 700 500 350 250

30 mm, violetinė 1000 800 2000 1400 1000 700 500

60 mm, žalia 2000 1600 4000 2800 2000 1400 1000

90 mm, geltona 3000 2400 6000 4200 3000 2100 1500

120 mm, pilka 4000 3200 8000 5600 4000 2800 2000

150 mm, raudona 5000 4000 10000 7000 5000 3500 2500

180 mm, ruda 6000 4800 12000 8400 6000 4200 3000

240 mm, mėlyna 8000 6400 16000 11200 8000 5600 4000

300 mm, oranžinė 10000 8000 20000 14000 10000 7000 5000

300 mm, oranžinė 12000 9600 24000 16800 12000 8400 6000

Norėdami gauti pasiūlymą, pateikite šią informaciją:
 ▪ stropo ilgis (L),
 ▪ didžiausia stropo keliamoji jėga,
 ▪ juostų skaičius. 

Siųskite užklausą el. paštu adresu export@rywal.com.pl

Žiedinis stropas su rankove pagal EN 1492-2 Tekstilinis stropas pagal EN 1492-1

Žiedinis stropas Apsauginiai kampai
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 ▼1. APSAUGOS NUO TIŠKALŲ PRIEMONĖS

UFO MOST
Apsaugos nuo tiškalų purškalas

UFO BIO MOST
Apsaugos nuo tiškalų purškalas

Pakuotė – Nr. kataloge: 
400 ml - 84 31 100401 (PL, EN, RU)
400 ml - 84 31 100402 (SK, LT, RO)
400 ml - 84 31 100403 (PL, EN, PT)*

*Yra kitų kalbų.

Savybės:
 � Neleidžia suvirinimo tiškalams prilipti prie paviršių.
 �  Padeda pašalinti tiškalus ir purvą nuo suvirintų medžiagų ir 

dujų antgalių paviršių.
 � Be silikonų ar tirpiklių.

Pakuotė – Nr. kataloge: 
320 ml - 84 32 100401

Savybės:
 �  Padeda pašalinti tiškalus ir purvą nuo suvirintų medžiagų ir 

dujų antgalių paviršių.
 � Nedegus, pagamintas vandens emulsijos pagrindu.
 �  Be silikono, bekvapis. Sudėtyje yra antikorozinių priedų, 

todėl pasižymi antikorozinėmis savybėmis.
 � Netoksiškas.
 � Biologiškai skaidus.

Tinka saugiam darbui su techniniais chemikalais. Rekomenduojama naudoti asmenines apsaugos priemones (žr. 04. skyrių).

UFO CER MOST
Keraminis apsaugos nuo tiškalų purškalas

WB NOZZ MOST 
Apsaugos nuo tiškalų pasta

Pakuotė – Nr. kataloge: 
400 ml - 84 30 100401

Savybės:
 �  Keraminės dangos purškalas, skirtas nusidėvinčioms 

suvirinimo degiklio dalims apsaugoti suvirinimo proceso 
metu.

 �  Suformuoja iki 1 400°C temperatūrai atsparų sluoksnį, kuris 
padidina nusidėvinčių dalių eksploatavimo trukmę.

Pakuotė – Nr. kataloge: 
340 ml - 84 23 710301

Savybės:
 �  Neleidžia tiškalams prilipti prie dujų antgalių suvirinimo 

proceso metu.
 � Nedegus.
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WB MULTI MOST
Apsaugos nuo tiškalų skystis

WB BIO MOST
Apsaugos nuo tiškalų skystis

Pakuotė – Nr. kataloge: 
0,5 l  - 84 23 750401
10 l - 84 23 750411
20 l - 84 23 750421
200 l - 84 23 750422

I tipo dangtelis didelėms 
pakuotėms, 10 l – 84 23 780003
II tipo dangtelis didelėms 
pakuotėms, 20 l – 84 23 780004 
Plastikinė rankinė pompa 
statinėms 200 l – 84 12 100050

Savybės:
 �    Bekvapė priemonė, neleidžianti tiškalams prilipti suvirinimo metu, 

su integruotu valomuoju ir riebalų šalinimo poveikiu.
 �  Neleidžia suvirinimo tiškalams prilipti ir prie šlapių, ir prie sausų 

paviršių.
 �  Visiems suvirinamiems metalams suteikia trumpalaikę apsaugą 

nuo korozijos.
 �  Po suvirinimo proceso, paviršius galima iš karto cinkuoti arba 

dažyti.
 �  Tinka naudoti su visais suvirinimo metodais, įskaitant nerūdijančiojo 

plieno suvirinimą.
 �  Papildoma įranga 10 litrų talpos pakuotėms: I tipo dangtelis  

(žr. 234 psl.).
 �  Papildoma įranga 20 litrų talpos pakuotėms: II tipo dangtelis  

(žr. 234 psl.).

Pakuotė – Nr. kataloge: 
0,5 l  - 84 23 750501
10 l - 84 23 750511
20 l - 84 23 750521
200 l - 84 23 750531

I tipo dangtelis didelėms 
pakuotėms, 10 l – 84 23 780003 
II tipo dangtelis didelėms 
pakuotėms, 20 l – 84 23 780004 
Plastikinė rankinė pompa 
statinėms 200 l – 84 12 100050

Savybės:
 �  Natūralių sudedamųjų dalių pagrindu pagamintas bekvapis 

apsaugos nuo tiškalų skystis.
 � Tinka naudoti su visais suvirinimo metodais.
 �  Tinka naudoti suvirinant plonus ir (arba) kaitintus metalo lakštus 

bei suvirinant keletą lakštų sluoksnių vienu metu.
 � Be silikonų ar tirpiklių.
 �  Neleidžia suvirinimo tiškalams prilipti ir prie šlapių, ir prie sausų 

paviršių.
 � Neleidžia šlakams prilipti prie plieno CNC pjovimo proceso metu.
 �  Visiems suvirinamiems metalams suteikia trumpalaikę apsaugą 

nuo korozijos.
 � Naudojamas valymo stotyse kartu su robotams skirtais tirpalais.
 �  Papildoma įranga 10 litrų talpos pakuotėms: I tipo dangtelis  

(žr. 234 psl.).
 �  Papildoma įranga 20 litrų talpos pakuotėms: II tipo dangtelis  

(žr. 234 psl.).

WB WELDER MOST
Apsaugos nuo tiškalų skystis

WB MASTER MOST
Apsaugos nuo tiškalų skystis

Pakuotė – Nr. kataloge: 
0,5 l - 84 23 781001
10 l - 84 23 781011
20 l - 84 23 781021
200 l - 84 23 781200

I tipo dangtelis didelėms 
pakuotėms, 10 l – 84 23 780003 
Plastikinė rankinė pompa 
statinėms 200 l – 84 12 100050

Savybės:
 �  Neleidžia suvirinimo tiškalams prilipti prie antgalių, suvirintų dalių, 

degiklių ir fiksavimo įtaisų.
 � Be silikono.
 � Sudėtyje nėra sveikatai pavojingų cheminių medžiagų.
 �  Jei būtina, nuvalykite arba pašalinkite riebalus nuo paviršiaus, 

prieš toliau jį apdorojant (cinkuojant, dažant ir t. t.).
 �  Papildoma įranga 10 / 20 litrų talpos pakuotėms: I tipo dangtelis 

(žr. 234 psl.).

Pakuotė – Nr. kataloge: 
0,5 l - 84 23 780001
10 l - 84 23 780011
20 l - 84 23 780021
200 l - 84 23 780201

I tipo dangtelis didelėms 
pakuotėms, 10 l – 84 23 780003 
Plastikinė rankinė pompa 
statinėms 200 l – 84 12 100050

Savybės:
 �  Neleidžia suvirinimo tiškalams prilipti prie antgalių, suvirintų dalių, 

degiklių ir fiksavimo įtaisų.
 � Nedegus, pagamintas vandens pagrindu, be silikono.
 � Sudėtyje nėra sveikatai pavojingų cheminių medžiagų.
 �  Neturi įtakos paskesniam paviršiaus apdorojimui (cinkavimui, 

dažymui ir t. t.).
 �  Papildoma įranga 10 / 20 litrų talpos pakuotėms: I tipo dangtelis 

(žr. 234 psl.).
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 ▼2. PROFESIONALŪS TECHNINIAI PURKŠTUVAI

Purkštuvas PRO 360 0,5 L MOST Purkštuvas PRO 360 1 L PUMP MOST

SISTEMA 360° 
Purškia iš bet kokios 

padėties

FPM SANDARIKLIAI
Didelis cheminis atsparumas, 

palaikomas pastovus veikimas

SUPER DOUBLE 
ACTION™

Purškiama ir spaudžiant, ir 
atleidžiant pompos jungiklį

REGULIUOJAMAS 
PURKŠTUKAS

Reguliuojamas purškimas 
nuo miglos iki pastovios 

čiurkšlės

PAGRINDO ŽIEDAS
Stabilizuoja ir saugo talpyklą nuo 

mechaninių pažeidimų.

SKYSČIO LYGIO 
INDIKATORIUS

Skaidri skalė nurodo skysčio 
lygį talpykloje

APSAUGINIS 
VOŽTUVAS

Pastoviai kontroliuoja-
mas slėgis

PATOGI RANKENA
Patogiai dirbkite net ir 
mūvėdami suvirintojo 

pirštines

REGULIUOJAMAS 
ANTGALIS

Pasiekia net ir sunkiai 
prieinamas vietas

Paskirtis:
 �  Apsaugos nuo tiškalų skysčiams MOST lengvai 

purkšti.
Nr. kataloge: 84 12 100011

Paskirtis:
 � Apsaugos nuo tiškalų ir valymo skysčiams MOST purkšti.
 � Plienui apsaugoti CNC pjovimo proceso metu.
 � Suvirinimo stalų priežiūrai.
 � Mašinoms ir įrangai valyti. 

Nr. kataloge: 84 12 100014

I tipo dangtelis
Nr. kataloge: 84 23 780003

II tipo dangtelis
Nr. kataloge: 84 23 780004

Tinka šioms pakuotėms:
 � WB WELDER MOST - 10/20 l,
 � WB MASTER MOST - 10/20 l,
 � WB MULTI MOST - 10 l,
 � WB BIO MOST - 10 l,
 � CLINO 11 MOST - 10 l,
 � CLINO H MOST - 10 l.

Tinka šioms pakuotėms:
 � WB MULTI MOST - 20 l,
 � WB BIO MOST - 20 l.

Dėl parduodamų įvairių tipų chemikalų, naudotojas prieš naudojimą turi išbandyti purkštuvą su norima priemone.
RYWAL-RHC Sp. z o.o. neužtikrina prietaiso universalumo.
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 ▼3. METALO GRUNTAI

ZN99L MOST
Ryškiai sidabrinis cinko purškalas

ZN99D MOST
Pilkai sidabrinis cinko purškalas

ZN99P MOST
Cinko pasta

AL30 MOST
Aliuminio purškalas

Pakuotė – Nr. kataloge: 
400 ml – 84 24 704551

Savybės:
 � Cinko gruntas apsaugo paviršių nuo agresyvių aplinkos veiksnių.
 � Atsparus karščiui iki 300°C, trumpalaikis atsparumas iki 800°C.
 � Greitai džiūstantis.
 �  Atnaujina, atkuria ir koreguoja cinkuotų konstrukcijų defektus, 

susidariusius dėl suvirinimo, pjovimo, lenkimo, gręžimo ir t. t.
 �  Triguba apsauga nuo korozijos dėl sudėtyje esančio cinko, 

aliuminio ir dervos pigmentų.

Pakuotė – Nr. kataloge: 
400 ml – 84 24 704559

Savybės:
 �   Cinko gruntas apsaugo paviršių nuo agresyvių aplinkos veiksnių.
 � Atsparus karščiui iki 300°C, trumpalaikis atsparumas iki 800°C.
 � Greitai džiūstantis.
 �  Atnaujina, atkuria ir koreguoja cinkuotų konstrukcijų defektus, 

susidariusius dėl suvirinimo, pjovimo, lenkimo, gręžimo ir t. t.
 �  Triguba apsauga nuo korozijos dėl sudėtyje esančio cinko, 

aliuminio ir dervos pigmentų.

Pakuotė – Nr. kataloge: 
1 kg – 84 24 703901

Savybės:
 � Cinko pasta apsaugo paviršių nuo agresyvių aplinkos veiksnių.
 � Greitai džiūstanti.
 �  Atnaujina, atkuria ir koreguoja cinkuotų konstrukcijų defektus, 

susidariusius dėl suvirinimo, pjovimo, lenkimo, gręžimo ir t. t.

Pakuotė – Nr. kataloge: 
400 ml – 84 24 701651

Savybės:
 �  Aliuminio gruntas apsaugo paviršių nuo agresyvių aplin-

kos veiksnių.
 � Atsparus aukštai temperatūrai iki 800°C.
 � Greitai džiūstantis.
 � Laidus elektrai.
 � Saugo metalinius paviršius nuo korozijos.
 � Sudaro glotnų, neakytą, sausą paviršiaus sluoksnį.



TECHNINĖ CHEMIJA

4.  Paviršiaus defektų aptikimo priemonės236

06

 ▼4.   PAVIRŠIAUS DEFEKTŲ APTIKIMO PRIEMONĖS

Pavadinimas Forma Pakuotė Nr. kataloge

Valiklis 
SONDA 1 MOST Purškalas 500 ml 84 23 709031

Skverbiklis 
SONDA 2 MOST Purškalas 500 ml 84 23 709011

Ryškalas
SONDA 3 MOST Purškalas 500 ml 84 23 709021

Savybės:
Cheminių produktų komplektas, skirtas neardomiesiems defektų ap-
tikimo bandymams atlikti po suvirinimo proceso. Rezultatai matomi 
dienos šviesoje. Komplektą sudaro:

Valiklis SONDA 1 MOST:
 �  Greitai džiūstantis valiklis naudojamas paviršiui paruošti prieš 

bandymą, skverbiklio pertekliui pašalinti bandymo metu ir paviršiui 
nuvalyti po bandymo.

Skverbiklis SONDA 2 MOST:
 � Raudonos spalvos skverbiklis.
 � Atitinka EN ISO 3452-2 reikalavimus.
 � Atitinka ASME Y skirsnio, 6 straipsnio reikalavimus.
 � Tiksli ir patikima neardomiesiems bandymams skirta priemonė.

Ryškalas SONDA 3 MOST:
 �  Greitai džiūstanti baltos spalvos miltelių suspensija.
 � Atitinka EN ISO 3452-2 reikalavimus.
 � Atitinka ASME Y skirsnio, 6 straipsnio reikalavimus.
 � Tiksli ir patikima neardomiesiems bandymams skirta priemonė.

Šis komplektas naudojamas defektams aptikti neardomuoju būdu 
ant legiruotojo ir nelegiruotojo plieno, ketaus, sukepinto metalo, 
vario, žalvario, keramikos.

SONDA 1 MOST , SONDA 2 MOST , SONDA 3 MOST
Neardomiesiems bandymams atlikti

CU40 MOST
Vario purškalas

NICER50 MOST
Chromo-nikelio purškalas

Pakuotė – Nr. kataloge: 
400 ml – 84 24 705751

Savybės:
 �  Vario gruntas, skirtas iš vario pagamintiems paviršiams, pvz., kaip 

stogo latakams, langų elementams ir kitoms varinėms dalims, 
atnaujinti, atkurti ir koreguoti.

 �  Taip pat naudojamas dekoratyvinėms reikmėms. Atsparus oro 
sąlygoms.

 � Greitai džiūstantis.

Pakuotė - Nr. kataloge 
400 ml - 84 24 705651

Savybės:
 �  Chromo-nikelio gruntas yra skirtas tokiems paviršiams atnaujinti, 

atkurti ir koreguoti, kuriems būtina suteikti itin estetišką išvaizdą.
 � Antikorozinės savybės.
 �  Naudojamas ėsdinančių medžiagų (drėgmės, vandens, jūros 

vandens) ir chemikalų veikiamiems metalo paviršiams padengti.
 � Atsparus temperatūrai iki 300°C.
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Komplektas: CHECKMOR 300, S85, LD9
Neardomiesiems bandymams atlikti

Savybės:
Cheminių produktų komplektas, skirtas neardomiesiems suvirintų jungčių 
bandymams atlikti. Rezultatai matomi ir dienos ir UV šviesoje. Komplektą 
sudaro:

 �  CHECKMOR 300 dvigubos paskirties skverbiklis, atitinkantis EN ISO 3452 2 
dalies, I tipo ir EN ISO 3452 2 dalies, III tipo reikalavimus;

 �  S85 greitai džiūstantis valiklis, kurio sudėtyje yra mažas sieros ir halogeno 
kiekis, paruoštas pagal EN-ISO 3452 2 dalies reikalavimus;

 �  LD9 ryškalas yra inertinių baltos spalvos miltelių suspensija greitai 
džiūstančiame tirpale.

Šis komplektas naudojamas kaltų, suvirintų ir lietų dalių, pagamintų iš plie-
no, ketaus, aliuminio lydinių, keramikos, sukepinto metalo, vario lydinių, pa-
viršiams tikrinti.

Pavadinimas Forma Pakuotė Nr. kataloge

Skverbiklis CHECKMOR 300 Purškalas 400 ml 84 23 709610

Valiklis S85 Purškalas 300 ml 84 23 709630

Ryškalas LD9 Purškalas 400 ml 84 23 709620

Komplektas: SUPRAMOR 4 BLACK, WCP 712, S80
Magnetinių dalelyčių patikra

Savybės:
Cheminių produktų komplektas, skirtas neardomiesiems bandymams atlikti 
apžiūrint po balta šviesa. Komplektą sudaro:

 � juodos spalvos magnetinis bandymo rašalas SUPRAMOR 4 BLACK;
 � baltos spalvos kontrasto dažai WCP712;
 � aerozolinis tirpiklio valiklis S80.

Paruoštas naudoti spalvinio kontrasto magnetinis rašalas idealiai tinka 
feromagnetinėms medžiagoms, konstrukcijoms ir dalims tikrinti.
Taip pat gali būti naudojamas dažytoms dalims tikrinti.

Pavadinimas Forma Pakuotė Nr. kataloge

Juoda suspensija
SUPRAMOR 4 BLACK Purškalas 400 ml 84 23 721020

Baltas gruntas WCP 712 Purškalas 400 ml 84 23 721010

Grunto valiklis S80 Purškalas 400 ml 84 23 721030

SONDA L MOST
Nuotėkio aptikimo purškalas

Pakuotė – Nr. kataloge: 
400 ml - 84 25 762011

Savybės:
 �  Cheminė priemonė, skirta nuotėkiams aptikti tokiuose įrenginiuose kaip 

suvirinimo dujomis įranga, slėgio indai, pneumatinis vamzdynas, dujinės 
viryklės, oro kondicionavimo sistemos, kompresoriai, žarnų jungtys.
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 ▼5. VALYMO IR TECHNINĖS PRIEŽIŪROS PRODUKTAI

CLINO 3 MOST
Techninis valymo purškalas

CLINO 5 MOST
Nerūdijančiojo plieno valymo ir tausojimo priemonė

CLINO 11 MOST
Valiklis

CLINO C MOST
Ypač veiksmingos valomosios šluostės

Pakuotė – Nr. kataloge: 
500 ml – 84 22 600001

Savybės:
 �  Puikiai šalina nešvarumus ir tinka naudoti dirbtuvėse, atliekant 

surinkimo ar remonto darbus bei patikras.
 � Pasižymi ypač geromis įsiskverbimo savybėmis.
 �  Tirpina ir šalina alyvą, tepalus, dervą, vašką, sakus ir kitus organinius 

bei neorganinius nešvarumus.

Pakuotė – Nr. kataloge: 
Purškalas 400 ml – 84 22 705551
Skystis 5 l – 84 22 706501

Savybės:
 � Nerūdijančiojo plieno tausojimo ir apsaugos priemonė.
 �  Idealiai šalina pirštų antspaudus, nedidelius įbrėžimus ir kitus 

nešvarumus nepalikdamas dryžių.
 � Dėl antistatinių savybių paviršiai blizga.
 �  Dažniausiai naudojamas virtuvėse, maitinimo įstaigose, ligoninėse, 

maisto ir sveikatos priežiūros pramonės srityse.

Pakuotė – Nr. kataloge: 
0,5 l  - 84 22 752512
10 l - 84 22 752511

I tipo dangtelis didelėms  
pakuotėms, 10 l – 84 23 780003

Savybės:
 �  Pramoninis valiklis (ypač koncentruotas); tirpus vandenyje, didžiausias 

santykis 1:20, priklausomai nuo nešvarumo lygio; nedegus.
 � Neskleidžia pavojingų garų.
 � Biologiškai skaidus.
 �  Gali būti naudojamas varikliams, įrenginiams, įrankiams, 

transporto priemonėms valyti, riebalams nuo plieno šalinti po 
metalo apdirbimo proceso ir t. t.

 �  Dėl universalių savybių, ši priemonė idealiai tinka techninės 
priežiūros darbams.

 �  Papildoma įranga 10 litrų talpos pakuotėms: I tipo dangtelis  
(žr. 234 psl.).

Pakuotė – Nr. kataloge: 
90 vnt. – 84 22 760001

Savybės:
 �  Šlapios šluostės, skirtos daugumai paviršių, pvz., įrankiams, įrangai 

ir rankoms, greitai ir tiksliai valyti nenaudojant vandens, muilo ir 
šepečio.

 �  Kruopščiai pašalina net ir sunkiausiai įveikiamus nešvarumus, 
tokius kaip tepalai, alyva, klijai, šlapi dažų ir lako likučiai, derva.

 � Šiurkščioji pusė padengta polimero tinkleliu ir puikiai valo.
 � Švelnioji pusė sugeria nešvarumus.
 �  Šluostės yra malonaus citrusų kvapo ir, jas pamirkius, gali būti 

naudojamos pakartotinai.
 � Idealiai tinka naudoti buityje ir kelyje.

CLINO M MOST
Suvirintojo skydelių valymo ir techninės priežiūros purškalas

Pakuotė – Nr. kataloge: 
320 ml – 84 22 760002

Savybės:
 �  Idealiai tinka skydeliams ir keičiamiems stiklams valyti, taip 

pratęsiant jų eksploatavimo trukmę.
 � Sudaro nematomą apsauginę dangą.
 �  Speciali priemonė neleidžia tiškalams prilipti ir prisilydyti prie 

suvirintojo skydelių.
 � Antistatinės savybės saugo nuo dulkių ir nešvarumų.
 � Saugus naudoti.
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COOL 10 MOST
Aušalo purškalas

Pakuotė – Nr. kataloge:
400 ml – 84 23 700302

Savybės:
 �  Aušalas, skirtas metalo apdirbimo darbams, tokiems kaip sriegimas, 

gręžimas, pjovimas, frezavimas.
 �  Tinka naudoti ir su kietaisiais metalais (nerūdijančiuoju plienu ir titanu) ir su 

minkštaisiais metalais (variu, žalvariu, aliuminiu).
 � Neplūduriuoja ant paviršiaus.
 � Padidina gręžtuvų ir pjovimo įrankių eksploatavimo trukmę.
 � Žymiai paspartina metalo apdirbimo procesą.

COOLMAX MOST
Emulsinis metalo apdirbimo skystis

COOL 30 MOST
Aušalas

Pakuotė – Nr. kataloge: 
5 kg  - 84 53 999005
20 kg - 84 53 999020

Savybės:
 �  Daugiafunkcis, pusiau sintetinis, aukštos kokybės emulsinimo kon-

centratas, skirtas įvairiems juodiesiems ir spalvotiesiems metalams 
apdirbti.

 �  Ypač geros antikorozinės savybės, didelis atsparumas bakterijoms, 
todėl aušalo eksploatavimo trukmė yra didesnė.

 �  Naudojamas tokiems vidutinio ir didelio kietumo metalo apdirbi-
mo darbams kaip pjovimas, tekinimas, frezavimas, gręžimas, srie-
gimas bei šlifavimas.

Pakuotė – Nr. kataloge:
5 l – 84 23 903105

Savybės:
 �  Specialus skystis, skirtas visiems skysčiu aušinamiems suvirinimo ir 

pjovimo degikliams aušinti.
 � Atsparus užšalimui ir nelaidus elektrai.
 � Saugo degiklį, žarnas, laidus ir siurblį nuo elektrolitinės korozijos.

 ▼6. AUŠALAI

CLINO H MOST
Antivirusinis valiklis

Pakuotė – Nr. kataloge: 
500 ml - 81 90 000001
10 l  - 81 90 000002

Savybės:
 �  Greitai džiūstanti, nedegi, dvejopo poveikio paviršinio aktyvumo 

medžiaga.
 � Patikimai valo vandeniui atsparius paviršius.
 �  Mūsų valiklis ištirpina riebalus, taip sunaikindamas lipidų apvalkalą ir 

padarydamas virusus nekenksmingus.
 �  Naudojimas pramonėje: šakiniai krautuvai, pramoniniai vilkikai, 

mašinos, rankenėlės, vairasvirtės.
 �  Naudojimas biure: stalai, klaviatūros, kompiuterių pelės, telefonų 

rageliai, durų rankenos, kilimėliai, baldų apmušalai.
 � Naudojimas virtuvėje: visi virtuvės paviršiai.
 � Naudojimas transporte: rankenos, atramos, vairuotojo kabinos.
 �  Papildoma įranga 10 litrų talpos pakuotėms: I tipo dangtelis (žr. 234 psl.).

I tipo dangtelis didelėms pakuotėms
10 l - 84 23 780003
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 ▼7. TEPALAI

LUBO 1 MOST
Universali priemonė DUO-SPRAY

LUBO 2 MOST
Silikono purškalas

LUBO 3 MOST
PTFE purškalas

Pakuotė – Nr. kataloge:
400 ml – 84 21 810001

Pakuotė – Nr. kataloge: 
400 ml – 84 44 151917

Savybės:
 � Pasižymi puikiomis tepimo savybėmis.
 �  Skirtas plastikinių, guminių ir metalinių dalių ilgalaikei apsaugai, 

techninei priežiūrai ir izoliavimui.
 � Saugo nuo nešvarumų ir drėgmės.
 � Nelipnus, todėl padeda lengvai išimti liejinius iš formų.
 �  Taikymo sritis: jungtys, įrankiai, vožtuvai, spynos, diržai, guoliai, 

durys ir vyriai.

Pakuotė – Nr. kataloge: 
400 ml – 84 44 151919

Savybės:
 � Sausas PTFE yra atsparus temperatūrai nuo -20°C iki 200°C.
 �  Sudaro kietą ir sausą dangą, atsparią nešvarumams, dulkėms ir 

vandeniui.
 �  Taikymo sritis: juostiniai konvejeriai, grandinės, slankieji bėgeliai, 

kreiptuvai

SUTEPIMAS
Gerina spynų, vyrių, kreiptuvų 

ir kitų judamųjų metalinių dalių 
veikimą

VANDENS ŠALINIMAS

Šalina drėgmę ir apsaugo nuo 
korozijos

SKVARBUMAS
Padeda lengviau atsukti aprū-

dijusias ir sandarias dalis, tokias 
kaip varžtai, veržlės ir t. t.

VALYMAS
Padeda pašalinti įvairius nešvaru-

mus nuo daugumos paviršių

PAPRASTA NAUDOTI
Naudojant aplikatorių  

DUO-SPRAY, purškiama paprastai 
ir tiksliai

Nuskaitykite nuorodą arba 
eikite į 

https://www.rywal.eu/f06-3



TECHNINĖ CHEMIJA

2418. Antikorozinės ir apsauginės priemonės

06

CORO 1 MOST
Antikorozinio vaško purškalas

Pakuotė – Nr. kataloge:
400 ml – 84 25 702001

Savybės:
 �  Saugo visus metalus nuo korozijos, sudaro laikiną nuo korozijos 

saugančią dangą.
 � Rekomenduojama naudoti sandėliuojant arba transportuojant.
 �  Apsauginei dangai šalinti naudokite valiklio CLINO 3 MOST 

purškalą.

 ▼8. ANTIKOROZINĖS IR APSAUGINĖS PRIEMONĖS

SOLAR FLUX TYP B 
Saugo suvirinimo siūlę nuo deguonies

Pakuotė – Nr. kataloge: 
450 g – 84 40 000010

Savybės:
 �  Rekomenduojama suvirinant nerūdijantįjį plieną (išskyrus 309, 310), 

greito kietinimo plieną, plieno lydinius su molibdenu ir chromu, 
kitus plieno lydinius, kurių sudėtyje yra mažiau kaip 25 % nikelio.

 �  Naudojimo būdas: sumaišykite Solar Flux su alkoholiu 
(pageidautina – metanoliu arba metilo alkoholiu) ir užtepkite 
teptuku ant suvirinamos siūlės.

 �  Specialiai skirtas nerūdijančiajam plienui ir itin patvariems 
lydiniams su dideliu nikelio kiekiu. Idealiai tinka vamzdžiams 
suvirinti.

 �  Skirtas apatinei siūlės daliai apsaugoti nuo deguonies, šilumai ir 
nepageidaujamiems oksidams išsklaidyti bei metalo paviršiui 
valyti.
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 ▼9.  NERŪDIJANČIOJO PLIENO BEICAVIMO 
IR PASYVINIMO PRIEMONĖS

MOST BLUE
Beicavimo ir pasyvinimo pasta

Pakuotė – Nr. kataloge:  
2 kg - 84 17 100002

Savybės:
 �  Beicavimo pasta (permatoma), skirta suvirinimo proceso metu 

susidarančių nuodegų sluoksniams ir siūlės spalvos pakitimui 
šalinti nuo nerūdijančiojo plieno ir nikelio lydinių.

 � Poveikio laikas: 15–60 min. (plienui).
 � Veiksmingumas (1 kg): 50–80 rm.
 � Naudojimo būdas: tepti beicavimo teptuku.

MOST NEUTRALIZATOR
Neutralizavimo pasta

Pakuotė – Nr. kataloge
2 kg - 84 17 300002

Savybės:
 �  Neutralizavimo pasta, skirta šioms priemonėms neutralizuoti: 

beicavimo pastoms ANTOX, MOST.
 � Veiksmingumas (1 kg): 50–80 rm
 � Naudojimo būdas: tepti beicavimo teptuku.

Beicavimo priemonių purkštuvai

Pavadinimas Nr. kataloge Aprašymas

1,5 l Acid Line purkštuvas 84 12 100016
Specializuotas, iš rūgštims atsparių medžiagų pagamintas veiksmingas rankinis purkštuvas, 

skirtas ANTOX, MOST priemonėms purkšti
6,0 l Acid Line purkštuvas 84 12 890000

1,5 l Acid Line purkštuvas 6,0 l Acid Line purkštuvas
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Beicavimo ir pasyvinimo priemonių teptukai

Teptukas POLSIN

Teptukas ANTOX – paprastas

Teptukas ANTOX – kampinis, platus

Teptukas ANTOX – kampinis, siauras

Teptukas ANTOX – apvalus, siauras

Teptukas ANTOX – specialus

Teptukas ANTOX – mažas

Pavadinimas Aprašymas Nr. kataloge

Teptukas POLSIN 20 Rūgštims atsparus apvalus teptukas, skirtas beicavimo pastoms tepti, skersmuo 20 mm. 84 11 000020

Teptukas POLSIN 25 Rūgštims atsparus apvalus teptukas, skirtas beicavimo pastoms tepti, skersmuo 25 mm. 84 11 000025

Teptukas POLSIN 30 Rūgštims atsparus apvalus teptukas, skirtas beicavimo pastoms tepti, skersmuo 30 mm. 84 11 000030

Teptukas ANTOX – paprastas Teptukas ANTOX 020151 su 50 mm pločio plokščia galvute, atsparus rūgštimas, skirtas 
beicavimo pastoms tepti. 84 11 020151

Teptukas ANTOX – kampinis, platus Teptukas ANTOX 020152 su 45 mm pločio kampine galvute, atsparus rūgštimas, skirtas 
beicavimo pastoms tepti. 84 11 020152

Teptukas ANTOX – kampinis, siauras Teptukas ANTOX 020153 su 25 mm pločio kampine galvute, atsparus rūgštimas, skirtas 
beicavimo pastoms tepti. 84 11 020153

Teptukas ANTOX – apvalus, siauras Teptukas ANTOX 020156 su apvalia galvute, skersmuo apie 15 mm, atsparus rūgštims, 
skirtas beicavimo pastoms tepti. 84 11 020156

Teptukas ANTOX – specialus Teptukas ANTOX 020162 su plokščia galvute, plotis apie 30 mm, trumpas, atsparus 
rūgštims, skirtas beicavimo pastoms tepti. 84 11 020162

Teptukas ANTOX – mažas Teptukas ANTOX 020163 su 12 mm pločio plokščia galvute, labai trumpas, atsparus 
rūgštimas, skirtas beicavimo pastoms tepti. 84 11 020163

 ▼10. ŽYMEKLIAI IR TERMOINDIKATORIAI

Termoindikatoriai TEMPILSTIK
Pieštukai, skirti ženklinimui prieš suvirinant

Temperatūra - Nr. kataloge:
55°C - 50 37 910055
80°C - 50 37 910080

100°C - 50 37 910100
125°C - 50 37 910125
150°C - 50 37 910150
175°C - 50 37 910175
200°C - 50 37 910200
220°C - 50 37 910220
250°C - 50 37 910250
280°C - 50 37 910280
320°C - 50 37 910320
450°C - 50 37 910450
550°C - 50 37 910550
800°C - 50 37 910800

Savybės:
 �  Greitas ir pigus būdas tiksliai išmatuoti įvairių metalų paviršiaus 

temperatūrą.
 �  Termo pieštukai naudojami ruošiniui ženklinti prieš šiluminio 

apdorojimo procesą.
 �  Pieštuko žymė išsilydo, kai ruošinys įkaista iki nustatytos 

temperatūros (žymė pasidaro skysta tiksliai tuomet, kai pasiekiama 
vardinė temperatūra).

 �  TEMPILSTIK skirti įvairaus dydžio temperatūrai identifikuoti nuo  
38°C iki 1 093°C.
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 ▼11. SUVIRINIMO SIŪLIŲ VALYMO SISTEMOS

 �  Angliniu šepetėliu ypač greitai nuvalo TIG siūles.
 � Paprasta naudoti.
 � Greitai keičiami įrankiai.

Nr. kataloge:
RAPID MOST       - 84 16 000010
Dėklas su įranga     - 84 16 000011

RAPID MOST 
Suvirinimo siūlių valymo aparatas.

Modelis MOST RAPID 1140 RS BYMAT 6024 RS BYMAT

Matmenys
(plotis, ilgis, aukštis) (mm) 295x145x225 420 x 215 x 350 385 x 163 x 305

Svoris (kg) 7,9 17,2 8,8

Galia (VA) 800 1200 1608

Įėjimo srovė (A) 80 100 67

TIG valymas ● ● ●
MIG valymas ○ ●* ●
Poliravimas ○ ● ●
Tamsus ženklinimas ○ ● ●
Šviesus ženklinimas ○ ● ●
Reguliuojama įtampa ○ ○ ●
Garantijos laikotarpis 1 metai 1 metai 2 metai

 � Ypač greitai nuvalo TIG ir MIG/MAG* siūles.
 � Poliravimo funkcija.
 � Tamsus ir šviesus ženklinimas.
 � Ekranas su daugiakalbiu meniu.

Nr. kataloge:  
1140 RS BYMAT   - 84 16 114000
Dėklas su priedais   - 84 16 114001

1140 RS BYMAT
Suvirinimo siūlių valymo aparatas.

 � Ypač greitai nuvalo TIG ir MIG/MAG siūles.
 � Poliravimo funkcija.
 � Tamsus ir šviesus ženklinimas.
 � Reguliuojama įtampa.
 � Ekranas su daugiakalbiu meniu.

Nr. kataloge:  
6024 RS BYMAT    - 84 16 602400
Dėklas su priedais    - 84 16 602401

6024 RS BYMAT
Suvirinimo siūlių valymo aparatas.

* Tik naudojant elektrolitą C PLUS.
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Pavadinimas Nr. kataloge Nuotrauka

Valymo veltinis 1206 SF, 38 x 60 x 2,6 mm, 20 vnt. 84 16 120600

Valymo veltinis 1207 SF, 38 x 60 x 2,6 mm, 100 vnt. 84 16 120700

Poliravimo veltinis 1216 PF, 40 x 60 x 2,5 mm, 20 vnt. 84 16 121600

Atsarginis šepetėlis, mėlynas, 8 mm 84 16 602500

Atsarginis šepetėlis, juodas, 10 mm 84 16 602600

Atsarginis šepetėlis, raudonas, 14 mm 84 16 602700

PTFE reguliavimo mova, 8 mm, 6025 VH 84 16 602503

PTFE reguliavimo mova, 10 mm, 6026 VH 84 16 602609

PTFE reguliavimo mova, 14 mm, 6027 VH 84 16 602702

Atsarginis šepetėlis, mėlynas, 8 mm, su reguliavimo mova 84 16 602501

Atsarginis šepetėlis, juodas, 10 mm, su reguliavimo mova 84 16 602601

Atsarginis šepetėlis, raudonas, 14 mm, su reguliavimo mova 84 16 602701

MOST / BYMAT siūlių valymo aparatams skirti skysčiai

Pavadinimas Paskirtis Nr. kataloge

Elektrolitų neutralizatorius NT 1 L BYMAT Neutralizavimas 84 16 221101

Elektrolitų neutralizatorius NT 5 L BYMAT Neutralizavimas 84 16 225000

Elektrolitas ET 5 L BYMAT Tamsus ženklinimas 84 16 211500

Elektrolitas ET 1 L BYMAT Tamsus ženklinimas 84 16 211100

Elektrolitas EN 1 L BYMAT Šviesus ženklinimas 84 16 217100

Elektrolitas EN 5 L BYMAT Šviesus ženklinimas 84 16 218500 Efektyvumas Apsauga

Elektrolitas LF 1 L BYMAT Valymas 84 16 203000

Elektrolitas LF 5 L BYMAT Valymas 84 16 203500

Elektrolitas A 1 L BYMAT Valymas 84 16 203001

Elektrolitas A 5 L BYMAT Valymas 84 16 203501

Elektrolitas C 1 L BYMAT Valymas 84 16 202100

Elektrolitas C 5 L BYMAT Valymas 84 16 202500

Elektrolitas C PLUS 1 L BYMAT Valymas, poliravimas 84 16 204000

Elektrolitas C PLUS 5 L BYMAT Valymas, poliravimas 84 16 204500

MOST / BYMAT siūlių valymo aparatų įranga
M

IN
M

AX

M
IN

M
AX
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Nr. kataloge Simbolis
Sudėtis (%) Temperatūros intervalas (KIETA-SKYSTA BŪSENA) Tankis Tempiamasis 

stipris Standartai

Ag Cu Zn Sn Si 610°C 650°C 690°C 730°C 770°C 810°C 850°C (g/cm³) (kg/mm²) ISO 
17672

EN 
1044

Sidabro lydmetalis su alavo priemaiša

31 60 XXXXXX Ag60Sn 60 23 14 3 9,6 48 AG 101

31 56 XXXXXX Ag56Sn 56 22 17 5 9,4 48 Ag 156 AG 102

31 55 XXXXXX Ag55Sn 55 21 22 2 9,4 44 Ag 155 AG 103

31 45 XXXXXX Ag45Sn 45 27 25,5 2,5 9,2 43 Ag 145 AG 104

31 40 XXXXXX Ag40Sn 40 30 28 2 9,1 44 Ag 140 AG 105

31 38 XXXXXX Ag38Sn 38 31 29 2 9,1 45 Ag 138

31 34 XXXXXX Ag34Sn 34 36 27,5 2,5 9 48 Ag 134 AG 106

31 30 XXXXXX Ag30Sn 30 36 32 2 8,8 48 Ag 130 AG 107

31 25 XXXXXX Ag25Sn 25 40 33 2 8,8 48 Ag 125 AG 108

Sidabro lydmetalis be alavo priemaišos

31 60 XXXXXX Ag60 60 26 14 9,5 45 AG 202

31 45 XXXXXX Ag44 44 30 26 9,1 51 Ag 245 AG 203

31 40 XXXXXX Ag40 40 30 30 9,1 46 Ag 244

31 35 XXXXXX Ag35 35 32 33 9 48 Ag 235

31 30 XXXXXX Ag30 30 38 32 8,9 50 Ag 230 AG 204

31 25 XXXXXX Ag25 25 40 35 8,8 45 Ag 225 AG 205

31 20 XXXXXX Ag20 20 44 36 X 8,7 43 AG 206

31 12 XXXXXX Ag12 12 48 40 X 8,4 48 Ag 212 AG 207

31 05 XXXXXX Ag5 5 55 40 X 8,4 48 Ag 205 AG 208

 ▼1. LITAVIMO IR LITAVIMO KIETUOJU LYDMETALIU MEDŽIAGOS
 ▼1.1. Sidabro lydiniai be kadmio

Galima forma:
 ▪ strypai be apvalkalo,
 ▪ strypai su apvalkalu,
 ▪ ritės,
 ▪ viela,
 ▪ juostos,
 ▪ milteliai,
 ▪ pastos,
 ▪ žiedai.

620-685

640-680

640-700

660-720

630-730

650-750

680-760

695-730

670-730

660-720

680-730

690-760

690-800

690-810

820-890

Atliekant litavimo darbus rekomenduojame naudoti:
 ▪ apsauginius akinius DIN5 (žr. 04. skyrių),
 ▪ apsaugines pirštines (žr. 04. skyrių),
 ▪ filtravimo ir ventiliacijos įrangą (žr. 05.2. skyrių).

620-650

630-660

800-830
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Nr. kataloge Simbolis
Sudėtis (%) Temperatūros intervalas (KIETA-SKYSTA BŪSENA) Tankis Tempiamasis 

stipris Standartai

Ag Cu Zn Ni Mn Kita 600°C 660°C 720°C 780°C 840°C 900°C 960°C (g/cm³) (kg/mm²) ISO 
17672 EN 1044

Nikelio ir sidabro lydiniai

31 27 XXXXXX Ag27MnNi 27 38 20 5,5 9,5 8,7 53 Ag 427 AG 503

31 40 XXXXXX Ag40Ni 40 30 28 2 8,9 Ag 440

31 49 XXXXXX Ag49MnNi 49 16 23 4,5 7,5 8,9 55 Ag 449 AG 502

31 49 XXXXXX Ag49MnNi/1 49 27 21 0,5 2,5 8,9

31 50 XXXXXX Ag50Ni 50 20 28 2 9 45 Ag 450

Sidabro lydinys be vario (atsparus amoniakui)

31 72 XXXXXX Ag72Zn 72 28 8,4 44

Sidabro lydmetalis be cinko (skirtas lituoti orkaitėse)

31 99 XXXXXX Ag99,99 99,99 960 10,5

31 60 XXXXXX Ag60Sn/1 60 30 Sn10 9,8 Ag 160 AG 402

31 72 XXXXXX Ag72 72 28 780 10 35 Ag 272 AG 401

31 40 XXXXXX Ag40Ni/1 40 58 2 9,6 35

Sidabro lydmetaliai su indžio priemaiša

31 56 XXXXXX Ag56InNi 56 27 - 2,5 - In14,5 AG 403

Galima forma:
 ▪ strypai be apvalkalo,
 ▪ strypai su apvalkalu,
 ▪ ritės,
 ▪ viela,
 ▪ juostos,
 ▪ milteliai,
 ▪ pastos,
 ▪ žiedai.

680-830

670-780

600-720

780-900

600-710

 ▼1.3. Aliuminio ir cinko lydmetaliai

Nr. kataloge Simbolis
Sudėtis (%) Temperatūros intervalas (KIETA-SKYSTA BŪSENA) Standartai

AI Si Mg Mn Zn Zr 555°C 560°C 565°C 570°C 575°C 580°C 585°C ISO 
17672

EN 
1044

Aliuminio lydmetalis

35 12 XXXXXX AlSi12 kita 12 0,05 0,15 0,15 Al112 Al104

Cinko lydmetaliai

410°C 420°C 430°C 440°C 450°C 460°C 470°C

35 98 XXXXXX AlZn98 2 98 L-ZnAl2

35 78 XXXXXX AlZn78 22 78 L-ZnAl22

Galima forma:
 ▪ viela,
 ▪ strypai,
 ▪ strypai su fliuso šerdimi,
 ▪ vielos su fliuso šerdimi ritės,
 ▪ žiedai

670-690

660-715

680-705

710-730

441-471

430-440

573-585

 ▼1.2. Sidabro lydiniai specialioms taikymo sritims
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 ▼1.4. Vario ir fosforo lydiniai

Nr. kataloge Simbolis
Sudėtis (%) Temperatūros intervalas (KIETA-SKYSTA BŪSENA) Tankis Tempiamasis 

stipris Standartai

Ag Cu P Sn Si 640°C 670°C 700°C 730°C 760°C 790°C 820°C 850°C (g/cm³) (kg/mm²) ISO 
17672 EN 1044

33 08 XXXXXX CuP8 92 8 8 60 CP 201

33 08 XXXXXX CuP8 Nano 92 8 8 60 CP 201

33 07 XXXXXX CuP7,5 93 8 8,1 58

33 07 XXXXXX CuP7 93 7 8,1 58 CuP 180 CP 202

33 07 XXXXXX CuP7 Nano 93 7 8,1 58 CuP 180 CP 202

33 06 XXXXXX CuP6 94 6 8,1 56 CP 203

33 06 XXXXXX CuP6 Nano 94 6 8,1 56 CP 203

33 07 XXXXXX CuP7Sn 86 7 7 8 60 CuP 386 CP 302

34 03 XXXXXX Ag0,3CuPSn 0 92 7 1 8,1 60

34 04 XXXXXX Ag0,4CuP 0 93 7 8,2 58

34 02 XXXXXX Ag2CuP 2 92 7 8,1 55 CuP 279 CP 105

34 02 XXXXXX Ag2CuP Nano 2 92 7 8,1 55 CuP 279 CP 105

34 02 XXXXXX Ag2CuPSi 2 92 7 X 8,1 55

34 05 XXXXXX Ag5CuP 5 89 6 8,2 55 CuP 281 CP 104

34 05 XXXXXX Ag5CuP Nano 5 89 6 8,2 55 CuP 281 CP 104

34 05 XXXXXX Ag5CuPSi 5 89 6 X 8,2 55

34 06 XXXXXX Ag6CuP 6 87 7 8,3 55 CuP 283

34 10 XXXXXX Ag10CuP 10 84 6 8,3 65

34 15 XXXXXX Ag15CuP 15 80 5 8,4 54 CuP 284 CP 102

34 15 XXXXXX Ag15CuP Nano 15 80 5 8,4 54 CuP 284 CP 102

34 18 XXXXXX Ag18CuP 18 75 7 8,4 50 CuP 286 CP 101

710-750

710-880

650-810

710-760

710-800

700-790

650-810

650-810

650-810

650-810

650-810

650-810

650-700

710-750

710-800

710-880

650-810

650-740

650-750

650-800

Galima forma:
 ▪ strypai,
 ▪ viela,
 ▪ juostos,
 ▪ milteliai,
 ▪ pastos.

Lydant variu rekomenduojame naudoti:
 ▪ varinės dangos purškalą, skirtą paviršiams padengti po litavimo CU40 MOST (žr. 6 skyrių).

650
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Nr. kataloge Simbolis
Sudėtis (%) Temperatūros intervalas 

(KIETA-SKYSTA BŪSENA) Tankis Tempiamasis 
stipris Standartai

Cu Zn Ag Ni Mn Sn Si Kita 860°C 870°C 880°C 890°C 900°C (g/cm³) (kg/mm²) ISO 
17672 EN 1044

32 60 XXXXXX Cu60Zn 60 kita x 8,4 40 Cu 470a CU 301

32 59 XXXXXX Cu59ZnSn 59 kita x x 8,4 45 Cu 470 CU 302

32 59 XXXXXX Cu59ZnSnMn 59 kita x x 1 x 8,4 45 Cu 681 CU 306

32 59 XXXXXX Cu59ZnAg 59 kita 1 x x x 8,4 45

32 59 XXXXXX SUPER Cuprox 59 kita 1 x x x

880°C 890°C 900°C 910°C 920°C

32 48 XXXXXX Cu48ZnNi10 48 kita 10 x 8,7 54 Cu 773 CU 305

32 48 XXXXXX Cu48ZnNi9Ag 48 kita 1 9 x 8,7 54

32 53 XXXXXX Cu53ZnNi6 53 kita 6 x 49

880°C 930°C 980°C 1030°C 1080°C

32 97 XXXXXX Cu97Ni3B 97 3 B 0,03 8,9 Cu 186

32 87 XXXXXX Cu87MnCo3 87 10 Co 3 8,7

32 86 XXXXXX Cu86MnNi2 86 2 12 8,8

32 85 XXXXXX Cu85MnNi3 85 3 12 8,8

32 58 XXXXXX Cu58ZnMnCo2 57,5 38,5 2 Co 2 8,2

32 52 XXXXXX CuMn38Ni9,5 52,5 9,5 38 7,7

32 99 XXXXXX Cu99,9 99,9 1083 8,9 22 CU 101

 ▼1.5. Žalvario lydiniai

Galima forma:
 ▪ strypai,
 ▪ strypai su apvalkalu,
 ▪ viela,
 ▪ juostos,
 ▪ milteliai,
 ▪ pastos.

875-895

875-895

870-890

860-890

890-920

890-920

900-920

Nr. kataloge Simbolis
Sudėtis (%) Temperatūros intervalas (KIETA-SKYSTA BŪSENA) Tankis

Santykis
Ag Cu Zn Ni Mn 650°C 670° 690°C 710°C 730°C 750°C 770°C (g/cm³)

31 49 XXXXXX Ag49MnNi/1 TR 49 28 21 0,5 2,5 9 1:2:1

31 49 XXXXXX Ag49MnNi/1 TR 161 49 28 21 0,5 2,5 9 1:6:1

31 49 XXXXXX Ag49MnNi/1 TR 111 49 28 21 0,5 2,5 9 1:1:1

31 40 XXXXXX Ag40Ni TR 40 30 28 2 8,9 1:2:1

31 38 XXXXXX Ag38MnNi TR 38 26 24 4,5 7,5 8,9 1:2:1

 ▼1.6. Sluoksniuotieji vario lydiniai – TRIMETALIAI

Galima forma: 
 ▪ juostos,
 ▪ juostos ritės.

670-690

670-690

670-690

650-690

670-780

1081-1101

960-990

960-990

980-1030

880-930

880-925

860-890
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Nr. kataloge Simbolis
Sudėtis (%) Temperatūros intervalas (KIETA-SKYSTA BŪSENA) Standartai

Sn Pb Ag Cd Kita 170°C 200°C 230°C 260°C 290°C 320°C DIN 1707 EN 29453

30 99 XXXXXX Sn100 99,9 232

30 80 XXXXXX SnPb80/20 80 20 Sn80Pb20

30 63 XXXXXX SnPb63/37 63 37 Sn63Pb S-Sn63Pb37

30 60 XXXXXX SnPb60/40 60 40 Sn60Pb S-Sn60Pb40

30 50 XXXXXX SnPb50/50 50 50 Sn50Pb S-Pb50Sn50

30 40 XXXXXX SnPb40/60 40 60 Pb60Sn S-Pb60Sn40

30 33 XXXXXX SnPb33/67 33 67 PbSn33

30 30 XXXXXX SnPb30/70 30 70 183 PbSn30 S-Pb70Sn30

30 08 XXXXXX SnPb8/92 8 92 S-Pb92Sn8

30 99 XXXXXX Pb100 99,9  327

200°C 210°C 220°C 230°C 240°C 250°C

30 95 XXXXXX SnSb95/5 95 Sb 5 SnSb5 S-Sn95Sb5

30 97 XXXXXX SnCu97/3 97 Cu 3 SnCu3 S-Sn97Cu3

250°C 260°C 270°C 280°C 290°C 300°C

30 99 XXXXXX Cd82Zn16Ag 2 82 Zn 16 Cd82Zn16Ag2

170°C 200°C 230°C 260°C 290°C 320°C

30 98 XXXXXX Ag2Sn 98 2

30 96 XXXXXX Ag3,5Sn 96,5 3,5 S-Sn97Ag3

30 95 XXXXXX Ag5Sn 95 5 SnAg5

30 90 XXXXXX Ag10Sn 90 10

30 63 XXXXXX Ag1,4SnPb 63 35,6 1,4 178 Sn63PbAg

30 05 XXXXXX Ag1,5SnPb 5 93,5 1,5

183-205

183-215

183-235

 ▼1.7. Minkštieji lydmetaliai

183-242

183-255

280-305

270-280

221-300

230-240

230-250

Galima forma:
 ▪ strypeliai,
 ▪ strypai,
 ▪ viela be fliuso,
 ▪ viela su fliuso šerdimi,
 ▪ milteliai,
 ▪ pastos.

296-301

221-235

221

221- 225

183-190

183

Atliekant litavimo darbus rekomenduojame naudoti:
 ▪ apsauginius akinius DIN5 (žr. 04. skyrių),
 ▪ apsaugines pirštines (žr. 04. skyrių),
 ▪ filtravimo ir ventiliacijos įrangą (žr. 05.2. skyrių).
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Nr. kataloge Simbolis
Temperatūros intervalas Forma Standartai

Paskirtis
500°C 650°C 800°C 1050°C Milteliai Pasta Skystis EN 1045 

Fliusai sidabro lydmetaliams

39 02 XXXXXX FLUX AG1 X X FH 10 Bendrosios paskirties 

39 02 XXXXXX FLUX AG2 X FH 10 Bendrosios paskirties – lengvai limpantis
prie lydmetalio strypelio 

39 02 XXXXXX FLUX AG3 X X FH 10 Aukštai temperatūrai

39 02 XXXXXX FLUX AG4 X X FH 10 Bendrosios paskirties – itin didelis 
temperatūros intervalas

39 02 XXXXXX FLUX AG5 X X FH 20 Itin aukštai temperatūrai 

39 02 XXXXXX FLUX AG6 X FH 11 Įvairiems aliuminio lydiniams

39 02 XXXXXX FLUX AG7 X X FH 10 Bendrosios paskirties, tinka nerūdijančiajam 
plienui naudojant automatinį fliuso aplikatorių

39 02 XXXXXX FLUX AG8 X FH 12 Nerūdijančiajam plienui ir kietiesiems 
metalams

39 02 XXXXXX FLUX AG11 X FH 10 Bendrosios paskirties, tinka nerūdijančiajam 
plienui naudojant automatinį fliuso aplikatorių

39 02 XXXXXX FLUX AG12 X FH 12
Nerūdijančiajam plienui ir kietiesiems 

metalams, skirtas naudoti kartu su 
automatinio tiekimo aparatais

39 02 XXXXXX ANTIFLUX X
Neleidžia sušlapti kietajam lydmetaliui (veikia 
panašiai kaip apsaugos nuo suvirinimo tiškalų 

skystis)

Fliusai aliuminio lydmetaliams

39 02 XXXXXX MOST FLUX AL1 X X FL 10 AlSi12 lydinių litavimas ugnimi

39 02 XXXXXX MOST FLUX AL3 X FL 20 Autogeninis gryno aliuminio suvirinimas 

39 02 XXXXXX MOST FLUX AL4 X FL 20 Autogeninis AlSi ir AlMg
lydinių suvirinimas

39 02 XXXXXX MOST FLUX AL6 X Litavimas naudojant cinko ir aliuminio lydinius

Fliusai žalvario lydmetaliams

39 02 XXXXXX MOST FLUX BR1 X X FH 20/
FH21 Žalvario litavimas

Fliusai žalvariui lituoti naudojant garintuvų sistemas

39 02 XXXXXX MOST FLUX LI1 X FH 21 Žalvario litavimas naudojant garintuvų 
sistemas, maža koncentracija

39 02 XXXXXX MOST FLUX LI2 X FH 21 Žalvario litavimas naudojant garintuvų 
sistemas, vidutinė koncentracija

39 02 XXXXXX MOST FLUX LI3 X FH 21 Žalvario litavimas naudojant garintuvų 
sistemas, didelė koncentracija

39 02 XXXXXX MOST FLUX LI1 
ECO X FH 21 Žalvario litavimas naudojant garintuvų 

sistemas, itin maža koncentracija, netoksiškas

 ▼1.8. Fliusai

Galima forma:
 ▪ milteliai,
 ▪ pastos.

550-800

550-800

550-800

550-800

500-800

500-800

550-850

550-800

700-1000

600-850

550-650

550-650

850-1100

850-1100

850-1100

850-1100

850-1100
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 ▼2. VANDENILIO IR DEGUONIES GENERATORIAI

Atskirtąsias dujas gaminantys generatoriai.

Paskirtis:
 ▪ Vonios kambario radiatorių gamyba,
 ▪ Plieno profilių gamyba,
 ▪ Elektros energijos generatorių gamyba,
 ▪ Elektrinių variklių gamyba,
 ▪ Transformatorių gamyba,
 ▪ Diskinių pjūklų gamyba ir remontas,
 ▪ Įvairių rūšių juodųjų metalų produktų gamyba,
 ▪ Litavimo aparatams.

Modelis L/11000 L/5200 L/3200 L/1600

Vandenilio generavimas 7000 l/h 3466 l/h 2133 l/h 1066 l/h

Deguonies generavimas 3500 l/h  1733 l/h 1066 l/h  533 l/h

Dujų grynumas 99,8% 99,8% 99,8% 99,8%

Maks. energijos sąnaudos 34 kW 17 kW 10,5 kW 4,5 kW

Vandens sąnaudos 5,2 l/h 2,6 l/h 1,6 l/h 0,8 l/h

Matmenys (ilgis x plotis x aukštis) 167 x 86 x 160 cm 115 x 80 x 170 cm 95 x 65 x 162 cm 70 x 65 x 169 cm

Svoris 800 kg 593 kg 454 kg 330 kg

HYDRO-OXYGEN (vandenilio ir deguonies) generatoriai litavimui ir kaitinimui

Specifikacijos:
 ▪  HYDRO-OXYGEN (vandeninio ir deguonies) generatoriai yra pažymėti CE ženklu ir atitinka Europos Sąjungos reglamentus pagal direktyvas, 
išsamiai aprašytas ES / EB atitikties deklaracijoje.

 ▪  Galima naudoti amatų ar pramonės srityje, tokiose patalpose, kurių tūris ne mažesnis kaip 200 m3  ir kuriose yra natūrali ventiliacija, t. y. su 
angomis, atitinkančiomis vietos teisės aktų reikalavimus.

 ▪  Aparatas naudojamas minkštajam ir kietajam litavimui juvelyrikos ir auksakalystės pramonėje, odontologijos technologijoms, mikromechanikai ir 
t. t., bei suvirinant medžiagas, tokias kaip platina, berilis, nikelis, termoelementai, emaliuotas varis, stiklas, kvarcas ir t. t.

 ▪  Galima užsakyti bet kurio aparato modifikacijas įvairioms taikymo sritims, taip pat keliems degikliams, tačiau gamintojas pasilieka teisę prieš 
užsakant pasitarti dėl visų planuojamų pakeitimų.

Įranga:

Standartinė įranga:
 ▪ Degiklis su priedais,
 ▪ Elektrolitas,
 ▪ Plastikinis piltuvėlis,
 ▪ Atbulinio slėgio vožtuvas su dujiniu džiovintuvu,
 ▪ Papildomas saugiklis,
 ▪ Aušinimas oru – ventiliatoriaus sistema – pasyvusis aušinimas.

Papildoma įranga:
 ▪ Indas su distiliuotu (demineralizuotu) vandeniu,
 ▪ Automatinė vandens pildymo sistema,
 ▪ Indas su skystuoju fliusu (deoksidatorius),
 ▪ Automatinis degiklio uždegimo įtaisas,
 ▪ Elektroninis saugiklis,
 ▪ Aušinimo skysčiu sistema su šilumokaičiu – aktyvusis aušinimas.
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HYDRO-OXYGEN (vandenilio ir deguonies) generatoriai litavimui ir kaitinimui

Dujų mišinius gaminantys generatoriai.

Paskirtis:
 ▪ Elektros energijos generatorių gamyba,
 ▪ Elektrinių variklių gamyba,
 ▪ Elektrinių transformatorių gamyba,
 ▪ Saulės energijos kolektorių gamyba,
 ▪ Odinių aksesuarų gamyba,
 ▪ Įvairių rūšių spalvotųjų metalų produktų gamyba,
 ▪ Šaldymo ir oro kondicionavimo įrangos gamyba,
 ▪ Diskinių pjūklų gamyba ir remontas,
 ▪ Šilumokaičių gamyba,
 ▪ Didelių metalinių dalių gamyba,
 ▪ Stiklo apdorojimas plastiku,
 ▪ Juvelyrikos pramonė,
 ▪ Dantų technikos laboratorijos,
 ▪ Organinio stiklo poliravimas,
 ▪ Stiklo pramonė.

Modelis L/700 L/350 L/160 L/80 L/45

Dujų generavimas 700 l/h 350 l/h 160 l/h 80 l/h 45 l/h

Vandens sąnaudos  0,35 l/h   0,175 l/h   0,082 l/h  0,041 l/h  0,022 l/h

Fliuso sąnaudos 0,115 l/h 0,057 l/h 0,03 l/h 0,015 l/h 0,009 l/h

Maks. energijos sąnaudos 3 kW 1,5 kW 950 W 590 W 280 W

Matmenys 
(ilgis x plotis x aukštis) 60 x 35 x 75 cm 55 x 30 x 65 cm 46,5 x 33,5 x 41,5 cm 38,5 x 28,5 x 36 cm 28,5 x 23 x 29 cm

Svoris 130 kg 95 kg 45 kg 25 kg  14 kg

Maks. antgalio skersmuo 1,8 mm 1,2 mm 1,0 mm 0,8 mm 0,6 mm

Liepsnos temperatūra 3650°C 3650°C 3650°C 3650°C 3650°C

Modelis 20.000 EP 10.000 EP

Dujų generavimas 2000 l/h 1500 l/h

Vandens sąnaudos 1,1 l/h 0,7 l/h

Fliuso sąnaudos Be fliuso Be fliuso

Maks. energijos sąnaudos 19 kW 10 kW

Matmenys 
(ilgis x plotis x aukštis) 110 x 75 x 124 cm 65 x 104 x 94 cm

Svoris 630 kg 285 kg

Maks. antgalio skersmuo 2,8 mm 2,4 mm

Liepsnos temperatūra 3650°C 3650°C
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 ▼1. PJOVIMO IR ŠLIFAVIMO DISKAI

Pjovimo ir šlifavimo diskų MOST privalumai
 � Šiuolaikinė gamybos technologija, sukurta vykdant laboratorinius bandymus ir rinkos tyrimus.
 � Rinktinės žaliavos – specialiai parinktos medžiagos visiems gamybos procesams.
 � Kontroliuojamas kiekvienas gamybos procesas – kokybė tikrinama mišinio ruošimo, formavimo, presavimo ir kietinimo procesų metu.
 � Pastovus našumas – patvirtintas atlikus tyrimus ir apklausus naudotojus.

Pjovimo ir šlifavimo diskų ženklinimas

Naudojant pjovimo ir šlifavimo 
diskus MOST, privaloma laikytis 
saugos taisyklių ir teisės aktų 
reikalavimų. Šios grupės produktai 
yra paženklinti atitinkamomis darbo 
saugos piktogramomis.

Saugus abrazyvinių įrankių naudojimas ir saugos piktogramos

Prieš pradėdami darbą, 
perskaitykite pjovimo ir 
šlifavimo diskų naudojimo 
instrukciją

Darbo metu naudokite 
akių apsaugą

Prekybinis pavadinimas

Maks. greitis

Maks. sukimosi greitis

Paskirtis

Maks. veikimo greitis – 
spalvotos linijos
63  m/s
80  m/s
100 m/s

Galiojimo pabaigos data 
(mėnuo ir metai)

Saugos piktogramos

Disko tipas:
41 – plokščias, pjovimui 
42 – įdubęs, pjovimui 
27 – įdubęs, šlifavimui 
Disko matmenys (mm): 
plotis x storis x angos skersmuo

Diskų specifikacija: 
A – abrazyvinės medžiagos tipas 
60 – grūdelių dydis
T – storis 
BF – sukibimo tipas

EAC sertifikatas

Produkto linija

OSA sertifikatas

Gabenant ir sandėliuojant abra-
zyvinius įrankius, būtina laikytis 
atitinkamų saugos taisyklių. Juos 
reikia sandėliuoti apsaugant nuo 
mechaninių pažeidimų ar žalingų 
aplinkos veiksnių. 
Optimalios sandėliavimo ir nau-
dojimo sąlygos: temperatūra nuo 
10°C iki 25°C, santykinis oro drė-
gnis mažesnis kaip 70%. Nesilai-
kant rekomenduojamų sąlygų, 
gali suprastėti abrazyvinių įrankių 
veikimo būklė.

Sandėliavimas

Darbo metu naudokite klausos 
apsaugą

Dirbdami naudokite 
apsaugines pirštines

Darbo metu naudokite 
kvėpavimo takų apsaugą

Nenaudoti kartu su 
rankiniais šlifuotuvais

Skirtas tik pjauti, 
nenaudoti šlifavimui

Nenaudokite, jei 
pažeistas

Derva surištų pjovimo ir šlifavimo diskų formos

42 tipas27 tipas 41 tipas
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LINIJA PRO MOST

MOST PRO INOX
41 tipo, ypač ploni, FUTURE,

27 tipo

MOST PRO STEEL+ INOX
41 tipo, ypač ploni,

42 tipo, ypač ploni, VRS

MOST PRO STEEL
41, 42, 27 tipo

Padidinto stiprio ir ilgesnės eksploatavimo trukmės abrazyviniai diskai, pagaminti iš modifikuotų korundo grūdelių. 
Naudojami reikliems abrazyviniams darbams esant sudėtingoms pramoninėms sąlygoms.
Ilga naudojimo trukmė ir veiksmingumas visose naudojimo srityse.

LINIJA STANDARD MOST

MOST STANDARD INOX
41 tipo, ypač ploni, TURBO

41, 27 tipo

MOST STANDARD STEEL
41 tipo, ypač ploni, SPEED

41, 42, 27 tipo

Universalūs, vidutinio kietumo abrazyviniai diskai, pagaminti iš korundo grūdelių. Idealiai tinka pramoniniam abrazyviniam 
apdorojimui įvairiose naudojimo srityse.
Dėl aukštos kokybės ir konkurentinės kainos, šie diskai yra populiariausi iš viso MOST pjovimo ir šlifavimo diskų asortimento.

LINIJA CERAMIC MOST

MOST CERAMIC Ultra
STEEL+INOX

41 tipo, ypač ploni

MOST CERAMIC
STEEL+INOX

41 tipo, ypač ploni, 27 tipo

Specialūs abrazyviniai diskai, pagaminti iš keramikos grūdelių.
Pažangus sprendimas greitam ir veiksmingam abrazyviniam grūdinto ir sunkiai pjaunamo plieno apdorojimui. Ypač geras 
darbo komfortas ir didesnis abrazyvumas.

Derva sutvirtinti diskai MOST suskirstyti į 3 gamybos linijas: 
STANDARD (standartiniai), PRO (profesionalūs), CERAMIC (keraminiai)

Informacija apie apsaugines pirštines, suvirintojo skydelius, ausų kištukus ir apsauginius akinius pateikta 04. skyriuje.

Paskirties piktogramos

PLIENAS NERŪDIJANTYSIS
PLIENAS (INOX)

GRŪDINTAS
PLIENAS
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Plonasieniai profiliai ir 
vamzdžiai

Storasieniai profiliai ir 
vamzdžiai Plonos plokštės Storos plokštės, 

kietos medžiagos 

PLIENAS INOX
Įrankis ir 

grūdintas 
plienas

PLIENAS INOX
Įrankis ir 

grūdintas 
plienas

PLIENAS INOX
Įrankis ir 

grūdintas 
plienas

PLIENAS INOX
Įrankis ir 

grūdintas 
plienas

MOST STANDARD INOX 
(Turbo)

● ● ○ ○ ○ ○ ○ ○

MOST STANDARD STEEL
(Speed)

● ○ ○ ○

MOST PRO INOX 
(Futura)

● ● ● ● ● ● ● ●

MOST PRO STEEL + INOX

● ● ● ○ ● ○ ● ○

MOST PRO STEEL + INOX 
((įdubęs VRS)

● ● ● ○ ● ● ● ○

MOST CERAMIC 
STEEL+INOX

○ ○ ● ○ ○ ● ○ ○ ● ○ ○ ●

MOST CERAMIC Ultra
STEEL+INOX

● ● ○ ● ● ○ ● ● ○ ● ● ○

Itin plonų pjovimo diskų 125 x 1,0 MOST pasirinkimas

○ - priimtina
● - rekomenduojama
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LINIJA MOST STANDARD 

Abrazyviniai diskai MOST STANDARD INOX

Nr.
Matmenys 

Plotis x storis x anga 
(mm)

Sukimosi greitis (sūk./min.) Pakuotė (vnt.) Nr. kataloge Tipas

Itin ploni pjovimo diskai nerūdijančiajam plienui MOST STANDARD INOX Turbo

1 115 х 1,0 х 22 13 300 50 94 14 115100

2 115 х 1,6 х 22 13 300 25 94 14 115160

3 125 х 1,0 х 22 12 250 50 94 14 125100

4 125 х 1,6 х 22 12 250 25 94 14 125160

5 150 x 1,6 x 22 10 200 25 94 14 150160

6 180 х 1,6 х 22 8 500 25 94 14 180160

Pjovimo diskai nerūdijančiajam plienui MOST STANDARD INOX Turbo

1 115 х 2,0 х 22 13 300 25 94 16 711500

2 125 x 2,0 x 22 12 250 25 94 16 712500

3 150 x 2,0 x 22 10 200 25 94 16 715000

4 180 x 2,0 x 22 8 500 25 94 16 718000

5 230 x 2,0 x 22 6 650 25 94 16 723000

Šlifavimo diskai nerūdijančiajam plienui MOST STANDARD INOX Turbo

1 115 x 6,5 x 22 13 300 10 94 21 411500

2 125 x 6,5 x 22 12 250 10 94 21 412500

3 150 x 6,5 x 22 10 200 10 94 21 415000

4 180 x 6,5 x 22 8 500 10 94 21 418000

5 230 x 6,5 x 22 6 650 10 94 21 423000

41

27

 � Vidutinio kietumo diskai, skirti nerūdijančiajam plienui pjauti ir šlifuoti.
 � Itin našus pjovimas ir šlifavimas bei ilga eksploatavimo trukmė.
 �  Itin ploni diskai rekomenduojami plonasieniams profiliams ir vamzdžiams 

pjauti.
 � Be geležies sulfido junginių (Fe + S + CL < 0,1 %).
 � Didžiausias greitis: 80 m/s.

41
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LINIJA MOST STANDARD

Abrazyviniai diskai MOST STANDARD STEEL

Nr.
Matmenys 

Plotis x storis x anga 
(mm)

Sukimosi greitis (sūk./min.) Pakuotė (vnt.) Nr. kataloge Tipas

Itin ploni pjovimo diskai juodajam plienui MOST STANDARD STEEL Speed

1 115 х 1,0 х 22 13 300 50 94 14 315100

2 115 х 1,6 х 22 13 300 25 94 14 315160

3 125 х 1,0 х 22 12 250 50 94 14 325100

4 125 х 1,6 х 22 12 250 25 94 14 325160

5 150 x 1,6 x 22 10 200 25 94 14 325150

6 180 х 1,6 х 22 8 500 25 94 14 380160

Pjovimo diskai juodajam plienui MOST STANDARD STEEL

1 115 х 2,0 х 22 13 300 50 94 16 011500

2 115 х 2,5 х 22 13 300 25 94 16 111500

3 125 х 2,0 х 22 12 250 50 94 16 012500

4 125 х 2,5 х 22 12 250 25 94 16 125000

5 150 x 2,0 x 22 10 200 25 94 16 015000

6 150 x 2,5 x 22 8 500 25 94 16 150000

7 180 х 2,0 х 22 8 500 25 94 16 018000

8 180 х 2,5 х 22 8 500 25 94 16 180000

9 230 x 2,0 x 22 6 650 25 94 16 023000

10 230 x 2,5 x 22 6 650 25 94 16 230000

11 300 x 3,2 x 32 5 100 10 94 16 300000

12 350 x 3,5 x 32 4 400 10 94 16 350000

13 400 x 4,0 x 32 3 850 10 94 16 400000

Pjovimo diskai juodajam plienui MOST STANDARD STEEL

1 115 x 3,0 x 22 13 300 25 94 20 115000

2 125 x 3,0 x 22 12 250 25 94 20 125000

3 150 x 3,0 x 22 10 200 25 94 20 150000

4 180 x 3,0 x 22 8 500 25 94 20 180000

5 230 x 3,0 x 22 6 650 25 94 20 230000

Šlifavimo diskai juodajam plienui MOST STANDARD STEEL

1 115 x 6,5 x 22 13 300 10 94 21 115000

2 125 x 6,5 x 22 12 250 10 94 21 125000

3 125 x 8,0 x 22 12 250 10 94 21 125001

4 150 x 6,5 x 22 10 200 10 94 21 150000

5 180 x 6,5 x 22 8 500 10 94 21 180000

6 180 x 8,0 x 22 8 500 10 94 21 180001

7 230 x 6,5 x 22 6 650 10 94 21 230000

8 230 x 8,0 x 22 6 650 10 94 21 230001

41

41

42

27

 � Vidutinio kietumo diskai, skirti angliniam plienui pjauti ir šlifuoti.
 � Itin našus pjovimas ir šlifavimas bei ilga eksploatavimo trukmė.
 � Itin ploni diskai SPEED rekomenduojami plonasieniams profiliams ir vamzdžiams pjauti.
 � Ypač geras kainos ir našumo santykis.
 � Didžiausias greitis: 80 m/s.
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LINIJA MOST PRO 

Abrazyviniai diskai MOST PRO INOX

Nr.
Matmenys 

Plotis x storis x anga 
(mm)

Sukimosi greitis (sūk./min.) Pakuotė (vnt.) Nr. kataloge Tipas

Itin ploni pjovimo diskai nerūdijančiajam plienui MOST PRO INOX Futura

1 125 x 1,0 x 22 12 250  50 94 14 712510

2 125 x 1,6 x 22 12 250  25 94 14 712516

3 150 x 1,6 x 22 10 200 25 94 14 715016

4 230 x 1,9 x 22 6 650 25 94 14 723000

Šlifavimo diskai nerūdijančiajam plienui MOST PRO INOX

1 125 x 4,2 x 22 12 250 10 94 21 612501

2 125 x 6,8 x 22 12 250 10 94 21 612500

3 150 x 6,8 x 22 10 200 10 94 21 615000

4 180 x 6,8 x 22 8 500 10 94 21 618000

5 230 x 6,8 x 22 6 650 10 94 21 623000

41

 � Modifikuoti diskai, skirti nerūdijančiajam plienui apdoroti abrazyviniu būdu.
 � Itin geri pjovimo ir šlifavimo parametrai, tinkantys ir angliniam plienui.
 � Ilgesnė eksploatavimo trukmė ir didelis našumas įvairioms naudojimo sritims.
 � Didesnis pjovimo greitis ir veiksmingumas bei šlifavimo komfortas.
 � Be geležies sulfido junginių (Fe + S + CL < 0,1 %).
 � Didžiausias greitis: 80 m/s.

27
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Nr.
Matmenys 

Plotis x storis x anga 
(mm)

Sukimosi greitis (sūk./min.) Pakuotė (vnt.) Nr. kataloge Tipas

Itin ploni diskai juodajam ir nerūdijančiajam plienui pjauti MOST PRO STEEL+ INOX

1 115 x 1,0 x 22 13 300 50 94 14 615100

2 115 x 1,6 x 22 13 300 25 94 14 615160

3 125 x 1,0 x 22 12 250 50  94 14 625100

4 125 x 1,6 x 22 12 250 25 94 14 625160

5 150 x 1,6 x 22 10 200 25 94 14 650160

6 180 x 1,6 x 22 8 500 25 94 14 680160

7 230 x 1,9 x 22 6 650 25 94 14 690000

Itin ploni diskai juodajam ir nerūdijančiajam plienui pjauti MOST PRO STEEL+ INOX VRS

1 125 x 1,0 x 22 12 250 50 94 14 512510

2 125 x 1,6 x 22 12 250 25 94 14 512516

3 150 x 1,6 x 22 10 200 25 94 14 515016

4 180 x 1,6 x 22 8 500 25 94 14 518016

5 230 x 1,9 x 22 6 650 25 94 14 523000

41

42

LINIJA MOST PRO 

Abrazyviniai diskai MOST PRO STEEL + INOX

 � Itin ploni diskai angliniam ir nerūdijančiajam plienui pjauti.
 �  Dėl universalių savybių tinka pjauti plonasienius ir storasienius vamzdžius, 

profilius ir lakštus.
 �  42 tipo versija su įduba pagerina diskų standumą ir sumažina pjovimo metu 

kylančią pavojingą vibraciją (VRS – vibracijos redukcijos sistema).
 � Be geležies sulfido junginių (Fe + S + CL < 0,1 %).
 � Didžiausias greitis: 80 m/s.



ABRAZYVINĖS MEDŽIAGOS

2651. Pjovimo ir šlifavimo diskai

08

LINIJA MOST PRO  

Abrazyviniai diskai MOST PRO STEEL

Nr.
Matmenys 

Plotis x storis x anga 
(mm)

Sukimosi greitis (sūk./min.) Pakuotė (vnt.) Nr. kataloge Tipas

Pjovimo diskai juodajam plienui MOST PRO STEEL 

1 115 x 2,5 x 22 13 300 25 94 16 511500

2 125 x 2,5 x 22 12 250 25 94 16 512500

3 150 x 2,5 x 22 10 200 25 94 16 515000

4 180 x 2,5 x 22 8 500 25 94 16 518000

5 230 x 2,5 x 22 6 650 25 94 16 523000

6 300 x 3,2 x 32 5 100 10 94 16 530000

7 350 x 3,5 x 32 4 400 10 94 16 535000

8 400 x 4,0 x 32 3 850 10 94 16 540000

Pjovimo diskai juodajam plienui MOST PRO STEEL

1 115 x 2,5 x 22 13 300 25 94 20 311500

2 125 x 2,5 x 22 12 250 25 94 20 312500

3 150 x 2,5 x 22 10 200 25 94 20 315000

4 180 x 2,5 x 22 8 500 25 94 20 318000

5 230 x 2,5 x 22 6 650 25 94 20 323000

Šlifavimo diskai juodajam plienui MOST PRO STEEL

1 115 x 6,8 x 22 13 300 10 94 21 311500

2 125 x 6,8 x 22 12 250 10 94 21 312500

3 150 x 6,8 x 22 10 200 10 94 21 315000

4 180 x 6,8 x 22 8 500 10 94 21 318000

5 180 x 8,0 x 22 8 500 10 94 21 318001

6 230 x 6,8 x 22 6 650 10 94 21 323000

7 230 x 8,0 x 22 6 650 10 94 21 323001

41

42

27

 � Sutvirtinti diskai, skirti angliniam plienui pjauti ir šlifuoti.
 � Itin agresyvus pjovimas ir šlifavimas bei ilga eksploatavimo trukmė.
 � Šlifavimo diskai yra storesni, su papildomu konstrukciją tvirtinančiu tinkleliu.
 � Didžiausias greitis: 80 m/s.
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LINIJA MOST CERAMIC  

Abrazyviniai diskai MOST CERAMIC STEEL+ INOX

Nr.
Matmenys 

Plotis x storis x anga 
(mm)

Sukimosi greitis (sūk./min.) Pakuotė (vnt.) Nr. kataloge Tipas

Itin ploni pjovimo diskai angliniam ir nerūdijančiajam plienui MOST CERAMIC STEEL+ INOX

1 125 x 1,0 x 22 12 250 50  94 14 412 510 

2 125 x 1,6 x 22 12 250  25  94 14 412 516 

3 150 x 1,6 x 22 10 200 25 94 14 415 016

4 180 x 1,6 x 22 8 500 25 94 14 418 016

5 230 x 1,9 x 22 6 650 25 94 14 490 000

Šlifavimo diskai angliniam ir nerūdijančiajam plienui MOST CERAMIC STEEL + INOX

1 125 x 7,0 x 22 12 250 10 94 21 512 500

2 150 x 7,0 x 22 10 200 10 94 21 515 000

3 180 x 7,0 x 22 8 500 10 94 21 518 000 

4 230 x 7,0 x 22 6 650 10 94 21 523 000

41

 �  Pažangūs diskai, skirti angliniam, nerūdijančiajam, legiruotajam ir grūdintam plienui pjauti 
ir šlifuoti.

 �  Produktui gaminti naudoti keraminiai abrazyviniai grūdeliai užtikrina ypač didelį aštrumą 
apdorojant abrazyviniu būdu ir sumažina apdorojimo laiką.

 � Neperkaitinkite ruošinio.
 �  Šlifuojant nereikia daug jėgos, todėl užtikrinamas darbo komfortas ir operatorius ne taip 

greitai pavargsta.
 � Žymiai ilgesnė eksploatavimo trukmė, palyginti su įprastais abrazyviniais diskais.
 �  Itin ploni diskai specialiai rekomenduojami naudoti pjaunant legiruotąjį ir sunkiai 

pjaunamą plieną, kietas ir storasienes medžiagas.
 � Be geležies sulfido junginių (Fe + S + CL < 0,1 %).
 � Didžiausias greitis: 80 m/s.

27

Abrazyviniai diskai MOST CERAMIC ULTRA 
STEEL+INOX

 �  Itin ploni diskai su keramikos grūdeliais, skirti paprastam ir nerūdijančiajam 
plienui pjauti.

 �  Produktas yra skirtas ir ypač rekomenduojamas didesnio atsparumo angliniam ir 
nerūdijančiajam plienui pjauti.

 � Išskirtinis komfortas ir 30 % didesnis pjovimo greitis.
 �  Iki 2 kartų didesnis pjovimo našumas palyginus su profesionaliais aliuminio 

oksido diskais.

Nr.
Matmenys 

Plotis x storis x anga 
(mm)

Sukimosi greitis (sūk./min.) Pakuotė (vnt.) Nr. kataloge Tipas

Itin ploni pjovimo diskai angliniam ir nerūdijančiajam plienui MOST CERAMIC Ultra

1 125 x 1,0 x 22 12 250 50  94 14 432 510
41
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 ▼2. VĖDUOKLINIAI ŠLIFAVIMO DISKAI

Vėduoklinių šlifavimo diskų MOST privalumai
 � Vėduokliniai diskai yra nepakeičiami abrazyviniai įrankiai, pasižymintys universalumu ir veiksmingumu.
 � Abrazyvinės medžiagos vėduoklių ir atraminės dervos plokštelės derinys leidžia lengvai ir universaliai šlifuoti medžiagas kampiniais šlifuotuvais.
 � Vėduoklės formos abrazyvinė medžiaga šlifavimo metu aušina ruošinį.
 � Lanksčios vėduoklinės dalys leidžia tiksliai kontroliuoti šlifavimo procesą.
 � Dėl įvairaus dydžio grūdelių ir granulių, vėduoklinius diskus galima naudoti medžio žievei ar paviršiaus nelygumams ir atplaišoms šalinti.
 � Didelis MOST vėduoklinių šlifavimo diskų asortimentas patenkina daugumos klientų lūkesčius ir diskai naudojami įvairiems šlifavimo procesams.

LINIJA MOST STANDARD

MOST STANDARD CORUNDUM MOST STANDARD ZIRCONIUM

Diskai su minkštomis abrazyvinėmis vėduoklėmis, skirti universaliems anglinio ir nerūdijančiojo plieno šlifavimo ir apdailos darbams.

LINIJA MOST CERAMIC

MOST CERAMIC 992
Ø 115-180  GR. 40-120

MOST CERAMIC BLUE
Ø 115-180  GR. 40-80

MOST CERAMIC RED
Ø 115-180  GR. 40-80

Diskai su abrazyvine vėduokle, pagaminta iš pažangaus keraminio audinio, skirti angliniam, nerūdijančiajam ir sunkiai pjaustomam plienui agresyviai ir 
veiksmingai šlifuoti.

LINIJA MOST PRO

MOST PRO ZIRCONIUM MOST PRO ZIRCONIUM XL MOST PRO ZIRCONIUM 660 MOST PRO FUTURA

Diskai su sukietinto audinio abrazyvine vėduokle, skirti pramoninam suvirintų siūlių šlifavimui ir anglinio bei nerūdijančiojo plieno paviršių valymui.

Vėduokliniai diskai MOST suskirstyti į 3 gamybos linijas:
STANDARD (standartiniai), PRO (profesionalūs), CERAMIC (keraminiai)

Vėduoklinių šlifavimo diskų formos

29 tipas27 tipas
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Vėduoklinių šlifavimo diskų pasirinkimas pagal abrazyvinio audinio tipą

1. MOST STD Corundum
Minkštas audinys su korundo grūdeliais ant medvilnės pagrindo:

 � universalus šlifavimas ir paviršiaus apdaila.

2. MOST STD Zirconium 
Minkštas audinys su cirkonio grūdeliais ant medvilnės pagrindo:

 � universalus šlifavimas ir paviršiaus apdaila.

3. MOST PRO Zirconium 
Standus cirkonio grūdelių audinys ant medvilnės ir poliesterio 
pagrindo:

 � agresyvus ir pramoninis suvirinimo siūlių ir paviršių šlifavimas,
 � XL versijoje didesnis vėduoklės dalių skaičius ir ilgis.

4. MOST PRO 660
Ypač standus audinys su cirkonio grūdeliais ant poliesterio atraminės
plokštelės:

 � agresyvus briaunų ir siūlių šlifavimas,
 � šlifuojant reikia stipriai spausti.

5. MOST PRO Futura 
Standus audinys su cirkonio grūdeliais ir aktyviuoju aušinimo 
sluoksniu ant medvilnės ir poliesterio pagrindo:

 �  patentuota nauja forma ir vėduoklės dalių konfigūracija padidina 
diskų veiksmingumą ir eksploatavimo trukmę,

 �  mažinama šlifavimo temperatūra, todėl šlifavimas yra vėsesnis 
(blizgesnis paviršius).

1. MOST STD Corundum

3. MOST PRO Zirconium

2. MOST STD Zirconium

4. MOST PRO 660

8. MOST CERAMIC Red 

6. MOST CERAMIC 992

7. MOST CERAMIC Blue

5. MOST PRO Futura 

6. MOST CERAMIC 992
Ypač standus audinys su korundo ir cirkonio grūdeliais ant poliesterio 
pagrindo:

 � agresyvus siūlių ir paviršių šlifavimas,
 � šlifuojant reikia stipriai spausti

7. MOST CERAMIC Blue
Standus audinys su cirkonio ir keramikos grūdeliais bei aktyviuoju 
aušinimo sluoksniu TOP COATING ant medvilnės ir poliesterio 
pagrindo:

 �  rekomenduojama naudoti šlifuojant nerūdijantįjį ir stipriai 
legiruotąjį plieną,

 �  didesnis našumas ir eksploatavimo trukmė palyginus su cirkonio 
audiniu.

8. MOST CERAMIC Red 
Standus audinys su grynos keramikos grūdeliais bei aktyviuoju 
aušinimo sluoksniu TOP COATING ant medvilnės ir poliesterio 
pagrindo:

 �  rekomenduojama grūdintam plienui ir sukepinto metalo 
medžiagoms bei specialiesiems lydiniams apdoroti abrazyviniu 
būdu,

 �  savaime pasiaštrinantys keraminiai grūdeliai užtikrina 
agresyviausią ir veiksmingiausią pramoninį šlifavimą.
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Pavadinimas Medžiaga Pagrindas
Granulės

80 60 40

MOST STD Corundum Aliuminio oksidas Medvilnė „X“ ● ● ● ●
MOST STD Zirconium Cirkonio oksidas Medvilnė „X“ ● ● ● ●

Medvilnės audinys „X”:
 � minkšta ir lanksti vėduoklė,
 � nereikia stipriai spausti,
 � skirtas siūlėms švelniai apdoroti ir paviršiaus apdailai.

Pavadinimas Medžiaga Pagrindas
Granulės

60 40

MOST PRO Zirconium Cirkonio oksidas Medvilnė ir poliesteris „XPC“ ● ● ●
MOST PRO Zirconium XL Cirkonio oksidas Medvilnė ir poliesteris „XPC“ ● ● ●
MOST PRO Futura Cirkonio oksidas Medvilnė ir poliesteris „XPC“ ● ● ●

MOST CERAMIC Blue Keraminė abrazyvinė medžiaga ir 
cirkonio oksidas Medvilnė ir poliesteris „XPC“ ● ● ●

MOST CERAMIC Red Keraminė abrazyvinė medžiaga Medvilnė ir poliesteris „XPC“ ● ● ● 

Medvilnės ir poliesterio audinys „XPC“:
 � standi vėduoklė,
 � naudojant būtinas vidutinio stiprumo spaudimas,
 � siūlėms apdoroti, paviršiui valyti, atplaišoms ir tiškalams šalinti.

Pavadinimas Medžiaga Pagrindas
80 60 40

MOST PRO Zirconium 660 Cirkonio oksidas Poliesteris „XP“ ● ● ●
MOST CERAMIC 992 Keramika ir aliuminio oksidas Poliesteris „XP“ ● ● ●

Poliesterio audinys „XP“:
 � ypač standi vėduoklė,
 � naudojant reikia stipriai spausti,
 � agresyvus siūlių apdorojimas, briaunų šlifavimas ir atplaišų šalinimas.

Pavadinimas
Paskirtis

Darbinis spaudimas    Eksploatavimo
trukmėAnglinis plienas Nerūdijantysis plienas Grūdintas plienas Aliuminis

MOST STD 
Corundum Vidutinė

MOST STD 
Zirconium Vidutinė

MOST PRO 
Zirconium Vidutiniškai ilga

MOST PRO 
Zirconium XL Ilga

MOST PRO 
Zirconium 660 Vidutiniškai ilga

MOST PRO 
Futura Ilga

MOST CERAMIC 
992 Vidutinė

MOST CERAMIC 
Blue Vidutiniškai ilga

MOST CERAMIC 
Red Ilga

Paskirties piktogramos

Plienas Nerūdijantysis
plienas (INOX)

Ketus Aliuminis Grūdintas plienas

Informacija apie apsaugines pirštines, kvėpavimo takių apsaugą, ausų apsaugą, apsauginius akinius pateikta 04. skyriuje.



ABRAZYVINĖS MEDŽIAGOS

2. Vėduokliniai šlifavimo diskai270

08

LINIJA MOST STANDARD

Vėduokliniai diskai
MOST STD Corundum

Vėduokliniai diskai
MOST STD Zirconium

Nr.
Matmenys 

Plotis x anga 
(mm)

Granulės Sukimosi greitis
(sūk./min.) Pakuotė (vnt.)

Nr. kataloge 
29 tipas

Nr. kataloge 
27 tipas

1

115 x 22

40 13 300 10 94 18 115040 94 18 115041

2 60 13 300 10 94 18 115060 94 18 115061

3 80 13 300 10 94 18 115080 94 18 115081

4 120 13 300 10 94 18 115120 94 18 115121

5

125 x 22

40 12 250 10 94 18 125040 94 18 125041

6 60 12 250 10 94 18 125060 94 18 125061

7 80 12 250 10 94 18 125080 94 18 125081

8 120 12 250 10 94 18 125120 94 18 125121

9

180 x 22

40 8 500 10 94 18 180040 94 18 180041

10 60 8 500 10 94 18 180060 94 18 180061

11 80 8 500 10 94 18 180080 94 18 180081

12 120 8 500 10 94 18 180120 94 18 180121

Nr.
Matmenys 

Plotis x anga 
(mm)

Granulės Sukimosi greitis 
(sūk./min.) Pakuotė (vnt.)

Nr. kataloge 
29 tipas

Nr. kataloge  
27 tipas

1

115 x 22

40 13 300 10 94 19 115040 94 19 115041

2 60 13 300 10 94 19 115060 94 19 115061

3 80 13 300 10 94 19 115080 94 19 115081

4 120 13 300 10 94 19 115120 94 19 115121

5

125 x 22

40 12 250 10 94 19 125040 94 19 125041

6 60 12 250 10 94 19 125060 94 19 125061

7 80 12 250 10 94 19 125080 94 19 125081

8 120 12 250 10 94 19 125120 94 19 125121

9

180 x 22

40 8 500 10 94 19 180040 94 19 180041

10 60 8 500 10 94 19 180060 94 19 180061

11 80 8 500 10 94 19 180080 94 19 180081

12 120 8 500 10 94 19 180120 94 19 180121

Minkštas audinys su korundo grūdeliais ant medvilnės 
atraminės plokštelės:

 � universalus šlifavimas ir paviršiaus apdaila,
 � angliniam plienui šlifuoti.

Minkštas audinys su cirkonio grūdeliais ant medvilnės 
pagrindo:

 � universalus šlifavimas ir paviršiaus apdaila.
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LINIJA MOST PRO

Vėduokliniai diskai
MOST PRO Zirconium

Nr.
Matmenys

Plotis x anga
(mm)

Granulės Sukimosi greitis 
(sūk./min.) Pakuotė (vnt.)

Nr. kataloge 
29 tipas

Nr. kataloge 
27 tipas

1

115 x 22

40 13 300 10 94 19 215040 94 19 215041

2 60 13 300 10 94 19 215060 94 19 215061

3 80 13 300 10 94 19 215080 94 19 215081

4

125 x 22

40 12 250 10 94 19 225040 94 19 225041

5 60 12 250 10 94 19 225060 94 19 225061

6 80 12 250 10 94 19 225080 94 19 225081

7

180 x 22

40 8 500 10 94 19 280040 94 19 280041

8 60 8 500 10 94 19 280060 94 19 280061

9 80 8 500 10 94 19 280080 94 19 280081

Vėduokliniai diskai
MOST PRO Zirconium XL

Nr.
Matmenys 

Plotis x anga 
(mm)

Granulės Sukimosi greitis 
(sūk./min.) Pakuotė (vnt.)

Nr. kataloge  
29 tipas

Nr. kataloge 
27 tipas

1

125 x 22

40 12 250 10 94 19 225043 94 19 225044

2 60 12 250 10 94 19 225063 94 19 225064

3 80 12 250 10 94 19 225083 94 19 225084

Standus audinys iš cirkonio grūdelių ant polietileno ir medvilnės 
pagrindo:

 �  agresyvus pramoninis siūlių šlifavimas ir paviršių apdorojimas.

Standus audinys iš cirkonio grūdelių ant polietileno ir medvilnės 
pagrindo:

 � agresyvus pramoninis siūlių šlifavimas ir paviršių apdorojimas,
 � XL versijoje didesnis vėduoklės dalių skaičius ir ilgis.
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Naujo dizaino ir kombinacijos 
vėduoklė užtikrina puikų 
veiksmingumą ir vėsesnį 
šlifavimą.

LINIJA MOST PRO 

Vėduokliniai diskai
MOST PRO 660

Vėduokliniai diskai
MOST PRO Futura

Nr.
Matmenys

Plotis x Anga 
(mm)

Granulės Sukimosi greitis 
(sūk./min.)

Pakuotė
(vnt.)

Nr. kataloge  
29 tipas

Nr. kataloge  
27 tipas

1

115 x 22

40 13 300 10 94 19 615040 94 19 615041

2 60 13 300 10 94 19 615060 94 19 615061

3 80 13 300 10 94 19 615080 94 19 615081

4

125 x 22

40 12 250 10 94 19 625040 94 19 625041

5 60 12 250 10 94 19 625060 94 19 625061

6 80 12 250 10 94 19 625080 94 19 625081

7

180 x 22

40 8 500 10 94 19 680040 94 19 680041

8 60 8 500 10 94 19 680060 94 19 680061

9 80 8 500 10 94 19 680080 94 19 680081

Nr.
Matmenys

Plotis x anga 
(mm)

Granulės Sukimosi greitis 
(sūk./min.) Pakuotė (vnt.)

Nr. kataloge
29 tipas

1
115 x 22

40 13 300 10 94 17 311504

2 60 13 300 10 94 17 311506

3
125 x 22

40 12 250 10 94 17 312504

4 60 12 250 10 94 17 312506

Ypač standus audinys su cirkonio grūdeliais ant poliesterio 
pagrindo:

 � agresyvus briaunų ir siūlių šlifavimas,
 � šlifuojant reikia stipriai spausti.

Standus audinys su cirkonio grūdeliais ir aktyvaus aušinimo 
sluoksniu ant poliesterio ir medvilnės pagrindo:

 �  patentuoto naujo dizaino vėduoklės forma padidina diskų 
veiksmingumą ir eksploatavimo trukmę,

 �  dėl aktyvaus aušinimo sluoksnio mažinama šlifavimo 
temperatūra, todėl šlifavimas yra vėsesnis (blizgesnis paviršius), 
ypač šlifuojant nerūdijantįjį plieną.
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Vėduokliniai diskai
MOST CERAMIC BLUE

Nr.
Matmenys

Plotis x anga 
(mm)

Granulės Sukimosi greitis 
(sūk./min.) Pakuotė (vnt.)

Nr. kataloge 
29 tipas

Nr. kataloge
27 tipas

1

115 x 22

40 13 300 10 94 19 715040 94 19 715041

2 60 13 300 10 94 19 715060 94 19 715061

3 80 13 300 10 94 19 715080 94 19 715081

4

125 x 22

40 12 250 10 94 19 725040 94 19 725041

5 60 12 250 10 94 19 725060 94 19 725061

6 80 12 250 10 94 19 725080 94 19 725081

7

180 x 22

40 8 500 10 94 19 780040 94 19 780041

8 60 8 500 10 94 19 780060 94 19 780061

9 80 8 500 10 94 19 780080 94 19 780081

Standus audinys su keramikos ir cirkonio grūdeliais 
bei aktyviuoju aušinimo sluoksniu TOP COATING ant 
medvilnės ir poliesterio pagrindo:

 �  specialiai skirtas naudoti šlifuojant nerūdijantįjį ir stipriai 
legiruotąjį plieną,

 �  dėl aktyviojo aušinimo sluoksnio nerūdijantysis plienas 
šlifuojamas vėsesniu būdu,

 �  didesnis našumas ir eksploatavimo trukmė palyginus su 
cirkonio audiniu.

LINIJA MOST CERAMIC 

Vėduokliniai diskai
MOST CERAMIC 992

Nr.
Matmenys

Plotis x anga 
(mm)

Granulės Sukimosi greitis 
(sūk./min.) Pakuotė (vnt.)

Nr. kataloge 
29 tipas

Nr. kataloge  
 27 tipas

1

115 x 22

40 13 300 10 94 17 211504 94 17 211505

2 60 13 300 10 94 17 211506 94 17 211507

3 80 13 300 10 94 17 211508 94 17 211509

5

125 x 22

40 12 250 10 94 17 212504 94 17 212505

6 60 12 250 10 94 17 212506 94 17 212507

7 80 12 250 10 94 17 212508 94 17 212509

9

180 x 22

40 8 500 10 94 17 218504 94 17 218005

10 60 8 500 10 94 17 218506 94 17 218007

11 80 8 500 10 94 17 218508 94 17 218009

Ypač standus audinys su keramikos ir korundo 
grūdeliais ant poliesterio pagrindo:

 � agresyvus siūlių šlifavimas ir paviršių apdorojimas,
 � naudojant reikia stipriai spausti.
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LINIJA MOST CERAMIC 

Vėduokliniai šlifavimo diskai
MOST CERAMIC RED

Nr.
Matmenys 

Plotis x anga  
(mm)

Granulės Sukimosi greitis 
(sūk./min.) Pakuotė (vnt.)

Nr. kataloge 
29 tipas

Nr. kataloge 
27 tipas

1

115 x 22

40 13 300 10 94 19 815040 94 19 815041

2 60 13 300 10 94 19 815060 94 19 815061

3 80 13 300 10 94 19 815080 94 19 815081

4

125 x 22

40 12 250 10 94 19 825040 94 19 825041

5 60 12 250 10 94 19 825060 94 19 825061

6 80 12 250 10 94 19 825080 94 19 825081

7

180 x 22

40 8 500 10 94 19 880040 94 19 880041

8 60 8 500 10 94 19 880060 94 19 880061

9 80 8 500 10 94 19 880080 94 19 880081

Standus audinys su keraminiais grūdeliais bei aktyviuoju 
aušinimo sluoksniu TOP COATING ant medvilnės ir poliesterio 
pagrindo:

 �  savaime pasiaštrinantys keraminiai grūdeliai užtikrina 
agresyviausią ir veiksmingiausią pramoninį šlifavimą,

 �  ypač rekomenduojami naudoti šlifuojant grūdintą ir sunkiai 
pjaustomą plieną bei sukepinto metalo medžiagas ir 
specialiuosius lydinius,

 � ilga eksploatavimo trukmė ir išskirtinis komfortas šlifuojant
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Vėduokliniai diskai  TAF ALU

Nr.
Matmenys 

Plotis x anga  
(mm)

Granulės Sukimosi greitis 
(sūk./min.) Pakuotė (vnt.)

Nr. kataloge 
29 tipas

Nr. kataloge 
27 tipas

1
115 x 22

40 13 300 10 94 11 711504 94 11 711505

2 60 13 300 10 94 11 711506 94 11 711507

3
125 x 22

40 12 250 10 94 11 712504 94 11 712505

4 60 12 250 10 94 11 712506 94 11 712507

Vėduokliniai diskai  TAF Eolo

 �  Pažangia technologija sutvirtinti vėdinamieji vėduokliniai 
diskai yra skirti naudoti sunkiems šlifavimo darbams vietoje 
derva surištų šlifavimo diskų.

 �  Dėl montavimo plokštelės su angomis sudaromo 
stroboskopinio efekto, galima aiškiai matyti apdirbamą 
vietą.

 �  100 % cirkonio oksido grūdeliai ant poliesterio ir medvilnės 
audinio bei tvirta plastikinė plokštelė atlaiko intensyvų 
darbą.

 �  Šlifuojant keliama mažesnė vibracija ir mažesnis triukšmo 
lygis.

Nr.
Matmenys 

Plotis x anga  
(mm)

Granulės Sukimosi greitis 
(sūk./min.) Pakuotė (vnt.)

Nr. kataloge 
29 tipas

Nr. kataloge 
27 tipas

1
115 x 22

40 13 300 20 94 11 511505 94 11 511504

2 60 13 300 20 94 11 511507 94 11 511506

3
125 x 22

40 12 250 20 94 11 512505 94 11 512504

4 60 12 250 20 94 11 512507 94 11 512506

5
180 x 22

40 8 500 10 - 94 11 518004

6 60 8 500 10 - 94 11 518006

 �  Išskirtiniai vėduokliniai diskai, skirti aliuminiui ir 
spalvotiesiems metalams apdoroti, itin atsparūs aliuminio 
dulkių ar likučių lipimui ar užsikimšimui.

 �  Dėl stearino dangos ant vėduoklės, aliuminio dulkės žymiai 
mažiau limpa prie šlifavimo disko paviršiaus.
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Vėduokliniai diskai
TAF DUO ZIRCO - CERAMIC 

 �  Pagaminti naudojant optimalaus dydžio audinį, surištą 
cirkonio oksido ir keraminių abrazyvinių medžiagų mišiniu su 
papildoma aktyviojo aušinimo danga TOP COATING.

 �  Nerūdijančiajam plienui apdoroti rekomenduojami 
vidutiniškai stipriai spaudžiami diskai atlaiko didelę darbinę 
temperatūrą.

Nr.
Matmenys 

Plotis x anga  
(mm)

Granulės Sukimosi greitis 
(sūk./min.) Pakuotė (vnt.)

Nr. kataloge 
29 tipas

Nr. kataloge 
27 tipas

1

115 x 22

40 13 300 20 94 11 111504 94 11 111505
2 60 13 300 20 94 11 111506 94 11 111507
3 80 13 300 20 94 11 111508 94 11 111509
4 120 13 300 20 94 11 111512 94 11 111513
5

125 x 22

40 12 250 20 94 11 112504 94 11 112505
6 60 12 250 20 94 11 112506 94 11 112507
7 80 12 250 20 94 11 112508 94 11 112509
8 120 12 250 20 94 11 112512 94 11 112513
9

180 x 22

40 8 500 10 94 11 118004 -
10 60 8 500 10 94 11 118006 -
11 80 8 500 10 94 11 118008 -
12 120 8 500 10 94 11 118012 -

Vėduokliniai diskai
TAF DUO CERAMIC 

 �  Pagamintas naudojant geriausio dydžio poliesterio ir 
medvilnės audinį su keraminiu abrazyviniu mišiniu ir 
papildoma aktyviojo aušinimo danga TOP COATING.

 �  Itin atsparus aukštai temperatūrai naudojant didelį 
spaudimą.

 �  Tinka sunkiems darbams, tokiems kaip atplaišų šalinimas 
nuo briaunų, sklembimas ir agresyvus siūlių šalinimas.

 �  Ypač rekomenduojama naudoti šlifuojant egzotinius 
metalus, sukepinto metalo lydinius ir kitą grūdintą plieną.

Nr.
Matmenys 

Plotis x anga 
(mm)

Granulės Sukimosi greitis 
(sūk./min.) Pakuotė (vnt.)

Nr. kataloge
29 tipas

Nr. kataloge 
27 tipas

1

115 x 22

36 13 300 20 94 11 011502 94 11 011503
2 40 13 300 20 94 11 011504 94 11 011505
3 60 13 300 20 94 11 011506 94 11 011507
4 80 13 300 20 94 11 011508 94 11 011509
5

125 x 22

36 12 250 20 94 11 012502 94 11 012503
6 40 12 250 20 94 11 012504 94 11 012505
7 60 12 250 20 94 11 012506 94 11 012507
8 80 12 250 20 94 11 012508 94 11 012509
9

180 x 22

36 8 500 10 94 11 018002 -
10 40 8 500 10 94 11 018004 -
11 60 8 500 10 94 11 018006 -
12 80 8 500 10 94 11 018008 -
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Neaustiniai vėduokliniai diskai
MOST FVV SC-RD

Nr. Medžiaga Plotis
(mm)

Anga
(mm)  Tipas

Granulės Maks. sukimosi 
greitis 

(sūk./min.)
Pakuotė (vnt.) Nr. kataloge

A CRS A MED A VFN

1 3M™ Scotch-
Brite Surface 

Conditioning ™ 
Neaustinis

115 22 T29 ● ● ● 13 300 10 9M 50 0071xx

2 125 22 T29 ● ● ● 12 250 10 9M 50 0072xx

Neaustiniai sluoksniuoti vėduokliniai diskai
MOST COMBI SCC-RD

Nr. Medžiaga Plotis
(mm)

Anga
(mm)  Tipas

Granulės Maks. sukimosi 
greitis 

(sūk./min.)

Pakuotė 
(vnt.) Nr. kataloge

A CRS/60 A MED/80 A VFN/120

1
3M™ Surface 

Conditioning™ 
Neaustinis 
+ keraminė 
abrazyvinė 
medžiaga

115 22 T29 ● ● ● 13 300 10 9M 50 0081xx

2 125 22 T29 ● ● ● 12 250 10 9M 50 0082xx

Vėduokliniai diskai iš veltinio
MOST FLT LF

Nr. Medžiaga Plotis
(mm)

Anga
(mm)  Tipas

Maks. sukimosi 
greitis 

(sūk./min.)
Pakuotė (vnt.) Nr. kataloge

1
Veltinis

115 22 T29 4 900 10 9M 50 006115

2 125 22 T29 4 500 10 9M 50 006125

 �  Diskai, pagaminti iš aukštos kokybės 3M™ Scotch-Brite Surface 
Conditioning™ neaustinės medžiagos.

 �  Vėduoklės formos dalys gerai išsklaido šilumą ir pašalina šlifuojamos 
medžiagos spalvos pakeitimo riziką.

 �  Dažniausiai naudojami nerūdijančiojo plieno apdailai, atplaišoms 
šalinti ir švelniai šlifuoti.

 �  Dėl keraminio abrazyvinio audinio ir neaustinio abrazyvinio audinio 
derinio galima vienu metu šalinti medžiagą ir sudaryti apdailą.

 � Skirti paviršiui suvienodinti ir lygiai apdailai sudaryti.
 � Idealiai tinka nerūdijančiojo plieno suvirinimo siūlėms apdoroti.

 � Vėduoklės dalys pagamintos iš aukštos kokybės veltinio.
 � Vėduoklinė forma sumažina poliravimo temperatūrą.
 � Skirti naudoti tik su poliravimo pastomis (žr. 305 psl.).
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 ▼3. SUSTIKLINTI ŠLIFAVIMO DISKAI, SURIŠTI KERAMIKA

SUSTIKLINTŲ ŠLIFAVIMO DISKŲ, surištų keramika, MOST STANDARD ženklinimas

Darbinis greitis

Maks. sukimosi greitis

Šlifavimo disko tipas

Grūdelių tipas

Granulės

Prekybinis pavadinimas

Disko kietumas

Šlifavimo diskų savybės pagal 
PN/M-59100

Matmenys:
Plotis x storis x anga

Saugos piktogramos

Matmenys 
(skersmuo x storis  

x anga) (mm)
Savybės Darbinis greitis

(m/s) Nr. kataloge

1 tipo, A grūdeliai – rudas aliuminio oksidas (95A)

150 x 20 x 20 A60KVBE 33 92 20 152001

200 x 20 x 32 A60KVBE 33 92 20 202001

200 x 25 x 32 A60KVBE 33 92 20 202501

250 x 25 x 32 A60KVBE 33 92 20 252501

300 x 32 x 32 A60KVBE 33 92 20 303201

1 tipo, 38 A grūdeliai – baltas aliuminio oksidas (99A)

150 x 20 x 20 38A60KVBE 33 92 20 152002

200 x 20 x 32 38A60KVBE 33 92 20 202002

200 x 25 x 32 38A60KVBE 33 92 20 202502

250 x 25 x 32 38A60KVBE 33 92 20 252502

300 x 32 x 32 38A60KVBE 33 92 20 303202

1 tipo, grūdeliai 37 C – juodas silikono karbidas (98C)

150 x 20 x 20 37C60KVK 33 92 20 152000

200 x 20 x 32 37C60KVK 33 92 20 202000

200 x 25 x 32 37C60KVK 33 92 20 202500

250 x 25 x 32 37C60KVK 33 92 20 252500

300 x 32 x 32 37C60KVK 33 92 20 303200

Grūdelių tipo ženklinimas

Norton PN/M-59100

Rudas aliuminio 
oksidas A 95A

Baltas aliuminio 
oksidas 38A 99A

Juodas silikono 
karbidas 37C 98C

Abrazyvinių grūdelių dydis

Dideli Vidutiniai Smulkūs

8 30 70

10 36 80

12 40 90

14 46 100

16 54 120

20 60 150

24 180

Dirbant su MOST abrazyviniais diskais, 
būtina laikytis saugos taisyklių ir teisės 
aktų reikalavimų. Šios grupės produktai 
yra paženklinti atitinkamomis darbo sau-
gos piktogramomis.

Prieš pradėdami darbą, 
perskaitykite šlifavimo 
staklių ir šlifavimo diskų 
naudojimo instrukcijas.

Dirbdami naudokite 
apsaugines pirštines.

Dirbdami naudokite 
kvėpavimo takų apsaugą.

Darbo metu naudokite 
akių apsaugą.

Dirbdami naudokite 
klausos apsaugą.

Saugos piktogramos
Saugus abrazyvinių įrankių
naudojimas

Matmenys
(skersmuo x storis x anga) (mm)
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Austiniai vėduokliniai diskai su velenu
MOST Corundum PT

Pavadinimas Skersmuo
(mm)

Plotis
(mm)

Velenas
(mm)

Rekomenduojamas
greitis

Maks. greitis
(sūk./min.) Pakuotė (vnt.) Nr. kataloge

MOST
Corundum PT

20 5/10/15/20/25/30 6 17 000 - 23 800 38 100 20 96 01 11xxxx

25 5/10/15/20/25/30 6 13 700 - 19 000 30 500 20 96 01 12xxxx

30 5/10/15/20/25/30 6 11 400 - 15 900 25 400 20 96 01 13xxxx

40 5/10/15/20/25/40 6 8 500 - 12 000 19 000 20 96 01 14xxxx

50 10/15/20/30/40 6 6 800 - 9 500 15 200 20 96 01 15xxxx

60 10/15/20/30/40/50 6 5 700 - 7 900 12 700 20 96 01 16xxxx

80 15/20/30/40/50 6 4 300 - 6 000 8 400 10 96 01 18xxxx

100 20/30/40/50 6 3 400 - 4 800 6 700 10 96 01 19xxxx

Aliuminio oksidas
Granulių dydis

P36 P40 P50 P60 P80 P100 P120 P150 P180 P220 P240 P280 P320 P360 P400

Galima įsigyti ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

Pavadinimas Skersmuo
(mm)

Plotis
(mm)

Velenas
(mm)

Rekomenduojamas
greitis (sūk./min.)

Maks. greitis
(sūk./min.) Pakuotė (vnt.) Nr. kataloge

MOST
Zirconium PT

30 20/30 6 11 400 - 15 900 25 400 20 96 02 03xxxx

40 15/20/30 6 8 500 - 12 000 19 000 20 96 02 04xxxx

50 20/30 6 6 800 - 9 500 15 200 20 96 02 05xxxx

60 15/20/30 6 5 700 - 7 900 12 700 20 96 02 06xxxx

80 30/50 6 4 300 - 6 000 8 400 10 96 02 08xxxx

Cirkonio oksidas
Granulės

P36 P40 P50 P60 P80 P100 P120 P150 P180 P220 P240 P280 P320 P360 P400

Galima įsigyti ● ● ● ● ●

Austiniai vėduokliniai diskai su velenu
MOST Zirconium PT

 � Dėl lanksčių abrazyvinės vėduoklės dalių, diskas tiksliai prisitaiko prie apdirbamo ruošinio formos.
 �  Korundo audinius galima naudoti įvairiose srityse, tokiose kaip rūdžių šalinimas, suvirinimo siūlių 

valymas ir anglinio bei nerūdijančiojo plieno apdirbimas.

 � Dėl lanksčių abrazyvinės vėduoklės dalių, diskas tiksliai prisitaiko prie apdirbamo ruošinio formos.
 � Cirkonio audinys užtikrina vėsesnį nerūdijančiojo plieno šlifavimą.

 ▼4. VĖDUOKLINIAI DISKAI SU VELENU
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Pavadinimas Skersmuo
(mm)

Plotis
(mm)

Velenas
(mm)

Rekomenduojamas
greitis (sūk./min.)

Maks. sukimosi greitis
(sūk./min.) Pakuotė (vnt.) Nr. kataloge

MOST
Ceramic PT

30 20 6 11 400 - 15 900 25 400 20 96 02 13xxxx

40 20 6 8 500 - 12 000 19 000 20 96 02 14xxxx

50 20 6 6 800 - 9 500 15 200 20 96 02 15xxxx

60 30 6 5 700 - 7 900 12 700 20 96 02 16xxxx

80 30/50 6 4 300 - 6 000 8 400 10 96 02 18xxxx

Aliuminio oksidas
Granulės

P36 P40 P50 P60 P80 P100 P120 P150 P180 P220 P240 P280 P320 P360 P400

Galima įsigyti ● ● ● ●

Austiniai vėduokliniai diskai su velenu
MOST Ceramic PT

Pavadinimas Skersmuo
(mm)

Plotis
(mm)

Velenas
(mm)

Rekomenduojamas
greitis (sūk./min.)

Maks. greitis
(sūk./min.) Pakuotė (vnt.) Nr. kataloge

MOST
TZ PT

30 20 6 11 400 - 15 900 25 400 10 96 02 23xxxx

40 30 6 8 500 - 12 000 19 000 10 96 02 24xxxx

50 30 6 6 800 - 9 500 15 200 10 96 02 25xxxx

60 30 6 5 700 - 7 900 12 700 10 96 02 26xxxx

80 50 6 4 300 - 6 000 8 400 5 96 02 28xxxx

3M™ Trizact™
abrazyvinė medžiaga

Granulės

A160 A100 A80 A65 A45 A30 A16 A6

Galima įsigyti ● ● ● ● ● ● ● ●

3M™ Trizact™ vėduokliniai diskai su velenu
TZ PT

 � Dėl lanksčių abrazyvinės vėduoklės dalių, diskas tiksliai prisitaiko prie apdirbamo ruošinio formos.
 �  Keraminis audinys užtikrina agresyvų ir veiksmingą anglinio, nerūdijančiojo ir grūdinto plieno 

šlifavimą.

 � Dėl lanksčių abrazyvinės vėduoklės dalių, diskas tiksliai prisitaiko prie apdirbamo ruošinio formos.
 � Specialią abrazyvinę medžiagą 3M™ Trizact™ sudaro tikslios piramidės formos grūdeliai.
 �  Abrazyvinė medžiaga Trizact™ nusidėvi palaipsniui ir tolygiai, kad būtų užtikrinamas pastovus 

pjovimas, o dėl ilgos eksploatavimo trukmės diskai sudaro tolygią apdailą ir yra itin veiksmingi.
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Neaustiniai banguoti diskai su velenu
MOST FVV TPW

Neaustiniai vėduokliniai diskai su velenu
MOST FVV WT

Pavadinimas Skersmuo
(mm)

Plotis
(mm)

Velenas
(mm)

Rekomenduojamas
greitis (sūk./min.)

Maks. greitis
(sūk./min.) Pakuotė (vnt.) Nr. kataloge

MOST
FVV WT

30 20/30 6 6 400 - 12 500 20 000 20 96 01 23xxxx

40 20/30/40 6 5 500 - 10 900 15 000 20 96 01 24xxxx

50 20/30/40 6 4 800 - 9 500 12 000 20 96 01 25xxxx

60 30/40/50 6 3 800 - 7 600 10 000 20 96 01 26xxxx

80 25/30/40/50 6 3 200 - 6 300 7 500 10 96 01 28xxxx

100 50 6 2 400 - 4 700 6 000 10 96 01 299xxx

Neaustinis
Granulės

A CRS A MED A FIN A VFN S FIN S VFN

Galima įsigyti ● ● ● ● ● ●

Pavadinimas Skersmuo
(mm)

Plotis
(mm)

Velenas
(mm)

Rekomenduojamas
greitis (sūk./min.)

Maks. greitis
(sūk./min.) Pakuotė (vnt.) Nr. kataloge

MOST
Combi WPT

30 20/30 6 6 400 - 12 500 20 000 20 96 01 33xxxx

40 20/30/40 6 5 500 - 10 900 15 000 20 96 01 34xxxx

50 20/30/40 6 4 800 - 9 500 12 000 20 96 01 35xxxx

60 30/40/50 6 3 800 - 7 600 10 000 20 96 01 36xxxx

80 25/30/40/50 6 3 200 - 6 300 7 500 10 96 01 38xxxx

100 50 6 2 400 - 4 700 6 000 10 96 01 3950xx

Neaustinis
Granulės

A CRS/P80 A MED/P120 A FIN/P180 A VFN/P320

Galima įsigyti ● ● ● ●

Pavadinimas Skersmuo
(mm)

Plotis
(mm)

Velenas
(mm)

Rekomenduojamas
greitis (sūk./min.)

Maks. greitis
(sūk./min.) Pakuotė (vnt.) Nr. kataloge

MOST
FVV TPW

80 50 6 3 200 - 6 300 7 500 10 96 01 99780x

100 50 6 2 400 - 4 700 6 000 10 96 01 99790x

Sluoksniuoti neaustiniai vėduokliniai diskai su velenu
MOST Combi WPT

 � Minkšti įrankiai, skirti nerūdijančiajam plienui poliruoti ir matinti.
 � Įvairias neaustines vėduokles galima keisti ir pritaikyti įvairių paviršių apdirbimui.

 � Šalina paviršiaus defektus ir sudaro tolygų šlifavimo raštą.
 �  Audinio vėduoklės dalių ir neaustinių vėduoklės dalių santykį galima keisti, pritaikant konkretiems procesams 

ir užtikrinant didelį šlifavimo disko aštrumą.

 � Banguota neaustinė abrazyvinė medžiaga leidžia tolygiai šlifuoti didelius plotus.
 �  Banguota neaustinės medžiagos forma leidžia poliruoti ir matinti paviršius be jokių matomų 

perėjimų.

Neaustinis
Granulės

A CRS A MED A FIN A VFN S FIN S VFN

Galima įsigyti ● ● ● ● ● ●
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 ▼5. VĖDUOKLINIAI DISKAI SU ANGA

Austiniai vėduokliniai diskai su anga
MOST Corundum OL

Austiniai vėduokliniai diskai kampiniams šlifuotuvams
MOST Corundum KL

Pavadinimas Skersmuo
(mm)

Plotis
(mm)

Anga
(mm)

Rekomenduojamas
greitis (sūk./min.)

Maks. greitis
(sūk./min.) Pakuotė (vnt.) Nr. kataloge

MOST
Corundum OL

125 25 25 2 300 - 4 600 7 600 5 96 01 412xxx

150 25/30/50 25/32/44 1 900 - 3 800 6 300 5 96 01 415xxx

165 25/30/40/50 25/32/44/54 1 700 - 3 500 5 700 5 96 01 416xxx

200 25/50 32/44/68 1 500 - 3 000 4 700 5 96 01 420xxx

250 25/30/50/60 68/100 1 200 - 2 300 3 800 2 96 01 425xxx

300 30/50/75/100 100 1 000 - 2 000 3 200 1 96 01 430xxx

350 100 100 900 - 1 700 2 700 1 96 01 435xxx

400 60 170 700 - 1 500 2 400 1 96 01 440xxx

Aliuminio oksidas
Granulės

P36 P40 P50 P60 P80 P100 P120 P150 P180 P220 P240 P280 P320 P360 P400

Galima įsigyti ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

Pavadinimas Skersmuo
(mm)

Plotis
(mm) Montavimas Rekomenduojamas greitis

(sūk./min.)
Maks. greitis

(sūk./min.) Pakuotė (vnt.) Nr. kataloge

MOST 
Corundum KL 125 20 M14 6 100 - 7 600 12 200 5 96 01 4525xx

Aliuminio oksidas
Granulės

P36 P40 P50 P60 P80 P100 P120 P150 P180 P220 P240 P280 P320 P360 P400

Galima įsigyti ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

 � Vėduokliniai diskai, skirti naudoti kartu su galingais stacionariais ir rankiniais šlifavimo įrenginiais.
 � Dėl lanksčių abrazyvinės vėduoklės dalių, diskas tiksliai prisitaiko prie apdirbamo ruošinio formos.

 �  Šlifavimo diskai su M14 tipo sriegiu, skirti kampiniams šlifuotuvams su greičio reguliavimo 
funkcija.

 �  Didelis abrazyvinio audinio su korundo grūdeliais asortimentas yra skirtas angliniam ir 
nerūdijančiajam plienui šiaušti ir apdoroti.
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Neaustiniai vėduokliniai diskai su anga
MOST FVV OW

Neaustiniai banguoti diskai su anga
MOST FVV OPW

Pavadinimas Skersmuo
(mm)

Plotis
(mm)

Angos
(mm)

Rekomenduojamas
greitis (sūk./min.)

Maks. greitis
(sūk./min.) Pakuotė (vnt.) Nr. kataloge

MOST
FVV OW

150 50/100 60 T 1 300 - 2 600 4 000 2 96 01 5150xx

165 50 44 1 200 - 2 400 3 700 2 96 01 5165xx

200 50/100 76 T 1 000 - 2 000 3 000 2 96 01 5200xx

250 50/100 115 T 800 - 1 600 2 300 2 96 01 5250xx

300 50 100 650 - 1 300 1 900 2 96 01 5300xx

390 50 171 500 - 1 000 1 400 2 96 01 5400xx

T - šlifavimo diskas sumontuotas ant raižytos įvorės, kurią galima naudoti angos skersmeniui sumažinti.

Pavadinimas Skersmuo
(mm)

Plotis
(mm)

Angos
(mm)

Rekomenduojamas
greitis (sūk./min.)

Maks. greitis
(sūk./min.) Pakuotė (vnt.) Nr. kataloge

MOST
COMBI OWP

150 50/100 60 T 1 300 - 2 600 4 000 2 - 2 - 1 - 1 96 01 5615xx

165 50 44 1 200 - 2 400 3 700 2 96 01 5616xx

200 50/100 76 T 1 000 - 2 000 3 000 4 - 2 - 1 96 01 5620xx

250 50/100 115 T 800 - 1 600 2 300 4 - 2 - 1 96 01 5625xx

T - šlifavimo diskas sumontuotas ant raižytos įvorės, kurią galima naudoti angos skersmeniui sumažinti.

Neaustinis
Granulės

A CRS A MED A FIN A VFN S FIN S VFN

Galima įsigyti ● ● ● ● ● ●

Neaustinis
Granulės

A CRS/P80 A MED/P120 A FIN/P180 A VFN/P320

Galima įsigyti ● ● ● ●

Pavadinimas Skersmuo
(mm)

Plotis
(mm)

Angos
(mm)

Rekomenduojamas
greitis (sūk./min.)

Maks. greitis
(sūk./min.) Pakuotė (vnt.) Nr. kataloge

MOST 
FVV OPW

150 50 44 1 300 - 2 600 4 000 2 96 01 55150x

165 50 25/32/44 1 200 - 2 400 3 700 2 96 01 55165x

200 50 44 1 000 - 2 000 3 000 2 96 01 55200x

Sluoksniuoti neaustiniai vėduokliniai diskai su anga
MOST COMBI OWP

 �  Minkšti šlifavimo diskai, skirti naudoti kartu su galingais stacionariaisiais ir rankiniais tiesiniais šlifuotuvais 
nerūdijančiajam plienui poliruoti ir matinti.

 � Skirtingo dydžio neaustinės medžiagos granulės leidžia apdirbti įvairius paviršius.

 � Banguota neaustinė abrazyvinė medžiaga leidžia tolygiai šlifuoti didelius plotus.
 � Banguota neaustinės medžiagos forma leidžia poliruoti ir matinti paviršius be jokių matomų perėjimų.

 � Šalina paviršiaus defektus ir sudaro tolygų šlifavimo raštą.
 �  Audinio vėduoklės dalių ir neaustinių vėduoklės dalių santykį galima keisti, pritaikant konkretiems procesams 

ir užtikrinant šlifavimo disko šiurkštumą ir aštrumą.

Neaustinis
Granulės

A CRS A MED A FIN A VFN S FIN S VFN

Galima įsigyti ● ● ● ● ● ●
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Cut & Polish neaustiniai vėduokliniai ritinėliai
MOST FVV CP-MB

Austiniai vėduokliniai ritinėliai
MOST Corundum OL

 ▼6. VĖDUOKLINIAI RITINĖLIAI POLIRAVIMUI

Pavadinimas Skersmuo
(mm)

Plotis
(mm)

Montavimas
(mm)

Rekomenduojamas
greitis (sūk./min.)

Maks. greitis
(sūk./min.) Pakuotė (vnt.) Nr. kataloge

MOST
Corundum OL

100 50 M14 2 800 - 3 700 6 000 4 96 01 6994xx

100 50 19/4 su grioveliais 3 000 - 3 800 6 000 2 96 01 6995xx

100 100 19/4 su grioveliais 3 000 - 3 800 6 000 1 96 01 6999xx

Aliuminio oksidas
Granulės

P36 P40 P50 P60 P80 P100 P120 P150 P180 P220 P240 P280 P320 P360 P400

Galima įsigyti ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

Pavadinimas Skersmuo
(mm)

Plotis
(mm)

Montavimas
(mm)

Rekomenduojamas
greitis (sūk./min.)

Maks. greitis
(sūk./min.) Pakuotė (vnt.) Nr. kataloge

FVV CP-MB

100 50 M14 2 800 - 3 700 6 000 4 96 01 79851x

100 75 M14 2 800 - 3 700 6 000 4 96 01 79871x

100 50 19/4 su grioveliais 2 800 - 3 700 6 000 2 96 01 79850x

100 100 19/4 su grioveliais 2 800 - 3 700 6 000 1 96 01 79899x

Neaustiniai vėduokliniai ritinėliai
MOST FVV OW

Pavadinimas Skersmuo
(mm)

Plotis
(mm)

Montavimas
(mm)

Rekomenduojamas
greitis (sūk./min.)

Maks. greitis
(sūk./min.) Pakuotė (vnt.) Nr. kataloge

MOST 
FVV OW

100 50 M14 2 800 - 3 700 6 000 4 96 01 79951x

100 75 M14 2 800 - 3 700 6 000 4 96 01 79971x

100 50 19/4 su grioveliais 2 800 - 3 700 6 000 2 96 01 79950x

100 100 19/4 su grioveliais 2 800 - 3 700 6 000 1 96 01 79999x

Neaustinis
Granulės

A CRS A MED A FIN A VFN S FIN S VFN

Galima įsigyti ● ● ● ● ● ●

 �  Ritinėliai lanksčiomis vėduoklėmis naudojami kartu su šlifavimo staklėmis dėmėms šalinti ir didelėms 
plokščioms sritims valyti.

 �  Didelis abrazyvinio audinio su korundo grūdeliais asortimentas, skirtas angliniam ir nerūdijančiajam plienui 
šiaušti ir apdoroti.

 � Minkšti apdailos ritinėliai šlifavimo staklėms, skirti nerūdijančiajam plienui poliruoti ir matinti.
 � Skirtingo dydžio neaustinės medžiagos granulės leidžia apdirbti įvairius paviršius.

 � Minkšti apdailos ritinėliai šlifavimo staklėms, skirti nerūdijančiajam plienui poliruoti ir matinti.
 � Ritinėliai taip pat tiekiami su M14 tipo sriegiu kampiniams šlifuotuvams su reguliuojamu greičiu.
 � Cut & Polish neaustinė medžiaga su didesniu abrazyvinių grūdelių kiekiu yra tvirtesnė.

Neaustinis
Granulės

A CRS A MED A FIN A VFN S SFN S UFN

Galima įsigyti ● ●
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Neaustiniai banguoti ritinėliai
MOST FVV OPW

Neaustiniai ritinėliai, pagaminti iš 3M™ CLEAN & STRIP
MOST CLEAN CS-MB

Sluoksniuoti neaustiniai vėduokliniai ritinėliai
MOST COMBI OWP

Pavadinimas Skersmuo
(mm)

Plotis
(mm)

Montavimas
(mm)

Rekomenduojamas
greitis (sūk./min.)

Maks. greitis
(sūk./min.) Pakuotė (vnt.) Nr. kataloge

MOST 
COMBI OPT

100 50 M14 2 800 - 3 700 6 000 4 96 01 89951x

100 75 M14 2 800 - 3 700 6 000 4 96 01 89971x

100 50 19/4 su grioveliais 2 800 - 3 700 6 000 2 96 01 89950x

100 100 19/4 su grioveliais 2 800 - 3 700 6 000 1 96 01 89999x

Neaustinis
Granulės

A CRS/P80 A MED/P120 A FIN/P180 A VFN/P320

Galima įsigyti ● ● ● ●

Pavadinimas Skersmuo
(mm)

Plotis
(mm)

Montavimas
(mm)

Rekomenduojamas
greitis (sūk./min.)

Maks. greitis
(sūk./min.) Pakuotė (vnt.) Nr. kataloge

MOST  
FVV OPW

100 50 M14 2 000 - 3 700 5 700 2 96 01 99850x

100 100 19/4 su grioveliais 2 000 - 3 700 5 700 1 96 01 99898x

Pavadinimas Skersmuo
(mm)

Plotis
(mm)

Montavimas
(mm)

Rekomenduojamas
greitis (sūk./min.)

Maks. greitis
(sūk./min.) Pakuotė (vnt.) Nr. kataloge

MOST
CLEAN CS-MB

100 50 M14 2 000 - 3 700 5 700 4 94 17 681051

100 75 M14 2 000 - 3 700 5 700 4 94 17 681071

100 50 19/4 su grioveliais 2 000 - 3 700 5 700 2 94 17 681050

100 100 19/4 su grioveliais 2 000 - 3 700 5 700 1 94 17 681000

 � Nailoninė valomoji neaustinė medžiaga su sintetiniu pluoštu, abrazyviniais grūdeliais ir derva.
 �  Idealiai tinka suvirinimo siūlėms valyti ir rūdims, dėmėms, dažams, epoksidinės dervos ir apsauginiams 

PVC sluoksniams šalinti.
 �  Spartus paviršiaus apdirbimas, užtikrinant metalinį švarų paviršių be jokių apdorojamos medžiagos 

nuostolių.
 � Idealiai tinka dėmėms šalinti nuo suvirinto nerūdijančiojo plieno.
 � Dėl atviros konstrukcijos, ritinėlis neužsikemša ir neperkaitina medžiagos.

 �  Audinio ir neaustinių vėduoklės dalių derinys užtikrina didesnį paviršiaus braižymą ir tuo pačiu metu 
leidžia pašalinti nedidelius paviršiaus defektus.

 � Šalina paviršiaus defektus ir sudaro tolygų šlifavimo raštą.
 � Naudojamas abrazyvinis audinys padidina šlifavimo disko šiurkštumą ir aštrumą.

 � Banguota neaustinė abrazyvinė medžiaga leidžia tolygiai šlifuoti didelius plotus.
 �  Banguota neaustinės medžiagos forma leidžia poliruoti ir matinti paviršius be jokių matomų perėjimų.

Neaustinis
Granulės

A CRS A MED A FIN A VFN S FIN S VFN

Galima įsigyti ● ● ● ● ● ●
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MOST abrazyvinės juostos išsiplečiantiems būgnams

Būgnai abrazyvinėms juostoms

Pavadinimas Kietumas Skersmuo
(mm)

Plotis
(mm)

Montavimas
(mm)

Įvorės dydis
(mm) Nr. kataloge

VSDN 16M14 MINKŠTAS 100

20

M14

20x316 9M 00 100802

30 30x316 9M 00 100803

40 40x316 9M 00 100804

50 50x316 9M 00 100805

VSDN 15
MINKŠTAS

90 100
Kaištis 19x100

100x289 9M 00 100800

VSDN 16 100 100 100x316 9M 00 100801

GO 15
KIETAS

90 100
Kaištis 19x100

100x289 9M 00 100810

GO 16 100 100 100x316 9M 00 100811

 �  Naudojami šlifavimo staklėse ir skirti abrazyvinėms neaustinėms ir veltinio 
juostoms uždėti. Besisukdamas būgnas išsiplečia ir tvirtai laiko juostą.

 �  Kieti būgnai naudojami juostoms su kieto pagrindo ir stambių grūdelių 
audiniu, skirtoms šiurkščiam apdirbimui.

 �  Minkšti būgnai yra universalus įrankis kitoms juostoms, pagamintoms iš 
neaustinės ir veltinės medžiagos.

Pavadinimas Medžiaga Būgno dydis
(mm)

Plotis x ilgis
(mm)

Granulės
Pakuotė Nr. kataloge

P36 P40 P60 P80 P120

MOST 
Ceramic

Keraminė 
abrazyvinė 
medžiaga

20x100 20x316 ● ● ● ● ● 10 9M 02 0xxxxx

30x100 30x316 ● ● ● ● ● 10 9M 03 0xxxxx

40x100 40x316 ● ● ● ● ● 10 9M 04 0xxxxx

50x100 50x316 ● ● ● ● ● 10 9M 05 0xxxxx

90x100 100x289 ● ● ● ● ● 10 9M 10 0xxxxx

100x100 100x316 ● ● ● ● ● 10 9M 10 0xxxxx

A160 A100 A65 A45 A30 A16 A6

MOST 
TZ

Aliuminio 
oksidas 3M™ 

Trizact™ 

20x100 20x316 ● ● ● ● ● ● ● 10 9M 02 0xxxxx

30x100 30x316 ● ● ● ● ● ● ● 10 9M 03 0xxxxx

40x100 40x316 ● ● ● ● ● ● ● 10 9M 04 0xxxxx

50x100 50x316 ● ● ● ● ● ● ● 10 9M 05 0xxxxx

90x100 100x289 ● ● ● ● ● ● ● 10 9M 10 0xxxxx

100x100 100x316 ● ● ● ● ● ● ● 10 9M 10 0xxxxx

A CRS A MED A VFN Tipas T

MOST 
FVV SC

3M™ SC
Neaustinis

20x100 20x316 ● ● ● ● 10 9M 02 0xxxxx

30x100 30x316 ● ● ● ● 10 9M 03 0xxxxx

40x100 40x316 ● ● ● ● 10 9M 04 0xxxxx

50x100 50x316 ● ● ● ● 10 9M 05 0xxxxx

90x100 100x289 ● ● ● ● 10 9M 10 0xxxxx

100x100 100x316 ● ● ● ● 10 9M 10 0xxxxx

MOST 
FLT Veltinis

20x100 20x316 - 10 9M 02 0xxxxx

30x100 30x316 - 10 9M 03 0xxxxx

40x100 40x316 - 10 9M 04 0xxxxx

50x100 50x316 - 10 9M 05 0xxxxx

90x100 100x289 - 10 9M 10 0xxxxx

100x100 100x316 - 10 9M 10 0xxxxx

 �  MOST CERAMIC - šiurkštus ir itin veiksmingas abrazyvinis audinys, pagamintas iš 
keraminių aliuminio oksido grūdelių.

 �  MOST TZ - 3M™ Trizact™ specialus audinys su tikslios piramidės formos abrazyviniais 
grūdeliais.

 � MOST FVV SC - 3M™ Scotch-Brite™ Surface Conditioning™ neaustinė medžiaga.
 � MOST FLT - poliravimo veltinis, naudojamas kartu su poliravimo pastomis.
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 ▼7. SUDĖTINĖS NEAUSTINĖS ABRAZYVINĖS MEDŽIAGOS

Sudėtiniai neaustiniai diskai, pagaminti iš 3M™ EXL medžiagos
MOST Press XL-UW

Pavadinimas Plotis
(mm)

Storis
(mm)

Anga 
(mm)

Granulės Maks. sukimosi
greitis (sūk./min.)

Pakuotė 
(vnt.) Nr. kataloge

2S FIN 2A MED 3S FIN 6A MED 8A CRS

MOST
Press XL-UW

50 3 6 ● 14 000 / 21 000* 25 94 17 51053x

50 6 6 ● ● ● ● ● 14 000 / 21 000* 25 94 17 51056x

50 12 6 ● ● 14 000 / 21 000* 25 94 17 51058x

75 3 6 ● 10 000 / 15 000* 25 94 17 51073x

75 6 6 ● ● ● ● ● 10 000 / 15 000* 25 94 17 51076x

75 12 6 ● ● 10 000 / 15 000* 25 94 17 51078x

125 3 22 ● 5 500 / 7 500* 10 94 17 51123x

125 6 22 ● ● ● ● ● 5 500 / 7 500* 10 94 17 51126x

125 12 22 ● ● 5 500 / 7 500* 10 94 17 51128x

125 25 22 ● ● 5 500 / 7 500* 10 94 17 51129x

150 3 22 ● 4 500 / 6 000* 10 94 17 51153x

150 6 22 ● ● ● ● 4 500 / 6 000* 10 94 17 51156x

150 12 22 ● ● 4 500 / 6 000* 10 94 17 51158x

150 25 22 ● 4 500 / 6 000* 4 94 17 51159x

* Granulių dydžiams 6A/M ir 8A/C.

Sudėtiniai neaustiniai diskai, pagaminti iš 3M™ EXL medžiagos
MOST Press XL-RD

Pavadinimas Plotis
(mm)

Storis
(mm)

Anga
(mm) Tipas

Granulės Maks. sukimosi 
greitis (sūk./min.)

Pakuotė
(vnt.) Nr. kataloge

2S FIN 2A MED 3S FIN 6A MED 8A CRS

MOST
Press XL-RD

125 6 22 T27 ● ● ● ● ● 7 600 10 94 17 53126x

125 12 22 T27 ● ● 7 600 10 94 17 53128x

Sukliai sudėtiniams neaustiniams diskams nurodyti 289 psl.

 �  Šlifavimo diskų neaustinio pluošto sluoksniai užpildyti abrazyviniais 
grūdeliais ir derva, tuomet suspausti ir vulkanizuoti.

 �  Naudojant 5 skirtingus suspaudimo etapus (2 SF, 2 AM, 3 SF, 6 AM, 8 AC), 
galima gauti pažangius įrankius įvairiems šlifavimo ir poliravimo darbams.

 �  Idealiai tinka sandūrinėms siūlėms ir plokštiems metaliniams elementams 
apdoroti, taip pat atplaišoms šalinti, valyti, dėmėms šalinti, suteikiant 
tinkamą paviršiaus tekstūrą, bei liejiniams ir kaltiniams dirbiniams apdoroti.

 � Produktas išlaiko švelnias abrazyvines savybes visą eksploatavimo laikotarpį.

 � Idealūs įrankiai sandūrinėms siūlėms (briaunoms) apdoroti.
 �  Dėl įvairaus medžiagos storio galima atlikti įvairius šlifavimo ir poliravimo 

darbus.
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Sudėtiniai neaustiniai greitai keičiami Roll-on tipo diskai, pagaminti iš 3M™ EXL medžiagos
MOST Press XL-DR

Pavadinimas Plotis
(mm)

Storis
(mm)

Granulės Maks. sukimosi 
greitis (sūk./min.) Pakuotė (vnt.) Nr. kataloge

2S FIN 2A MED 3S FIN 6A MED 8A CRS

MOST
Press XL-DR

50 6 ● ● ● ● ● 22 000 25 9M 00 14500x

75 6 ● ● ● ● ● 15 000 25 9M 00 14750x

Sudėtiniai neaustiniai diskai su velenu, pagaminti iš 3M™ EXL medžiagos
MOST Press XL-ST

Pavadinimas Plotis
(mm)

Storis
(mm)

Veleno 
dydis
(mm)

Granulės Maks. sukimosi 
greitis

(sūk./min.)

Pakuotė 
(vnt.) Nr. kataloge

2S FIN 2A MED 3S FIN 6A MED 8A CRS

MOST 
Press XL-ST

12
6 3 ● ● ● ● ● 40 000 25 94 17 5512xx

12 6 ● ● ● ● ● 40 000 25 94 17 5512xx

22

6 3 ● ● ● ● ● 40 000 25 94 17 5522xx

12 6 ● ● ● ● ● 35 000 25 94 17 5522xx

25 6 ● ● ● ● ● 35 000 25 94 17 5522xx

25

6 6 ● ● ● ● ● 35 000 25 94 17 5525xx

12 6 ● ● ● ● ● 33 000 25 94 17 5525xx

25 6 ● ● ● ● ● 33 000 25 94 17 5525xx

32

6 6 ● ● ● ● ● 27 000 25 94 17 5532xx

12 6 ● ● ● ● ● 27 000 25 94 17 5532xx

25 6 ● ● ● ● ● 22 000 25 94 17 5532xx

50

6 6 ● ● ● ● ● 22 000 25 94 17 5550xx

12 6 ● ● ● ● ● 19 000 25 94 17 5550xx

25 6 ● ● ● ● ● 16 500 25 94 17 5550xx

60

6 6 ● ● ● ● ● 13 000 25 94 17 5560xx

12 6 ● ● ● ● ● 13 000 25 94 17 5560xx

25 6 ● ● ● ● ● 11 000 25 94 17 5560xx

 �  Greitai pakeičiami diskai, sujungti tvirtinimo sriegiu su atramine plokštele – Roloc sistemos 
dalimi.

 �  Dėl mažo šlifavimo diskų skersmens lengviau dirbti ir nereikia naudoti galingų šlifavimo 
staklių.

 � Lengvi ir patogūs naudoti elektriniai ir pneumatiniai šlifuotuvai yra skirti Roloc sistemai.
 �  Jie garantuoja tinkamą medžiagos pasirinkimą kiekviename apdorojimo etape, taip pat ir 

sunkiai prieinamose vietose.

 � Dėl įvairaus skersmens ir medžiagos storio galima atlikti šlifavimo ir poliravimo darbus.
 � Skirti naudoti kartu su specialiais tiesiniais šlifuotuvais.
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 ▼8. NAILONINĖS VALOMOSIOS ABRAZYVINĖS MEDŽIAGOS

Valomieji neaustiniai diskai su anga, pagaminti iš 3M™ CLEAN & STRIP medžiagos
MOST Clean CS-DC

Pavadinimas Skersmuo
(mm)

Storis
(mm)

Angos 
(mm)

Granulės Maks. sukimosi greitis 
(sūk./min.)

Pakuotė 
(vnt.) Nr. kataloge

X CRS

MOST
Clean CS-DC

75 13 6 ● 7 000 25 94 17 650750

100 13 13 ● 5 700 20 94 17 651000

125 13 13 ● 4 500 10 94 17 651250

150 13 13 ● 3 800 10 94 17 651500

Valomieji neaustiniai diskai, pagaminti iš 3M™ CLEAN & STRIP medžiagos
MOST Clean CS-RD

Pavadinimas Skersmuo
(mm)

Storis
(mm)

Angos 
(mm) Tipas

Granulės Maks. sukimosi 
greitis (sūk./min.)

Pakuotė 
(vnt.) Nr. kataloge

X CRS

MOST
Clean CS-RD

115 13 22 T27 ● 8 350 10 94 17 671150

125 13 22 T27 ● 7 650 10 94 17 671250

 �  Nailoninių šlifavimo diskų neaustinio pluošto sluoksniai užpildyti 
abrazyviniais grūdeliais ir derva, tuomet suspausti ir vulkanizuoti.

 �  Idealiai tinka suvirinimo siūlėms valyti ir rūdims, dėmėms, dažams, 
epoksidinės dervos ir apsauginiams PVC sluoksniams šalinti.

 �  Spartus paviršiaus apdirbimas, užtikrinant metalinį švarų paviršių be 
jokių apdorojamos medžiagos nuostolių.

 � Idealiai tinka dėmėms šalinti nuo suvirinto nerūdijančiojo plieno.
 �  Dėl atviros konstrukcijos, ritinėlis neužsikemša ir neperkaitina 

medžiagos.
 �  Spartus valymas, o pusiau švarus paviršius gaunamas be medžiagos 

nuostolių.
 �  Versija su CS-RD dervos pagrindu yra skirta reguliuojamo greičio 

kampiniams šlifuotuvams.

 � Skirti naudoti šonu.
 � Ekonomiška versija su keičiamu velenu.
 � Skirti naudoti kartu su specialiais tiesiniais šlifuotuvais.

Sukliai

Pavadinimas Suklio dydis
(mm)

Anga
(mm)

Pakuotė 
(vnt.) Nr. kataloge

Suklio dydis 6/6 6 6 1 94 17 659005

Suklio dydis 900/6 6 12 1 94 17 659006

Suklio dydis 900/8 8 12 1 94 17 659008

 � Tinka naudoti kartu su neaustiniais diskais MOST Clean ir MOST Press.
 � Leidžia sumontuoti šlifavimo įrankius ant tiesinio šlifuotuvo arba gręžimo mašinos.
 � Didžiausias įrankio plotis 26 mm.
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Valomieji neaustiniai greitai keičiami Roll-on tipo diskai, pagaminti iš 
3M™ CLEAN & STRIP medžiagos MOST Clean CS-DR

Pavadinimas Skersmuo
(mm)

Storis
(mm)

Granulės Maks. sukimosi greitis
(sūk./min.)

Pakuotė 
(vnt.) Nr. kataloge

X CRS

MOST
Clean CS-DR

50 13 ● 20 000 25 9M 00 130500

75 13 ● 12 000 25 9M 00 130750

Valomieji neaustiniai ritinėliai, pagaminti iš 3M™ CLEAN & STRIP medžiagos
MOST Clean CS-MB

Valomieji neaustiniai diskai, pagaminti iš 3M™ CLEAN & STRIP medžiagos
MOST Clean CS-ST

Pavadinimas Skersmuo
(mm)

Plotis
(mm)

Velenas
(mm)

Granulės
Maks. sukimosi greitis

(sūk./min.)
Pakuotė  

(vnt.) Nr. kataloge
X CRS

MOST
Clean CS-ST

75
13 6 ● 7 000 10 94 17 660750

26 6 ● 7 000 10 94 17 660751

100
13 6 ● 5 700 10 94 17 661000

26 6 ● 5 700 10 94 17 661001

125
13 6 ● 4 500 10 94 17 661250

26 6 ● 4 500 10 94 17 661251

150
13 6 ● 3 800 10 94 17 661500

26 6 ● 3 800 10 94 17 661501

 �  Greitai pakeičiami diskai, sujungti tvirtinimo sriegiu su atramine plokštele – Roloc sistemos dalimi.
 �  Dėl mažo šlifavimo diskų skersmens lengviau dirbti ir nereikia naudoti galingų šlifavimo staklių.
 � Lengvi ir patogūs naudoti elektriniai ir pneumatiniai šlifuotuvai yra skirti Roloc sistemai.
 �  Jie garantuoja tinkamą medžiagos pasirinkimą kiekviename apdorojimo etape, taip pat ir sunkiai 

prieinamose vietose.

 � Šlifavimo ritinėliai, skirti dideliems plokštiems paviršiams valyti.
 �  Spartus paviršiaus apdirbimas, užtikrinant metalinį švarų paviršių be jokių apdorojamos medžiagos 

nuostolių.
 � Dėl atviros konstrukcijos, ritinėlis neužsikemša ir neperkaitina medžiagos.
 � Skirti naudoti kartu su specialiais poliravimo aparatais.

 �  Nailoninių šlifavimo diskų neaustinio pluošto sluoksniai užpildyti abrazyviniais grūdeliais ir derva, 
tuomet suspausti ir vulkanizuoti.

 �  Idealiai tinka suvirinimo siūlėms valyti ir rūdims, dėmėms, dažams, epoksidinės dervos ir 
apsauginiams PVC sluoksniams šalinti.

 �  Spartus paviršiaus apdirbimas, užtikrinant metalinį švarų paviršių be jokių apdorojamos medžiagos 
nuostolių.

 � Idealiai tinka dėmėms šalinti nuo suvirinto nerūdijančiojo plieno.
 � Dėl atviros konstrukcijos, ritinėlis neužsikemša ir neperkaitina medžiagos.

Pavadinimas Skersmuo
(mm)

Plotis
(mm)

Montavimas
(mm)

Granulės
Rekomenduojamas
greitis (sūk./min.) 

Maks. sukimosi greitis
(sūk./min.)

Pakuotė 
(vnt.) Nr. kataloge

X CRS

MOST
CLEAN CS-MB

100 50 M14 ● 2 000 - 3 700 5 700 5 94 17 681051

100 75 M14 ● 2 000 - 3 700 5 700 4 94 17 681071

100 50 19/4 su grioveliais ● 2 000 - 3 700 5 700 2 94 17 681050

100 100 19/4 su grioveliais ● 2 000 - 3 700 5 700 1 94 17 681000
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 ▼9. PLUOŠTINIAI DISKAI

Aliuminio oksido pluoštiniai diskai
MOST Corundum

Pavadinimas Medžiaga Skersmuo
(mm)

Anga
(mm)

Granulės Maks. sukimosi greitis
(sūk./min.)

Pakuotė 
(vnt.) Nr. kataloge

24 36 60 80 120

MOST 
Corundum 

DA81T

Aliuminio 
oksidas

115

22

● ● ● ● ● 13 200

100

94 11 9315xx

125 ● ● ● ● ● 12 000 94 11 9325xx

180 ● ● ● ● ● 8 500 94 11 9380xx

Pavadinimas Medžiaga Plotis
(mm)

Anga
(mm)

Granulės Maks. sukimosi greitis
(sūk./min.)

Pakuotė 
(vnt.) Nr. kataloge

24 36 60 80 120

MOST 
Zirconium 

DZ73T

Cirkonio 
oksidas

115

22

● ● ● ● 13 200

100

94 11 9415xx

125 ● ● ● ● 12 000 94 11 9425xx

180 ● ● ● ● 8 500 94 11 9480xx

Pavadinimas Medžiaga Plotis
(mm)

Anga
(mm)

Granulės Maks. sukimosi greitis
(sūk./min.)

Pakuotė 
(vnt.) Nr. kataloge

24 36 60 80 120

MOST 
Ceramic 

DG67TOP

Keraminė 
abrazyvinė 
medžiaga

115

22

● ● ● ● 13 200

100

94 11 9215xx

125 ● ● ● ● 12 000 94 11 9225xx

180 ● ● ● ● 8 500 94 11 9280xx

Cirkonio oksido pluoštiniai diskai
MOST Zirconium

Keraminiai abrazyviniai pluoštiniai diskai
MOST Ceramic

 � Universalūs pluoštiniai diskai, skirti bet kokio tipo plienui apdoroti.
 �  Dėl įvairaus dydžio grūdelių abrazyviniame audinyje, galima pasirinkti tinkamą įrankį 

kiekvienai paskirčiai.
 � Itin geras kainos ir kokybės santykis.

 �  Žymiai didesnis našumas ir eksploatavimo trukmė, palyginus su standartiniais pluoštiniais 
diskais.

 � Sintetiniai abrazyviniai grūdeliai sumažina šlifavimo temperatūrą.
 � Optimali priemonė angliniam ir legiruotajam plienui apdoroti pramoniniu būdu.

 � Itin šiurkštūs ir našiai šlifuoja dėl savaime pasigalandančių keraminių grūdelių.
 � Dėl papildomo aktyviojo sluoksnio TOP COATING užtikrinama maža šlifavimo temperatūra.
 � Ypač rekomenduojami nerūdijančiajam ir sunkiai pjaustomam plienui greitai apdirbti.

Skirti naudoti su tinkamais atraminiais padais (žr. 297–298 psl.).
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3M™ Cubitron™ II pluoštiniai diskai

Pavadinimas Plotis
(mm)

Anga
(mm)

Granulės Pakuotė 
(vnt.) Nr. kataloge

36+ 60+ 80+

982C Cubitron™ II

115

22

● ● ●
25

93 41 0526xx

125 ● ● ● 93 41 0527xx

180 ● ● ● 93 41 0580xx

987C Cubitron™ II

115

22

● ● ●
25

93 41 0626xx

125 ● ● ● 93 41 0627xx

180 ● ● ● 93 41 0680xx

 �  Pagaminti naudojant 3M tikslios formos keraminius grūdelius – revoliucinę abrazyvinių 
medžiagų technologijos pažangą.

 �  Itin didelis šlifavimo greitis ir iki dviejų kartų didesnis pjovimo greitis, patvarumas ir 
eksploatavimo trukmė, palyginus su standartiniais pluoštiniais diskais.

 �  Šlifuojant nereikia stipriai spausti, todėl sumažinamas operatoriaus nuovargis ir padidinamas 
darbo komfortas.

 � Skirtas angliniam (982C) ir nerūdijančiajam (987C) plienui šlifuoti.
 �  Norint padidinti abrazyvinių diskų našumą ir eksploatavimo trukmę, rekomenduojama 

naudoti originalius 3M atraminius padus (žr. 299 psl.).

3M™ Cubitron™ II Hookit™ Clean Sanding Film Disc 775L diskas sudarytas 
iš 3M tikslios formos keraminių grūdelių – revoliucinės abrazyvinių 
medžiagų technologijos pažangos. Trikampio formos keramikos 
mineralas yra sudarytas taip, kad pjautų pasluoksnį, o ne „raižytų“ jį kaip 
įprastos abrazyvinės medžiagos. Todėl diskas pjauna 2 kartus greičiau ir 
eksploatuojamas iki 6 kartų ilgiau nei įprastos abrazyvinės medžiagos.

3MTM CubitronTM IIStandartiniai grūdeliai
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Glaistytieji abrazyviniai greitai keičiami diskai
MOST Roll-on

Pavadinimas Medžiaga Plotis
(mm)

Granulės

Maks. 
sukimosi 

greitis
(sūk./min.)

Pakuotė 
(vnt.) Nr. kataloge

36 40 60 80 120

MOST 
Zirconium

Cirkonio 
abrazyvinė 
medžiaga + 
poliesterio 
pagrindas

50 ● ● ● ● ● 20 000 50 9M 00 1150XX

70 ● ● ● ● ● 12 000 25 9M 00 1175XX

MOST Ceramic

Keraminė 
abrazyvinė 
medžiaga + 
poliesterio 
pagrindas

50 ● ● ● ● 20 000 50 9M 00 1250XX

75 ● ● ● ● 12 000 25 9M 00 1275XX

MOST Ceramic 
HD

Keraminė 
abrazyvinė 
medžiaga 

+ pluoštinis 
pagrindas

50 ● ● ● ● 20 000 50 9M 00 1251XX

75 ● ● ● ● 12 000 25 9M 00 1276XX

MOST Ceramic 
ACC

VSM Actirox 
abrazyvinė 
medžiaga 

+ pluoštinis 
pagrindas

50 ● 20 000 50 9M 00 1252XX

75 ● 12 000 25 9M 00 1277XX

A160 A100 A80 A65 A45 A30 A16 A6

MOST TZ 3M™ Trizact™
50 ● ● ● ● ● ● ● ● 20 000 50 9M 00 1253XX

75 ● ● ● ● ● ● ● ● 12 000 25 9M 00 1278XX

Neaustiniai greitai keičiami Roll-on tipo diskai, pagaminti iš 3M™
medžiagos MOST FVV SC-DR

Pavadinimas Medžiaga Skersmuo
(mm)

Granulės Maks. sukimosi 
greitis (sūk./min.)

Pakuotė 
(vnt.) Nr. kataloge

A CRS A MED A VFN Tipas T

MOST FVV SC-DR
3M™ Scotch-Brite

Surface
Conditioning™

50 ● ● ● ● 20 000 50 9M 00 10500x

75 ● ● ● ● 12 000 25 9M 00 10750x

 ▼10. GREITAI KEIČIAMI ROLL-ON TIPO DISKAI

MOST ZIRCONIUM – Roll-on tipo cirkonio diskai su poliesterio pagrindu.
 � Aktyvieji priedai šlifavimo aušinimui.
 � Didesnė eksploatavimo trukmė ir didesnė pjovimo galia.

MOST CERAMIC – Roll-on tipo keraminiai diskai su poliesterio pagrindu.
MOST CERAMIC HD – Roll-on tipo keraminiai diskai su pluoštiniu pagrindu.
MOST CERAMIC ACC – Roll-on tipo keraminiai (VSM Actirox) diskai su pluoštiniu pagrindu.

 � Itin agresyviai ir našiai šlifuoja dėl savaime pasigalandančių keraminių grūdelių.
 � Dėl papildomo aktyviojo sluoksnio TOP COATING užtikrinama maža šlifavimo temperatūra.

MOST TZ – Roll-on tipo diskai, pagaminti iš specialaus abrazyvinio audinio 3M™ Trizact™.
 � Tikslios piramidės formos abrazyviniai grūdeliai.
 � Užtikrina tolygaus apdirbimo kokybę ir didelį šlifavimo našumą.

 �  Skirtingo dydžio neaustinės medžiagos granulės leidžia su apdaila apdirbti įvairius 
paviršius.

 �  Skirti paviršiui paruošti, valyti ir apdirbti; šalina smulkius defektus, blizgiai poliruoja 
paviršių ir pašalina rūdis bei dėmes.

 � Skirti daugumai metalų apdirbti, ypač rekomenduojami nerūdijančiajam plienui.
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Valomieji neaustiniai greitai keičiami Roll-on tipo diskai, pagaminti iš
3M™ CLEAN & STRIP medžiagos MOST Clean CS-DR

Greitai keičiami Roll-on tipo diskai pagaminti iš veltinio
MOST FLT

Pavadinimas Medžiaga Plotis
(mm)

Storis
(mm)

Maks. sukimosi 
greitis (sūk./min.)

Pakuotė 
(vnt.) Nr. kataloge

MOST FLT Veltinis
50 5 20 000 25 9M 00 131500

75 5 12 000 25 9M 00 131750

 �  Nailoninių šlifavimo diskų neaustinio pluošto sluoksniai užpildyti abrazyviniais grūdeliais ir 
derva, tuomet suspausti ir vulkanizuoti.

 �  Idealiai tinka suvirinimo siūlėms valyti ir rūdims, dėmėms, dažams, epoksidinės dervos ir 
apsauginiams PVC sluoksniams šalinti.

 �  Spartus paviršiaus apdirbimas, užtikrinant metalinį švarų paviršių be jokių apdorojamos 
medžiagos nuostolių.

 � Idealiai tinka dėmėms šalinti nuo suvirinto nerūdijančiojo plieno.
 � Dėl atviros konstrukcijos, ritinėlis neužsikemša ir neperkaitina medžiagos.

 � Veltinio diskai yra skirti įvairių tipų plienui, aliuminiui ir plastikui poliruoti.
 � Skirti naudoti tik su poliravimo pastomis (žr. 305 psl.).

Pavadinimas Medžiaga Plotis
(mm)

Storis
(mm)

Granulės Maks. sukimosi greitis
(sūk./min.)

Pakuotė 
(vnt.) Nr. kataloge

X CRS

MOST
Clean CS-DR

Neaustinis 
Clean & Strip 3M™

50 13 ● 20 000 25 9M 00 130500

75 13 ● 12 000 25 9M 00 130750

Sudėtiniai neaustiniai greitai keičiami diskai, pagaminti iš
3M™ Scotch-Brite™ SC medžiagos MOST Press XL-DR

Pavadinimas Medžiaga Plotis
(mm)

Storis
(mm)

Granulės Maks. sukimosi 
greitis 

(sūk./min.)

Pakuotė 
(vnt.) Nr. kataloge

2S FIN 2A MED 3S FIN 6A MED 8A CRS

MOST PRESS  
XL - DR Neaustinis 3M

50 6 ● ● ● ● ● 20 000 25 9M 00 14500x

75 6 ● ● ● ● ● 12 000 25 9M 00 14750x

 �  Šlifavimo diskų neaustinio pluošto sluoksniai užpildyti abrazyviniais grūdeliais ir derva, 
tuomet suspausti ir vulkanizuoti.

 �  Naudojant 5 skirtingus suspaudimo etapus, galima gauti pažangius įrankius įvairiems 
šlifavimo ir poliravimo darbams.

 �  Idealiai tinka sandūrinėms siūlėms ir plokštiems metaliniams elementams apdoroti, taip pat 
atplaišoms šalinti, valyti, dėmėms šalinti, suteikiant tinkamą paviršiaus tekstūrą, bei liejiniams 
ir kaltiniams dirbiniams apdoroti.

 � Produktas išlaiko švelnias abrazyvines savybes visą eksploatavimo laikotarpį.
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Glaistytieji kibtukinio (velcro) tipo diskai MOST

 ▼11. ABRAZYVINIAI DISKAI

Pavadinimas Medžiaga Pagrindas Skersmuo
(mm)

Granulės Pakuotė 
(vnt.) Nr. kataloge

24 40 60 80 120 150 180 220 240 320 400

MOST 
Corundum

PS22K

Aliuminio 
oksidas Popierius

125 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
50

9M 51 0120xx

150 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 9M 51 0150xx

MOST 
Zirconium

PS21FK

Cirkonio 
oksidas Popierius

125 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
50

9M 51 1120xx

150 ● ● ● ● ● ● ● ● ● 9M 51 1150xx

MOST 
Ceramic
PS61FK

Keraminė 
abrazyvinė 
medžiaga

Medvilnė
125 ● ● ● ● ● ● ●

50
9M 51 2120xx

150 ● ● ● ● ● 9M 51 2150xx

A160 A100 A80 A65 A30 A16 A6

MOST TZ 3M™ Trizact™ Medvilnė
125 ● ● ● ● ● ● ●

25
9M 51 3120xx

150 ● ● ● ● ● ● ● 9M 51 3150xx

 � MOST Corundum PS22K – aliuminio oksido diskai universaliam visų tipų plienui šlifuoti.
 �  MOST Zirconium PS21FK – cirkonio oksido diskai agresyviam anglinio ir nerūdijančiojo plieno apdirbimui 

ir apdailai.
 �  MOST Ceramic PS61FK – itin veiksmingi savaime pasigalandančios keramikos abrazyviniai diskai 

nerūdijančiajam ir sunkiai pjaustomam plienui.
 �  MOST TZ – diskai, pagaminti iš specialaus 3M™ Trizact™ abrazyvinio audinio su tikslios piramidės formos 

abrazyviniais grūdeliais.

Galima užsisakyti diskus su angomis dulkių surinkimo sistemoms.

Neaustiniai diskai, pagaminti iš 3M™ Scotch-Brite™ SC medžiagos
MOST FVV SC

Pavadinimas Medžiaga Skersmuo
(mm)

Montavimas
(mm)

Granulės Pakuotė 
(vnt.) Nr. kataloge

A CRS A MED A VFN Tipas T

MOST FVV
SC-DH – kibtukinio

(velcro) tipo

3M™ Surface
Conditioning™, 

Neaustinis

115

Kibtukinis 
(Velcro)

● ● ● ● 10 9M 51 4115xx

125 ● ● ● ● 10 9M 51 4125xx

150 ● ● ● ● 10 9M 51 4150xx

180 ● ● ● ● 10 9M 51 4180xx

MOST
FVV SC-DC –
atraminiams

padams

3M™ Surface
Conditioning™, 

Neaustinis

115

22 mm 
anga

● ● ● ● 10 9M 51 5115xx

125 ● ● ● ● 10 9M 51 5125xx

150 ● ● ● ● 10 9M 51 5150xx

180 ● ● ● ● 10 9M 51 5180xx

 �  Neaustiniai diskai kampiniams ir vibraciniams šlifuotuvams su kibtukinio (Velcro) tipo tvirtinimu (SC-DH) ir 
22 mm anga (SC-DC) darbui naudojant atraminius padus.

 � Skirtingo dydžio neaustinės medžiagos granulės leidžia išgauti įvairių tipų paviršiaus apdailą.
 �  Skirti paviršiui paruošti, valyti ir apdirbti, smulkiems defektams, poliruoto paviršiaus subraižymams, rūdims 

ir dėmėms šalinti.
 � Skirti daugumai metalų apdirbti, ypač rekomenduojami nerūdijančiajam plienui.



ABRAZYVINĖS MEDŽIAGOS

11. Abrazyviniai diskai296

08
Pavadinimas Medžiaga Pagrindas Plotis

(mm) Angos
Granulės Pakuotė 

(vnt.) Nr. kataloge
60 80 120 150 180

950U
Cubitron™ II

Tikslios formos 
keramika Popierius

125
Nėra ● ● ● ● ●

50

93 41 0212xx

5 angos ● ● ● ● ● 93 41 0213xx

150

Nėra ● ● ● ● ● 93 41 0215xx

15 angų ● ● ● ● ● 93 41 0216xx

17 angų ● ● ● ● ● 93 41 0217xx

Pavadinimas Medžiaga Pagrindas Plotis
(mm) Angos

Granulės Pakuotė 
(vnt.) Nr. kataloge

80 120 150 180 220 240 320 400

775L 
Cubitron™ II

Tikslios 
formos 

keramika

Poliesterio 
plėvelė

125
Nėra ● ● ●

50

93 41 0183xx

Angų sistema ● ● ● ● ● ● ● ● 93 41 0182xx

150
Nėra ● ● ● 93 41 0186xx

Angų sistema ● ● ● ● ● ● ● ● 93 41 0185xx

3M™ Cubitron™ II Hookit™ Clean Sanding Film Disc 775L diskas sudarytas 
iš 3M tikslios formos keraminių grūdelių – revoliucinės abrazyvinių 
medžiagų technologijos pažangos. Trikampio formos keramikos 
mineralas yra sudarytas taip, kad pjautų pasluoksnį, o ne „raižytų“ jį kaip 
įprastos abrazyvinės medžiagos. Todėl diskas pjauna 2 kartus greičiau ir 
eksploatuojamas iki 6 kartų ilgiau nei įprastos abrazyvinės medžiagos.

3MTM CubitronTM IIStandartiniai grūdeliai

3M™ Cubitron™ II Hookit™ diskai 950U

 �  Skirti glaistytiems paviršiams ir senam lakui agresyviai apdoroti, paruošti dažymui, valyti, rūdims šalinti 
bei paviršiui lyginti ir vienodinti.

 � Taip pat tiekiami su dulkių ištraukimo angomis (15 ir 17 angų).
 �  Norint padidinti abrazyvinių diskų našumą ir eksploatavimo trukmę, rekomenduojama naudoti 

originalius 3M™ atraminius padus (žr. 299 psl.).

3M™ Cubitron™ II Hookit™ Clean Sanding Film Disc 775L diskai

 �  Skirti glaistytiems paviršiams ir senam lakui agresyviai apdoroti, paruošti dažymui, valyti, rūdims šalinti 
bei paviršiui lyginti ir vienodinti.

 � Plyšimui atsparus poliesterio plėvelės pagrindas.
 �  Angų sistema su mažomis dulkių ištraukimo angomis padeda veiksmingai šalinti dulkes ir neleidžia 

užsikimšti diskui.
 �  Norint padidinti abrazyvinių diskų našumą ir eksploatavimo trukmę, rekomenduojama naudoti 

originalias 3M™ atraminius padus (žr. 299 psl.).
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Atraminiai padai pluoštiniams diskams MOST

Pavadinimas
Skersmuo (mm) 

 Montavimas Kietumas Pakuotė (vnt.) Nr. kataloge
Atrama Diskas

MOST Coolflow,
labai kietas

113 115

M14 Labai kietas, rantuotas

1 9M 00 100340

123 125 1 9M 00 100350

173 180 1 9M 00 100360

MOST Turbo,
kietas

107 115

M14 Kietas

1 9M 00 100341

117 125 1 9M 00 100351

172 180 1 9M 00 100361

MOST White,
vidutinio kietumo

107 115

M14 Vidutinio kietumo

1 9M 00 100342

117 125 1 9M 00 100352

172 180 1 9M 00 100362

 � Platus skirtingo standumo padų asortimentas.
 � Labai kietus, rantuotus padus patariama naudoti šiurkščiam apdorojimui kartu su didelių granulių pluoštiniais diskais (P36–P40).
 � Kietus padus patariama naudoti universaliam apdorojimui kartu su vidutinio dydžio granulių pluoštiniais diskais (P60–P80).
 � Elastinius padus (vidutiniškai kietus) labiausiai tinka naudoti kartu su mažo dydžio granulių diskais (virš P80).

MOST White, vidutinio kietumo

MOST Turbo, kietasMOST Coolflow, labai kietas

 ▼12. ATRAMINIAI PADAI
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Roll-on tipo greitai keičiami atraminiai padai

Pavadinimas Plotis (mm)  Montavimas Pakuotė (vnt.) Nr. kataloge

MOST Roll-on 50 50 Velenas 6 mm/M¼″ 
su sriegiu 1 9M 00 100001

MOST Roll-on 75 75 Velenas 6 mm/M¼″ 
su sriegiu 1 9M 00 100002

MOST Roll-on M14/44 44 M14 1 9M 00 100010

MOST Roll-on M14/70 70 M14 1 9M 00 100011

MOST Roll-on M14/¼″ adapteris - Velenas 6 mm/M¼″ 
su sriegiu 1 9M 00 100012

MOST Roll-on M14/8 adapteris - Velenas 8 mm/M¼″ 
su sriegiu 1 9M 00 100013

 �  Sistema Roll-on yra greito 50 ir 75 mm skersmens abrazyvinių diskų keitimo 
sistema, kai diskas prie atraminio pado tvirtinamas plastikiniu fiksavimo sriegiu.

 �  Dėl mažo diskų skersmens lengviau šlifuoti ir šlifuotuvui nereikia didelio galios 
kiekio.

 �  Lengvi ir patogūs naudoti elektriniai ir pneumatiniai šlifuotuvai, skirti sistemai 
Roll-on, užtikrina lengvesnį ir tikslų šlifavimą sunkiai pasiekiamose vietose.

MOST Roll-on 50 MOST Roll-on 75

Adapteris Roll-on M14

Pavadinimas Skersmuo (mm) Angos  Montavimas Kietumas Pakuotė (vnt.) Nr. kataloge

MOST Velcro

115 Nėra M14 Vidutiniškai kietas 1 9M 00 100514

125 Nėra M14 Vidutiniškai kietas 1 9M 00 100515

150 Nėra M14 Vidutiniškai kietas 1 9M 00 100516

180 Nėra M14 Vidutiniškai kietas 1 9M 00 100517

MOST Velcro 8+1
125 8+1 5/16+M8 Vidutinio kietumo 1 9M 00 100525

150 8+1 5/16+M8 Vidutinio kietumo 1 9M 00 100526

MOST Velcro Micro 
Grip

150 53 Micro Grip 5/16+M8 Vidutinio kietumo 1 9M 00 100536

150 53 Micro Grip 5/16+M8 Minkštas 1 9M 00 100546

Kibtukinio (Velcro) tipo atraminiai padai abrazyviniams diskams MOST

 �  Tiekiami su angomis kampiniams šlifuotuvams ir su angomis 
orbitiniams šlifuotuvams.

 �  Skersmuo ir angų išdėstymas priklauso nuo šlifuotuvo tipo ir dulkių 
ištraukimo sistemos.

MOST Velcro MOST Velcro 8+1 MOST Velcro Micro Grip
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3M™ kelių angų atraminiai padai diskams 3M™ Hookit™ tvirtinti

Pavadinimas Plotis (mm) Angos  Montavimas Kietumas Pakuotė (vnt.) Nr. kataloge

3M™ 20353 125 Angų sistema 44 5/16 - 24 Vidutiniškai kietas 1 93 41 021210

3M™ 20456 150 Angų sistema 53 5/16 - 24 Vidutiniškai kietas 1 93 41 021211

Itin patvarus ir lankstus stiklo pluošto atraminis padas su šoninėmis 
dulkių ištraukimo angomis gali būti naudojamas plokštiems paviršiams. 
Rekomenduojama orbitiniams šlifuotuvams kartu su kelių angų diskais 
Hookit™.

 �  Kelių angų konstrukcija leidžia ištraukti daugiau dulkių, taip padidinant 
veiksmingumą ir neleidžiant medžiagai užsikimšti.

 �  Žemo profilio konstrukcinis porolonas ir kūginės briaunos (35 laipsnių 
kampas) papildomai padidina pado patvarumą.

 �  Kibtukinis (Velcro) atraminis padas sudaro idealią abrazyvinio disko 
atramą ir optimaliai naudojamas per visą eksploatavimo laikotarpį.

Pavadinimas Plotis (mm)  Montavimas Kietumas Pakuotė (vnt.) Nr. kataloge

 3M™ 64860 115 M14

Labai kietas, rantuotas

1 93 41 021202

 3M™ 64861 125 M14 1 93 41 021200

 3M™ 64862 180 M14 1 93 41 021204

3M™ rantuoti atraminiai padai pluoštiniams diskams
 � Standesni ir labiau atsparūs aukštesnei kaip 100°C temperatūrai.
 � Unikalus rantuotas raštas padidina spaudimą ir agresyvų šlifavimą.
 �  Naudojant kartu su 3M™ Cubitron II pluoštiniais diskais, padidinama 

eksploatavimo trukmė.
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 ▼13. ŠVITRINIAI LAKŠTAI

Švitrinis popierius ir audinys MOST Corundum

Pavadinimas Medžiaga Pagrindas Matmenys
(mm)

Granulės
Pakuotė

(vnt.) Nr. kataloge

36 40 60 80 12
0

15
0

18
0

22
0

24
0

32
0

36
0

40
0

50
0

60
0

80
0

10
00

12
00

15
00

20
00

25
00

MOST 
Corundum

PL28C

Aliuminio 
oksidas Popierius 230x280 ● ● ● ● ● ● ● ● 50 9M 52 000xxx

MOST
Corundum  

PS8A/C

Aliuminio 
oksidas

Atsparus 
vandeniui 
popierius

230x280 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 50 9M 52 01xxxx

MOST 
Corundum 

KL375J

Aliuminio 
oksidas Audinys 230x280 ● ● ● ● ● ● ● ● ● 50 9M 52 020xxx

Neaustiniai lakštai MOST FVV

Pavadinimas Medžiaga Matmenys
(mm)

Granulės Pakuotė
(vnt.) Nr. kataloge

A CRS A MED A FIN A VFN S UFN

MOST FVV Neaustinis, 
standartinis 152x222 ● ● ● ● ● 10 9M 00 15000x

 � Universali neaustinė standartinio tipo ir lanksčios struktūros medžiaga.
 � Visas neaustinis paviršius tolygiai padengtas grūdeliais.
 � Rankiniam metalinių ir kitų paviršių valymui ir apdailai.

 � MOST Corundum PL28C  -  universalus švitrinis popierius rankiniam ir elektriniam 
medienos ir kitų medžiagų šlifavimui.

 � MOST Corundum PS8A/C -  itin lankstus vandeniui atsparus švitrinis popierius, ypač 
gerai prisitaikantis prie apdorojamos medžiagos.

 � MOST Corundum KL375J -  aukštos kokybės švitrinis audinys universaliam naudojimui. 
Dėl itin lankstaus medvilnės pagrindo optimaliai prisitaiko 
prie apdirbamos medžiagos; tiesiai ir paprastai atplėšiamas.
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 ▼14. ŠVITRINIAI RITINIAI

Švitrinio popieriaus ir audinio ritiniai MOST

Pavadinimas Medžiaga / 
pagrindas

Plotis 
x ilgis (mm)

Granulės
Pakuotė 

(vnt.) Nr. kataloge
24 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400

MOST 
Corundum

PS30D

Aliuminio oksidas 
/ popierius

93x50 ● ● ● ● ● 1 9M 53 0093xx

115x5 ● ● ● ● ● 10  9M 53 0114xx

115x50 ● ● ● ● ● ● ● ● 1 9M 53 0115xx

150x50 ● ● ● ● 1 9M 53 0150xx

MOST 
Corundum

KL381J

Aliuminio 
oksidas / audinys

150x30 ● ● ● 1 9M 53 1150xx

150x50 ● ● ● ● ● ● ● ● ● 1 9M 53 1150xx

200x30 ● ● ● 1  9M 53 1200xx

200x50 ● ● ● ● ● ● ● 1 9M 53 1200xx

920x30 ● ● ● 1 9M 53 1920xx

920x50 ● ● ● ● ● ● ● 1 9M 53 1920xx

MOST 
Zirconium

CS411X

Cirkonio 
oksidas / audinys 200x25 ● ● 1 9M 53 2200xx

 � MOST Corundum PS30D  -  standartinis švitrinis popierius su korundo 
grūdeliais, skirtas medienai, lakui, dažams ir 
glaistui apdirbti rankiniu būdu.

 � MOST Corundum KL381J -  standartinis švitrinis audinys su korundo 
grūdeliais, skirtas metalui ir medienai apdirbti 
rankiniu būdu.

 � MOST Zirconium CS411X -  itin efektyvus švitrinis audinys su cirkonio 
grūdeliais. Universaliai naudojamas visose 
metalo apdirbimo srityse. Itin agresyviai 
ir veiksmingai šiurkščiai šlifuoja anglinį ir 
nerūdijantįjį plieną.

Pavadinimas Medžiaga Plotis (mm) Ilgis (m)
Granulės

Pakuotė (vnt.) Nr. kataloge
A CRS A MED A FIN A VFN S UFN

MOST FVV Neaustinis,
standartinis 100 5 ● ● ● ● ● 1 9M 00 15002x

Neaustinės švitrinės medžiagos ritiniai MOST FVV
 � Universali neaustinė standartinio tipo ir lanksčios struktūros medžiaga.
 � Visas neaustinis paviršius tolygiai padengtas grūdeliais.
 � Rankiniam metalinių ir kitų paviršių valymui ir apdailai.
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 ▼15. ABRAZYVINĖS ŠLIFAVIMO JUOSTOS

MOST šlifavimo juostos stacionariesiems šlifuotuvams MOST ir GRIT

Pavadinimas Medžiaga Plotis
(mm)

Ilgis
(mm)

Granulės Pakuotė 
(vnt.) Nr. kataloge

36 40 60 80 120 180 240 320 400

MOST Corundum Aliuminio oksidas
75 2000 ● ● ● ● ● ● ● ● ●

10
9M 07 5xxxxx

150 2000 ● ● ● ● ● ● ● ● ● 9M 15 0xxxxx

MOST Zirconium Cirkonio oksidas
75 2000 ● ● ● ● ●

10
9M 07 5xxxxx

150 2000 ● ● ● ● ● 9M 15 0xxxxx

MOST Zirconium HD
Cirkonio oksidas +

TOP COATING
75 2000 ● ● ● ● ●

10
9M 07 5xxxxx

150 2000 ● ● ● ● ● 9M 15 0xxxxx

MOST Ceramic
Keraminė 

abrazyvinė 
medžiaga

75 2000 ● ● ● ● ●
10

9M 07 5xxxxx

150 2000 ● ● ● ● ● 9M 15 0xxxxx

A160 A100 A80 A65 A45 A30 A16 A6

MOST TZ 3M™ Trizact™
75 2000 ● ● ● ● ● ● ● ●

10
9M 07 5xxxxx

150 2000 ● ● ● ● ● ● ● ● 9M 15 0xxxxx

A CRS A MED A VFN T tipas

MOST FVV SC
3M™ Surface 

Conditioning™ 
Neaustinis

75 2000 ● ● ● ●
10

9M 07 5xxxxx

150 2000 ● ● ● ● 9M 15 0xxxxx

MOST FLT Veltinis
75 2000 -

10
9M 07 5xxxxx

150 2000 - 9M 15 0xxxxx

 � MOST CORUNDUM - universalus abrazyvinis audinys su aliuminio oksido grūdeliais.
 � MOST ZIRCONIUM - universalus abrazyvinis audinys su cirkonio grūdeliais. 
 � MOST ZIRCONIUM HD -  itin veiksmingas ir tvirtas abrazyvinis audinys su cirkonio grūdeliais ir 

aktyviojo aušinimo sluoksniu.
 � MOST CERAMIC - agresyvus ir itin veiksmingas abrazyvinis audinys su keramikos grūdeliais.
 � MOST TZ -  3M™ Trizact™ specialus audinys su tikslios piramidės formos abrazyviniais grūdeliais. 
 � MOST FVV SC - 3M™ Scotch-Brite™ Surface Conditioning™ abrazyvinė neaustinė medžiaga.
 � MOST FLT - poliravimo veltinis, naudojamas kartu su poliravimo pastomis.
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MOST šlifavimo juostos rankiniams šlifuotuvams

Pavadinimas Medžiaga Plotis
(mm)

Ilgis
(mm)

Granulės Pakuotė 
(vnt.) Nr. kataloge

40 60 80 120

MOST Ceramic
Keraminė 

abrazyvinė 
medžiaga

6 520 ● ● ● ● 10 9M 00 6xxxxx

12 520 ● ● ● ● 10 9M 01 2xxxxx

19 520 ● ● ● ● 10 9M 01 9xxxxx

30 533 ● ● ● ● 10 9M 03 0xxxxx

30 610 ● ● ● ● 10 9M 03 0xxxxx

50 450 ● ● ● ● 10 9M 05 0xxxxx

A160 A100 A80 A65 A45 A30 A16 A6

MOST TZ 3M™ Trizact™

6 520 ● ● ● ● ● ● ● ● 10 9M 00 6xxxxx

12 520 ● ● ● ● ● ● ● ● 10 9M 01 2xxxxx

19 520 ● ● ● ● ● ● ● ● 10 9M 01 9xxxxx

30 533 ● ● ● ● ● ● ● ● 10 9M 03 0xxxxx

30 610 ● ● ● ● ● ● ● ● 10 9M 03 0xxxxx

50 450 ● ● ● ● ● ● ● ● 10 9M 05 0xxxxx

A CRS A MED A VFN T tipas

MOST FVV SC
3M™ Surface 

Conditioning™ 
Neaustinis

6 520 ● ● ● ● 10 9M 00 6xxxxx

12 520 ● ● ● ● 10 9M 01 2xxxxx

19 520 ● ● ● ● 10 9M 01 9xxxxx

30 533 ● ● ● ● 10 9M 03 0xxxxx

30 610 ● ● ● ● 10 9M 03 0xxxxx

50 450 ● ● ● ● 10 9M 05 0xxxxx

MOST FLT Veltinis

6 520 - 10 9M 00 6xxxxx

12 520 - 10 9M 01 2xxxxx

19 520 - 10 9M 01 9xxxxx

30 533 - 10 9M 03 0xxxxx

30 610 - 10 9M 03 0xxxxx

50 450 - 10 9M 05 0xxxxx

Abrazyvinės šlifavimo juostos 3M™- Cubitron™ II
rankiniams šlifuotuvams

Pavadinimas Medžiaga Plotis (mm) Ilgis (mm)
Granulės

Pakuotė (vnt.) Nr. kataloge
36+ 60+ 80+

784 F
Cubitron™ II

Tikslios formos keraminė 
abrazyvinė medžiaga

19 520 ● ● ● 10 9K 01 9xxxxx

30 533 ● ● ● 10 9K 03 0xxxxx

30 610 ● ● ● 10 9K 03 0xxxxx

50 450 ● ● ● 10 9K 05 0xxxxx

984 F
Cubitron™ II

Tikslios formos keraminė 
abrazyvinė medžiaga

19 520 ● ● ● 10 9K 01 9xxxxx

30 533 ● ● ● 10 9K 03 0xxxxx

30 610 ● ● ● 10 9K 03 0xxxxx

50 450 ● ● ● 10 9K 05 0xxxxx
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 ▼16. POLIRAVIMO PRODUKTAI

Kibtukinio (velcro) tipo diskai iš veltinio MOST FLT

Pavadinimas Medžiaga Plotis (mm) Montavimas Maks. greitis
(sūk./min.) Pakuotė (vnt.) Nr. kataloge

MOST FLT FLT

125x5 Kibtukinis (Velcro) 3 000 5 9M 50 002205

125x10 Kibtukinis (Velcro) 3 000 5 9M 50 002210

150x5 Kibtukinis (Velcro) 2 500 5 9M 50 002305

150x10 Kibtukinis (Velcro) 2 500 5 9M 50 002310

Medvilniniai poliravimo diskai MOST

Pavadinimas Skersmuo (mm) Storis (mm) Anga (mm) Paskirtis Pakuotė (vnt.) Nr. kataloge

Mėlyna impregnuota 
medvilnė

152
14 32* Išankstinis poliravimas 

(įpjovų skaičius) 1
9M 50 000015

203 9M 50 000020

215 tipo medvilnė
152

14 32* Bazinis poliravimas 1
9M 50 000115

203 9M 50 000120

101 tipo medvilnė
152

12 32* Galutinis poliravimas 1
9M 50 000215

203 9M 50 000220

* Pageidaujant galima užsisakyti adapterius 12,7 / 15,8 / 20 /22 / 25,4 mm skersmens diskams.

 �  Diskai iš veltinio yra skirti įvairių tipų plienui, aliuminiui ir plastikui poliruoti.
 � Gali būti 5 ir 10 mm storio.
 � Skirti naudoti tik su poliravimo pastomis (žr. 305 psl.).

Vėduokliniai diskai iš veltinio MOST FLT LF

Medžiaga Plotis (mm) Anga (mm)  Tipas Maks. greitis
(sūk./min.) Pakuotė (vnt.) Nr. kataloge

Veltinis
115 22 T29 4 900 10 9M 50 006115

125 22 T29 4 500 10 9M 50 006125

 � Diskai, pagaminti iš aukštos kokybės veltinio.
 � Vėduoklinė forma sumažina poliravimo temperatūrą.
 � Skirti naudoti tik su poliravimo pastomis (žr. 305 psl.).

 �  Mėlyni impregnuoti medvilniniai poliravimo diskai, skirti 
pradiniam poliravimui (išankstiniam poliravimui).

 � 215 tipo medvilninis diskas baziniam poliravimui.
 � 101 tipo medvilninis diskas galutiniam poliravimui.
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Kietos metalo poliravimo pastos

Pavadinimas Svoris
(kg) Paskirtis Funkcijos Pakuotė

(vnt.) Nr. kataloge

Poliravimo pasta, ruda,
P1000 1 Aliuminio ir spalvotųjų metalų išankstinis ir 

bazinis poliravimas
Pjaustoma, itin šiurkšti, suteikia 

vidutinį blizgesį 1 9M 50 001101

Poliravimo pasta, balta,
P3000 1 Nerūdijančiojo plieno išankstinis ir bazinis 

poliravimas
Pjaustoma, itin šiurkšti, suteikia 

vidutinį blizgesį 1 9M 50 001102

Poliravimo pasta, mėlyna,
C2000 1 Nerūdijančiajam plienui, aliuminiui ir 

spalvotiesiems metalams blizgiai poliruoti. Apdailai, suteikia didelį blizgesį 1 9M 50 001103

Skystos metalo poliravimo pastos

Pavadinimas Svoris Paskirtis Funkcijos Pakuotė
(vnt.) Nr. kataloge

Unipol Metal Polish 125 Universali priemonė, skirta nerūdijančiajam 
plienui, aliuminiui ir spalvotiesiems 

metalams poliruoti
Apdailai, suteikia didelį blizgesį

1 9M 50 001201

Unipol Metal Polish 1000 1 9M 50 001202

Pavadinimas Svoris Paskirtis Funkcijos Pakuotė
(vnt.) Nr. kataloge

Unipol Dur Plastic Polish 125 Universali priemonė plastikui ir akrilui 
poliruoti Apdailai, suteikia didelį blizgesį

1 9M 50 001211

Unipol Dur Plastic Polish 1000 1 9M 50 001212

 �  Kieta poliravimo pasta, skirta angliniam plienui, nerūdijančiajam plienui, aliuminiui ir 
spalvotiesiems metalams poliruoti.

 � Skirtos naudoti vieno arba kelių etapų poliravimui.
 � Skirtos naudoti kartu su poliravimo veltiniu arba poliravimo diskais MOST.

 �  Skystos pastos, skirtos angliniam plienui, nerūdijančiajam plienui, aliuminiui ir spalvotiesiems 
metalams poliruoti.

 � Skirtos naudoti galutiniam poliravimui.
 � Skirtos naudoti kartu su poliravimo audiniais ir medvilniniais poliravimo diskais.

Skystos akrilo poliravimo pastos

 � Skystos pastos, skirtos plastikui poliruoti.
 � Skirtos naudoti galutiniam poliravimui.
 � Skirtos naudoti kartu su poliravimo audiniais ir medvilniniais poliravimo diskais.
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Poliravimo pastų rinkinys, mažas

Poliravimo pastų rinkinys, didelis

Rinkinį sudaro:
 �  ruda pasta (50g) = išankstiniam aliuminio ir spalvotųjų 

metalų poliravimui;
 �  balta pasta (50g) = išankstiniam anglinio ir nerūdijančiojo 

plieno poliravimui;
 �  mėlyna pasta (50g) = blizgiam anglinio ir nerūdijančiojo 

plieno bei spalvotųjų metalų poliravimui;
 � 2 vnt. Sisal / audinio (pjovimo) poliravimo diskai;
 � 2 vnt. NOTIFLEX® vilnoniai kieti (poliravimo) diskai;
 �  2 vnt. NOTIFLEX® vilnoniai minkšti (dažymo) poliravimo 

diskai;
 � 1 vnt. smailus kotas, Ø6 mm.

Nr. kataloge 9M 50 001312

Rinkinį sudaro:
 �  ruda pasta (50g) = išankstiniam aliuminio ir spalvotųjų 

metalų poliravimui;
 �  balta pasta (50g) = išankstiniam anglinio ir nerūdijančiojo 

plieno poliravimui;
 �  mėlyna pasta (50g) = blizgiam anglinio ir nerūdijančiojo 

plieno bei spalvotųjų metalų poliravimui.

Nr. kataloge 9M 50 001311

Metalo poliravimo rinkinys Unipol Metal Polish

Praktiškas universalus rinkinys, skirtas visų tipų 
metalo ir chromo paviršiams poliruoti. 
Rinkinį sudaro:

 � metalo poliravimo pastos tūbelė (125 ml),
 � kempinė pastai užtepti ir poliruoti,
 � audinys kartotiniam poliravimui ir valymui.

Nr. kataloge 9M 50 001321

Akrilo ir plastiko poliravimo rinkinys Unipol Dur Plastic Polish

Praktiškas universalus rinkinys, skirtas visų tipų 
plastiko ir akrilo paviršiams poliruoti.
Rinkinį sudaro:

 � plastiko poliravimo pastos tūbelė (125 ml),
 � švitrinis popierius,
 � kempinė pastai užtepti ir poliruoti,
 � audinys kartotiniam poliravimui ir valymui.

Nr. kataloge 9M 50 001322
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 ▼17. VIELINIAI ŠEPEČIAI

MOST gofruotos vielos kūginiai šepečiai su M14 sriegiu

MOST suktos vielos kūginiai šepečiai su M14 sriegiu

MOST gofruotos vielos išlenkti šepečiai su M14 sriegiu

Tipas Vielos storis Matmenys Maks. greitis. Nr. kataloge

Anglinio plieno 
viela

0,50 mm Ø65 mm 12 500 sūk./min. 93 38 608 151

0,50 mm Ø75 mm 11 500 sūk./min. 93 38 608 152

0,50 mm Ø80 mm 8 500 sūk./min. 93 38 608 153

0,50 mm Ø100 mm 8 500 sūk./min. 93 38 608 154

0,50 mm Ø125 mm 6 500 sūk./min. 93 38 608 156

Nerūdijančiojo 
plieno viela

0,35 mm Ø65 mm 12 500 sūk./min. 93 38 608 331

0,50 mm Ø65 mm 12 500 sūk./min. 93 38 608 351

0,50 mm Ø80 mm 8 500 sūk./min. 93 38 608 353

Tipas Vielos storis Matmenys Maks. greitis. Nr. kataloge

Anglinio plieno 
viela

0,30 mm Ø60 mm 12 500 sūk./min. 93 38 613 161

0,30 mm Ø75 mm 12 500 sūk./min. 93 38 613 162

0,30 mm Ø80 mm 8 500 sūk./min. 93 38 613 163

0,30 mm Ø100 mm 8 500 sūk./min. 93 38 613 164

Nerūdijančiojo 
plieno viela

0,30 mm Ø60 mm 12 500 sūk./min. 93 38 613 361

0,30 mm Ø75 mm 11 500 sūk./min. 93 38 613 362

0,30 mm Ø80 mm 8 500 sūk./min. 93 38 613 363

0,30 mm Ø100 mm 8 500 sūk./min. 93 38 613 364

Tipas Vielos storis Matmenys Maks. greitis. Nr. kataloge

Anglinio plieno 
viela

0,30 mm Ø50 mm 4 500 sūk./min. 93 38 600 821

0,30 mm Ø75 mm 4 500 sūk./min. 93 38 600 921

Nerūdijančiojo 
plieno viela

0,30 mm Ø50 mm 4 500 sūk./min. 93 38 600 832

0,30 mm Ø75 mm 4 500 sūk./min. 93 38 600 361

0,20 mm Ø75 mm 4 500 sūk./min. 93 38 600 921

MOST gofruotos vielos kūginiai šepečiai ant 6 mm koto

Tipas Vielos storis Matmenys Maks. greitis. Nr. kataloge

Anglinio plieno 
viela

0,50 mm Ø100x13 mm 12 500 sūk./min. 93 38 622 151

0,50 mm Ø115x13 mm 12 500 sūk./min. 93 38 632 151

0,50 mm Ø125x13 mm 12 500 sūk./min. 93 38 632 152

Nerūdijančiojo 
plieno viela

0,50 mm Ø100x13 mm 12 500 sūk./min. 93 38 622 351

0,50 mm Ø115x15 mm 12 500 sūk./min. 93 38 632 351

MOST suktos vielos išlenkti šepečiai su M14 sriegiu

Tipas Vielos storis Matmenys Maks. greitis. Nr. kataloge

Anglinio plieno 
viela

0,30 mm Ø100 x 16 mm 12 500 sūk./min. 93 38 512 161

0,30 mm Ø100 x 20 mm 12 500 sūk./min. 93 38 512 162

Nerūdijančiojo 
plieno viela

0,30 mm Ø100 x 10 mm 12 500 sūk./min. 93 38 512 361

0,30 mm Ø100 x 20 mm 12 500 sūk./min. 93 38 512 362

0,20 mm Ø100 x 20 mm 12 500 sūk./min. 93 38 512 342



ABRAZYVINĖS MEDŽIAGOS

17. Vieliniai šepečiai308

08

MOST gofruotos vielos diskiniai šepečiai su 32 mm anga velenui*

MOST suktos vielos diskiniai šepečiai su 22 mm anga velenui

MOST suktos vielos diskiniai šepečiai su M14 sriegiu

MOST gofruotos vielos diskiniai šepečiai su M14 sriegiu

MOST suktos vielos diskiniai šepečiai ant 6 mm koto

Tipas Vielos storis Matmenys Maks. greitis. Nr. kataloge

Anglinio plieno 
viela 0,50 mm Ø125 x 13 mm 11 000 sūk./min. 93 38 631 161

Nerūdijančiojo 
plieno viela 0,50 mm Ø125 x 13 mm 12 500 sūk./min. 93 38 631 361

Tipas Vielos storis Matmenys Maks.greitis. Nr. kataloge

Anglinio plieno 
viela 0,30 mm Ø115 x 13 mm 11 000 sūk./min. 93 38 631 152

Nerūdijančiojo 
plieno viela 0,30 mm Ø115 x 13 mm 12 500 sūk./min. 93 38 532 361

Tipas Vielos storis Matmenys Maks. greitis. Nr. kataloge

Anglinio plieno 
viela

0,50 mm Ø115 x 12 mm 12 500 sūk./min. 93 38 631 150

0,50 mm Ø125 x 13 mm 12 500 sūk./min. 93 38 631 151

0,50 mm Ø125 x 6 mm 12 500 sūk./min. 93 38 626 251

Nerūdijančiojo 
plieno viela

0,50 mm Ø115 x 12 mm 12 500 sūk./min. 93 38 631 350

0,50 mm Ø125 x 13 mm 12 500 sūk./min. 93 38 631 351

0,50 mm Ø178 x 13 mm 12 000 sūk./min. 93 38 653 350

Tipas Vielos storis Matmenys Maks. greitis. Nr. kataloge

Anglinio plieno 
viela

0,30 mm Ø125 x 22 x 20 mm 6 000 sūk./min. 93 38 532 162

0,30 mm Ø150 x 25 x 32 mm 6 000 sūk./min. 93 38 544 162

0,30 mm Ø178 x 25 x 32 mm 6 000 sūk./min. 93 38 554 062

0,30 mm Ø200 x 25 x 32 mm 4 500 sūk./min. 93 38 566 162

0,30 mm Ø250 x 25 x 32 mm 3 600 sūk./min. 93 38 576 162

Nerūdijančiojo 
plieno viela

0,20 mm Ø150 x 20 x 32 mm 6 000 sūk./min. 93 38 544 341

0,30 mm Ø150 x 20 x 32 mm 6 000 sūk./min. 93 38 544 361

0,20 mm Ø200 x 20 x 32 mm 6 000 sūk./min. 93 38 566 341

0,30 mm Ø200 x 20 x 32 mm 4 500 sūk./min. 93 38 566 361

0,20 mm Ø250 x 20 x 32 mm 4 500 sūk./min. 93 38 576 341

0,30 mm Ø250 x 20 x 32 mm 3 600 sūk./min. 93 38 576 361

Tipas Vielos storis Matmenys Maks. greitis. Nr. kataloge

Anglinio plieno 
viela 0,50 mm Ø75 x 12 mm 20 000 sūk./min. 93 38 611 151

Nerūdijančiojo 
plieno viela 0,50 mm Ø75 x 12 mm 20 000 sūk./min. 93 38 612 151

* Pageidaujant galima užsisakyti adapterius 12,7 / 15,8 / 20 / 22 / 25,4 mm skersmens diskams.
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MOST rankiniai vieliniai šepečiai

MOST gofruotos vielos diskiniai šepečiai ant 6 mm koto

Tipas Vielos storis Matmenys Maks. greitis. Nr. kataloge

Anglinio plieno viela

0,30 mm Ø40 x 5 mm 4 500 sūk./min. 93 38 600 121

0,30 mm Ø50 x 7 mm 4 500 sūk./min. 93 38 600 221

0,30 mm Ø63 x 9 mm  4 500 sūk./min. 93 38 600 321

0,30 mm Ø75 x 10 mm  4 500 sūk./min. 93 38 600 421

0,30 mm Ø100 x 12 mm  4 500 sūk./min. 93 38 600 521

Nerūdijančiojo plieno 
viela

0,20 mm Ø50 x 7 mm 4 500 sūk./min. 93 38 601 221

0,30 mm Ø75 x 10 mm  4 500 sūk./min. 93 38 601 421

0,20 mm Ø75 x 10 mm  4 500 sūk./min. 93 38 601 431

0,20 mm Ø100 x 10 mm  4 500 sūk./min. 93 38 601 531

Nerūdijančiojo plieno 
viela (dideliam greičiui)

0,20 mm Ø50 x 17 mm 15 000 sūk./min. 93 38 504 342

0,30 mm Ø50 x 10 mm 15 000 sūk./min. 93 38 504 361

0,20 mm Ø70 x 18 mm  15 000 sūk./min. 93 38 506 342

0,30 mm Ø70 x 18 mm  15 000 sūk./min. 93 38 506 362

0,30 mm Ø80 x 19 mm  15 000 sūk./min. 93 38 507 362

Tipas Vielos storis Matmenys Maks. greitis. Nr. kataloge

Anglinio plieno viela

0,30 mm Ø12 mm 4 500 sūk./min. 93 38 509 161

0,30 mm Ø17 mm 4 500 sūk./min. 93 38 509 162

0,30 mm Ø25 mm 4 500 sūk./min. 93 38 509 163

0,30 mm Ø30 mm 4 500 sūk./min. 93 38 509 164

Nerūdijančiojo plieno 
viela

0,30 mm Ø10 mm 20 000 sūk./min. 93 38 509 361

0,30 mm Ø17 mm 18 000 sūk./min. 93 38 509 362

0,30 mm Ø25 mm 18 000 sūk./min. 93 38 509 363

0,30 mm Ø30 mm 15 000 sūk./min. 93 38 509 364

MOST gofruotos vielos apvalūs šepetėliai ant 6 mm koto

Tipas Nr. kataloge

Anglinio plieno viela, medinė rankena

2 eilių 93 38 152 132

3 eilių 93 38 152 133

4 eilių 93 38 152 134

5 eilių 93 38 152 135

Nerūdijančiojo plieno viela, medinė rankena

2 eilių 93 38 152 332

3 eilių 93 38 152 333

4 eilių 93 38 152 334

5 eilių 93 38 152 335

Anglinio plieno viela, plieno nugarėlė ir plastikinė rankena, raudonos spalvos

Universalus 265/140 93 38 462 291

Nerūdijančiojo plieno viela, plieno nugarėlė ir plastikinė rankena, žalios spalvos

Universalus 265/140 93 38 462 391

Žalvario ir plieno viela, plieno nugarėlė ir plastikinė rankena, geltonos spalvos

Universalus 265/140 93 38 462 591

Anglinio plieno viela, plastikinė nugarėlė ir rankena, raudonos ir juodos spalvos

Išretintų 2 eilių 93 38 462 162
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 ▼18. VOLFRAMO KARBIDO FREZAVIMO ANTGALIAI

MOST volframo karbido frezavimo antgaliai:
 �  Volframo karbido frezavimo antgaliai (kitaip rotaciniai frezavimo įrankiai) yra skirti iš įvairių rūšių metalų pagamintoms 

suvirinimo siūlėms, briaunoms, angoms ir detalėms apdirbti.
 �  Tiksli frezavimo antgalio galvutės pjovimo briaunos geometrija leidžia ilgai ir tiksliai pjauti visose srityse, kur 

naudojamos greitaeigės šlifavimo staklės.
 �  Pagrindinis veiksnys, turintis įtakos karbido frezavimo antgalių eksploatavimo trukmei ir agresyvumui, yra tinkamo 

sukimosi greičio pasirinkimas ir teisingas įrankio naudojimas.

Rekomendacijos naudotojams:
 �  Norint pasiekti optimalų frezavimo antgalių efektyvumą, reikia tinkamai jį pasirinkti ir tiksliai sureguliuoti. Toliau 

esančioje lentelėje nurodytas rekomenduojamas sukimosi greitis.
 � Grūdintoms medžiagoms naudojamas mažesnis sukimosi greitis.
 �  Ypač ilgus frezavimo antgalius (ilgesnius kaip 150 mm) reikia naudoti mažesniu sukimosi greičiu (maks. 15 000 sūk./min.).
 � Dirbdami naudokite nedidelę spaudimo jėgą ir pastovų tiekimą.
 � Naudojant mažesnį už optimalų greitį, gali nusidaužyti frezavimo antgalio galvutė.
 � Naudojant didesnį už optimalų greitį, greičiau nusidėvi frezavimo antgalio galvutė.
 �  Neperkaitinkite frezavimo antgalio, nes per aukšta temperatūra gali ištirpdyti galvutės ir veleno jungtį ar net sugadinti 

suvirintą siūlę.
 �  Netinkamai sumontavus frezavimo antgalius į frezą arba naudojant nusidėvėjusią frezą galima sugadinti frezavimo 

antgalius.
 � Nestumkite frezavimo antgalio į ruošinį giliau nei per 1/3 jo ilgio.

Dirbant su frezomis būtina laikytis sveikatos ir saugos teisės aktų reikalavimų. Apsauginiai akiniai ir pirštinės pateikti 04. skyriuje.

Rekomenduojamas sukimosi greitis (sūk./min.)

Matmenys 3 mm 6 mm 10 mm 12 mm 16 mm

Plienas 60 000 - 90 000 45 000 - 60 000 30 000 - 40 000 22 500 - 30 000 18 000 - 24 000

Grūdintas plienas 60 000 - 90 000 30 000 - 45 000 19 000 - 30 000 15 000 - 22 500 12 000 - 18 000

Nerūdijantysis 
plienas 60 000 - 90 000 30 000 - 45 000 19 000 - 30 000 15 000 - 22 500 12 000 - 18 000

Ketus 45 000 - 90 000 22 500 - 60 000 15 000 - 40 000 11 000 - 30 000 9 000 - 24 000

Titanas 60 000 - 90 000 30 000 - 45 000 19 000 - 30 000 15 000 - 22 500 12 000 - 18 000

Nikelis 60 000 - 90 000 30 000 - 45 000 19 000 - 30 000 15 000 - 22 500 12 000 - 18 000

Varis 45 000 - 90 000 22 500 - 60 000 15 000 - 40 000 11 000 - 30 000 9 000 - 24 000

Aliuminis 30 000 - 90 000 15 000 - 70 000 10 000 - 50 000 7 000 - 38 000 6 000 - 30 000

Plastikas 30 000 - 90 000 15 000 - 70 000 10 000 - 50 000 7 000 - 38 000 6 000 - 30 000

Keraminės 
medžiagos 60 000 - 90 000 30 000  - 45 000 19 000 - 30 000 15 000 - 22 500 12 000 - 18 000

Pjovimo būdai

Karbido frezavimo antgaliai MOST STANDARD Karbido frezavimo antgaliai MOST PRO

DOUBLE CUT SPEED CUT STEEL CUT ALU CUT

Nuskaitykite nuorodą arba 
eikite į 

https://www.rywal.eu/f08-3

www.rywal.eu/f08-3 
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Forma Pavadinimas (forma) Simbolis Matmenys (mm) Nr. kataloge

\

Cilindras A 
(ZYA)

A 0616 D 
A 0820 D
A 1020 D
A 1225 D
A 1625 D

6x16x6
8x20x6

10x20x6
12x25x6
16x25x6

94 85 100616 
94 85 100820
94 85 101020
94 85 101225
94 85 101625

Cilindras su nupjautu galu B 
(ZYA-S)

B 0616 D 
B 0820 D
B 1020 D
B 1225 D
B 1625 D

6x16x6
8x20x6

10x20x6
12x25x6
16x25x6

94 85 010616 
94 85 010820
94 85 011020
94 85 011225
94 85 011625

Cilindras su apvalia nuopjova C 
(WRC)

C 0616 D 
C 0820 D
C 1020 D
C 1225 D
C 1625 D

6x16x6
8x20x6

10x20x6
12x25x6
12x25x8
16x25x6

94 85 020616 
94 85 020820
94 85 021020
94 85 021225
94 85 221225
94 85 021625

Rutulys D
(KUD)

D 0605 D
D 0806 D
D 1009 D
D 1210 D
D 1614 D

6x5x6
8x7x6

10x9x6
12x11x6
16x14x6

94 85 030605
94 85 030806
94 85 031009
94 85 031210
94 85 031614

Ovalas E
(TRE)

E 0610 D 
E 0813 D
E 1016 D
E 1220 D
E 1625 D

6x10x6 
8x13x6

10x16x6
12x22x6
16x25x6

94 85 040610 
94 85 040813
94 85 041016
94 85 041220
94 85 041625

Medis su apvaliu galu F
(RBF)

F 0618 D
F 0820 D
F 1020 D
F 1225 D
F 1225 D
F 1625 D

6x18x6
8x20x6

10x20x6
12x25x6
12x25x8
16x25x8

94 85 050618 
94 85 050820
94 85 051020
94 85 051225
94 85 251225
94 85 051625

Medis su smailiu galu G 
(SPG)

G 0618 D 
G 0820 D
G 1020 D
G 1225 D
G 1625 D

6x18x6 
8x20x6

10x20x6
12x25x6
16x25x6

94 85 060618 
94 85 060820
94 85 061020
94 85 061225
94 85 061625

Liepsna H  
(-)

H 0618 D 
H 0820 D
H 1020 D
H 1232 D
H 1636 D

6x18x6 
8x20x6

10x20x6
12x32x6
16x36x6

94 85 070618 
94 85 070820
94 85 071020
94 85 071232
94 85 071636

Kūgis su apvaliu galu L 
(KEL)

L 0616 D
L 0822 D
L 1025 D
L 1230 D
L 1230 D
L 1633 D

6x16x6 
8x22x6

10x25x6
12x30x6
12x30x8
16x33x6

94 85 080616 
94 85 080822
94 85 081025
94 85 081230
94 85 281230
94 85 281633

Kūgis M 
(SKM)

M 0618 D 
M 0820 D
M 1020 D
M 1225 D
M 1625 D

6x18x6
8x20x6

10x20x6
12x25x6
16x25x6

94 85 090618
94 85 090820
94 85 091020
94 85 091225
94 85 091625

LINIJA MOST STANDARD 

MOST STD Double cut
 � Vidutinės dvigubo pjovimo geležtės su pertrauktu raštu.
 � Pašalina didelį medžiagos kiekį.
 � Gera apdoroto paviršiaus kokybė.
 � Maža vibracija ir trumpos atplaišos.
 �  Populiarios formos galvutė tinka juodajam ir nerūdijančiajam plienui 

universaliai apdirbti.
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MOST STD Speed Cut

Forma Pavadinimas (forma) Simbolis Matmenys (mm) Nr. kataloge

\

Cilindras A 
(ZYA)

A 0820 SPEED
A 1020 SPEED
A 1225 SPEED

8x20x6
10x20x6
12x25x6

94 87 100820
94 87 101020
94 87 101225

Cilindras su nupjautu galu B 
(ZYA-S)

B 0820 SPEED
B 1020 SPEED
B 1225 SPEED

8x20x6
10x20x6
12x25x6

94 87 010820
94 87 011020
94 87 011225

Cilindras su apvalia nuopjova C 
(WRC)

C 0820 SPEED
C 1020 SPEED
C 1225 SPEED
C 1225 SPEED

8x20x6
10x20x6
12x25x6
12x25x8

94 87 020820
94 87 021020
94 87 021225
94 87 221225

Ovalas E 
(TRE)

E 0813 SPEED
E 1016 SPEED
E 1220 SPEED

8x13x6
10x16x6
12x22x6

94 87 040813
94 87 041016
94 87 041220

Medis su apvaliu galu F 
(RBF)

F 0820 SPEED
F 1020 SPEED
F 1225 SPEED
F 1225 SPEED

8x20x6
10x20x6
12x25x6
16x25x8

94 87 050820
94 87 051020
94 87 051225
94 87 251225

Medis su smailiu galu G 
(SPG)

G 0820 SPEED
G 1020 SPEED
G 1225 SPEED

8x20x6
10x20x6
12x25x6

94 87 060820
94 87 061020
94 87 061225

Liepsna H 
(-)

H 0820 SPEED
H 1020 SPEED
H 1232 SPEED

8x20x6
10x20x6
12x32x6

94 87 070820
94 87 071020
94 87 071232

Kūgis su apvaliu galu L
(KEL)

L 0822 SPEED
L 1025 SPEED
L 1230 SPEED
L 1230 SPEED

8x22x6
10x20x6
12x30x6
12x30x8

94 87 080822
94 87 081025
94 87 081230
94 87 281230

Kūgis M 
(SKM)

M 0820 SPEED
M 1020 SPEED
M 1225 SPEED

08x20x6
10x20x6
12x25x6

94 87 090820
94 87 091020
94 87 091225

 �  Dviejų tipų pjovimo geležtės – stambios ir smulkios – viename 
frezavimo antgalyje.

 � Stambios geležtės greičiau pašalina medžiagą.
 � Smulkios geležtės tolygiai apdoroja medžiagos paviršių.
 � Lengviau ir patogiau šlifuoti medžiagą.
 � 30% didesnis pjovimo veiksmingumas ir eksploatavimo trukmė.

LINIJA MOST STANDARD
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Forma Pavadinimas (forma) Simbolis Matmenys (mm) Nr. kataloge

Cilindras A 
(ZYA)

A 1020 STEEL
A 1225 STEEL

10x20x6
12x25x6

94 88 001020
94 88 001225

Cilindras su nupjautu galu B 
(ZYA-S)

B 1020 STEEL
B 1225 STEEL

10x20x6
12x25x6

94 88 011020
94 88 011225

Cilindras su apvalia nuopjova C
(WRC)

C 1020 STEEL
C 1225 STEEL

10x20x6
12x25x6

94 88 021020
94 88 021225

Ovalas E 
(TRE)

E 1016 STEEL
E 1220 STEEL

10x16x6
12x22x6

94 88 041016
94 88 041220

Medis su apvaliu galu F 
(RBF)

F 1020 STEEL
F 1225 STEEL
F 1225 STEEL

10x20x6
12x25x6
16x25x8

94 88 051020
94 88 051225
94 88 151225

Medis su smailiu galu G 
(SPG)

G 1020 STEEL
G 1225 STEEL

10x20x6
12x25x6

94 88 061020
94 88 061225

Liepsna H 
(-)

H 1020 STEEL
H 1232 STEEL

10x20x6
12x32x6

94 88 071020
94 88 071232

Kūgis su apvaliu galu L
(KEL)

L 1025 STEEL
L 1230 STEEL

10x20x6
12x30x6

94 88 081025
94 88 081230

Kūgis M 
(SKM)

M 1020 STEEL
M 1225 STEEL

10x20x6
12x25x6

94 88 091020
94 88 091225

LINIJA MOST PRO 

MOST PRO Steel Cut

 �  Novatoriški frezavimo antgaliai juodajam plienui agresyviai apdirbti, pagaminti 
iš geresnės kokybės volframo karbido.

 �  Dėl specialios karbido frezavimo antgalio galvutės pjovimo briaunų geometrijos 
užtikrinamas didelis pjovimo greitis ir veiksmingas metalo apdirbimas.

 �  Dvigubai didesnis pjovimo greitis palyginus su įprastais frezavimo antgaliais.
 �  Ribotas šilumos generavimas prie frezavimo antgalio pjovimo briaunos ir 

ruošinio.
 � Aukšta apdirbtos medžiagos paviršiaus kokybė.
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MOST PRO Alu Cut

 �  Ploni vienpusiai frezavimo antgaliai skirti aliuminiui ir jo lyginiams, 
plastikui ir kietam kaučiukui apdirbti.

 �  Dėl plačių tarpų tarp geležčių, apdirbama medžiaga nesikemša ir 
nelimpa.

 �  Aštrios frezavimo antgalio galvutės briaunos pjauna dideles atplaišas 
ir greitai apdoroja medžiagą.

Forma Pavadinimas (forma) Simbolis Matmenys (mm) Nr. kataloge

Cilindras su nupjautu galu B 
(ZYAS) B 1225 ALU 12x25x6 94 88 411225

Cilindras su apvalia nuopjova C 
(WRC) C 1225 ALU 12x25x6 94 88 421225

Medis su apvaliu galu F 
(RBF) F 1225 ALU 12x25x6 94 88 451225

Medis su smailiu galu G 
(SPG) G 1225 ALU 12x25x6 94 88 461225

Liepsna  H 
(-) H 1232 ALU 12x32x6 94 88 471232

Kūgis su apvaliu galu L 
(KEL) L 1230 ALU 12x30x6 94 88 481230

MOST frezavimo antgalius naudoti rekomenduojame su greitaeigiais šlifuotuvais.
Elektriniai šlifuotuvai – žr. RYWAL-RHC katalogo lenkų kalba 501 psl.
Pneumatinės šlifavimo staklės, žr. RYWAL-RHC katalogo lenkų kalba 501 psl.
Dėmesio! Laikykitės naudojamam šlifavimo įrankiui rekomenduojamo sukimosi greičio.

LINIJA MOST PRO 
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 ▼19. JUOSTINIAI ŠLIFUOTUVAI

Profesionalūs stacionarieji šlifuotuvai, skirti šlifuoti naudojant 
šlifavimo juostas (pagamintas iš glaistyto abrazyvinio audinio) 
ir poliruoti. Puikiai tinka anglinio plieno, nerūdijančiojo plieno, 
medžio ir plastiko grubiam šlifavimui, kraštų apdailai, periferiniam 
šlifavimui.

Tipas JSG 75 JSG 150

Energijos sąnaudos (kW) 3 4

Sukimosi greitis (sūk./min.) 1500/3000 1500/3000

Juostos matmenys (mm) 75x2000 150x2000

Svoris (kg) 72 95

Nr. kataloge 94 56 000001 94 56 000002

MOST stacionarieji juostiniai šlifuotuvai: JSG 75, JSG 150

Nuskaitykite nuorodą arba 
eikite į

https://www.rywal.eu/f08-4

Savybės:
 �  Tvirtas trifazis variklis, kurio galingumas 3 kW (JSG 75) arba 4 kW 

(JSG 150).
 � Greitai ir paprastai keičiamos juostos.
 � Plokščius paviršius galima šlifuoti naudojant visą juostos ilgį.
 �  Dėl dviejų šlifavimo juostos sukimo nuostatų, šį įrenginį galima 

naudoti ir su neaustinėmis, ir su glaistytomis abrazyvinėmis 
medžiagomis.

 � Galima prijungti ištraukimo sistemą.

Šlifavimas ant kontaktinio rato. Šlifavimas ant grafito pado.

Kartu su juostiniais šlifuotuvais MOST rekomenduojame naudoti abrazyvines šlifavimo juostas MOST (žr. 302 psl.).

www.rywal.eu/f08-4
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Mažos vibracijos adatinis grandiklis MOST SNV-18

 � Pažangus smūginis prietaisas su vibracijos mažinimo sistema ir ypač mažu vibracijos lygiu darbo metu.
 � Dėl šios patentuotos vibracijos mažinimo sistemos, naudotojas mažiau įsitempia, ilgiau nepavargsta ir nekenčia nuo didelio triukšmo ir vibracijos.
 �  Skirtas šlakui šalinti ir siūlėms grandyti, dangoms, rūdims ir kitoms susikaupusioms medžiagoms šalinti, maišytuvams, klojiniams ir įrangai valyti 

ir t. t.
 � Mažas sudaromos vibracijos lygis ir gan trumpas grandiklio taktas papildomai padidina prietaiso tikslumą.
 � Standartinėje prietaiso versijoje nėra grandiklio antgalių.

Priedai:
Karbido kaltai, skirti HRV-95A (geležtės 
plotis (mm):

 � 10 mm (94 72 101010),
 � 17 mm (94 72 101017),
 � 36 mm (94 72 101036),
 � 53 mm (94 72 101053).

* Atitinka EN ISO 28927-9 reikalavimus.

 ▼20. MAŽOS VIBRACIJOS PNEUMATINIAI ĮRANKIAI

* Atitinka EN ISO 28927-9 reikalavimus.

Daugiau galios ir mažiau vibracijos!

Mažos vibracijos grandiklis su kaltu MOST HRV-95A

Tipas Ilgis
(mm)

Svoris
(kg)

Vibracijos 
lygis*
(m/s2)

Triukšmo 
lygis
(dB)

Dažnis
(Hz)

Takto 
ilgis

(mm)

Maks. bendras 
oro srauto 

greitis
(l/min)

Oro slėgis
(barai)

Žarnos 
jungtis
(coliai)

Rekomenduojama 
žarna

(coliai)
Nr. kataloge

HRV-95A 210 1,45 <3,5 79 150 6 90 6,5-7 1/4 1/4 94 72 100101

Tipas Ilgis
(mm)

Svoris
(kg)

Vibracijos 
lygis*
(m/s2)

Triukšmo 
lygis
(dB)

Dažnis
(Hz)

Maks. bendras oro 
srauto greitis

(l/min)

Oro slėgis
(barai)

Žarnos 
jungtis
(coliai)

Rekomenduojama 
žarna
(mm)

Nr. kataloge

SNV-18 195 1,65 3,1 89 115 90 6,5-7 1/4 10 94 72 100110

 �  Smūginis mažos vibracijos adatinis grandiklis paviršiams valyti, šlakui šalinti, suvirinimo siūlėms valyti, dangoms, rūdims ir kitoms susikaupusioms 
medžiagoms valyti ir t. t.

 � Dėl patentuotos vibracijos sumažinimo sistemos, naudotojas mažiau įsitempia, ilgiau nepavargsta ir nekenčia nuo didelio triukšmo ir vibracijos.
 � Paprastai ir greitai keičiamos adatos.
 � Standartinis prietaisas tiekiamas kartu su 18 adatų rinkiniu (127 mm ilgio).
 � Galima naudoti 140 mm ilgio adatas.

Priedai:
Adatos Ø3,2 mm:

 �  Standartinė įranga: 18 adatų rinkinys, 127 mm 
ilgio (94 72 101718).

 �  Papildoma įranga: 18 adatų rinkinys, 140 mm 
ilgio (94 72 101618).
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Mažos vibracijos adatinis grandiklis MOST PNV-19

Priedai:
Ø3,2 mm adatos:

 �  Standartinė įranga: 19 adatų rinkinys, 140 mm ilgio  
(94 72 101619),

 �  Papildoma įranga: 19 adatų rinkinys, 178 mm ilgio  
(94 72 101519).

* Atitinka EN ISO 28927-9 reikalavimus.

 � Lengvas pneumatinis pieštukas, generuojantis itin mažą vibracijos lygį.
 � Dėl šios patentuotos vibracijos mažinimo sistemos galima visą dieną dirbti greičiau, nepavargstant ir puikiai kontroliuojant įrankį.
 � Idealus įrankis juodajam, legiruotajam ir grūdintam plienui, titanui, stiklui, akmeniui, plastikui ir medienai ženklinti ir graviruoti.
 � Mažas triukšmo lygis ir nedidelės oro sąnaudos.
 � Paprastai keičiama volframo karbido adata.

* Atitinka EN ISO 28927-9 reikalavimus.

Pneumatinis graviravimo pieštukas MOST EP-100

 �  Mažos vibracijos smūginis adatinis grandiklis paviršiams valyti, šlakui šalinti, suvirinimo siūlėms valyti, dangoms, rūdims ir kitoms susikaupusioms 
medžiagoms valyti ir t. t.

 � Dėl šios patentuotos vibracijos sumažinimo sistemos, naudotojas mažiau įsitempia, ilgiau nepavargsta ir nekenčia nuo didelio triukšmo ir vibracijos.
 � Pasižymi dideliu galingumu ir išskirtiniu veiksmingumu.
 � Paprastai ir greitai keičiamos adatos.
 � Standartinis prietaisas tiekiamas kartu su 19 adatų rinkiniu (140 mm ilgio).
 � Galima naudoti 178 mm ilgio adatas.

Tipas Ilgis
(mm)

Svoris
(kg)

Vibracijos 
lygis*
(m/s2)

Triukšmo 
lygis
(dB)

Dažnis
(Hz)

Maks. bendras 
oro srauto greitis

(l/min)

Oro slėgis
(barai)

Žarnos 
jungtis
(coliai)

Rekomenduojama 
žarna
(mm)

Nr. kataloge

PNV-19 272 2,4 <3,7 90 110 110 6,5-7 1/4 10 94 72 100111

Tipas Ilgis
(mm)

Svoris
(kg)

Vibracijos 
lygis*
(m/s2)

Triukšmo 
lygis
(dB)

Dažnis
(Hz)

Maks. bendras 
oro srauto greitis

(l/min)

Oro slėgis
(barai)

Žarnos 
jungtis
(coliai)

Rekomenduojama 
žarna
(mm)

Nr. kataloge

EP-100 132 0,16 ≤ 2,0 65 350 0,6 6-6,5 1/4 6 94 72 100120

Priedai:
 �  Standartinė įranga: volframo karbido adata (94 72 910101).



318

09



319

09

JUOSTINĖS PJOVIMO
STAKLĖS IR JUOSTINIŲ

PJŪKLŲ GELEŽTĖS

TURINYS

1. Juostinės pjovimo staklės . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 320
1.1. Dirbtuvėms skirti juostiniai pjūklai  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 320
1.2. Pusiau automatinės juostinės pjovimo staklės su hidrauliniu stabdžiu . . . . . . . . . . . . . . . . 321
1.3. Pusiau automatiniai hidrauliniai juostiniai pjūklai . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 322

2. Konvejeriai juostinėms pjovimo staklėms . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 323
3. Juostinių pjūklų geležtės . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 324



JUOSTINĖS PJOVIMO STAKLĖS IR JUOSTINIŲ PJŪKLŲ GELEŽTĖS

1. Juostinės pjovimo staklės320
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MOST UE-712 C

MOST WE-275 SH

Pagrindinės funkcijos ir savybės:
 � Konstrukcija tokia, kad galima atlikti vienpusį kampinį pjovimą.
 � Pjovimo galvutės judėjimas žemyn kontroliuojamas hidrauliniu stabdžiu.
 � Elektrinis siurblys sutepa ir aušina juostą (uždaros grandinės aušinimo skysčiu sistema).
 � Juostos valymo įtaisas su šepečiu.
 � Modelyje UE-712 C sumontuoti transportavimo ratukai, kad būtų galima lengvai pervežti įrenginį.

 ▼1. JUOSTINĖS PJOVIMO STAKLĖS
 ▼1.1. Dirbtuvėms skirti juostiniai pjūklai
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Pjovimo intervalas (mm)

Pjovimo
kampas

MOST UE-712 C 2360x20x0,9 22/33/45/65 0,75 130 94 55 007120
0° 178 178 178x280

+45° 110 110 180x110

MOST WE-275 SH 2460x27x0,9 36/72 1,1 195 94 55 002760

0° 225 195 120x245

+45° 150 150 135x200

+60° 100 90 -

RYWAL-RHC suteikia juostinėms pjovimo staklėms garantiją ir aptarnavimo po garantijos paslaugą. Aptarnavimo vietų adresai pateikti katalogo gale. 
Juostinėms pjovimo staklėms būtina papildoma įranga:

 � juostinės pjovimo geležtės (žr. 324 psl.);
 � aušalas Coolmax MOST (žr. 06 skyriaus 6 poskyrį);
 � konvejeriai ir perdavimo ritinėliai (žr. 323 psl.);
 � akių apsauga (žr. 04 skyriaus 2 poskyrį).

- +

Ekonomiška dirbtuvių įranga,
skirta nedidelės apkrovos darbams
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MOST WE-260 SH

 ▼1.2. Pusiau automatinės juostinės pjovimo staklės su hidrauliniu stabdžiu

Pagrindinės funkcijos ir savybės:
 � Pjovimo galvutė reguliuojama hidrauliniu droseliu.
 � Dviejų greičių pjovimo geležtė nerūdijančiajam ir angliniam plienui pjauti.
 �  Sukamoji galvutė tiksliai pjauna dideliu kampu iš vienos pusės (SH versija) arba iš 

abiejų pusių (DS versija).
 � Integruotas matuoklis matuoja pjovimo geležtės įtempį.
 � Uždaros grandinės aušinimo skysčiu sistema.
 � Juostos valymo įtaisas su šepečiu.

M
od

el
is

Pj
ov

im
o 

ge
le

žt
ės

 d
yd

is
 

(m
m

)

Pj
ov

im
o 

ge
le

žt
ės

 g
re

it
is

(m
/m

in
)

Va
ri

kl
is

3~
 (k

W
)

G
ry

na
si

s 
sv

or
is

(k
g)

N
r. 

ka
ta

lo
ge

Pjovimo intervalas (mm)
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MOST WE-260 SH 2460x27x0,9 36/72 1,1 216 94 55 002600

0° 227 220 260x110

+45° 150 145 200x125

+60° 90 85 -

MOST WE-275 DS 2460x27x0,9 36/72 1,1 315 94 55 002750

0° 227 220 260x110

+45° 150 145 200x125

+60° 90 85 -

-45° 110 110 160x110

MOST WE-310 DS 2725x27x0,9 36/72 1,1 310 94 55 003100

0° 250 240 310x210

+45° 200 180 200x140

+60° 120 95 120x95

-45° 150 150 170x90

MOST WE-350 DS 3160x27x0,9 34/68 1,5 360 94 55 003500

0° 270 260 350x220

+45° 240 220 240x160

+60° 160 150 -

-45° 210 180 -

MOST WE-350 DS

- +

Juostiniams pjūklams rekomenduojame naudoti MOST Coolmax 
aušalą (žr. 06 skyriaus 6 poskyrį).

Stabili įranga, skirta vidutinės
apkrovos gamybos darbams
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MOST UE-331 DSA

MOST UE-460 DSA

 ▼1.3. Pusiau automatiniai hidrauliniai juostiniai pjūklai

Pagrindinės funkcijos ir savybės:
 � Hidraulinis pjovimo galvutės nuleidimas ir kėlimas.
 � Hidraulinis greito suveržimo spaustuvas su reguliuojama spaudimo jėga.
 � Bepakopis pjovimo geležtės greičio reguliavimas.
 � Ypač tikslus pjovimas 0°, -45°, -60° kampu kairėje ir dešinėje pusėse.
 � Integruotas matuoklis matuoja pjovimo geležtės įtempį.
 � Juostos valymo įtaisas su šepečiu.
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MOST UE-331 DSA 4180x34x1,1 26-80 2,20 850 94 55 003310

0° 331 320 510x260

+/-45° 315 315 -

+/-60° 215 195 -

MOST UE-460 DSA 5330x41x1,3 26-80 3,70 1320 94 55 004600

0° 460 460 440x600

+/-45° 445 445 -

+/-60° 295 295 -

MOST UE-530 DSA 6030x41x1,3 20-85 5,6 1880 94 55 005300

0° 530 530 700x335

+45° 490 435 500x300

+60° 335 320 305x400

-45° 480 435 480x300

-60° 335 320 305x400

- +

Juostiniams pjūklams rekomenduojame naudoti aušalą MOST 
Coolmax (žr. 06 skyriaus 6 poskyrį).

Stabili įranga, skirta sudėtingiems
gamybos darbams.
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Tipas Ritinio plotis
(mm)

Aukštis
(mm)

Didžiausia
apkrova 

(kg)

Ritinių
skaičius

Ritinio skersmuo
(mm)

Svoris
(kg)

Ilgis
(mm) Nr. kataloge

MOST HRS 52-1 350 580 -790 400 1 52 16 - 94 55 250001

MOST HRS 52V 220 580 -790 400 2 52 17 - 94 55 250002

MOST HRT 60-4 360 580-1030 300 4 60 40 1030 94 55 250004

MOST HRT 60-7 360 580-1030 400 7 60 53 2030 94 55 250005

 � 360 mm pločio ir reguliuojamo 580 –1 030 mm aukščio universalių ritininių konvejerių sistemos.
 � Tinka naudoti su dauguma mažo ir vidutinio dydžio rinkoje parduodamomis juostinėmis pjovimo staklėmis.
 � Rekomenduojami juostiniams pjūklams MOST WE-260SH, WE-275SH, WE-275DS, WE-310DS, WE-350DS.
 � Tiekiamos 1 m ir 2 m modulių versijos.
 � Konvejeriai taip pat tiekiami kaip pavienės atramos pjaunamai medžiagai su horizontaliu ritiniu arba dviem V formos ritiniais.

 ▼2. KONVEJERIAI JUOSTINĖMS PJOVIMO STAKLĖMS

MOST HRS 52-1 MOST HRS 52V

MOST HRT 60-4
MOST HRT 60-7
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Siekdami paspartinti užsakymų vykdymą, įkūrėme savo suvirinimo įrangos
punktą, kuriame gaminamos juostinių pjūklų geležtės.
Pjūklų geležtės (20–41 mm) suvirinamos pagal užsakymą ir išsiunčiamos klientui
vos per keletą dienų.

Kad sparčiai įvykdytumėme jūsų užsakymą, būtina nurodyti:
 � pjūklo geležtės pavadinimą,
 � geležtės parametrus (ilgį, plotį, storį),
 � žingsnį (dantukų skaičių viename colyje),
 � kitas kiekybines nuostatas, pvz., MOST M42, 3660 x 27 x 0,9 mm, 4/6 – 10 vienetų.

Jei tiksliai nežinote, kurią juostinio pjūklo geležtę pasirinkti, mūsų patyrę
darbuotojai mielai jums patars.

Mums tereikia žinoti:
 � pjaunamos medžiagos pavadinimą (jei įmanoma, Vokietijos DIN medžiagos numerį),
 � medžiagos skerspjūvį (vamzdžiams - skerspjūvį ir sienelės storį),
 � medžiagos formą (apvali, vamzdis, profilis ir t. t.),
 � paviršiaus aprašymą (kokybę ir tipą: nukaltas, valcuotas, lietas, temptas),
 �  pjovimo būdą (vieno ruošinio, kelių sluoksnių ar komplektų, nurodant sluoksnių ar vienetų skaičių bei jų konfigūraciją ir (arba) komplekte esančių strypų 
dydį ir formą),

 � juostinio pjūklo geležtės dydį (ilgį, plotį, storį),
 � staklių tipą (jei naudojamos dviejų kolonų staklės, taip pat nurodykite pokrypį, pjovimo kampą ir pjovimo strypą).

MOST Multicut
 � Itin patvarios juostinių pjūklų geležtės iš bimetalo.
 �  Universalios, idealiai tinka angliniam, nerūdijančiajam ir legiruotajam plienui bei plieniniams 

įrankiams ir t. t. pjauti.
 �  Dantukų galiukai pagaminti iš M42 didelį greitį atlaikančio plieno, todėl užtikrinama ilga pjū-

klo eksploatavimo trukmė.
 � Dėl specialios dantukų geometrijos, jų galiukai nelūžta.
 � Tarpo tarp dantukų forma užtikrina tikslų pjovimą.
 � Dėl tikslios dantukų formos, pjūvio paviršius yra lygus.
 �  Dėl tinkamai parinkto atraminio korpuso, pagaminto iš aukšto lygio plieno, užtikrinamas il-

gas tvarumas.

MOST M42

 � Ergonominė bendrosios paskirties pjūklo geležtė iš bimetalo.
 � Skirta įvairių tipų ir formų medžiagoms pjauti.
 � Dėl kintamojo žingsnio, pjovimo metu sumažinama vibracija.
 �  Dideliam greičiui pritaikytas kobalto ir plieno lydinys užtikrina ilgą geležtės eksploatavimo 

trukmę.

Galimi matmenys ir dantukų žingsnis

Plotis x storis
(mm)

Žingsnis (dantukų skaičius viename colyje – TPI)

2/3 3/4 4/6 5/8 6/10 8/12 10/14

13x0,6 ● ● ●
19x0,9 ● ● ● ● ●
27x0,9 ● ● ● ● ● ●
34x1,1 ● ● ● ● ● ●
41x1,3 ● ● ●

Galimi matmenys ir dantukų žingsnis

Plotis x storis
(mm)

Žingsnis (dantukų skaičius viename colyje – TPI)

2/3 3/4 4/6 5/8 6/10 8/12 10/14

20x0,9 ● ● ● ● ●
27x0,9 ● ● ● ● ● ● ●
34x1,1 ● ● ● ● ●
41x1,3 ● ● ● ●
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Naujos juostinio pjūklo geležtės naudojimas pirmą 
kartą

Naujos pjūklo geležtės eksploatavimo trukmė iš esmės priklauso nuo kontroliuojamo ge-
ležtės naudojimo pirmą kartą.
Rekomenduojame atlikto toliau nurodytus veiksmus:
1 etapas –  pasirinkite tinkamą pjovimo greitį Vc (m/min.) ir pjovimo veiksmingumą Vz  

(cm2/min.) pagal lentelėse nurodytus pjovimo parametrus.
2 etapas –  pradėkite nuo 70 % įprasto pjovimo greičio ir 50 % normalaus tiekimo veiksmin-

gumo (žr. diagramas).
3 etapas –  jei vis dar jaučiama vibracija ir skleidžiamas triukšmas, reikia po truputį keisti tol, 

kol nebebus vibracijos ir triukšmo. Visada svarbu, kad būtų nuolat sudaromos 
pjuvenos.

4 etapas –  nupjovus apytiksliai 400–600 cm2 arba praėjus bent 15 minučių veiksmingo 
vamzdžių ir profilių pjovimo, galite iš lėto pasiekti normalų pjovimo ir tiekimo 
greitį.

Patarimai:
 � Pjaunant nerūdijantįjį plieną ir aliuminį, rekomenduojame rinktis vienu žingsniu smulkesnę geležtę, nei nurodyta lentelėje.
 � Jei medžiaga apdorota terminiu būdu arba grūdinta (> 1 200 N/mm2), rinkitės vienu žingsniu stambesnę geležtę, nei nurodyta lentelėje.

Pjovimo geležtės dantukų žingsnio (dantukų skaičiaus viename colyje, TPI) pasirinkimas

Kietosios medžiagos

Vamzdžiai ir profiliai

S

D = skerspjūvis (pjovimo kanalas)

D

Juostinių pjūklų geležtės iš bimetalo Juostinių pjūklų geležtės iš karbido

Kintamas žingsnis Kintamas žingsnis

Medžiagos
skerspjūvis 

Dantukų skaičius
colyje – TPI

Medžiagos
skerspjūvis 

Dantukų skaičius
colyje – TPI

iki 25 mm 10/14 50-120 mm 3/4 

15-40 mm 8/12 100-250 mm 2/3 

25-50 mm 6/10 150-400 mm 1,5/2

35-70 mm 5/8 350-600 mm 1,1/1,6

40-90 mm 5/6 >500 mm 0,85/1,5

50-120 mm 4/6 - -

80-180 mm 3/4 - -

130-350 mm 2/3 - -

150-450 mm 1,5/2 - -

200-600 mm 1,1/1,6 - -

>500 mm 0,75/1,25 - -

Sienelės storis
S (mm)

Geležtės kintamas žingsnis

Išorinis vamzdžio skersmuo D (mm)

20 40 60 80 100 120 150 200 300 500

2 14 10/14 10/14 10/14 10/14 8/12 8/12 8/12 8/12 5/8

3 14 10/14 10/14 8/12 8/12 8/12 6/10 6/10 6/10 5/8

4 10/14 10/14 8/12 8/12 8/12 6/10 5/8 5/8 5/8 4/6

5 10/14 10/14 8/12 8/12 6/10 6/10 5/8 4/6 4/6 4/6

6 10/14 8/12 8/12 6/10 6/10 5/8 4/6 4/6 4/6 4/6

8 10/14 8/12 8/12 6/10 5/8 5/8 4/6 4/6 4/6 4/6

10 8/12 6/10 5/8 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6 4/5

12 8/12 6/10 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6 4/5

15 8/12 6/10 4/6 4/6 4/6 4/6 4/5 4/5 4/5

20 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6 4/5 4/5 3/4

30 4/6 4/6 4/5 4/5 4/5 4/5 2/3

50 4/5 3/4 2/3 2/3

80 3/4 2/3 2/3

>100 2/3 1,5/2

D

D

D

D

Aušinimo skysčiai

Juostinių pjūklų geležčių eksploatavimo trukmė taip pat priklauso nuo tinkamos aušalo koncentracijos (alyvos kiekio aušale). Jei naudojamos 
emulsijos, jų kiekį būtina reguliuoti naudojant refraktometrą. Rekomenduojame naudoti 8–12 % koncentraciją įprastam pjovimui (mažai ir vidu-
tiniškai legiruotosioms medžiagoms), o 13–18 % koncentraciją pjaunant gausiai ir itin gausiai legiruotąjį plieną ir lydinius.
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Įvadas
Teminėje grupėje „Suvirinimo medžiagos“ sudaryti ir išleisti toliau nurodyti pogrupiai, atitinkantys pateiktus EN standartus.

EN ISO 2560:2010   Glaistytieji nelegiruotųjų ir smulkiagrūdžių plienų rankinio lankinio suvirinimo elektrodai. Klasifikavimas.
EN ISO 18275:2018  Stipriųjų plienų rankinio lankinio suvirinimo glaistytieji elektrodai. Klasifikavimas.
EN ISO 3580:2017   Valkšnumui atsparių plienų rankinio lankinio suvirinimo glaistytieji elektrodai. Klasifikavimas.
EN ISO 3581:2016    Rankinio lankinio suvirinimo glaistytieji elektrodai nerūdijančiajam ir karščiui atspariam plienui suvirinti. Klasifikavimas.
EN ISO 14341:2011   Nelegiruotųjų ir smulkiagrūdžių plienų lankinio suvirinimo apsauginėse dujose vieliniai elektrodai ir prilydomieji metalai. 

Klasifikavimas.
EN ISO 16834:2012   Stipriųjų plienų lankinio suvirinimo apsauginėse dujose vieliniai elektrodai, vielos, strypeliai ir prilydomieji metalai. Klasifikavimas.
EN ISO 21952:2012   Valkšnumui atsparių plienų lankinio suvirinimo apsauginėse dujose vieliniai elektrodai, vielos, strypeliai ir prilydomieji metalai. 

Klasifikavimas.
EN ISO 14343:2017   Nerūdijančiųjų ir kaitrai atsparių plienų lankinio suvirinimo vieliniai elektrodai, juostiniai elektrodai, vielos ir strypeliai. 

Klasifikavimas.
EN ISO 17632:2016   Nelegiruotųjų ir smulkiagrūdžių plienų lankinio suvirinimo apsauginėse dujose arba be jų milteliniai vieliniai elektrodai. 

Klasifikavimas.
EN ISO 18276:2017   Stipriųjų plienų lankinio suvirinimo apsauginėse dujose arba be jų milteliniai vieliniai elektrodai. Klasifikavimas.
EN ISO 17634:2015   Valkšnumui atsparių plienų lankinio suvirinimo apsauginėse dujose milteliniai vieliniai elektrodai. Klasifikavimas.
EN ISO 17633:2018   Nerūdijančiųjų ir kaitrai atsparių plienų lankinio suvirinimo apsauginėse dujose arba be jų milteliniai vieliniai elektrodai ir stry-

peliai su užpildu. Klasifikavimas.
EN ISO 14174:2019   Lankinio suvirinimo po fliusu ir elektrošlakinio suvirinimo fliusai. Klasifikavimas.
EN ISO 26304:2018   Stipriųjų plienų lankinio suvirinimo po fliusu vientisi ir milteliniai vieliniai elektrodai bei elektrodų ir fliuso deriniai. Klasifikavimas.
EN ISO 14171:2016   Nelegiruotųjų ir smulkiagrūdžių plienų lankinio suvirinimo po fliusu vientisi ir milteliniai vieliniai elektrodai bei elektrodų ir fliuso 

deriniai. Klasifikavimas.
EN ISO 14175:2009   Lydomojo suvirinimo ir panašių procesų dujos ir dujų mišiniai.
EN ISO 20378:2018   Nelegiruotųjų ir valkšnumui atsparių plienų dujinio suvirinimo strypeliai. Klasifikavimas.
EN ISO 636:2017     Nelegiruotųjų ir smulkiagrūdžių plienų suvirinimo volframo elektrodu inertinėse dujose strypeliai, vielos ir prilydomieji metalai. 

Klasifikavimas.
EN ISO 1071:2016   Ketaus lydomojo suvirinimo glaistytieji elektrodai, vielos, strypeliai ir milteliniai vieliniai elektrodai. Klasifikavimas.
EN ISO 14172:2015  Rankinio lankinio suvirinimo glaistytieji elektrodai nikeliui ir nikelio lydiniams suvirinti. Klasifikavimas.
EN ISO 18273:2016  Aliuminio ir aliuminio lydinių suvirinimo vieliniai elektrodai, vielos ir strypeliai. Klasifikavimas.
EN 14700:2014    Kietinamojo apvirinimo medžiagos.
EN ISO 18274:2011   Nikelio ir nikelio lydinių lydomojo suvirinimo vientisi vieliniai ir juostiniai elektrodai, vientisos vielos ir vientisi strypeliai. 

Klasifikavimas.
EN ISO 24034:2010  Titano ir titano lydinių lydomojo suvirinimo vientisi vieliniai elektrodai, vientisos vielos ir strypeliai. Klasifikavimas.
EN ISO 24598:2019   Kaitrai atsparių plienų lankinio suvirinimo po fliusu vientisi vieliniai ir miltelinės vielos elektrodai bei elektrodo ir fliuso deriniai. 

Klasifikavimas.
EN ISO 24373:2018    Vario ir vario lydinių lydomojo suvirinimo vientisos vielos ir strypeliai. Klasifikavimas.
EN ISO 26304:2018   Stipriųjų plienų lankinio suvirinimo po fliusu vientisi ir milteliniai vieliniai elektrodai bei elektrodų ir fliuso deriniai. Klasifikavimas.
EN ISO 544:2018-02  Pridėtinių suvirinimo medžiagų ir fliusų techninės tiekimo sąlygos. Gaminio tipas, matmenys, leidžiamosios nuokrypos ir 

ženklinimas.
EN ISO 6947:2011    Suvirinimas ir panašūs procesai. Suvirinimo padėtys.

Suvirinimo medžiagos, skirtos kietinamajam apvirinimui ir regeneraciniam suvirinimui, kurioms taikomas standartas EN 14700, klasifikuojamos pa-
gal DIN 8555.

Naujausi standartai, taikomi plienui skirtoms suvirinimo medžiagoms: Europos (EN) ir tarptautinės (ISO) klasifikavimo sistemoms paprastai skirsto-
mos į dvi atskiras klasifikavimo sistemas (A ir B). Šis klasifikavimas gali būti naudojamas kartu (t. y. A ir B) arba atskirai ir šiuo klasifikavimu remiamasi 
nustatant medžiagų tipą ir savybes. Abiejuose standartuose tam tikros savybės žymimos identiškai, todėl toliau pateikti jų simboliai ir žymos.
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Simbolis
Mažiausias takumo 

taškas
Re (N/mm2)

Tempiamasis 
stipris Rm

Mažiausias 
pailgėjimas 

A5 (%)
35 355 440÷570 22
38 380 470÷600 20
42 420 500÷640 20
46 460 530÷680 20
50 500 560÷720 18
55 550 640÷820 18
62 620 700÷890 18
69 690 770÷940 17
79 790 880÷1080 16
89 890 940÷1180 15

Simbolis Temperatūra, atitinkanti atsparumo smūgiams 
reikalavimus 47 J (°C)

Z Reikalavimų nėra
A iki Y(1) 20

0 0
2 -20
3 -30
4 -40
5 -50
6 -60
7 -70
8 -80
9 -90

10 -100

Simbolis Vandenilio kiekis (ml/100 g)

H5 5
H10 10
H15 15

Simbolis Danga

A Rūgštinė danga
R Rutilo danga

RC Rutilo celiuliozės danga
RB Rutilo šarminė danga
C Celiuliozės danga

RR Stora rutilo danga
RA Rutilo rūgštinė danga
B Šarminė danga

Nr. Suvirinimo padėtis

1 PA, PB. PC, PD, PE, PF ir PG
2 PA, PB, PC, PD, PE ir PF
3 PA ir PB
4 PA
5 PA, PB ir PG

Simbolis Dujų tipas

J Inertinės dujos (argonas ar helis arba jų mišinys)
M Dujų mišinys (Ar + 15÷25 % CO2)
C Anglies dioksidas (100 % CO2)
A Mišinys (argonas + 1÷5 % O2)
N Be apsauginių dujų (savisaugė viela)
G Gamintojo sudarytas mišinys

Simbolis Savybės

E Suvirinimas glaistytuoju elektrodu – glaistytasis elektrodas
G MIG/MAG suvirinimas – vientisa viela, skirta MIG/MAG suvirinimui
T Suvirinimas viela su šerdimi – viela su fliuso šerdimi
W TIG suvirinimas – vielos, skirtos TIG suvirinimui
S Lankinis suvirinimas po fliusu – vientisa suvirinimo viela

B Lankinis suvirinimas po fliusu arba elektrošlakinis suvirinimas 
juostiniu elektrodu

P Plazminis suvirinimas
L Lazerinis suvirinimas
R Ketaus strypelis (ketaus suvirinimo medžiagos)

SS Nerūdijančiojo ir kaitrai atsparaus plieno vientisa suvirinimo viela, 
naudojama įvairiuose suvirinimo metoduose

Simbolis Nusodinimo greitis (%) Srovės tipas

1 <105 Kintamoji ir nuolatinė
2 <105 Nuolatinė
3 105÷125 Kintamoji ir nuolatinė
4 105÷125 Nuolatinė
5 125÷160 Kintamoji ir nuolatinė
6 125÷160 Nuolatinė
7 >160 Kintamoji ir nuolatinė
8 >160 Nuolatinė

1 lentelė. Medžiagų stiprio vertes nurodantys simboliai

3 lentelė. Vandenilio kiekis 

5 lentelė. Dangos tipas

1G / 1F / PA padėtis (plokščia) 
2F / PB padėtis (horizontali) 
2G / PC padėtis (horizontali) 
4F / PD padėtis (viršutinė) 
4G / PE padėtis (viršutinė) 
3G įkalnėje / PF padėtis (vertikali) 
3G nuokalnėje / PG padėtis (vertikali) 
7 lentelė. Suvirinimo padėtys

6 lentelė. Gaminio (pridėtinės medžiagos) arba siūlės (jungties) tech-
nologijos identifikavimo simboliai

1 pastaba. Žyma „Y“ pateikta „B“ klasifikavimo sistemoje. 
2 lentelė. Simboliai, nurodantys temperatūrą, kurią pasiekus 
bandiniai yra atsparūs smūgiams

4 lentelė. Nusodinimo veiksmingumo simboliai ir suvirini-
mo srovės tipas

8 lentelė. Apsauginių dujų simboliai

SISTEMOS „A“ ŽYMOS
Žymos pagal „A“ sistemą paremtos Europos standartais (EN), galiojančiais Europoje. 
Šiuose standartuose pateikti simboliai ir žymos, bendrai taikomi visiems gaminiams.

 ▪ Simboliai, žymintys medžiagos stiprio vertes (1 lentelė) „A“ sistemoje.
 ▪  Simboliai, žymintys temperatūrą, kurią pasiekus medžiaga atitinka mažiausią atsparumą smūgiams 47 J (klasifikavimo sistemoje „A“) arba 27 J (kla-

sifikavimo sistemoje „B“) (2 lentelė).
 ▪ Vandenilio kiekis nusodintame metale (ml/100 g) (3 lentelė).
 ▪ Metalo nusodinimo simboliai ir suvirinimo srovės tipas (4 lentelė).
 ▪ Dangos tipas – žymėjimas nurodytas toliau (5 lentelė).
 ▪ Gaminio (pridėtinės medžiagos) arba siūlės (jungties) technologijos identifikavimo simboliai (6 lentelė).
 ▪ Suvirinimo padėtys (7 lentelė).
 ▪ Apsauginių dujų simboliai (8 lentelė).
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SISTEMOS „B“ ŽYMOS
Sistemos „B“ žymos paremtos AWS (Amerikos suvirintojų draugijos) standartais. Pagrindinis Amerikos standartų 
skirtumas yra tas, kad nusodinto metalo stiprio savybių specifikacijos nurodytos MPa. AWS standartai naudojami JAV 
ir Tolimųjų Rytų šalyse. Tempiamasis stipris (Rm) nurodo stiprio savybes, kurios sistemoje „A“ žymimos kaip takumo 
taškas (Re).

1. Medžiagos stiprio simboliai pagal „B“ sistemą (9 lentelė)

Simbolis Mažiausias takumo 
taškas Re (N/mm2)

Tempiamasis stipris
 Rm

Mažiausias 
pailgėjimas 

A5 (%)

43x 330 430÷600 20

49x 400 490÷660 20

55x 470 550÷700 18

62x 540 620÷760 15

69x 670 690÷830 14

Simbolis Suvirinimo srovė ir poliškumas Simbolis Suvirinimo srovė ir poliškumas

Nuolatinė – teigiamas elektrodo pusėje Nuolatinė – neigiamas elektrodo pusėje arba 
kintamoji srovė

Nuolatinė – neigiamas elektrodo pusėje Nuolatinė arba kintamoji

Kintamoji Kintamoji arba nuolatinė – teigiamas elektrodo 
pusėje

Nuolatinė – teigiamas elektrodo pusėje arba 
kintamoji srovė

Kintamoji arba nuolatinė – neigiamas elektrodo 
pusėje

Simbolis Suvirinimo padėtis Simbolis Suvirinimo padėtis

Visos Visos padėtys, išskyrus vertikalią aukštyn ir 
vertikalią žemyn

Visos vertikalios padėtys nuo viršaus žemyn tik 
sudarant pridėtinę siūlę Žemyn, horizontali ir vertikali aukštyn

Visos išskyrus vertikalią žemyn Horizontali

Žemyn, horizontali ir vertikali aukštyn Žemyn, horizontali ir vertikali žemyn

Žemyn, horizontali Žemyn, horizontali, vertikali ir viršutinė

Žemyn Žemyn, vertikali ir vertikali žemyn

Vertikali žemyn Žemyn, vertikali, viršutinė ir vertikali aukštyn

Žemyn, horizontali ir vertikali Žemyn, vertikali ir vertikali žemyn

Vertikali aukštyn ir vertikali žemyn Visos padėtys, išskyrus vertikalią žemyn ir aukštyn

Vertikali aukštyn Žemyn ir vertikali

Visos padėtys, išskyrus viršutinę Žemyn, vertikali ir vertikali aukštyn

PASTABA. Galimos „X“ reikšmės: 
A – neapdoroto nusodinto metalo būsena 
P – nusodinto metalo būsena po šiluminio apdorojimo 
AP – abiejų būsenų nusodinto metalo klasifikavimas 
9 lentelė. Medžiagos stiprio simboliai pagal „B“ sistemą

2. 2. Suvirinimo padėtys
Simbolis „O”– PA ir PB 
Simbolis „1”– PA, PB, PC, PD, PE, PE, PF ir PG

Kadangi įvairių gamintojų kataloguose stiprio savybių vertės (Re ir Rm) pateiktos megapaskaliais (MPa) arba niutonais 
per mm2 (N/mm2), siekiant suvienodinti žymas, šiame kataloge vertės nurodytos N/mm2. Abiejų žymų skaitinės vertės 
yra identiškos. Šiame skyriuje naudojamos universalios suvirinimo padėčių ir suvirinimo bei poliškumo srovės.

10 lentelė. Suvirinimo srovės ir poliškumo žymos

11 lentelė. Suvirinimo padėčių žymos
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12 lentelė. Žymų aprašymas

Šiame skyriuje naudojami simboliai ir santrumpos:

Šiame kataloge pateiktos suvirinimo medžiagų ženklinimo taisyklės sudarytos remiantis toliau nurodytais dokumentais.
1.  „Welding and hardfacing of metals” („Metalų suvirinimas ir kietinamasis apvirinimas“) Józef Pilarczyk, Jan Pilarczyk; Išleista Silesia, 1996 m.
2. Europos standartai, įtraukti į įmonės katalogus: ESAB, WDI ir KOBELCO. 
3  . „Principles of selection of shielding gases and solid wires for welding of various metals and their alloys using the following methods MIG/MAG 

and TIG”(„Apsauginių dujų ir vientisos suvirinimo vielos, skirtos įvairių metalų ir jų lydinių suvirinimui MIG/MAG ir TIG būdu, pasirinkimo princi-
pai“), Poligaz, Gdanskas, 1997 m.

4.   Engineer’s Guide - Welding („Inžinieriaus vadovas. Suvirinimas“), I tomas, WNT, 2003 m. ir II tomas, WNT, 2005 m. .
5.  Suvirinimo kalendoriai PIS 2008 m., 2009 m., 2010 m., 2011 m., 2012 m., 2013 m., 2014 m., 2015 m., 2016 m., 2017 m., 2018 m., 2019 m., 2020 m.

Kataloge nurodyti suvirinimo proceso parametrai yra bendrosios rekomenduojamos vertės ir jomis negalima remtis kuriant išsamias suvirinimo 
technologijas. Jos nurodo tik intervalus, kuriuose gali būti naudojami šie parametrai naudojant konkretų suvirinimo metodą. Suvirinimo parametrai 
nustatomi atsižvelgiant į įvairius veiksnius, tokius kaip lanko ilgis ir tipas, padėtis, suvirinimo srovės tipas, briaunų paruošimo geometrija, suvirina-
mų elementų paviršiaus kokybė ir t. t. Todėl parametrus reikia nustatyti kiekvieną kartą priklausomai nuo sąlygų. Kilus abejonėms, kreipkitės į mūsų 
atstovus.

Suvirinant būtina nepamiršti pasirūpinti tinkamomis asmeninės apsaugos priemonėmis ir tinkama ventiliacija
 ▪ Suvirintojų apsaugos priemonės pateiktos 04 skyriuje.
 ▪ Suvirinimo garų ištraukimo ir filtravimo įranga pateikta 05.2 skyriuje.

Simbolis Aprašymas

MAG Metalo suvirinimas aktyviosiose dujose

MIG Metalo suvirinimas inertinėse dujose naudojant suvirinimo vielą

TIG Lankinis suvirinimas volframo viela ar strypeliu inertinėse dujose

AC Kintamoji srovė

DC Nuolatinė srovė

Re Takumo stipris

Rm Tempiamasis stipris

A4, A5 Pailgėjimas

KV Atsparumo smūgiams savybės pagal ISO „V“

HB Kietumas pagal „Brinella“

HV Kietumas pagal „Vickersa“

HRC Kietumas pagal „Rockwella“

FN Ferito skaičius

O.C. Šiluminis apdorojimas

ABS Amerikos laivybos biuras (angl. American Bureau of Shipping)

AWS Amerikos suvirintojų draugija (angl. American Welding Society)

BV „Bureau Veritas“

Simbolis Aprašymas

CCS Kinijos klasifikavimo draugija (angl. Chinese Classification 
Society)

CE EB atitikties deklaracija

CO „Controlas“

CR „CR Welding Services“ LTD

CWB Kanados suvirintojų biuras (angl. Canadian Welding Bureau)

DB „Deutsche Bahn“

DNV-GL „Det Norske Veritas - Germanisher Lloyd“

LR / LRS „Lloyds Register of Shipping“

NAKS / HAKC Rusijos šalies suvirinimo kontrolės agentūra (angl. State Welding 
Control Agency Russia)

PRS Lenkijos laivybos registras (angl. Polish Register of Shipping)

RINA Italijos laivybos registras (it. Registro Itaniano Navale)

RMS / R.M.R.S. Rusijos jūrinių laivų registras (angl. Russian Marine Ship Register)

SEPROS Ukrainos sertifikatai UkrSEPRO (angl. Ukrainian UkrSEPRO 
Certificates)

TÜV (-D) „Technischer Überwachungs Verein“

TÜV (-Ö) „Technischer Überwachungs Verein – Austria“

UDT Techninės inspekcijos biuras, Lenkija (angl. Office of Technical 
Inspection - Poland)
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 ▼1. GLAISTYTIEJI ELEKTRODAI RANKINIAM SUVIRINIMUI
 ▼1.1. Nelegiruotojo ir smulkiagrūdžio plieno suvirinimo elektrodai

 
Žymos ir aprašymas Klasifikacija Suvirinimo 

srovė
Suvirinimo 

padėtis Savybės Cheminė sudėtis (%) Patvirtinimai Skersmuo, 
Nr. kataloge

MOST 6012 
Universalus elektrodas, skirtas plieno konstrukcijoms, ypač mažoms ir plonasienėms, suvirinti. 
Rekomenduojama suvirinant priverstinėse padėtyse, įskaitant aukštyn ir žemyn. Naudojami 
kartu su žemos įtampos aparatais, kai U0 > 42 V.
EB atitikties deklaracija.
Danga: rutilas ir celiuliozė.

EN ISO 2560-A: 
E 38 0 RC 11
AWS A5.1: E 6013

Re=380 N/mm²
Rm=470-600 N/mm²
A5=20% 
KV=47 J (0°C)

C=0,08;
Si=0,30;
Mn=0,50

2,0 mm: 06 30 6012xx
2,5 mm: 06 30 6012xx

3,25 mm: 06 30 6012xx
4,0 mm: 06 30 6012xx
5,0 mm: 06 30 6012xx

MOST 6013 (ROŽINIS)
Universalus, vidutiniškai glaistytas rutilo elektrodas, skirtas suvirinti plieno konstrukcijoms, 
kurias veikia statinė ir dinaminė apkrova (plieninės arba pastato konstrukcijos, riedmenys). 
Rekomenduojamas vykdant surinkimo darbus. Pasižymi ypač geromis suvirinimo savybėmis.
EB atitikties deklaracija. 
Danga: rutilas ir celiuliozė.

EN ISO 2560-A: 
E 38 0 RC 11
AWS A5.1: E 6013

Re=360 N/mm²
Rm=440-570 N/mm²
A5=22% 
KV=47 J (0°C)

C=0,08;
Si=0,20;
Mn=0,50

ABS, LRS

2,5 mm: 06 30 6013xx
3,25 mm: 06 30 6013xx

4,0 mm: 06 30 6013xx
5,0 mm: 06 30 6013xx

MOST 346 (6020)
Grubia rūgštine rutilo danga glaistytas elektrodas, skirtas itin atspariam plienui suvirinti bei 
katilams, cisternoms, vamzdžiams suvirinti.
EB atitikties deklaracija. 
Danga: rutilas, rūgštinis.

EN ISO 2560-A: 
E 38 2 RA 13
AWS A5.1: E 6020

Re=380 N/mm²
Rm=470-600 N/mm²
A5=20% 
KV=47 J (0°C)

C=0,08;
Si=0,20;
Mn=0,60

2,0 mm: 06 30 6020xx
2,5 mm: 06 30 6020xx

3,25 mm: 06 30 6020xx
4,0 mm: 06 30 6020xx
5,0 mm: 06 30 6020xx

MOST 246
Grubia danga glaistytas elektrodas, skirtas anglinio plieno konstrukcijoms suvirinti, kurias 
veikia statinė ir dinaminė apkrova (laivų konstrukcijos, riedmenys, mašinų konstrukcijos ir t. t.). 
Rekomenduojamas suvirinant konteinerius ir vamzdžius.
EB atitikties deklaracija. 
Danga: rutilas, šarminis.

EN ISO 2560-A: 
E 35 2 RB 12
AWS A5.1: E 7014

Re=380 N/mm²
Rm=470-600 N/mm²
A5=20%  
KV=47 J (0°C)

C=0,10;
Si=0,20;
Mn=0,50

2,0 mm: 06 30 6246xx
2,5 mm: 06 30 6246xx

3,25 mm: 06 30 6246xx
4,0 mm: 06 30 6246xx
5,0 mm: 06 30 6246xx

MOST 7018 (ORANŽINIS)
Elektrodas, pasižymintis ypač gerais parametrais, rekomenduojamas naudoti suvirinant anglinį 
plieną ir itin atsparų plieną, ypač laivų statybos pramonėje, mašinų konstrukcijų ir riedmenų 
gamyboje. Rekomenduojamas naudoti suvirinant dinamine apkrova veikiamas konstrukcijas.
EB atitikties deklaracija. 
Danga: šarminė.

EN ISO 2560-A: 
E 42 4 B 42 H5
AWS A 5.1: E 7018

Re>440 N/mm²
Rm=510-610 N/mm²
A5>20%
KV>47 J (-40°C)

C=0,08;
Si=0,60;
Mn=1,00

2,5 mm: 06 30 7018xx
3,25 mm: 06 30 7018xx

4,0 mm: 06 30 7018xx
5,0 mm: 06 30 7018xx

MOST 7018 PREMIUM
Šarmine danga glaistytas elektrodas, skirtas aukštos kokybės siūlėms sudaryti. Ypač atsparus 
temperatūrai iki -50°C. Veiksmingumas: apie 110 %. Geras suvirinamumas visose padėtyse, 
išskyrus vertikalią žemyn. Mažas vandenilio kiekis siūlėje (pagal AWS HD ≤ 4 ml/100 g). 
Elektrodai naudojami suvirinant plieno konstrukcijas, katilus, konteinerius, transporto 
priemones, laivus ir mašinas, taip pat kaip buferinis sluoksnis suvirinant daugiaanglį plieną. 
Ypač tinka naudoti suvirinant konstrukcijas ne sausumoje.
EB atitikties deklaracija. 
Danga: šarminė.

EN ISO 2560-A:  
E 42 5 B 4 2 H5  
AWS A5.1: 
E 7018-1H4

Re=460 (≥420) 
N/mm²
Rm=560 (500-640) 
N/mm²
A5>27% (≥20)
KV> 190 J (+20°C) 

160 J (-20°C) 
70 J (-50°C)

C=0,08;
Si=0,40;
Mn=1,20

TÜV, DB, ABS, 
BV, DNV-GL, LR

2,5 mm: 06 30 7020xx
3,2 mm: 06 30 7020xx
4,0 mm: 06 30 7020xx
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 ▼1.2. Glaistytieji elektrodai gausiai legiruotajam plienui suvirinti
   (* jei medžiaga neįtraukta į pagrindinį pasiūlymą, būtina patvirtinti jos prieinamumą ir MOQ reikalavimus)

Žymos ir aprašymas Klasifikacija Suvirinimo 
srovė

Suvirinimo 
padėtis Savybės Cheminė sudėtis (%) Patvirtinimai Skersmuo, 

Nr. kataloge

MOST 308L-16
Elektrodas, skirtas 18 Cr ir 8 Ni gausiai legiruotajam plienui suvirinti. 
EB atitikties deklaracija.
Danga: rutilas.

EN ISO 3581-A:
E 19 9 L R 12
AWS A5.4: E 308 L-16
Medžiagos Nr.: 1.4316

Re>360 N/mm²
Rm>540-610 N/mm²
A5>32%
KV>80 J (20°C)

C<0,03; Si<0,90;
Ni=9-11; Mn=0,90;
Cr=18-21; FN=~80,0

2,0 mm: 07 20 3082xx
2,5 mm: 07 20 3082xx
3,2 mm: 07 20 3083xx
4,0 mm: 07 20 3084xx

MOST INOX 347 B*
Elektrodai su Nb arba Ti, skirti gausiai legiruotajam plienui suvirinti. 
Danga: rutilas.

EN ISO 3581-A: 
E 19 9 Nb R 22
AWS A5.4: E 347 15
Medžiagos Nr.: 1.4551

Re>350 N/mm²
Rm>550-610 N/mm²
A5>30%
KV>60 J (20°C)

C<0,03; Si<0,90;
Ni=9-11; Mn=0,80;
Cr=18-21; Nb=0,30;
FN=8,0

2,5 mm: 07 20 3472xx
3,2 mm: 07 20 3473xx
4,0 mm: 07 20 3474xx

MOST 316L-16
Elektrodas su Mo, skirtas 18 Cr, 8 Ni, 3 Mo markės gausiai legiruotajam plienui suvirinti.
EB atitikties deklaracija. 
Danga: rutilas.

EN ISO 3581-A: 
E 19 12 3 L R 12
AWS A5.4: 
E 316 L - 16
Medžiagos Nr.: 1.4430

Re>400 N/mm²
Rm>560-650 N/mm²
A5>32%
KV>70 J (20°C)

C<0,03; Si<0,90;
Ni=11-13; Mn=0,85;
Cr=18-20; Mo=2,5-3,0;
FN=8,0

2,0 mm: 07 20 3162xx
2,5 mm: 07 20 3162xx
3,2 mm: 07 20 3163xx
4,0 mm: 07 20 3164xx

MOST 310-15*
Elektrodas, skirtas 310 markės kaitrai atspariam plienui (1 150°C) suvirinti. 
Danga: šarminė.

EN ISO 3581-A: 
E 25 20 B 22
AWS A5.4: E 310 - 15
Medžiagos Nr.: 1.4842

Re>400 N/mm²
Rm>550 N/mm²
A5>30%
KV>70 J (20°C)

C<0,10; Si<0,50;
Ni=19-21;Mn=2,50;
Cr=24-26

2,0 mm
2,5 mm
3,2 mm
4,0 mm

MOST 312-17*
Specialiosios paskirties elektrodas, skirtas sunkiai suvirinamam plienui ir panašaus plieno 
siūlėms suvirinti.
Danga: rutilas.

EN ISO 3581-A: 
E 29 9 R 32
AWS A5.4: E 312 - 17
Medžiagos Nr.: 1.4337

Re>500 N/mm²
Rm≥700-800 N/mm²
A5≥20%
Kietumas: 240 HB

C=0,10; Si=0,9-1,20;
Ni=8-10; Mn=1,0;
Cr=28-30; Mo=0,50

2,0 mm
2,5 mm
3,2 mm
4,0 mm

MOST 309L-16*
Mažai anglies sudėtyje turintis elektrodas, skirtas 309 markės gausiai legiruotajam plienui ir 
panašiam plienui suvirinti.
Danga: rutilas.

EN ISO 3581-A: 
E 23 12 L R 32
AWS A5.4: 
E 309 L - 16
Medžiagos Nr.: 1.4332

Re=400 N/mm²
Rm=550-660 N/mm² 
A5>35%
KV>60 J (20°C)

C<0,03; Si<0,80;
Ni=12-13; Mn=1,0;
Cr=23-24; FN=15,0

2,0 mm: 07 20 3092xx
2,5 mm: 07 20 3092xx
3,2 mm: 07 20 3093xx
4,0 mm: 07 20 3094xx

MOST 309MoL-17*
Elektrodas, skirtas 309 L markės gausiai legiruotajam plienui ir panašiam plienui suvirinti. Jis 
sudaro austenitinį pridėtinį metalą.
Danga: rutilas.

EN ISO 3581-A: 
E 23 12 L R 32
AWS A5.4: 
E 309 L Mo - 17
Medžiagos Nr.: 1.4332

Re>450 N/mm²
Rm=580-680 N/mm²
A5>35%
KV>60 J (20°C)

C=0,03; Si=0,80;
Ni=12-13; Mn=0,9;
Cr=22-23; Mo=2,3-3

2,0 mm
2,5 mm
3,2 mm
4,0 mm

MOST 307-16*
Ypač veiksmingas elektrodas (160 %), skirtas gausiai legiruotojo plieno su didesniu Mn kiekiu 
suvirinimui ir kietinamajam apvirinimui.
Danga: rutilas.

EN ISO 3581-A:
E 18 8 Mn R 12
AWS A5.4: E 307 - 16
Medžiagos Nr.: 1.4370

Re>400 N/mm²
Rm=600-690 N/mm²
A5>30%
KV>75 J (20°C)

C<0,10; Si=0,80;
Ni=8-10; Mn=6,0;
Cr=19-21

2,5 mm
3,2 mm
4,0 mm

MOST 307 B*
Elektrodai, skirti nerūdijančiojo plieno su didesniu Mn kiekiu suvirinimui, kietinamajam 
apvirinimui ir regeneravimui.
Danga: šarminė.

EN ISO 3581-A:
E 18 8 B 42
AWS A5.4: 
~E 307 - 15
Medžiagos Nr.: 1.4370

Re>400 N/mm²
Rm=600-750 N/mm²
A5>35%
KV>90 J (20°C)

C=0,1; Si=0,40;
Ni=8,0; Mn=6,0;
Cr=18,0

2,5 mm
3,2 mm
4,0 mm
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 ▼1.3. Glaistytieji elektrodai kietinamajam apvirinimui ir regeneravimui

Žymos ir aprašymas Klasifikacija Suvirinimo 
srovė

Suvirinimo 
padėtis Savybės Cheminė sudėtis (%) Patvirtinimai Skersmuo, 

Nr. kataloge

MOST EL-HARD 300
Pamatinis (buferinis) sluoksnis atliekant sunkiųjų dalių kietinimą. Atsparus abrazyviniam 
nusidėvėjimui ir smūgiams. Siūlė gali būti apdorojama mechaniniu būdu. 
Taikymo sritis: volai, bėgiai, geležtės, ratai, guolių ašys ir t. t.

DIN 8555: 
E 1-UM-300-P; 
EN 14700: EFe1-300-P

Kietumas: 275-325 HB

C=0,20; 
Mn=1,50;
Mo=0,60;
V=0,20

3,2 mm
4,0 mm
5,0 mm

MOST EL-HARD 350
Dalių, kurias veikia abrazyvinis nusidėvėjimas ir smūgiai, regeneravimas ir kietinamasis 
apvirinimas. Be įtrūkimų, gali būti apdorojamas mechaniniu būdu. 
Taikymo sritys: kelių ratai, žemės dirbimo mašinos, įprastų tipų grandininiai takeliai, 
grandininiai kreiptuvai ir t. t.

DIN 8555: 
E 1-UM-350-P 
EN 14700: EFe1-350-P

Kietumas: 350-400 HB
C=0,10;
Mn=1,0;
Cr=3,0

3,2 mm
4,0 mm
5,0 mm

MOST EL-Mn/Cr
Elektrodas su dideliu mangano ir chromo kiekiu ir padidintu atsparumu abrazyviniam 
nusidėvėjimui ir kavitacijai. Kietėja spaudžiant. Gali būti naudojamas kaip pamatinis (buferinis) 
sluoksnis atliekant spaudimo veikiamų elementų kietinimą.
Taikymo sritis: kasyba, karjerai (traiškytuvai), geležinkelis (iešmai ir pervažos).

DIN 8555: 
E 7-UM-200-500-KP 
EN 14700: 
EFe9-250-KNP

Kietumas: 250 HB (po 
kietinamojo apvirinimo)
55 HRC (po suspaudimo)

C=0,70;
Mn=17,0;
Cr=14,0

2,5 mm
3,2 mm
4,0 mm
5,0 mm

MOST EL-HARD 600 K
Siūlė atspari abrazyviniam nusidėvėjimui ir smūgiams. Draudžiama apdoroti mechaniniu 
būdu. 
Taikymo sritys: žemės kasimo mašinos, plieno ir kalybos pramonė, krumpliaračių dantukai, 
smulkintuvai, žiauniniai trupintuvai ir t. t.

DIN 8555: E 6-UM-60
EN 14700: EFe8-60-P Kietumas: 58-61 HRC

C=0,50; 
Mn=0,40;
Cr=9,0;
Mo=1,0;
V=1,50

3,2 mm
4,0 mm
5,0 mm

MOST 600
Universalus elektrodas, naudojamas suvirinant mašinų elementus, kuriuos veikia abrazyvinis 
nusidėvėjimas ir smūgiai. Daugiaangles ir trūkinėjančias medžiagas reikia kaitinti iki 200–
300°C, priklausomai nuo kietinamuoju apvirinimu apdorojamo elemento cheminės sudėties 
ir dydžio. Apdirbant medžiagas, pagamintas iš mangano plieno ir lengvai trūkinėjančias, 
rekomenduojama naudoti pamatinį sluoksnį iš El-4370 arba El-MnCr. Siūlę galima apdoroti 
šlifuojant. 
Taikymo sritys: žemės kasimo mašinos, krumpliaračių dantukai, kūjiniai trupintuvai, plieno 
pramonė, kalyba, kasyba.

DIN 8555: E 6-UM-60
EN 14700: EFe8 Kietumas: 57-62 HRC C=0,50

Cr=7,50

3,2 mm: 07 20 6003xx
4,0 mm: 07 20 6004xx
5,0 mm: 07 20 6005xx

MOST EL-HARD 63
Siūlė itin atspari abrazyviniam nusidėvėjimui ir vidutinio stiprumo smūgiams. 
Taikymo sritys: trupinimo ir abrazyvinė įranga, betono ekstruderiai, plūdrieji sliekiniai presai, 
plūgų geležtės ir t. t.

DIN 8555: 
E 10-UM-60 GR 
EN 14700: 
EFe15-65-GTR

Kietumas: 61-63 HRC C=4,50;
Cr=34,0

3,2 mm
4,0 mm
5,0 mm

MOST EL-HARD 65
Siūlė atspari mineraliniam abrazyviniam nusidėvėjimui ir vidutinio stiprumo smūgiams. Siūlės 
sudėtyje yra ne tik chromo karbidų, bet ir Mo, Nb, W ir V karbidų inkliuzijų, padidinančių 
atsparumą abrazyviniam nusidėvėjimui esant aukštai temperatūrai.
Taikymo sritys: vožtuvai, maišytuvai, grandikliai, konvejeriai ir sraigtiniai presai, diskiniai 
aeratoriai, mineralų trupintuvai ir t. t.

DIN 8555:
E 10-UM-65 Z
EN 14700: 
EFe16-65-GTR

Kietumas: 63-65 HRC
45 HRC (400°C)

C=4,50; Si=1,20;
Cr=24,0; 
Mo=6,0;
V=1,0;
W=2,0;
Nb=6,20

3,2 mm
4,0 mm
5,0 mm
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MOST EL-HARD 70
Siūlė atspari ekstremaliam abrazyviniam nusidėvėjimui ir vidutinio stiprumo smūgiams esant 
aukštai temperatūrai. Dėl sudėtyje esančio boro padidinamas atsparumas abrazyviniam 
nusidėvėjimui.
Taikymo sritys: ritiniai, latakai, traiškytuvai, rėčiai, sraigtiniai konvejeriai ir t. t.

DIN 8555:
E 10-UM-70 GRZC 
EN 14700: 
EFe15-70-GT2

Kietumas: 66-67 HRC
60 HRC (600°C)

C=5,0;
Cr=38,0;
B=3,50

3,2 mm
4,0 mm
5,0 mm

MOST EL-TUBE 60T
Vieliniai elektrodai (vientisi), skirti dalių, kurias veikia stiprus abrazyvinis nusidėvėjimas 
ir smūgiai, kietinamajam apvirinimui. Mažiausias kietumas gaunamas padengus pirmąjį 
sluoksnį. 
Taikymo sritys: traiškytuvai, maišytuvai, rėčiai, siurbliai, sraigtiniai konvejeriai, žemės ūkio 
mašinos ir t. t.

EN 14700: 
E/T Fe15-65-GT2 Kietumas: 62-64 HRC

C=5,50;
Mn=1,50;
Cr=40,0

6,0 mm

MOST Lastek 211
Itin veiksmingas elektrodas su sukepinto karbido viela specialiame glaiste, užtikrinantis 
itin ploną ir lygią atraminę siūlę, išskirtinai atsparią abrazyviniam nusidėvėjimui. Atliekant 
kietinamąjį apvirinimą, vienu elektrodu (Ø 4,0 mm) per apytiksliai 6 minutes padengiamas 
apie 10 000 mm2 plotas. 
Taikymo sritys: sraigtiniai konvejeriai, maišytuvų geležtės, plūgų geležtės, cemento pramonė, 
kasyba ir t. t.

3,0 mm
4,0 mm

MOST EL-TOOL 50
Karštojo apdirbimo įrankių kietinamasis apvirinimas ir regeneravimas. Siūlė gali būti 
apdorojama mechaniniu būdu.
Taikymo sritys: kalimo štampai, liejimo formos, velenai ir t. t.

DIN 8555: 
E 3-UM-50 T 
EN 14700: EFe3-50-T

Kietumas: 48–50 HRC; 
po kietinamojo
apvirinimo 50-52 HRC

C=0,25; Mn=0,80;
Cr=2,5,0; W=4,50;
V=0

2,5 mm
3,2 mm
4,0 mm
5,0 mm

MOST EL-TOOL 54
Siūlė atspari abrazyviniam nusidėvėjimui (metalo į metalą) ir iš esmės skirta šalto apdirbimo 
įrankių regeneravimui. Galima apdoroti mechaniniu būdu tik šlifuojant. 
Taikymo sritys: nupjautos briaunos, formos ir t. t.

DIN 8555: 
E 2-UM-55
EN 14700: EFe3-55-T

Kietumas: 55 HRC
C=0,40; Cr=7,50;
Si=0,40; Mo=2,50;
Mn=1,40

3,2 mm
4,0 mm
5,0 mm

MOST EL-TOOL 60
Siūlė atspari abrazyviniam nusidėvėjimui (metalo į metalą) ir smūgiams. Greituoju būdu 
pjaunamo plieno regeneravimas ir kietinamasis apvirinimas.
Taikymo sritys: pjovimo įrankiai, grandikliai, prakalai, formos, presai, presavimo formos, peiliai, 
pjovikliai, profiliai, medžio apdirbimo įrankiai ir t. t.

DIN 8555: 
E 4-UM-60 T
EN 14700: 
EFe 4-60-ST

Kietumas: 59–62 HRC;
po kietinamojo 
apvirinimo 59-62 HRC

C=0,90; Cr=4,50;
Mo=8,0; V=1,50;
W=2,0

2,5 mm
3,2 mm
4,0 mm
5,0 mm

MOST EL-Ni Alloy Co
Šaltojo ir karštojo apdirbimo įrankių kietinamasis apvirinimas ir regeneravimas. Kietinimas po 
suspaudimo. Veiksmingumas: 170 %. 
Taikymo sritys: kalimo štampai, peiliai, siurblių sandarikliai, karštojo pjovimo ir prakalimo 
įrankiai ir t. t.

DIN 8555: E 23-UM-250 
CNKPTZ 
EN 14700: 
E23-250- CKNPTZ

Kietumas: 220 HB
po grūdinimo 400 HB

C=0,06; Cr=16,50;
W=4,50; Mo=17,0;
Fe<7,0; Co=2,50;
Ni=likusioji dalis

2,5 mm
3,2 mm
4,0 mm
5,0 mm

MOST EL-Co 1
Kobaltinis elektrodas. Siūlė atspari stipriam abrazyviniam nusidėvėjimui (metalo į metalą) iki 
950°C.
Taikymo sritys: kaušai, velenai, siurbliai, volai, pjovimo geležtės ir t. t.

DIN 8555: 
E 20-UM-55 CTZ
EN 14700: 
ECo 2-55-CSTZ

Kietumas:
53–58 HRC (20°C)
42–45 HRC (600°C)

C=2,50; Si=1,0; Ni=max 
2,50;
Fe=max 2,50; Mn=1,0;
Cr=33,0; W=12,0; 
Co=likusioji dalis

3,2 mm
4,0 mm
5,0 mm
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MOST EL-Co 6
Kobaltinis elektrodas. Siūlė atspari stipriam abrazyviniam nusidėvėjimui (metalo į metalą) ir 
spaudimui iki 950°C. Itin geras atsparumas šiluminiams ir mechaniniams smūgiams.
Taikymo sritys: karštojo pjovimo įrankių geležtės, volai, pramoninė furnitūra, variklių vožtuvai, 
karšto apdirbimo įrankiai ir t. t.

DIN 8555: 
E 20-UM-45 CRTZ 
EN 14700: 
ECo 2-40-CTZ

Kietumas:
40–45 HRC (20°C)
30 HRC (600°C)

C=1,10; Si=1,0;
Ni=max 3,0;
Fe=max 2,50; Mn=1,0;
Cr=28,0; W=5,0;
Co=likusioji dalis

2,5 mm
3,2 mm
4,0 mm
5,0 mm

MOST EL-Co 12
Kobaltinis elektrodas. Siūlė atspari stipriam abrazyviniam nusidėvėjimui iki 950°C. 
Taikymo sritys: presų štampai, pjūklų geležtės, kreiptuvai ir t. t.

DIN 8555: 
E 20-UM-50 CTZ 
EN 14700: 
ECo 2-50-CTZ

Kietumas:
49–51 HRC (20°C)
38–40 HRC (600°C)

C=1,80; Si=1,0; 
Ni=max 2,50;
Fe=max 2,50; Mn=1,0;
Cr=29,0; W=9,0; 
Co=likusioji dalis

3,2 mm
4,0 mm
5,0 mm

MOST EL-Co 21
Kobaltinis elektrodas. Siūlė atspari stipriam abrazyviniam nusidėvėjimui (metalo į metalą) ir 
spaudimui iki 950°C. Kietinimas suspaudžiant.
Taikymo sritys: kalybos ir karštojo ir šaltojo formavimo įrankiai, dujų turbinos dalys ir t. t.

DIN 8555: 
E 20-UM-350 CKTZ 
EN 14700: 
ECo 2-300-CTZ

Kietumas:
32–38 HRC (20°C)
38–40 HRC (600°C)
42–45 HRC (po 
suspaudimo)

C=0,25; Si=1,0;
Ni=2,50; 
Fe=max 3,0;
Mn=1,0; Mo=5,50;
Cr=27,0; 
Co=likusioji dalis

3,2 mm
4,0 mm
5,0 mm

MOST EL-4370
Pamatinis (buferinis) sluoksnis prieš kietinamąjį apvirinimą arba regeneravimą. Medžiaga 
skirta skirtingų tipų plieno siūlėms. Siūlė atspari korozijai ir temperatūrai iki 850°C.

DIN 8555: 
E 18 8 Mn R 26
EN ISO 3581-A: 
E 18 8 Mn R12

Sukietinta po 
suspaudimo iki 350 HB. 
A5>35%

C=0,10; Mn=6,0;
Si=0,90; Cr=19,0;
Ni=9,0

2,5 mm
3,2 mm
4,0 mm
5,0 mm

MOST EL-29/9
Elektrodas su austenitine ir feritine (dviguba) konstrukcija, skirtas daugiaanglio plieno 
ir nežinomos cheminės sudėties plieno suvirinimui. Tinka skirtingų plienų siūlėms 
(nerūdijančiojo plieno su mažaangliu plienu) ir sunkiai suvirinamam plienui (įrankių plienui, 
mangano plienui, spyruokliniam plienui ir t. t.). Gauta siūlė itin atspari trūkinėjimui ir rūgštims. 
Naudojamas kaip buferinis sluoksnis atliekant kietinamąjį apvirinimą.

DIN 8555: 
E 29 9 R 23
EN ISO 3581-A: 
E 29 9 R12

Sukietinta po 
suspaudimo iki 430 HB.
A5>20%

C=0,10; 
Mn=1,0;
Si=0,90; 
Cr=29,0;
Ni=9,0

2,0 mm
2,5 mm
3,2 mm
4,0 mm
5,0 mm

MOST EL-Ni182
Elektrodas, skirtas nikelio lydiniams taisyti ir sujungti. Jis naudojamas suvirinant panašias ir 
skirtingas medžiagas nuo -196°C iki 550°C darbinėje temperatūroje (pvz., nerūdijantįjį plieną 
ir mažai legiruotąjį plieną, nerūdijantįjį plieną ir nikelio ir plieno lydinį) ir suvirinant sunkiai 
suvirinamą plieną. Siūlė atspari įtrūkimams ir rūgštiniams tirpalams, druskoms ir hidroksidams, 
išlydytai druskai oksiduojančioje atmosferoje ir karbiurizatoriams. Pamatinis (buferinis) sluoksnis 
kietinamajam apvirinimui.
Taikymo sritys: kaitrai atsparių plokščių suvirinimas betono pramonėje, krosnių elementai, 
degikliai, formos, cisternos, suskystintų dujų sandėliavimo ir transporto talpyklos; chemijos, 
naftos chemijos, stiklo ir kitos pramonės sritys.

DIN 1736: 
El-NiCr 16 FeMn
AWS A5.1: 
E NiCrFe-3/mod

A5>35%

C<0,05; 
Mn=6,0;
Si=0,60; 
Cr=16,0;
Mo=1,0; 
Nb=2,0;
Ni>65,0

2,5 mm
3,2 mm
4,0 mm
5,0 mm

Glaistytieji elektrodai kietinamajam apvirinimui ir regeneravimui
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 ▼1.4. Glaistytieji elektrodai ketaus suvirinimui
   (* jei medžiaga neįtraukta į pagrindinį pasiūlymą, būtina patvirtinti jos prieinamumą ir MOQ reikalavimus)

Žymos ir aprašymas Klasifikacija Suvirinimo 
srovė

Suvirinimo 
padėtis Savybės Cheminė sudėtis (%) Patvirtinimai Skersmuo, 

Nr. kataloge

MOST Cast Iron
Universalus elektrodas su bimetalo Ni-Fe viela, skirtas bet kokio tipo ketaus šaltajam 
suvirinimui ir ketaus dalių sujungimui. Pasižymi puikiais suvirinimo parametrais, suvirinimo 
metu neperkaista ir dėl to nereikia nutraukti suvirinimo proceso. 
EB atitikties deklaracija.

EN ISO 1071-A:
E C NiFe-Cl
DIN 8573: 
E Ni Fe BG 1
AWS A-5.15: 
E Ni Fe-Cl

Rm=450 N/mm2

Kietumas: 160-190 HB
Ni=54,0;
Fe=42,0

2,5 mm: 07 20 700xxx
3,2 mm: 07 20 700xxx

4,0 mm

MOST FONTE Ni-2*
Nikelio elektrodas, skirtas pilkojo ketaus suvirinimui, regeneravimui ir kietinamajam 
apvirinimui. 
Danga: šarminė.

AWS A5.15: 
E Ni-Cl
EN ISO 1071: 
E C Ni-Cl1

Rm>300 N/mm2

Kietumas: ~180 HB
C=1,0; Si<1,20;
Fe<2,0; Ni>95,0

2,5 mm
3,2 mm
4,0 mm

MOST Fe-Ni/Cu*
Elektrodas, pagamintas iš geležies ir nikelio lydinio, skirtas visų markių ketaus suvirinimui, 
regeneravimui ir kietinamajam apvirinimui. 
Danga: šarminė.

AWS A5.15: E NiFe-Cl
EN ISO 1071: 
E C NiFe-Cl1

Rm>400 N/mm2

Kietumas: ~200 HB

C=1,10; Si=1,50;
Fe=likusioji dalis;
Ni=53,0; Cu=6,0

2,5 mm
3,2 mm
4,0 mm

MOST BIMETAL NiFe*
Elektrodas, skirtas ketaus suvirinimui, regeneravimui ir kietinamajam apvirinimui. 
Danga: grafito, šarminė.

AWS A5.15: E NiFe-Cl
EN ISO 1071: 
E C NiFe-Cl1

Re>300 N/mm2

Rm>450-550 N/mm2

A5>15%; 
Kietumas: ~220 HB

C=1,0; Si<1,50;
Fe=likusioji dalis;
Ni=55,0; Mn<1,0

2,5 mm
3,2 mm
4,0 mm

MOST FONTE Fe*
Elektrodas, skirtas seno ir užteršto ketaus suvirinimui, regeneravimui ir kietinamajam 
apvirinimui. Galima apdoroti mechaniniu būdu tik šlifuojant.

AWS A5.15: ESt
EN ISO 1071: 
E C Fe-13

Kietumas:~350 HB
C=0,13; Si=0,90;
Fe=likusioji dalis;
Mn=0,50

2,5 mm
3,2 mm
4,0 mm

MOST FONTE - Ni*
Gryno nikelio elektrodas, skirtas ketaus suvirinimui, regeneravimui ir kietinamajam 
apvirinimui. 
Danga: grafito, šarminė.

AWS A5.15: E Ni-Cl
EN ISO 1071: E C Ni-Cl1

Re>200 N/mm2

Rm>300-400 N/mm2

Kietumas: 150 HB

C<1,0; Si<2,0;
Fe<2,0;
Ni=likusioji dalis (95% 
min.);
Mn<1,0

2,5 mm
3,2 mm
4,0 mm
5,0 mm

MOST FERRO - Ni*
Itin veiksmingas elektrodas, pagamintas iš geležies ir nikelio lydinio, skirtas ketaus suvirinimui, 
regeneravimui ir kietinamajam apvirinimui bei ketaus sujungimui su plienu. 
Danga: grafito, šarminė.

AWS A5.15: E-NiFe-Cl
EN ISO 1071: 
E C NiFe-Cl1

Re>300 N/mm2

Rm>450-550 N/mm2

Kietumas: ~200 HB

C<1,0; Mn<1,0;
Si=2,0; Ni=58-60;
Fe=likusioji dalis

2,5 mm
3,2 mm
4,0 mm
5,0 mm

MOST Lastek 40E*
Nikelio elektrodas, skirtas pilkojo ir kaliojo ketaus suvirinimui. Tinka alyva ir tepalu užterštam 
ketui suvirinti. Siūlę galima apdoroti mechaniniu būdu, joje nėra porų ir įtrūkimų.
Taikymo sritys: ketaus šaltasis suvirinimas, sulūžę variklio blokai, siurblių korpusai, pavaros, 
vožtuvų gnybtai ir t. t.

DIN 8573: E Ni-BG 11
AWS A5.15: E Ni-CI

Rm>320 N/mm2

A5>18%
Kietumas: 130-160 HB

2,5 mm
3,2 mm
4,0 mm

MOST Lastek 41E*
Elektrodas su geležies ir nikelio viela, skirtas pilkojo, tąsiojo ir lydytojo ketaus suvirinimui. Dėl 
didesnio tempiamojo stiprio ir kalumo nei nikelio elektrodas, šis elektrodas sudaro tinkamą 
siūlę sunkioje ar itin pažeistoje zonoje. 
Taikymo sritys: pilkojo ir lydytojo ketaus regeneravimas, mašinų pagrindai, variklių blokai, 
pavaros, ketaus įrankiai, siurbliai, liejimo formų defektų taisymas (tinkama spalva) ir t. t.

DIN 8573: 
E NiFe-BG 11
AWS A5.15: E NiFe-CI

Rm>400 N/mm2

A5>120%
Kietumas: 150-180 HB

2,5 mm
3,2 mm
4,0 mm
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MOST Lastek 43*
Elektrodas, pagamintas specialiai „nevaldomam“ ketui taisyti, kai nikelio elektrodas nesuteikia 
patenkinamo rezultato. Šiuo elektrodu sudaroma lygi siūlė, puikiai sulydyta net ir suvirinant 
oksiduotą ketų. Dėl anglies sugerties iš ketaus, siūlė yra kieta ir negali būti apdorojama 
mechaniniu būdu. Elektrodą reiktų naudoti kartu su MOST Lastek 1900 elektrodu kaip 
buferiniu sluoksniu, po to suvirinimui naudojant MOST Lastek 40E; 41E.
Taikymo sritys: variklių blokai, oksiduoti krosnių elementai, defektų remontas, pamatinis 
(buferinis) sluoksnis ant prastos kokybės ketaus ir t. t.

DIN 8573: 
E FeC-BG 11
AWS A5.15: ESt

Rm>390 3,2 mm
4,0 mm

 ▼1.5. Glaistytieji elektrodai nikelio ir nikelio lydinių suvirinimui
   (* jei medžiaga neįtraukta į pagrindinį pasiūlymą, būtina patvirtinti jos prieinamumą ir MOQ reikalavimus)

Žymos ir aprašymas Klasifikacija Suvirinimo 
srovė

Suvirinimo 
padėtis Savybės Cheminė sudėtis (%) Patvirtinimai Skersmuo, 

Nr. kataloge

MOST EL-182 / MOST Ni 182*
Elektrodas, skirtas nikelio lydiniams, sunkiai suvirinamam plienui ir įvairių tipų jungtims 
suvirinti. 
Danga: šarminė.

AWS A5.11: 
E NiCrFe-3
Medžiagos Nr.: 2.4620
EN ISO 14172: E-Ni 6182

Re>380 N/mm2

Rm>620 N/mm2

A5>35%
KV> 80 J (20°C)  

65 J (-196°C)

C<0,04; Si=0,40;
Mn=6,0; Cr=16,5;
Nb=2,0;
Fe=6,0;
Ni=likusioji dalis 
(>60%)

2,5 mm
3,2 mm
4,0 mm

MOST EL-190 / MOST Ni 190*
Elektrodas, skirtas monelmetalo Cu-Ni tipo lydinių suvirinimui, regeneravimui ir kietinamajam 
apvirinimui. Geras atsparumas korozijai.
Danga: šarminė.

AWS A5.11: E NiCu-7
Medžiagos Nr.: 2.4366
EN ISO 14172: E-Ni 4060

Re>300 N/mm2

Rm>480 N/mm2

A5>30%
KV>80 J (20°C)

C<0,05; Si=0,70;
Mn=3,20; Cu=29,0;
Ti=0,50;
Fe=1,20;
Ni=likusioji dalis 
(>60%)

2,5 mm
3,2 mm
4,0 mm

MOST EL-C 276 / MOST Ni 276*
Elektrodas, skirtas nikelio lydiniams ir kai kuriems specialiems plienams suvirinti. 
Danga: šarminė.

AWS A5.11: 
E NiCrMo-4
Medžiagos Nr.: 2.4887
EN ISO 14172: E-Ni 6276

Re>450 N/mm2

Rm>720 N/mm2

A5>30%
KV>70 J (20°C)

C<0,02; Si=0,20;
Mn=0,60; Cr=16,5;
Mo=16,0; Fe=5,0;
Ni=likusioji dalis;
W=4,0

2,5 mm
3,2 mm
4,0 mm

MOST EL-625 / MOST Ni 625*
Elektrodas, skirtas korozijai atspariems nikelio lydiniams suvirinti. 
Danga: šarminė.

AWS A5.11: 
E NiCrMo-3
Medžiagos Nr.: 2.4631
EN ISO 14172: E-Ni 6625

Re>450 N/mm2

Rm>760 N/mm2

A5>30%
KV>70 J (20°C)

C<0,04; Si=0,40;
Mn=0,60; Cr=22,0;
Nb=3,40; Fe=3,0;
Ni=likusioji dalis;
Mo=9,0

2,5 mm
3,2 mm
4,0 mm

MOST EL-Ni Ti 3 / MOST Ni Ti 3* 
Elektrodas su 2,5 % Ti, skirtas grynam nikeliui suvirinti. 
Danga: šarminė.

AWS A5.11: E Ni-1
Medžiagos Nr.: 2.4156
EN ISO 14172: E-Ni 2061

Re>300 N/mm2

Rm>430 N/mm2

A5>28%
KV> 160 J (20°C)  

130 J (-196°C)

C<0,03; Si=0,80;
Mn=0,30; Al=0,30;
Ti=2,20;
Ni=likusioji dalis 
(>94%)

2,5 mm
3,2 mm
4,0 mm

Glaistytieji elektrodai ketaus suvirinimui
(* jei medžiaga neįtraukta į pagrindinį pasiūlymą, būtina patvirtinti jos prieinamumą ir MOQ reikalavimus)
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Žymos ir aprašymas Klasifikacija Suvirinimo 
srovė

Suvirinimo 
padėtis Savybės Cheminė sudėtis (%) Patvirtinimai Skersmuo, 

Nr. kataloge

MOST EL-182 A / MOST B 90* 
Nikelio tipo elektrodas, skirtas nikelio lydinių suvirinimui, regeneravimui ir kietinamajam 
apvirinimui. 
Danga: šarminė.

AWS A5.11: 
E NiCrFe-3
Medžiagos Nr.: 2.4807
EN ISO 14172: E-Ni 6182

Re>390 N/mm2

Rm>550 N/mm2

A5>30%
KV>60 J (20°C)

C<0,10; Si<0,50;
Mn=7-8,5; Cr=15-16;
Nb=1,5-2,5;
Fe<10,0;
Ni=likusioji dalis 
(>60%)

2,5 mm
3,2 mm
4,0 mm
5,0 mm

MOST B 91* 
Elektrodas, skirtas INCONEL 600, INCONEL 650 ir kitų tipų nikelio lydinių regeneravimui.
Danga: rutilas, šarminė.

AWS A5.11: 
E NiCrMo-3
EN ISO 14172: E-Ni 6625

Re>450 N/mm2

Rm>760 N/mm2

A5>30%
Kietumas: ~240 HB

C<0,04; Si=0,50;
Mn=0,80; Cr=21,0;
Nb=3,30; Fe=4,0;
Ni=likusioji dalis;
Mo=8,50

2,5 mm
3,2 mm
4,0 mm

 ▼1.6. Glaistytieji elektrodai vario ir vario lydinių suvirinimui
   (* jei medžiaga neįtraukta į pagrindinį pasiūlymą, būtina patvirtinti jos prieinamumą ir MOQ reikalavimus)

Žymos ir aprašymas Klasifikacija Suvirinimo 
srovė

Suvirinimo 
padėtis Savybės Cheminė sudėtis (%) Patvirtinimai Skersmuo

MOST Cu 114*
Elektrodas, skirtas vario lydinių, įskaitant alavo bronzos, suvirinimui ir kietinamajam 
suvirinimui. 
Danga: šarminė.

AWS A5.6: E Cu Sn-A 
DIN 1733: EL-Cu Sn7 Kietumas: ~100 HB

Sn=6,0;
Mn=0,80;
Cu=likusioji dalis

2,5 mm
3,2 mm
4,0 mm

MOST Cu 116*
Elektrodas, skirtas vario ir aliumininės bronzos lydinių suvirinimui ir regeneravimui. 
Danga: šarminė.

AWS A5.6: E CuAl-A2
DIN 1733: EL-CuAl9

Rp>180 N/mm2

Rm>420 N/mm2

A5>20%
Kietumas: 130 HB

Al=8,0;
Fe=0,70;
Mn=1,0;
Cu=likusioji dalis

2,5 mm
3,2 mm
4,0 mm

MOST Cu 115*
Elektrodas, skirtas vario lydinių, įskaitant aliumininės bronzos ir ketaus, suvirinimui ir 
kietinamajam suvirinimui.
Danga: šarminė.

AWS A5.6: E CuSn-C 
Medžiagos Nr.: 2.1025
DIN 1733: EL-CuSn7

Rp>120 N/mm2

Rm>300 N/mm2

A5>20%
Kietumas: ~110 HB

Sn=7,0;
Fe=0,15;
Mn=0,90;
P=0,10;
Cu=likusioji dalis

2,5 mm
3,2 mm
4,0 mm

 ▼1.7. Glaistytieji elektrodai aliuminio ir aliuminio lydinių suvirinimui
   (* jei medžiaga neįtraukta į pagrindinį pasiūlymą, būtina patvirtinti jos prieinamumą ir MOQ reikalavimus)

Žymos ir aprašymas Klasifikacija Suvirinimo 
srovė

Suvirinimo 
padėtis Savybės Cheminė sudėtis (%) Patvirtinimai Skersmuo

MOST EL-AlSi 5*
Elektrodas, skirtas iš aliuminio lydinių pagamintoms liejimo formoms taisyti.

AWS A5.3: E 4043
EN ISO 18273: AlSi5 
(4032A)

Re>70-100 N/mm2

Rm>110-130 N/mm2

A5>20%
Kietumas: ~60 HB

Si=5,0;
Mn<0,50;
Fe<0,50;
Al=likusioji dalis

2,5 mm
3,2 mm
4,0 mm

MOST EL-AlSi 12*
Elektrodas, skirtas iš aliuminio lydinių pagamintoms liejimo formoms suvirinti.

EN ISO 18273: AlSi12 
(4047A) 

Re=80 N/mm2

Rm=200 N/mm2

A5=8%

Si=12,0;
Mn<0,50;
Fe=0,50;
Al=likusioji dalis

2,5 mm
3,25 mm

4,0 mm
5,0 mm
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 ▼2. VIELOS IR STRYPELIAI MIG/MAG IR TIG SUVIRINIMUI
 ▼2.1. Vielos ir strypeliai nelegiruotajam ir smulkiagrūdžiam plienui suvirinti

Žymos ir aprašymas Klasifikacija Suvirinimo 
srovė

Suvirinimo 
padėtis Savybės Cheminė sudėtis (%) Patvirtinimai Skersmuo, 

Nr. kataloge

MOST SG2 ITS
Variu dengta mangano ir silicio vientisa viela, skirta mažaanglio statybinio plieno, katilų, laivų 
statybos elementų bei smulkiagrūdžio anglies ir mangano plieno suvirinimui MAG metodu. 
Kartu galima naudoti didelę srovę purškimui elektros lanku ir mažą srovę metalo perdavimui 
trumpuoju jungimu. 
EB atitikties deklaracija.
Pakuočių tipai: D200 – plastikinė ritė, B300 – metalinė tuščiavidurė ritė arba statinės. 
Apsauginės dujos: CO2, Ar + CO2.
Suvirinimo metodas: MAG.

EN ISO 14341-A: 
G4Z4M/C 3Si1
AWS A5.18: ER70S-6
Medžiagos Nr.: 1.5125

Ar+20% CO2:
Re=490 N/mm2

Rm>590 N/mm2

A5>25%
KV≥ 100 J (0°C)  

80 J (-20°C)

C=0,10;
Si=0,90;
Mn=1,50

TÜV, DB, DNV-
GL, PRS,

0,8 mm: 11 60 170xxx
1,0 mm: 11 60 170xxx
1,2 mm: 11 60 170xxx
1,6 mm: 11 60 170xxx

MOST SG2 ITS blank
Tuščiavidurė mangano ir silicio vientisa viela be vario, skirta mažaanglio statybinio plieno, 
katilų, laivų statybos elementų bei smulkiagrūdžio anglies ir mangano plieno suvirinimui MAG 
metodu. Kartu galima naudoti didelę srovę purškimui elektros lanku ir mažą srovę metalo 
perdavimui trumpuoju jungimu. 
EB atitikties deklaracija.
Pakuočių tipai: D200 – plastikinė ritė, B300 – metalinė tuščiavidurė ritė ir statinės. 
Apsauginės dujos: CO2, Ar + CO2.
Suvirinimo metodas: MAG.

EN ISO 14341-A: 
G4Z4M/C 3Si1
AWS A5.18: ER70S-6
Medžiagos Nr.: 1.5125

Ar+20% CO2:
Re=490 N/mm2

Rm>590 N/mm2

A5>25%
KV≥ 100 J (0°C)  

80 J (-20°C)

C=0,10;
Si=0,90;
Mn=1,50

TÜV, DB, DNV-
GL, PRS,

0,8 mm: 11 69 170xxx
1,0 mm: 11 69 170xxx
1,2 mm: 11 69 170xxx
1,6 mm: 11 69 170xxx

MOST SG3 ITM
Variu dengta mangano ir silicio vientisa viela, skirta mažaanglio statybinio plieno, katilų, laivų 
statybos elementų bei smulkiagrūdžio anglies ir mangano plieno suvirinimui MAG metodu. 
Palyginus su MOST SG2 viela, šioje vieloje yra daugiau Si-Mn dalių, kurios suteikia didesnį 
siūlės metalo stiprumą ir atsparumą paviršiaus nešvarumams. 
EB atitikties deklaracija. 
Pakuočių tipai: B300 – metalinė tuščiavidurė ritė arba statinės.
Apsauginės dujos: CO2, Ar + CO2. 
Suvirinimo metodas: MAG.

EN ISO 14341-A: 
G464M/C 4Si1
AWS A5.18: ER70S-7
Medžiagos Nr.: 1.5130

Ar+20% CO2:
Re=450 N/mm2

Rm=560 N/mm2

A5≥28%
KV≥80 J (-20°C)

C=0,10;
Si=1,0;
Mn=1,70

TÜV, DB, DNV-
GL, PRS

0,8 mm: 11 60 280xxx
1,0 mm: 11 60 280xxx
1,2 mm: 11 60 280xxx
1,6 mm: 11 60 280xxx

MOST SG3 ITM blank
Tuščiavidurė mangano ir silicio vientisa viela be vario, skirta mažaanglio statybinio plieno, 
katilų, laivų statybos elementų bei smulkiagrūdžio anglies ir mangano plieno suvirinimui MAG 
metodu. Palyginus su MOST SG2 viela, šioje vieloje yra daugiau Si-Mn dalių, kurios suteikia 
didesnį siūlės metalo stiprumą ir atsparumą paviršiaus nešvarumams. 
EB atitikties deklaracija.
Pakuočių tipai: B300 – metalinė tuščiavidurė ritė arba statinės. 
Apsauginės dujos: CO2, Ar + CO2.
Suvirinimo metodas: MAG.

EN ISO 14341-A: 
G464M/C 4Si1
AWS A5.18: ER70S-7
Medžiagos Nr.: 1.5130

Ar+20% CO2:
Re=450 N/mm2

Rm=560 N/mm2

A5≥28%
KV≥80 J (-20°C)

C=0,10;
Si=1,0;
Mn=1,70

TÜV, DB, DNV-
GL, PRS

0,8 mm: 11 69 280xxx
1,0 mm: 11 69 280xxx
1,2 mm: 11 69 280xxx
1,6 mm: 11 69 280xxx
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Žymos ir aprašymas Klasifikacija Suvirinimo 
srovė

Suvirinimo 
padėtis Savybės Cheminė sudėtis (%) Patvirtinimai Skersmuo, 

Nr. kataloge

GOLD G3Si1
Variu dengta mangano ir silicio vientisa viela, skirta mažaanglio statybinio plieno, katilų, laivų 
statybos elementų bei smulkiagrūdžio anglies ir mangano plieno suvirinimui MAG metodu. 
Kartu galima naudoti didelę srovę purškimui elektros lanku ir mažą srovę metalo perdavimui 
trumpuoju jungimu. 
EB atitikties deklaracija.
Pakuočių tipai: D200, D300 – plastikinė ritė, B300 – metalinė tuščiavidurė ritė arba statinės.
Apsauginės dujos: CO2, Ar + CO2. 
Suvirinimo metodas: MAG.

EN ISO 14341-A: 
G424M/C 3Si1
AWS A5.18: ER70S-6
DIN 8559: SG2
Medžiagos Nr.: 1.5125

Ar+20% CO2:
Re=490 N/mm2

Rm=590 N/mm2

A5=25%
KV= 100 J (–10°C)  

80 J (–20°C)

C=0,10;
S=0,90;
Mn=1,50;
Cu danga

TÜV, DB, LR, 
ABS, NAKS, 
CWB, RMRS

0,6 mm: 11 50 17xxxx 
0,8 mm: 11 50 17xxxx
1,0 mm: 11 50 17xxxx
1,2 mm: 11 50 17xxxx
1,6 mm: 11 50 17xxxx

GOLD G3Si1 blank
Tuščiavidurė mangano ir silicio vientisa viela be vario, skirta mažaanglio statybinio plieno, 
katilų, laivų statybos elementų bei smulkiagrūdžio anglies ir mangano plieno suvirinimui MAG 
metodu. Kartu galima naudoti didelę srovę purškimui elektros lanku ir mažą srovę metalo 
perdavimui trumpuoju jungimu. 
EB atitikties deklaracija.
Pakuočių tipai: D200, D300 – plastikinė ritė, B300 – metalinė tuščiavidurė ritė arba statinės.
Apsauginės dujos: CO2, Ar + CO2. 
Suvirinimo metodas: MAG.

EN ISO 14341-A: G424 
C1/M21 3Si1,
AWS A5.18: 
ER 70 S-6

Ar+20% CO2:
Re=460 N/mm2

Rm=560 N/mm2

A5=30%
KV=47J (–40°C)

C=0,10;
S=0,90;
Mn=1,50;
P=0,01
S=0,01

TÜV, DB

 0,8 mm: 11 50 177xxx
1,0 mm: 11 50 177xxx
1,2 mm: 11 50 177xxx
1,6 mm: 11 50 177xxx

GOLD G4Si1
Variu dengta mangano ir silicio vientisa viela, skirta mažaanglio statybinio plieno, katilų, laivų 
statybos elementų bei smulkiagrūdžio anglies ir mangano plieno suvirinimui MAG metodu. 
Palyginus su MOST SG2 viela, šioje vieloje yra daugiau Si-Mn dalių, kurios suteikia didesnį 
siūlės metalo stiprumą ir atsparumą paviršiaus nešvarumams. 
EB atitikties deklaracija.
Pakuočių tipai: B300 – metalinė tuščiavidurė ritė arba statinės. 
Apsauginės dujos: CO2, Ar + CO2.
Suvirinimo metodas: MAG.

EN ISO 14341-A: 
G462M/C 4Si1
AWS A5.18: ER70S-7
Medžiagos Nr.: 1.5130

Ar+20% CO2:
Re=475 N/mm2

Rm=570 N/mm2

A5≥30%
KV≥70 J (-40°C)

C=0,10;
Si=1,0;
Mn=1,70;
Cu danga

TÜV, DB, RMRS

0,8 mm: 11 50 28xxxx
1,0 mm: 11 50 28xxxx
1,2 mm: 11 50 28xxxx
1,6 mm: 11 50 28xxxx

GOLD G4Si1 blank
Tuščiavidurė mangano ir silicio vientisa viela be vario, skirta mažaanglio statybinio plieno, 
katilų, laivų statybos elementų bei smulkiagrūdžio anglies ir mangano plieno suvirinimui MAG 
metodu. Palyginus su MOST SG2 viela, šioje vieloje yra daugiau Si-Mn dalių, kurios suteikia 
didesnį metalo siūlės stiprumą ir atsparumą paviršiaus nešvarumams. 
EB atitikties deklaracija.
Pakuočių tipai: B300 – metalinė tuščiavidurė ritė arba statinės. 
Apsauginės dujos: CO2, Ar + CO2.
Suvirinimo metodas: MAG.

EN ISO 14341-A: G424 
C1 4Si1,
EN ISO 14341-A: G464 
M21 4Si1,
AWS A5.18: 
ER 70 S-6

Ar+20% CO2:
Re=450 N/mm2

Rm=560 N/mm2

A5≥28%
KV≥80 J (-20°C)

C=0,10;
Si=1,0;
Mn=1,70;
P=0,01
S=0,01

TÜV, DB

0,8 mm: 11 50 283xxx
1,0 mm: 11 50 283xxx
1,2 mm: 11 50 283xxx
1,6 mm: 11 50 283xxx

MOST W3Si1
Mangano ir silicio vientisi strypeliai, skirti mažaanglio statybinio plieno suvirinimui TIG 
metodu. Strypeliai glaistyti variu. 
EB atitikties deklaracija.
Apsauginės dujos: Ar. 
Suvirinimo metodas: TIG.

EN ISO 1636-A: 
W 42 3W3Si1

Re=470 N/mm2

Rm=560 N/mm2

A4=26%
KV=70 J (-30°C)

C=0,09;
Si=0,90;
Mn=1,50

1,6 mm: 11 61 170xxx
2,0 mm: 11 61 170xxx
2,4 mm: 11 61 170xxx
3,2 mm: 11 61 170xxx

MOST W4Si1
Mangano ir silicio vientisi strypeliai su didesniu Si-Mn kiekiu, suteikiantys didesnį metalo siūlės 
stiprumą ir atsparumą paviršiaus nešvarumams. Skirti mažaangliam ir mažai legiruotajam plienui 
suvirinti. 
EB atitikties deklaracija.
Apsauginės dujos: Ar. 
Suvirinimo metodas: TIG. 

EN ISO 1636-A: 
W 46 3W4Si1

Re=530 N/mm2

Rm=595 N/mm2

A5=26%
KV=70 J (-30°C)

C=0,10;
Si=1,0;
Mn=1,70

1,6 mm: 11 61 280xxx
2,0 mm: 11 61 280xxx
2,4 mm: 11 61 280xxx
3,2 mm: 11 61 280xxx
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 ▼2.2. Suvirinimo vielos ir strypeliai stipriajam plienui

Žymos ir aprašymas Patvirtinimai Klasifikacija Skersmuo

MOST NiMoCr DB, TÜV
AWS A5.28: ER 110 - S G
EN ISO 16834-A: G 694MMn3Ni1CrMo 1,0 mm

1,2 mm

 ▼2.3. Suvirinimo vielos ir strypeliai didelio atsparumo plieno suvirinimui
  (* jei medžiaga neįtraukta į pagrindinį pasiūlymą, būtina patvirtinti jos prieinamumą ir MOQ reikalavimus)

Žymos ir aprašymas Klasifikacija Suvirinimo 
srovė

Suvirinimo 
padėtis Savybės Cheminė sudėtis (%) Patvirtinimai Skersmuo

MOST CrMo 1*
Plienas, skirtas naudoti esant aukštai temperatūrai. 
Apsauginės dujos: Ar + CO2.
Suvirinimo metodas: MAG.

EN ISO 21952-A:
G CrMo1Si
AWS A5.28: ER80S-G

Ar+CO2:
Re>450 N/mm2

Rm>500 N/mm2

A5>20%; 
KV>90 J (20°C)

C=0,10;
Si=0,60;
Mn=1,0;
Mo=0,50;
Cr=1,15

1,2 mm

MOST CrMo 2*
Plienas, skirtas naudoti esant aukštai temperatūrai. 
Apsauginės dujos: Ar + CO2.
Suvirinimo metodas: MAG.

EN ISO 21952-A:
G CrMo2Si
AWS A5.28: ER90S-G

Ar+CO2
Re>420 N/mm2

Rm>520 N/mm2

A5>20%; 
KV>90 J (20°C)

C=0,06;
Si=0,60;
Mn=1,10;
Mo=1,0;
Cr=2,80

1,2 mm
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 ▼2.4. Suvirinimo vielos ir strypeliai gausiai legiruotajam plienui 

Žymos ir aprašymas Klasifikacija Suvirinimo 
srovė

Suvirinimo 
padėtis Savybės Cheminė sudėtis (%) Patvirtinimai Skersmuo, 

Nr. kataloge

MOST Inox MIG 307 Si / TIG 307 Si
EB atitikties deklaracija.
Apsauginės dujos: Ar + CO2 (MAG), Ar (TIG). 
Suvirinimo metodas: MAG ir TIG.

EN ISO 14343: 
G 18 8 (W 18 8) 
AWS A5.9: ER307Si
Medžiagos Nr.: 1.4370

MAG

TIG

Re>460 N/mm2

Rm>650 N/mm2

A5>41%
KV>140 J (20°C)

C=0,08;
Si=0,90;
Mn=7,0;
Cr=18,0;
Ni=8,0;
Mo<0,50;
Cu<0,10;
N<0,06

TÜV

Vielos skersmuo:
0,8 mm: 11 70 502xxx
1,0 mm: 11 70 502xxx
1,2 mm: 11 70 502xxx

Strypelio skersmuo:
1,6 mm: 11 71 502xxx 
2,0 mm: 11 71 502xxx
2,4 mm: 11 71 502xxx
3,2 mm: 11 71 502xxx

MOST 307 Si
EB atitikties deklaracija.
Apsauginės dujos: Ar + CO2 (MAG), Ar (TIG). 
Suvirinimo metodas: MAG ir TIG.

EN ISO 14343: 
G 18 8 (W 18 8) 
AWS A5.9: ER307Si
Medžiagos Nr.: 1.4370

MAG

TIG

Re>460 N/mm2

Rm>650 N/mm2

A5>41%
KV>140 J (20°C)

C=0,08;
Si=0,90;
Mn=7,0;
Cr=18,0;
Ni=8,0;
Mo<0,50;
Cu<0,10;
N<0,06

TÜV, DB

Vielos skersmuo:
0,8 mm: 17 20 502xxx
1,0 mm: 17 20 502xxx
1,2 mm: 17 20 502xxx

Strypelio skersmuo:
1,6 mm: 17 21 502xxx 
2,0 mm: 17 21 502xxx
2,4 mm: 17 21 502xxx
3,2 mm: 17 21 502xxx

MOST Inox MIG 308 L Si / TIG 308 L Si
EB atitikties deklaracija.
Apsauginės dujos: Ar + CO2 (MAG), Ar (TIG). 
Suvirinimo metodas: MAG ir TIG.

EN ISO 14343: 
G 19 9 L Si
(W 19 9 L Si)
AWS A5.9: ER308LSi
Medžiagos Nr.: 1.4316

MAG

TIG

Re>390 N/mm2

Rm>600 N/mm2

A5>34%
KV>120 J (20°C)

C>0,025;
Si=0,40;
Mn=1,80;
Cr=20,0;
Ni=10,0;
N<0,06

TÜV, DB

Vielos skersmuo:
0,8 mm: 11 70 504xxx
1,0 mm: 11 70 504xxx
1,2 mm: 11 70 504xxx

Strypelio skersmuo:
1,6 mm: 11 71 504xxx 
2,0 mm: 11 71 504xxx
2,4 mm: 11 71 504xxx
3,2 mm: 11 71 504xxx

MOST 308 L Si
EB atitikties deklaracija.
Apsauginės dujos: Ar + CO2 (MAG), Ar (TIG). 
Suvirinimo metodas: MAG ir TIG.

EN ISO 14343: 
G 19 9 L Si
(W 19 9 L Si) 
AWS A5.9: ER308LSi
Medžiagos Nr.: 1.4316

MAG

TIG

Re>390 N/mm2

Rm>600 N/mm2

A5>34%
KV>120 J (20°C)

C>0,025;
Si=0,40;
Mn=1,80;
Cr=20,0;
Ni=10,0;
N<0,06

TÜV, DB

Vielos skersmuo:
0,8 mm: 17 20 504xxx
1,0 mm: 17 20 504xxx
1,2 mm: 17 20 504xxx

Strypelio skersmuo:
1,0 mm: 17 21 504xxx
1,2 mm: 17 21 504xxx 
1,6 mm: 17 21 504xxx
2,0 mm: 17 21 504xxx
2,4 mm: 17 21 504xxx
3,2 mm: 17 21 504xxx

MOST Inox MIG 309 L Si / TIG 309 L Si
EB atitikties deklaracija.
Apsauginės dujos: Ar + CO2 (MAG), Ar (TIG). 
Suvirinimo metodas: MAG ir TIG.

EN ISO 14343: 
G 23 12 L Si
(W 23 12 L Si)
AWS A5.9: ER309LSi
Medžiagos Nr.: 1.4332

MAG

TIG

Re>410 N/mm2

Rm>600 N/mm2

A5>41%
KV>120 J (20°C)

C>0,025;
Si=0,40;
Mn=1,70;
Cr=24,50;
Ni=12,50;
N<0,05

Vielos skersmuo:
0,8 mm: 11 70 506xxx
1,0 mm: 11 70 506xxx
1,2 mm: 11 70 506xxx

Strypelio skersmuo:
1,6 mm: 11 71 506xxx 
2,0 mm: 11 71 506xxx
2,4 mm: 11 71 506xxx
3,2 mm: 11 71 506xxx
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Suvirinimo vielos ir strypeliai gausiai legiruotajam plienui
(* jei medžiaga neįtraukta į pagrindinį pasiūlymą, būtina patvirtinti jos prieinamumą ir MOQ reikalavimus)

Žymos ir aprašymas Klasifikacija Suvirinimo 
srovė

Suvirinimo 
padėtis Savybės Cheminė sudėtis (%) Patvirtinimai Skersmuo, 

Nr. kataloge

MOST 309 L Si
EB atitikties deklaracija.
Apsauginės dujos: Ar + O2 (MAG), Ar (TIG). 
Suvirinimo metodas: MAG ir TIG.

EN ISO 14343: 
G 23 12 L Si
(W 23 12 L Si) 
AWS A5.9: ER309LSi
Medžiagos Nr.: 1.4332

MAG

TIG

Re>410 N/mm2

Rm>600 N/mm2

A5>41%
KV>120 J (20°C)

C>0,025;
Si=0,40;
Mn=1,70;
Cr=24,50;
Ni=12,50;
N<0,05

TÜV, DB

Vielos skersmuo:
0,8 mm: 17 20 506xxx
1,0 mm: 17 20 506xxx
1,2 mm: 17 20 506xxx

Strypelio skersmuo:
1,0 mm: 17 21 506xxx
1,2 mm: 17 21 506xxx 
1,6 mm: 17 21 506xxx
2,0 mm: 17 21 506xxx
2,4 mm: 17 21 506xxx
3,2 mm: 17 21 506xxx

MOST 310
EB atitikties deklaracija.
Apsauginės dujos: Ar + O2  (MAG), Ar (TIG).
Suvirinimo metodas: MAG ir TIG.

EN ISO 14343: 
G 25 20
(W 25 20)
AWS A5.9: ER 310
Medžiagos Nr.: 1.4842

MAG

TIG

Re>390 N/mm2

Rm>590 N/mm2

A5>43%
KV>175 J (20°C)

C=0,12;
Si=0,30;
Mn=1,80;
Cr=26,0;
Ni=21,0;
Mo<0,30;
Cu<0,10;
Ni<0,06

Vielos skersmuo:
0,8 mm: 17 20 510xxx
1,0 mm: 17 20 510xxx
1,2 mm: 17 20 510xxx

Strypelio skersmuo:
2,0 mm: 17 21 510xxx

MOST Inox MIG 316 L Si / TIG 316 L Si
EB atitikties deklaracija.
Apsauginės dujos: Ar + O2 (MAG), Ar (TIG). 
Suvirinimo metodas: MAG ir TIG.

EN ISO 14343: 
G 19 12 3 L Si
(W 19 12 3 L Si)
AWS A5.9: ER316LSi

MAG

TIG

Re>380 N/mm2

Rm>500 N/mm2

A5>35%
KV>130 J (20°C)

C<0,025;
Si=0,90;
Mn=1,80;
Cr=18,50;
Ni=12,0;
Mo=2,60;
Cu<0,20

TÜV, DB

Vielos skersmuo:
0,8 mm: 11 70 512xxx
1,0 mm: 11 70 512xxx
1,2 mm: 11 70 512xxx

Strypelio skersmuo:
1,6 mm: 11 71 512xxx 
2,0 mm: 11 71 512xxx
2,4 mm: 11 71 512xxx
3,2 mm: 11 71 512xxx

MOST 316 L Si
EB atitikties deklaracija.
Apsauginės dujos: Ar + O2 (MAG), Ar (TIG). 
Suvirinimo metodas: MAG ir TIG.

EN ISO 14343: 
G 19 12 3 L Si
(W 19 12 3 L Si)
AWS A5.9: ER316LSi

MAG

TIG

Re>380 N/mm2

Rm>500 N/mm2

A5>35%
KV>130 J (20°C)

C<0,025;
Si=0,90;
Mn=1,80;
Cr=18,50;
Ni=12,0;
Mo=2,60;
Cu<0,20

TÜV, DB

Vielos skersmuo:
0,8 mm: 17 20 512xxx
1,0 mm: 17 20 512xxx
1,2 mm: 17 20 512xxx

Strypelio skersmuo:
1,0 mm: 17 21 512xxx
1,2 mm: 17 21 512xxx
1,6 mm: 17 21 512xxx
2,0 mm: 17 21 512xxx
2,4 mm: 17 21 512xxx
3,2 mm: 17 21 512xxx

MOST 347 Si
EB atitikties deklaracija.
Apsauginės dujos: Ar + O2 (MAG), Ar (TIG). 
Suvirinimo metodas: MAG ir TIG.

EN ISO 14343: 
G 19 9 Nb Si
(W 19 9 Nb Si)
AWS A5.9: ER347Si
Medžiagos Nr.: 1.4551

MAG

TIG

Re>400 N/mm2

Rm>610 N/mm2

A5>35%
KV>110 J (20°C)

C=0,04;
Si=0,90;
Mn=1,20;
Cr=19,50;
Ni=10,0;
Mo<0,50;
Cu<0,20;
N<0,06

Vielos skersmuo:
0,8 mm: 17 20 505xxx
1,0 mm: 17 20 505xxx
1,2 mm: 17 20 505xxx

Strypelio skersmuo:
2,0 mm: 17 21 505xxx
2,4 mm: 17 21 505xxx
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Žymos ir aprašymas Klasifikacija Suvirinimo 
srovė

Suvirinimo 
padėtis Savybės Cheminė sudėtis (%) Patvirtinimai Skersmuo, 

Nr. kataloge

MOST 312*
Apsauginės dujos: Ar + O2 (MAG), Ar (TIG). 
Suvirinimo metodas: MAG ir TIG.

EN ISO 14343: 
G 29 9 (W 29 9)
AWS A5.9: ER312
Medžiagos Nr.: 1.4337

MAG

TIG

Re>520 N/mm2

Rm>730 N/mm2

A5>25%
KV>100 J (20°C)

C=0,10;
Si=0,40;
Mn=1,80;
Cr=30,50;
Ni=9,0;
Mo<0,40;
Cu<0,20;
N<0,06

MOST 318 Si*
Apsauginės dujos: Ar + O2 (MAG), Ar (TIG). 
Suvirinimo metodas: MAG ir TIG.

EN ISO 14343: 
G 19 12 3 Nb Si
(W 19 12 3 Nb Si) 
AWS A5.9: ER 318 Si 
Medžiagos Nr.: 1.4563

MAG

TIG

Re>400 N/mm2

Rm>610 N/mm2

A5>36%
KV>110 J (20°C)

C=0,04;
Si=0,90;
Mn=1,20;
Cr=18,50;
Ni=12,50;
Mo=2,60;
Cu<0,20;
N<0,065

1,2 mm: 17 20 518xxx

MOST 2209*
Apsauginės dujos: Ar + O2 (MAG), Ar (TIG). 
Suvirinimo metodas: MAG ir TIG.

EN ISO 14343: 
G 22 9 3 NL
(W 22 9 3 NL)
AWS A5.9: ER 2209
Medžiagos Nr.: 1.4462

MAG

TIG

Re>600 N/mm2

Rm>750 N/mm2

A5>25%
KV>160 J (20°C)

C<0,02;
Si=0,50;
Mn=1,60;
Cr=23,0;
Ni=9,0;
Mo=3,20;
N=0,16

1,0 mm: 17 20 522103
1,2 mm: 17 20 522123

MOST 385 (904 L)*
Apsauginės dujos: Ar + O2 (MAG), Ar (TIG). 
Suvirinimo metodas: MAG ir TIG.

EN ISO 14343: 
G 20 25 5 CuL
(W 20 25 5 CuL) 
AWS A5.9: ER385
Medžiagos Nr.: 1.4519

MAG

TIG

Re>320 N/mm2

Rm>540 N/mm2

A5>37%
KV>120 J (20°C)

C<0,02;
Si=0,40;
Mn=18,0;
Cr=20,0;
Ni=25,0;
Mo=4,50;
Cu=1,50;
N<0,06

1,2 mm: 17 20 585xxx

MOST 430 Ti*
Apsauginės dujos: Ar + O2 (MAG), Ar (TIG). 
Suvirinimo metodas: MAG ir TIG.

EN ISO 14343: 
G Z 17Ti W Z 17Ti
AWS A5.9: ER430Ti
Medžiagos Nr.: 1.4502

MAG

TIG

Re>295 N/mm2

Rm>490 N/mm2

A5>20%

C=0,07;
Si=0,70;
Mn=0,30;
Cr=17,50;
Ti=0,60

Vielos skersmuo:
1,2 mm: 17 20 530123

Strypelio skersmuo:
2,0 mm: 17 21 530207
2,4 mm: 17 21 530247

MOST 410 NiMo*
Apsauginės dujos: Ar + O2 (MAG), Ar (TIG). 
Suvirinimo metodas: MAG ir TIG.

EN ISO 14343: G 13 4
(W 13 4) 
AWS A5.9: ER410NiMo 
Medžiagos Nr.: 1.4351

MAG

TIG

Re>600 N/mm2

Rm>800 N/mm2

A5>15%
KV>50 J (20°C)

C=0,03;
Si=0,70;
Mn=0,70;
Cr=13,0;
Ni=4,50;
Mo=0,50
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 ▼2.5. Vielos ir strypeliai kietinamajam apvirinimui ir regeneravimui

Žymos ir aprašymas Klasifikacija Suvirinimo 
srovė

Suvirinimo 
padėtis Savybės Cheminė sudėtis (%) Patvirtinimai Skersmuo

MOST EL-250 HB
Viela, skirta smūgiams atsparios siūlės kietinamajam apvirinimui. Mažai legiruotoji vientisa 
viela, skirta taisyti nusidėvinčius elementus.
Taikymo sritys: mašinų dalys, ritiniai, bėgiai ir t. t. 
Suvirinimo metodas: MIG/MAG ir TIG.

DIN 8555: MSG 1-250
Medžiagos Nr.: 1.8401
DIN EN ISO 14700: SFe1

Kietumas: 225–275 HB
C=0,30; Si=0,450;
Mn=1,10; Cr=1,0;
Al=0,10; Ti=0,20

Vielos skersmuo:
0,8 mm; 1,0 mm
1,2 mm;1,6 mm

Strypelio skersmuo:
1,6 mm; 2,0 mm
2,4 mm; 3,2 mm

MOST EL-350 HB
Viela, skirta smūgiams atsparios siūlės kietinamajam apvirinimui. Mažai legiruotoji vientisa 
viela, skirta taisyti nusidėvinčius elementus.
Taikymo sritys: mašinų dalys, ritiniai, bėgiai, velenai ir t. t. 
Suvirinimo metodas: MIG/MAG ir TIG.

DIN 8555: MSG 2-350
Medžiagos Nr.: 1.8405
DIN EN ISO 14700: SFe2

Kietumas: 370 HB
C=0,70; Si=0,45;
Mn=2,0; Cr=1,0;
Al=0,10; Ti=0,20

Vielos skersmuo:
0,8 mm; 1,0 mm
1,2 mm; 1,6 mm

Strypelio skersmuo:
1,0 mm; 1,6 mm
2,0 mm; 2,4 mm

3,2 mm

MOST EL-500 HB
Viela, skirta smūgiams atsparios siūlės kietinamajam apvirinimui. Vientisa viela skirta 
nusidėvintiems ir slėgiu veikiamiems elementams, pagamintiems iš statybinio plieno, plieno 
liejinio ar mangano plieno, taisyti.
Taikymo sritys: mašinų dalys, velenų ašys, ritiniai, bėgiai ir t. t. 
Suvirinimo metodas: MIG/MAG ir TIG.

DIN 8555: MSG 2-50
Medžiagos Nr.: 1.8425
DIN EN ISO 14700: SFe2

Kietumas: 47-52 HRC
C=1,10; Si=0,45;
Mn=1,90; Cr=2,0;
Al=0,10; Ti=0,20

Vielos skersmuo:
1,0 mm; 1,2 mm

1,6 mm
Strypelio skersmuo:

1,0 mm; 1,6 mm
2,0 mm; 2,4 mm

3,2 mm

MOST EL-600 HB
Viela, skirta smūgiams atsparios siūlės kietinamajam apvirinimui. Siūlė be įtrūkimų, kieta, 
atspari abrazyviniam nusidėvėjimui ir smūgiams. Jei medžiagos sunkiai suvirinamos, 
rekomenduojama pakaitinti arba naudoti pamatinį (buferinį) sluoksnį. 
Taikymo sritys: traiškytuvo ratai, krautuvo kaušo elementai, galutinis kietinamojo apvirinimo 
sluoksnis ant mangano plieno.
Struktūra: martensitinė.
Suvirinimo metodas: MIG/MAG ir TIG.

DIN 8555: MSG 6-60
Medžiagos Nr.: 1.4718
DIN EN ISO 14700: SFe8

Kietumas: 59 HRC C=0,50; Si=3,0;
Mn=0,40; Cr=9,0

Vielos skersmuo:
0,8 mm; 1,0 mm
1,2 mm; 1,6 mm

Strypelio skersmuo:
1,0 mm; 1,6 mm
2,0 mm; 2,4 mm

3,2 mm

MOST EL-650 HB
Viela, skirta smūgiams atsparios siūlės kietinamajam apvirinimui. Vientisa viela, skirta karštuoju būdu 
apdorojamų elementų kietinamajam apvirinimui, kai juos veikia abrazyvinis nusidėvėjimas, smūgiai 
ir temperatūra iki 500°C.
Taikymo sritys: mašinų dalys, ritinių štampai ir t. t.
Suvirinimo metodas: MIG/MAG ir TIG.

DIN 8555:
MSG 3-GZ-60T 
Medžiagos Nr.: 1.2606

Kietumas: 57-59 HRC

C=0,35; Si=1,10;
Mn=0,40; Cr=5,50;
Mo=1,20; V=0,25;
W=1,30

Vielos skersmuo:
0,8 mm; 1,0 mm
1,2 mm; 1,6 mm

Strypelio skersmuo:
1,0 mm; 1,6 mm
2,0 mm; 2,4 mm

MOST W 45
Strypeliai įrankinio plieno kietinamajam apvirinimui. Skirti karštuoju būdu apdirbamiems 
elementams taisyti. 
Suvirinimo metodas: TIG.

DIN 8555: MSG 3-45T 
Medžiagos Nr.: 1.2567 Kietumas: 44-50 HRC

C=0,20; Si=0,20;
Mn=0,30; Cr=2,40;
W=4,50; V=0,60

1,6 mm
2,0 mm
2,4 mm

MOST W 60
Strypeliai įrankinio plieno kietinamajam apvirinimui. Skirti elementams su greitapjovio plieno 
savybėmis taisyti. 
Suvirinimo metodas: TIG.

DIN 8555: 
MSG 4-60-S 
Medžiagos Nr.: 1.3348

Kietumas: 58 HRC

C=1,0; Si=0,30;
Mn=0,30 W=1,80;
Mo=8,30; Cr=4,0;
V=1,90

1,6 mm; 2,4 mm
2,0 mm; 3,2 mm
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Žymos ir aprašymas Klasifikacija Suvirinimo 
srovė

Suvirinimo 
padėtis Savybės Cheminė sudėtis (%) Patvirtinimai Skersmuo

MOST EL-Co 1
Kobaltinė siūlė, atspari stipriam abrazyviniam nusidėvėjimui (metalo į metalą) iki 950°C. 
Taikymo sritys: kaušai, velenai, siurbliai, ritiniai, pjovimo geležtės ir t. t.
Suvirinimo metodas: TIG.

DIN 8555: 
MF 20-55-CGTZ 
AWS A5.13-70: RCoCr-C 
DIN EN ISO 14700: 
TCo 2-65-CGTZ

Kietumas:
52-59 HRC (20°C)
42-45 HRC (600°C)

C=2,50; Si=0,80;
Ni=max 3,0;
Fe=max 3,0;
Cr=30,0; W=13,0;
Co=likusioji dalis

Strypelio skersmuo:
2,5 mm; 3,2 mm
4,0 mm; 5,0 mm

Vielos skersmuo:
1,2 mm; 1,6 mm

MOST EL-Co 6
Kobaltinė siūlė, atspari stipriam abrazyviniam nusidėvėjimui (metalo į metalą) ir spaudimui iki 
950°C. Itin geras atsparumas šiluminiams ir mechaniniams smūgiams. 
Taikymo sritys: karštojo pjovimo įrankių geležtės, ritiniai, pramoninė furnitūra, variklių 
vožtuvai, karšto apdirbimo įrankiai ir t. t.
Suvirinimo metodas: TIG.

DIN 8555: 
MF 20-45-CTZ 
AWS A5.13-70: RCoCr-A 
DIN EN ISO 14700: TCo 
2-45-CTZ

Kietumas:
39-46 HRC (20°C)
30 HRC (600°C)

C=1,10; Si=1,0;
Ni=max 3,0;
Fe=max 3,0;
Cr=28,0; W=4,0;
Co=likusioji dalis

Strypelio skersmuo:
2,5 mm; 3,2 mm
4,0 mm; 5,0 mm

Vielos skersmuo:
1,2 mm; 1,6 mm

MOST EL-Co 12
Kobaltinė siūlė, atspari stipriam abrazyviniam nusidėvėjimui iki 950°C. 
Taikymo sritys: presų antgaliai, pjūklų geležtės, kreiptuvai ir t. t.
Suvirinimo metodas: TIG.

DIN 8555: 
MF 20-50-CTZ
AWS A5.13-70: RCoCr-B 
DIN EN ISO 14700: TCo 
2-50-CTZ

Kietumas:
46-52 HRC (20°C)
38-40 HRC (600°C)

C=1,40; Si=1,50;
Ni=max 3,0;
Fe=max 3,0;
Cr=29,0; W=8,0;
Co=likusioji dalis

Strypelio skersmuo:
2,5 mm; 3,2 mm
4,0 mm; 5,0 mm

Vielos skersmuo:
1,2 mm; 1,6 mm

MOST EL-Co 21
Kobaltinė siūlė, atspari stipriam abrazyviniam nusidėvėjimui (metalo į metalą) ir spaudimui iki 
950°C. Kietinimas suspaudžiant.
Taikymo sritys: kalybos ir karštojo ir šaltojo formavimo įrankiai, dujų turbinos dalys ir t. t. 
Suvirinimo metodas: TIG.

DIN 8555: MF 
20-350-CKTZ 
AWS A5.13-70: RCoCr-E 
DIN EN ISO 14700:
TCo 1-350-CKTZ

Kietumas:
32-38 HRC (20°C)
38-40 HRC (600°C)
42-45 HRC (po 
suspaudimo)

C=2,50; Si=1,0;
Ni=2,50;
Fe=max 3,0;
Mo=5,50; Cr=27,0;
Co=likusioji dalis

Strypelio skersmuo:
2,5 mm; 3,2 mm
4,0 mm; 5,0 mm

Vielos skersmuo:
1,2 mm; 1,6 mm
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 ▼2.6. Suvirinimo vielos ir strypeliai ketui, nikeliui ir nikelio lydiniams

Žymos ir aprašymas Klasifikacija Suvirinimo 
srovė

Suvirinimo 
padėtis Savybės Cheminė sudėtis (%) Patvirtinimai Skersmuo

MOST EL-NiFe
Geležies ir nikelio vientisa viela, skirta ketui suvirinti ir ketui su plienu sujungti.  
Taikymo sritys: išcentrinis ketus, tąsusis ketus, kalusis ketus.
Suvirinimo metodas: MAG ir TIG.

DIN 8573: MSG NiFe1
Medžiagos Nr.: 
2.4472/2.4560

Ni=55,0;
C=1,50;
Fe=likusioji dalis

Vielos skersmuo:
0,8 mm; 1,0 mm
1,2 mm; 1,6 mm

Strypelio skersmuo:
2,0 mm

MOST EL-Ni 4155
Vientisa viela, skirta nikelio (iki 450°C) ir jo lydinių suvirinimui bei nikelio lydinių sujungimui su 
plienu, plieno lydiniu ir variu. Siūlė atspari temperatūrai iki -196°C.  
Suvirinimo metodas: MAG ir TIG.

AWS A5.14: ER Ni 1
Medžiagos Nr.: 2.4155
DIN 1736: SG NiTi 4

Re=300 N/mm2

Rm=500 N/mm2

A5>35%

C=0,02;
Si=0,40;
Mn=0,40;
Fe=0,20;
Ti=3,0;  
Ni=likusioji dalis

Vielos skersmuo:
1,2 mm; 2,0 mm

3,2 mm
Strypelio skersmuo:

2,0 mm; 3,25 mm
4,0 mm; 5,0 mm

MOST EL-Ni 4886
Nerūdijančiojo plieno viela, skirta nikelio lydinių ir kaitrai atsparaus plieno sujungimui ir 
taisymui bei jų sujungimui su mažai ir gausiai legiruotuoju plienu ir plieno lydiniu. Darbinė 
temperatūra iki 400°C. Siūlė atspari temperatūrai iki -196°C.  
Suvirinimo metodas: MAG ir TIG.

Medžiagos Nr.: 2.4886
AWS A5.14: 
ER NiCrMo-4
DIN 1736: 
SG NiMo16Cr16W

Re=470 N/mm2

Rm=780 N/mm2

A5=35%
KV= 80 J (20°C)  

60 J (–196°C)

C=0,01; Cr=15,50; 
Fe=5,0; Mn=0,50; 
Mo=16,0; Si=0,06; 
V=0,30; W=4,0; 
Ni=likusioji dalis

Vielos skersmuo:
1,2 mm; 1,6 mm
2,0 mm; 2,4 mm

3,2 mm
Strypelio skersmuo:

1,6 mm; 2,0 mm
2,4 mm; 3,2 mm

MOST EL-Ni 4377
Viela NiCu lydinių suvirinimui ir taisymui bei vario lydinių sujungimui su plienu. Darbinė 
temperatūra iki 425°C. Siūlė atspari temperatūrai iki -196°C.  
Suvirinimo metodas: MAG ir TIG.

Medžiagos Nr.: 2.4377
AWS A5.14: ER NiCu7
DIN 1736: 
SG NiCu30MnTi

Re>300 N/mm2

Rm>500 N/mm2

A5>35%
KV= 150 J (20°C)  

110 J (-196°C)

C=0,02;
Si=0,20;
Mn=3,30;
Fe=1,0;
Cu=30,0;
Ti=2,0;  
Ni=likusioji dalis

Vielos skersmuo:
1,0 mm; 1,2 mm
1,6 mm; 2,0 mm

Strypelio skersmuo:
1,6 mm; 2,0 mm
2,4 mm; 3,2 mm

MOST EL- Ni 4806
Nerūdijančiojo plieno kaitrai atspari viela nikelio lydinių, aukštai temperatūrai atsparaus plieno 
ir austentitinių-feritinių jungčių suvirinimui ir taisymui temperatūrai esant iki 500°C. Siūlė 
atspari temperatūrai nuo -300°C iki 900°C.
Suvirinimo metodas: MAG ir TIG.

Medžiagos Nr.: 2.4806
AWS A5.14: ER NiCr3
DIN 1736: 
SG NiCr20Nb

Re>400 N/mm2

Rm>680 N/mm2

A5>40%
KV=150 J (20°C)

C=0,02;
Si=0,20;
Mn=3,0; Fe=1,0;
Ti=0,50;  
Ni=likusioji dalis;
Cr=20,0; Nb+Ta=2,50

Vielos skersmuo:
1,0 mm; 1,2 mm
1,6 mm; 2,0 mm

Strypelio skersmuo:
1,6 mm; 2,0 mm
2,4 mm; 3,2 mm

MOST EL-Ni 4831
Nerūdijančiojo plieno kaitrai atspari viela nikelio lydinių, aukštai temperatūrai atsparaus plieno 
ir austentitinių-feritinių jungčių suvirinimui ir taisymui temperatūrai esant iki 500°C. Siūlė 
atspari temperatūrai nuo -300°C iki 900°C.
Suvirinimo metodas: MAG ir TIG.

Medžiagos Nr.: 2.4831
AWS A5.14: 
ER NiCrMo3
DIN 1736: 
SG NiCr21Mo9Nb

Re>420 N/mm2

Rm>800 N/mm2

A5>35%
KV= 110 J (20°C)  

85 J (-196°C)

C=0,02;
Si=0,20;
Mn=0,20;
Fe=1,50;
Mo=9,0;  
Ni=likusioji dalis;
Cr=22,0; Nb+Ta=3,30

Vielos skersmuo:
0,8 mm; 1,2 mm
1,6 mm; 2,0 mm
2,4 mm; 3,2 mm

Strypelio skersmuo:
1,6 mm; 2,0 mm
2,4 mm; 3,2 mm
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 ▼2.7. Suvirinimo vielos ir strypeliai variui ir vario lydiniams
  (* jei medžiaga neįtraukta į pagrindinį pasiūlymą, būtina patvirtinti jos prieinamumą ir MOQ reikalavimus)

Žymos ir aprašymas Klasifikacija Suvirinimo 
srovė

Suvirinimo 
padėtis Savybės Cheminė sudėtis (%) Patvirtinimai Skersmuo,  

Nr. kataloge

MOST CuAl 8*
Apsauginės dujos: Ar, Ar + He, He. 
Suvirinimo metodas: MAG ir TIG.

AWS A5.7: 
ER CuAl-A1
Medžiagos Nr.: 2.0921

Re>200 N/mm2

Rm>430 N/mm2

A5>40%
KV>100 J (20°C)

Cu>90,0; 
Al=8,0

Vielos skersmuo:
1,2 mm

Strypelio skersmuo:
2,0 mm

GOLD CuAl 8*
Apsauginės dujos: Ar, Ar + He, He. 
Suvirinimo metodas: MAG ir TIG.

AWS A5.7: 
ER CuAl-A1
Medžiagos Nr.: 2.0921

Re>200 N/mm2

Rm>430 N/mm2

A5>40%
KV>100 J (20°C)

Cu>90,0; 
Al=8,0 1,2 mm: 11 50 803xxx

MOST CuSn*
Apsauginės dujos: Ar, Ar + He, He. 
Suvirinimo metodas: MAG ir TIG.

AWS A5.7: ER Cu
Medžiagos Nr.: 2.1006

Re>100 N/mm2

Rm>210-240 N/mm2

A5=30%
KV>80 J (20°C)

Si=0,30; Mn=0,30;
Cu>98,0; Sn=0,80

Vielos skersmuo:
1,2 mm

Strypelio skersmuo:
2,0 mm

MOST CuSn 6*
Apsauginės dujos: Ar, Ar + He, He. 
Suvirinimo metodas: MAG ir TIG.

Medžiagos Nr.: 2.1022

Re>150 N/mm2

Rm>220-360 N/mm2 

A5=20%
KV>80 J (20°C)

Cu>92,0;
Sn=6,40;

Vielos skersmuo:
1,2 mm

Strypelio skersmuo:
2,0 mm

MOST CuSi 3*
Apsauginės dujos: Ar, Ar + He, He. 
Suvirinimo metodas: MAG ir TIG.

AWS A5.7: ER CuSi-A 
Medžiagos Nr.: 2.1461

Re>120 N/mm2

Rm>350 N/mm2

A5>40%
KV>60 J (20°C)

Si=3,0; 
Mn=1,0;
Cu>94,0; Fe=0,07;
Zn=0,10; Sn=0,10

Vielos skersmuo:
1,2 mm

Strypelio skersmuo:
2,0 mm

MOST CuNi 30 Fe* 
Apsauginės dujos: Ar, Ar + He, He. 
Suvirinimo metodas: MAG ir TIG.

AWS A5.7: ER CuNi
Medžiagos Nr.: 2.0837

Re>250 N/mm2

Rm>400 N/mm2

A5>30%
KV>100 J (20°C)

C>0,05;
Mn=1,0;  
Cu=likusioji dalis;
Ti=0,30; 
Ni=30,0; 
Fe=0,60

Vielos skersmuo:
1,2 mm

Strypelio skersmuo:
2,0 mm

GOLD CuSi 3
EB atitikties deklaracija. 
Apsauginės dujos: Ar, Ar + He, He. 
Suvirinimo metodas: MAG ir TIG.

AWS A5.7: ER CuSi-A 
Medžiagos Nr.: 2.1461

Re>120 N/mm2

Rm>350 N/mm2

A5>40%
KV>60 J (20°C)

Si=3,0;
Mn=1,0;
Cu>94,0; Fe=0,07;
Zn=0,10; Sn=0,10

Vielos skersmuo:
0,8 mm: 11 50 805083
1,0 mm: 11 50 805103

Strypelio skersmuo:
1,6 mm: 11 51 805167
2,0 mm: 11 51 805207
2,4 mm: 11 51 805247
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Žymos ir aprašymas Klasifikacija Suvirinimo 
srovė

Suvirinimo 
padėtis Savybės Cheminė sudėtis (%) Patvirtinimai Skersmuo,  

Nr. kataloge

MOST Al 99,5 Ti (IA 1450)*
EB atitikties deklaracija.  
Apsauginės dujos: Ar.
Suvirinimo metodas: MAG ir TIG.

DIN 1732: 
SG Al 99.5 Ti 
Medžiagos Nr.: 3.0805
EN ISO 18273:
S Al 1450 (Al 99,5 Ti)

MIG

TIG

Re=40-60 N/mm2 

Rm=70-90 N/mm2

A5=25-35%

Al>99,5; Si<0,25;
Mn>0,05; Mg=0,05; 
Cu=0,05; Zn=0,10; 
Fe<0,40; Ti<0,15

Vielos skersmuo:
0,8 mm; 1,0 mm
1,2 mm; 1,6 mm

Strypelio skersmuo:
1,6 mm; 2,0 mm
3,2 mm; 4,0 mm

MOST Al Mg 3 (IA 5754)*
EB atitikties deklaracija. 
Apsauginės dujos: Ar.
Suvirinimo metodas: MAG ir TIG.

AWS A5.10: ER 5754
Medžiagos Nr.: 3.3536
EN ISO 18273: 
S Al 5754 (AlMg3)

MIG

TIG

Re=80-100 N/mm2

Rm=175-205 N/mm2

A5=15-20%

Si=0,40;
Mn=0,1-0,6;
Mg=2,6-3,6;
Cr<0,30; Zn=0,02; 
Fe<0,15; Ti<0,25;
Cu=0,05;
Al=likusioji dalis

Vielos skersmuo:
0,8 mm: 11 40 906xxx
1,0 mm: 11 40 906xxx
1,2 mm: 11 40 906xxx
1,6 mm: 11 40 906xxx

Strypelio skersmuo:
1,6 mm: 11 41 906xxx

 2,0 mm: 11 41 906xxx
3,2 mm: 11 41 906xxx

 4,0 mm: 11 41 906xxx

GOLD Al Mg 3 (IA 5754)*
EB atitikties deklaracija. 
Apsauginės dujos: Ar.
Suvirinimo metodas: MAG ir TIG.

AWS A5.10: ER 5754
Medžiagos Nr.: 3.3536
EN ISO 18273: 
S Al 5754 (AlMg3)

MIG

TIG

Re=80-100 N/mm2

Rm=175-205 N/mm2

A5=15-20%

Si=0,40;
Mn=0,1-0,6;
Mg=2,6-3,6;
Cr<0,30; Zn=0,02; 
Fe<0,15; Ti<0,25;
Cu=0,05;
Al=likusioji dalis

Vielos skersmuo:
1,0 mm: 11 50 906xxx
1,2 mm: 11 50 906xxx

MOST Al Mg 5 (IA 5356)
EB atitikties deklaracija. 
Apsauginės dujos: Ar.
Suvirinimo metodas: MAG ir TIG.

AWS A5.10: ER 5356
Medžiagos Nr.: 3.3556
EN ISO 18273:
S Al 5356 (AlMg5Cr)

MIG

TIG

Re=100-135 N/mm2

Rm=220-260 N/mm2

A5=15-25%

Si<0,25;
Mn<0,2;
Mg=4,5-5,2;
Cu=0,05;
Zn=0,02;
Fe<0,40;
Ti=0,25;
Cr<0,30;
Al=likusioji dalis

TÜV, DB, ABS, 
BV, DNV-GL, LR 

Vielos skersmuo:
0,8 mm: 11 40 908xxx
1,0 mm: 11 40 908xxx
1,2 mm: 11 40 908xxx

1,6 mm
Strypelio skersmuo:

1,6 mm: 11 41 908xxx
2,0 mm: 11 41 908xxx
2,4 mm: 11 41 908xxx
3,2 mm: 11 41 908xxx

GOLD Al Mg 5 (IA 5356)
EB atitikties deklaracija. 
Apsauginės dujos: Ar.
Suvirinimo metodas: MAG ir TIG.

AWS A5.10: ER 5356
Medžiagos Nr.: 3.3556
EN ISO 18273:
S Al 5356 (AlMg5Cr)

MIG

TIG

Re=100-135 N/mm2

Rm=220-260 N/mm2

A5=15-25%

Si<0,25;
Mn<0,2;
Mg=4,5-5,2;
Cu=0,05;
Zn=0,02;
Fe<0,40;
Ti=0,25;
Cr<0,30;
Al=likusioji dalis

TÜV, DB, ABS, 
BV, DNV-GL, LR 

Vielos skersmuo:
0,8 mm: 11 50 908xxx
1,0 mm: 11 50 908xxx
1,2 mm: 11 50 908xxx

Strypelio skersmuo:
1,6 mm: 11 51 908xxx
2,0 mm: 11 51 908xxx
2,4 mm: 11 51 908xxx
3,2 mm: 11 51 908xxx

 ▼2.8. Vielos ir strypeliai aliuminio ir aliuminio lydinių suvirinimui
  (* jei medžiaga neįtraukta į pagrindinį pasiūlymą, būtina patvirtinti jos prieinamumą ir MOQ reikalavimus)
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Žymos ir aprašymas Klasifikacija Suvirinimo 
srovė

Suvirinimo 
padėtis Savybės Cheminė sudėtis (%) Patvirtinimai Skersmuo,  

Nr. kataloge

MOST Al Mg 4.5 Mn (IA 5183)
EB atitikties deklaracija. 
Apsauginės dujos: Ar.
Suvirinimo metodas: MAG ir TIG.

AWS A5.10: ER 5183
Medžiagos Nr.: 3.3548
EN ISO 18273:
S Al 5183 
(AlMg4,5Mn0,7)

MIG

TIG

Re=110-150 N/mm2

Rm=275-335 N/mm2

A5=15-20%

Si<0,25;
Mn=0,6-1,0;
Mg=4,3-5,2;
Cu=0,05; Zn=0,25;
Fe<0,40;
Ti<0,25;
Cr<0,25;
Al=likusioji dalis

TÜV, DB, BV, 
DNV-GL, LR

Vielos skersmuo:
0,8 mm: 11 40 907xxx
1,0 mm: 11 40 907xxx
1,2 mm: 11 40 907xxx

1,6 mm
Strypelio skersmuo:

1,6 mm: 11 41 907xxx 
2,0 mm: 11 41 907xxx
3,2 mm: 11 41 907xxx
4,0 mm: 11 41 907xxx

GOLD Al Mg 4.5 Mn (IA 5183)
EB atitikties deklaracija. 
Apsauginės dujos: Ar.
Suvirinimo metodas: MAG ir TIG.

AWS A5.10: ER 5183
Medžiagos Nr.: 3.3548
EN ISO 18273:
S Al 5183 
(AlMg4,5Mn0,7)

MIG

TIG

Re=110-150 N/mm2

Rm=275-335 N/mm2

A5=15-20%

Si<0,25;
Mn=0,6-1,0;
Mg=4,3-5,2;
Cu=0,05; Zn=0,25;
Fe<0,40;
Ti<0,25;
Cr<0,25;
Al=likusioji dalis

TÜV, DB, BV, 
DNV-GL, LR

Vielos skersmuo:
0,8 mm

1,0 mm: 11 50 907xxx
1,2 mm: 11 50 907xxx
1,6 mm: 11 50 907xxx

Strypelio skersmuo:
1,6 mm: 11 51 907xxx
2,0 mm: 11 51 907xxx
3,2 mm: 11 51 907xxx
4,0 mm: 11 51 907xxx

MOST Al Mg 4,5 Mn Zr (IA 5087)*
Apsauginės dujos: Ar.
Suvirinimo metodas: MAG ir TIG.

AWS A5.10: ER 5187
Medžiagos Nr.: 3.3546
EN ISO 18273:
S Al 5087 
(AlMg4.5MnZr)

MIG

TIG

Re=110-150 N/mm2 

Rm>285 N/mm2

A5=15-20%

Si<0,25;
Mn=0,6-1,0;
Mg=4,3-5,2;
Cu=0,05;
Zn=0,25;
Fe<0,40;
Zr=0,10;
Cr<0,25;
Al=likusioji dalis;
Ti<0,25

TÜV, DB, 
DNV-GL

Vielos skersmuo:
0,8 mm
1,0 mm

1,2 mm: 11 40 905122
1,6 mm

Strypelio skersmuo:
1,6 mm

2,0 mm: 11 41 905207
3,2 mm
4,0 mm

MOST Al Si 5 (IA 4043) 
EB atitikties deklaracija. 
Apsauginės dujos: Ar.
Suvirinimo metodas: MAG ir TIG.

AWS A5.10: ER 4043
Medžiagos Nr.: 3.2245
EN ISO 18273: 
S Al 4043 (AlSi5)

MIG

TIG

Re>50 N/mm2

Rm=120-150 N/mm2

A5=10-18%

Si=4,5-5,5;
Mn=0,10;
Mg=0,10;
Cu=0,05;
Fe<0,40;
Ti<0,25;
Al=likusioji dalis

DB

Vielos skersmuo:
0,8 mm

1,0 mm: 11 40 904xxx
1,2 mm: 11 40 904xxx

1,6 mm
Strypelio skersmuo:

2,0 mm: 11 41 904xxx
3,2 mm: 11 41 904xxx

GOLD Al Si 5 (IA 4043)
EB atitikties deklaracija. 
Apsauginės dujos: Ar.
Suvirinimo metodas: MAG ir TIG.

AWS A5.10: ER 4043
Medžiagos Nr.: 3.2245
EN ISO 18273: 
S Al 4043 (AlSi5)

MIG

TIG

Re>50 N/mm2

Rm=120-150 N/mm2

A5=10-18%

Si=4,5-5,5;
Mn=0,10;
Mg=0,10;
Cu=0,05;
Fe<0,40;
Ti<0,25;
Al=likusioji dalis

DB

Vielos skersmuo:
0,8 mm: 11 50 904xxx
1,0 mm: 11 50 904xxx
1,2 mm: 11 50 904xxx

Strypelio skersmuo:
2,0 mm: 11 51 904xxx
3,2 mm: 11 51 904xxx
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Vielos ir strypeliai aliuminio ir aliuminio lydinių suvirinimui
(* jei medžiaga neįtraukta į pagrindinį pasiūlymą, būtina patvirtinti jos prieinamumą ir MOQ reikalavimus)

Žymos ir aprašymas Klasifikacija Suvirinimo 
srovė

Suvirinimo 
padėtis Savybės Cheminė sudėtis (%) Patvirtinimai Skersmuo,  

Nr. kataloge

MOST Al Si 12 (IA 4047)*
Apsauginės dujos: Ar, Ar + He. 
Suvirinimo metodas: MAG ir TIG.

AWS A5.10: ER 4047
Medžiagos Nr.: 3.2885
EN ISO 18273: 
S Al 4047 (AlSi12)

MIG

TIG

Re>70 N/mm2

Rm>160-190 N/mm2

A5=10-15%

Si=11-13,5;
Mn>0,50;
Mg=0,05;
Cu=0,05;
Zn=0,10;
Fe<0,60;
Al=likusioji dalis;
Ti<0,15

Vielos skersmuo:
0,8 mm
1,0 mm
1,2 mm
1,6 mm

Strypelio skersmuo:
1,6 mm
2,0 mm
3,2 mm
4,0 mm

 ▼2.9. Titano suvirinimo vielos ir strypeliai
  (* jei medžiaga neįtraukta į pagrindinį pasiūlymą, būtina patvirtinti jos prieinamumą ir MOQ reikalavimus)

Žymos ir aprašymas Klasifikacija Suvirinimo 
srovė

Suvirinimo 
padėtis Savybės Cheminė sudėtis (%) Patvirtinimai Skersmuo

MOST Ti Grade 2*
Titano lydinio viela, 2 klasės, skirta įvairių titano lydinių suvirinimui, kai būtina užtikrinti geras 
mechanines savybes. Vielą galima naudoti suvirinant šilumokaičius, cisternas ir vamzdžius 
chemijos pramonės ir aviacijos konstrukcijų pramonės srityse.
Apsauginės dujos: Ar.  
Suvirinimo metodas: TIG.

AWS A 5.16: ERTi-2
EN ISO 24034: 
S Ti 0120 (Ti99,6)

Re=270 N/mm2

Rm=390 N/mm2

A5=22%
KV=34 (20°C)

C<0,03
Ti- likusioji dalis
Fe<0,20

 ▼3. VIELOS SU FLIUSO ŠERDIMI MIG/MAG SUVIRINIMUI
 ▼3.1.  Vielos su fliuso šerdimi nelegiruotojo ir smulkiagrūdžio plieno suvirinimui

Žymos ir aprašymas Klasifikacija Suvirinimo 
srovė

Suvirinimo 
padėtis Savybės Cheminė sudėtis (%) Patvirtinimai Skersmuo,  

Nr. kataloge

MOST E71 T-1
Viela su fliuso šerdimi, naudojama mašinų, laivų ir tiltų statybai. Lydinio savybės atitinka SF 71 
tipo savybes. Stabilus suvirinimas visose padėtyse ir esant bet kokiam svyravimui.
EB atitikties deklaracija.  
Apsauginės dujos: CO2.

AWS A5.20: E71T-1C
EN ISO 17632-A: 
T422PC1

Re>545 N/mm2

Rm>572 N/mm2

A5>28%
KV> 110 J (0°C)  

70 J (-20°C)

C=0,03;
Si=0,51;
Mn=1,26;
P=0,01;
S=0,011

BV, LR, 
DB, ABS, RMRS

1,2 mm: 11 33 502123
1,4 mm
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Žymos ir aprašymas Klasifikacija Suvirinimo 
srovė

Suvirinimo 
padėtis Savybės Cheminė sudėtis (%) Patvirtinimai Skersmuo,  

Nr. kataloge

MOST E71 T-1 Extra H5
Viela su rutilo fliuso šerdimi, skirta atskiram arba sudėtiniam anglinio ir mangano-anglies 
plieno ir panašių medžiagų suvirinimui, įskaitant smulkiagrūdį plieną naudojant apsaugines 
CO2 dujas.  
Savybės: didelė atitiktis, geras suvirinamumas, tinkama siūlė, mažai tiškalų suvirinimo metu. 
Geros siūlės mechaninės savybės esant žemai temperatūrai (-20°C). Viela skirta 490 Mpa 
stiprio plienui suvirinti rankiniu būdu ir robotizuotu arba automatizuotu būdu.  
EB atitikties deklaracija.
Apsauginės dujos: CO2.

EN ISO 17632-A: T46 2 
P C 1 H5
AWS A5.20: E71 T-1 C

Re>490 (≥460) N/mm2

Rm>560 (550-660) N/mm2

A5>24% (≥20)
KV>130 J (-20°C)

C=0,045;
Si=0,40;
Mn=1,15

BV, DNV-GL, LR, 
RINA, ABS 1,2 mm: 11 33 504123

MOST E71 T-1 M Extra H5
Viela su rutilo fliuso šerdimi, skirta atskiram arba sudėtiniam anglinio ir mangano-anglies 
plieno ir panašių medžiagų suvirinimui, įskaitant smulkiagrūdį plieną naudojant apsaugines 
argono 75–80 % + 20 % CO2 arba CO2 dujas.  
Savybės: didelė atitiktis, geras suvirinamumas, tinkama siūlė, mažai tiškalų suvirinimo metu. 
Geros siūlės mechaninės savybės esant žemai temperatūrai (-20°C). Viela skirta 490 Mpa 
stiprio plienui suvirinti rankiniu būdu ir robotizuotu arba automatizuotu būdu.  
EB atitikties deklaracija.
Apsauginės dujos: CO2, M21.

EN ISO 17632-A: T46 2 P 
C/M 21 H5
AWS A5.20: 
E71 T-1 C/1M

For C1:
Re>490 (≥460) N/mm2

Rm>560 (550-660) N/mm2

A5>26% (≥20)
KV>120 J (-20°C)
For M21:
Re>520 (≥460) N/mm2

Rm>585 (550-660) N/mm2

A5>28%
KV>140 J (-20°C)

For C1:
C=0,045;
Si=0,40;
Mn=1,15
For M21:
C=0,05;
Si=0,45;
Mn=1,20

DNV-GL, BV, LR 1,2 mm: 11 33 504124

MOST 710 Metal C
Vientisa viela metaline šerdimi, skirta atskiram arba sudėtiniam anglinio ir mangano-anglies 
plieno ir panašių medžiagų suvirinimui, įskaitant smulkiagrūdį plieną naudojant apsaugines 
argono-CO2 arba CO2 dujas.  
Savybės: didelė atitiktis, geras suvirinamumas, tinkama siūlė, mažai tiškalų suvirinimo metu. 
Geros siūlės mechaninės savybės esant žemai temperatūrai (-60°C) taip pat ir po šiluminio 
siūlės apdorojimo. Viela skirta suvirinti rankiniu būdu ir robotizuotu arba automatizuotu būdu. 
EB atitikties deklaracija.
Apsauginės dujos: CO2.

EN ISO 17632-A:
T46 6 M M 1 H5
T42 5 M C 1 H5  
AWS A5.36: 
E70T15-M21A8-CS1-H4;
E70T15-C1A6-CS1-H4

for PG:

Re>500 N/mm2

Rm>600 N/mm2

A5>29%
KV> 90 J (-40°C)  

60 J (-20°C)

For C1:
C=0,06;
Si=0,80;
Mn=1,60

TÜV, DNV-GL, 
ABS, LR , DB, BV 1,2 mm: 11 33 507124

MOST 710 Metal C Extra
Viela metaline šerdimi, skirta atskiram arba sudėtiniam anglinio ir mangano-anglies plieno 
ir panašių medžiagų suvirinimui, įskaitant smulkiagrūdį plieną naudojant apsauginių Ar-CO2 
dujų mišinį.  
Savybės: itin veiksminga, geras suvirinamumas, tinkama siūlė, mažai tiškalų suvirinimo 
metu. Geros siūlės mechaninės savybės esant žemai temperatūrai (-30°C) taip pat ir po 
šiluminio siūlės apdorojimo. Viela yra skirtas 490 Mpa stiprio plienui suvirinti rankiniu būdu ir 
robotizuotu arba automatizuotu būdu.  
EB atitikties deklaracija.
Apsauginės dujos: M21.

EN ISO 17632-A: T42 3 
M M 1 H5
EN ISO 17632-B: 
T493T15-1MA-H5
AWS A5.18: E70C-6M
AWS A5.18M: 
E 48C-6M

For M21:
Re>480 (≥460) N/mm2

Rm>570 (550-660) N/mm2

A5>30% (≥20)
KV>101 J (-30°C)

For M21:
C=0,058;
Si=0,65;
Mn=1,55

DNV-GL, ABS, 
BV 1,2 mm: 11 33 507125

GOLD E71T-11 SHELF SHIELD
Savisaugė viela su fliuso šerdimi, skirta nelegiruotojo ir mažaanglio plieno suvirinimui visose 
padėtyse; naudojama plieno konstrukcijų surinkimui.
EB atitikties deklaracija.

AWS A5.20: E71T-11
EN ISO 17632: 
T 42 2 Y1

Re>400 N/mm2

Rm>480 N/mm2

A5>20%

Si=0,60; Mn=1,75;
P=0,03; S=0,03;
Al=1,80; Ni=0,50;

0,8 mm: 11 53 600xxx
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MOST keraminiai pagrindai

Nr. Tipas – matmenys (mm) Ilgis Pastabos

1 600 mm
24 seg x 25 mm

25 mm keraminiai blokai sumontuoti ant 85 mm pločio 
lipniosios aliuminio juostos.
Pakuotė: 60 vnt.
Nr. kataloge: 50 49 500550
Suvirinimui su vientisa viela arba viela su fliuso šerdimi.

2 600 mm
24 seg x 25 mm

25 mm keraminiai blokai sumontuoti ant 85 mm pločio 
lipniosios aliuminio juostos.
Pakuotė: 60 vnt.
Nr. kataloge: 50 49 500560
Suvirinimui vientisa viela arba viela su fliuso šerdimi.

3 600 mm
24 seg x 25 mm

25 mm keraminiai blokai sumontuoti ant 85 mm pločio 
lipniosios aliuminio juostos.
Pakuotė: 60 vnt.
Nr. kataloge: 50 49 500500
Suvirinimui viela su fliuso šerdimi arba glaistytuoju 
elektrodu.

4 600 mm
24 seg x 25 mm

25 mm keraminiai blokai sumontuoti ant 85 mm pločio 
lipniosios aliuminio juostos.

Pakuotė:
Ø 6,0 mm - 250 pcs.
Ø 8,0 mm - 160 pcs.
Ø 10,0 mm - 120 pcs.
Ø 12,0 mm - 100 pcs.
Ø 15,0 mm - 75 pcs. 
Nr. kataloge:
Ø 6,0 mm - 50 49 500060
Ø 8,0 mm - 50 49 500080
Ø 10,0 mm - 50 49 500100
Ø 12,0 mm - 50 49 500120
Ø 15,0 mm - 50 49 500150

MOST LT05 TIA

MOST LT 05TT TIA

MOST LT 06 TIA

MOST LT05-6 TIA
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 ▼3.2. Šerdinė viela kietinamajam apvirinimui ir regeneravimui

Žymos ir aprašymas Klasifikacija Suvirinimo 
srovė

Suvirinimo 
padėtis Savybės Cheminė sudėtis (%) Patvirtinimai Skersmuo

MOST F-200 K
Siūlė atspari korozijai, temperatūrai ir šiluminiams smūgiams iki 850°C. Dėl didelio pailgėjimo 
(40 %), tinka naudoti kaip pamatinį (buferinį) sluoksnį prieš atliekant kaitinamąjį apvirinimą ir 
tinka sujungiant skirtingas medžiagas ir sunkiai privirinamą plieną. 
Taikymo sritys: traiškytuvo skersiniai, ritiniai, bėgiai, kultuvai ir t. t

DIN 8555: 
MF 8-200-CKNPZ 
EN 14700:
T Fe 10-200-CKNPZ

Kietumas:
180-200/400 HB

C=0,10; Si=0,40;
Mn=6,0; Cr=19,0;
Ni=8,5; Fe=likusioji 
dalis

1,6 mm
2,4 mm

MOST F-240 K
Tinka mangano plieno elementams („Hadfield“ tipo), kuriuos veikia stiprūs smūgiai, sujungti. 
Siūlė nemagnetinė, be įtrūkimų ir gali būti sukietinta suspaudžiant.
Taikymo sritys: žiauniniai trupintuvai, geležinkelio bėgių elementai, ekskavatorių kaušai, 
mangano plieno elementai ir t. t.

DIN 8555: 
MF 7-200-KNP 
EN 14700:
T Fe 9-250-KNP

Kietumas:
200-230/450 HB

C=1,0; Si=0,40;
Mn=14,0; Cr=4,0;
Ni=0,60; Fe=likusioji 
dalis

1,6 mm
2,4 mm

MOST F-250 K
Itin plastiška siūlė su dideliu mangano ir chromo kiekiu, atspari korozijai ir nemagnetinė. 
Naudojama kaip pamatinis (buferinis) sluoksnis kietinamajam suvirinimui (ypač panaudotų 
elementų regeneravimui). Atspari suspaudimui, įtempimui ir smūgiams.

DIN 8555: 
MF 7-250-KNP 
EN 14700:
T Fe 9-2500-KNP

Kietumas:
220-250/500 HB

C=0,40; Si=0,40;
Mn=16,0;Cr=14,0;
Ni=1,20; Mo=0,60;
V=0,20; Fe=likusioji 
dalis

1,6 mm
2,4 mm

MOST F-300
Mažai legiruota, tąsi siūlė be įtrūkimų, skirta regeneravimui, ypač sudarant keletą sluoksnių. 
Taikymo sritys: traktorių ratai, velenai, transmisijos ir sukabintuvai geležinkelio jungtyse ir t. t.

DIN 8555: MF 1-300-P
EN 14700: 
T Fe 1-300-P

Kietumas:
280-325 HB

C=0,10; Si=0,50;
Mn=2,0; Cr=1,50;
Mo=0,40; Fe=likusioji 
dalis

1,6 mm
2,4 mm

MOST F-350 G
Šerdinė viela kietinamajam apvirinimui. Siūlė gali būti apdorojama mechaniniu būdu. Siūlė 
itin atspari smūginei apkrovai ir nusidėvėjimui metalo į metalą.
Taikymo sritys: važiuoklės, pavaros, konvejerių ritiniai, sankabos ir t. t.

EN 14700: T Fe 1
DIN 8555: 
MF 1-GF-350-P

Kietumas:
350 HB

C=0,20; Mn=1,60;
Cr=1,60; Si=0,60;
Mo=0,60

1,2 mm
1,6 mm

MOST F-450
Mechaniniu būdu apdorojama, mažai legiruota siūlė daugiasluoksniam kietinamajam 
apvirinimui. Jei bazinės medžiagos sudėtyje yra daug anglies, būtina ją pakaitinti arba sudaryti 
pamatinį (buferinį) sluoksnį. 
Taikymo sritys: ratlankiai, grandinių jungtys, kaušų grandinės ir t. t.

DIN 8555: MF 3-45-PT
EN 14700: 
T Fe 2-45-PT

Kietumas:
42-45 HRC

C=0,20; Cr=4,50;
Mo=0,30; V=0,20;
Fe=likusioji dalis

1,6 mm
2,4 mm

MOST F-601
Itin atspari abrazyviniam nusidėvėjimui ir smūgiams siūlė, išlaikanti kietumą veikiant 
temperatūrai iki 550°C. Gali būti apdorota šiluminiu būdu, siekiant padidinti kietumą. 
Taikymo sritys: plaktukai, ritiniai, kaušų dantukai ir t. t.

DIN 8555: MF 6-60-PT
EN 14700: 
T Fe 6-60-PT

Kietumas:
55-58 HRC

C=0,50; Si=1,00;
Mn=3,0; Cr=6,0;
Mo=1,60; V=1,50;
W=1,0; Fe=likusioji dalis

1,6 mm
2,4 mm

MOST F-WZ 50
Medžiaga, skirta karšto apdirbimo įrankiams regeneruoti ir taisyti. Gali būti apdorojama 
šiluminiu ir mechaniniu būdu, kietumas išlaikomas esant temperatūrai iki 550°C. 
Taikymo sritys: pramuštuvai, kalimo štampai, karštojo pjovimo peiliai ir t. t.

DIN 8555: MF 3-50-ST
EN 14700: 
T Fe 3-50-ST

Kietumas:
48-50 HRC

C=0,30; Cr=2,50; 
V=0,60;
W=4,50; Fe=likusioji 
dalis

1,2 mm
1,6 mm
2,4 mm

MOST F-WZ 59
Siūlė, itin atspari nusidėvėjimui ir aukštai temperatūrai, pasižymi greitapjovio plieno 
savybėmis, skirta karšto ir šalto apdirbimo įrankių regeneravimui ir gamybai.
Taikymo sritys: spaudai, štampai ir t. t.

DIN 8555: MF 4-55-ST
EN 14700: 
T Fe 4-55-ST

Kietumas:
57-59 HRC

C=0,6; Cr=4,0;
Mo=3,5; W=3,5;
Fe=likusioji dalis

1,2 mm
1,6 mm
2,4 mm
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Žymos ir aprašymas Klasifikacija Suvirinimo 
srovė

Suvirinimo 
padėtis Savybės Cheminė sudėtis (%) Patvirtinimai Skersmuo

MOST F-59
Siūlė su chromo karbidu pasižymi dideliu atsparumu abrazyviniam nusidėvėjimui ir vidutiniu 
atsparumu smūgiams.
Taikymo sritys: žemės ūkio įrankiai, ekskavatoriai, sraigtiniai konvejeriai ir t. t.

DIN 8555: 
MF 10-60-GR 
EN 14700:
T Fe 14-60-GR

Kietumas: 59-61 HRC C=5,0; Si=1,50; Cr=32,0;
Fe=likusioji dalis

1,2 mm
1,6 mm
2,4 mm

MOST F-58 G
Šerdinė viela suvirinimui apsauginių dujų mišinyje. Apytiksliai 600 HB kietumo siūlė 
pasižymi dideliu stiprumu, be įtrūkimų, atsparumu sukrėtimams, smūgiams ir abrazyviniam 
nusidėvėjimui. Siūlę galima apdoroti tik šlifuojant. Martensitinė struktūra.
Taikymo sritys: plaktukai ir žiauniniai traiškytuvai, kaušų ir ekskavatorių elementai, maišytuvai, 
žemės ūkio mašinų dalys, viršutinis mangano plieno suvirinimo sluoksnis.

EN 14700: T Fe 2
DIN 8555: 
MF 6-GF-60-P

Kietumas: 58 HRC
C=0,50; Mn=1,0;
Cr=5,80; Si=0,50;
Mo=0,50

1,2 mm
1,6 mm

MOST F-64
Siūlė atspari aukštai temperatūrai ir mineralams, kieta martensitinė karbido mikrostruktūra. Gali 
būti naudojama vienasluoksniam kietinamajam suvirinimui be žymių kietumo nuostolių.
Taikymo sritys: betono pramonė, mineralinių plytų mūriniai ir t. t.

DIN 8555: 
MF 10-65-GZ 
EN 14700:
T Fe 16-65-GZ

Kietumas: 62-64 HRC
C=3,80; Cr=22,0; 
V=0,80; W=0,80; 
Fe=likusioji dalis

1,2 mm
1,6 mm
2,0 mm
2,4 mm
2,8 mm
3,2 mm

MOST F-65
Siūlė su dideliu itin kietų karbidų kiekiu. Naudojama komponentų sujungimui, kuriuos veikia 
didelis mineralinis nusidėvėjimas esant temperatūrai iki 650°C. 
Taikymo sritys: aukštakrosnių kūgiai, aglomeravimo įrenginiai, sraigtiniai konvejeriai ir t. t.

DIN 8555: 
MF 10-65-GZ 
EN 14700:
T Fe 16-65-GZ

Kietumas: 63-65 HR

C=5,20; Cr=21,0; 
Mo=7,0; Nb=7,0; V=1,0; 
W=2,0;
Fe=likusioji dalis

1,6 mm
2,0 mm
2,4 mm
3,2 mm

 ▼3.3. Vielos su fliuso šerdimi ketui

Žymos ir aprašymas Klasifikacija Suvirinimo 
srovė

Suvirinimo 
padėtis Savybės Cheminė sudėtis (%) Patvirtinimai Skersmuo

MOST F-NiFe 36
Šerdinė viela ketaus suvirinimui ir plieno sujungimui su ketumi. Siūlė gali būti apdirbama 
mechaniniu būdu ir turi ypač mažą šiluminio plėtimosi koeficientą.

Medžiagos Nr.: 1.3912 Kietumas: 140-160 HB Mn=3,0; Ni=36,0; 
Fe=likusioji dalis

1,6 mm
2,0 mm
2,4 mm
2,8 mm

MOST F-NiFe 60/40
Viela su geležies ir nikelio ketaus suvirinimui ir plieno sujungimui su ketumi. Taip pat tiekiama 
kaip vientisa viela.
Taikymo sritys: išcentrinis ketus, GGG ketus, kalusis ketus

DIN 8555: MF NiFe-2
EN 14700: NiFe-Cl Kietumas: 160-190 HB Mn=4,0; Fe=40,0; 

Ni=likusioji dalis

1,6 mm
2,0 mm
2,4 mm
2,8 mm

Šerdinė viela kietinamajam apvirinimui ir regeneravimui



SU
VIR

IN
IM

O
 M

ED
ŽIAG

O
S357

4. Specialiosios suvirinim
o m

edžiagos
10

Žymos ir aprašymas Klasifikacija Suvirinimo srovė Savybės Cheminė sudėtis 
(%) Patvirtinimai Skersmuo, 

Nr. kataloge

ANGLIES ELEKTRODAS MOST
Anglies elektrodai naudojami:

 � plieno ir spalvotųjų metalų suvirinimui,
 � drožimui ir pjovimui,
 � senų siūlių šalinimui, jungčių apdailai,
 � ketaus ir spalvotųjų metalų liejinių valymui ir taisymui,
 � povandeniniam metalų pjovimui.

Pavyzdiniai apvaliųjų elektrodų dydžiai:
 �  griovelio plotis: elektrodo skersmuo x 
1,4/1,5 mm

 �  griovelio gylis: elektrodo skersmuo x 
0,7/0,8 mm

 �  lanko srovės stiprumas amperais: 
elektrodo skersmuo x (40–0) A

C=98,0
6,0 mm: 03 77 257062
8,0 mm: 03 77 257082

10,0 mm: 03 77 257102

 ▼4.2. Specialieji elektrodai
  (* jei medžiaga neįtraukta į pagrindinį pasiūlymą, būtina patvirtinti jos prieinamumą ir MOQ reikalavimus)

Žymos ir aprašymas Klasifikacija Suvirinimo srovė Savybės Cheminė sudėtis 
(%) Patvirtinimai Skersmuo

MOST Lastek 1000*
Visų metalų pjovimas be suslėgto oro (nerūdijantysis plienas, aliuminis, ketus, bronza, 
varis ir t. t.). Pjaunant nerūdijantįjį plieną, nupjaunamos švarios briaunos be anglies 
nuosėdų. 
Taikymo sritys: siūlių šalinimas, kniedijimas, angų pjovimas, griovimo darbai ir t. t.

2,5 mm
3,2 mm
4,0 mm
5,0 mm

MOST Lastek 1001*
Metalų kaitinimas ir išankstinis kaitinimas be siūlės.
Taikymo sritys: meno ir dekoratyviniai dirbiniai, mašinų dalių išmontavimas, siūlės 
kaitinimas prieš kalimą ir t. t.

3,2 mm
4,0 mm

MOST Lastek 1008*
Povandeninio suvirinimo elektrodas.
Taikymo sritys: gręžimo platformos, laivų remontas, uosto darbai ir t. t.

3,2 mm
4,0 mm
5,0 mm

MOST Lastek 1010*
Suvirinimo elektrodas taškiniam metalų suvirinimui, naudojamas kaip alternatyva 
kontaktinio suvirinimo aparatams. Naudojami sujungiant iki 10 mm bendrojo storio 
(pvz., 5 mm + 5 mm) metalo lakštus su visišku prasiskverbimu ir privirinant (kniedijant) 
iki 10 mm storio lakštus prie didesnių elementų be visiško prasiskverbimo.
Taikymo sritys: chemijos pramonė (nerūdijančiojo plieno suvirinimas su profiliais), 
bendrieji dirbtuvių darbai ir t. t.

1,5 mm
2,0 mm
2,5 mm
3,2 mm
4,0 mm

MOST Lastek 1900*
Elektrodas visų metalų drožimui ir lydymui, skirtas naudoti visose padėtyse. 
Taikymo sritys: paviršiaus paruošimas prieš ketaus taisymą, senų užpildų šalinimą, 
prieš regeneravimą, briaunų sklembimą, pertekliaus šalinimas liejyklose ir t. t.

2,5 mm
3,2 mm
4,0 mm
5,0 mm

 ▼4. SPECIALIOSIOS SUVIRINIMO MEDŽIAGOS
 ▼4.1. Elektrodai pjovimui ir drožimui
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 ▼4.3. Suvirinimo dujomis strypeliai 

Žymos ir aprašymas Klasifikacija Suvirinimo srovė Savybės Cheminė sudėtis 
(%) Patvirtinimai Skersmuo, 

Nr. kataloge

MOST SpG1A
Viela dujiniam suvirinimui: suvirinimui acetileno ir deguonies dujomis, skirta 
nelegiruotajam plienui. Paprastai naudojama vandens ir šildymo įrenginiams ir 
cisternoms. 
EB atitikties deklaracija.

EN ISO 20378: O I
AWS A5.2: R 45

C=0,10; 
Si<0,15; 
Mn=0,50

Juoda:
2,5 mm: 11 61 010xxx
3,2 mm: 11 61 010xxx
4,0 mm: 11 61 010xxx

Cu:
2,5 mm: 11 61 011xxx
3,2 mm: 11 61 011xxx
4,0 mm: 11 61 011xxx
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Tipas Ritės svoris 
(kg)

Išorinis 
skersmuo d1  

(mm)

Plotis vidinis 
b (mm)

Angos 
skersmuo d3 

(mm)

Priemonės pagal 
EN ISO 544:2018

D 100 0,5-1,0 100 45 16,5 S 100

D 200 2-5 200 55 50,5 S 200

D 300 6-20 300 100 50,5 S 300

Tipas Ritės svoris 
(kg)

Išorinis 
skersmuo d1

(mm)

Plotis vidinis 
b (mm)

Angos 
skersmuo d3 

(mm)

Priemonės pagal 
EN ISO 544:2018

B 200 2-5 200 90 55 -

B 300 6-20 300 180 100 B 300

BS 300 6-20 300 180 55 BS 300

Plastikinės ritės

Tuščiavidurės metalinės ritės

B 200/300 BS 300

 ▼6. SUVIRINIMO MEDŽIAGŲ SANDĖLIAVIMAS IR TRANSPORTAVIMAS
Suvirinimo medžiagos turi būti transportuojamos taip, kad nebūtų pažeista jų pakuotė ir pačios medžiagos. Pakuotės turi būti laikomos sausoje ir 
švarioje patalpoje esant teigiamai temperatūrai nuo +10°C iki +30°C. Jei grindys padengtos mineraline danga (cementu, klinkeriu), siekiant išvengti 
drėgmės ir nešvarumų, rekomenduojama laikyti pakuotes ant medinių transportavimo padėklų ar medinių lentynų. Sandėliuojant pakuotes su 
elektrodais, surištas sluoksniais, sluoksnių negali būti daugiau kaip aštuoni. Iš dalies panaudotų medžiagų pakuotes būtina papildomai apsaugoti 
nuo drėgmės ir nešvarumų.

Patalpos, kuriose sandėliuojamos suvirinimo medžiagos, drėgmė, priklausomai nuo temperatūros (kuo didesnė temperatūra, tuo mažesnė drėgmė), 
neturi viršyti 50–60 % baziniams elektrodams, vieloms, strypeliams, vientisiems ir milteliniams juostiniams elektrodams, ir 70 % fliusui. Sandėliavimo 
vietoje būtina užtikrinti gerą oro cirkuliaciją. Medžiagoms vakuuminėse pakuotėse netaikomos jokios specialios sandėliavimo sąlygos.

Nepažeistos gamyklinės pakuotės sandėliavimo laikas supakuotiems elektrodams yra 3–5 metai, o vieloms, strypeliams, fliusams ir juostoms – apie 
2 metai. Nerūdijančiojo plieno ir vakuume supakuotų produktų sandėliavimo laikas neribotas. Tam tikrais atvejais sandėliavimo laikotarpį nurodo 
gamintojas.

Pateiktos sąlygos yra bendrojo pobūdžio, nes jokie nacionaliniai ir Europos standartai nepateikia konkrečių sandėliavimo ir transportavimo 
rekomendacijų suvirinimo medžiagoms.

Tipas Statinės 
svoris (kg)

Išorinis 
skersmuo d1 

(mm)

Aukštis H 
(mm)

Aukštis su 
dangčiu 

(mm)

Statinė 250-280 510 810 1120

Statinės

 ▼5. SUVIRINIMO VIELOS PAKUOČIŲ TIPAI



TEISINIS PRANEŠIMAS

Bendrovė RYWAL-RHC informuoja, kad 2022 m. Eksporto kataloge esantys duomenys nėra komercinis pasiūlymas ar pasiūlymas teikti bet kokias 
paslaugas, kaip tai apibrėžta Civiliniame kodekse. Duomenys pateikti tik informaciniais tikslais ir yra kvietimas pateikti užklausas.

Įmonės RYWAL-RHC Sp. z o.o. BENDRĄSIAS PARDAVIMO EKSPORTUI SĄLYGAS galima peržiūrėti internete adresu www.rywal.com.pl.

RYWAL-RHC pareiškia, kad bendrovė dėjo visas pastangas, kad pateikti duomenys būtų išsamūs ir tikslūs, o visos katalogo nuorodos katalogo 
išleidimo metu būtų pateiktos remiantis tuo metu galiojančiais teisės aktais ir standartais. Tačiau negalima atmesti klaidų galimybės. Todėl prieš 
pasinaudojant kataloge esančia informacija, rekomenduojame susisiekti su techniniais patarėjais ir institucijomis, kad patikrintumėte, ar galioja 
minėtieji teisės aktai ir standartai.

RYWAL-RHC neatsako už šių duomenų aktualumą, išsamumą ir tikslumą, taip pat neatsako už žalą, atsirandančią dėl šių duomenų naudojimo ar 
pasikliovimo jais. Už visą 2022 kataloge esančios informacijos naudojimo riziką atsako jos naudotojas.

RYWAL-RHC pasilieka teisę keisti savo gaminių asortimentą be išankstinio įspėjimo. Leidžiama atsisiųsti informaciją iš katalogo, tačiau RYWAL-RHC 
pasilieka visas teises į visų tekstų ir paveikslų prekių ženklų ir autorių teises.

Draudžiama atkurti, perduoti, modifikuoti turinį, išsaugoti bet kokiose laikmenose iš dalies ar visą kataloge esančią informaciją ir vėliau ją bet kokiu 
būdu viešai paskelbti be išankstinio rašytinio RYWAL-RHC leidimo, išskyrus asmeniniam naudojimui, kaip apibrėžta Autorių teisių įstatyme.

RYWAL-RHC gali bet kada atšaukti suteiktą leidimą.

Kataloge pateikiama informacija, kuri yra išskirtinė RYWAL-RHC ir su RYWAL-RHC bendradarbiaujančių bendrovių nuosavybė.
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