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TIG IR MMA KELIONEJE.




»+RENEGADE*: TIG IR MMA KELIONEJE.

Suvirintojai visada yra kelyje. Jie juda greitai. Jie juda toli. Jie dirba smarkiai.
Jiems reikalingas jrenginys, kuris su jais suspéty. Toks jrenginys yra ,,Renegade®.

VIRINKITE KELYJE.

Budamas maziausias ir lengviausias savo klasés
suvirinimo aparatas, ESAB ,Renegade* yra etaloninis
lauko salygomis naudojamo jrenginio pavyzdys. Jj
lengva paimti, pastumti, patraukti arba persimesti per
petj paémus uz bet kurios iS triju rankenu, kai reikia
patekti j sunkiai pasiekiamas vietas su ribota prieiga.

Labai kompaktiSkas ir lengvas. ,Renegade”

sveria tik 15-17 kg (priklausomai nuo modelio), o jo
matmenys yra tik 460 mm x 200 mm x 320 mm — jis
uzima maziausiai vietos, palyginti su konkurenty
gaminiais, be to, paprasc¢iau manevruoti su vezimeéliu,
kai naudojama kartu su ausSinimo vandeniu sistema.

Lengva nesti. Korpusas su trimis rankenomis leidzia
jrenginj kelti viena ranka, abiem rankomis arba kranu. Jei
patogu dirbti persimetus jrenginj per petj ir turéti laisvas
rankas, tai su paminkstinimu dirzui bus dar patogiau

GALIA SUVIRINTOJUL.

»Renegade” Seimai priklauso trys modeliai: ES 300i,
skirtas MMA, ir ET 300i bei ET 300iP, skirti HF TIG
darbams ir MMA.

Didelis galingumas ir pasiekiamumas. Dirbkite
naudodami 300 ampery srove esant 40 % darbo ciklui
naudodami net iki 100 m ilgio maitinimo ir suvirinimo
kabelius.

Nepaprastos galimybés naudoti dvejopa jtampa.
Automatinio tinklo nustatymo funkcija leidzia jungti
jrengima prie 230 V vienos fazés maitinimo tinklo (ET
300i ir ET 300iP) ir ar 208-528 V trifazio maitinimo
tinklo be poreikio perjungti jvado laidus

PAGAMINTAS ATSIAURIAUSIAI
APLINKAL.

Smigio ir kritimo testai. IS kompozitinés medziagos
pagamintas karkasas suprojektuotas taip, kad ne
tik atitikty auksSciausius lukesCius dél atsparumo

nepalankiai aplinkai, bet juos net ir virSyty.

Sustiprintos jungtys ausintuvams ir nuotolinio
valdymo pultams. Visos dalys yra tvirtos, patikimos ir
lengvai prijungiamos bei atjungiamos daug karty.

y

Parengtas ekstremalioms temperaturoms.
Renegade” yra suprojektuotas ekstremalioms
salygoms, pavyzdziui, temperaturai iki-55°C.






PATOGUMAS IR |IRENGINIO
VALDYMAS JUSY RANKOSE.

Geriausios savo klaséje lanko uzdegimo
charakteristikos. Svelni, bet juntama pradzia,
nepriklausomai nuo proceso, kiekviena karta
uzdegant lanka.

Patogi sasaja. Skaitmeninis jrenginio rodmenu
ekranas, dideli mygtukai ir valdikliai leidZia lengvai
nustatyti parametrus ir juos perziuréti iS toli, esant bet
kokiam apsvietimui.

Kabeliy tvirtinimo sistema. Integruota sklasciuy
sistema padeda patogiai suvynioti kabelius,
pritvirtinant juos prie jrenginio, kad jj buty paprasta
pasiimti ir eiti.

Spartus nustatymas. Kadangi ,Renegade”
nustatymas yra paprastas, o prieiga prie visy svarbiy
nustatymuy yra lengva, nereikalingas ilgas mokymas,
kaip naudotis jrenginiu.

Itin sparti komunikacija tarp el. lanko ir masinos.
»Renegade” nuskaito el. lankg greiciau nei dauguma
jrenginiy, todél galimas geresnis valdymas, didesnis
eigos greitis, stabilesnis lankas ir beveik jokio
taSkymosi dirbant MMA rezimu.

Pasirinkus Sj auksSéiausios kokybés jrenginij

rekomenduotina naudoti atitinkamas

auksciausios kokybés ESAB suvirinimo _
medziagas. Rinkités iS plataus musuy TIG strypuy .

ir elektrody asortimento.

Apsilankykite adresu esab.com/fillermetals.

AUKSTAS TIG NASUMAS.

Lanko uzdegimas. Uzdekite TIG lanka pasitelkdami
aukstojo daznio (HF) uzdegimo funkcija, kurig
naudojant garantuojama, kad volframo dalelées
nepapuls j suvirinimo siule. Perjunkite j ,,LiftTIG*
vykdydami darbus, kuriuos dirbant neleidziamas HF.

TIG PULSE rezimas. Jei TIG metodu virinante plonas
detales, rinkités ET 300iP ir naudokite pulsuojanci
sroveés funkcijg, kurios pulsacijos daznis siekia i
999 Hz - tokiu budu puikiai susitvarkysite su |
suvaldysite Silumos jvedima ir pasieksite di

eigos greit].

TIG nustatymai. Naudodami dvieju s
lygiu rezima galésite srove perjungti t
taip valdydami Silumos jvedima bei s
voneles forma.

Paprastai sureguliuokite duju prap!
po suvir. operacijos) funkcija, kad
suvirinimo vonele. Sureguliuokite
besileidziantj srovés polinkj
buty pati aukSciausia.

Ypatingas lankstumasaPer kelias minutes i
nenaudojant jrankiy ,Renegade i$ vandeniju+,,
ausinamos sistemosﬁé
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MAKSIMALIOS MMA GALIMYBES.

Didziausias savo klaséje MMA nasumas.
Integruotas iSmanumas, optimizuojantis suvirinimo
pradzios ir pabaigos naSuma bei leidziantis suvaldyti
lanko stabiluma.

Puikus naSumas virinant celiulioziniais (E6010 ir
E6011) elektrodais. ,Renegade” ES 300i sukuria
aukstesne lanko jtampa ir didesnj jo ilgj, kad lankas

|~ bty Svelnus, su nepriekaistinga pradzia ir pabaiga.

Arc Force (lanko galia). Valdo laseliy perdavima, kad
- bty sukurtas Svelnesnis arba grubesnis suvirinimo

a lankas.

Hot start (’karstas” startas). NeleidzZia elektrodui
- ‘prikibti prie ruosinio.

Nuotolinis valdymas. Galimi du papildomi variantai.
‘MMA 3 tradicinis nuotolinis pultas srovés stiprumui

- reguliuoti. ER 1 turi skaitmeninj ekrana ir realiuoju laiku
rodo suvirinimo parametrus, kai dirbama atokiau nuo
maitinimo Saltinio.




THE BEST OF THE REST.

PROCESAS ES 300i ET 300i

T

ET 300iP

Nuolatinés srovés TIG PULSE

Nuolatinés srovés TIG

MMA

TIG LANKO UZDEGIMAS ES 300i ET 300i ET 300iP
Aukstas daznis (HF) i
»LIftTIG*

,LiveTIG*

r“

MEDZIAGA ES 300i ET 300i ET 300iP

Mazaanglis plienas h—- “ -

Nerudijantis plienas z i -
LB B, a . S P

PAKETO SAVYBES ES 300i ET 300i ET 300iP

Optimalus virinimas celiulioziniais elektrodais (MMA)
Reguliuojamas "karstas” startas (Hot Sart)

Reguliuojama lanko galia (Arc Force)

Norédami pamatyti, kaip veikia ,,Renegade®,
apsilankykite adresu esab.com/renegade.
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TECHNINIAI DUOMENYS PRIEDAI

= TIG degiklis. Galimi oru arba vandeniu
ausinami degikliy modeliai, 4 m ir 8 m.

Maitinimo jtampa

= Vandens ausintuvas. Sparciojo prijungimo
sistema tarp energijos Saltinio ir auSintuvo.

Srovés diapazonas

= Kojinis pedalas. Reguliuokite virinimo sroves

stipruma virinimo metu. Yra ir paleidiklio funkcija.

TIG virinimo iSvestis s .
= Nuotolinio valdymo pultas. Su arba be rankinis

skaitmeninis pultas parametrams tiksliai nustatyti.

MMA virinimo = Veziméliai. Yra skirti dideliems (20-50 ) arba
iSvestis - A .
maziems (5-10 ) dujy balionams.
Svoris
Matmenys
(IxPxA)

Apsaugos klase

Garantija
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