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RYWAL-RHC yra 1992 m. jkurta privati jmoné, tiekianti, parduodanti ir gaminanti suvirinimo medziagas, suvirinimo elektra ir
dujomis jranga, Slifavimo medziagas, pjovimo aparatus, védinimo sistemas, techninius chemijos produktus, saugos priemones ir
papildomus produktus, naudojamus pries suvirinimo procesa, jo metuir po jo.

Pagrindiné buveiné ir parduotuvé jsikirusios Torunéje, centringje Lenkijos dalyje. Dél geros veiklos vietos ir patraukliy
pasitlymy esame jdomus partneris uzsienio klientams. Tarptautinis verslas yra viena i$ svarbiausiy ir perspektyviausiy veiklos rasiy
masy organizacijoje. Mes ieskome ilgalaikés partnerystés, kuri ir masy klientams, ir mums teikty pasitenkinima bei gerus finansinius
rezultatus.

DidzZiausi misy jmonés privalumai yra kompleksiniai pasilymai, profesionalus ir kvalifikuotas daugiakalbis personalas bei
geraiidvystytairorganizuotalogistika, uztikrinanti trumpa pristatymo laika.

Norédami uztikrinti auksciausig aptarnavimo kokybe ir teikti kompleksinius pasitlymus, mes sukdréme MOST ir GOLD
produkty asortimentus, kurie padeda musy partneriams rasti unikaly prekés Zenklg ir patikimas prekes kaip alternatyva zinomiems
tarptautiniams gamintojams.pa pristatymo laika. Masy gaminiai pristatomi 2021 m. kataloge. Manome, kad popierinis katalogas yra
puiki priemoné ir vadovas po visg suvirinimo ir pjovimo produkty asortimenta. Be to, uztikriname jums prieiga prie visos reikalingos
informacijos, paskelbtos elektronine forma.

TURINYS

01 | SUVIRINIMO JRANGA IR SMEIGIY PRIVIRINIMO APARATAI ..oocceeevereveesrresnresnnes 2
02 | GAMYBOS PROCESY AUTOMATIZAVIMAS ...oooeeceeeeeseessesessnsessssessssessnsesssssesnns 80 N
03 | KOMPIUTERIZUQTO SKAITMENINIO VALDYMO (CNC) APARATAI IR DUJY PRIEDAI ..... 104 [N
04 | ASMENINES APSAUGOS PRIEMONES  ....ovvocsvvvvversssesssssssssnsssssssssssssssssssssssssssssens 130
05.1 | SUVIRINIMO DARBU VIETOS JRENGIMAS ...ooceecoeeceeressessnessssesssesssessssesnsesne 160 [
05. | FILTRAVIMO IR VENTILIACIIOS JRANGA .coocoereveseeessesessesessssssnsessssesssseesssseees 178
053 | 3D FIKSAVIMO METODAS ....occcoeseverseeersnsersssensssssssssessssessssessssessssessssessssenes 190 N
054 | KELIMO IR TRANSPORTAVIMO SISTEMOS ..oocccvvvrevvsressssssssssnssssssssssssssssssssssenne 24 N
06 | TECHNINIAI CHEMUOS PRODUKTAL <...ooceeesevesserensnsessnsssssssssssssssssessssessssessnees 230 N
07 | LITAVIMO IR LITAVIMO KIETUOJU LYDMETALIU MEDZIAGOS ....vrcvverevrererersnnes 26 N
08 | SLIFAVIMO MEDZIAGOS ...ccveeevveeesesressssessssssssssssssssssesssssesssssesssssesssssesssssens 256 [
09 | JUOSTINES PJAUSTYMO MASINOS IR JUOSTINIY PYUKLY GELEZTES ........rrcvvereeeee 318
TO | SUVIRINIO MEDZIAGOS e 26







SUVIRINIMO JRANGA
IR SMEIGIY PRIVIRINIMO
APARATAI

TURINYS
1. MIG/MAG SUVIFinImMO @Paratai. . . . v v ettt ettt e e et e 6
2. TIG SUVIMNIMO APAratal. . . .o v et ettt e 17
3. MMA SUVIFNIMO APAratai . . v v vt ettt ettt e e et e e 23
4. SMeigiy PrivirinimO JrANGA. . . v vt ettt e e e 26
5. Suvirinimas suSTIIES APSAUGA . . . v v vttt ettt e e 32
5.1. Suvirinimo priedai praputimui argonU. . . ..« v vttt e e 32
5.2.Sialés briaunos formavimo milteliai. . .. ...... .o 38
5.3. Keramings atramings JUOSTOS . . . . v v v vt vttt e et et et e e 38
6. Suvirinimo degikliai irpriedai. . . . ...t e 39
6.1. MIG/MAG degikliai . . . .. ..o e 39
6.2. Kontaktiniai antgaliukai MIG/MAG suvirinimo degikliams. . .. .......... ... oot 49
6.3. Jvorés MIG/MAG suvirinimo degikliams. . ... ... 49
6.4. Sudétiniai kontaktiniai antgaliukai MIG/MAG suvirinimo degikliams . . . ....................... 50
6.5. MIG/MAG degikliy KEMPP/ atsarginés dalys. . . .. ...ooneeen e 51
6.6. MIG/MAG degikliy FRONIUS atsarginésdalys. . . . ......oeenn e e 53
6.7. Specialus MIG/MAG degikliy priedai. . . .. ... o e oo 55
6.8. TIG suvirinimo degikliai. . . . ... ot e 56
6.9. TIG suvirinimo degikliy atsarginésdalys. . .. ......ouv i 66
6.10. Volframo elektrodai ir elektrody Slifuotuvai. . . . ... 72
TPl . .o 74




SUVIRINIMO JRANGA IR SMEIGIY PRIVIRINIMO APARATAI

Kiekvienas lankinio suvirinimo metodas turi savo specifika, atsirandancia dél lanko parametry intervalo, tankio ir savybiy (lanko erdvés
cheminés sudéties, elektrody medziagos tipo ir kt.) bei metalo praéjimo pro lanka bidy. Todél norétume supazindinti jus su
populiariausiais suvirinimo badais ir jiems parinktais prietaisais i$ naujojo katalogo.

TIG - suvirinimas volframo elektrodu inertinése dujose
Lankinis suvirinimas volframo elektrodu apsauginése inertinése dujose

\ 141 metodas (TIG) yra lankinio suvirinimo metodas, kai Siluma issiskiria deginant lanka tarp
nelydZiojo (volframo) elektrodo ir suvirinamos medziagos. I$silydziusi medziaga sudaro
suvirinimo zong, kuri yra apsaugota nuo oksidacijos naudojant apsaugines inertines dujas,
@—'jj\\ tokias kaip argonas ir helis. Skirtingai nuo MIG metodo, elektrodas yra pagamintas i$

‘\‘(l —@ volframo arba jo lydiniy, kuriy lydymosi temperatira yra labai auksta, o tai savo ruoztu

Il neleidzia nelydziajam elektrodui formuoti suvirintosios sitlés. Jei suvirinant batina naudoti

(7) (6) pridétinj lydmetalj, ji suvirintojas tiekia j suvirinimo vietg rankiniu badu (pridétinis

lydmetalis dazniausiai tiekiamas suvirinimo strypelio pavidalu). Taip pat yra buadas

1. Keraminis antgalis 4. Apsaugines dujos automatizuoti pridétinio strypelio tiekima naudojant 3altuosius vielos tiektuvus, kurie
2.Volframo elektrodas 5. Lankas T . . . L . P PP . P

3 AR EE G SWiieeme leidzia tiekti medziaga j suvirinimo vieta atskira jvore. TIG suvirinimas skirtas suvirinti visose

(pasirenkamas) 7. Ruosinio medziaga padétyse naudojant nuolatine srove (DC) (nelegiruotajam, legiruotajam plienui) arba

kintamajg srove (AC) (aliuminiui).

MMA - rankinis lankinis suvirinimas
SMAW - lankinis suvirinimas naudojant glaistytajj elektroda

Lankinio suvirinimo glaistytuoju elektrodu (SMAW) 111 metodas (MMA), vadinamas
lankinio suvirinimo glaistytuoju elektrodu (SMAW) metodu, yra rankinio suvirinimo metalo
lanku procesas, naudojamas metalams sujungti lydant (glaistytuosius) elektrodus. Elektros
srové paver¢iama Siluma, ir tarp sunaudojamo elektrodo ir suvirintos medziagos deginamas
suvirinimo lankas, kad elektrodas ir suvirinama medziaga issilydyty ir susijungty visam
laikui. Suvirintojas rankiniu budu stumia elektrodg, pakreiptg tinkamu kampu link siGlés.
Suvirinimo lankas gali bati maitinamas nuolatine srove (DC) su teigiamu arba neigiamu
poliskumu arba kintamaja srove (AC). Elektrodo danga sukurta taip, kad suvirinant
1. Glaistytasis elektrodas 5. Lankas susidaryty apsauginés dujos ir $lakai, kurie kiekvieng medziagos la3g, patenkantj |
2. Glaistas 6. Suvirinimo zona suvirinimo zong, apsaugo nuo oro, ypac¢ nuo deguonies poveikio. Suvirinimo glaistytuoju

3. Metaliné serdis 7.Ruosinio medziaga . . I Ve . . . .
o elektrodu metodas pradétas naudoti 1885 m. ir vis dar placiai naudojamas visame pasaulyje.

MIG (lankinis suvirinimas istisiniu vieliniu elektrodu apsauginése inertinése dujose)
ir MAG (lankinis suvirinimas istisiniu vieliniu elektrodu aktyviosiose apsauginése dujose)
GMAW - lankinis suvirinimas vieliniu elektrodu dujose (lankinis suvirinimas istisiniu vieliniu elektrodu)

131/135 suvirinimo metodas (GMAW) Lenkijoje geriau zinomas kaip MIG/MAG metodas.
MIG metodas yralankinio suvirinimo metodas, kai suvirinama medziaga ir vielinis elektrodas
iSlydomi, kad sudaryty vadinamaja suvirinimo zona, apsaugomg nuo oksidacijos
inertinémis apsauginémis dujomis (dazniausiai argonu). Taikant MAG metoda, prieSingai nei
MIG metoda, apsauginés dujos yra aktyviosios dujos — daZniausiai argono ir CO, misiniai.

Vielinis elektrodas tiekiamas is tiektuvo per velenéliy sistema j kontaktinj antgalj suvirinimo
degiklyje, j kurj taip pat tiekiama elektros srové. Medziagos paprastai suvirinamos naudojant

(7) nuolatine srove (DC) su teigiamu suvirinimo degiklio poliskumu ir apsauginémis dujomis.
Dujos sudaro plazma, kuri per suvirinimo lanka perduoda medziaga i$ vielinio elektrodo j

1. Dujy antgalis 5. Lankas suvirinimo zZona.

2. Elektrinis antgalis 6. Suvirinimo zona L. S . . . .. e e

3. Vielinis elektrodas 7. Ruotinio medziaga MIG/MAG suvirinimas gali bati pusiau automatinis, mechanizuotas arba automatinis. Minéti

4. Apsauginés dujos metodai Siuo metu naudojami pramonéje visame pasaulyje. Be to, Siuos metodus nuolat

tobulina suvirinimo aparaty gamintojai, kurie kuria jvairias jy variacijas. Zinomiausios
MIG/MAG metodo variacijos yra TwinPulseXT, Pulse, SpeedPulseXT, SpeedUp, SpeedArc,
SpeedRoot, SpeedCold.




SUVIRINIMO JRANGA IR SMEIGIY PRIVIRINIMO APARATAI

Skyriuje, Suvirinimo jranga” nurodyty direktyvy, standartyir simboliy sqrasas:

a) Direktyvos

« Zemosios jtampos direktyva 2014/35/EB

» Elektromagnetinio suderinamumo (EMS) direktyva 2014/30/ES

» Pavojingy medziagy naudojimo elektrinéje ir elektroninéje jrangoje apribojimo (RoHS) direktyva 2011/65/ES
» Direktyva2012/19/ES EEJA Il (EEJA —elektrosir elektroninés jrangos atliekos).

Pastaba. Suvirinimo jrangai netaikomi Masiny direktyvos 2006/42/ES reikalavimai!

b) Standartai

» EN60974-1:2018 Lankinio suvirinimo jranga. 1 dalis. Suvirinimo srovés 3altiniai

» EN60974-10:2014 Lankinio suvirinimo jranga. 10 dalis. Elektromagnetinio suderinamumo (EMS) reikalavimai
» EN60974-4:2017 Lankinio suvirinimo jranga. 4 dalis. Periodinis tikrinimas ir bandymai

¢ ENISO 13918:2002 Suvirinimas. Smeigés ir keraminiai Ziedai smeigéms privirinti lankiniu badu.

c) Kai kurie simboliai ir terminai

IP klasé (IP): elektros prietaiso gaubto uztikrinamas apsaugos nuo patekimo j pavojingas vidines dalis laipsnis arba kietyjy medziagy

(pirmasis kodo skaitmuo) ir vandens (antrasis kodo skaitmuo) prasiskverbimo laipsnis.

Dazniausios klasés:

« IP21 - apsauga nuo prieigos pirstais prie pavojingy daliy, apsauga nuo 12,5 mm ir didesnio skersmens pasaliniy kietyjy daleliy ir
apsauga nuo krentanciy vandens laseliy. Prietaisas skirtas naudoti tik patalpoje.

« P23 - apsauga nuo prieigos pirstais prie pavojingy daliy, apsauga nuo 12,5 mm ir didesnio skersmens pasaliniy kietyjy daleliy ir
apsauga nuo vandens, purskiamo bet kokiu kampu iki 60° nuo vertikalés i$ abiejy pusiy. Prietaisas tinkamas naudoti lauke.

« IP34 - apsauga nuo prieigos jrankiu prie pavojingy daliy, apsauga nuo 2,5 mm ir didesnio skersmens pasaliniy kietyjy daleliy ir
apsauga nuo bet kuria kryptimi krentan¢iy vandens pursly. Prietaisas tinkamas naudoti lauke.

« S (papildoma raidé), pvz, IP21S - vandens patekimo | prietaiso vidy kenksmingumo bandymas, kai judamosios prietaiso dalys
(pvz., besisukancios masinos rotorius) nejuda.

Izoliavimo klasé - tai raidinis naudojamy izoliaciniy medziagy zyméjimas, nurodantis didziausia transformatoriaus darbine
temperatrg, kurig virsijus nuolatinio veikimo metu, sutrumpéja transformatoriaus veikimo trukmé ir naudojimo laikas.

Dazniausi zyméjimai:

« F-didziausialeistina nuolatiné temperatira 155 °C.

« H-didZiausia leistina nuolatiné temperatira 180 °C.

Suvirinimo srové darbo cikle X (%) pagal EN 60974-1: 2018 buvo matuojama 10 minuciy, aplinkos temperatarai esant 40 °C.
Pavyzdziui, 100 A suvirinimo srové esant 60 % darbo ciklui reiskia, kad aparatas gali nepertraukiamai suvirinti 100 A srove 6 minutes, po
toaparatasausinamas 4 minutes.

d) Privalomoji prietaiso patikra

Pagal Darbo kodekso nuostatas: visa atsakomybé uz saugy masiny ir jrangos naudojima tenka savininkui. Todél batina atlikti jrangos
periodines patikras, patikras po remonto ir apzidras. Periodiniai bandymai turi bati atliekami bent kartg per metus (pagal standarto EN
ISO 17662 4.2 straipsnio reikalavimus), o bandymai po remonto turi bati atliekami kiekvieng kartg atlikus remonto darbus suvirinimo
funkcijai atkurti (pagal standarto EN 60974-4 4.6 straipsnio teisinius reikalavimus). Visus minétuosius darbus turi atlikti RYWAL-RHC
techninés pagalbos skyriaus darbuotojai.

DEMESIO:

1.Pasiliekame teise keisti techninius parametrus.

2. Pateiktose nuotraukose gali bati vaizduojamos kitos gaminiy versijos.
3.Jeiturite klausimy, kreipkités j masy darbuotojus.

4.Galima uzsisakyti kai kuriy masy siilomy jrenginiy demonstracija.
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v 1. MIG/MAG suvirinimo aparatai
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FANMIG MOST 201 LCD - pusiau automatinis inverterinis suvirinimo aparatas

FANMIG 201 LCD yra modernus pusiau automatinis inverterinis

Pri_reikusMIG/MAGmetodu suvirinti plieng, suvirinimo aparatas, skirtas suvirinti MIG/MAG metodu, TIG DC
neradijantjji plieng, aliuminj ar lituoti kietuoju metodu (uzdegant briksteléjimu) ir MMA suvirinimo glaistytuoju
lydmetaliu nebatinos didelés investicijos! elektrodu metodu. Prietaisas yra sinerginis ir apima daug jvairiy

plieno, neradijanciojo plieno ir aliuminio suvirinimo programy.
Inverterio su PFC pranaSumai yra didesnis energinis veiksmingumas,
mazesné elektros tinklo apkrova, didesné srovés svyravimy
tolerancija ir maziau prietaiso sukeliamy trukdziy. Vielos tiektuvas
leidZia naudotivielinjelektroda 5 kg /D200 ritémis.
Rekomenduojamas plieninés vielos skersmuo yra 0,8-1,0 mm, o
aliuminio vielos — 1,0 mm. Pakeitus poliarizacija, galima naudoti
savaime apsaugancias miltelines vielas, kuriy skersmuo yra 0,8-0,9
mm.Tokiu atveju galima litavimo su CuSi3 @0,8 mm programa.

Valdymo pulte su ekranu pateikiami tekstiniai pranesimai.

PRG Material
01  Stal drut pelny 0.a&
02 Stal drnut pelny Il 0.8

03  Stal drut pe MIX 1.0
04  Stal drut pelny
05  Stal drut pelny

| g T 33 | 230v
it -3
03 MIX 1.0

03 Stal drut pelny

Maitinimo $altinis 1x230/ 50-60 V/ Hz
Suvirinimo srovés intervalas Aparato sqranka:
: %EIMAG fg:ggg ﬁ Aparatas tiekiamas su jZeminimo kabeliu suvirinimui glaistytuoju
. MMA 10-200 A elektrodu, dujy zZarna ir naudotojo instrukcija bei standartiniais
Tugciosios eigos jtampa o velenéliais, skirtais 0,8-1,0 mm plieninei vielai.
(MMA) U,
Apsauga nuo perkrovos 16 A (létas patimas) Papildomi suvirinimo degikliai ir priedai:
Srové I, 157 A «  Suvirinimo degiklis M24 SGRIP, 3 m - 55 08 302430.
-  Suvirinimo degiklis M24 SGRIP,4 m — 55 08 302440.
Srové b S05A «  Suvirinimo degiklis M24 SGRIP, 5 m - 55 08 302450.
Darbo ciklas X Suvirinimo degiklis M75 SGRIP,3 m - 55 08 301530.
| VISIMAG 2 Zgg; o %gg; 1 2//] oo +  Suvirinimo degiklis M75 SGRIP, 4 m - 55 08 301540.
. MMA 200 A/25% 140 A/60%. 120 A/100% . Suv!r!n!modeg!kl!sM15SGRlP,5m—55 08301550.
- — — -  Suvirinimo degiklis TIG17,4m,F201-5603011115.
Vielos tiekimo greitis 1,5-17,0 m/min «  Velenélis0,8-10-5113007826
Izoliavimo klasé F * Velenélis0,6-0,8-5113007783.
IP klasé IP 23S
Aliuminio suvirinimo ir litavimo priedai
Matmenys 215x540x410 mm (rekomenduojamas vielos skersmuo: 1,0 mm, AIMg5):
Svoris 17,7 kg e 1,0-1,2 AL velenélis — 51 13 007863.
« Tefloniniai suvirinimo degiklio jdéklai:
Nr. katal 51 00 023685
heTeoge 55 13 013010 (3 m); 55 13 013020 (4 m); 55 13 013030 (5 m).
«+ Zalvarinis vamzdis europinio tipo (EURO) jungéiai - 51 13 008011.
e Suvirinimo degiklis M24 AL SGRIP, 2 m.
I Apsaugos nuo tiskaly priemonés - zr. 06 skyriy I

6 1. MIG/MAG suvirinimo aparatai
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FANMIG J5 /J5 Pulse MOST - pusiau automatinis inverterinis impulsinio suvirinimo aparatas

FANMIG J5 MOST yra modernus pusiau automatinis inverteris,
skirtas MIG/MAG suvirinimui. Aparatas skirtas plienui ir
nerudijanc¢iajam plienui suvirinti apsauginiy dujy aplinkoje.
FANMIG J5 Pulse aparate jdiegtos sinerginés programos, skirtos
jvairioms medziagoms suvirintiimpulsu arba dvigubu impulsu.
Abu aparatus FANMIG galima puikiai naudoti meistravimo,
automobiliy kébulo remonto, kito remonto ar kdrybiniams
darbamsir t.t.

2 velenéliyvielos tiektuvas leidZia suvirinti naudojant 5 kg /D200 ir
1kg dydZiorites.

Aparato FANMIGJ5 MOST privalumai

« Stipresné suvirinimo srové nei panasiuose, tradiciniuose
pusiau automatiniuose aparatuose su 230V maitinimu.

 Labaigeros suvirinimo savybés naudojant tiek MAG, tiek MMA
metodus, sinerginés programos suvirinant 0,8 mm ir 1,0 mm
pliena.

» Galima naudoti TIG DC lankinj suvirinima, kai is uzdegamas
braksteléjimu.

 Suvirinimo srovésduomeny ir parametry koregavimo ekranas.

 Europinislizdas, tinkamas bet kokiems MIG/MAG degikliams.

 ]prastasjzeminimo lizdas (35/50).

« Mazamaseédélinverterio maitinimo saltinio.

« Tylusausinimo ventiliatorius.

Papildomos FANMIG J5 Pulse savybés.

 Sinerginis MIG/MAG, impulsinis ir dvigubas impulsinis, MMA
suvirinimas.

» Galimybé suvirinti aliuminj arba lituoti naudojant specialy
suvirinimo degiklj M24 AL SGRIP, 2 m.

« Daug pagalbiniy funkcijy.

» Budéjimorezimas.

« Lengvai reguliuojamy nuostaty ir aukstos kokybés lankinio
suvirinimo derinys.

Papildomi suvirinimo degikliai ir priedai:

 Suvirinimo degiklisM15SGRIP3m-5508301530

e Suvirinimo degiklisM15SGRIP4m-5508301540

e Suvirinimo degiklisM15SGRIP5m-5508301550

e Suvirinimo degiklis TIG 26 V MOST, 4 m - 56 01 062634 (tik
aparatui FANMIG J5)

e Suvirinimo degiklis M24 ALSGRIP aliuminio vielai 2 m - 55 08
302420 (tik aparatui FANMIG J5 Pulse)

* Velenélis0,8-1,0mm-5113007833 (yra pakuotéje)

* Velenélis0,6-0,8mm-5113007801 (papildomas)

e Suvirinimo vezimélis WUSHD-5003 003942

»  Suvirinimo replés MOST-57 00004707

FANMIG J5 Pulse valdymo pultas

Lengvai reguliuojamy nuostaty
ir aukstos kokybeés lankinio suvirinimo derinys.

Modelis FANMIG J5 Pulse

Galia ir leidziamasis nuokrypis

1x230/ 50-60 V/ Hz =15%

Suvirinimo srovés intervalas

- MIG/MAG 20-200 A
* MMA 20-180 A
Tuscéiosios eigos jtampa U, 69V

Apsauga nuo perkrovos

16 A (létas patimas)

Nominaliosios elektros energijos
sanaudos S1 (X 100 %)

« MIG/MAG 7,7 KVA (MIG/MAG impulsy)
- MMA 8,0 kVA

Darbo ciklas X

« MIG/MAG 200 A (20%) - 89 A (100%)
« MIG/MAG Pulse 170 A (20%) - 76 A (100%)
« MMA

180 A (20%) - 80 A (100%)

Vielos tiekimo greitis 1-15 m/min

IP klasé IP 21S

Matmenys 490x210x410 mm

Svoris 13,3 kg

Nr. kataloge 51 00 020195
Aparato saranka:

« Aparatas tiekiamas kartoninéje dézéje su jzeminimo laidu,
dujyzarnair naudotojo instrukcija.

* Vielos tiektuve sumontuoti standartiniai 0,8-1,0 mm
velenéliai, skirti plienineivielai (51 13007833).

e Aparate FANMIG J5 Pulse galima papildomai naudoti
velenélj1,0-1,2AL(511300780A).

Suvirinimo vielos, skirtos MIG/MAG suvirinimo
metodui, rasdys — zr. 10 skyriy

1. MIG/MAG suvirinimo aparatai
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FANMIG MOST J23 - pusiau automatinis inverterinis suvirinimo aparatas

Tradicinis korpusas pridengia moderniq
vidine konstrukcijq!

Modelis FANMIG J23

Galia ir leidziamasis nuokrypis

1x230/ 50-60 V/ Hz =15%

Suvirinimo srovés intervalas
- MIG/IMAG

30-180 A

Tuscéiosios eigos jtampa U,

52V

Apsauga nuo perkrovos

16 A (létas patimas)

Nominaliosios elektros

energijos sanaudos 7 kVA

Srové |, 16 A

Srové I, ... 35 A

Darbo ciklas X 180 A/23 V/20%

. MIG/MAG 103 A/19,2 V/60%
80 A/18 V/100%

Vielos tiekimo greitis 1,5-14 m/min

Izoliavimo klasé F

IP klasé IP 218

Velenélis 30/22 (Cooptim tipo)

Matmenys 890x453x668 mm

Svoris 24 kg

Nr. kataloge 51 00 020184*

51 00 020188**

¥ Paruostas rinkinys

** UZsakovo sudaromas rinkinys

I PirStinés, apsauginiai drabuziai ir suvirintojo skydeliai — zr. 04 skyriy

FANMIG MOST J23 yra modernus pusiau automatinis inverterinis
aparatas, skirtas MIG/MAG suvirinimui. Aparatas yra skirtas plienui ir
nertdijanciajam plienui suvirinti naudojant apsaugines dujas bei
naudojamas meistravimo, automobiliy kébulio remonto ir kitiems
neprofesionaly atliekamiems darbams.

Aparato FANMIG J23 privalumai:

» Stipresné suvirinimo srové nei panasiuose, tradiciniuose pusiau
automatiniuose aparatuose su 230V maitinimu.

» Ypac geros suvirinimo savybés. Suvirinimo srovés potenciometro
ir vielos tiekimo greicio potenciometro nustatymas toje pacioje
padétyje garantuoja stabily, tyly suvirinimo lanka su minimaliais
purslais.

« Tvirtas vezimélis, pritaikytas gabenti maza baliong (maks. 20 cm
skersmens ir iki 120 cm auks¢io dujy baliona), su priekiniais
sukamaisiais ratais ir stabdziu.

» Galimybé suvirintinaudojant 15 kg arba 5 kg dydziorites.

 Suvirinimo srovésrodymo ekranas.

» Metaliniai vielos tiekimo mechanizmo komponentai, kuriy tipinis
velenélio dydis 22/30.

 Europinis lizdas, tinkamas bet kokiems MIG/MAG degikliams.

« Patvarus korpusas su gaubtais, padengtais milteline danga.

» Lengvas-tik24kg.

» Tylusausinimo ventiliatorius.

« Patikrintas prekészenklas MOST.

Aparato saranka:

Aparatas tiekiamas kartoninéje dézéje su jzeminimo laidu, dujy Zarna,
adapteriu 5 kg dydzio ritei ir naudotojo instrukcija. Vielos tiektuve
sumontuoti standartiniai 0,8-1,0 mm velenéliai, skirti plieninei vielai
(5113007826).

Papildomi suvirinimo degikliai ir priedai:
 Suvirinimo degiklisM15SGRIP3m-5508301530
 Suvirinimo degiklisM15SGRIP4m-55 08301540
+ Suvirinimo degiklis M15SGRIP5m-5508301550
* Velenélis0,6-0,8mm-5113007783

[=] £ [=]
[=]!

Nuskaitykite nuoroda arba eikite j
https://www.rywal.eu/f01-4
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FANMIG MOST 3200i / 3200i mobil / 2500i
pusiau automatinis suvirinimo inverteris

Lengvas inverteris — mazos energijos sqnaudos!

Aparaty i-FANMIG privalumai:

«  Kompaktiski.

» 4tiekimo velenéliyvielos tiektuvai.
» Galimanaudoti 15 kg arba 5kgrites.

«  MIG/MAG arba MMA suvirinimo metodas.

» Sinergija: 12 programy plienui, aliuminiui ir neradijanciajam

plienui suvirinti.
« Daugiafunkcérankenélé.

* AtmintyjeiSsaugomos 3esios naudotojo programos.

* Suvirinimo srovés rodymo ekranas.

Modelis

Maitinimo Saltinis

FANMIG 2500i

3x400 V / 50-60 Hz

FANMIG 3200i

3x400 V / 50-60 Hz

Nuskaitykite nuoroda arba eikite j
https://www.rywal.eu/f01-1

FANMIG 3200i mobil

3x400 V / 50-60 Hz

Suvirinimo srovés intervalas

- MIG/MAG 20-250 A 20-315A 20-315 A
* MMA 30-250 A 30-300 A 30-300 A
Tusciosios eigos jtampa U, 54,4V 63,1V 63,1V
Apsauga nuo perkrovos 16 A 16 A 16 A
Darbo ciklas X
. MIG/IMAG 250 A/ 60% 315A/25% 315A/25%
210 A/100% 250 A/ 60% 250 A/ 60%
. MMA 210 A/ 100% 210 A/ 100%
250 A/ 50% 300 A/20% 300 A/20%
230 A/ 60% 230 A/ 60% 230 A/ 60%
190 A/ 100% 190 A/ 100% 190 A/ 100%
Suvirinimo srovés nustatymas Bepakopis Bepakopis Bepakopis
Vielos tiekimo greitis 1-17 m/min 1-17 m/min 1-15 m/min
Suvirinimo degiklio ausinimas Dujos Dujos Dujos

Suvirinimo degiklis (dujinis)

M24 arba M25 MOST

M24, M25 arba M36 MOST

M24, M25 arba M36 MOST

Izoliavimo klasé H H H

IP klasé IP 23S IP 23S IP 23S

Matmenys 868x500x806 mm 868x500x806 mm 240x650x438 mm

Svoris 47,6 kg 47,6 kg 26,6 kg

Nr. kataloge 51 00 023705 51 00 023715 51 00 023720
Aparato saranka:

Aparatas pristatomas kartoninéje dézéje kartu su maitinimo laidu (CEE 16 A). Jranga su jzeminimo kabeliu ir dujy Zarna, naudotojo
instrukcija, taip pat priekinio skydo lanko apsauga, skirta montuoti savarankiskai. Vielos tiektuve yra velenéliai, skirti suvirinimui
0,8-1,0mm skersmens plienine viela.

1. MIG/MAG suvirinimo aparatai 9
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FANMIG MOST 322 Pulse pusiau automatinis inverterinis suvirinimo aparatas

Impulsinis suvirinimas - geriausias budas
isvengti tiskaly.

FANMIG 322 mobil Pulse FANMIG 322 Pulse FANMIG 322W Pulse

FANMIG 322 Pulse serijg sudaro modernus pusiau automatiniai inverteriniai suvirinimo aparatai, skirti MIG/MAG suvirinimui ir MMA
suvirinimui glaistytuoju elektrodu. Serija sudaro aparatai FANMIG 322 Pulse, FANMIG 322W Pulse ir FANMIG 322 mobil Pulse. Be trumpojo
lankinio suvirinimo, $iuo aparatu naudotojai gali suvirinti naudojant MIG/MAG impulsy srove. Visi aparatai FANMIG 322 Pulse yra
kompaktiski: maitinimo $altinis ir vielos tiektuvas sumontuoti viename korpuse. Dél paprasto naudojimo jis rekomenduojamas kaip
pirmasis pusiau automatinis MIG impulsinis suvirinimo aparatas jasy dirbtuvése.

Savybeés:

 Prietaisas veikia sinerginiu budu ir apima platy plieno, nertdijanciojo plieno ir aliuminio impulsinio suvirinimo bei suvirinimo
trumpojo jungimo srove programy spektra.

» Visuose aparatuose FANMIG 322 Pulse taip pat yra cinkuoty laksty litavimo programa.

» 4 velenéliy tiektuvas leidzia suvirinti naudojant 15 arba 5 kg rites, rekomenduojamas plieninés vielos skersmuo yra 0,8 mm ir 1,0
mm, aliuminiovielos-1,0mm.

» Vielostiektuvo kameroje jmontuotas Sviesos diody apsvietimas.

*  FANMIG 322 Pulse - kompaktiskas su suvirinimo degiklio ausinimo dujomis sistema.

*  FANMIG 322W Pulse — kompaktiskas su suvirinimo degiklio ausinimo vandeniu sistema.

*  FANMIG 322 mobil Pulse - mazesnis, vos didelio vielos tiektuvo dydzio aparatas.

Pagrindiniai MIG/MAG impulsinio suvirinimo privalumai:
» Néraarbabeveiknératiskaly.

» Estetiskasialé lygiu pavirsiumi. .
«  Batinas suvirinant neradijantjjj pliengir aliumin;. FANMIG 322 Mobil Pulse valdymo pultas

e |dubos uzpildymo funkcija.

Valdymo pultas:
+ Dvidaugiafunkcés rankenélés, v
« suvirinimo metu ekrane rodomos parametryir tikrosios vertés, R ALICEN

» 3viesosdiodainurodo ekrane rodomo parametro vienetus, | R—
» atmintyje galimaissaugoti6individualias programas.

10 1. MIG/MAG suvirinimo aparatai
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Modelis

Maitinimo Saltinis

FANMIG 322 Pulse

3x400 / 50-60 V/ Hz

FANMIG 322 mobil Pulse

3x400 / 50-60 V/ Hz

FANMIG 322W Pulse

3x400 / 50-60 V/ Hz

Suvirinimo srovés intervalas

« MIG/MAG 20A/150V 20A/150V 20A/150V
315A/29,8V 315A/29,8V 10A/20,4V

* MMA 10A/20,4V 10A/20,4V 300A/32,0V
300A/32,0V 300A/32,0V 315A/29,8V

Tusciosios eigos jtampa U, 63V 63V 63V

Apsauga nuo perkrovos

16 A (létas patimas)

16 A (létas patimas)

16 A (létas patimas)

Darbo ciklas X

. MIG/MAG 315A/29,8V/25% 315A/29,8V/25% 315A/29,8V /25%
250A/26,5V/60% 250A/26,5V/60% 250 A/ 26,5V /60%

- MMA 210A/24,5V/100% 210A/24,5V/100% 210A/24,5V/100%
300A/32,0V/20% 300A/32,0V/20% 300A/32,0V/20%
230A/29,2V/60% 230A/29,2V/60% 230A/29,2V/60%
190 A /27,6 V/100% 190 A /27,6 V/100% 190 A /27,6 V/100%

Suvirinimo srovés nustatymas Bepakopis Bepakopis Bepakopis

Vielos tiektuvas 4 velenéliy 4 veleneliy 4 velenéliy

Vielos tiekimo greitis 1-20 m/min 1-16 m/min 1-20 m/min

Suvirinimo degiklio ausinimas Dujos Dujos Skystis arba dujos

Ausinimo galia Q = 1 I/min. . - 0.74 kW

Bako talpa - - 4|

Didz. oro slégis o - 3,5 bar

Didziausias srauto greitis - - 8 1/min

Izoliavimo klasé H H H

IP klasé IP 238 IP 23S IP 23S

Matmenys 670x911x474 mm 438x650x240 mm 884x902x474 mm

Svoris 47,6 kg 26,6 kg 72,5 kg

Nr. kataloge 51 00 023910 51 00 023930 51 00 023920

Aparato saranka:

Aparatas pristatomas kartoninéje dézéje kartu su maitinimo laidu (CEE 16 A). Pakuotéje yra jzeminimo laidas, dujy Zarna ir naudotojo
instrukcija. Vielos tiektuve yra velenéliai, skirti suvirinimui 0,8-1,0 mm skersmens plienine viela. Ausintuvas pildomas ausalu (FANMIG

322W Pulse).

Papildomi suvirinimo degikliai ir
priedai

FANMIG 322 Pulse

FANMIG 322 mobil Pulse

FANMIG 322W Pulse

Suvirinimo degiklis M24 SGRIP

Nr. kataloge

3 m - 55 08 302430
4 m - 55 08 302440
5 m - 55 08 302450

Nr. kataloge

3 m - 55 08 302430
4 m - 55 08 302440
5 m - 55 08 302450

Nr. kataloge

Suvirinimo degiklis M38 SGRIP

3 m - 55 08 303830
4 m - 55 08 303840
5 m - 55 08 303850

3 m - 55 08 303830
4 m - 55 08 303840
5 m - 55 08 303850

Suvirinimo degiklis M240 SGRIP
(ausinamas skys¢iu)

3 m - 55 08 304243
4 m - 55 08 304244
5 m - 55 08 304245

Suvirinimo degiklis Digimig 355
(valdomas per skystujy kristaly ekrana)

3 m - 55 08 308003
4 m - 55 08 308004
5 m - 55 08 308005

3 m - 55 08 308003
4 m - 55 08 308004
5 m - 55 08 308005

Suvirinimo degiklis Digimig 240W UD
(valdomas per skystujy kristaly ekrana,
ausinamas skysciu)

3 m - 55 08 308020
4 m - 55 08 308021
5 m - 55 08 308022

Velenélis 0,6-0,8

51 13 007793

51 13 007793

Velenélis 0,8-1,0

51 13 007808

5113 007843

51 13 007808

Velenélis 1,0-1,2

51 13 007865

51 13 007893

51 13 007865

Velenélis 0,8AL-1,0AL

51 13 007809

51 13 007844

51 13 007809

Velenélis 1,0AL-1,2AL

51 13 007885

51 13 007894

51 13 007885

Démesio.

Suvirinant impulsine srove, suvirinimo degiklis labiau jkaista (apytiksliai 30 %). Taikykite suvirinimo degiklio gamintojo nurodytus
suvirinimo darbo ciklus. I3spresti Sig problema galima jsigijus aparatg FANMIG 322 Pulse, o kitam FANMIG 322, modeliui — naudojant
degiklio ausinimo skysc¢iu sistema, pvz. prijungiant Fancool 601-WA kaip papildoma ausinimo jrenginj (Nr. kataloge 50 03 003805).

1. MIG/MAG suvirinimo aparatai
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Pusiau automatiniy suvirinimo aparaty FANMIG MOST IV serija

Tiems, kurie nepasitiki inverteriais

Susipazinkite su FANMIG profesionaly suvirinimo jrangos, skirtos . -
naudoti pramonés ir meistravimo srityse, serija.
Aprasymas:
+ Skirta naudotitaikant MIG/MAG suvirinimo metoda, =
«  Plienui, neradijanciajam plienuiir aliuminiui suvirinti,
« Pagrindiniaitransformatoriai pagamintiis vario,
» Ausinimo sistemos su srautojutikliu,
+ Siluminé apsauga nuo perkaitimo. ; ;
|
/é i
i-
i
-

Pusiau automatiniyaparaty FANMIG IV eksploatacinés savybés:

» Nesiojamieji ir jprasti aparatai su atskiru vielos tiektuvu (FANMIG
404GP, FANMIG 404WP ir FANMIG 504WP),

« 2arba4velenéliyvielos tiektuvai,

» Maitinimo saltinis 3x 400V,

» Degiklio ausinimas vandeniu (WP) arba oru,

» Galimybé suvirinti naudojant vielinius elektrodus arba fliusine vielg
irapsaugines dujas arba argono misinj,

e Standartinis maitinimo $altinis: maitinimo laido ilgis 5 m,
pailginamasiki20m,

« Europiniotipo lizdas leidZia prijungti bet kokj suvirinimo degiklj,

« Ergonomiska konstrukcija; prie priekinio skydelio pritvirtinta speciali
rankena nesimui,

» Prie vieno priekinio ratuko pritvirtintas stabdys (isskyrus FANMIG
200-2BASIC),

» Aparatamstaikoma 24 ménesiy garantija nuo pirkimo dienos,

» Papildoma aparato FANMIG 504WP jranga: tiektuvas ant ratuky ir
sukamasis tiektuvo pagrindas.

12 1. MIG/MAG suvirinimo aparatai
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SUVIRINIMO JRANGA IR SMEIGIY PRIVIRINIMO APARATAI

Valdymo pultas BASIC Valdymo pultas MINOR Valdymo pultas SYNERGY

FAMMIG Z0O00-Z

b

Valdymo pulto SYNEGY papil-

Valdymo pulte BASIC integruotos Valdymo pulte MINOR integruotos

funkcijos (modelyje FANMIG 200-2): funkcijos: domos funkcijos, palyginus su
» Pakopinis suvirinimo srovés regulia- « Nuolatinis, taskinis arba protarpinis valdymo pultu MINOR:
vimas, suvirinimas, e 9 sinerginés programos plienui

Bepakopis vielos tiekimo greicio regu-
liavimas,

Nustatyty verciy rodymas skaitmeni-
niame ekrane,

suvirinti (parametrai nustatyti
pagal suvirinimo srove (A), vielos

« Nuolatinis, taskinis arba protarpinis » 2taktyarba4takty, tiekimo greitj (m/min.) arba
suvirinimas, * Naudotojas gali reguliuoti gamykloje ruosinio medziagos storio),
e 2taktyarba4takty. nustatytas pradinio vielos tiekimo e A + V skaitiniy suvirinimo srovés

greicio, dujy isankstinio tiekimo laiko,
dujy srauto greicio ir lanko istempimo
laiko vertes,

»  Galimybé atlikti pradinio vielos tiekimo
greicioirdujy bandymus.

verciy rodymas su funkcija HOLD
(sulaikyti), kuri taip pat rodo visy
nustatyty parametry vertes

Modelis FANMIG FANMIG FANMIG FANMIG FANMIG FANMIG FANMIG
200-2 BASIC 280-4N MINOR 320-4N MINOR  400-4N SYNERGY 404GPSYNERGY 404WP SYNERGY 504WP SYNERGY
Maitinimo Saltinis 3x400 V 3x400 V 3x400 V 3x400 V 3x400 V 3x400 V 3x400 V
Suvirinimo srovés
ervalas 60-180 A 40-290 A 40-340 A 40-400 A 40-400 A 40-400 A 60-530 A
Darbo ciklas didziausiai 40% 30% 25% 25% 30% 30% 25%
Suvirinimo srové:
« Esant X 60 % darbo ciklui 150 A 210 A 230 A 290 A 320 A 320 A 390 A
+ Esant X 100 % darbo ciklyi 130 A 170 A 200 A 240 A 260 A 260 A 330 A
Suvirinimo srovés
nustatyta verté 7 10 12 20 20 20 30
(tase o &altinio) IP 23S IP 23S IP 23S IP 23S IP 23S IP 23S IP 23S
Vielos tiektuvas 2 velenéliy 4 velengliy 4 velengliy 4 velenéliy 4X?sll‘<3irr1§lsiq 4Xtesll‘<3irr1§|siq 4Xtesll‘<3irr1§|siq
Vielos tiekimo greitis 1-19 m/min 1-19 m/min 1-19 m/min 1-19 m/min 1-25 m/min 1-25 m/min 1-25 m/min
Vielos skersmuo
« Plienas 0,6-1,0 mm 0,8-1,0 mm 0,8-1,2mm 0,8-1,2 mm 0,8-1,2 mm 0,8-1,2 mm 0,8-1,6 mm
- Neridijantysis plienas 0,6-1,0 mm 0,8-1,0 mm 0,8-1,2 mm 0,8-1,2 mm 0,8-1,2 mm 0,8-1,2mm 0,8-1,6 mm
« Aliuminis - 1,0-1,2 mm 1,0-1,2 mm 1,0-1,2 mm 1,0-1,2 mm 1,0-1,2 mm 1,0-1,6 mm
Svoris 61 kg 88 kg 99 kg 109 kg 106 + 18 kg 126 + 18 kg 161 + 18 kg
607x873x803 mm | 607x873x803 mm | 875x572x874 mm
Matmenys 474x888x561 mm|500x868x806 mm(500x868x806 mm|500x868x806 mm Tiektuvas Tiektuvas Tiektuvas
245x700x450 mm | 245x700x450 mm | 245x700x450 mm
Nr. kataloge 51 00 022200 51 00 022294 51 00 022334 51 00 022420 51 00 023414 51 00 023424 51 00 023504
Aparato sagranka:

|]Zeminimo ir maitinimo laidas, ilgis 3m.
Laidai, jungiantys maitinimo Saltinj ir vielos tiektuva (FANMIG 404GP, FANMIG 404WP ir FANMIG aparatuose yra 5 metry ilgio, kaip ir
standartiniame aparate 504WP).
Pageidaujant, galima uzsisakyti aparatus su skirtingoilgio laidais.

Rekomenduojamisuvirinimo degikliai:
» Aparatui FANMIG 200-2 BASIC: M15 arba M25 MOST.
» Aparatams FANMIG 320-4 MINOR, 400-4 SYNERGY:M24 arba M36 MOST.
» Aparatui FANMIG 404GP:M36 MOST arba M38 MOST.
» Aparatams FANMIG404WP 504WP SYNERGY:M401 arba M501 MOST.

1. MIG/MAG suvirinimo aparatai
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REJS

Universali stebésenos sistema REJS MOST registruoja suvirinimo jrangos
parametrus naudojimo metu.

Dabar suvirinimo ir geolokacijos duomenis galima stebéti kompiuterio ekrane
realiuoju laiku. Sistema REJS MOST galima sumontuoti beveik bet kuriame bet
kurio gamintojo aparate. Investavus | stebésenos sistemg REJS MOST, galima
greitai pagerinti suvirinimo efektyvuma ir nuolat reaguoti j gamyboje kylancias
problemas.

Naudotojas (suvirinimo inZinierius, gamyklos savininkas, technologas, finansy
direktorius ir t. t.), naudodamas licencijuota programa, internetu gauna prieiga
prie duomeny debesyje laikomos informacijos apie suvirinimo darbus.
Programa leidzia stebéti bet kokj darbuotojy ir veikianciy jrenginiy skaiciy.
Galite greitai sukurti ataskaitas, rodancias darbo nasumga, taip pat gauti
ispéjimus apie, pavyzdziui, reikiamos srovés ar geolokacijos parametry virsijima
(jei jrenginys iSgabenamas i$ gamybos patalpy). Taip pat siGloma mobiliesiems
jrenginiams (iSmaniesiems telefonams, plansetiniams kompiuteriams) skirta
programa.

REJS valdymo schema

e p

]
REJS

Iz

L]
Al R
o
—
-
-
-
-
-

"
https://rejs.rywal.com.pl E_

Nuskaitykite nuoroda arba eikite j
https://www.rywal.eu/f01-3

Suvirinimo registruotuvas REJS MOST sialo naudotojams daugybe privalumy:

» Gamykloje galima atlikti visy suvirinimo aparaty matavimus, neatsizvelgiant j jy gamintojg, modelio metus ar suvirinimo metoda
(MIG/MAG; TIG; MMA).

« Modulisjmontuojamasj suvirinimo aparata be papildomy laidy aparato isoréje.

« Duomenysisdarbo vietos perduodamiinternetu, irjas galite juos perziareéti, kad ir kur batuméte.

» Galima palygintiaparato jjungimo laika su tikruoju lanko veikimo laiku (suvirinimu).

« Pasirinktas ataskaitas galima eksportuoti csv arba grafiniy faily formatu.

« Galima nustatyti jspéjimus dél suvirinimo parametry verciy, darbo naSumo ar jrenginio buvimo vietos. Signalai gali bati apibrézti
kaip tikinformaciniai, jspéjamieji arba kritiniai. Toliau pateikti keli pavyzdziai:

=} L st s o O E = = REJS
= REJS ~=X s 0 x
I K ¥ Py Bl
Pt d WIS TS Godrrcay VLS pEC W ey R
pespem——p— ol RS

FORMTTIC NG AOENTIC 4D
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o
- § | S ————
B~ = S = . e
e ] - - - | [— - e
- & e M . o
o o s _ A
..... [ | 1
- | '/ -
v i
&
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Universalus suvirinimo degikliy FANCOOL 607-WA MOST ausinimo jrenginys

Ausinimo jrenginys FANCOOL 6071-WA MOST yra naudojamas MIG/MAG ir TIG suvirinimo degikliams ausinti. Daugelyje suvirinimo
aparaty suvirinimo degiklio ausinimo skyscio trikumas smarkiai riboja darba. Prijungus ausintuva, galima naudoti skysciu ausinamus
suvirinimo degiklius ir gerokai padidinti suvirinimo aparato veiksminguma.

Kad baty patogiau transportuoti, ausintuvas FANCOOL pristatomas neuzpildytas skysciu.
Rekomenduojame skystj MOST COOL 30.

Modelis FANCOOL 601-WA MOST

Bakas maks. 3,0 | (nepildomas gamykloje)

Ausinimo galia (Q = 1 I/min.) 0,55 kW

Maks. oro slégis p = 0,35 MPa (3,5 baro)

Didziausias srauto greitis Q = 8 I/min.

Maitinimo Saltinis 230V, 50/ 60 Hz

Energijos sanaudos I, 1,3A

IP klasé IP 238

Svoris 16,6 kg

Matmenys 244 x 525 x 290 mm

Standartas EN 60974-2 Norédami sukonfigaruoti suvirinimo aparata ir auinimo
Srové, atpazinta veikiant 60 A (jei suvirinama esant maZesnei jrenginj, kreipkités j masy techninés prieziaros centra.
automatiniam reZimui srovei, junkite rankinj reZima) Siyskite uzklausa adresu serwis@rywal.com.pl

Nr. kataloge 50 03 003805

Ausinimo skystis suvirinimo ir plazminiams
degikliams MOST COOL 30

Aukstos kokybés ausalas visiems skysciu ausinamiems suvirinimo ir pjovimo degikliams. ——

» AtsparusSalciuiiki-30°C, nelaidus, bespalvis.

« Saugo degiklj, suvirinimo kabelius, suvirinimo ir pjovimo jrangos ausinimo
jrenginius nuo elektrolitinés korozijos.

» Neturiagresyvaus poveikio guminiams komponentams, jskaitant sandariklius.

Pakuoté:
51-Nr.kataloge: 8423903105

Démesio.
Suvirinimo darbams vykdyti esant mazesnei kaip 5 °C temperatarai
batina gauti specialius leidimus. s

®
Suvirinimo degikliai MIG/MAG aparatams ir atsarginés
oy ge o dalys - 39 puslapis
MIG/MAG degikliai
DUJOMIS AUSINAMI DEGIKLIAI
Galia (A) . . ligis / Nr. kataloge
Modelis Darbo ciklas Vielos skersmuo 4
m

M15 SGRIP 180 A 150 A 60% 0,6-1,0 mm 55 08 301530 55 08 301540 55 08 301550
M24 SGRIP 250 A 220 A 60% 0,8-1,2 mm 55 08 302430 55 08 302440 55 08 302450
M25 SGRIP 230A 220 A 60% 0,8-1,2 mm 55 08 302530 55 08 302540 55 08 302550
M36 SGRIP 300 A 270 A 60% 0,8-1,2 mm 55 08 303630 55 08 303640 55 08 303650
M38 SGRIP 350 A 320 A 60% 1,0-1,6 mm 55 08 303830 55 08 303840 55 08 303850

SKYSCIU AUSINAMI DEGIKLIAI
M240 SGRIP 300 A 270 A 100% 0,8-1,2 mm 55 08 304243 55 08 304244 55 08 304245
M401 SGRIP 400 A 350 A 100% 0,8-1,2 mm 55 08 304013 55 08 304014 55 08 304015
M501 SGRIP 500 A 450 A 100% 0,8-1,6 mm 55 08 305013 55 08 305014 55 80 305015
MIG M6W* 580 A 530 A 100% 0,8-2,0 mm 55 08 305113 55 08 305114 55 08 305115
MIG M60SW** 580 A 530 A 100% 0,8-2,0 mm 55 08 305123 55 08 305124 -

* Skirtas aparatams su impulsinio suvirinimo funkcija (Pulse) / ** Skirtas suvirinant Al /Al Pulse

1. MIG/MAG suvirinimo aparatai




01 SUVIRINIMO JRANGA IR SMEIGIY PRIVIRINIMO APARATAI

Vielos tiektuvy velenéliai

@30 Cooptim @40 Cooptim

. | ISorinis skersmuo 30 mm 30 mm 37 mm 37 mm 40 mm
2 | Vidinis skersmuo 22 mm 14 mm 10 mm 19 mm 32mm
O | Plotis 10 mm 12mm 15 (17) mm 12 mm 10 mm
0,6-0,8 51 13 007783 51 13 007796 5113 007797 51 13 007793 =
0,8 Al - 51 13 007805 - - -
0,8-1,0 51 13 007826 5113 007810 5113 007802 51 13 007808 5113 007819
0,8 -1,0 Al 5113 007828 5113 007813 5113 007803 51 13 007809 51 13 007830
1,0 Al - 5113 007811
1,0-1,2 51 13 007862 51 13 007860 51 13 007883 51 13 007865 5113 007880
E 1,0-1,2Al 51 13 007863 51 13 007861 51 13 007884 51 13 007885 51 13 007879
é 1,01,2R - 51 13 007891 - 51 13 007856
< 1,0-12R 51 13 007895 - - - 51 13 007866
g 1,2 - 51 13 007905 - - -
E 1,2Al = 51 13 007925 = 51 13 007928 -
o |1.2-14R 5113 007899 - - - -
% 1,2-1,6 51 13 007956 51 13 007930 - 51 13 007931 51 13 007971
> (1,2-1,6Al 51 13 007960 51 13 007934 - 51 13 007935 51 13 007960
1,2-16R - - 51 30 208966 5113 007937 =
1,211,411,6 R - 5113 007918 - - -
1,6 R - = o - -
1,6-2,0 - - - - 51 13 007999
1,6-2,0R - - - - 51 13 007997
24-32R - - - - 51 13 007991
FANMIG 2500i/3200i/ | FANMIG I: 190 /270 C2/ | FANMIG II: 230 | FANMIG II: 271 C-4/ 351 FANMIG 404 /504 /604 /
400/ 600/ Ill compact/ | C4/350 C4/350LWF/ | C-2/271C-2 C-4/ 351LWF; FANMIG 500i / 502i / 522 Pulse
most J23/200-2 basic / 201 | 450WWF 451WWF / 322(W) Pulse
LCD
kai kurie Magster: kai kurie Magster: Powertec: 1 velenglio: kai kurie Magster:
LINCOLN 250 4x4 /250T / 315T | 250 4x4 / 250T / 315 4x4 20007 2506 1 3000, eneii: | 350C. 450C, 500W; Visi
ELECTRIC (Cooptim CWF 4010) | 315T / 350C / 350W / 00 S0P Sa0Pra L | Magster 351W /400 Plus/
» | BESTER 450C / 500 (Fortrans tipo) 420Pro / PT 300/ 360/ 420 /| W/ 500PlusW / 501W
g 500 su atskiru tiektuvu LF | (Cooptim CWF 5110 tipo)
:3. y
2 Saprom / C-dialog / P/ M-Pro / MicorMIG
g LORCH Feed 1 ir Feed 2 (iki 2018)* /
TF-Pro 300
Minimag 164 / 240 / 320 Minimag-241/341/
tiektuvai ZP-10/11/12/ 15 Magomig su tiektuvais
0ZAS tiektuvai ZP-20 (senesnio ZP-22 / 30; tiektuvas
ESAB tipo) Minimag 281; tiektuvai: ZP-30/ 20/ OrigoMig /
LKB-260 / 320 / 400; OrigoFeed 30
tiektuvai: MEK2/4 / Feed 30
senesnio tipo

Pageidaujant, galima uzsisakyti kito dydzio velenélius.

Aparatams FANMIG skirti velenéliai
FANMIG 175i / J5

Velenéliy tipai:

elene qt.pa - s & 0,6-0,8 mm | 51 13 007801
Vformos griovelis plieno (kietai) vielai. 0.81.0mm | 5113007833
Srieginis griovelis fliusinei vielai.

U formos griovelis aliuminio (minkstai) vielai.

FANMIG 3200i mobil /

322 mobil Pulse
0,8-1,0 mm 51 13 007843
0,8-1,0 mm Al | 51 13 007844

1,0-1,2 mm 51 13 007893
1,0-1,2 mm Al | 51 13 007894

16 1. MIG/MAG suvirinimo aparatai
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¥ 2. TIG suvirinimo aparatai

®

most

Inverterinis aparatas MOST PONTIG 210 DC

POMNTIEG
210 DG

Modelis PONTIG 210 DC

Galia ir leidziamasis nuokrypis

1x230 V, 50-60 Hz £15%

Suvirinimo srovés intervalas

. TIG 10-200 A
< MMA 10-180 A
TIG/MMA suvirinimo srové

+ Esant X 35 % darbo ciklui 200/180 A
+ Esant X 60 % darbo ciklui 153/137 A
+ Esant X 100 % darbo ciklui 118/106 A
Suvirinimo srovés nustatymas Bepakopis
MMA elektrodo skersmuo 2,0-4,0 mm

Lizdai, skirti suvirinimo
kabeliams prijungti

35/ 50 (didelis)

Apsauga nuo perkrovos

16 A, uzdelsta

Matmenys

432x167x312 mm

Svoris 8,2 kg
Standartas EN60974-1
IP klasé IP21S
1zoliavimo klasé F

Nr. kataloge 52 00 005423

Volframo elektrodai TIG aparatams — zr. 72 psl.

Suvirinimo degikliai ir atsarginés dalys TIG aparatams - zr. 56 psl.

PONTIG 210 DC MOST yra modernus pusiau automatinis inverterinis
suvirinimo lygintuvas, skirtas suvirinti plieng ir neradijantjjj pliena TIG DC
metodu arba MMA suvirinimui glaistytuoju elektrodu. Aparatui elektros
energija tiekia 1x 230V maitinimo $altinis.

Pagrindiné Sio aparato paskirtis — nesudétingi ir vidutiniskai intensyvas
suvirinimo darbai Siose srityse:

* maisto pramonésirnertdijanciojo plieno konstrukcijy suvirinimo,

» chemijos pramonésirvamzdyny,

» meistravimo, objekty gamybosis lengvojo arba nerudijanciojo plieno,

» jachty gamybos (takelaZo suvirinimo)ir pan.

PONTIG 210 DC valdymo pultas
L1

Nuskaitykite nuoroda arba eikite
https://www.rywal.eu/f01-10

Valdymo pultas:

« Patogusnaudoti,

« Ekranerodoma suvirinimo srové ir nustatomos funkcijos,

« TIGDCpastoviarbaimpulsiné srove,

« Pulteintegruotos visos profesionaliam TIG suvirinimui batinos funkcijos.

Aparato saranka: Kiekvienas aparatas tiekiamas kartoninéje dézéje su
masés kabeliu, dujy Zarna ir naudotojo instrukcija.

Papildomi suvirinimo degikliaiir priedai (uzsakomi papildomai):

» Suvirinimo degiklis TIGT9SGRIP,4Am 5601081920

» Suvirinimo degiklis TIGT9SGRIP,8m 5601081921

» Suvirinimo degiklisTIGT17SGRIP,4m 5601081707

« Suvirinimo degiklis TIGT17SGRIP,8m 5601081708

« Suvirinimo degiklis TIG26,4m 5601032622

« Suvirinimo degiklis TIG26,8m 5601032624

e Suvirinimo degiklis TIG T125 SGRIP, 4 m (su sukamuoju korpusu)
5601084000

e Suvirinimo degiklis TIG T125 SGRIP, 8 m (su sukamuoju korpusu)
5601084004

*  VezZimélisWUSHD 5003003942

2.TIG suvirinimo aparatai
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®

most
Inverteriniai aparatai MOST PONTIG 2220 HF PRO VRD

Aparatas PONTIG 2220 HF PRO VRD skirtas DC TIG suvirinimui
naudojant apsaugines argono dujas (plienui ir neridijanciajam
plienui) arba MMA suvirinimui glaistytuoju elektrodu.

Savybés:

« TlGlankasuzdegamas HF jonizatoriumi arba braksteléjimu,

* Lengvaijskaitomasvaldymo pultas,

« Vienadaugiafunkcérankenélé,

« Jei 15 minu¢iy nevykdomas suvirinimas, jsijungia budéjimo
(StandBy) funkcija,

« Karstojo paleidimo ir apsaugos nuo sulipimo funkcijos MMA
suvirinimui,

e PONTIG2220-TIGDC pastoviarbaimpulsiné srové iki 500 Hz,

» Specialiai pagamintas sutvirtintas korpusas.

Modelis PONTIG 2220 HF PRO

Galia ir leidziamasis nuokrypis 1x230 V 50/60 Hz +20%/-15%
Suvirinimo srovés intervalas 10-200 A
'?Iigﬁ:;ISAios energijos sagnaudos 6.1/7.2 kVA
TIG / MMA suvirinimo srovée
« Esant darbo ciklui X 60 % 200/200 A
« Esant darbo ciklui X 100 % 150/ 140 A
Tuséiosios eigos jtampa 58 V
IP klasé 1P23
Izoliavimo klasé H
Matmenys 430x175x325 mm
Svoris 7,4 kg
e MMA suvirinimas glaistytuoju Nr. kataloge 52 00 005283
elektrodu
e TIGDCimpulsinis suvirinimas
e TIG DC suvirinimas aukstu Aparatosqranka:
impulsu (nuo 10iki 500 Hz) Aparatas tiekiamas kartotingje dézéje su jzeminimo laidu, dujy
*  2taktyreZimojungiklis 7arnair naudotojo instrukcija, be TIG rankenos.
e 4taktyrezimojungiklis
+ Lanko uzdegimas dideliu Papildomi suvirinimo degikliaiir priedai
dazniu (HF) arba brl]k%'.celéjant (uzsakomi papildomai):
polfiamosiektredogaliuka - Suvirinimo degiklis TIG 26 SGRIP, 4m 5601032628
e Suvirinimo degiklis TIG26 SGRIP,8m 5601032630
e Suvirinimo degiklis TIGT125SGRIP,4m 5601084006
e Suvirinimo degiklis TIGT125SGRIP,8 m 5601084007
«  VezimélisWUSHD 5003003942

TIG suvirinimo strypeliai - zr. 10 skyriy.
Pirstinés, apsauginiai drabuziai ir suvirintojo skydeliai — Zr. 04 skyriy.

18 2.TIG suvirinimo aparatai
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®

most
Inverteriniai aparatai MOST PONTIG 3200DC / 4000DC

Galingas, bet paprastas!

MOST aparatai PONTIG 3200DC ir 4000DC yra modernus
inverteriniai suvirinimo lygintuvai, skirti plienui ir neradijan-
¢iajam plienui TIG DC metodu suvirinti arba MMA suvirinimui
glaistytuoju elektrodu. Tai veiksmingi pramoniniai aparatai,
maitinami 3 x400V jtampa.

Pagrindinés naudojimo sritys:

« Maisto pramonés ir neradijanciojo plieno konstrukcijy
suvirinimo,

* Chemijos pramonésirvamzdyny,

* Meistravimo, objekty i$ lengvojo plieno, nertdijanciojo

PONTIG 3200DC plleno|rvar|olyd|n|qgavmybo's,' o

» Jachtygamybos, takelazo suvirinimo ir pan.

TIG DC suvirinimas vykdomas esant pastoviai arba impulsinei
Modelis PONTIG 3200 DC PONTIG 4000 DC srovei iki 500 Hz. Aparatai PONTIG 3200DC / 4000DC leidzZia
nustatyti visas papildomas funkcijas, batinas profesionalaus

Galia ir leidziamasis nuokrypis | :ﬁ?g‘;: /+15% | 50-60 ::‘f?g;: 1 415% TIG suvirinimo darbams vykdyti (dujy isankstinio tiekimo ir
e — (arba) tiekimo baigus suvirinti laika, srovés didinima, jdubos
Suvirinimo srovés intervalas a3 SO0 uzpildyma ir kt.). Suvirinant elektrodu veikia VRD funkcija,
) 320 Aj40% 400 A/40% sumazinantituiciosios eigosjtampa iki 12 V.
X TIGIMMA darbo ciklas 225800 A%%OO{,Z 238200 Ai"‘/qsooo/:/o §ie.jtais:ai yrawsuprqjektupt.i t.aip, kad jyai.rig tipg sky§§iu arba
Tusciosios eigos jtampa (MMA) U, 62V 62V dUJ'OI"nIS .au5|r‘\a_m| S“.V'.”'.“mo qeglkllal veikty ISj'ungus
ausinimo jrenginj (per vidinio meniu nuostatas) arba sujungus
Apsauga nuo perkrovos 25 A (létas patimas) | 32 A (létas patimas) skyscio jungtis ausinimo jrenginio priekyje.
Srové I, 165 A 221 A Valdymo pulte su ekranu rodomos visos suvirinimo funkcijos.
Srove |, 26 A 35A Parametrai nustatomi viena rankenéle, kuri naudojama
1zoliavimo klasé H H funkcijoms bei jy vertéms pasirinkti ir patvirtinti. Abiejy tipy
IP Klasé IP 23S |P23S aparaty valdymo pultai yraidentiski.

Ausinimo jrenginys Aerocool 30
PONTIG 3200 DC MOST valdymo pultas

Maitinimo Saltinis

(i& PONTIG maitinimo Saltinio) - 3x400 V/ 50-60 Hz

Ausinimo galia (Q =1 l/min.) - 0,9 kW

Maks. oro slégis - 3,5 bar

Bako talpa - 51

Komplekto matmenys 655x254x285 mm 1030x400x870 mm

Svoris 21 kg 77 kg

Nr. kataloge 52 00 005500 52 00 005540
Aparato saranka:

Aparatas tiekiamas su jzeminimo laidu, dujy Zarna ir naudotojo
instrukcija. Papildomai PONTIG 4000 DC sumontuotas gamyklinis
ausinimojrenginysirvezimélis.

Papildomi suvirinimo degikliai ir priedai (uzsakomi papildomai):
+ Suvirinimo degiklis (G) TIGT26 SGRIP,4m 5601032628 » Suvirinimodegiklis (W) TIGT225F SGRIP,4m 5601082208
 Suvirinimo degiklis (G) TIGT26 SGRIP,8 m 5601032630 » Suvirinimodegiklis (W) TIGT225F SGRIP,8m 5601082209
* Suvirinimodegiklis (G) TIGT1255GRIP,4m 5601084006 » Suvirinimo degiklis (W) TIGT250SGRIP,4m 5601061286
* Suvirinimodegiklis (G) TIGT1255GRIP,8m 5601084007 »  Suvirinimo degiklis (W) TIGT250SGRIP,8 m 5601061287
Suvirinimo degiklis (W) TIGT20SGRIP,4m 5601032636 * Nuotolinis rankinis valdymo pultas 56207 10 m 5200005499
Suvirinimo degiklis (
(
(

. W) TIGT20SGRIP,8 m 5601032637 * Nuotolinis kojinis valdymo pultas 06034 5200005498
« Suvirinimo degiklis (W) TIGT18SGRIP,4Am 5601032632 * Ausinimo jrenginys Aerocool 30 (PONTIG 3200 DC)
+ Suvirinimo degiklis (W) TIGT18SGRIP,8m 5601032633 5200005494

»  Vezimélis PONTIG 3200DC 5200005490
(G)-dujos
(W)-vanduo

2.TIG suvirinimo aparatai 19
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®

most

MOST PONTIG 202 AC/DC inverteriniai aparatai

A

e e e e

[=]

Nuskaitykite nuoroda arba eikite j
https://www.rywal.eu/f01-11

T

=
20z

ADDE

PONTIG 202 AC/DC MOST valdymo pultas

Galia ir leidziamasis nuokrypis 1x230 V/50-60 Hz/ +15%
Suvirinimo srovés intervalas
TG 10-200 A
MMA 10-160 A
Suvirinimo srovés nustatymas Bepakopis
® Apsauga nuo perkrovos 16 A (létas patimas)
W AT
= ] 200 A/ 25%
sHad _)r(lgarbo ciklas 129 A/ 60%
e 100 A/ 100%
= . 160 A / 30%
AL CEM PN WMADC 114/ 60%
=02 AC/DC 88 A/ 100%
MMA elektrodo skersmuo 1,6-3,25 mm
Lizdai, skirti suvirinimo L
Aparato saranka: laidams prijungti 35 /50 (didelis)
PONTIG 202 AC/DC tiekiamas kartotinéje dézéje su naudojimo Galios koeficientas cos ¢ 0.7

instrukcija, jzeminimo ir MMA suvirinimo laidais. TIG degiklis

uzsakomas papildomai. Energijos sanaudos Bézo(%ll\g)\)kw

Papildomai uzsakomi priedai: Velksmingumas 85%

«  Suvirinimo degiklis TIGT9SGRIP,4m 5601081920 Kistukas Schuko 16 A

» Suvirinimo degiklis TIGT9SGRIP,8 m 5601081921 Jzoliavimo klasé E

e Suvirinimo degiklis TIGT17SGRIP,4m 5601081707 P Klase —

e Suvirinimo degiklis TIGT17SGRIP,8 m 5601081708

«  Suvirinimo degiklis T/G 26,4 m 5601032622 Standartas EN 60974-1

e Suvirinimo degiklis TIG26,8 m 5601032624 Matmenys 502x218x382 mm

* Suvirinimo degiklis TIG T125 SGRIP, 4 m (su sukamuoju ] 9,0 kg
korpusu) 5601084000 Svoris (17 kg dézé su priedais)

* Suvirinimo degiklis TIG T125 SGRIP, 8 m (su sukamuoju Nr. kataloge 52 00 005421
korpusu) 5601084004

*  Vezimélis WUSHD

5003003942

PONTIG 202 AC/DC yra inverterinis suvirinimo lygintuvas, skirtas
aliuminiui (TIG AC srove) ar plienui ir neradijanciajam plienui (TIG DC
srove) suvirinti TIG metodu arba MMA suvirinimui (lazdeliniu)
glaistytuoju elektrodu.

Pagrindiné Sio aparato paskirtis - nesudétingi ir vidutiniskai

intensyvis suvirinimo darbai Siose srityse:

 aliuminio konstrukcijy, transporto priemoniy, reklamos stendy ir
t.t,

¢ maisto pramonés ir nerddijanciojo plieno konstrukcijy
suvirinimo,

e chemijos pramonésirvamzdyny,

« meistravimo, objekty gamybos i$ lengvojo arba neradijanciojo
plieno,

* jachtygamybos (takelaZo suvirinimo)ir pan.

e pavirsiydengimoirregeneracijos darby.

Patogus naudoti valdymo pultas su ekranu, rodanciu suvirinimo
proceso funkcijas.

PONTIG 202 PONTIG AC/DC aparatas vykdomam TIG suvirinimo
procesui naudojama pastovi arba impulsiné srove iki 200 Hz. Kai
suvirinimo darbai vykdomi naudojant kintamaja srove TIG AC, galima
reguliuoti daznj ir balansa, siekiant gauti tinkama veiksminguma ir
isSlaikant auksta sidlés kokybe.

MMA metodas apima karstojo paleidimo (HotStart) ir lanko stiprumo
(ArcForce) funkcijas. Aparate PONTIG 202 AC/DC jdiegtos visos
papildomos funkcijos, batinos profesionaliam TIG suvirinimui vykdyti
(dujy isankstinio tiekimo ir tiekimo baigus suvirinti laika, srovés
didinimairmazinima, jdubos uzpildymairkt.).

Modelis PONTIG 202 AC/DC

20
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®

most

MOST PONTIG 4001 AC/DC inverteriniai aparatai

Aliuminis ir neradijantysis plienas ekspertams!

Pontig 4001 AC/DC MOST yra modernus inverterinis suvirinimo
lygintuvas, skirtas TIG DC metodu suvirinti plieng ir neradijantjjj
plieng, TIG AC metodu suvirinti aliuminiy ir MMA suvirinimui
glaistytuoju elektrodu. Tai veiksminga pramoninio tipo jranga, kuriai
batinas 3 x400V maitinimo $altinis.

Pagrindinés naudojimo sritys:

* Maisto pramonés ir neradijan¢iojo plieno konstrukcijy
suvirinimo,

« ISaliuminio pagaminty konstrukcijy, reklamos stendy, pastoliy,

* Chemijos pramonésirvamzdyny,

* Meistravimo, objekty i$ lengvojo plieno, neridijanciojo plieno ir
vario lydiniy gamybos,

« Jachtygamybos, takelazo suvirinimoir pan.,

 PavirSiydengimoirvisy metaly regeneracijos darby.

Savybés:

» TIGDCsuvirinimas pastovia arbaimpulsine srove iki 500 Hz.

« TIG AC aliuminio suvirinimas su papildomomis funkcijomis,
skirtomis suvirinimo grynumui pagerintiir spartai padidinti.

« Aparate PONTIG 4001 AC/DC jdiegtos visos papildomos funkcijos,
batinos plienui ir nertdijanciajam plienui profesionaliai suvirinti
TIG metodu.

+ Suvirinant elektrodu veikia VRD saugos funkcija, sumazinanti
tusciosios eigos jtampagiki12V.

Valdymo pulte su ekranu rodomos visos suvirinimo procese funkcijos.
Parametrai nustatomi viena rankenéle, kuri naudojama funkcijoms
arba vertéms pasirinktiir patvirtinti.

PONTIG 4001 AC/DC MOST valdymo pultas

Jranga:

Aparatas tiekiamas su masés kabeliu, dujy zarna ir instrukcijos knygele.

PONTIG4001 AC/DC sumontuotas gamyklinis ausintuvasir vezimélis.

Papildomi suvirinimo degikliai ir priedai:

e Suvirinimo degiklis (G) TIGT26 SGRIP,4 m

¢ Suvirinimo degiklis (G) TIGT26 SGRIP, 8 m

«  Suvirinimo degiklis (W) TIG T20SGRIP,4m
Suvirinimo degiklis (W) TIG T20SGRIP,8 m

« Suvirinimo degiklis (W) TIGT18SGRIP,4m

» Suvirinimo degiklis (W) TIGT18SGRIP,8 m

e Suvirinimo degiklis (W) TIGT250SGRIP,4m
e Suvirinimo degiklis (W) TIGT250 SGRIP,8 m
e Suvirinimo degiklis (W) TIG T225F SGRIP,4 m
« Suvirinimo degiklis (W) TIG T225F SGRIP,8 m
« Nuotolinis rankinis valdymo pultas 56207 10 m
» Nuotolinis kojinis valdymo pultas 06034

(G) -dujos; (W)-vanduo

5601032628
5601032630
5601032636
5601032637
5601032632
5601032633
5601061286
5601061287
5601082208
5601082209
5200005499
5200005498

Modelis PONTIG 4001 AC/DC

I, . . 3x400 V
Galia ir leidziamasis nuokrypis 50-60 Hz +15%
Suvirinimo srovés intervalas 10-350 A
X darbo ciklas
TIG DC 350 A/35%

270 A/ 60%
220 A/ 100%
TIGAC 350 A/ 40%
300 A/ 60%
265 A/ 100%
350 A/ 35%
MMA 270 A/ 60%
220 A/ 100%
Tuséiosios eigos jtampa (MMA) U, 70V
Apsauga nuo perkrovos 25 A (létas patimas)
Srové |, 16,0 A
Srové |, 28,5A
I1zoliavimo klasé H
IP klasé IP 23S

Matmenys (maitinimo Saltinio)

655x275x385 mm

Maitinimo Saltinio matmenys su
ausintuvu ir gabenimo veziméliu

1030x400x870 mm

Maitinimo Saltinis
(iS PONTIG maitinimo $altinio)

Svoris (maitinimo $altinio) 35 kg
Maitinimo $altinio su ausintuvu ir K
gabenimo veziméliu svoris 79 kg

Nr. kataloge 52 00 005560

Ausinimo jrenginys Aerocool 30

3x400 V / 50-60 Hz

Ausinimo galia (Q = 1 I/min.) 0,9 kW
Maks. oro slégis 3,5 bar
Bako talpa 51
Matmenys 665x254x285 mm
Svoris 21 kg

2.TIG suvirinimo aparatai
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most

TIG suvirinimo degikliai

®

DUJOMIS AUSINAMI DEGIKLIAI

Suvirinimo degikliai TIG jrangai
ir atsarginés dalys — 56 psl.

Galia (A) ligis / Nr. kataloge
Modelis Darbo ciklas Vielos skersmuo
8m
T9 SGRIP 125 A 90 A 35% 1,0-1,6 mm 56 01 060904 56 01 060908 Klausti
T17 SGRIP 150 A 105 A 35% 1,0-2,4 mm 56 01 061716 56 01 061717 Klausti
T26 SGRIP 180 A 125 A 35% 1,0-3,2 mm 56 01 062604 56 01 062608 56 01062612
T125 SGRIP* 150 A 105 A 35% 1,0-2,4 mm 56 01 061254 56 01 061258 Klausti

SKYSCIU AUSINAMI DEGIKLIAI

T20 SGRIP 225 A 160 A 100% 1,0-3,2 mm 56 01 062004 56 01 062008 56 01 062012
T225F SGRIP* 225 A 160 A 100% 1,0-3,2 mm 56 01 061304 56 01 061308 Klausti
T250 SGRIP* 250 A 175 A 100% 1,0-3,2 mm 56 01 061284 56 01 061288 Klausti
T919SGRIP 380 A 270 A 100% 1,0-4,0 mm 56 01 061804 56 01 061808 56 01 061812
T18SC SGRIP 410 A 290 A 100% 1,0-4,0 mm 56 01 061814 56 01 061818 56 01 061822

* Parametrai priklauso nuo degiklio galvutés, zr.61, 64, 65 psl.
Rankenos gali bati tiekiamos su jvairausilgio lanksc¢iomis degiklio galvutémis.
Minétieji TIG degikliai parduodami be valdymo ir dujy kistuky. Galima uzsisakyti konkreciam aparatui sukonfigiruota rankeng pagal

atskiry suvirinimo aparaty numerius kataloge.
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2.TIG suvirinimo aparatai



SUVIRINIMO JRANGA IR SMEIGIY PRIVIRINIMO APARATAI

v 3. MMA suvirinimo aparatai

®

most

Inverteris PONTE 201 MOST suvirinimui glaistytuoju elektrodu

Savybés:
« Svoristik5,9kg,

«  Sviesos diody suvirinimo srovés rodymo ekranas,
« Patvarus metalinis korpusas su papildomai sutvirtintais

kampais,
» Dideli35/50tipo lizdai,

« Nauja PONTE 201 PRO versija plastikinéje dézéje su

ilgesniais laidais.

Modelis PONTE 201 MOST

Galia ir leidziamasis nuokrypis

1x230 V, 50-60 Hz +£15%

Suvirinimo srovés intervalas 10-200 A
Didziausios srovés sgnaudos |, 44 A
200 A /10%
X darbo ciklo suvirinimo srové 82 A /60%
63 A /100%
Tus$éiosios eigos jtampa 63V
Galios faktorius 0,65
Veiksmingumas 85%
IP klasé IP 218
Apsauga nuo perkrovos 16 A
Izoliavimo klasé F

Matmenys
PONTE 201
PONTE 201 PRO

375x140x290 mm
570x220x420 mm

Suvirinimo lizdai

35/ 50 (didelis)

Svoris
PONTE 201
PONTE 201 PRO

5,9 kg
9,5 kg (bendras)

Nr. kataloge
PONTE 201
PONTE 201 PRO

53 00 030684
53 00 030685

Aparato saranka:

Aparatas PONTE 201 tiekiamas kartoninéje dézéje su suvirinimo
laidais (1,5 m ilgio jzeminimo ir 2 m ilgio elektrodo laidas) ir
naudotojo instrukcija. Aparatas PONTE 201 PRO tiekiamas
plastikinéje dézéje su ilgesniais suvirinimo laidais (3 m ilgio
maitinimo ir elektrodo) ir naudotojo instrukcija.

Priedai:
Termosas sausiems elektrodams laikyti MOST - 78 psl.

Glaistytieji elektrodai MMA suvirinimui - Zr. 10 skyriy.

3. MMA suvirinimo aparatai
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Inverteriniai suvirinimo lygintuvai
PONTE 2060 VRD, PONTE 320 MOST

PONTE 2060 VRD

PONTE 320

Modelis

Galia ir leidziamasis nuokrypis

PONTE 2060 VRD ir PONTE 320 MOST inverteriniai suvirinimo lygintuvai naudojami
MMA suvirinimui glaistytuoju elektrodu arba suvirinimui TIG DC metodu uzdegant
lanka braksteléjimu (LiftArc).

Savybés:

« Taip patgalimassuvirinimas elektrodais su celiuliozés glaistu (PONTE 320),

e Suvirinant MMA elektrodais veikia VRD saugos funkcija, sumazinanti tusc¢iosios
eigosjtampagikisaugios ~12V vertés,

e Budéjimo (Standby) funkcija iSjungia aparata, praéjus kelioms minutés po
suvirinimo pabaigos,

« Karstojo paleidimo (HOT START) ir apsaugos nuo sulipimo (ANTI-STICK)
funkcijos.

PONTE 320 valdymo pultas

Aparato PONTE 320 valdymo pultas sukonstruotas taip, kad viena rankenéle buty
galima greitai ir intuityviai keisti parametrus. Suvirintojas neturi prisiminti
kiekvienos funkcijos nuostaty sekos, todél darbg atlieka veiksmingiau. Rankenélé
naudojama parametrams perjungti. Trumpai spusteléjes rankenéle, naudotojas
gali nustatyti parametro verte (pasukdamas kairén / desinén). Paspaudus
rankenéle ir palaikius jg nuspausty ilgiau kaip 2 sekundes, galima pasirinkti
veikimo rezima. Praéjus 10 minuciy po paskutinio veiksmo, aparatas persijungia j
budéjimo rezima. Norint vél jjungti veikimo rezima, tereikia pakeisti nuostatas
arba uzdegtilanka.

Silumos jutikliai saugo abu PONTE modelius nuo perkaitimo.

PONTE 2060 VRD PONTE 320
1x230 V (50/60 Hz) + 15% 3x400 V (50/60 Hz) +10%/-15%

Srové I, 42 A 26 A
Efektiné srové I, 29,7 A 17A

X darbo ciklo suvirinimo srové

. 40% 200 A/ 28V /50% 320A/32,8V/40%
. 60% 180A/27,2V/60% 265A/31,2V/60%
« 100% 120 A/ 24,8V /100% 220 A/30V/100%
Suvirinimo srovés intervalas MMA / TIG 5-200 A 10-320 A
Tu$éiosios eigos jtampa 68V 62V

IP klasé IP 23C IP 23C
Izoliavimo klasé H H (180°C)
Matmenys 430x175x325 mm 655x275x385 mm
Svoris 7,2kg 23 kg

Nr. kataloge 53 00 003812 53 00 040320

(su suvirinimo kabeliais)

Papildomai uzsakomi priedai

+ 35 mm’ skersmens jZeminimo ir elektrodo kabelis
« Degiklis TIG 26V SGRIP 4 m MOST

« MOST argono dujy reduktorius

« Gabenimo vezimélis

53 99 990108
56 01 062634
62 30 750400
50 03 003942
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Suvirinimo generatorius MOST 220S

Suvirinimo generatoriai yra elektros energijos
generatoriy variantas. Juos rekomenduojama
naudoti tada, kai elektros energijos generatorius yra
skirtas MMA suvirinimui glaistytuoju elektrodu
maitinti.

Pagrindiniai suvirinimo generatoriy privalumai yra
darnus variklio ir suvirinimo generatoriaus veikimas
bei mazesné kaina, nei perkant elektros energijos
generatoriaus ir suvirinimo aparato komplekta.
Suvirinimo generatoriuose taip pat yra integruoti
400V / 230V iséjimo lizdai, tad juos galima naudoti
kaip standartinius maitinimo 3altinius, kai
nevykdomi suvirinimo darbai.

(S

|

-

—--—.‘.‘-_.l

Modelis MOST 220S

Suvirinimo srové / darbo ciklas X 220 A/35%
Galia 3~ maks. / vardiné 6,7 kVA /6,5 kVA
Galia 1~ 3,5 kVA
Itampa 230V 400 V
Srové 3~ 9,6 A
Srové 1~ 15,2 A
Daznis 50 Hz

Elektros energijos generatorius

synchron IP 23 su Sepetéliais

Honda, GX390, 4 takty, vieno cilindro, OHV,

Variklis 390 cm’, atbulinés eigos starterio dirzas,
3000 stk./min.

Bakas ir degaly tipas 6,5 | Pb95/98

Degaly sanaudos naudojant 3/4 galios 2,71/h

Veikimo laikas naudojant 3/4 galios 2,4 h

Alyvos tiiris karterio dugninéje 1,31

TriukSmas 98 dB

Matmenys 775x565x595 mm

Svoris 97 kg

Standartiné jranga

Jungtuvas be alyvos, 16 A
Vienfazis lizdas, 16 A
Trifazis lizdas
Siluminis jungiklis, 220 A
Suvirinimo aparatas
(esant darbo ciklui X 35 %)

Nr. kataloge

50 10 070722

MMA suvirinimo degikliai ir priedai — zr. 74 psl.
Glaistytieji elektrodai MMA suvirinimui — zr. 10 skyriy.

3. MMA suvirinimo aparatai
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v 4, SMEIGIUY PRIVIRINIMO JRANGA

NOSTER & CO

Smeigiy privirinimo jranga Elotop

fem

Smeigiy privirinimo aparatai Kdco yra didelio naSumo

gamybos jranga, galinti gerokai sumazinti
komponenty sujungimo islaidas palyginus su kitais -«
metodais. Nuo 3 mm iki 25 mm skersmens besriegiai ir

srieginiai kaisciai, smeigés su galvutémis, inkaraiirt.t.
gali bati greitai ir itin kokybiskai privirinti prie metalo
laksty, vamzdziy ir profiliy. Tai reiskia, kad nebereikia
tokiy pasirengimo operacijy kaip grezimas, sriegimas,

rankinis suvirinimas ar priverzimas.

Savybés:

» Bepakopis suvirinimo srovés irlaiko reguliavimas.

Lankiniam suvirinimui (su keraminiu Ziedu) arba trumpojo ciklo (SC)
suvirinimui.
Suvirinimuinaudojant apsaugines dujas (papildomajranga) arba be jy.
Darbuipatalpoje arba statybvietéje (Ip23).
Didelis pistolety asortimentas, priklausomai nuo smeigés skersmens ir
naudojimo paskirties.

Modelis 510 810 1010 1710 2010 3010
Suvirinimo intervalas su keraminiu
3iedu — smeigés skersmuo @3-8 mm @3-12 mm @3-14 mm @3-20 mm @3-22 mm @6-25 mm
iumpolcicIKiolsuvtnmolintevalashy @3-6 mm @3-8 mm @3-10 mm @3-12 mm @3-12 mm @6-12 mm
smeigés skersmuo
Suvirinimo naudojant apsaugines dujas
intervalas — smeigés skersmuo 3-8 mm @3-10 mm @3-12 mm @3-16 mm @3-16 mm @6-16 mm
Didziausia srové 450 A 800 A 1100 A 1800 A 2300 A 3500 A
Srovés nuostaty intervalas - 50-750 A 150-1000 A 150-1600 A 300-2000 A 300-2600 A
Laiko nuostaty intervalas 20-460 ms 20-600 ms 20-1000 ms 20-1500 ms 20-1500 ms 20-2000 ms
Programy atmintis - 20 20 20 20 20
Privirinty smeigiy skaiéius (vnt./min.) 15/3 32/3 49/3 50/3 52/3 50/6
pagal pateikta skersmenj (mm) 4/8 3/12 4/14 2/20 4/22 6/25
Autodiagnostika
« Perkaitimas [ J [ J [ J [ J [ [
« Trumpasis jungimas - [ J [ J [} [} [}
« Netiekiamas maitinimas [ ] [ J [ J [} [} [}
« Kontrolinés srovés klaida - [ ] [ ] [ ) [ ] [ ]
Bepakopis srovés reguliavimas - [ J [ J [ J [ [
Ciklo kartojamumo uztikrinimas [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
Maitinimo $altinis 400 V 230/400 V 230/400 V 230/400 V 230/400 V 230/400 V
400 V maitinimo lizdas 32A 32A 32A 63 A 63/125 A 125 A
400 V maitinimo laidas 5/2.5 m/mm? 5/4 m/mm? 5/4 m/mm? 5/10 m/mm? 5/16 m/mm? 5/16 m/mm?
Tinklo apsauga esant 230 / 400 V jtampai 16 A 25A 35A 63 A 63/80 A 125 A
Maitinimo $altinio svyravimo tolerancija -15/+6 % -15/+6 % -15/+6 % -15/+6 % -15/+6 % -15/+6 %
Apsaugos klasé IP IP 23 IP 23 IP 23 IP 23 IP 23 IP 23
Ausinimas F F F F F F
Matmenys 375x220x360 mm | 555x308x535 mm | 555x308x535 mm | 700x415x660 mm | 805x430x730 mm | 950x605x860 mm
Svoris 25 kg 65 kg 85 kg 160 kg 190 kg 350 kg
Apsauginiy dujy jranga o [ J [ J O O O
Sidliy skaitiklis - [ [ [ [ [ ]
Specialus (Ad hoc) ) ) ) ) ) o
IS viso - O O O @) O
Suvirinimo pistoletas
Sk14 [ [ O @) @) @)
K22 @) @) [ @) @) @)
K22-D - - @) [ ) @) @)
K24 - - - [ ] O
K26 - - - - - [
Nr. kataloge 50 01 303520 50 01 303021 50 01 303034 50 01 303202 50 01 303403 50 01 303303

EEEE

Atsarginés dalys
pistoletams K Classic

- atsisiyskite kataloga
Kéco 2019 (PL)

® Standartinis / O UZsakomas papildomai / - Néra

Nuskaitykite nuoroda arba eikite j
https//www.rywal.eu/i01-1

[=]
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HOSTER & CO

Inverteriniai smeigiy privirinimo aparatai
Inverteris 805i-8 /805i-10/905i/ 1305i / 1805i / 2305i

Inverteriniai aparatai sveria gerokai maziau nei atitinkami Elotop

aparatai.

Lankiniam suvirinimui (su keraminiu Ziedu) arba trumpojo ciklo
(SC) suvirinimui.
Suvirinimui naudojant apsaugines dujas (papildoma jranga) arba

bejy.

Darbui patalpoje arba statybvietéje (Ip23).
Didelis pistolety asortimentas, priklausomai nuo kaiscio
skersmens ir naudojimo paskirties.

Bepakopis suvirinimo srovés ir laiko reguliavimas.

Suvirinimo intervalas su keraminiu ziedu —
smeigés skersmuo @2 mm @2-12 mm @3-16 mm @2-19 mm @2-25 mm
Trumpojo ciklo suvirinimas — suvirinimo intervalas @2-8 mm @2-8 mm @3-8 mm @2-10 mm @12 mm
Suvirinimas naudojant apsaugines dujas — @2-8 /@10 mm @2-10 mm @2-16 mm @3-12 (16) mm @2-12 (16) mm
suvirinimo intervalas
Srovés nuostaty intervalas — bepakopis reguliavimas 100-800 A* 100-800 A 1300 A 200-1600 A 200-2300 A
Laiko nuostaty intervalas — bepakopis reguliavimas 1-300 ms 1-800 ms 1-1000 ms 1-1000 ms 1-1500 ms
Parametry atmintis (nustatyta: suvirinimo srové,
suvirinimo laikas ir dujy iSankstinio tiekimo laikas) ° 20 20 20 20
Didziausias smeigiy skaiéius per min., kai 40 / @3 mm 4 /@12 mm 2/@16 mm 2/@19 mm 5/@22 mm
skersmuo (@) yra... 9 /@8 mm 9/@10 mm 5/@12mm 6/@16 mm 3 /@25 mm
Perkaitimas
Autodiagnostika Neéra fazés
Trumpasis jungimas
Kontrolinés srovés klaida
50 / 60 Hz maitinimo Saltinis 1x230 V 3x400 V 3x400 V 3x400 V 3x400 V
Laiko delsos maitinimo apsauga 16 A 20 A 35A 50 A 63 /80 A
3% / 45 kVA 2% / 69 KVA 3% /90 kVA 8% /117 kVA
Energijos sanaudos, esant ... % PJ maks. 8 kVA 7,5% | 28 kKVA 4,5% | 45 kVA 6% / 65 kVA 11% / 90 kVA
100% / 7,5 kVA 100% / 9,5 kVA 100% / 15,5 kVA 100% / 17 kVA
Didziausias suvirinimo laido ilgis su nurodyta 600 A/25 m 1300 A/10 m 1600 A/10 m 2000 A/10 m
suvirinimo srove ir skerspjtviu B esant 70 mm* esant 70 mm* esant 70 mm’ esant 95 mm’
Maitinimo $Saltinio svyravimo tolerancija -15/4+6 % -15/46 % -15/4+6 % -15/4+6 % -15/4+6%
Apsaugos klasé IP P23 P23 1P23 1P23 P23
Suvirinimas naudojant apsaugines dujas UZsakoma papildomai | UZsakoma papildomai | Uzsakoma papildomai | UZsakoma papildomai | UZsakoma papildomai
ISankstinio dujy tiekimo laikas 10-2000 ms 1-2000 ms 100-2000 ms 10-2000 ms 100-2000 ms
Korpuso matmenys 550x225x470 mm | 410x220x250 mm | 550x175x395 mm | 600x270x410 mm | 800x310x535 mm
Svoris 23/27 kg 18 kg 24 kg 36 kg 63 kg
50 01 303805 /
Nr. kataloge 50 01 303806 50 01 303905 50 01 303135 50 01 303185 50 01 303195
. . K22D; (papildomai
Suvirinimo pistoleto tipas uzsﬁ:ég?g:?;:éz) SK14 K22 K22D uis;;ir}wzzj?)nga

* 4 intervalai

[=]
[=]

Atsarginés dalys
pistoletams K Classic
- atsisiyskite kataloga
Ko6co 2019 (PL)

[=]

Nuskaitykite nuoroda arba eikite j
https//www.rywal.eu/i01-1
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HOSTER & OO

Smeigiy tipai pagal EN ISO 13918

Koco SD
! ENISO 13918 /ETA-03/0039

Slytiesjungeés.
e Plienokonstrukcijoms, atitinkanc¢ioms Europos techninio liudijimo reikalavimus.
e ETA-03/0039(iSskyrus6ir 12 mm).
/ } i . Pag.eida_u.jant.,galimaisigytijunges is kity mediiagqirivairiqqydiiq.
Ll 14 * Galima jsigyti6 mm, 10 mm, 13 mm, 16 mm, 19 mm, 22 mm ir 25 mm skersmens
SD smeiges.

Koco PD

Hi ' ENISO13918

Lankinio privirinimo smeigés su daliniu sriegiu.

» Baziné versija pagamintais 4.8 tipo plieno be dangos. Kitos galimos medziagos ar
dangos nurodytos lenteléje 29 psl.

: ! e GalimasPD smeigiy skersmuo: M6, M8, M10, M12, M16, M20.

]

B

]
e A Y
X,

W

Koco RD

ENISO 13918
Lankinio privirinimo smeigés su daliniu sriegiu.
* Bazinéversija pagamintai$ 4.8 tipo plieno be dangos. Kitos galimos medziagos ar
L | | dangos nurodytos lenteléje 29 psl.
i T yL * GalimasRD smeigiy skersmuo: M6, M8, M10, M12, M16, M20.
O

& el

Koco FD

ENISO 13918

Lankinio privirinimo smeigé suistisiniu sriegiu.

» Bazinéversija pagamintais 4.8 tipo plieno be dangos. Kitos galimos medziagos ar
dangos nurodytos lenteléje 29 psl.

e GalimasFD smeigiy skersmuo: M6, M8, M10,M12, M16, M20.

Koco PS

ENISO 13918

Trumpojo ciklo lankinio privirinimo srieginé smeigé su junge.

e Baziné versija pagaminta i$ variu padengto 4.8 tipo plieno. Kitos galimos
medziagos ar dangos nurodytos lenteléje 29 psl.

'« GalimasPSsmeigiy skersmuo: M3, M4, M5, M6, M8, M10.

Koco ID

. . ENISO 13918

Lankinio privirinimo smeigé su vidiniu sriegiu.

» Bazinéversija pagamintais 4.8 tipo plieno be dangos. Kitos galimos medziagos ar
by dangos nurodytos lenteléje 29 psl.
f « IDsmeigéstiekiamos su M6, M8, M10, M12 skersmens angomis.

28 4. Smeigiy privirinimo jranga
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HOSTER & OO

Koco UD

ENISO 13918

Lankinio privirinimo smeigé be sriegio.

» Baziné versijapagamintais 4.8 tipo plieno be dangos. Kitos galimos medziagos ar
dangos nurodytos lenteléje apacioje.

» Galimajsigyti6 mm,8 mm, 10 mm, 12 mm, 14,6 mm, 22 mm ir 16 mm skersmens
UD smeiges.

Koco KIS+KISM

Lankinio privirinimo izoliacinis kaistis.

* Spaustukaikais¢iams, pvz., D=38 mm, pagal poreikj.

*  />lzoliaciniy kais¢iy skersmuo 2 mm, 3 mm, 4 mm ir 5 mm; ilgis nuo 30 mm iki 250
mm. Pageidaujant galima uzsakyti kitokio ilgio kais¢ius.

Koco KKS

Lankinio privirinimo jgaubtos smeigés.

» Baziné versija pagaminta i$ Sicromal 10 tipo plieno be dangos. Kitos galimos
medziagos ardangos nurodytos lenteléje apacioje.

*  KKSsmeigiyskersmuo8mmir 10 mm.

. Koco KWA
W \ NelydusisY formos inkaras.
‘\3 ““ - : + Pastaba.lkii,=45mm,abu strypeliai vienodoilgio.

Ny S Uy 47 ° '+ Baziné versija pagaminta i$ 1.4841 tipo plieno be dangos. Kitos galimos
S \ﬂi/ il medziagos ardangos nurodytos lenteléje apacioje.
/ f } +  KWAinkary skersmuo 6 mmir8 mm.

Medziagy ir smeigiy dangy kodai

001 Nelegiruotasis konstrukcinis plienas be dangos

002 Neradijantysis plienas 1.4301/03. Medziagos tipa ir pavirsiaus danga nurodo paskutiniai trys smeigés katalogo

005 A4-50 numerio skaiciai, kaip nurodyta lenteléje kairéje.

008 1.4713 (Sicromal 8)

009 1.4742 (Sicromal 10)

011 1.4828

012 1.4841

053 1.4845 E E Daugiau techninés informacijos

018 16Mo3 L apie suvirinimo smeiges ir
kaiscius - atsisiyskite

013 2.4851 (I / 601

(Inconel 601) kataloga Kéco 2019 (PL)
054 19MnB4, gradintasis
062 K 800 E Nuskaitykite nuoroda arba eikite j
https://www.rywal.eu/i01-1

057 2.4856 (Inconel 625)

101 | 4.8, A2L cinkuotas ir dengtas geltonuoju chromu

100 4.8, A2K (cinkuotas) be Cr VI

103 4.8, C2E (dengtas variu)

102 4.8, G2E (nikeliu dengtas varis)

4.8, flZnnc-600h be
112 Cr VI cinko Zvyneliy dangos

4. Smeigiy privirinimo jranga 29



SUVIRINIMO JRANGA IR SMEIGIY PRIVIRINIMO APARATAI

HOSTER & CO

Smeigiy privirinimo jranga KST 108 ir KST 110 su kondensatoriaus

iSkrova CD smeigiy privirinimui

Aprasymas:

« Tinka i$ plieno, legiruotojo plieno, aliuminio ir zalvario
pagamintoms smeigéms privirinti.

 Skirtas privirinti smeigéms, kuriy skersmuo yra nuo 3 iki 10 mm
(izoliaciniy kaisciy skersmuonuo 2 mm).

» Bepakopis jkrovimo jtampos nustatymas.

+ Skaitmeninis jkrovimo jtampos rodymo ekranas.

« Svoristik9,9kg (KST 108-8,9kg).

« ISmaniojiautodiagnostikos sistema.

Suvirinimo naudojant kondensatoriaus iSkrova privalumai:

« Greitai privirinamos smeigés ir kais¢iai prie plony, storesniy nei 0,5
mm laksty.

* Smeigés pritvirtinamos be papildomy jréziy, grezimo, jsriegimo ar
kniedijimo.

* Smeigé visiskai sujungiama su ruosinio medziaga.

» Nepazeidziama ir beveik nepakeic¢iama prieSingos ruosinio pusés
spalva, o cisternose nérajokio nuotékio.

» Posuvirinimo nérajokios Siluminés deformacijos.

» MazZos elektros energijos sanaudos, nebdatinas trifazis maitinimo
saltinis.

+ Nereikia papildomymedziagy (vielos, lydmetalio, fliusoirt.t.).

 Didelisgalimyjungciy pasirinkimas.

Kond'elzls‘at.orlnlal smelglq KST 110 KST 108 P.lsfoletal.CP' .
privirinimo aparatai smeigéms privirinti
Privirinty smeigiy intervalas 2-10 mm 2-8 mm Veikimo tipas Su tarpu Kontaktinis
Suvirinimo ir vald
Suvirinimo sparta M 10/8, M 6/15 vit/min.[M 8/10, M6/15 vnt/min| | kabeliy ilgis 4m 4m
Talpa 99000 uF 66000 uF Pistoleto ilgis
(be kais&io laikiklio) 165 mm 165 mm
Maitinimo $Saltinis 115/230 V 115/230 V -
Pistoleto skersmuo 40 mm 40 mm
|krovimo jtampa 50-200 V 50-200 V Pistoleto aukstis
(su rankena) 130 mm 130 mm
Maitinimo saugiklis, laiko delsa 6,3A 6,3A
Svoris (be kabeliy) 0,730 kg 0,625 kg
Maitinimo $altinio daZnis 50/60 Hz 50/60 Hz Plionas
Energijos sanaudos 700 W 700 W Naudojimas Aliuminis "ergﬁéﬁggs's
Matmenys Zalvaris
(be rankenos ir kojeliy) 330x190x280 mm | 330x190x280 mm
Svoris 9,9 kg 8,9 kg
Apsaugos klasé IP 1P23 1P23 E E B s R
Darbinés temperatiiros intervalas 0-45°C 0-45°C L ESP pistoletams -
atsisiyskite kataloga
Nr. kataloge 50 01 303014 50 01303012 Kéco 2019 (PL)

Nuskaitykite nuoroda arba eikite j
https://www.rywal.eu/i01-1
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HOETER & CO

Privirinamy smeigiy (CD) tipai pagal EN ISO 13918

Koco PT

ENISO 13918

Srieginé smeigé su junge ir uzdegimo galiuku.

e Baziné versija pagaminta i$ variu padengto 4.8 tipo plieno. Kitos galimos
medziagos ar dangos nurodytos lenteléje 29 psl.

* GalimasPTsmeigiy skersmuo: M3, M4, M5, M6 ir M8.

Koco IT

ENISO 13918

Junginé smeigé su vidiniu sriegiu ir uzdegimo galiuku.

« Baziné versija pagaminta i$ variu padengto 4.8 tipo plieno. Kitos galimos
medziagos ar dangos nurodytos lenteléje 29 psl.

e GalimasPTsmeigiy skersmuo: M3, M4, M5.

Koco UT

ENISO 13918

Junginé smeigé be sriegioir su uzdegimo galiuku.

* Baziné versija pagaminta i$ variu padengto 4.8 tipo plieno. Kitos galimos
medziagos ar dangos nurodytos lenteléje 29 psl.

* GalimasPTsmeigiy skersmuo:3mm,4mm,5mm,6mm, 7,1 mm.

ISO izoliaciniai kaisc¢iai

e Galimas skersmuo: 2,2 mmir2,7 mm;ilgisnuo 2 iki250 mm.

_ » Baziné versija pagaminta i$ variu padengto 4.8 tipo plieno. Kitos galimos
medziagos ar dangos nurodytos lenteléje 29 psl.

« Taip pattiekiamispaustukai minétiesiems kaisciams.

E E Daugiau techninés informacijos
L apie privirinamas smeiges —
atsisiyskite kataloga
Kéco 2019 (PL)

Nuskaitykite nuoroda arba eikite j
https://www.rywal.eu/io1-1
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v 5. SUVIRINIMAS SU SIULES APSAUGA
5.1. Suvirinimo priedai praputimui argonu

[m]3z [m]

(=225

Nuskaitykite nuoroda arba eikite j
https://www.rywal.eu/v01-2

Norint gauti aukstos kokybés silles jungiant vamzdZio elementus, reikia inertiniy dujy (taip pat vamzdZio viduje), kurios apsaugoty
siGle nuo oksidacijos ir suvirinimo defekty susiformavimo. Norint sutrumpinti argono vamzdyno prapatimo laika ir dujy kiekj, bating
sialés Sakniai apsaugoti, galima naudoti keletg Siame skyriuje apradyty metody. Atsizvelgiant j suvirinimo pobudj, vienu metu galima
naudotikelis produktus ir tinkamai prijungti prapatimo tikrintuva.

PurgEye™ 1001p65
Prapuatimo tikrintuvas

PurgeEye™ 100 IP65 matuoja ir rodo deguonies kiekj erdvéje,
uzpildytoje argono ar kitomis apsauginémis dujomis. Jei
deguonies kiekis pakankamai mazas, galite bati tikri, kad sialés
kokybé bus gera.

Tikrintuvas PurgEye™ 100 IP65 iSmatuoja deguonies kiekj
procentais iki maziausiai 0,01 % arba 100 ppm. Manoma, kad jei
sitlés zonoje deguonies kiekis nesiekia 0,1 %, jis nedaro neigiamo
poveikio sitlés kokybei ir grynumui (isskyrus kai kuriuos metalus,
pvz., titang, cirkonj).

Modelis PurgEye™ 100 IP65

Matavimo intervalas Nuo 0,01 % (100 ppm) iki 20,94 % deguonies

Deguonies lygiui 20 % + 0,2 %

REES Deguonies lygiui 2 % + 0,02 %

Matmenys (maks.

plotis x aukstis x maks. gylis) 94x199x63 mm

Maitinimo Saltinis 2 AAtipo 1,5 V baterijos
Ekranas Skystyjy kristaly, 24 mm
IP klasé 1P65

Svoris 0,21 kg

Nr. kataloge 50 72 030006

Pagrindiniai tikrintuvo PurgEye™ 1001P65 privalumai:

» Autokalibravimo mygtukas CAL,

» Didelisskystujy kristaly ekranas,

e Jutiklio nusidévéjimo indikatorius,

¢ Senkancios baterijos indikatorius,

« Automatinis budéjimo (StandBy) rezimo jjungimas praéjus 1
valandainuo paskutinio matavimo,

« didesnis matavimointervalas palyginus su versija MKV,

« galimybé prijungti prie apsauginiy dujy iSvado arba galimybé
imti dujy bandinjnaudojant gumine kolba,

« Lizdas, skirtas montuoti tikrintuva ant trikojo arba vamzdzio
griebtuvo,

e Guminis gaubtas (papildomajranga),

» Tiekiamas patogiame nesimo dékle.

Tikrintuvg galima padéti ant vamzdzio
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HUNTINGDON FUSION
TECHHIDUES I HFT

Praputimo tikrintuvy serija PurgEye®

skirta suvirinant titana, nikelj, dvigubojo lydymo pliena ar cirkonj

PurgEye® 300 Nano

PurgEye®200

PurgEye® 1000 Remote

PurgEye® 600

Vandenyje tirpi plévelé Argweld®

1.PurgEye®200, Nr.kataloge 50 72 030036

Rankinis deguonies matuoklis su 10-1 000 ppm intervalu ir 1 ppm

tikslumu. Maitinimo Saltinis yra akumuliatorius, kurio jkrovos

uztenka iki 10 valandy. Su integruotu siurbliu ir nuolatiniu jutikliu.

Organiniy 3$viesos diody ekranas rodo deguonies rodmenis ppm

arba % formatu.

2. PurgEye®300Nano,Nr.kataloge 5072030032

Pirmasis toks paprastas ir pigus matuoklis, matuojantis deguonj

intervalenuo 10 ppm.

Patvarus, techninés priezitros nereikalaujantis jutiklis, kurio nereikia

sukalibruoti. Didelis ekranas.

3.PurgEye®SITE

Toks kaip ir PE 300, bet su integruotu siurbliu, leidZianciu imti atskirus

dujy bandinius.

Tiekiamas su programine jranga Purgelog® kuri naudojama

rezultatams registruotiir spausdinti.

4.PurgEye®600,Nr.kataloge 5072030060

Visas matavimo intervalas yra nuo 20,94 % iki 10 ppm. Spalvotas

jutiklinis ekranas, integruotas siurblys. Tiekiamas su programine

jranga Purgelog® kuri naudojama rezultatams registruoti ir

spausdinti.

5. PurgEye® 1000 Remote

Sukurtas matavimams atlikti didesniu kaip 20 m atstumu. Tokiu

atstumu tekancios dujos jutiklj pasiekia su didele delsa, todél jutiklis

yra atskirame korpuse, kuris prijungiamas netoli matavimo vietos ir

rezultatus siuncia atitinkamam tikrintuvui.

Pagrindiniai prapatimo tikrintuvy PurgEye®privalumai:

« Matziirlengyvi,

 Didelisskystujy kristaly ekranas,

« Automatinis jspéjimo apie virSijamas nustatytas ribas signalas,

» Specialiai pritaikyti titanui, nikelio lydiniams ar ypa¢ grynam
neradijanciajam plienui suvirinti,

«  Skirti orbitiniam suvirinimui arba suvirinimui argono kamerose,
palapinéseirt.t.,

» Galimybé prijungti prie apsauginiy dujy iSvado (300) arba
galimybé imti dujy bandinjnaudojantintegruota siurblj,

+ Gali bati prijungti prie iSoriniy jrenginiy, tokiy kaip suvirinimo
aparatai, jspéjamieji prietaisaiirt.t.,

« Tiekiamas patogiame nesimo dékle.

Vandenyje tirpi plévelé Argweld® naudojama nepralaidiems
barjerams sudaryti, kurie riboja apsauginémis dujomis uzpildyta
erdve suvirinant vamzdzius.

Savybés:

 Skirtanaudoti su visy rasiy plienu,

» Atliekant bandyma suvandeniu, pléveléistirpsta lyg cukrus,

« Padedaidvengtisiurbliy, filtryirt.t. uztersimo pavojaus,

» Biologiskaiskaidi,

* Nepamainoma pagalba vykdant pavienius suvirinimo darbus
arba suvirinant trumpomis serijomis.

Plévelé tiekiama kartotinéje pakuotéje, kurios turinys:

« vandenyjetirpiplévelé, 20 milgioir 1 m plocio (sulenkta pusiau ir
apsukta antkartoninésrités),

» duklijyindeliai,

e peilis,

 instrukcija.

Pakuoté pritaikyta ilgalaikiam rinkinio sandéliavimui.

Nr.kataloge 5072001000

5. Suvirinimas su sitlés apsauga

33




SUVIRINIMO JRANGA IR SMEIGIY PRIVIRINIMO APARATAI

Savybés: - : :
X L . . Naudojimo Nominalusis
+ Dydisnuo 1iki24 coliy (nuo 25 mmiki622 mm), intervalas vamzdzio dydis Nr. kataloge /
« Paprastas voztuvas, kuriam nebatina techniné priezidra ir (mm) (coliai / mm) gamintojo kodas
kalibravimas, 32-45 1,5"/25 50 72 100300 / PLO001,5
» Sistema PurgElite® maitinama viena argono zarna, skirta ir 38-64 2/50 50 72 100302 / PLO002
kameroms pildyti, ir argono dujy apsaugai aplink sialés 64-89 375 50 72 100303 / PLO003
$aknjsudaryti, 89-114 4"100 50 72 100304 / PLO004
+ Specialijungtis su voztuvu atlaiko salytj su iki 700 °C jkaitusia 114-140 5125 50 72 100305 / PLO005
medziaga, 140-165 6'/150 50 72 100306 / PLO00G
« Rinkinys nebraizoi$ vidaus nupoliruoty vamzdziy, 165-191 7175 50 72 100307 / PLO007
+ Skirtosvamzdziams, pagamintiemsis bet kokio tipo plieno, 191216 8'/200 50 72 100308 / PLO008
+ Gaminantbuvo naudojamos mazo akytumo medziagos, 241-067 107250 50 72 100310 / PLOO10
+ Skirtos alkinéms, atviriesiems rutuliniams voztuvams ir t. t. 292318 12300 50 72 100312 / PLOOT2
apeiti, 343-368 14'/350 50 72 100314 / PLOO14
* Lengvaiirgreitaijdedamosvamzdj, 394-419 167400 50 72 100316 / PLO016
» Kameros neplysta netiresant dideliam slégiui, 245-470 18'/450 50 72 100318 / PLOO18
» Praputimo trukmé gerokai trumpesné palyginti su jprastais 295521 20'/500 50 72 100320 / PL0020
praputimo metodais, o 521-546 21"/525 50 72 100322 / PLO021
. Gerok'al.plgespe:s uz!(ltas blokavimo sistemas, 546.572 22'/550 50 72 100324 / PL0022
* Investicijagreitaiatsiperka. 572597 23575 50 72 100326 / PL0023
597-622 24'/600 50 72 100328 / PL0024

Sistemy PurgElite® privalumai, palyginti su senesnémis

versijomis:

» Bemetaliniydaliy, galin¢iy subraizyti vamzdj,

* Nebereikia Svaistyti laiko voztuvo kalibravimui,

* Nejmanoma susprogdinti kamery dél netinkamo voztuvo
nustatymo ar pernelyg didelio dujy srauto greicio,

» Atspindinti centravimo juostelé padeda tinkamai nustatyti
komplekta jungties atzvilgiu,

« Taip pat tiekiamos 1-12 col. dydzio Siluminés apsaugos
PurgElite®rinkiniams.

Valve PurgGate® apsaugo kameras nuo sprogimo dél pernelyg
didelio argono dujy slégio. Galuose sumontuotos sparciojo
sujungimo movos, skirtos PurgElite® rinkiniui ir argono dujy
Zarnai.

Nr. kataloge/gamintojo kodas: 5072 100000/ APGV001
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IUNTINGOON FUSI0N

] L
TECHHAOUES I HFT

Argweld Quick Purge® Il siulés prapatimo sistema

Savybés:
» Pazangesnis sprendimas uz PurgElite®sistemas,
* Rekomenduojama didesnio skersmens vamzdziams,

« Integruotas reguliatorius IntaCal leidzia saugiai pildyti ir iSleisti dujas i$

kamery,
+ Balionai prijungiaminaudojant sandarig mova.

Argweld®ssiiilés prapiitimo sistemy naudojimas vamzdyje.

(bréziniai atitinka PurgEilte® ir Quick Purge® Il rinkinius)

1. Jkiskite kameras ARGWELD® j vamzd] taip, kaip parodyta
toliau. Kameros turi bati jdétos simetriSkai sitlés atzvilgiu.
ISleidimo voztuvas turi bati apacioje (sunkesnés argono dujos
iSstumia org), o sklaidytuvai turi buti auksc¢iausioje padétyje.
Rinkinio centruinustatyti galima naudoti juostele RootGlo.

Zarnos padétis
e —— — movoje
1 ) ilpa @ Voztuvas

= |$|eidimo anga

== Dujy tiekimas
—— Juostelé RootGlo

3. Kai pasiekiamas tinkamas sitle supanciy dujy grynumas,
kurj patvirtina prapatimo tikrintuvo rodmenys, galima pradéti
suvirinti. Paspartinti oro pasalinima galima tiekiant argona per
papildoma zarng, prijungta prie rinkinio. PurgeEye® praputimo
tikrintuvo adata gali bati naudojama deguonies kiekiui
apsauginése dujose nustatyti. Norint apriboti argono dujy
nutekéjima per jungtj, Sios krastai turéty bati padengti
specialia aliuminio folija (50 50 000030).

Naudojimo intervalas Nominalusis vamzdzio

Nr. kataloge /

o 18leidimo / jleidimo anga

Nuskaitykite nuoroda arba eikite |
https://www.rywal.eu/f01-6

2. Atverkite argono dujy tiekima. Kameros prisipildo, o dujy
perteklius patenka j tarpa tarp kamery. Prie dujy (oro ir iSpasto
argono dujy misinio) isleidimo i$ sistemos angos turi bati
padétas deguonies praputimo tikrintuvas, pavyzdziui,
PurgeEye®1001P65.

., Oro
iSleidimo
anga

4, Kameryisémimas i§ vamzdzio. Baigus suvirinti ir praéjus tiek
laiko, per kurj apsauginés argono dujos atvésina sitle, dujos
isleidziamosis kamery, ir SiosiSimamos is vamzdzio.

Galite pereiti prie kitos sitlés.

oA «—Kilpa

Naudojimo intervalas Nominalusis vamzdzio

Nr. kataloge /

(mm) dydis (coliai / mm) gamintojo kodas dydis (coliai / mm) gamintojo kodas
140-165 6"/150 50 72 100082 / APSQO006 470-495 19"/475 50 72 100195 / APSQ019
165-191 7'/175 50 72 100084 / APSQ007 495-521 20"/500 50 72 100205 / APSQ020
191-216 8"/200 50 72 100085 / APSQ008 521-546 21"/525 50 72 100210 / APSQ021
216-241 9'/225 50 72 100100 / APSQ009 546-572 22"/550 50 72 100225 / APSQ022
241-267 10"/250 50 72 100105 / APSQO010 572-597 23"/575 50 72 100230 / APSQ023
267-292 11"/275 50 72 100107 / APSQO11 597-622 24"/600 50 72 100245 / APSQ024
292-318 12"/300 50 72 100125 / APSQ012 622-648 25"/625 50 72 100250 / APSQ025
318-343 13"/325 50 72 100130 / APSQO013 648-673 26"/650 50 72 100265 / APSQ026
343-368 14"/350 50 72 100145 / APSQ014 673-699 27"/675 50 72 100270 / APSQ027
368-394 15"/375 50 72 100155 / APSQO015 699-724 28'/700 50 72 100285 / APSQ028
394-419 16"/400 50 72 100165 / APSQO016 724-749 29"/725 50 72 100295 / APSQ029
419-445 17'/425 50 72 100170 / APSQ017 749-775 30"/750 5072 100297 / APSQO030
445-470 18"/450 50 72 100185 / APSQ018 Didesnio skersmens sistemos tiekiamos pagal uzsakymag (maks. 96 col. / 2 400 mm)

Kai kurios praputimo sistemy versijos yra atsparios karsciui HotPurge® (nuo 6 col. iki 88 col.) ir gali atlaikyti iki 300 °C temperatara 24

valandas.Naudojamos P91 ir panasaus tipo plienui suvirinti.

5. Suvirinimas su sitlés apsauga
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Vamzdziy kamscdiai ir stabdikliai

Sandarinimo kams¢iai yra tinkami jvairiems tikslams
pramonés, techninés priezitros, meistravimo paslaugy ir
kitose srityse. Jie dazniausiai naudojami vamzdziams
sandarinti su apsauginémis argono dujomis vamzdzio viduje,
zemo slégio vandens bandymams, Sildymo vamzdziams ir
Sviesolaidziams.

Vamzdziy kamsdiy privalumai:

« Intervalasiki900 mm (36"),

e Aukstos kokybés medziagos: nailonas (iki 150 mm (6")) ir
aliuminio liejiniai (iki 900 mm (36")),

* Galima veiksmingai sandarinti vamzdzius su nelygiomis ar
jtrikusiomis sienelémis,

« Paprasta valyti: betonas, skiedinys ir t. t. nelimpa prie
kamscio; kamsciai neradija,

e Speciali kopolimero poverzlé, esanti tarp sparnuotosios
verzlés ir kamscio sienelés, uztikrina lengva issiplétima ir
minimalig priverzimo jéga.

Kieti kams¢iai vamzdziams » Didesni kams¢iai sutvirtinti papildomomis standumo
Taik.y‘mo Gamintojo Nr. Nr. kataloge briaunomis.
sritis
13 mm kamétis 14-19 mm PSP1013 |50 72 008050
19 mm kamstis 18-25 mm PSP1019 |50 72 008075
25 mm kamstis 24-36 mm PSP1025 |50 72 008100
32 mm kamétis 30-44 mm PSP1032 |50 72 008125
38 mm kamétis 37-54 mm PSP1038 |50 72 008150

Tusdiaviduriai kams¢iai su mazomis iSgrazomis, skirti 10 mm junggciai

Dydis Taik.y.mo Gamintojo Nr. Nr. kataloge
sritis
13x10 mm kamstis 13-19 mm PSP113H | 50 72 008055
19x10 mm kamatis 18-25mm | PSP119H |50 72 008080
25x10 mm kamstis 23-36 mm | PSP125H |50 72 008105
32x10 mm kamstis 30-43mm | PSP132H |50 72008127
— Aliuminio kams¢iai vamzdziams su 13 mm jungtimi
38x10 mm kamstis 36-50 mm PSP138H | 50 72 008160
Tusdiaviduriai kams¢iai su mazomis iSgrazomis, skirti 13 mm junggciai Dydis Talk')t(.mo Gamintojo Nr. Nr. kataloge
sritis

38 x 13 mm /1%" kamstis| 36-53 mm PSP2038 | 50 72 009015 Al kamstis 40 x 13mm /1%" | 38-50mm | PSP3040 |50 72 009340
50x 13 mm /2" kamstis | 49-64 mm PSP2050 | 50 72 009020 Al kamstis 50 x 13mm /2" | 49-62mm | PSP3050 |50 72 009350
63 x13 mm/2%" kamstis| 63-76mm | PSP2063 |50 72 009022 Al kamstis 60 x 13 mm /2" | 62-77mm | PSP3060 |50 72 009360
75x13mm/3" kamstis | 73-88 mm PSP2075 | 50 72 009025 Alkamstis 75x13mm /3" | 73-89mm | PSP3075 |50 72 009375
100 x 13 mm /4" kamstis | 92-100mm | PSP2100 | 50 72 009040 Al kamstis 85 x 13 mm / 3%," | 84-103mm | PSP3085 |50 72 009385
125x 13 mm /5" kamstis | 119-142mm | PSP2125 |50 72 009050 Al kamétis 100 x 13mm /4" | 94-110mm | PSP3100 |50 72 009388
150 x 13 mm / 6" kamstis | 145-164mm | PSP2150 | 50 72 009060 Al kamtis 115 x 13 mm / 4%"| 112-130mm | PSP3115 | 50 72 009390

Al kamstis 125 x 13 mm /5" | 125-142 mm PSP3125 |50 72 009393
Al kamstis 150 x 13 mm /6" | 146-168 mm PSP3150 | 50 72 009395

p— Aliuminio kams¢iai vamzdziams su 25 mm jungtimi
( —— > Al kamstis 1775 x 25 mm /7" | 175-200 mm PSP4175 50 72 009417

Al kamstis 200 x 25 mm /8" | 193-220 mm PSP4200 |50 72 009420
Al kamstis 225 x 25 mm /9" | 220-240 mm PSP4225 | 50 72 009422
Al kamstis 250 x 25 mm / 10" | 245-279 mm PSP4250 |50 72 009425
) Al kamstis 300 x 25 mm / 12" | 295-325 mm PSP4300 | 50 72 009430
Al kamstis 350 x 25 mm / 14" | 350-385 mm PSP4350 | 50 72 009435
Al kamstis 400 x 25 mm / 16" | 390-435 mm| PSP4400 |50 72 009440
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N

HUNTINGDON FUSION
TECHHIOUES I HFT

Lankstus suvirinimo gaubtai ARGWELD®

Lankstls suvirinimo gaubtai ARGWELD® suprojektuoti naudoti ten, kur dél
ekonominiy priezas¢iy nejmanoma naudoti nuolatiniy suvirinimo kamery.

|prastos lanks¢iy suvirinimo gaubty ARGWELD®naudojimo paskirtys:

« Retkarciais vykdomi titano komponenty suvirinimo darbai (dazniausiai aviacijos
pramonés srityje),

» Ragsciai atsparaus plieno suvirinimas (dazniausiai medicinos ir automobiliy
jrangos pramonés srityse), siekiant pasalinti brangaus spalva pakeitusios sitlés
zonos praputimo poreikj.

Gaubto skersmuo Nr. kataloge Gamintojo Nr.
36"-914 mm 50 72 001090 AFE0900
48"-1219 mm 50 72 001120 AFE0120
60"-1524 mm 50 72 001150 AFE0150
70"-1778 mm 50 72 001180 AFE0180

Be anksciau pateikty modeliy, gali bati tiekiamos kliento reikalavimus atitinkancios
kameros.

ARGWELD® Weld Trailing Shields siulés apsauginiai gaubtai

Naudojami geriau apsaugoti austancia sitle argono dujomis, pavyzdziui, suvirinant
neradijantjjj plieng arba titang. Gaubtai montuojami ant TIG degiklio antgalio ir
sujungiamisu atskiraargono zarna.

Suvirinant gaubtas slenka vir§ sidlésirilgiau izoliuoja sidle nuo oro.

Argono dujos tiekiamos j ausinamasitle per specialy filtra.

Tiekiami trys apsauginiy gaubty Trailing Shields modeliai:

» ploksc¢iomssialéms suvirinant rankiniu badu,

« rankiniam suvirinimui vamzdziy ir baky viduje,

» rankiniam suvirinimui vamzdziy ir baky iSoréje.

» Pateikdamiuzsakyma nurodykite modeljir TIG degiklio skersmenj bei tipa.

Aliuminio juosta

Suvirinimo aliuminio lipni juosta naudojama vamzdziy jungtims sandarinti pries TIG
suvirinimg, jei vamzdis uzpildytas formavimo dujomis. Suvirinimo metu suvirintojas
palaipsniui lupa juostg - taip iSvengiama dujy nuotékio i$ vamzdzio vidaus. UZtepti klijai ir
aliuminio folija atlaiko suvirinimo metu susidarancias salygas ir garantuoja gauty sialiy
$vara. Juosta suklijuota popieriumi, jos matmenys 50 mmx45 m.

Nr.kataloge: 5050000030

ARGWELD®Weld Backing Tape ssiiillés atraminé juosta
Sidlés atraminés juostos Argweld® Weld Backing Tapes naudojamos sitlés Sakniai tinkamai suvirinti vietoje, pvz. ant keraminiy atramuy.
Atramas sudaro stiklo pluosto juostos, uzklijuotos ant lipnios aliuminio juostos. ISlydytas metalas nusodinamas tiesiai ant pluosto be
nepageidaujamy slaky. Juostos dazniausiai naudojamos suvirinant rezervuarus TIG metodu. Priklausomai nuo didZiausios suvirinimo
sroves, galimaisskirti80 A, 160 A, 240 Air 600 A juostas.

Sialés atraminiy juosty privalumai:

« Tinkalakstiniam metalui, vamzdziamsir cisternoms
+ LeidZiaiSvengti papildomo suvirinimoirapdirbimo
* Nebereikia droztiir lifuoti

Suvirinimas be suvirinimo defekty

« Visomssuvirinimo padétims

Tipas Gamintojo Nr. Nr. kataloge
80 A sitlés atraminé juosta (25 m ritinys) ABT0004 50 72 010098
160 A sialés atraminé juosta (12,5 m ritinys) ABT0005 50 72 020000
240 A sialés atraminé juosta (12,5 m ritinys) ABT0006 50 72 020002
600 A sialés atraminé juosta (12,5 m ritinys) ABT0007 50 72 020004
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5.2. Siulés briaunos formavimo milteliai

STLAR
FLUX

SOLARFLUXTYPEB

Savybés:

 Fliusas naudojamas kaip pagalbiné priemoné suvirinant labai legiruota pliena (nikelio kiekis

virsija 25 %).

 Suvirinant vidutiniskai ir mazai legiruota plieng gaunama itin patvari ir aukstos naudojimo

kokybés silé, kurig sunku arba nejmanoma pasiektiis briaunos pusés.

« Nereikia formuoti sitlés briaunos atramy ir naudoti apsauginiy dujy, sauganciy skystag metala

nuo oksidacijos, briaunos puséje.

5.3. Keraminés atraminés juostos
®

most
MOST keraminés atraminés juostos

Nr. Tipas - matmenys (mm) ligis

MOST LT05 TI/}

27

600 mm
24 seg x 25 mm

25

7.3
RELAL

i
i
i
\
\
|
i

 —
Ui

s o
Vihning, §rign b § i BTRIE
VL T kg ST

Pakuoté: 450 g
Nr. kataloge: 84 40 000010
(Su etikete eksportui): 84 40 000011

Nuskaitykite nuoroda arba eikite j
https//www.rywal.eu/fo1-7

Pastabos

25 mm atramos segmentas pritvirtintas ant 85 mm
plocio lipnios aliuminio juostos.

Pakuoté: 60 vnt.
Nr. kataloge: 50 49 500550

Suvirinant istisiniu vieliniu elektrodu arba metalo
milteliais.

MOST LT05-6 TIA

1 27

600 mm
24 seg x 25 mm

25 mm atramos segmentas pritvirtintas ant 85 mm
plocio lipnios aliuminio juostos.

Pakuoté: 60 vnt.
Nr. kataloge: 50 49 500560

Suvirinant istisiniu vieliniu elektrodu arba metalo
milteliais.

MOSTLTOSTT TIA

|

|

: 1 600 mm
i 24 seg x 25 mm
i

|

T

25

7.3
-

25 mm atramos segmentas pritvirtintas ant 85 mm
plocio lipnios aliuminio juostos.

Pakuoté: 60 vnt.
Nr. kataloge: 50 49 500500

Suvirinant milteline viela arba glaistytuoju
elektrodu.

MOST LT06 TIA

600 mm
24 seg x 25 mm

I
25
(s

25 mm atramos segmentas pritvirtintas ant 85 mm
plocio lipnios aliuminio juostos.

Pakuoté / Nr. kataloge:

26,0 mm - 250 vnt. — 50 49 500060
©8,0 mm - 160 vnt. - 5049 500080
©10,0 mm - 120 vnt. - 50 49 500100
©12,0 mm - 100 vnt. - 50 49 500120
©15,0 mm - 75 vnt. - 5049 500150

Suvirinimo medziagos, naudojamos suvirinant ant keraminiy atramy — zr. 10 skyriy.
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¥ 6. SUVIRINIMO DEGIKLIAI IR PRIEDAI
6.1. MIG/MAG degikliai

®

most
M15 SGRIP

Modelis M15 SGRIP b Keiciamieji elementai Nr. kataloge

Ausinimas Dujos 4 | Tarpinis adapteris, zalvarinis 55 13 003760
Techniniai duomenys pagal EN 60974-7: 5 | Jungties korpusas 5513 013258
»  Galia esant 60 % darbo ciklui 180 A.: co, 6 M10x1 plona verzlé 55 13 004309
150 A — miSinys M21 .

v Vibsdamms 0,6-1,0 mm 7 | MOST degiklio jdéklas M15/25 UG8015 55 13 006834
3,0 m /55 08 301530 8 | MOST degiklio verzlé UG8008 55 13 006837

llgis / Nr. kataloge 4,0 m /55 08 301540 9 | Suvirinimo kabelis, kombinuotasis, 3 m 55 13 016090
5,0 m /55 08 301550 9.1 | Suvirinimo kabelis, kombinuotasis, 4 m 55 13 016091

9.2 | Suvirinimo kabelis, kombinuotasis, 5 m 55 13 016092

10 | MOST degiklio rankena M GRIP UG2514/KJ/B 55 13 006515

11 | MOST jungiklis M15/501 UG2516 5513 006517

MOST jdéklas europinio tipo kistukui

Keic¢iamieji elementai Nr. kataloge 12 UC2841 M15 /25 55 13 006835
Tiesus dujy antgalis @16 55 12 300885 13 | MOST europinio kistuko jungtis M15/36 UC1518 | 55 13 006518

Kuaginis dujy antgalis @12* 55 12 300890 P =5
A Kaginis dujy antgalis 29,5 55 12 300880 14 MOSTeuro?mlo Iflstuko verzlé M15/501 UC1519| 55 13 006519
Taskinio suvirinimo dujy antgalis 55 12 300882 15 | Integruota jungtis UC1528 55 13 006569
1 Spyruoklé* 55 13 008340 16 | Sandarinimo Ziedas 4x1 55 13 013962
2 Kontaktinio antgaliuko laikiklis su spyruokle 55 13 003751 17 | Speciali jdétiné verzlé 55 13 004300
3 M-15 be antgalio ir antgaliuko* 55 13 014060 B M6 x 25 kontaktinis antgaliukas (lentelé, 49 psl.)
M-15 lankstus lenktas kaklelis be antgalio ir C ||vorés (lentelé, 49 psl.)

3.1 antgaliuko 55 13 01406F

* Standartiné versija
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®

most

M24 SGRIP

{

S

Modelis M24 SGRIP b Keiciamieji elementai Nr. kataloge

Ausinimas Dujos 3 | M24 lenktas kaklelis 55 13 014063
Techniniai duomenys pagal EN 60974-7: 4 | Jungties korpusas 55 13 013258
+ Galia esant 60 % darbo ciklui 250 A —.CO2 5 | M10x1 plona verzlé 55 13 004309
«  Vielos skersmuo 20 g,i_i-r?,i??ny;MN 6 roSdcd N lcliaaRiat 55 13 006834
M15/25 UG8015
llgis / Nr. kataloge ig 2 ; gg 82 gggiig ’ MOST degiklio verzlé UG8008 55 13 006837
5,0 m / 55 08 302450 8 | MOST suvirinimo kabelis M24 3 m 55 13 016093
8.1 | MOST suvirinimo kabelis M24 4 m 55 13 016094
8.2 | MOST suvirinimo kabelis M24 5 m 55 13 016095
MOST degiklio rankena
9 M GRIP U%2514/KJ/B 55 13 006515
10 | MOST jungiklis M15/501 UG2516 55 13 006517
: : KeiEimieji elementai Nr. kataloge 11 lll;lé)zss'r:;ji’ll(:ass/e;:opinio tipo kistukui 55 13 006835
Tiesus dujy antgalis 17 x 63,5 55 12 300897
A | Kaginis dujy antgalis 12,5 x 63,5* 55 12 300895 12 | MOST europinio kistuko jungtis M15/36 UC1518 | 55 13 006518
Kaginis dujy antgalis 10 x 63,5 55 12 300896 13 | MOST europinio kistuko verzlé M15/501 UC1519| 55 13 006519
1 Mé6* kontaktinio antgalio laikiklis 55 13 003800 14 | Integruota jungtis UC1528 55 13 006569
2 | M-24 dujy sklaidytuvas, keraminis, baltas* 55 13 009460 15 | Sandarinimo ziedas 4x1 5513 013962
2.1 | M-24 dujy sklaidytuvas, baltas 55 13 009465 16 | Speciali jdétiné verzle 55 13 004300
2.2 | M-24 dujy sklaidytuvas, juodas 55 13 009464 B | M6 x 25 kontaktinis antgaliukas (lentele, 49 psl.)
2.3 | M-24silikoninis dujy sklaidytuvas 55 13 009467 C |vores (lentelé, 49 psl.)

* Standartiné versija
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®

most

M25 SGRIP

Modelis M25 SGRIP b Keiciamieji elementai Nr. kataloge

Ausinimas Dujos 4 | Jungties korpusas 5513 013258
Techniniai duomenys pagal EN 60974-7: 5 | M10x1 plona verzlé 55 13 004309
«  Galia esant 60 % darbo ciklui 230A-CO, MOST degiklio jdéklas
200 A - miginys M21 6 | mis/2s 0G801S 55 13 006834
«  Vielos skersmuo 0,8-1,2mm - s
3,0 m /55 08 302530 7 MOST degiklio verzlé UG8008 55 13 006837
’ m se e .
lgis / Nr. kataloge 4.0 m / 55 08 302540 8 | Suvirinimo kabelis M-25 3 m 55 13 016093
5,0 m /55 08 302550 8.1 | Suvirinimo kabelis M-25 4 m 55 13 016094
8.2 | Suvirinimo kabelis M-25 5 m 55 13 016095
MOST degiklio rankena
9 MS GRIP UG 2514/KJ/B 5513 006515
10 | MOST jungiklis M15/501 UG2516 55 13 006517

MOST jdéklas europinio tipo kistukui

Keiciamieji elementai Nr. kataloge
) g 11 UC2841 M15/ 25 55 13 006835
Tiesus d:jq antgalils 18x57 gg 12 288888 12 | MOST europinio kistuko jungtis M15/36 UC1518 | 55 13 006518
Kiginis dujy antgalis 15 x 57* o S1a
A Kaginis dujy antgalis 11,5 x 57 55 12 300904 13 | MOST europinio kistuko verzlé M15/501 UC1519| 55 13 006519
Taskinio suvirinimo dujy antgalis 55 12 300903 14 | Integruota jungtis 55 13006569
1 | M25* kontaktinio antgalio laikiklis 55 13 003804 15 | Sandarinimo Ziedas 4x1 55 13 013962
M25* spyruoklé 55 13 008360 16 | Speciali jdétiné verzlé 55 13 004300
M-25 be antgalio ir antgaliuko* 55 13 014072 B M6 x 28 kontaktinis antgaliukas (lentelé, 49 psl.)
3.1 M-25 lankstus lenktas kaklelis be antgalio ir 55 13 01406F C |Ivorés (lentelé, 49 psl.)

antgaliuko

* Standartiné versija
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®

most

M36 SGRIP

Modelis M36 SGRIP b Keiciamieji elementai Nr. kataloge

Ausinimas Dujos 4 | M36 lenktas kaklelis 5513 014080

Techniniai duomenys pagal EN 60974-7: 5 | Jungties korpusas 5513 013258

+  Galia esant 60 % darbo ciklui 300 A.: co, 6 | M10x1 plona verzlé 55 13 004309
270 A - misinys M21 —

«  Vielos skersmuo 0,8-1,2 mm 7 | MOST degiklio jdéklas M36 UG8016 55 13 006832

3,0 m /55 08 303630 8 | MOST degiklio verzlé UG8008 55 13 006837

ligis / Nr. kataloge 4,0 m / 55 08 303640 9 | Suvirinimo kabelis M36 3 m 55 13 016096

5,0 m /55 08 303650 9.1 | Suvirinimo kabelis M36 4 m 55 13 016097

9.2 | Suvirinimo kabelis M36 5 m 55 13 016098

Keiciamieji elementai Nr. kataloge 10 %gz;;fgz‘g‘;;:’;:;’: 55 13 006515

Ti_esys.dujt! antgalis. 19x 84 5512300915 11 | MOST jungiklis M15/501 UG2516 55 13 006517

A z:g:::: ::::: :::g:::: :g ; 2:* 22 1 g 288312 12 | MOST jdéklas europinio tipo kistukui M36 UC3641 | 55 13 006833

Taskinio suvirinimo dujy antgalis 55 12300917 14 | MOST europinio kistuko jungtis M15/36 UC1518 | 55 13 006518

1 | M6x28* kontaktinio antgalio laikiklis 55 13 003806 15 | MOST europinio kistuko verzlé M15/501 UC1519| 55 13 006519

2 | M8x28 kontaktinio antgalio laikiklis 55 13 003816 16 | Integruota jungtis 55 13 006569

3 M-36 dujy sklaidytuvas, keraminis, baltas* 55 13 009486 17 | Sandarinimo Ziedas 4x1 55 13 013962

3.1 | M-36 dujy sklaidytuvas, baltas 55 13 009485 18 | Speciali jdétiné verzlé 55 13 004300

3.2 | M-36 dujy sklaidytuvas, juodas 55 13 009484 B | M6 x 28 kontaktinis antgaliukas (lentelé, 49 psl.)

3.3 | M-36 silikoninis dujy sklaidytuvas 55 13 00948S C |lvorés (lentelé, 49 psl.)

* Standartiné versija
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most

M38 SGRIP

iyl

Modelis M38 SGRIP ei¢iamieji elementa ataloge

Ausinimas Dujos 4 |Jungties korpusas 55 13 013258
Techniniai duomenys pagal EN 60974-7: 5 | MOST degiklio rankena MSGRIP RYG2514 55 13 006515
+  Galia esant 60 % darbo ciklui 190 f\s_o n’:ié_irf;)szMN 6 | MOST jungiklis M15/501 UG2516 5513 006517
. Vielos skersmuo 1,0-1,6 mm 7 | MOST degiklio jdéklas UG8016 55 13 006832

3,0 m /55 08 303830 8 | Suvirinimo kabelis M38 3 m 55 13 016099
ligis / Nr. kataloge 4,0 m /55 08 303840 8.1 |Suvirinimo kabelis M38 4 m 5513 016100

5,0 m /55 08 303850 8.2 |Suvirinimo kabelis M36 5 m 5513 016101

9 | MOST jdéklas europinio tipo kistukui M38 UC8026| 55 13 006841

MOST europinio kistuko jungtis su

Keiciamieji elementai Nr. kataloge 10 | UPA33030EB verle 55 13 006523

Tiesus dujy antgalis 20 x 76 55 13 000610 11 |Integruota jungtis 55 13 006569

Kiginis dujy antgalis 16 x 76%, tvirtasis 5513 000617 12 |Sandarinimo Ziedas 4x1 55 13 013962

A Kaginis dujy antgalis 16 x 76 55 13 000600 13 |Speciali jdétiné verzlé 55 13 004300
Kuginis dujy antgalis 14 x 76 55 13 000615 S S1a

Taskinio suvirinimo dujy antgalis 55 13 000613 14 S'a"."a verzlé MTO 1) 55 13 004309

1 | M8 M38 UB3812* kontaktinio antgaliuko laikiklis | 55 13 003820 15 _|lzoliuota poverzle 401/501 55 13 013966

2 | M38 dujy sklaidytuvas, juodas UB5005H* 55 13 009483 B M8x.30 kontaktinis antgaliukas (lentelé, 49 psl.)

2.1 | 401/501 dujy sklaidytuvas, baltas 55 13 009491 C |lvorés, sudanga (lentelé, 49 psl.)

3 M38 UG3801* lenktas kaklelis 5513 014079

* Standartiné versija
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®

most

M240 SGRIP

Modelis M240 SGRIP

amieji elementai

Nr. kataloge

Ausinimas Skys¢iu 11 | MOST degiklio verzlé UG8008 55 13 006837
Techniniai duomenys pagal EN 60974-7: I
»  Galia esant 60 % darbo ciklui 300A-CO, 12 | MOST degiklio jdéklas 55 13 006831
270 A — misinys M21 MOST degiklio rankena
* Vielos skersmuo 0,8-1,2mm 13 MSGRIP 362514/KJ/B 55 13 006515
3,0 m /55 08 304243 (3 m) 55 13 015530
ligis / Nr. kataloge 4,0 m/ 55 08 304244 14 | 130rinio kabelio gaubto rinkinys (4 m) 55 13 015531
5,0 m / 55 08 304245 (5 m) 55 13 015532
14.1| I3orinio kabelio gaubtas 51 13 007201 (m)
15 | MOST zZiedas 401/501 UG 8010 55 13 006839
Keiciamieji elementai Nr. kataloge 16 | MOST jungiklis M15/501 UG2516 5513 006517
Tiesus dujy antgalis 17 x 63,5 (3 m) 55 12 300897 17 | MOST M401/501 europinio tipo kistuko spyruoklé| 55 13 006827
A | Kaginis dujy antgalis 12,5 x 63,5% (4 m) 55 12 300895 18 | MOST europinio kistuko spyruoklés verzlé M36/501] 55 13 006828
Kuginis dujy antgalis 10 x 63,5 (5 m) 55 12 300896 19 | Sparéiojo sujungimo movos kistukas 06 50 14 182003
M6* kontaktinio antgaliuko laikiklis 55 13 003800 20 | Raudona zarna5x 15 51 13 007115
2 | M-24 dujy sklaidytuvas, keraminis, baltas* 55 13 009460 20.1| Mélyna 2arna5x 1,5 51 13 007120
2.1 | M-24 dujy sklaidytuvas, baltas 55 13 009465 21 | MOST europinio kistuko gaubtas M401/501 55 13 006522
2.2 | M-24 dujy sklaidytuvas, juodas 55 13 009464 22 | MOST europinio kistuko verzlé M15/501 B1519 55 13 006519
2.3 | M-24 silikoninis dujy sklaidytuvas 55 13 009467 23 | Integruota vandens jungtis UB5098 55 13 006570
3 | M240 lenktas kaklelis 55 13 014082 24 | Sandarinimo ziedas 4x1 55 13 013962
el id §3 m; 55 13 882583 25 | Speciali jdétiné verzlé 55 13 004300
7 | |déklas ant laido 4 m) 55 504 -
(5 m) 55 13 006505 27 | UBD 80310 rafldonas kistukas 55 13 006838
8 | Juodas dujy vamzdis 5513 015370 (m) 28 | UBD 8_03.2‘.) mélynas kistukas 55 13 006840
9 | Melynazarna5x1,5 5113 007120 (m) 29 | Kabeliojdéklas _ 56 13 200265
(3 m) 55 13 015968 B Kont.aktmls antgaliukas M6 x 28 (lentelé, 49 psl.)
10 | Maitinimo-vandens kabelis (4 m) 55 13 015969 C | lvorés (lentelé, 49 psl.)

(5 m) 55 13 015970

Rekomenduojame naudoti specialius ausalus, kaip nurodyta 15 psl.

* Standartiné versija
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most

M401 SGRIP/M501 SGRIP

s
é

Modelis M401 SGRIP M501 SGRIP Keic¢iamieji elementai Nr. kataloge
Ausinimas Skysciu Skys¢iu (3 m) 55 13 006503
. 7 | Idéklas ant laido (4 m) 55 13 006504
Techniniai duomenys pagal (5 m) 55 13 006505
EN 60974-7: Juodas dui di
- Galia esant 60 % darbo ciklui 400 A -CO, 520A-CO, 8 | Juodas dujy vamzdis 55 13 015370 (m)
* Viclos sk 300 A - midinys M21 | 420 A - misinys M21 9 | Mélynazarna5x1,5 51 13 007120 (m)
ielos skersmuo 0,8-1,6 mm 0,8-1,6 mm (3 m) 55 13 015968
3,0 m/55 08 304013 | 3,0 m/55 08 305013 10 | Maitinimo ir vandens laidas (4 m) 55 13 015969
ligis / Nr. kataloge 4,0 m/55 08 304014 | 4,0 m/55 08 305014 (5 m) 55 13 015970
5,0 m/55 08 304015 | 5,0 m/55 08 305015 11 | MOST degiklio verzlé UG8008 55 13 006837

12 | MOST degiklio jdéklas 401/501 UG 3208
MOST degiklio rankena MSGRIP UG2514/KJ/B

55 13 006831
55 13 006515

Kei¢iamieji elementai Nr. kataloge 13

Ti_essxs.dujlf antgalisizo x76 55 13 000610 14 | ISorinio kabelio gaubto rinkinys Ei 2; gg 12 81 ggg?
Kt_xg!n!s du!q antgaI!s 16 x 76* 55 13 000600 (5 m) 55 13 015532
A | Kaginis dujy antgalis 14 x 76 55 13 000615 PR "
Taskinio suvirinimo dujy antgalis 55 13 000613 14.1| 13orinio kabelio gaubtas 5113 007201 (m)
Sutvirtintas kaginis dujy antgalis 16 x 76, tvirtasis | 55 13 000617 15 | MOST Ziedas 401/501 UG 8010 55 13 006830
1 | 401/501 dujy sklaidytuvas, keraminis, baltas* 55 13 009493 16 | MOST jungiklis M15/501 UG2516 55 13 006517
1.1 | 401/501 dujy sklaidytuvas, baltas 55 13 009491 17 | MOST europinio kistuko spyruoklé M401/501 55 13 006827
1.2 | 401/501 dujy sklaidytuvas, juodas 55 13 009498 18 | MOST europinio kistuko spyruoklés verzlé M36/501 55 13 006828
2 | M401/501 M6 x 25 kontaktinio antgaliuko laikiklis | 55 13 003991 19 | Spar¢iojo sujungimo movos kistukas Zarnai @6 50 14 182003
2.1 | M401/501 M6 x 29 kontaktinio antgaliuko laikiklis | 55 13 003993 20 | Raudonazarna5x15 5113 007115
2.2 | M401/501 M8 x 25* kontaktinio antgaliuko laikiklis | 55 13 003990 20.1| MélynaZarna5x 1,5 51 13 007120
2.3 | M401/501 M8 x 29 kontaktinio antgaliuko laikiklis, 55 13 003992 21 | MOST europinio kistuko jungtis M401/501 55 13 006522
3 | Izoliavimo poverzlé M401/501 55 13 013966 22 | MOST europinio kistuko verzlé M15/501 B1519 55 13 006519
4 | M401 SGRIP* lenktas kaklelis 55 13 014086 23 | Integruota vandens jungtis UB5098 55 13 006570
5 | M501 SGRIP* lenktas kaklelis 55 13 014096 24 | Sandarinimo Ziedas 4x1 55 13 013962
5.1 | M501L lenktas kaklelis, L = 300 mm 55 13 01409A 25 | Speciali jdétiné verzlé 55 13 004300
5.2 | M501XL lenktas kaklelis, L = 400 mm 55 13 01409B 26 | UBD 80310 raudonas kistukas 55 13 006838
5.3 | M501XXL lenktas kaklelis, L = 500 mm 55 13 01409C 27 | UBD 80320 mélynas kistukas 55 13 006840
6 | GER9,5 gnybtas 50 15 000095 28 | Kabelio jdéklas 56 13 200265

B | M8x30 kontaktinis antgaliukas
C | Ivorés

(lentelé, 49 psl.)
(lentelé, 49 psl.)

Rekomenduojame naudoti specialius ausalus, kaip nurodyta 15 psl.
* Standartiné versija
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®

AT501

Auginimas Skysciu 8 | Juodas dujy vamzdis 55 13 015370 (m)
Techniniai duomenys pagal EN 60974-7: 9 | MélynazZarna5x1,5 55 13 007120 (m)
- Galia esant 60 % darbo ciklui 420 ;20 r:i;i rf)%MZl Maitin ens kabeli (3 m) 55 13 015968
T, 0816 mm 10 aitinimo-vandens kabelis Eg 2; gg 1:; g}gggg
11;?:333) nT // 5555(?:330055(?3350 11 | AT501 PB8110A rankenos kotas 55 13 006850
Tiesi - zi,O m /55 08 305040 12 | AT501 UB3629 rankenos varztas 55 13 006851
llgis /Nr. kataloge 45°— 4,0 m /55 08 305045 13 | AT501 UB8017A rankenos spyruoklé 55 13 006853
Tiesi -~ 5,0 m/ 55 08 305050 14 | AT501 UB8030A maitinimo kabelio verzlés spyruoklé 55 13 006852
457-40m/55 08 305055 15 | AT501 PB8110A spyruokliné verzlé 55 13 006849
Keiciamieji elementai Nr. kataloge 16 | ISorinio kabelio gaubto rinkinys S m; gg 12 81 ggg?
Tiesus dujy antgalis 20 x 76 55 13 000610 (5 m) 55 13 015532
Kuaginis dujy antgalis 16 x 76* 55 13 000600 16.1| ISorinio kabelio gaubtas 5513 007201 (m)
A | Kaginis dujy antgalis 14 x 76 55 13 000615 17 | MOSTMA401/501 europinio tipo kistuko spyruoklé| 55 13 006827
;zit::tl:-.:: sv :(r:.lngl::: :::3 :::g:::: 16 x 76, tvirtasis 22 12 888213 18 | MOST europinio kistuko spyruoklés verzlé M36/501 55 13 006828
1 | 401/501 dujy sklaidytuvas, keraminis, baltas* 55 13 009493 19 | Sparciojo sujungimo movos kistukas @6 50 14 182003
1.1 | 401/501 dujy sklaidytuvas, baltas 55 13 009491 20 | Raudonazarna5x1,5 5113 007115
1.2 | 401/501 dujy sklaidytuvas, juodas 55 13 009498 20.1| Melynazarna5x1,5 5113 007120
2 | M401/501 M6 x 25 kontaktinio antgaliuko laikiklis| 55 13 003991 21 | MOST europinio kistuko jungtis M401/501 55 13 006522
2.2 | M401/501 M8 x 25* kontaktinio antgaliuko laikiklis| 55 13 003990 22 | MOST europinio kituko verzlé M15/501B1519| 55 13 006519
3 | Izoliavimo poverzlé M401/501 55 13 013966 23 | Integruota vandens jungtis UB5098 55 13 006570
4 | Lenktas kaklelis AT501, tiesus 55 13 006854 24 | Sandarinimo Ziedas 4x1 55 13 013962
5 | Lenktas kaklelis AT501, 45° 55 13 006855 25 | Specialijdétiné verzlé 55 13 004300
6 | GER9,5gnybtas 50 15 000095 26 | UBD 80310 raudonas kistukas 55 13 006838
(3 m) 55 13 006503 27 | UBD 80320 mélynas kistukas 55 13 006840
7 | Idéklas ant laido (4 m) 55 13 006504 28 | Kabelio jdéklas 56 13 200265
(5 m) 55 13 006505 B | Kontaktinis antgaliukas M8 x 30 (lentelé, 49 psl.)
C | Ivores (lentelé, 49 psl.)

I Rekomenduojame naudoti specialius ausalus, kaip nurodyta 15 psl. I
* Standartiné versija
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most

mMew
Modernus MIG/MAG suvirinimo degiklis didelio galingumo suvirinimui, ypa¢ naudojant impulsine srove.

LI -

bbb

M6OSW
Modernus MIG/MAG suvirinimo degiklis aliuminio ir CuSi vielai.
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M6W/M60OSW

Modelis Mew M60SW
Ausinimas Skysciu Skysciu
vertinimo rezultatas Maks. A impulsy Maks. A impulsy
naudojant 1,6 kW ausintuva 580 A 380 A 580 A 380 A
co naudojant 1,2 kW ausintuva 530 A 350 A 530 A 350 A
AR naudojant 1,6 kW ausintuva 530 A 380 A 530 A 380 A
MISINY naudojant 1,2 kW ausintuva 480 A 350 A 480 A 350 A
Min. ausalo jleidimo slégis 3,0 barai 3,0 barai
Min. skys¢io srauto greitis 1,5 I/min 1,5 I/min
Darbo ciklas 100% 100%
Vielos skersmuo 0,8-2,0 mm 0,8-2,0 mm
Dujy srauto greitis 8-20 I/min 8-20 I/min
(8 m) 55 08 305113
ligis / Nr. kataloge (4 m) 55 08 305114 Ei m; gg 82 ggg} 22
(5 m) 55 08 305115

Keic¢iamieji elementai

Nr. kataloge

Keiciamieji elementai

Nr. kataloge

M6W kuginis dujy antgalis @16*
M6W kuginis dujy antgalis @14*

55 13 000740
55 13 000741

M60SW kuginis dujy antgalis @15*
M60SW kuginis dujy antgalis @13*

55 13 000750

M6W kabelio gaubto rinkinys, 3 m
9 | M6W kabelio gaubto rinkinys, 4 m
M6W kabelio gaubto rinkinys, 5 m

55 13 006423
55 13 006424
55 13 006425

55 13 000751

M10 x 35,5 kontaktinis antgaliukas

ISorinio kabelio gaubtas (m)

55 13 007201

(2r. lentele apacioje)

M6W 31 mm kontaktinio antgaliuko laikiklis

55 13 003983

55 13 003984

M6W 28,5 mm* kontaktinio antgaliuko laikikli:

M60SW 32,5 mm kontaktinio antgaliuko laikiklis

55 13 003987

M6W izoliatorius

55 13 003980

M60SW izoliatorius

55 13 003981

Ivore

(2r. lentele apacioje)

Sandarinimo Ziedas

10 | M6W rankena 55 13 006660
11 | M6W standartinis jungiklis 55 13 006675
12 | M6W ilgas jungiklis 55 13 006676
13 | M6W raktas 55 13 006685
14 | M6W raktas M6W 55 13 006693
14.1| M6W raktas M60SW 55 13 006694
15 | M6W europinio tipo kistuko spyruoklé 55 13 006827

55 13 003982

M6W 45° lenktas kaklelis

55 13 014550

M60SW 45° lenktas kaklelis

55 13 014560

M6 x 6 varzty rinkinys

55 13 006884

GER 8,7 gnybtas

50 15 000087

Mélyna zarna5x 1,5

5113 007120

Kabelis M6W jdéklui, 3 m
Kabelis M6W jdéklui, 4 m
Kabelis M6W jdéklui, 5 m

55 13 006403

55 13 006404

55 13 006405

Maitinimo-vandens kabelis M6W, 3 m
Maitinimo-vandens kabelis I6W, 4 m
Maitinimo-vandens kabelis M6W, 5 m

55 13 006413

55 13 006414

55 13 006415

7

Ziedas

55 13 006830

8

M6W degiklio jdéklas

55 13 006831

¥)

16 | Europinio tipo kistuko spyruokliné verzlé 55 13 006680
17 | Europinio tipo kistuko vidinis Ziedas 55 13 006681
18 | Varzty rinkinys 55 13 006684
19 | I$vadas Zarnai 55 13 006686
20 | Raudona zarna5x 1,5 51 13 007115
21 | Raudonos Zarnos kistukas 55 13 006838
22 | Mélynos zarnos kistukas 55 13 006840
23 | M6W europinio tipo kistuko korpusas 55 13 006688
24 | M4 x 0,7 varztas 55 13 006683
25 | M6W europinio tipo kistuko verzlé 55 13 006519
26 | Europinio tipo kistukas 55 13 006687
27 | Speciali jdétiné verzle 55 13 004300
28 | |déklo pjoviklis 55 13 006690
29 | Kasetés galastuvas 55 13 006691
30 | Kasetés padéties reguliavimo jtaisas 55 13 006692

M6W 31 mm kontaktinio antgaliuko laikiklis < 200 A, CO, misinys
Me6W 28,5 mm kontaktinio antgaliuko laikiklis = 200 A, misinys M21

M10 x 35,5 kontaktinis antgaliukas

Vielos skersmuo

0,8 mm M10x35,5 CuCrZr

Nr. kataloge

Plienas 1,0-1,2, raudonas /3 m

Vielos kreiptuvai Nr. kataloge

55 13 012800

55 13 003260

1,0 mm M10x35,5 CuCrZr

lienas 1,0-1,2, raudonas /4 m

55 13 012801

55 13 003262

1,2 mm M10x35,5 CuCrZr

55 13 003263

Plienas 1,0-1,2, raudonas /5 m

55 13 012802

1,4 mm M10x35,5 CuCrZr

55 13 003264

Plienas 1,6, geltonos /3 m

5513 012810

1,6 mm M10x35,5 CuCr2Zr

55 13 003265

Plienas 1,6, geltonos /4 m

5513 012811

0,8 mm Al M10x35,5 CuCrZr

55 13 003270

Plienas 1,6, geltonos /5 m

5513 012812

1,0 mm Al M10x35,5 CuCrZr

55 13 003271

1,2 mm Al M10x35,5 CuCrZr

Grafitas 1,0-1,2/3m

5513 012820

55 13 003272

1,6 mm Al M10x35,5 CuCrZr

Grafitas 1,0-1,2/4m

55 13 012821

55 13 003274

Pritaikyta suvirinimo degikliui

Grafitas 1,0-1,2/5m

55 13 012822

. Mew
«  M6OSW

Aliuminio vielai 1,0-1,2/3 m

55 13 012823

Aliuminio vielai 1,0-1,2/4m

55 13 012824

Aliuminio vielai 1,6 /3 m

5513 012825

Aliuminio vielai 1,6 /4m

55 13 012826
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6.2. Kontaktiniai antgaliukai MIG/MAG suvirinimo degikliams

®  ABICOR

———=\ BINZEL33

Antgaliuko dydis

M6 x 25 M6 x 28 M6 x 25 M6 x 28
(M6 siauras) (M6 storas) (M6 siauras) (M6 storas)
Vielos skersmuo
Nr. kataloge Nr. kataloge Abicor Binzel

0,6 mm 55 13 002150 - - 140.0008 140.0005 -
0,8 mm 5513 002170 55 13 002180 55 13 002250 140.0059 140.0051 140.0114
1,0 mm 55 13 002320 55 13 002330 55 13 002340 140.0253 140.0242 140.0313
1,2 mm 55 13 002470 55 13 002480 55 13 002490 140.0387 140.0379 140.0442
1,4 mm - 5513 002610 55 13 002600 - 140.0516 140.0533
1,6 mm 55 13 002720 55 13 002730 55 13 002800 - 140.0555 140.0587
0,6 mm CuCrZr - - - 140.0855 140.0998 -
0,8 mm CuCrZr 5513 002171 55 13 002190 55 13 002251 140.0062 140.0054 140.0117
1,0 mm CuCrZr 55 13 002321 55 13 002331 55 13 002341 140.0256 140.0245 140.0316
1,2 mm CuCrZr 55 13 002473 55 13 002482 55 13 002491 140.0390 140.0382 140.0445
1,4 mm CuCrZr - - 55 13 002602 - 140.0519 140.0536
1,6 mm CuCrZr - 55 13 002731 55 13 002801 - 140.0558 140.0590
0,8 mm Al 5513 002172 55 13 002210 55 13 002253 141.0002 141.0001 141.0003
1,0 mm Al 55 13 002324 55 13 002335 55 13 002365 141.0007 141.0006 141.0008
1,2 mm Al 55 13 002475 55 13 002484 55 13 002493 141.0011 141.0010 141.0015
1,6 mm Al 55 13 002726 55 13 002732 55 13 002808 - 141.0020 141.0022

* MOST M24/M25 L
Pritaikytas suvirinimo : MO_STM’E » MOST M36/M240 |- %8?;4/‘/1(?;M501 - Abimig 155 + Abimig 255 ?32%25/405
degikliui T:,n:fg 155 %gj;%gjj op |* MB-401D/MB-501D |+ MB15 %gj;’%gjj op |° MB-401D

« Abimig 255 « Abimig 305/355/405 * MB-501D

6.3. Jvorés MIG/MAG suvirinimo degikliams

®
Ivorés dydis 3,0m 3,0m
Spiralé plieno vielai Su danga ( ) | Be dangos
0,8 mm 55 13 012390* 55 13 012400* 55 13 012402* 55 13 012390 55 13 012400 55 13 012402
1,0 mm 55 13 012440** | 5513 012470** | 55 13 012480** 55 13 012490 55 13 012500 55 13 012505
1,2 mm 5513 012440** | 5513 012470** | 55 13 012480** 55 13 012490 55 13 012500 55 13 012505
1,6 mm 55 13 012510*** | 55 13 012530*** | 55 13 012541 *** 55 13 012570 55 13 012573 55 13 012575

Teflonas aliuminio

vielai arba
neradijanciajam plienui

0,8 mm 5513012120* | 5513012170 | 5513012175% | 5513012120% | 5513012170% | 5513012175
1,0 mm 55 13 012205** | 5513 012206%* | 5513 012207** | 5513 012205** | 5513 012206** | 55 13 012207**
1,2 mm 55 13 012205%* | 5513 012206%* | 5513 012207** | 5513 012205** | 5513 012206%* | 55 13 012207**
1,6 mm 55 13 012210%** | 55 13 012212%** | 55 13 012214%** | 5513 012210%** | 55 13 012212*** | 55 13 012214***
;;g';tfs T mas st Zalvario spirale| 5513013010 | 5513013020 | 5513013030 | 5513013010 | 5513013020 | 551301300

* MOST M15/M24/M25/M36/M38 * MOSTM401/M501

Tinkamas degiklio tipas « MB-15AK/MB-24KD/MB-25AK/MB-36KD/GRIP ALW + MB-240D/MB-401D/MB-501D

*mélynas / **raudonas / ***geltonas
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6.4. Sudétiniai kontaktiniai antgaliukai MIG/MAG suvirinimo degikliams

Kitaip nei jprasti rinkoje siilomi kontaktiniai antgaliukai (jprasto vario, vario lydinio CuCrZr, padengti sidabru, padengti nikeliuir t. t.),
antgaliukai CEP DICUP® yra pagaminti i$ dviejy medZziagy: C3 /80 lydinio viduje ir paprastas E-Cu vario iSoréje. Sudétiniy kontaktiniy
antgaliuky pranasumai ir ilgaamziskumas sudaromas islaikant auksta vario elektrinj laiduma ir naudojant dilimui itin atspary vidinj
sluoksnj (lydinio DICUP® versija C3/80), kuris tiesiogiai lie¢iasi su suvirinimo viela. Tiek pats lydinys, tiek jo gamybos procesas yra
patentuoti.

Sudétinius antgaliukus ypa¢ rekomenduojama naudoti suvirinant MIG/MAG metodu ir ausinant vandeniu, naudojant suvirinimo
robotus ir automatizavimo srityje. Jy naudojimas suteikia du pagrindinius ekonominius privalumus: sumazéja iSmetamy antgaliuky
skaic¢iusir sutrumpéja laikas, sugaistamas keic¢iant antgaliukus suvirinimo metu.

Antgaliuko tipas Kodas Nr. kataloge Nuotrauka
M6x28 1.0 140.0245 55 13 003306 w
M6x28 1.2 140.0382 55 13 003308 —

M8x30 1.0 140.0316 55 13 003310 w
M8x30 1.2 140.0445 55 13 003313 —

M10x35 1.0 140.0348 55 13 003315 s

M10x35 1.2 140.0481 55 13 003316 - ¥
M6x24 1.0 42.0001.1391 55 13 003346

M6x24 1.2 42.0001.1392 55 13 003347

M8x1.5X32 1.0 42.0001.6466 55 13 003334 —— “n
M8x1.5X32 1.2 42.0001.6467 55 13 003335 L

M8x35 1.0 42.0001.2912 55 13 003321
M8x35 1.2 42.0001.2913 55 13 003320 B
M8x35 1.0 42.0001.5051 55 13 003322
M8x35 1.2 42.0001.5052 55 13 003319

M10x40 1.0 42.0001.1577 55 13 003327
M10x40 1.2 42.0001.1578 55 13 003328
M10x40 1.0 42.0001.5057 55 13 003331
M10x40 1.2 42.0001.5058 55 13 003332

M8x34 1.0 40-4-7-1.0S 55 13 003354
M8x34 1.2 40-4-7-1.2S 55 13 003355

D6x35 1.2 619035412 55 13 003352

D8x45 1.0 629035410 55 13 003349
D8x45 1.2 629035410 55 13 003350

=~
D6x35 1.0 619035410 55 13 003351 m

Pateiktose nuotraukose pavaizduotos atsarginés dalys, pagamintos specialiai jmonei RYWAL-RHC. Pateiktos alternatyvios degikliy
FRONIUS, SKS, DINSE dalys néra originalios dalys. Pateikti degikliy ir atsarginiy daliy FRONIUS, SKS, DINSE pavadinimai ir kodai yra skirti
informuoti apie sitllomy atsarginiy daliy paskirt;.
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6.5. MIG/MAG degikliy KEMPPI atsarginés dalys

Dalys, pritaikytos suvirinimo degikliams KEMPPI:
PMT/MMT 25; KMG 17/20/25; MT 18/25; MMG 18/20/22; FE 20/25

cwmamm * 7 P ?? 9

- . = i L “‘ﬁ
Y m— .~

Kei¢iamieji elementai
45° lenktas kaklelis

Nr. kataloge

55 42 000700 4153040
55 42 000599| 4275240
55 42 000561| 9591079
55 42 000500| 9580173
55 42 000560| 9591010
M8 x 28 kontaktinis antgaliukas Zr. lentele apacioje
Dujy antgalis @14, L = 60,5 mm 55 42 000400 9580101
Dujy antgalis @14, L = 60,5 mm
su storesne sienele

Antgalio spyruoklé

Izoliavimo Ziedas

M6 kontaktinio antgaliuko laikiklis
Izoliavimo mova

© N[00 A W]|N = B

55 42 000401| 9580101E

Dalys, pritaikytos suvirinimo degikliams KEMPPI:
PMT 27/32; MMT 27/32; FE 27/32; PMT 30W; MMT 30W; WS 30W

Keiciamieji elementai Nr. kataloge

E 1 | 50° lenktas kaklelis 27/32 5542 000704| 3146780
2 | Dujy sklaidytuvas 27/32/30W 55 42 000570| 4294880
3 | Keraminis dujy sklaidytuvas 27/32/30W 55 42 000571 | 4294880CER
4 | M6 27/32/30W kontaktinio antgaliuko laikiklis |55 42 000505| 4294890
5 | M8 27/32/30W kontaktinio antgaliuko laikiklis |55 42 000510 4295740
6 | Kontaktinis antgaliukas M6 x 28 27/32/30W Zr. lentele apatioje
7 | Kontaktinis antgaliukas M8 x 35 27/32/30W Zr. lentele apacioje
8 | Dujy antgalis @14, L =70 mm M6 27/32/30W 55 42 000413| 4294970
9 | Dujy antgalis @14, L =76 mm 27/32/30W 5542 000410 4295760
10 | Dujy antgalis @12, L = 76 mm, kaginis 27/32/30W |55 42 000412| 4295760C
11 | lvorés 5542 000411| 4295760L
Ivorés 3m 45m s M6x28 M8x35
Dydis Nr. kataloge Kodas Nr. kataloge Kodas Vielos
Spiralé. balta o Nr. kataloge Kodas Nr. kataloge Kodas
50,6-08mm | 5542000606 | 4188571 | 5542000607 | 4188572 0,8 mm 5513002180] 9876635 |55 42 000100| 9580122
Spiralé, raudona 1,0 mm 55 13 002330| 9876636 |55 42 000101| 9580123
20,9-1,2mm | 2942000600 | 4188581 | 5542000601 | 4188582 1,2mm 55 13 002480] 9876637 |55 42 000102| 9580124
Spiralé, geltona 1,6 mm 55 13 002730 9876639 |55 42 000104| 9580126
21,6 5542000604 | 4188591 | 5542000605 4188592 0,8 mm CuCrZr |55 13 002710 55 42 000300|9580122ZR
Teflonas, mélynas| 55 42 000608 55 42 000609 1,0 mm CuCrZr |55 13 002331 55 42 000301 |9580123ZR
Teflonas, raudonas| 55 42 000610 55 42 000611 1,2 mm CuCrZr 55 13 002482 55 42 000302|9580124ZR
90,9-1,2 mm 1,6 mm CuCrZr |55 13 002731 55 42 000304 |9580126ZR
0,8 mm Al 55 42 000200| 9580122A
1,0 mm Al 55 42 000201 | 9580123A
1,2 mm Al 55 42 000202| 9580124A
1,6 mm Al 55 42 000204 | 9580126A

Pateiktose nuotraukose pavaizduotos atsarginés dalys, pagamintos specialiai jmonei RYWAL-RHC. Pateiktos alternatyvios degikliy
KEMPPI dalys néra originalios dalys. Pateikti degikliy ir atsarginiy daliy KEMPPI pavadinimai ir kodai yra skirti informuoti apie sidlomy
atsarginiy daliy paskirtj.
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Dalys, pritaikytos suvirinimo degikliams KEMPPI:
PMT 35; MMT 35; PMT 42W; MMT 42W

b Keiciamieji elementai Nr. kataloge Kodas
1 | 50°42W* lenktas kaklelis 5542 000710 3149600
2 | 50° 422W** lenktas kaklelis 55 42 000712 SP004539
3 | Dujy sklaidytuvas 35/42W* 55 42 000576| 4298290
4 | Keraminis dujy sklaidytuvas 35/42W* 55 42 000577 | 4298290CER
5.1 | Dujy sklaidytuvas 42W** 55 42 000578| WO006146
5.2 | Dujy sklaidytuvas 35W** 55 42 000575| W004390
6 | M8 42W*; 35*/** kontaktinio antgaliuko laikiklis 55 42 000510| 4295740
7 | M8 42W** kontaktinio antgaliuko laikiklis 55 42 000511| WO006183
8 | M8 x 35 kontaktinis antgaliukas 35/42W Zr.lentele 51 psl.
9 | Izoliavimo mova 35/42W 55 42 000579| 4307020
10 | Dujy antgalis @16, L =77 mm 35/42W 55 42 000420 4300260
Dujy antgalis @13 L =77 mm
1| ;‘i'nis At 5542 000421| 4300260C
12 | Dujy antgalis @16 L = 80 mm 35/42W 55 42 000422| 4300260L

Dalys, pritaikytos suvirinimo degikliams KEMPPI:
PMT 42, MMT 42, PMT 52W, MMT 52W

B —

0 —

?

L]

A ©

Kei¢iamieji elementai

Nr. kataloge

Kodas

1 | 50° 52W** |enktas kaklelis 55 42 000716| SP004563
2 | 50° 42** |enktas kaklelis 55 42 000720| SP004578
3 | Dujy sklaidytuvas 42/52W** 55 42 000583| W004505
4 | M8 52W** kontaktinio antgaliuko laikiklis 55 42 000524| W004508
5 | M8 42** kontaktinio antgaliuko laikiklis 55 42 000526| 4304600
6 | M8 x 35 kontaktinis antgaliukas 42/52W Zr. lentele 51 psl.

7 | lzoliavimo mova 42/52W** 55 42 000586 4307030
8 | Dujy antgalis @18 L = 80 mm 42/52W 55 42 000430| 4300380
9 | Kaginis dujy antgalis @14, L = 80 mm 42/52W 55 42 000431| 4300380C
10 | Dujy antgalis @18, L = 83 mm 42/52W 55 42 000432| 4300380L
11 | Dujy sklaidytuvas 42/52W* 55 42 000580 4298300
12 | Keraminis dujy sklaidytuvas 42/52W* 55 42 000581 | 4298300CER
14 | M8 42/52W* kontaktinio antgaliuko laikiklis 55 42 000520 4300390

* — ankstesné versija
** _ nauja versija

* —ankstesné versija
** — pauja versija

Pateiktose nuotraukose pavaizduotos atsarginés dalys, pagamintos specialiai jmonei RYWAL-RHC. Pateiktos alternatyvios degikliy
KEMPPI dalys néra originalios dalys. Pateikti degikliy ir atsarginiy daliy KEMPPI pavadinimai ir kodai yra skirti informuoti apie sidlomy

atsarginiy daliy paskirtj.
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6.6. MIG/MAG degikliy FRONIUS atsarginés dalys

Dalys, pritaikytos suvirinimo degikliams FRONIUS:
AL 2300/ AW 2500

7

9

10}

b Keiciamieji elementai Nr. kataloge Kodas

1 | 45° 2300 lenktas kaklelis 55 33 000380 {34.0350.1875
2 | 2300/2500 antverzlé 55 33 000235|42.0001.5171
3 | 2300/2500 izoliatorius 55 33 000220 |42.0100.0225
4 | M62300/2500 kontaktinio antgaliuko laikiklis |55 33 000185 (42.0001.1718
5 | Kontaktinis antgaliukas M6 x 33 2300/2500 Zr. lentele 54 psl.

6 | Dujy antgalis @12, L =66 mm 2300/2500 |55 33 000100 (42.0001.5173
7 | Dujy antgalis @10, L = 66 mm 2300/2500 55 33 000101 |42.0001.5174
8 | Dujy antgalis @17, L =66 mm 2300/2500 |55 33 000102{42.0001.5172

Dalys, pritaikytos suvirinimo degikliams FRONIUS:
AL 3000/ AW 4000

O ) s’

==--§==

(0 — ® \

b Keiciamieji elementai Nr. kataloge Kodas

1 | 45°3000 lenktas kaklelis 55 33 000385|34.0350.1771
2 | 45°4000 lenktas kaklelis 55 33 000388 |34.0350.1812
3 | Antverzlé 3000/4000 55 33 000236 |42.0001.2930
4 | lzoliatorius 3000 55 33 000225|42.0100.1014
5 | lzoliatorius 4000 55 33 000223 |42.0100.1010
6 | M83000/4000 kontaktinio antgaliuko laikiklis |55 33 000190 {42.0001.5084
7 | M8 x 35 3000/4000 kontaktinis antgaliukas Zr. lentele 54 psl.

8 | Dujy antgalis @13, L =67 mm 3000/4000 |55 33 000120 |42.0001.5096
9 | Dujy antgalis @11, L =67 mm 3000/4000 |55 33 000121{42.0001.5151
10 | Dujy antgalis @15, L =67 mm 3000/4000 |55 33 000122 |42.0001.5269

Pateiktose nuotraukose pavaizduotos atsarginés dalys, pagamintos specialiai jmonei RYWAL-RHC. Pateiktos alternatyvios degikliy
FRONIUS dalys néra originalios dalys. Pateikti degikliy ir atsarginiy daliy FRONIUS pavadinimai ir kodai yra skirti informuoti apie
siilomy atsarginiy daliy paskirtj.
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Dalys, pritaikytos suvirinimo degikliams FRONIUS:
AL 4000/ AW 5000

() ——

b Keiciamieji elementai Nr. kataloge Kodas

1 | 45°4000 lenktas kaklelis 55 33 000391 |34.0350.1822
2 | 45°5000 lenktas kaklelis 55 33 000394 |34.0350.1820
3 | Antverzlé 4000/5000 55 33 000237 |42.0001.2970
4 | 1zoliatorius 4000 55 33 000227|42.0100.1018
5 | lIzoliatorius 5000 55 33 000229|42.0100.1016
6 | 4000/5000 dujy sklaidytuvas 55 33 000240|42.0100.1007
7 | M104000/5000 kontaktinio antgaliuko laikiklis | 55 33 000195 |42.0001.5122
8 | M10 x 40 4000/5000 kontaktinis antgaliukas Zr. lentele apatioje

9 | Dujy antgalis @17, L =79 mm 4000/5000 |55 33 000130{42.0001.5128
10 | Dujy antgalis @15, L =79 mm 4000/5000 |55 33 000131{42.0001.5129
11 | Dujy antgalis @20, L =79 mm 4000/5000 |55 33 000132|42.0001.5127
12 ?t‘;’r‘;::;%:'/';g:' L=79mm, 55 33 000133 42.0001.5130

el M6x33 M10x40

Vielos antgaliukas
skersmuo Nr. kataloge Nr. kataloge Nr. kataloge
0,8 mm 55 33 000020 42.0001.3283
1,0 mm 55 33 000022 42.0001.3282
1,2 mm 55 33 000023 42.0001.3281
0,8 mm CuCrZr 55 33 000040 42.0001.0053 55 33 000070 42.0001.2911 55 33 000080 42.0001.1576
1,0 mm CuCrZr 55 33 000042 42.0001.0054 55 33 000072 42.0001.2912 55 33 000082 42.0001.1577
1,2 mm CuCrZr 55 33 000043 42.0001.0055 55 33 000073 42.0001.2913 55 33 000083 42.0001.1578
1,6 mm CuCrZr 55 33 000045 42.0001.0056 55 33 000085 42.0001.1579
0,8 mm Al 55 33 000060 42.0001.5082
1,0 mm Al 55 33 000061 42.0001.5051
1,2 mm Al 55 33 000062 42.0001.5052

Pateiktose nuotraukose pavaizduotos atsarginés dalys, pagamintos specialiai jmonei RYWAL-RHC. Pateiktos alternatyvios degikliy
FRONIUS dalys néra originalios dalys. Pateikti degikliy ir atsarginiy daliy FRONIUS pavadinimai ir kodai yra skirti informuoti apie
siilomy atsarginiy daliy paskirtj.
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6.7. Specialus MIG/MAG degikliy priedai

®

most
Specialus lenkti kakleliai M501

e llgesnés M501 MOST degikliy versijos.
« Jiepadeda pritaikyti suvirinimo degiklj darbui sunkiai pasiekiamose vietose.

Modelis llgis Nr. kataloge
M501L MOST lenktas kaklelis L=300 mm 55 13 01409A
M501XL MOST lenktas kaklelis L=400 mm 55 13 01409B
M501XXL MOST lenktas kaklelis L=500 mm 5513 01409C

Lenktas kaklelis parduodamas be antgalio.
Naudojant specialius degiklius, batina pakeisti ilgesne jvore. Laido jvadas,
rinkinys @2,0/6 m, Nr.kataloge: 5513 012506.

Suvirinimo ankstose erdvése antgalis, skirtas
degikliams M401/M501

Modelis Nr. kataloge

Dujy antgalis M401/501, ilgas, 13 x 124 mm 5513 000618

1,0 M8 x 80 mm CuCrZr ilgas kontaktinis antgaliukas | 55 13 002642

1,2 M8x80 mm CuCrZr ilgas kontaktinis antgaliukas | 55 13 002643

*Kitos dalys, t.y. dujy sklaidytuvas ir standartinis kontaktinio
antgaliolaikiklis401/501 —zr.45 psl.

'l-=||=.# | S
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6.8. TIG suvirinimo degikliai

®

most
T9 SGRIP

W

Modelis T9 SGRIP elementai Nr. kataloge CAEEETE
kodas

Ausinimas Dujos 1 | TOMOST* degiklio korpusas 56 13 003350 -
Teéh'l!i“iai d“;’S";/e'éysg’aQT('l EN 60974-7: 1.1 | T9F MOST degiklio korpusas 56 13 003351 -
. Vsléfa?zznélektr;ds 1;kzlfslm3|() ®© Afgf{;?ﬁﬁ be 1.2 | T9FXL degiklio korpusas, 56 13 00335L
+ Dujy srauto greitis 512 I/min L =75 mm MOST -
« Svoris 0,75 kg 1.3 | T9FXXL degiklio korpusas, 56 13 00335X -
ligis / Nr. kataloge 4,0m /56 01060904 L=100mm IVVIOST
8,0 m /56 01 060908 2 | JUNGIMO / I3JUNGIMO nustatymo | 56 13 200100 UER1MS
mygtukas
T9F SGRIP versija su lanks¢iu degikliu, techniniai 3 | Nedidelé rankena TSGRIP 56 13 200221 RY-ERH100
duomenys tokie patys kaip T9 SGRIP. 4 | llgas galinis dangtelis T-9/20 56 13 003170 41v24
Degikliai tiekiami be valdymo kistuky. 41 | Vidutinis galinis dangtelis T-9/20 56 13 003250 42V35
4.2 | Trumpas galinis dangtelis T-9/20 56 13 003280 41V33
V- degiklis su dujy voztuvu, be mygtuko. 5 | Kabelio gaubtas 35 x 1,5 (m) 5113 015288 -
F—lankstus degiklis, 51 | Kabelio gaubtas 35x 1,5;4 m 56 13200197 | USLERC0100-40
DC-nuolatinésrove. 5.2 | Kabelio gaubtas 35x 1,58 m 56 13200198 | USLERC0100-80
AC-kintamojisrove. 6 | 4m valdymo kabelis 56 13 200217 UERSWL4
6.1 | 8 m valdymo kabelis 56 13 200218 UERSWL8
7 | T9 maitinimo ir dujy kabelis, 4 m 56 13 200200 | USLHD57Y01AOB
7.1 | T9 maitinimo ir dujy kabelis, 8 m 56 13 200201 | USLHD57Y03A0B
8 |TIGjungtis 56 13 200266 UERKJ100
9 | T9 kistuko saranka 56 13 200274 |UNSL3550-917-G-S5

* Standartiné versija

« TIG degikliy dalys - zr. 66-71 psl.

* Mes teikiame pagal uzsakyma pagamintus TIG suvirinimo degiklius, pritaikytus visai jprastai suvirinimo jrangai — kreipkités el. pastu adresu export@rywal.com.pl
« TIG suvirinimo strypeliai - zr. 10 skyriy.

« Volframo elektrodai ir volframo elektrody galastuvai - zr. 72-73 psl.
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®
—G.D
s R\
Modelis T17V SGRIP Keiciamieji elementai Nr. kataloge Altekr:::);vus
Ausinimas Dujos 1 | T17V MOST degiklio korpusas 56 13 003417 UWP17V
Techniniai duomenys pagal EN 60974-7: 2 | T17Vvoztuvas 56 13 003135 -
« Galia esant 35 % darbo ciklui 95AAC/135ADC
« Volframo elektrodo skersmuo 1,0- 2,4 mm 3 |TIG17V rankena 56 13 007512 UCH100
* Dujy srauto greitis 5-12 |/min 4 | T-17/18/26 izoliatorius 56 13 014810 18CG
+ Svoris 0,75 kg 5 | llgas galinis dangtelis T-17/18/26 56 13 003181 57Y02
ligis / Nr. kataloge 4,0 m /56 01 061704 5.1 |Vidutinis galinis dangtelis T-17/18/26 | 56 13 003251 -
o . .2 | Trumpas galinis dangtelis -17/18/26 13 00327 7Y04
V -degiklis su dujy voztuvu, be mygtuko. 5 e 9 e 5613 003270 S7Y0
iy Maitinimo-dujy laidas TIG17V, 4 m 56 13 016160 USL57Y01A
F —lankstus degiklis. 7 |Kabeli btas 35 x 1,5 (m) 5113 015288
L . abelio gaubtas 35 x 1,5 (m -
DC-nuolatiné srove. TIG17V :30/25 kistuk ki ML M-G
AC- kintamoji srove. 8 iStuko saranka 56 13 016412 |UML1025-916-M-G5

« TIG degikliy dalys - zr. 66-71 psl.

* Mes teikiame pagal uzsakyma pagamintus TIG suvirinimo degiklius, pritaikytus visai jprastai suvirinimo jrangai — kreipkités el. pastu adresu export@rywal.com.pl
+ TIG suvirinimo strypeliai - Zr. 10 skyriy.

« Volframo elektrodai ir volframo elektrody galastuvai - zr. 72-73 psl.
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®

most
T17 SGRIP

Modelis T17 SGRIP elementai Nr. kataloge Sleinatyls
kodas

Ausinimas Dujos 1 T-17 MOST* degiklio korpusas 56 13 003367 -
Techn‘iniai duomenys paqal EN 60974-7: 1.1 | T17F MOST degiklio korpusas 56 13 003382 -
« Galia esant 35 % darbo ciklui 105 AAC /150 ADC =
« Volframo elektrodo skersmuo 1,0-2,4 mm 2 HUNGIMO /ISJUNGIMO nustatymo 56 13 200100 UER1MS
< Dujy srauto greitis 5-12 I/min mygtu
« Svoris 0,75 kg 3 | Nedidelé rankena TSGRIP 56 13 200221 RY-ERH100-A
llgis / Nr. kataloge 4,0m /5601061716 4 | llgas galinis dangtelis T-17/18/26 56 13 003181 57Y02
8,0m /5601061717 4.1 | Vidutinis galinis dangtelis T-17/18/26 | 56 13 003251 -
4.2 | Trumpas galinis dangtelis T-17/18/26 | 56 13 003270 57Y04
T17F SGRIP versija su lanksciu degikliu, techniniai 5 | Kabelio gaubtas (m) 51 13 015288 B
duomenys tokie patys kaip T77SGRIP. 6 | TIG17 maitinimo ir dujy kabelis, 4m | 56 13 200217 UERSWL4
Degikliai tiekiami be valdymo kistuky. 6.1 | TIG17 maitinimo ir dujy kabelis, 8m | 56 13 200218 UERSWLS
7 | Kabelio gaubtas 35x1,5;4m 56 13 200200 | USLHD57Y01AOB
V -degiklis su dujy voztuvu, be mygtuko. 7.1 |Kabelio gaubtas 35x1,5;8 m 56 13 200201 | USLHD57Y03A0B
F - lankstus degiklis. 8 | T17 kistuko saranka 56 13 200275 | UNSL1625-917-GS5
DC-nuolatinésrové. 9 | TIG jungtis 56 13 200266 UERKJ100

AC-kintamoji sroveé.
* Standartiné versija

« TIG degikliy dalys - zr. 66-71 psl.

* Mes teikiame pagal uzsakyma pagamintus TIG suvirinimo degiklius, pritaikytus visai jprastai suvirinimo jrangai — kreipkités el. pastu adresu export@rywal.com.pl
« TIG suvirinimo strypeliai - zr. 10 skyriy.

« Volframo elektrodai ir volframo elektrody galastuvai - zr. 72-73 psl.
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®

most
T26 SGRIP

/@

Modelis T26 SGRIP . i Nr.kataloge  Alternatyvus
kodas

Ausinimas Dujos 1 T-26 MOST* degiklio korpusas 56 13 003398 -
Techniniai duomenys pagal EN 60974-7: 1.1 |T-26F MOST degiklio korpusas 56 13 003397 R
+ Galia esant 35 % darbo ciklui 125 AAC/180 ADC P
« Volframo elektrodo skersmuo 1,0-3,2 mm 2 PUNGIMO /I5JUNGIMO nustatymo 56 13 200100 UERBS
« Dujy srauto greitis 5-12 I/min mygtukas
4.0m /56 01 062604 3 | TIG SGRIP didelé rankena 56 13 200220 RY-ERH200
llgis / Nr. kataloge 8,0 m /56 01 062608 4 | T-17/18/26 izoliatorius 56 13 014810 18CG
12,0 m /56 01 062612 5 |llgas galinis dangtelis T-17/18/26 56 13 003181 57Y02
5.1 | Vidutinis galinis dangtelis T-17/18/26 | 56 13 003251 -
T26F SGRIP versija su lanks¢iu degikliu, techniniai 5.2 |Trumpas galinis dangtelis T-17/18/26 | 56 13 003270 57Y04
duomenys tokie patys, kaip 726 SGRIP. 6 |Kabelio gaubtas (m) 51 13 015289 -
Degikliai tiekiami be valdymo kistuky. 6.1 |Kabelio gaubtas, 4 m 5613 200250 | USLERC200-40
6.2 |Kabelio gaubtas, 8 m 56 13 200251 USLERC200-80
V -degiklis sudujy voztuvu, be mygtuko. 6.3 |Kabelio gaubtas, 12m 56 13 200252 | USLERC200-120
F —lankstus degiklis. Valdymo kabelis su 4 m kistuku 56 13 200217 UERSWL4
DC-nuolatinésrové. 7 | Valdymo kabelis su 8 m kistuku 56 13 200218 UERSWLS8
AC - kintamoji srove. Valdymo kabelis su 12 m kistuku 56 13 200219 UERSWL12
Maitinimo ir dujy laidas T-26 MOST, 4m | 56 13 200212 USL46V28A0B
8 | Maitinimo ir dujy laidas T-26 MOST, 8 m | 56 13 200213 USL46V30A0B
Maitinimo ir dujy laidas T-26 MOST, 12 m| 56 13 200214 USL46V37A0B
9 | TIG26 kistuko saranka 56 13 200272 |UNSL 35-50-26-GS5
10 | TIG jungtis 56 13 200264 UERKJ200

* Standartiné versija

« TIG degikliy dalys - zr. 66-71 psl.

* Mes teikiame pagal uzsakyma pagamintus TIG suvirinimo degiklius, pritaikytus visai jprastai suvirinimo jrangai — kreipkités el. pastu adresu export@rywal.com.pl
« TIG suvirinimo strypeliai - zr. 10 skyriy.

« Volframo elektrodai ir volframo elektrody galastuvai - zr. 72-73 psl.
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®

most
T26V SGRIP

Modelis T26V SGRIP elementai Nr. kataloge Altekr::zvus

Ausinimas Dujos 1 T-26V MOST* degiklio korpusas 56 13 003363 UwpP26V
TechQ|n|a| duomenys paqal EN 60974-7: 1.1 | T-26VF MOST degiklio korpusas 56 13 003370 UWP26VFX
 Galia esant 35 % darbo ciklui 125 AAC/180ADC kod m
« Volframo elektrodo skersmuo 1,0-3,2 mm 2 | TIG mygtuko dangtelis 56 13 200105 UERBS
« Dujy srauto greitis 5-12 |/min 3 |TIG SGRIP didelis degiklis 56 13 200220 RY-ERH200
ligis / Nr. kataloge 4,0 m /56 01 062634 4 | T-17/18/26 izoliatorius 56 13014810 18CG
8,0 m/ 56 01 062638 5 | llgas galinis dangtelis T-17/18/26 56 13 003181 57Y02

5.1 |Vidutinis galinis dangtelis T-17/18/26 | 56 13 003251 -
T26VF SGRIP versija su lanks¢iu degikliu, techniniai 5.2 | Trumpas galinis dangtelis T-17/18/26 | 56 13 003270 57Y04
duomenys tokie patys kaip 726 SGRIP. 6 |Kabelio gaubtas (m) 51 13 015289 -
Degikliai tiekiami be valdymo kistuky. 6.1 |Kabelio gaubtas, 4m 56 13 200250 | USLERC200-40

6.2 |Kabelio gaubtas, 8 m 56 13 200251 USLERC200-80
V - degiklis su dujy voztuvu, be mygtuko. ;  |Maitinimo-dujy laidas T-26 MOST, 4m | 56 13200212 | USL46V28AOB
F - lankstus degiklis. Maitinimo-dujy laidas T-26 MOST, 8 m | 56 13 200213 USL46V30A0OB
DC -nuolatinésrove. 8 TIG26 kistuko saranka 56 13 200272 | UNSL 35-50-26-GS5
AC- kintamoji srove. 9 | TIG jungtis 56 13 200264 UERKJ200

* Standartiné versija

« TIG degikliy dalys - zr. 66-71 psl.

* Mes teikiame pagal uzsakyma pagamintus TIG suvirinimo degiklius, pritaikytus visai jprastai suvirinimo jrangai — kreipkités el. pastu adresu export@rywal.com.pl
 TIG suvirinimo strypeliai - zr. 10 skyriy.

« Volframo elektrodai ir volframo elektrody galastuvai - zr. 72-73 psl.

60 6. Suvirinimo degikliai ir priedai



SUVIRINIMO JRANGA IR SMEIGIY PRIVIRINIMO APARATAI

®

most
T125 SGRIP

Suvirinimo degiklis su sukamuoju korpusu ir degiklio galvute

Modelis T125 SGRIP

Ausinimas Dujos

Techniniai duomenys pagal
EN 60974-7:
« Galia esant 35 % darbo ciklui

UM9-90 galvutei UM17-90* galvutei

« Volframo elektrodo 35AAC/95ADC 105 AAC /150 ADC
skersmuo 1,0-1,6 mm 1,0-3,2 mm
* Dujy srauto greitis 5-12 I/min 5-12 |/min

4,0 m/56 01 061254

ligis / Nr. katal
gis/Nr. kataloge 8,0 m /56 01 061258

Dél keic¢iamos degiklio galvutés galima naudoti atsargines 9/20
ir 18/26 standarto dalis.

Degikliai tiekiami be valdymo kistuky.

V -degiklis sudujy voztuvu, be mygtuko.

F —lankstus degiklis.

DC-nuolatiné srové.

AC-kintamoji srové.

*Standartiné versija

« TIG degikliy dalys - zr. 66-71 psl.

Alternatyvus

kataloge Kodas

1 |Degiklio korpusas T125 MOST 56 13 003510 U125M

2 |Degiklio galvuté T125/250, maza | 56 13 003525 UM9-90
2.1 | Degiklio galvuté T125/250, didelé | 56 13 003526 UM17-90

3 |JUNGIMO /ISJUNGIMO 56 13 200100 UER1MS

nustatymo mygtukas

4 |Nedidelé rankena TIG SGRIP 56 13 200221 RY-ERH100

5 |llgas galinis dangtelis T-9/20 56 13 003170 41V24
5.1 | Vidutinis galinis dangtelis T-9/20 | 56 13 003250 41V35
5.2 | Trumpas galinis dangtelis T-9/20 | 56 13 003280 41V33

6 |llgas galinis dangtelis T-17/18/26 |56 13 003181 57Y02
6.1 | Vidutinis galinis dangtelisT-17/18/26 | 56 13 003251 -
6.2 | Trumpas galinis dangtelis T-17/18/26 | 56 13 003270 57Y04

7 |Kabelio gaubtas (m) 51 13 015288 -
7.1 |Kabelio gaubtas, 4 m 56 13200197 | USLERCO100-40
7.2 |Kabelio gaubtas, 8 m 56 13200198 | USLERCO100-80

8 |Valdymo kabelis T-9/18/26 56 13 200217 UERSWL4
8.1 | Valdymo kabelis T-9/18/26 56 13 200218 UERSWL8

9 |Maitinimo-dujy laidasT125,4m | 56 13 200200 | USLHD57Y01AOB
9.1 [Maitinimo-dujy laidas T125,8 m | 56 13 200201 | USLHD57Y03A0B
10 |T125 kiStuko saranka 56 13 200274 | UNSL3550-917-GS5
11 |TIG jungtis 56 13 200266 UERKJ100

12 |Spyruoklé T125/250 56 13 003517 4276270

* Mes teikiame pagal uzsakyma pagamintus TIG suvirinimo degiklius, pritaikytus visai jprastai suvirinimo jrangai — kreipkités el. pastu adresu export@rywal.com.pl

« TIG suvirinimo strypeliai - zr. 10 skyriy.
« Volframo elektrodai ir volframo elektrody galastuvai - zr. 72-73 psl.
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®

most
T20 SGRIP

Modelis T20 SGRIP ) ot i Nr. kataloge Qllemnatyuls
kodas

Ausinimas Skysciu 3 | Nedidelé rankena TSGRIP 56 13 200221 RY.ERH100
Techniniai duomenys pagal EN 60974-7: 4 |llgas galinis dangtelis T-9/20 56 13 003170 41v24
« Galia esant 100 % darbo ciklui 160 AAC /225 ADC —— — "
« Volframo elektrodo skersmuo 1,0-3,2 mm 4.1 | Vidutinis galinis dangtelis T-9/20 56 13 003250 41V35
« Dujy srauto greitis 5-12 I/min 4.2 | Trumpas galinis dangtelis T-9/20 56 13 003280 41V33
ligis / Nr. kataloge 4,0 m /56 01 062004 5 | Kabelio gaubtas (m) 51 12 015289 -
8,0 m/ 56 01 062008 5.1 | Kabelio gaubtas, 4 m 56 13200197 | USLERCO100-40
12,0m /56 01 062012 5.2 | Kabelio gaubtas, 8 m 5613200198 | USLERCO100-80
T20F SGRIP versija su lanksciu degikliu, techniniai 5.3 | Kabelio gaubtas, 12m 56 13200199 | USLERCO100-120
duomenys tokie patys, kaip 726 SGRIP. Valdymo kabelis, 4 m 56 13 200217 UERSWL4
Degikliai tiekiami be valdymo kistuky. 6 | Valdymo kabelis, 8 m 56 13 200218 UERSWL8
Valdymo kabelis, 12 m 56 13 200219 UERSWL12

20W SGRIP 4 m maitinimoirvandens kabelis | 56 13 200208 USL45V03A0B
7 | 20W SGRIP 8 m maitinimoirvandenskabelis | 56 13 200209 USL45V04A0B

V -degiklis su dujy voztuvu, be mygtuko.

F - lankstus degiklis. 20W SGRIP 12 m maitinimoirvandens kabelis| 56 13 200210 USL45V37A0B
DC-nuolatiné srové. Dujy linija, rinkinys 4 m 56 13 200187 U45V09-GS5
AC- kintamoji srove. 8 | Dujy linija, rinkinys 8 m 56 13 200188 U45V10-GS5
Dujy linija, rinkinys 12 m 56 13 200189 U45V09-37-GS5
Mélyna vandens zarna, 4 m 56 13200190 | UN45V070B-WF1
9 | Mélyna vandens Zzarna, 8 m 56 13 200191 UN45V080B-WF1
Keiciamicii el . — Mélyna vandens zarna, 12 m 56 13200192 | UN45V07-370B-WF1
SiSiamicii elemental s 10 | TIG 18/20 kistuko saranka 56 13 200273 | UNSL 35-50-1820-WR1
1 | SR-20WMOST* degiklio korpusas|56 13 003375 - 11 | TIG jungtis 56 13 200266 UERKJ100
R-20F MOST degiklio k - . .
(ANE G ekg' lokorpusas|56 13 200008 * Standartiné versija
19 T-20F degiklio korpusas, 56 13 003466 R
L=75mm
13 T-20F degiklio korpusas, 56 13 003467 )
L=100 mm TIG degikliy dalys - . 66-71 ps|
— . egikliy dalys - zr. 66-71 psl.
1.4 IE(:Z:T‘?::IIO korpusas, 56 13 003468 - » Rekomenduojame naudoti specialius ausalus, kaip nurodyta 15 psl.
— 3 * TIG suvirinimo strypeliai — Zr. 10 skyriy.
2 LUNGIMO /15JUNGIMO 56 13 200100 UER1MS « Volframo elektrodai ir volframo elektrody galgstuvai - zr. 72-73 psl.
nustatymo mygtukas
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®
Modelis T18 SGRIP T18SC SGRIP Nr. kataloge Altekrn:tyvus
odas
Ausinimas Skysciu Skysciu 5.1 | Vidutinis galinis dangtelis T-17/18/26 |56 13 003251 -
Techniniai duomenys pagal EN 5.2 | Trumpas galinis dangtelis T-17/18/26 |56 13 003270 57Y04
60974-7: -
« Galia esant 100 % darbo ciklui| 270 AAC /380 ADC | 290 AAC /410 ADC 6 | Kabelio gaubtas (m) 5113 015289 ~
« Volframo elektrodo skersmuo 1,0-4,0 mm 1,0-4,0 mm 6.1 | Kabelio gaubtas, 4 m 56 13 200250 USLERC0O200-40
+ Dujy srauto greitis 5-12 I/min 5-12 I/min 6.2 | Kabelio gaubtas, 8 m 56 13 200251 | USLERCO200-80
) 4,0m /56 01061804 | 4,0 m /56 01 061814 6.3 | Kabelio gaubtas, 12 m 56 13 200252 | USLERC0O200-120
ligis / Nr. kataloge 8,0m /56 01 061808 | 8,0 m /56 01 061818 Valdymo kabelis, 4 m 56 13200217|  UERSWLA
12,0 m /56 01 061812/12,0 m / 56 01 061822 7 | valdymo kabelis, 8 m 56 13 200218 UERSWLS
T18F SGRIP versija su lanks¢iu degikliu, techniniai duomenys Valdymo kabelis, 12 m 5613 200219] UERSWL12
tokie patys, kaip T18SGRIP 18W SGRIP 4 m maitinimo ir vandenskabelis |56 13 200204 USL40V64A0B

8 | 18W SGRIP 8 m maitinimoirvandenskabelis (56 13 200205| USL41V29A0B
18W SGRIP 12 m maitinimo ir vandens kabelis| 56 13 200206 USL41V37A0B

Degikliai tiekiami be valdymo kistuky.
V -degiklis sudujy voztuvu, be mygtuko.

WY Dujy linija, rinkinys 4 m 56 13 200184| U45V090B-GS5
F - lankstus degiklis. 9 | Duijy linija, rinkinys 8 m 56 13 200185| U45V100B-GS5
DC - nuolatiné srove. Dujy linija, rinkinys 12 m 56 13 200186| U45V09-370-GS5
AC-kintamoji srove. Mélyna vandens Zarna, 4 m 56 13 200190| U45V070B-WF1
10 | Mélyna vandens zarna, 8 m 56 13200191| U45V080B-WF1
Mélyna vandens Zarna, 12 m 56 13 200193 | U4507-370B-WF1
oL L A Alternatyvus
Kei¢iamieji elementai Nr. kataloge kodaz 11 | TIG18/20 kistuko saranka 56 13 200273 35-50%11%2;_\/\”%1
1 | T-18W MOST* degiklio korpusas 56 13 003372 - 12 | TIG jungtis 56 13 200264 UERKJ200
1.1 | T-18F MOST degiklio korpusas (lankstus) 56 13 200010/ UWP18FX d
3 prm * Standartiné versija
1o | T-18SC MOST degiklio korpusas 56 13 200012| UWP18SC
(sutvirtintas)
JJUNGIMO / ISJUNGIMO nustatymo
e mygtukas EHISHINEY)| LATEE « TIG degikliy dalys - zr. 6671 psl.
3 | TIG SGRIP didelé rankena 56 13 200220| RY-ERH200 » Rekomenduojame naudoti specialius ausalus, kaip nurodyta 15 psl.
4 | T-17/18/26 izoliatorius 5613014810]  18CG : ;'Glfsu"'”"'lmlf St;y",’,e"a' - 10 Slkf'”' 4 calastoval - 357973 ol
5 | llgas galinis dangtelis T-17/18/26 56 13 003181 57Y02 « Volframo elektrodai ir volframo elektrody galastuvai - zr. 72-73 psl.
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®

most
T250 SGRIP

Suvirinimo degiklis su sukamuoju korpusu ir degiklio galvute

Modelis T250 SGRIP 5 Kei¢iamieji elementai Nr. kataloge Altekr::;zvus

Ausinimas Skysciu 1 | Degiklio korpusas T250 MOST | 56 13 003515 U250M
aoorays omenmpelEN) 000 galvutei | UM17-90 galvutei 2_| Degiklio galvuté T125/250, maZa | 56 13 003525 UM9-90
+ Galia esant 100 % darbo ciklui| 160 A AC / 225 A DG | 175 A AC / 250 A DC 2.1 | Degiklio galvuté T125/250, didelé| 56 13 003526 UM17-90
e M T M M B PN YT e
llgis / Nr. kataloge 4,0 m/56 01 061284 4 | Nedidelé rankena TSGRIP 56 13 200221 RY-ERH100
8,0 m/56 01 061288 5 |llgas galinis dangtelis SR-9/20 | 56 13 003170 41V24
5.1 | Vidutinis galinis dangtelis SR-9/20| 56 13 003250 41V35
Degikliai tiekiami be valdymo kistuky. 5.2 | Trumpas galinis dangtelis SR-9/20| 56 13 003280 41V33
6 |llgas galinis dangtelis T-17/18/26 | 56 13 003181 57Y02
V-degiklis su dujy voztuvu, be mygtuko. 6.1 | Vidutinis galinis dangtelisT-17/18/26| 56 13 003251 s
F—lankstus degiklis. 6.2 | Trumpas galinis dangtelisT-17/18/26 | 56 13 003270 57Y04
DC-nuolatinésrove, 7 | Kabelio gaubtas (m) 5113 015289 -
AC-kintamojisrove. 7.1 | Kabelio gaubtas, 4m 56 13 200197 | USLERCO100-40
*Standartiné versija 7.2 | Kabelio gaubtas, 8 m 56 13200198 | USLERCO100-80
8 | Valdymo kabelis T-9/18/26, 4m | 56 13 200217 UERSWL4
8.1 | Valdymo kabelis T-9/18/26, 8 m | 56 13 200218 UERSWLS8

9 | T250 4 m maitinimo ir vandens kabelis| 56 13 200208 USL45V03A0B
9.1 | T250 8 m maitinimo ir vandens kabelis| 56 13 200209 USL45V04A0B

Dujy linija, rinkinys 4 m 56 13 200187 U45V09-GS5
10 | Dujy linija, rinkinys 8 m 56 13 200188 U45V10-GS5
Dujy linija, rinkinys 12 m 56 13200189 | U45V09-37-GS5
Mélyna vandens zarna, 4 m 56 13 200190 | UN45V070B-WF1
11 | Mélyna vandens zarna, 8 m 56 13 200191 | UN45V080B-WF1
 TIG degikliy dalys — zr. 66-71 psl. Mélyna vandens zarna, 12m 56 13 200192 |UN45V07-370B-WF1
» Rekomenduojame naudoti specialius ausalus, kaip nurodyta 15 psl. 12 | T250 kistuko saranka 56 13 200273 |UNSL3550-1820-WR1
« TIG suvirinimo strypfeliai - 2r.10 skyriy. o 13 | TIG jungtis 56 13 200266 UERKJ100
« Volframo elektrodai ir volframo elektrody galastuvai - zr. 72-73 psl. -
14 | Spyruoklé T125/250 56 13 003517 4276270
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P

T225F SGRIP

Degiklis su lanks¢iu degiklio korpusu ir kei¢iamomis degiklio galvutémis

Alternatyvus

Keiciamieji elementai
! kodas

Nr. kataloge

Modelis T225F SGRIP

Auginimas Skysciu T225F 24 70° UM24-70 MOST
Techniniai duomenys pagal EN 4 degiklio galvuté 56 13 003550 UM24-70
60974-7: UM9-20* galvutei UM18-26 galvutei T225F 24 90° UM24-90 MOST
 Galia esant 100 % darbo cilui | 140 AAC/200ADC | 160AAC/225ADC | | 41 | degiklio galvute 56 13 003551 UM24-90
« Volframo elektrodo skersmuo 1,0-2,4 mm 1,0-3,2 mm
- Dujy srauto gretis ol R H‘UN&I:(\:? /13JUNGIMO nustatymo 56 13 200100 UERBS
6 |Nedidelé rankena TIG SGRIP 56 13 200221 RY-ERH100
ligis / Nr. kataloge 4,0m /5601061304
8,0 m /56 01 061308 7 |llgas galinis dangtelis T-9/20 56 13 003170 41V24
Degikliai tiekiami be valdymo ki§tukq 7.1 | Vidutinis galinis dangtelis T-9/20| 56 13 003250 41V35
F - lankstus degiklis. 7.2 | Trumpas galinis dangtelis T-9/20 | 56 13 003280 41v33
*Standartiné versija 8 | lgas galinis dangtelis T-17/18/26| 56 13 003181 57Y02
8.1 | Vidutinis galinis dangtelisT-17/18/26 | 56 13 003251 -
Keiciamieii A Alternatyvus - .
ei¢iamieji elementai Nr. kataloge kodas 8.2 | Trumpas galinis dangtelisT-17/18/26 | 56 13 003270 57Y04
1 | T225F MOST degiklio korpusas | 56 13 003520 U225F 9 _|Kabelio gaubtas (m) 5113 015289 -
T225F 9/20 70° UM20-70 MOST* 9.1 | Kabelio gaubtas, 4 m 56 13 200197 | USLERCO100-40
2 g 5 56 13 003530 UM20-70 "
degiklio galvuté 9.2 |Kabelio gaubtas, 8 m 56 13200198 | USLERCO100-80
21 :225;' 9/20|9°° UM20-90 MOST | . . 3aeas UM20-90 10 | Valdymo kabelis T-9/18/26, 4m | 56 13 200217 UERSWL4
. r to
egfidio gavute 10.1| Valdymo kabelis T-9/18/26,8 m | 56 13 200218 UERSWLS
T225F 9/20 180° UM20-180 MOST
2.2 degiklio galvuté 56 13 003532 UM20-180 11 [T225F 4 m vandens kabelis 56 13200208 | USL45V03AOB
T225F 18/26 70° UM18-70 MOST 11.1|T225F 8 m vandens kabelis 56 13200209 | USL45V04A0B
3 5 .8/ 6 O.U 8-70 MOS 56 13 003540 UM18-70 T o 1.
degiklio galvuté 12 | Dujy linija, rinkinys 4 m 56 13 200187 U45V09-GS5
31 :22_5;'_1 8/2|6 9‘:‘_’ UM18-90 MOST | . 13541 UM18-90 12.1| Dujy linija, rinkinys 8 m 5613200188 |  U45V10-GS5
egiklio galvuté
r35F Ta/20 150" UnTa 80 MoST 13 |Mélyna vandenszarna, 4m | 56 13 200190 | UN45V070B-WF1
3.2 | yegiklio galvute 5613003542 |  UM18-180 13.1| Mélyna vandens #arna, 8 m 56 13 200191 | UN45V080B-WF1
- UNSL3550-1820-
T225F kistuk ki
* TIG degikliy dalys - Zr. 66-71 psl. 1 Stk saranta 56 13 200273 WR1
+ Rekomenduojame naudoti specialius ausalus, kaip nurodyta 15 psl. 15 | TIG jungtis 56 13 200266 UERKJ100
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6.9.TIG suvirinimo degikliy atsarginés dalys

®

most

Dalys, pritaikytos 9 ir 20 TIG suvirinimo degikliams
T125/T250, skirti degiklio galvutei UM9-90
T225F, skirti degiklio galvutéms UM20-70, UM20-90, UM20-180

Alternatyvus

Nr. Kei¢iamieji elementai Nr. kataloge A"ek'::;’s"'"s Nr. Kei¢iamieji elementai Nr.kataloge ~( %%
1 | 9/20 izoliatorius 56 13 014806| 598882 Keraminis antgalis 6,5 x 30, #4 56 13 000384 13N08
1.1 | Jumbol 9/20 lesio izoliatorius 56 13 014813| 56N63-20 z:::::::: :::g:::: :': x :g' :z gg 12 gggggg 12:(1)8
tfzg“ :'2 zgg 56 13 009920|  13N21 42 | Keraminis antgalis 11,0 x 30, #7 5613000394 13N11
[lzcas o oy 5613009922 13N22 Keraminis antgalis 12,5 x 30, #8 56 13 000396| 13N12
Gl bt deind e 13Nz Keraminis antgalis 16,0 x 30, #9 56 13000398| 13N13
1Z ' P ’ .
Lizdas 3.2 9/20 56 13 009927| 13N24 Keraminis lesio antgalis 6,5 x 25,5, #4 56 13 000908| 53N58
Lizdo} thn legiui Jumbo 1.6 9720 5 Keraminis lesio antgalis 8,0 x 25,5, #5 56 13 000910| 53N59
L!zdo !vor? Ieﬂu! J"mbo 2’4 9/20 56 13 009983| 13N22L Keraminis lesio antgalis 9,5 x 25,5, #6 56 13000911| 53N60
2 | LD mIA D2y 56 13009984 13N23L Keraminis lesio antgalis 11,0 25,5, #7 |56 13000912 53N61
Lizdo jvoreé lesiui Jumbo 3,2 9/20 56 13 009985| 13N24L — -
TIG lizdo korpusas 1,0 9/20 Keraminis lesio antgalis 6,5 x 35, #4 56 13 000426| 53N58L
gy P T eo/a0 5613 003840| 13N26 5.1 | Keraminis legio antgalis 8,0 x 35, #5 5613 000427 | 53N59L
s |me I;:d: kz:::::: Y090 gg 12 8823‘13; 13N27 Keraminis legio antgalis 9,5 x 35, #6 56 13 000428| 53N6OL
TIG lizdo korpusas 2,4 9/20 56 13003920| 13N28 Keraminis leSio antgalis 6,5 x 48, #4 5613 000430| S3NSEXL
TIG lizdo korpusas 3,2 9/20 56 13 003950| 13N29 5.2 | Keraminis lgio antgalis 8,0 x 48, #5 5613 000431 53NS9XL
Dujy lesis 1,0 9/20/24 5613 008230| a5va2 Keraminis le$io antgalis 9,5 x 48, #6 56 13 000432| 53N60XL
Dujy leis 1,6 9/20/24 5613008250 45V43 LRI BT B bE 5613000444 S3NS8XXL
3.1 Dujy lesis 2,4 9/20/24 56 13 008271| 45V44 5.3 | Keraminis lgsio antgalis 8,0 x 63, #5 56 13 000445 | 53N59XXL
Dujy lesis 3,2 9/20/24 56 13 008300| 45V45 Keraminis lgSio antgalis 9,5 x 63, #6 56 13 000446 | 53N60XXL
Dujy lesis Jumbo 1,6 9/20 56 13 008313| 45V116S Keraminis lesio antgalis Jumbo 56 13001115 57N75
3.2 | Dujy lesis Jumbo 2,4 9/20 5613 008314| 45V64S 95x48,#6 i
Dujy legis Jumbo 3,2 9/20 5613 008315| 9957955 Keraminis lesio antgalis Jumbo 5613001120 57N74
12,5x 48, #8
Keraminis antgalis 6,5 x 63, #4 56 13 000914| 796F75 6 . .
K | |
& Keraminis antgalis 8,0 x 63, #5 56 13 000915 796F76 1:?2“4_“8'5#?50'0 antgalis Jumbo 8613001136 53N88
Keraminis antgalis 6,5 x 48, #4 56 13 000947| 796F71 Keraminis lgsio antgalis Jumbo 56 13001119| 53N87
4.1 | Keraminis antgalis 8,0 x 48, #5 56 13 000946| 796F72 19,5 x 48, #12
Keraminis antgalis 9,5 x 48, #6 56 13 000945| 796F73
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Sistema 14 x 32,5 skaidriam antgaliui
Pagerina suvirinimo vonelés matomuma

Keiciamieji elementai Nr. kataloge
1 | 14 x 32,5 skaidrus antgalis 56 13 013015
Dujy lesis 1,6, mazas, 14 mm 56 13 013041
2 | Dujy lesis 2,4, mazas, 14 mm 56 13 013043
Dujy lesis 3,2, mazas, 14 mm 56 13 013044
3 | Adapteris 14 x 32,5 9/20 sistemai 56 13 013141
Lizdas 1,0 25,5 mm 56 13 013080
4 Lizdas 1,6 25,5 mm 56 13 013081
Lizdas 2,4 25,5 mm 56 13 013083
Lizdas 3,2 25,5 mm 56 13 013084
5 | Antgalio izoliatorius 14 x 32,5 9/20 56 13 013125

Sistema 29 x 32 skaidriam antgaliui
Pagerina suvirinimo vonelés matomuma.
Ypac geros laminarinés apsauginés dujos.

Kei¢iamieji elementai Nr. kataloge
1 | Skaidrus antgalis 29 x 32 56 13 013005
Dujy lesis 1,0, didelis, 29 mm 56 13 013030
o Dujy lesis 1,6, didelis, 29 mm 56 13 013031
Dujy lesis 2,4, didelis, 29 mm 56 13 013033
Dujy lesis 3,2, didelis, 29 mm 56 13 013034
3 | Adapteris 29 x 32 sistemai 56 13013136
Lizdas 1,6 25,5 mm 56 13 013081
4 | Lizdas 2,4 25,5 mm 56 13 013083
Lizdas 3,2 25,5 mm 56 13 013084
5 | Antgalio izoliatorius 29 x 32 56 13 013121
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Sistema skaidriam antgaliui su dujy leSiu

Keiciamieji elementai

1 | 14x 32,5 skaidrus antgalis

Nr. kataloge

56 13 013015

Skaidrus antgalis 9,5 x 32,5
Skaidrus antgalis 11 x 32,5

56 13 013022
56 13 013023

3 | Skaidrus antgalis 25 x 19,5 x 28

56 13 013020

Duijy lesis 1,6 45V43 9/20 su sandarinimo Ziedu
4 | Dujy lesis 2,4 45V44 9/20 su sandarinimo ziedu
Dujy lesis 3,2 45V45 9/20 su sandarinimo Ziedu

56 13 013047
56 13 013048
56 13 013049

Adapteris 25 x 19,5 x 28, 1,6 sistemai
5 | Adapteris 25 x 19,5 x 28, 2,4 sistemai
Adapteris 25 x 19,5 x 28, 3,2 sistemai

56 13013144
56 13 013145
56 13 013146

Lizdas 1,6 25,5 mm
6 | Lizdas 2,4 25,5mm
Lizdas 3,2 25,5 mm

56 13 013081
56 13 013083
56 13 013084

7 | Antgalio izoliatorius 14 x 32,5 9/20

56 13 013125

» Mes teikiame pagal uzsakyma pagamintus TIG suvirinimo degiklius, pritaikytus visai jprastai suvirinimo jrangai - kreipkités el. pastu adresu export@rywal.com.pl

« TIG suvirinimo strypeliai - zr. 10 skyriy.
« Volframo elektrodai ir volframo elektrody galastuvai - zr. 72-73 psl.
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Dalys, pritaikytos TIG suvirinimo degikliams 77, 18 ir 26
T125/T250, skirti degiklio galvutei UM17-90
T225F, skirti degiklio galvutéems UM18-70, UM18-90, UM18-180

Alternatyvus|

Keiciamieji elementai Nr. kataloge P Keiciamieji elementai Nr. kataloge
1 | 18/26 izoliatorius 56 13014810| 18CG Keraminis antgalis 8,0 x 76, #5 56 13 001006| 10N49L
1.1 | LeSio izoliatorius 18/26 56 13 014812| 54NO1 4 | Keraminis antgalis 9,5 x 76, #6 56 13 001008| 10N48L
1.2 | Jumbo 18/26 leSio izoliatorius 5613017813 54N63 Keraminis antgalis 11,0 x 76, #7 29 16 COINY | T
" - ™ ™ Keraminis antgalis 6,5 x 47, #4 56 13 000768 10N50
1.3 | Izoliatorius, trumpoji versija 18/26 56 13 014826 18CG20 Keraminis antgalis 8,0 x 47, #5 56 13 000770| 10N49
1.4 | Lesio izoliatorius 18/26, trumpoji versija 56 13 014822| 18CGG Keraminis antgalis 9,5 x 47, #6 56 13 000780 10N48
Lizdas 1,0 18/26 56 13 009930| 10N22 4.1 | Keraminis antgalis 11,0 x 47, #7 56 13 000783| 10N47
Lizdas 1,6 18/26 56 13 009932| 10N23 Keraminis antgalis 12,5 x 47, #8 56 13 000784| 10N46
Lizdas 2,0 18/26 56 13 009934 Keraminis antgalis 16,0 x 47, #10 56 13 000786 10N45
2 | Lizdas 2,418/26 56 13 009936, 10N24 Keraminis antgalis 19,5 x 47, #12 56 13 000788| 10N44
Lizdas 3,2 18/26 56 13009940, 10N25 Keraminis lesio antgalis 6,5 x 76, #4 56 13 000950| 54N18L
Lizdas 4,0 18/26 56 13 009942| 54N20 Keraminis leSio antgalis 8,0 x 76, #5 56 13 000951| 54N17L
Lizdas, trumpoji versija 1,0 18/26 56 13 009990 10N22S 5 | Keraminis lgsio antgalis 9,5 x 76, #6 56 13 000952 54N16L
21 Lizdas, trumpoji versija 1,6 18/26 56 13 009991 10N23S Keraminis leSio antgalis 11,0 x 76, #7 56 13 000953 | 54N15L
" | Lizdas, trumpoji versija 2,4 18/26 56 13 009992| 10N24S Keraminis lesio antgalis 12,8 x 76, #8 56 13 000954 | 54N14L
Lizdas, trumpoji versija 3,2 18/26 56 13 009993| 10N25S Keraminis lesio antgalis 6,5 x 42, #4 56 13 000902| 54N18
Lizdas trumpam lesiui 1,6 18/26 56 13 009986| 13N22GL Keraminis lesio antgalis 8,0 x 42, #5 56 13 000900 54N17
2.2 | Lizdas trumpam lgsiui 2,4 18/26 56 13 009987 | 13N23GL 5.1 | Keraminis lg3io antgalis 9,5 x 42, #6 56 13 000888| 54N16
Lizdas trumpam lesiui 3,2 18/26 56 13 009988| 13N24GL Keraminis leSio antgalis 11,0 x 42, #7 56 13 000886 54N15
TIG lizdo korpusas 1,0 18/26 56 13 003830| 10N30 Keraminis lesio antgalis 12,5 x 42, #8 56 13 000884| 54N14
TIG lizdo korpusas 1,6 18/26 5613 003883 10N31 Keraminis lesio antgalis 19,5 x 42, #12 5613 000882| 54N19
TIG lizdo korpusas 2,0 18/26 56 13 003914 Keraminis lgSio antgalis Jumbo 9,5x 48, #6 |56 13 001115| 57N75
3 TIG lizdo korpusas 2,4 18/26 56 13 003921| 10N32 6 Keraminis lesio antgalis Jumbo 12,5 x 48, #8 |56 13 001120 57N74
TIG lizdo korpusas 3,2 18/26 56 13 003952 10N28 Keraminis lgsio antgalis Jumbo 16,0 x 48, #10(56 13 001136 53N88
TIG lizdo korpusas 4,0 18/26 56 13 003960| 406488 Keraminis lesio antgalis Jumbo 19,5 x 48, #12|56 13 001119| 53N87
Dujy lesis 1,0 18/26 56 13 008235 45V24 Keraminis antgalis 6,5 x 30, #4 56 13 000384 13N08
Duijy lesis 1,6 18/26 56 13 008252| 45V25 Keraminis antgalis 8,0 x 30, #5 56 13 000386| 13N09
3.1 | Dujy lesis 2,4 18/26 56 13 008272| 45V26 7 Keraminis antgalis 9,5 x 30, #6 56 13 000390| 13N10
Dujy lesis 3,2 18/26 56 13 008301 45V27 Keraminis antgalis 11,0 x 30, #7 56 13 000394 13N11
Dujy lesis 4,0 18/26 56 13 008310| 45V28 Keraminis antgalis 12,5 x 30, #8 56 13 000396 13N12
Dujy lesis Jumbo 2,4 56 13 008276| 45V64 Keraminis antgalis 16,0 x 30, #9 56 13 000398] 13N13
3.2 Dujy lesis Jumbo 3,2 56 13 008280| 99795 Keraminis leSio antgalis 6,5 x 25,5, #4 56 13 000908| 53N58
3.3 | TIG lizdo korpusas 1,0-3,2 18/26, trumpoji versija| 56 13 003930| 17CB20 8 ::::m:::: ::;:2 :::g:::: ::(5) i i:::: :: gg 12 88821 ? gg:gg
Dujy lesis, trumpoji versija 1,6 18/26 56 13 008320| 45V43L Keraminis lesio antgalis 11,0 x 25,5, #7 56 13 000912| 53N61
3.4 | Dujy lesis, trumpoji versija 2,4 18/26 56 13 008321| 45V44L
Dujy lesis, trumpoji versija 3,2 18/26 56 13 008322| 45V45L
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Sistema 29 x 47 skaidriems antgaliams
Ypac geros laminarinés apsauginés dujos

Skaidrus antgalis 29 x 47

Nr. kataloge

56 13 013000

Dujy lesis 1,0, didelis, 29 mm
Dujy lesis 1,6, didelis, 29 mm
Dujy lesis 2,4, didelis, 29 mm
Dujy lesis 3,2, didelis, 29 mm

56 13 013030
56 13 013031
56 13 013033
56 13 013034

Adapteris 29 x 47 sistemai

56 13 013135

Lizdas 1,0 33 mm
Lizdas 1,6 33 mm
Lizdas 2,4 33 mm
Lizdas 3,2 33 mm

56 13 013070
56 13 013071
56 13 013073
56 13 013074

Antgalio izoliatorius 29 x 47

56 13 013120

Sistema skaidriam antgaliui su dujy leSiu

i elementai

Skaidrus antgalis 14 x 32,5

Nr. kataloge

56 13 013015

Skaidrus antgalis 9,5 x 32,5
Skaidrus antgalis 11 x 32,5

56 13 013022
56 13 013023

Skaidrus antgalis 25 x 19,5 x 28

56 13 013020

Dujy lesis, trumpas 1,6 18/26 su sandarinimo Ziedu
Duijy lgsis, trumpas 2,4 18/26 su sandarinimo ziedu
Dujy lesis, trumpas 3,2 18/26 su sandarinimo Ziedu

56 13 013050
56 13 013051
56 13 013052

Adapteris 25 x 19,5 x 28, 1,6 sistemai
Adapteris 25 x 19,5 x 28, 2,4 sistemai
Adapteris 25 x 19,5 x 28, 3,2 sistemai

56 13013144
56 13013145
56 13 013146

Lizdas 1,6 33 mm
Lizdas 2,4 33 mm
Lizdas 3,2 33 mm

56 13 013071
56 13 013073
56 13 013074

I1zoliatorius trumpajai versijai 17/18/26 18CG20

56 13 014826
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Dalys, pritaikytos TIG suvirinimo degikliams 24G ir 24W
T225F degikliai, skirti degiklio galvutems UM24-70, UM24-90

T fyiT) A Alternatyvus
Keiciamieji elementai Nr. kataloge S
1 | lIzoliatorius 24 56 13 014823 53N22
1.1 | LeSio Izoliatorius 24 56 13 014825 53N66
2 Lizdas 1,6 24 56 13 009996 53N14
Lizdas 2,4 24 56 13 009997 24C332
21 Lizdas lesiui 1,6 24 56 13 010001 53N54
" | Lizdas lesiui 1,6 24 56 13010002 | 24GLC332
3 TIG lizdo korpusas 1,6 24 56 13 003972 53N19
TIG lizdo korpusas 2,4 24 56 13 003973 24CB332
3.1 Dujy lesis 1,6 9/20/24 56 13 008250 45V43
" | Dujylesis 2,4 9/20/24 56 13 008271 45V44
Keraminis antgalis 6,5 x 16,5, #4 56 13 000512 53N24
4 | Keraminis antgalis 8,0 x 16,5, #5 56 13 000513 53N25
Keraminis antgalis 9,5 x 16,5, #6 56 13 000514 53N26
Keraminis lesio antgalis 6,5 x 25,5, #4 56 13 000908 53N58
5 Keraminis lesio antgalis 8,0 x 25,5, #5 56 13 000910 53N59
Keraminis lesio antgalis 9,5 x 25,5, #6 56 13 000911 53N60
Keraminis lesio antgalis 11,0 x 25,5, #7 56 13 000912 53N61

* Mes teikiame pagal uzsakyma pagamintus TIG suvirinimo degiklius, pritaikytus visai jprastai suvirinimo jrangai - kreipkités el. pastu adresu export@rywal.com.pl
« TIG suvirinimo strypeliai - zr. 10 skyriy.
« Volframo elektrodai ir volframo elektrody galastuvai - Zr. 72-73 psl.
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6.10. Volframo elektrodai ir elektrody slifuotuvai

®

most

MOST volframo elektrodai TIG suvirinimui

Pavadinimas Zyméjimo Darbo Skersmuo, kai

ir simbolis spalva tipas ilgisL=175 mm Nr. kataloge Pastabos
@1,0 mm 50 19 921017
@1,6 mm 50 19 921617
) @2,0 mm 50 19 922017 L
x;'zs(”z % raudona DC @2,4 mm 50 19 922417 ralc\jlieoz ;’Q;?/LS
@3,0 mm 50 19923017
3,2 mm 50 19 923217
— @4,0 mm 50 19 924017
@1,0 mm 50 19 931017
—_——— @1,6mm | 5019931617
—_— ©2,0 mm 50 19 932017 Suvirinti
. Bomo b zalia AC 024 mm | 5019 932417 aliumin i
23,0 mm 50 19 933017 jolydinius
—_— ©3,2 mm 50 19 933217
e — @4,0 mm 50 19 934017
@1,0 mm 50 19 971017
e o16mm | 5019971617
@2,0 mm 50 19 972017 Universalus, ilga
Ceris WC20 pilka AC/DC @2,4 mm 50 19972417 | naudojimo trukmé
23,0 mm 5019973017 |  irapkrovos galia
3,2 mm 50 19 973217
@4,0 mm 50 19 974017
@1,0 mm 50 19 941017
@1,6 mm 50 19 941617
22,0 mm 5019942017 |  yniversalus, itin
WI15 lantanas auksiné AC/DC @2,4 mm 50 19 942417 geros lanko
Elektrodo smailinimo kampas @3,0 mm 50 19 943017 uzdegimo savybés
(pagal Lorch instrukcijas)
Suvirinimo srové @3,2 mm 50 19 943217
(DC) Elektrodo kampas ©4,0 mm 50 19 944017
20 A 30° su papildomu 21,0 mm 50 19 951017
20-100 A 60°-90° Multi-Strike @1,6 mm S019951617 | ausios savybes
100-200 A 90°-120° retai ) iydra AC/DC 32,4 mm 50 19 952417 suvirinant plienq
>200 A 120° '!‘:e“::;f:: @32mm | 5019955217 ir aliuminj
@4,0 mm 50 19 954017
1,0 mm 50 19 975010
1,6 mm 50 19 975016
| gmomm [sotomn] Ui
(pagal Lorch instrukcijas) naudojamu eV HEiE D2l 0199750241 L.ikas ir nebitina
Elektrodo DC AC jzeminimu @3,0 mm 50 19 975030 amnillinis
skersmuo @3,2 mm 50 19 975032
1,0 mm 3-40 A 5-30 A** ©4,0 mm 50 19 975040
1,6 mm 15-130 A 20-90 A** Su papildomais @1,6 mm 50 19 976016 Universalus, ilga
2,0 mm 45-180 A | 45-135 A** WES3 retai o @2,0 mm 50 19976020 | naudojimo trukmé
2,4 mm 70-240 A 70-180 A** naudojamais violetine | AC/DC @2,4 mm 50 19976024 | SiGloma pakaitiné
32mm | 140-320 A | 130-250 A** iZeminimais 3,2 mm 50 19 976032 jranga WT20
40mm | 220-450 A | 200-320 A**
** Priklausomai nuo elektrodo tipo ir AC  AC-kintamoji srové, aliuminiui suvirinti
balanso parametro nuostatos DC-nuolatiné srové, angliniamir nertdijanciajam plienui suvirinti
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Volframo elektrody slifuotuvas WAG 40 MOST

Sis prietaisas skirtas tik TIG suvirinimui naudojamiems volframo elektrodams smailinti.
Suvirinant volframo elektrodu, tikslus jo smailinimas leidZia idealiai uzdegti lanka ir pailgina
elektrodo naudojimo laika.

WAG 40 MOST galastuvas batinas TIG orbitiniam suvirinimui, plazminiam suvirinimui ir
profesionaliam rankiniamTIG suvirinimui.

Prietaisas tiekiamas dékle su volframo elektrodo laikikliuir 1,6 skersmens spaustukais; 2,4 ir 3,2
mm dydzio; ir rakty rinkiniu slifuotuvo techninei priezidrai vykdyti.

Galia P1 850 W « Skirtas smailinti elektrodams nuo 1,0iki4,0 mm,

Maitinimo 230/ 50-60 H * Smailinimo kampas nustatomas nuo 15 iki 180°,

Zaltinis -00 Mz » Angos gylis nustatomas taip, kad smailinamas

Sakiai nuo 8 000 iki 22 000 sak./min. elektrodas nusidévéty tik minimaliai,

Triuksmo lygis 88,8 dB (A) » Smailinamyelektrodyilgisnuo 15 mm,

Vibracijos lygis 5m/s » Norint smailinti trumpus elektrodus, batina

Svoris 2,8 kg naudoti ilgesnius L raide pazenklintus lizdus su

Filtro kaseté Vienkartinis filtras priedais,

Deimantinis @40 mm » Naudojamas pritvirtinus prie stalo arba laikant

skydas (Nr. kataloge 59 30 000201) rankose,

Nr. kataloge 59 30 000110 * Integruotas keic¢iamas dulkiy filtras (Nr.
kataloge:5930000200)

« Papildomas stalo stendas (Nr. kataloge: 59 30
000335) arba sieninis laikiklis.

MANOHR

Schweilktechnik

Volframo elektrody slifuotuvas Neutrix WAG 90MAX

Galastuvo Neutrix WAG 90MAX savybeés:

« Skirtas smailinti elektrodams nuo 1,0iki8,0mm,

« Smailinimo kampas nustatomas nuo 16 iki 180°,

« Skirtas smailinti elektrodams nuo 15iki 175 mm,

 Angos gylis nustatomas taip, kad smailinamas elektrodas nusidévéty tik
minimaliai,

Stacionarus prietaisas,

Integruotas keiciamas dulkiyfiltras,

* Ypac¢nasus pramoninis prietaisas.

Modelis Neutrix WAG 90MAX

Galia P1 120 W
Maitinimo 230 V / 50-60 Hz
Saltinis

Sukiai 2.950 rpm
Triuk$mo lygis 62 dB (A)
Vibracijos lygis 2,8 m/s
Svoris 12,1 kg
Filtro kaseté Vienkartinis filtras
Deimantinis @90 mm
skydas

Nr. kataloge 59 30 000105
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v 7. PRIEDAI

®
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MMA elektrodo laikikliai

Comfort200AMOST Nr. kataloge 57 00000200
Comfort400AMOST Nr. kataloge 57 00 000400
Comfort600AMOST Nr. kataloge 57 00 000600
200AMOST, sukamasis Nr.kataloge 5700001002
400AMOST, sukamasis Nr.kataloge 5700001004
600AMOST, sukamasis Nr.kataloge 5700001006
160A/20 MOST* Nr.kataloge 5700001160
300A/60MOST* Nr.kataloge 5700001300

*Suvirinimo kabelis pritvirtintas prie Ziedo gnybto.

HO1N2D
suvirinimo kabeliai (0S)

Suvirintojo plaktukai K300 rités adapteriai

0S-16  Nr.kataloge 5460000016
0S-25  Nr.kataloge 5460000025
0S-35  Nr.kataloge 5460000035
0S-50  Nr.kataloge 5460000050
05-70  Nr.kataloge 5460000070 MOST300gspyruoklée  Nr.kataloge 5000001610 | Vienosdalies Nr.kataloge 5000001103
0S-95  Nr.kataloge 5460000095 3009 europinisMOST  Nr.kataloge 5000001620  Dviejy daliy Nr.kataloge 5000001099

Suvirinimo kabelio jungtys
Pagal EN 60974-12

Kabelio kistukas
Nr. kataloge 57 00 007025
Nr. kataloge 57 00 007050
Nr. kataloge 57 00 007070
Nr. kataloge 57 00 007095
Kabelio lizdas
Nr. kataloge 57 00 007125
Nr. kataloge 57 00 007150
Nr. kataloge 57 00 007170
Nr. kataloge 57 00 007195

10/25 MOST
35/50 MOST
50/70 MOST
70/95 MOST

10/25 MOST
35/50 MOST
50/70 MOST
70/95 MOST

Pulto kistukas
Nr. kataloge 57 00 007370

50/70 MOST

Pulto lizdas

Nr. kataloge 57 00 007225
Nr. kataloge 57 00 007250
Nr. kataloge 57 00 007270

10/25 MOST
35/50 MOST
50/70 MOST

Kistuko ir lizdo adapteris
10/25 - 35/50 MOST
Nr. kataloge 57 00 007011
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]zeminimo gnybtai
Atitinka EN 60974-13 standarto reikalavimus

Gnybtai Zalvariniai gnybtai Srieginiai gnybtai
150A MOST Nr. kataloge 57 00 003009 Croco 300 MOST Nr. kataloge 57 00 003014 600 AMOST Nr. kataloge 57 00 004660
200A MOST Nr. kataloge 57 00 003010 Croco 400 MOST Nr. kataloge 57 00 003015 ZBS-50300 A Nr. kataloge 57 00 003410
300A MOST Nr. kataloge 57 00 003011 Croco 600 MOST Nr. kataloge 57 00 003016 ZBS-70400 A Nr. kataloge 57 00 003420
HIPPO 350 AMOST  Nr. kataloge 57 00 003021 ZBS-95 500 A Nr. kataloge 57 00 003430

HIPPO 500 AMOST  Nr. kataloge 57 00 003022
HIPPO 600 AMOST  Nr. kataloge 57 00 003023

ZBK-35 160 A Nr. kataloge 57 00 003110
ZBK-70315 A Nr. kataloge 57 00 003120
ZBK-95520A Nr. kataloge 57 00 003130

Suvirinimo replés MOST Magnetinis degiklio laikiklis

Suvirinimo replés MOST naudojamos batiniems pagalbiniams veiksmams atlikti MIG/MAG suvirinimo ‘\
metu. '
Siuo specialiu jrankiu galima nukirpti vielos gala, pasalinti tiskalus i$ dujy antgalio vidaus ir nuo jo
iSorés, priverzti kontaktinj antgaliuka, antgalj, jungtjirt.t.

Parduodamos dviejy dydziy: Suvirinimo degiklio laikiklis
e 7"(rekomenduojamos laikikliams MOST 15/24/25) Nr.kataloge 57 00004707 MIG MOST Nr. kataloge 57 00 004880
+ 8"(rekomenduojamos laikikliams MOST36/401/501) Nr.kataloge 5700004708 TIG MOST Nr. kataloge 57 00 004890

Apsauginiai suvirinimo kabeliy gaubtai

Guminis gaubtas 22 x 23,20 m Nr. kataloge 51 13 015288
Guminis gaubtas 25 x 26,20 m Nr. kataloge 51 13 015289
Kabelio gaubtas 21 x 23,20 m  Nr. kataloge 51 13 007204
Kabelio gaubtas 26 x 28,20 m  Nr. kataloge 51 13 007205
Kabelio gaubtas 30 x 33,20 m  Nr. kataloge 51 13 007206
Kabelio gaubtas 40 x 43,20 m  Nr. kataloge 51 13 007207
Kabelio gaubtas 45x 48,20 m  Nr. kataloge 51 13 007208

Odinis gaubtas @28, 1 m Nr. kataloge 51 13 007246
Odinis gaubtas @28, 4 m Nr. kataloge 51 13 007247
Odinis gaubtas @28, 8 m Nr. kataloge 51 13 007248
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Magnetiniai suvirinimo jtaisy laikikliai

Paskirtis:

» Suvirinimas.
e Litavimas.

e Montavimas.
* ISmagnetinimas.

135°

-

) Matmenys Medziagos nustatymo Keliamojig
el (HxLxT) kampas maks. galia Ekatainge
Magnetinis trikampis S 83x119x14 mm 45°/90°/135°/180° 11,5 kg 57 00 004800
Magnetinis trikampis M 102x155x16 mm 45°/90°/135°/180° 22,5 kg 57 00 004850
Magnetinis trikampis L 122x187x25 mm 45°/90°/135°/180° 34 kg 57 00 004855

Magnetinis daugiakampis S | 70x102x14 mm | 30°/45°/60°/75°/90°/120° 11,5 kg 57 00 004860
Magnetinis daugiakampis M| 90x118x16 mm | 30°/45°/60°/75°/90°/120° 22,5 kg 57 00 004865

120° 0°~180°

Magnetinis daugiakampis L | 110x145x25 mm | 30°/45°/60°/75°/90°/120° 34 kg 57 00 004870

. . " . !
Magnetiniy trikampiy 43x72x12mm | 459/90°/1357180° 4xdkg | 5700004875 ‘
rinkinys XS B
Reguliuojamas magnetinis | 5, g6,54 mm 0-180° 225kg | 5700004878 l
laikiklis
GER zarnos gnybtai

(suvirinimo ir plazminiams degikliams)

Kabelio verztuko

tipas Zarnos skersmuo Nr. kataloge
GER 10,5 8,5/10,0mm 50 15 000105
GER 11,0 8,8/10,5mm 50 15 000110

GER 11,3 9,1/10,8 mm 50 15 000113
GER 12,0 9,5/11,5mm 50 15 000120

GER 12,3 9,8/11,8mm 50 15 000123
—— GER 12,8 10,3/12,3 mm 50 15 000128
tipas CATIEDE TN Rlatioos GER 13,3 10,6 /12,6 mm 50 15 000133
GER 6,1 4,7/5,7 mm 50 15 000061 GER 14,0 11,3/133mm 50 15 000140
GER 6,6 52/6,2mm 50 15 000066 GER 14,5 11,8/138mm 50 15 000145
GER 7,0 5,6/6,5mm 50 15 000070 GER 15,0 12,3/14,3 mm 50 15 000150
GER75 59/7,0mm 50 15 000075 GER 15,5 12,8/14,8 mm 50 15 000155
GER 8,0 6,3/7,5mm 50 15 000080 GER 16,0 13,1/15,3 mm 50 15 000160
GER 8,3 6,6/7,8mm 50 15 000083 GER 16,5 13,2/15,8 mm 50 15 000165
GER 8,7 7,0/82mm 50 15 000087 GER 17,5 14,6/16,8 mm 50 15 000175
GER 9,0 7,0/85mm 50 15 000090 GER 18,5 15,6 /17,8 mm 50 15 000185
GER 9,5 7,5/9,0 mm 50 15 000095 GER 19,5 16,5/18,8 mm 50 15 000195
GER 10,0 8,0/9,5mm 50 15 000100 GER 20,7 17,1/20,0 mm 50 15 000207
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Sparciojo sujungimo movos

Spar¢iojo jungimo mova S T Spar¢iojo jungimo mova
su i$oriniu sriegiu 1/8" 50 14 102001 1..1", S su @6 mm zarna 50 14 182001 . ‘
Spardiojo jungimo mova il fa Sparéiojo jungimo mova PP EL .
su iSoriniu sriegiu 1/8", 50 14 102025 - 1 G0 M e 50 14 182002 A ,,:..
raudona Y -
Sparciojo jungimo mova i
su iSoriniu sriegiu 1/8", 50 14 102026 = :'
mélyna ) 2,7 dujy zarnos kistukas 50 14 182006 : : : 3
Sparciojo jungimo mova - T i
26 mm Zarnai 50 14 102002 e ]
Kistukas 6 mm Zarnai 50 14 182003 i : ::I
Sparéiojo jungimo mova — Wik Y
29 mm sarnai 50 14 102003 i 5 X ‘H' » ,
89 mm zarnos kistukas 50 14 182004 e
Sparciojo jungimo mova e
@6 mm zarnos daliai 50 14 102020 1 H‘=
raudona
Sparciojo jungimo mova i
@6 mm zarnos daliai 50 14 102021 vivig At m
mélyna =
Sparéiojo jungimo mova rrerel 0 'T-,m
@9 mm zarnos daliai 5014102022 | e e

Suvirinimo veziméliai

Suvirinimo veziméliai MOST yra skirti tinkamai suvirinimo jrangai, plazminiams pjovikliams ir
ausintuvams ant jy uzdéti ir gabenti. Juose jrengta lentyna dujy balionui ir pakabos Zarnoms ir
suvirinimo laikikliams.

Rinkinyje yradu dirzai aparatuitvirtintiir cilindro grandiné.

Modelis WUS HD Wus-100
Vezimélio matmenys 1120x440x670 mm 680x960x440 mm
550 x 290 mm (virsutiné)

Lentynos matmenys (‘:25:“?;%‘.‘;;?) 400 x 290 mm (viduriné)
9 ) 450 x 290 mm (apatiné)

Apkrovos galia Maks. 150 kg Maks. 80 kg

Maks. aparato aukstis

arba rinkinio aukstis 750 mm -

su audintuvu

Maks. dujy baliono : 120%20 mm

matmenys

Nr. kataloge 50 03 003942 50 03 003910

WUS-100
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Elektrody dziovintuvai FANDRY

Dziovintuvai FANDRY 20 ir 50 MOST naudojami elektrodams
dzZiovinti prie$ suvirinant. Elektrodo gamintojas nurodo
temperatlrg ir dZiovinimo laika. DaZniausiai elektrodus batina
dZiovinti 2-3 valandas apytiksliai 350 °C temperaturoje.

Modelis CANDRY.20 SANDRYS9
dziovintuvas dziovintuvas

Maitinimo Saltinis 230V 230V
Galia 1200 W 1600 W
Keliamojgali “apadiuose | A padeose
Temperataros reguliavimas 100-350°C 100-350°C
Svoris 14 kg 26 kg
Matmenys (A x P x1) 690x215x215 mm 800x310x310 mm
Nr. kataloge 50 00 003002 50 00 003028

Elektrody termosai FANTERM

Paruosti naudoti elektrodai turéty bati laikomi tam tikslui skirtame
termose apytiksliai 100 °C temperataroje.
Rekomenduojame laikyti elektrodus termosuose FANTERM 5T ir

FANTERM 10T.
— FANTERM 5T FANTERM 10T
termosas termosas

Maitinimo $altinis 230V 230V
Galia 285 W 285 W
Sgdamin | Tolgdeedd
Temperatiros reguliavimas 50-200°C 50-200°C
Svoris 3,5 kg 4,5 kg
Matmenys (A x P x1) 78x450 mm 110x450 mm
Nr. kataloge 50 00 004300 50 00 004320

Elektrody déklas MOST

Déklas MOST leidzia pasyviai apsaugoti iSdziovintus elektrodus ir
periodiskaijuos laikyti.

Aprasymas:

« Sandariklis veiksmingaiapsaugo elektrodus nuo vandensir drégmés,
» Patvarusirtvirtas korpusas pagamintasis PE-LD,

« Termosuiuzdaromas pasukus tik ketvirtadalj pasukimo,

« Lipnietiketé skirtatermoso turiniui lengviau identifikuoti,

« Veiksmingas nestabiliy elektrodo pakuociy pakaitalas,

« Talpa:iki6,8kg 450 mmilgio elektrody,

« Didziausia elektrody temperatira 121°C.

Nr. kataloge: 50 00 004400
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Suvirinimo matuokliai MOST

Sialés matuokliaiMS 1 B
Skirti sandarinio irkampinio tipo siGiléms tiksliai kalibruoti. 3 {'-4\
Naudojimas: matuoja galvutés aukstj (0-12 mm), Soninj sandriniy sialiy ilgj, sandriniy sidliy storj ol 5
(0-15mm), poslinkio dydj, ipjovos dydj (0-5 mm), metalinio kiigio kampa (150°), tarpa (0,5-5 mm). "* — |
Nr.kataloge:EM 12110010 z

9 W)
Sialés matuokliai MS 2 ' AN
Skirti sandarinio irkampinio tipo siGléms tiksliai kalibruoti. :
Naudojimas: matuoja galvutés aukstj (0-15 mm), Soninj sanddriniy sidliy ilgj, sanddriniy sidliy storj L _'t‘
(0-15mm), poslinkio dydj, i$pjovos dydj, metalinio kiigio kampa (80°-160°), tarpa (0,5-6 mm). =7 I |
Nr.kataloge:EM 12 110020 / L‘—— ;

Sialés matuokliai MS 3 =
Skirti sandarinio ir kampinio tipo sitléms tiksliai kalibruoti. )
Naudojimas: matuoja ispjovos gylj iki 25 mm, galvutés aukstj iki 25 mm, sandirinés sialés ilgj iki 25
mm, sandarinés sitlés nuleidima, kiigio kampa nuo 0°iki 60°, suvirinty laksty poslinkj.
Nr.kataloge:EM 12 110030

Sialés matuokliai MS 4 -
Skirti vidiniy vamzdziy briauny poslinkiui greitai matuoti.

Naudojimas: vidinio poslinkio matavimas prie$ ir po vamzdziy sulygiavimo, vidinio poslinkio
matavimas sujungus vamzdzius padéties nustatymo suvirinimu, atstumo tarp jbrézimy po
suvirinimo matavimas, galvutés aukscio ir kity parametry matavimas suvirinant vamzdzius.

Galima jsigyti coline ir metrine prietaiso versija su skalés dalimis 1/16 colio ir 1 mm plokstés kampu,
galima matuotitarpa.

Nr. kataloge:EM 12 110040

s

Sialés matuokliai MS 5 C
Skirti sanddrinéms ir kampinés sitléms tiksliai matuoti.

Naudojimas: matuoja Soninj sanddriniy siuliy ilgj, leidziamaja sandariniy sidliy iskysga ir nuolydj, (__ \
leidZiamajj galvutés aukst;.

Nr.kataloge:EM 12110050 A,

Siules matuokliai MS 6

Populiariausioms sandarrinéms sitléms greitai matuoti. T \&\‘
Naudojimas: sitilés matuokliu matuojamos 1/8-1 colio (3,2-25,4 mm) dydZio silés. i') = }
Nr.kataloge:EM 12110060 i
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PaZangios Ziedinio suvirinimo sistemos MOST produktai sudaro universaly jrenginj, galintj individualiai konfigtruoti darbo vietg pagal
kliento poreikius. Suvirinimo sistemos padidina suvirinimo nasumg ir pagerina suvirinamy sidliy kokybe. Gamybos procesy
automatizavimas supaprastina gamybos procesus ir suteikia klientui galimybe naudoti sistemas jvairiose srityse.

Aprasymas:

« Proceso pakartojamumas.

Greitesnis gamybos ciklas, jrenginj gali valdyti vienas operatorius.
Suvirinimo defekty rizika sumazinama iki minimumo.

Jvairus darbinisilgisir skersmuo.

Sistemos konfigiracija pritaikoma pagal kliento poreikius.

* Intuityvus naudojimas.

« )vairios konfigravimo sistemos parinktys.

XirZ adys valdomos skaitmenimis.

Ziedinis suvirinimas, suvirinimas naudojant vibracija, plakiravimas ir
suvirinimas varztais.

ISilginio suvirinimo funkcija.*

Daugiasluoksnis suvirinimas.*

Suvirinimo galvutés asis varoma servovarikliais.

Ruosinio sukima uztikrina Zingsninis variklis.

Skaitmeniné valdymo sistema MOSTMCS-X.

Skaitmeniné jungtis tarp LORCH RTR maitinimo $altiniy naudojant CAN protokola.

Didelis galutiniy sistemos konfigiravimo parinkciy spektras leidZia pritaikyti sistema pagal kliento naudojimo reikalavimus.
« Skaitmeniné tvarkyklé leidziai$saugotiir kaupti programas sudarant gamybos ciklus.

« Intuityvus valdymo skydelis su teksto ekranu.

* Priklauso nuo sistemos konfigdracijos.

I Sistema valdoma skaitmeniniu badu, o varomaja jéga tiekia servovariklis ir zingsniniai varikliai. I
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Ziedinio suvirinimo sistema MOST MPWOS 500/800

Universalls aparatai, skirti nedideléms dalims tiksliai suvirinti.
* Precizinis degiklio padéties nustatymas.

 Reguliuojant darbinio skyriaus pokrypj, galima nustatyti optimalig suvirinimo padét;.

« Déltusciavidurio veleno, suvirinant galima naudoti apsaugines dujas arba suvirintiypacilgas detales.

Modelis MOST MPWOS-500 MOST MPWOS-800

Ziausia statinés apkrovos galia 25 kg 25 kg
Didziausias sukimo momentas vO1 33,7 Nm 33,7 Nm
Didziausias sukimo momentas v02 98,1 Nm 98,1 Nm
Didziausias sukimo momentas v03 193,1 Nm 193,1 Nm
Greidio intervalas v01 0,05-25 siak./min. 0,05-25 sik./min.
Greicio intervalas v02 0,02-8,3 siik./min. 0,02-8,3 suk./min.
Greicio intervalas v03 0,01-4,2 stk./min. 0,01-4,2 stk./min.
Darbinio skyriaus rankenos pokrypio reguliavimas 0°-90° 0°-90°
Didziausias ruosinio skersmuo 340 mm 340 mm
Darbinis intervalas (dydis tarp jungiy) 500 mm 800 mm
Nr. kataloge A9 17 000250 A9 17 000280

Ziedinio suvirinimo sistema MOST MPWOS-1000/1500

« Skaitmeniniu budu valdoma degiklio X asis leidzia
suvirinti vibracijos, plakiravimo ir suvirinimo varztais
bldu bei papildomai atlikti iSilginj suvirinima.

» Pneumatinis arba elektrinis (servovarikliu) degiklio

padéties nustatymas Z asyje leidzia uztikrintitiksluma ir

sudaryti daugiasluoksnes sitles bei sluoksniuota
danga (papildoma funkcija).

Degiklio XirZ aSys varomos servovarikliais.

« Dél atraminiy segmenty pavaros sinchronizavimo,
galima suvirinti elementus, kurie néra pritvirtinti i$
anksto (papildoma funkcija).

Modelis MOST MPWOS-1000

MOST MPWOS-1500

Didziausia statinés apkrovos galia 270 kg 270 kg
Didziausias sukimo momentas v01 181,1 Nm 181,1 Nm
Didziausias sukimo momentas v02 362,4 Nm 362,4 Nm
Didziausias sukimo momentas v03 604 Nm 604 Nm
Pokrypio kampas 0°-90° 0°-90°
Greitis vO1 0,02-11,1 stk./min. 0,02-11,1 stk./min.
Greitis v02 0,01-5,6 stk./min. 0,01-5,6 sOk./min.
Greitis v03 0,00-3,3 siik./min. 0,00-3,3 stk./min.
Didziausias ruosinio skersmuo 650 mm 650 mm
Darbinis intervalas (dydis tarp jungiy) 1050 mm 1 450 mm
oot oo | LI, | e
Nr. kataloge A9 17 000020 A9 17 000054

I Sistema valdoma skaitmeniniu badu, o varomaja jéga tiekia servovariklis ir zingsniniai varikliai.
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Ziediniysidliy sudarymo sistema.

Dél pneumatiniu arba elektriniu (servovarikliais, uzsakoma jranga)
budu nustatomos degiklio padéties, uztikrinama veiksminga
gamybair galimybé sudaryti daugiasluoksnessidles.

Galimybé naudoti ir valdyti dvi suvirinimo galvutes padidina
gamybos efektyvuma.

Dél didelio darbinio atstumo tarp sukamuyjy asiy ir pagrindo, galima
suvirinti cisternas ir produktus su iScentrinémis atSakomis,
pavyzdziui,vamzdziy alkanes.

Integruotas tusdciaviduris transmisijos velenas leidZia tiekti
apsaugines dujas arba suvirintiitinilgus objektus.

Modelis MOST MWOS-E2 MOST MWOS-E6
Didziausia statinés apkrovos galia 370 kg 620 kg
Didziausias sukimo momentas vO1 135 Nm 181 Nm
Didziausias sukimo 1itas v02 271 Nm 362 Nm
DidzZiausias sukimo momentas v03 453 Nm 604 Nm
Greitis vO1 0,02-11,1 sdk./min. 0,02-11,1 sak./min.
Greitis v02 0,01-5,6 suk./min. 0,01-5,6 sdk./min.
Greitis vO3 0,00-3,3 stk./min. 0,00-3,3 stk./min.
Darbinis intervalas (dydis tarp jungiy) 1500-6500 mm 1500-12500 mm
DidzZiausias ruosinio skersmuo 1000 mm 1000 mm
Tuséiavidurio veleno skersmuo 78 mm 108 mm

Nr. kataloge

A9 17 000056

A9 17 000057

Ziedinio suvirinimo sistema MOST MWOS-A

 Skaitmeniniu badu valdoma degiklio X asis leidzia suvirinti
vibracijos, plakiravimo ir suvirinimo varztais badu bei papildomai
atliktiisilginj suvirinima.

« Pneumatinis degiklio padéties nustatymas leidzia vykdyti serijine

gamyba.

Elektrinis (servovarikliu) degiklio padéties nustatymas Z asyje leidzia

uztikrinti tikslumg ir sudaryti daugiasluoksnes sitles bei

sluoksniuotg danga (papildoma funkcija).

« Degiklio XirZasys varomos servovarikliais.

 Galima naudoti dvi atskiras suvirinimo galvutes ir dvigubas galvutes
(pavyzdziui, vienu metu vykdyti du suvirinimo metodus).

« Dél atraminiy segmenty pavaros sinchronizavimo, galima suvirinti
elementus, kurie néra sujungtiis anksto (papildoma funkcija).

Modelis MOST MWOS-A2.2 MOST MWOS-A5.2
Didziausia statinés apkrovos galia 2200 kg 5200 kg
Didziausias ruosinio skersmuo 1250 mm 1750 mm
Didziausias sukimo 1tas vO1 1066 Nm 1918 Nm
Didziausias sukimo 1tas v02 1776 Nm 3197 Nm
Didziausias sukimo 1itas v03 1487 Nm 4477 Nm

Greitis, versija v01 0,01-5,6 stk./min.
0,01-3,3 stk./min.
0,00-2,4 suk./min.

0-90° / maks. 1 250 mm

Tolygus rankinis, mechaninis
(uzsakomas papildomai)

2500-16500 mm
A9 17 000041

0,01-5,6 stk./min.

0,01-3,3 stk./min.

0,00-2,4 suk./min.
0-90° / maks. 1 500 mm

Tolygus rankinis, mechaninis
(uzsakomas papildomai)

2500-16500 mm
A9 17 000055

Greitis, versija v02

Greitis, versija v03

Ritinélio skyriaus pokrypis

Ruosinio laikiklio skyriaus pokrypio reguliavimas

Darbinis intervalas (dydis tarp jungiy)

Nr. kataloge

I Sistema valdoma skaitmeniniu badu, o varomaja jéga tiekia servovariklis ir zingsniniai varikliai. I
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Sistemos MOST MLS ir MALW yra modernas suvirinimo aparatai, skirti iSilginiam suvirinimui, pasizymintys puikia ergonomija ir
naudingais parametrais. Jie sukurti siekiant patenkinti suvirinimo sialiy kokybés reikalavimus, ypa¢ tose srityse, kur nuolat didéja
tiksliy prietaisy paklausa. Sio tipo prietaisai gali bati naudojami serijinés gamybos vamzdziams, kaminy jdéklams ir védinimo
sistemoms suvirinti, taip pat paprastiems lak$tams, cisternoms ar reaktoriy konstrukcijoms suvirinti. Sios sistemos gali buti
naudojamos visur, kur btinas didelis proceso tikslumas ir pakartojamumas.

Aprasymas:

* Proceso pakartojamumas.

« Greitesnis gamybos ciklas, jrenginj gali valdyti vienas operatorius.
« Suvirinimo defekty rizika sumaZinama iki minimumo.

« )vairusdarbinisilgis ir skersmuo.

- Sistemos konfiglracija pritaikoma pagal kliento poreikius.

* Intuityvus naudojimas.

I Sistema valdoma skaitmeniniu badu, o varomaja jéga tiekia servovariklis ir zingsniniai varikliai. I
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ISilginio suvirinimo sistema MOST MLS

Modelis MLS-1050 MLS-1550 MLS-2050 MLS-3050

Darbinis intervalas

i 50-1050 mm 50-1550 mm 50-2050 mm | 50-3050 mm
(sialeés ilgis)

80-800 mm 100-800 mm 130-800 mm | 180-800 mm
Pageidaujant, darbinis skersmuo gali bati padidintas.

Ruosinio skersmuo

DidZiausias skersmuo su

hidrauliniu pagrindu 2000 mm 2000 mm 2000 mm 2000 mm
(uzsakoma papildomai)

130—1 300 mm iSoriniam suvirinimui (sidlés briauna cisternos
viduje) daugiau kaip 1 350 mm vidiniam suvirinimui (sitlés
briauna cisternos iSoréje)

Ruosinio skersmuo, versija
INT/EX (vidiné / iSoriné)

Suvirinimo sparta 01-2m/min | 01-2m/min | 0,1-2m/min | 0,12 m/min
Suvirinimo metodas MIG / MAG / TIG / PLAZMINIS / SAW
* Suvirinimo aparatas, skirtas iSilginei sidlei su
tobulais naudojimo parametrais sudaryti.
. Skysau ausinama vario poverﬂé' Modelis MLS-2050 MLS-3050 MLS-4050 MLS-5050 MLS-6050
« Dujy patimojbriaunos lauka sistema. D iy iy (x> (<12
« NC vaIdymo sistemos MOST 02 skaitmeninio | Darbinis intervalas 50-2050 mm |50-3050 mm |50-4050 mm [50-5050 mm|50-6050 mm
proceso tvarkyklé. (sialés ilgis) Pageidaujant, galima uZsisakyti jrangg su kitokiu darbiniu intervalu.

» AVC (automatinio jtampos valdymo) sistema |MaZiausias ruosinio skersmuo

degiklio auksciui automatiskai reguliuoti :;:.2‘::2?;::;}2‘,"‘"'(sakms 1850mm | 1350mm | 1350 mm | 1350 mm | 1500 mm
(uzsakoma papildomai).

» Degiklio vibracijos sistema (uzsakoma

papildomai).

Vaizdinio patikrinimo sistema atvirajam

suvirinimo lankui (uzsakoma papildomai).

* Pneumatiné centravimo sistema.

* Vezimélis kroviniams krauti (uzsakomas
papildomai).

Suvirinimo sparta 0,1-2 m/min | 0,1-2 m/min | 0,1-2 m/min | 0,1-2 m/min | 0,1-2 m/min
Suvirinimo metodas MIG / MAG / TIG / PLAZMINIS / SAW

ISilginio suvirinimo sistema MOST MALW

« Universalus suvirinimo aparatas isilginiam suvirinimui.

« Unikali pakopinio $aknies sluoksnio padengimo dujomis sistema Cascade GAS.
» Ausinamas veleno strypas, pagamintas i$ aukstos kokybés CuCrZr lydinio.

« Suvirinimo galvuté varoma servovarikliu.

» Padétis nustatoma 0,2 mm tikslumu.

« Skaitmeninio proceso tvarkyklé MOSTMCS-L (CANopen).

Modelis MALW-T 1000 MALW-T 1500 MALW-T 2000 MALW-M 1000 MALW-M 2000 MALW-M 3000
Darbinis intervalas (sialés ilgis) 50-1100 mm 50-1550 mm 50-2050 mm 50-1100 mm 50-2050 mm 50-3050 mm
Ruosinio skersmuo 70-1000 mm 100-1000 mm 120-1000 mm 120-1000 mm 150-1000 mm 180-1000 mm
DidzZiausias skersmuo su hidrauliniu | 5, )y 1500 mm 1500 mm 1500 mm 1500 mm 1500 mm
pagrindu (uzsakoma papildomai)
Didziausias skersmuo naudojant
bégine kélimo sistema (uzsal 5000 mm 5000 mm 5000 mm 5000 mm 5000 mm 5000 mm
papildomai)
Suvirintos medziagos storis 0,3-4 mm 0,3-4 mm 0,3-4 mm 0,8-10 mm 0,8-10 mm 0,8-10 mm
Suvirinimo sparta 0,1-3 m/min 0,1-3 m/min 0,1-3 m/min 0,1-3 m/min 0,1-3 m/min 0,1-3 m/min
Suvirinimo metodas TIG / PLAZMINIS MIG / MAG / TIG / PLAZMINIS
I Sistema valdoma skaitmeniniu badu, o varomaja jéga tiekia servovariklis ir zingsniniai varikliai. I
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Nuskaitykite nuoroda arba eikite j
https:/www.rywal.eu/f02-1

Suvirinimo kolona-strélé MOST MCBM

Suvirinimo kolonos-strélés MOST MCBM yra skirtos gamybos nasumui pagerinti ir kokybés standartams uZztikrinti. Suvirinimo kolonos-
strélés kartu su standartiniais suvirinimo moduliais ir priedais sudaro tinkamus sprendimus suvirinimo automatizavimo srityje. Jas
galima lengvaiintegruoti su ritininiais rotatoriais arba padéties nustatymo prietaisais MOST ir sudaryti universaliag automatizuota stot;.
Suvirinimo kolonos-strélés MOST MCBM pasizymi moduline konstrukcija ir darbiniu intervalu iki 6 x 6 m. Pageidaujant, galima
uzsisakyti jranga su skirtingu darbiniu intervalu. Kolona ir strélé MOST gali bati integruota su stacionariu arba mobiliu pagrindu,
jskaitant pavara. Galutiné sistemos konfigiracija visada pritaikoma pagal konkrecius kliento naudojimo poreikius.

Suvirinimo kolonose-strélése jmontuotajranga:

* Reguliuojamas horizontalus linijinis strélés greitis.

Intuityvus skaitmeninis programuojamasis loginis valdiklis su
operatoriaus jutikliniu valdymo skydeliu.

Nuotolinio valdymo skydelis.

Vertikalios strélés padéties keitimo sistema su atsvaru.
Galiniaisaugos jungikliai.

Varikliuose integruotas stabdys ir priverstinio ausinimo jranga.

UzZsakoma papildomai:

« Judamasis pagrindas, elektrinis béginis vezimélis.

« Automatiné kolonos sukimo jranga (jskaitant varikl;j).

« Suvirinimo srities stebésenos sistema, perzitros sistema.

« Sialéssekimo sistema.

« Sinchronizavimas su kitais MOST produktais, t. y. ritininiais rotatoriais
ar padéties nustatymo jrenginiais.

Napigcie [V]

Srednica [em]

Darbinis Di trélés apkrova élé iti irini Kolonos

ples intervalas orizontalios strélés) . sukimasis R s os
MCBM-3x3 3x3m 200 kg 200-1850 mm/min Rankinis  |Uzsakomas papildomai A9 15 000801
MCBM-4x4 4x4 m 200 kg 200-1850 mm/min Rankinis  |UZsakomas papildomai A9 15 000802
MCBM-5x5 5x5m 150 kg 200-1850 mm/min Rankinis  [Uzsakomas papildomai A9 15 000803
MCBM-6x6 6x6 m 150 kg 200-1850 mm/min Rankinis  |UzZsakomas papildomai A9 15 000804
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Portalineé sistema MOST MGWS

 Pazangiportaliné sistemaziediniamirisilginiam suvirinimui.

Suvirinimo galvutés valdomos skaitmeniniu badu ir jy padéciai asyse X ir Y
nustatyti naudojami servovarikliai.

Portaling sistemavaroirjos aukstj reguliuoja zingsniniai varikliai.

Suvirinimo metodai:TIG, TIG su 3altaja viela, MIG/MAG, PLAZMINIS, SAW.
Vibracijos funkcija, skirta MIG/MAG metodui.
Vienoje sistemoje galima naudoti du atskirus suvirinimo metodus.

Modelis MGWS 33 MGWS 44 MGWS 55
Darbinis intervalas 3000x3000 mm 4000x4000 mm 5000x5000 mm
Suvirinimo galvutés judéjimo X ir Y asimis atstumas 150-150 mm 150-150 mm 150-150 mm
Suvirinimo galvutés R judéjimo asis 90° 90° 90°
Portalo sparta 0,5-450 cm/min 0,5-450 cm/min 0,5-450 cm/min
Suvirinimo galvutés judéjimo X ir Y adimis sparta 0,01-150 cm/min 0,01-150 cm/min 0,01-150 cm/min
Suvirinimo metodas TIG, TIG su Saltgja viela, MIG/IMAG, PLAZMINIS, SAW

Cisternos padéties nustatymo ir surinkimo sistema:

« Keliamojigalia 6 000kgir 12 000 kg (pageidaujant galima uzsisakyti kitos keliamosios galios jranga).

« Automatinis suvirinamo elemento skersmens reguliavimas.
+ Automatinis cisternos dalies padéties nustatymas.

I Sistema valdoma skaitmeniniu badu, o varomaja jéga tiekia servovariklis ir zingsniniai varikliai.
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Ziedinio suvirinimo automatizavimas.

Padéties nustatymo prietaisai yra bazinés sistemos, skirtos suvirinimo nasumui ir kokybei
padidinti. Be automatinio Ziediniy sialiy suvirinimo, prietaisas taip pat gali bati
naudojamas kaip padéties nustatymo prietaisas rankiniam konstrukciniy elementy
suvirinimui. MOST MP ir MPH serijos padéties nustatymo prietaisai sudaro platy modeliy
asortimentg pagal ruosinio svorjir galutinés darbo vietos konfigiracijos parinktis.

Aprasymas:

 Galingi zingsniniai varikliai uZtikrina pastovy sukimosi greitj ir kartotine suvirinimo
kokybe.

« Didelis zingsniniy varikliy sukimosi grei¢io intervalas leidzia gaminti jvairaus skersmens
detales.

* Pneumatinis degiklio padéties nustatymas (papildoma jranga) leidZia sudaryti
paprasta automatizavimo sprendima.

« Integruotas intuityvusis valdiklis MOST MC su linijos greicio funkcija ir programuojama
padéties funkcija, leidzia paprastai ir greitai nustatyti parametrus veikiant ir rankiniam,
irautomatiniam rezimui.

AllCe

Nuskaitykite nuoroda arba eikite j
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I Sistema valdoma skaitmeniniu badu, o varomaja jéga tiekia servovariklis ir zingsniniai varikliai.
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Padéties nustatymo prietaisai MOST MP

MOSTMP-50ir MP-100:

¢ Rankinisirautomatinis ziedinio suvirinimo procesas.

» Nedideliyirlengvy elementy manipuliavimas.

« Versijasustalu.

 Rankinis pokrypio kampo reguliavimasnuo 0°iki 110°.

MOST MP-400ir MP-600:

» Rankinis ir automatinis Ziedinio suvirinimo procesas, taikomas
pramoninés gamybos srityje.

* Erdviniy elementymanipuliavimui.

« Laisvaipastatoma versija.

» Automatinis pokrypio kampo reguliavimas nuo 0°iki 90°.

MOSTMP-2000ir MP-4000:

« Sutvirtinti padéties nustatymo prietaisai MOST MP, skirti ypac
dideliems ir sunkiems objektams.

 Automatinis pokrypio kampo reguliavimas nuo 0°iki 90°.

Modelis MOST MP-50

MOST MP-100 MOST MP-400 MOST MP-500 MOST MP-2000 MOST MP-4000
Didziausia statinés apkrovos galia 50 kg 90 kg 370 kg 520 kg 1700 kg 3700 kg
Didzi sukimo 1tas vO1 18 Nm 18 Nm 42 Nm 126 Nm 1814 Nm 3780 Nm
Didziausias sukimo momentas v02 38 Nm 38 Nm 84 Nm 252 Nm 2585 Nm 4620 Nm
Didzi sukimo 1itas vO3 79 Nm 79 Nm 171 Nm 504 Nm 3326 Nm 5460 Nm
Pokrypio kampas 0-110° 0-110° 0-90° 0-90° 0-90° 0-90°

Pokrypio reguliavimas

Pakopinis, rankinis

Tolygus, rankinis

Tolygus, automatinis

Tolygus, automatinis

Tolygus, automatinis

Tolygus, automatinis

Greitis vO1

0,07-16,0 stk./min.

0,07-16,0 suk./min.

0,07-16,0 stk./min.

0,07-16,0 stk./min.

0,01-4,2 sak./min.

0,01-2,8 stk./min.

Greitis v02

0,03-8,0 stk./min.

0,03-8,0 stk./min.

0,03-8,0 suk./min.

0,03-8,0 suk./min.

0,01-2,8 suk./min.

0,00-2,1 stk./min.

Greitis v03

0,02-4,0 sak./min.

0,02-4,0 sak./min.

0,02-4,0 suk./min.

0,02-4,0 sak./min.

0,01-2,1 sak./min.

0,01-1,7 sak./min.

Nr. kataloge

A9 17 100012

A9 17 100009

A9 17 100014

A9 17 100016

A9 17 100017

A9 17 100018

Padéties nustatymo prietaisai VIOST MPH

MOSTMPH-50ir MPH-100:

« Rankinis irautomatinis Ziedinio suvirinimo procesas.
« Tus¢iaviduris velenas.
« Galimatiektiapsaugines dujas sitlei apsaugoti.
« Tikslusilgy objekty padéties nustatymas.

« Rankinis pokrypio kampo reguliavimas nuo 0°iki 110°.

MOSTMPH-400ir MPH-600:
« Rankinis ir automatinis ziedinio suvirinimo procesas, taikomas
pramoninés gamybos srityje.

« Tus¢iaviduris velenas.
 Galimatiektiapsaugines dujas sitlés $akniai apsaugoti.
« Tikslusilgy objekty padéties nustatymas.
« Automatinis pokrypio kampo reguliavimas nuo 0°iki 110°.

Modelis MOST MPH-50 MOST MPH-100 MOST MPH-400 MOST MPH-600
Didziausia statinés apkrovos galia 50 kg 90 kg 370 kg 620 kg
Didzi sukimo 1itas vO1 49 Nm 49 Nm 87 Nm 154 Nm
Didziausias sukimo momentas v02 120 Nm 120 Nm 181 Nm 319 Nm
Didzi sukimo 1tas vO3 241 Nm 241 Nm 362 Nm 639 Nm
Pokrypio kampas 0-110° 0-110° 0-110° 0-100°
Pokrypio reguliavimas Tolygus, rankinis Tolygus, rankinis Tolygus, automatinis Tolygus, automatinis
Tus¢iaviduris velenas @ 48 mm @78 mm @108 mm @ 144 mm
Greitis vO1 0,08-20,0 suk./min. 0,08-20,0 suk./min. 0,05-11,4 sak./min. 0,05-11,4 suk./min.
Greitis v02 0,03-8,0 stk./min. 0,03-8,0 suk./min. 0,02-5,3 suk./min. 0,02-5,3 stk./min.
Greitis v03 0,02-4,0 suk./min. 0,02-4,0 suk./min. 0,01-2,8 suk./min. 0,01-2,7 stak./min.
Nr. kataloge A9 17 100013 A9 17 100020 A9 17 100021 A9 17 100022
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Padéties nustatymo prietaisai MOST yra geriausias sprendimas keliant, pasukant ir pakreipiant sunkius sudétingos geometrijos
ruosinius. Padéties nustatymo prietaisai gerokai padidina naSumga ir pagerina suvirinimo kokybe. Naudojant padéties nustatymo
prietaisus, padidinamas darbo lankstumas, sauga ir patogumas. Naudojant padéties nustatymo prietaisa, suvirinama elementa
visada galima nustatyti patogioje padétyje, kad buty galima suvirintisidle nukreipiant suvirinimo jrankius Zemyn.

Naudojant padéties nustatymo prietaisus MOST:

« uztikrinamas greitas suvirinimas nukreipiant suvirinimo jrankius zemyn;

« uztikrinami optimalGs suvirinimo parametrai;

« suvirinimo defekty rizika sumazinama iki minimumo;

« padidinama suvirinimo kokybé — maziau masininio apdirbimo ir remonto darby;
« uztikrinamas darbo tikslumas, saugumas ir ergonomija.

'*Il ltl“’
1S
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3 asiy hidrauliniai suvirinimo padéties nustatymo prietaisai MIOST MHP

« 3darbinésasdys (kélimo, pasukimoir pakreipimo).

« Visiskai reguliuojamas ruosinio aukstis, pokrypio kampas ir sukimo greitis.

* Bepakopis aukscio reguliavimas naudojant hidraulinius jtaisus.

« Idealiai tinka sunkiems sudétingos geometrijos elementams suvirinti.

« Didziausias ruosinio svoris iki 10 000 kg (pageidaujant galima uzsisakyti jrangg
su kitokia keliamaja galia).

MHP-05 MHP-075 MHP-1 MHP-1,5 MHP-2 MHP-3,5 MHP-10

Keliamoji galia 500 kg 750 kg 1000 kg 1500 kg 2 000 kg 3500 kg 5 000 kg 8 000 kg 10 000 kg
Sukimosi greitis 0,15-1,5 sik./min.|0,15-1,5 suk./min.|0,15-1,4 suk./min.|0,15-1,3 stk./min.| 0,15-1 sak./min. | 0,15-1 sak./min. |0,15-0,76 suk./min.|0,10-0,66 suk./min.|0,10-0,5 suk./min.
Didziausias sukimo
momentas

750 Nm 1150 Nm 1570 Nm 2290 Nm 3 050 Nm 5300 Nm 7 500 Nm 12 050 Nm 15050 Nm

Didziausias pokrypio

. 2200 Nm 2200 Nm 3300 Nm 4500 Nm 5600 Nm 11 050 Nm 17300 Nm | 28680 Nm | 37 050 Nm
sukimo momentas

Darbinés plokstés
skersmuo
Nr. kataloge A9 15 000100| A9 15 000104 | A9 15 000101 | A9 15 000106 | A9 15 000102 |A9 15 000107 | A9 15 000105]| A9 15 000108 | A9 15 000109
Standartiniy produkty techniniy parametry vertés gali bati keiciamos be isankstinio jspéjimo. Jei uzsakomas specialus prietaiso modelis, vertés gali skirtis nuo
nurodytyjy. Pageidaujant, galima uzsisakyti jrangg su kitokia apkrovos galia ir darbiniais intervalais.

700 mm 700 mm 850 mm 850 mm 900 mm 1000 mm 1150 mm 1250 mm 1350 mm

Standartiniai padéties nustatymo prietaisai MOST MCP

* Reguliuojamas suvirinamo elemento pokrypio kampas ir sukimosi greitis.

* Bepakopis pokrypio reguliavimas.

« Didziausias ruosinio svoris iki 10 000 kg (pageidaujant galima uzsisakyti jrangg
su kitokia keliamaja galia).

Modelis MCP-020 MCP-025 MCP-05 MCP-1 McCP-2 MCP-3 MCP-5 MCP-8 MCP-10

Keliamoji galia 200 kg 250 kg 500 kg 1000 kg 2000 kg 3000 kg 5000 kg 8 000 kg 10 000 kg
Sukimosi greitis 0,22-2,2 stk./min.[0,15-1,5 sak./min.|0,15-1,5 stk./min.|0,15-1,4 sak./min.| 0,1-0,7 stk./min. | 0,1-0,7 sak./min. |0,15-0,76 stk./min.| 0,13-0,67 stk./min.| 0,1-0,5 stk./min.
Didziausias sukimo | 4., \ 500 Nm 780 Nm 1600Nm | 3150Nm | 4500Nm | 7500Nm | 12000Nm | 15100 Nm
momentas

Didziausias pokrypio|  co \ 650 Nm 1360Nm | 2720Nm | 5130Nm | 8500Nm | 15500Nm | 25520 Nm | 31580 Nm
sukimo momentas

':l:rbsm’o"hk“es 600 mm 600 mm 700 mm 850 mm 900 mm 1000mm | 1250mm | 1500mm | 1650 mm
Nr. kataloge A9 15 000132 | A9 15 000133 | A9 15 000120 | A9 15 000121 | A9 15 000122 | A9 15 000123 | A9 15 000125| A9 15 000128 | A9 15 000131

Standartiniy produkty techniniy parametry vertés gali bati keiciamos be iSankstinio jspéjimo. Jei uzsakomas specialus prietaiso modelis, vertés gali skirtis nuo
nurodytyjy. Pageidaujant, galima uzsisakyti jrangg su kitokia apkrovos galia ir darbiniais intervalais.

Sukamieji stalai MOST MTT
« Skirtielementams apdorotivertikalioje padétyje.
« Skirtididelio svorio arba plonasieniams elementams.
« Didziausias ruosinio svoris iki 50 000 kg (pageidaujant galima uZsisakyti jranga su kitokia
keliamaja galia).

Modelis MTT-1 MTT-2 MTT-5 MTT-10 MTT-25 MTT-50
e e Keliamoji galia 1000 kg 2000 kg 5000 kg 10000 kg | 25000kg | 50000 kg
_,d_r-;';' -‘ ""“-h-__‘ Sukimosi greitis 0,15-1,4 suk/min. | 0,1-0,7 sak/min. | 0,2-0,9 suk/min. | 0,05-0,3 suk./min. | 0,05-0,25 stk./min.|0,05-0,25 suk./min.
l. = ' Darbinés plokstes | oo ) 900 mm 1250 mm | 1500mm | 1800mm | 2000 mm
= skersmuo
Nr. kataloge A9 15 000303 | A9 15 000304 | A9 15 000305 | A9 15 000310 | A9 15 000325 | A9 15 000350

Standartiniy produkty techniniy parametry vertés gali bati keiciamos be isankstinio jspéjimo.
Jei uzsakomas specialus prietaiso modelis, vertés gali skirtis nuo nurodytyjy.
Pageidaujant, galima uZsisakyti jranga su kitokia apkrovos galia ir darbiniais intervalais.
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3 asiy L tipo suvirinimo padéties nustatymo prietaisai MOST MLPL-3AX

» Bepakopis greicio, pokrypio kampoiraukscio reguliavimas.

keliamaja galia).

Idealiai tinka dideliems irypac sudétingos geometrijos produktams manipuliuoti.

Dideli darbiniai elementai su sudétinga geometrija manipuliuojami bet kokioje padétyje.
Didziausias ruosinio svoris iki 3 000 kg (pageidaujant galima uzsisakyti jrangg su kitokia

Modelis MLPLO,75-3AX MLPL1,5-3AX MLPL3-3AX
Keliamoji galia 750 kg 1 500 kg 3 000 kg
Didziausias darbinis spindulys 1000 mm 1200 mm 1600 mm
Didziausias sukimo momentas 1130 Nm 2260 Nm 4550 Nm
Sukimosi greitis 0,2-1,5 suk./min. 0,2-1,4 suk./min. 0,2-1 sak./min.
Didziausias pokrypio sukimo momentas 1380 Nm 3340 Nm 6900 Nm
Darbinés plokstés skersmuo 700 mm 850 mm 1 000 mm
Nr. kataloge A9 15 000951 A9 15 000952 A9 15 000953
Standartiniy produkty techniniy parametry vertés gali bati keiciamos be isankstinio jspéjimo. Jei uzsakomas specialus prietaiso modelis, vertés gali skirtis
nuo nurodytyjy. Pageidaujant, galima uzsisakyti jranga su kitokia apkrovos galia ir darbiniais intervalais.

3 asiy L tipo suvirinimo padéties nustatymo prietaisai MOST MLP

» Bepakopis greicio, pokrypio kampoiraukscio reguliavimas.
« Aukscioreguliavimas naudojant hidraulinius elementus.

keliamaja galia).

Modelis

Idealiai tinka dideliemsirypac sudétingos geometrijos produktams manipuliuoti.

Dideli darbiniai elementai su sudétinga geometrija manipuliuojami bet kokioje padétyje.
Didziausias ruosinio svoris iki 10 000 kg (pageidaujant galima uZsisakyti jranga su kitokia

MLP-1,5 MLP-3 MLP-5 MLP-7,5 MLP-10

Keliamoji galia 1500 kg 3 000 kg 5 000 kg 7 500 kg 10 000 kg
Didziausias darbinis spindulys 1300 mm 1600 mm 1700 mm 1850 mm 2000 mm
Didziausias sukimo momentas 2260 Nm 4 550 Nm 7 500 Nm 12 050 Nm 15000 Nm
Sukimosi greitis 0,2-1,4 suk./min. 0,2-1 sak./min. 0,15-0,78 suk./min. 0,1-0,66 suk./min. 0,1-0,5 sak./min.
Didziausias pokrypio sukimo momentas 3340 Nm 6900 Nm 14 750 Nm 19 300 Nm 24 700 Nm
Darbinés plokstés skersmuo 850 mm 1100 mm 1100 mm 1100 mm 1300 mm
Nr. kataloge A9 15 000145 A9 15 000146 A9 15 000147 A9 15 000148 A9 15 000149

Standartiniy produkty techniniy parametry vertés gali bati keiciamos be isankstinio jspéjimo. Jei uzsakomas specialus prietaiso modelis, vertés gali skirtis

nuo nurodytyjy. Pageidaujant, galima uzsisakyti jranga su kitokia apkrovos galia ir darbiniais intervalais.

6. Suvirinimo padéties nustatymo prietaisai
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Padéties nustatymo prietaisas su judamaja ir nejudamaja galvute MOST MHTP

» Specialiai sukurtas ilgiems, besisukantiems
ruosiniams manipuliuoti.
Idealiai tinka sudétingiems ir ilgiems ruoSiniams
surinkti ir suvirinti Ziediniu badu. Sio tipo padéties
nustatymo prietaisai idealiai tinka naudoti su priekaby
rémais, konteineriy dalimis, cisternomis, vamzdziais ar
sijomis.
* Mechanizuotas sukimas.
 Bepakopisaukscioreguliavimas.
Ritinélio skyriuje gali bati sumontuoti béginiai
veziméliai, skirti jvairausilgio ruosiniams suvirinti.
« Didziausias ruosinio svoris iki 12 000 kg (pageidaujant
galima uZsisakytijranga su kitokia keliamaja galia).

Modelis MHTP-1,5 MHTP-3 MHTP-5 MHTP-6 MHTP-8 MHTP-12
Keliamoji galia 1500 kg 3000 kg 5000 kg 6 000 kg 8 000 kg 12 000 kg
Sukimosi greitis 0,2-0,9 suk./min. | 0,2-0,9 suk./min. | 0,2-0,9 sik./min. | 0,2-0,9 sik./min. | 0,1-0,68 suk./min. | 0,1-0,67 stk./min.
Didziausias sukimo momentas 5000 Nm 10 150 Nm 17 800 Nm 20 550 Nm 24 000 Nm 36 000 Nm
Didziausias kélimo suvirinimo momentas 200 Nm 326 Nm 446 Nm 490 Nm 862 Nm 950 Nm
‘:i:_maks asiesreguliavimointervalas, | g5 1550 mm | 550-1550mm | 550-1800mm | 550-1800mm | 550-1800mm | 550-2300 mm
Darbinés plokstés skersmuo 575 mm 650 mm 750 mm 750 mm 750 mm 1000 mm
Didziausias darbinis skersmuo 2800 mm 2800 mm 3600 mm 3600 mm 3600 mm 4 000 mm
Nr. kataloge A9 15 000410 A9 15 000420 A9 15 000430 A9 15 000440 A9 15 000460 A9 15 000450

Standartiniy produkty techniniy parametry vertés gali bati keiciamos be i$ankstinio jspéjimo. Jei uzsakomas specialus prietaiso modelis, vertés gali skirtis
nuo nurodytyjy. Pageidaujant, galima uzsisakyti jrangg su kitokia apkrovos galia ir darbiniais intervalais.

Vamazdziy padéties nustatymo prietaisai MOST MPP

« Apvalaus skersmens apdorotiems elementams montuoti, suktiir pakreipti.
« ldealiai tinka vamzdziams, vamzdziy alkiinéms, vamzdziams su jungémis.
« Tolygus sukimosi greicio reguliavimas.

« Greitasirtikslus centravimasir suverzimas.
« )vairus skersmuoir keliamoji galia.
« To paties skersmens vamzdziy centravimas.
« Mechanizuotg sukima ir pokrypj galima reguliuoti tuo paciu metu.

Modelis MPP-03 MPP-05 MPP-1 MPP-1,5 MPP-3
Keliamoji galia 300 kg 500 kg 750 kg 1500 kg 3 000 kg
Sukimosi greitis 200-1350 mm/min 200-1350 mm/min 200-1360 mm/min 200-1430 mm/min 200-1350 mm/min
Didziausias sukimo momentas 260 Nm 300 Nm 610 Nm 1090 Nm 1230 Nm
Didziausias pokrypio sukimo momentas 1680 Nm 2130 Nm 3590 Nm 6020 Nm 11870 Nm
Min.-maks. vamzdzio skersmuo 20-300 mm 20-400 mm 80-610 mm 80-610 mm 80-610 mm
Ritinio medziaga Plienas Plienas Plienas Plienas Plienas
Nr. kataloge A9 15 000164 A9 15 000167 A9 15 000161 A9 15 000162 A9 15 000163

Standartiniy produkty techniniy parametry vertés gali bati kei¢ciamos be isankstinio jspéjimo. Jei uzsakomas specialus prietaiso modelis, vertés gali skirtis
nuo nurodytujy. Pageidaujant, galima uZsisakyti jranga su kitokia apkrovos galia ir darbiniais intervalais.
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Rotatoriai yra jrenginiai, skirti cilindriniams ruoginiams manipuliuoti. Sio tipo jrenginiai naudojami cisternoms, vamzdziams ir kitiems
sukamiesiems ruoSiniams manipuliuoti suvirinimo proceso metu ir yra skirti gamybos naSumui didinti. Rotatorius MOST taip pat
galima naudoti kituose procesuose, pvz., dazymo, Slifavimo ar surinkimo. Naudojant rotatorius, ruosinj galima nustatyti j pacia
patogiausig darbine padétj. Taip Zymiai sumazinamas ruosinio paruosimo ir manipuliavimo laikas. Rotatoriy MOST asortimentg
sudaro jvairds ritininiy rotatoriy modeliai, kurie gali bati naudojami skirtingo svorio, skersmens ir formos sukamiesiems elementams
manipuliuoti.

Standartiné jranga:

» Reguliuojamas apdorojamos detalés skersmuo,

* Reguliuojamas sukimosi greitis,

» Nuotolinio valdymo skydelis,

« Skaitmeninis sukimosi greicio indikatorius,

« Poliuretano ratukai, skirti smagiams ir vibracijai absorbuoti,

« Varikliuose integruotas stabdys ir priverstinio ausinimo jranga.

Papildomajranga:

« Ratukinésistemarotatoriams judintiantbégio (rankiné arba motoriné).

« Sistema FIT-UP, skirta ruoSiniui sulygintiir jo padéciai nustatyti hidrauliniu badu.

* Specialiizoliacija pac¢ioms sudétingiausioms darbo sglygoms.

« Individualiai uzsakomiritiniai, skirti naudoti specialiomis salygomis, pavyzdziui, esant aukstai temperatarai.

7. Suvirinimo rotatoriai 95
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Savaime prisitaikantys rotatoriai MOST MSR

« Automatinis suvirinto elemento skersmens reguliavimas.

« |dealiaitinka sunkiems ar storasieniams elementams manipuliuoti.

 Uztikrinamas subalansuotas apkrovos paskirstymas.

« Rankiné arba motoriné ratukiné sistema rotatoriams judinti ant bégiuy.

« Didziausias ruosinio svoris iki 100 000 kg (pageidaujant galima uZsisakytijranga su
kitokia keliamaja galiair skersmeniu).

Modelis MSR-3  MSR-5  MSR-10 MSR-15 MSR-20 MSR-30  MSR-40  MSR-50 MSR-60 MSR-80 MSR-120
Keliamoji galia 3t 5t 10t 15t 20t 30t 40t 50t 60t 80t 100t
::ea':fa':':s"sf(;'r':l " 15t 251 5t 75t 10t 15t 20t 251 30t 40t 50t
Keliamoji galia 15t 2,5t 51 75t 10t 151 20t 251 30t 40t 50t

(ritinélio skyrius)

P UzZsakomas | UZsakomas | Uzsakomas | Uzsakomas | Uzsakomas | Standartiné | Standartiné | Standartiné | Standartiné | Standartiné | Standarting
4 varantieji ritiniai papildomai | papildomai | papildomai | papildomai | papildomai jranga jranga jranga jranga jranga jranga

200-1200 | 150-1220 | 150-1220 | 150-1300 | 150-1470 | 150-1300 | 150-1200 | 150-1230 | 150-1350 | 150-1500 | 150-1400
mm/min | mm/min | mm/min | mm/min | mm/min | mm/min | mm/min | mm/min | mMm/min | mMm/min | mm/min
Skersmuo, 250-2000 | 250-3000 | 450-3000 | 450-3300 | 450-4600 | 500-4600 | 500-4600 | 500-4600 | 550-5200 | 550-5500 | 600-5500

min.-maks. mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
Poliuretanas | Poliuretanas | Poliuretanas | Poliuretanas | Poliuretanas | Poliuretanas | Poliuretanas | Poliuretanas | Poliuretanas | Poliuretanas | Poliuretanas
(PU) (PU) (PU) (PU) (PU) (PU) (PU) (PU) (PU) (PU) (PU)

Sukimosi greitis

Ritinio medziaga

A9 15 A9 15 A9 15 A9 15 A9 15 A9 15 A9 15 A9 15 A9 15 A9 15 A9 15
000203 000205 000210 000209 000212 000213 000214 000215 000216 000218 000220

Standartiniy produkty techniniy parametry vertés gali bati kei€iamos be iSankstinio jspéjimo. Jei uzsakomas specialus prietaiso modelis, vertés gali skirtis
nuo nurodytujy. Pageidaujant, galima uZsisakyti jrangg su kitokia apkrovos galia ir darbiniais intervalais.

Nr. kataloge

Standartiniai rotatoriai MOST MCR

¢ Rankinis suvirinto elemento skersmens reguliavimas.

» Kompaktiski.

 Paprastaireguliuojamitarpaitarpritiniy.

« Rankiné arba motoriné ratukiné sistema rotatoriams judinti ant bégiu.

« Didziausias ruosinio svoris iki 100 000 kg (pageidaujant galima uZsisakytijranga su
kitokia keliamaja galia ir skersmeniu).

Modelis MCR-10 MCR-15 MCR-30 MCR-40 MCR-50 MCR-100
Keliamoji galia 3t 5t 10t 15t 20t 30t 40t 50t 60t 80t 100t
::;fa“r‘:s"sf(;'r':l 3 15t 25t 5t 751 10t 151 20t 251 30t 40t 50t
:fft'l':';:’;'sf(;:r':l 9 1,5t 25t 5t 75t 10t 15t 20t 251 30t 401t 50t
2 tieji ritiniai UZsakomas | UZzsakomas | UZsakomas | Standartiné | Standartiné | Standartiné | Standartiné | Standartiné | Standartiné | Standartiné | Standartiné

varantieji ritiniai papildomai | papildomai | papildomai jranga jranga jranga jranga jranga jranga jranga jranga

200-1250 | 200-1150 | 200-1150 | 200-1200 | 200-1150 | 200-1200 | 200-1200 | 200-1200 | 200-1250 | 200-1200 | 200-1250
mm/min | mm/min | mm/min | mm/min | mm/min | mm/min | mm/min | mMm/min | mMm/min | mm/min | mm/min
Skersmuo, 200-2000 | 250-3000 | 250-3000 | 400-3300 | 450-4600 | 450-4600 | 450-4600 | 450-4600 | 550-5200 | 550-5200 | 600-5500
min.-maks. mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
A9 15 A9 15 A9 15 A9 15 A9 15 A9 15 A9 15 A9 15 A9 15 A9 15 A9 15
000223 000225 000231 000237 000232 000233 000234 000235 000236 000238 000239

Standartiniy produkty techniniy parametry vertés gali bati kei¢iamos be iSankstinio jspéjimo. Jei uzsakomas specialus prietaiso modelis, vertés gali skirtis
nuo nurodytyjy. Pageidaujant, galima uzsisakyti jrangg su kitokia apkrovos galia ir darbiniais intervalais.

Sukimosi greitis

Nr. kataloge

96 7. Suvirinimo rotatoriai



GAMYBOS PROCESY AUTOMATIZAVIMAS

®

most

Vamzdziy rotatoriai MOST MPR ir MPRA

« Rankinis suvirinamo elemento skersmens reguliavimas.

» Kompaktiski.

« Paprastaireguliuojamitarpaitarpritiniy.
« Rankiné arbamotoriné ratukiné sistema rotatoriams judintiant bégiy.

« Didziausias ruosinio svoris iki 8 000 kg (pageidaujant galima uZsisakyti jranga su

kitokia keliamaja galiair skersmeniu).

Modelis MPR-3 MPR-6

Keliamoji galia 3t 6t
Keliamoji galia (pavaros skyrius) 15t 3t
Keliamoji galia (ritinélio skyrius) 15t 3t

4 varantieji ritiniai

Standartiné jranga

Standartiné jranga

Sukimosi greitis

200-1100 mm/min

200-1000 mm/min

Skersmuo, min.-maks.

80-1420 mm

110-1420 mm

Nr. kataloge

A9 51 000995

A9 51 000994

Standartiniy produkty techniniy parametry vertés gali bati kei¢iamos be i$ankstinio jspéjimo.
Jei uzsakomas specialus prietaiso modelis, vertés gali skirtis nuo nurodytujy.
Pageidaujant, galima uZsisakyti jrangg su kitokia apkrovos galia ir darbiniais intervalais.

Modelis MPRA-3 MPRA-6 MPRA-8
Keliamoji galia 3t 6t 8t
Keliamoji galia (pavaros skyrius) 1,5t 3t 41
Keliamoji galia (ritinélio skyrius) 1,5t 3t 41
Sukimosi greitis 200-1280 mm/min | 200-1280 mm/min | 200-1300 mm/min
Skersmuo, min.-maks. 110-1200 mm 110-1200 mm 110-1420 mm
Nr. kataloge A9 15 000993 A9 15 000992 A9 15 001000

Standartiniy produkty techniniy parametry vertés gali bati kei¢iamos be iSankstinio jspé&jimo.
Jei uZsakomas specialus prietaiso modelis, vertés gali skirtis nuo nurodytyjy.
Pageidaujant, galima uZsisakyti jrangg su kitokia apkrovos galia ir darbiniais intervalais.

Grandininis rotatorius MOST MCHR

« Skirtas ilgiems ruo3iniams, tokiems kaip |
raidés formos sijos, profiliai ir kiti elementai,

keltiir sukti.

» Rotatorius yra atsparus astrioms ruoSiniy

briaunoms.
« Nereikia naudotikrany.

« Didziausias ruosinio svoris iki 12 000 kg
(pageidaujant galima uzsisakyti jrangg su
kitokia keliamaja galiair darbiniu intervalu).

Modelis MCHR-6/600 MCHR-6/1000 MCHR-6/1500 MCHR-6/2000 MCHR-6/2500 MCHR-6/3000
Keliamoji galia 6 000 kg 6 000 kg 6 000 kg 6 000 kg 6 000 kg 6 000 kg
Keliamoji galia (pavaros skyrius) 3 000 kg 3 000 kg 3 000 kg 3 000 kg 3 000 kg 3 000 kg
Keliamoji galia (ritinélio skyrius) 3 000 kg 3000 kg 3000 kg 3 000 kg 3 000 kg 3 000 kg
Sukimosi greitis 5 sdk./min. 5 sdk./min. 5 sdk./min. 5 sdk./min. 5 sdk./min. 5 sdk./min.
Maks. darbinis skersmuo 600 mm 1000 mm 1500 mm 2000 mm 2500 mm 3 000 mm

MCHR-12/1000 MCHR-12/1500 MCHR-12/2000 MCHR-12/2500 MCHR-12/3000

Keliamoji galia 12 000 kg 12 000 kg 12 000 kg 12 000 kg 12 000 kg
Keliamoji galia (pavaros skyrius) 6 000 kg 6 000 kg 6 000 kg 6 000 kg 6 000 kg
Keliamoji galia (ritinélio skyrius) 6 000 kg 6 000 kg 6 000 kg 6 000 kg 6 000 kg
Sukimosi greitis 5 sdk./min. 5 sdk./min. 5 sdk./min. 5 stk./min. 5 sk./min.
Maks. darbinis skersmuo 1000 mm 1500 mm 2000 mm 2500 mm 3 000 mm

Standartiniy produkty techniniy parametry vertés gali bati kei¢iamos be iSankstinio jspéjimo. Jei uzsakomas specialus prietaiso modelis, vertés gali skirtis
nuo nurodytyjy. Pageidaujant, galima uzsisakyti jrangg su kitokia apkrovos galia ir darbiniais intervalais.

7. Suvirinimo rotatoriai
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https://www.rywal.eu/f02-5

Padéties nustatymo prietaisai ir rotatoriai gerokai padidina nasuma ir pagerina suvirinimo kokybe. Padéties nustatymo prietaisai ir
rotatoriai naudojami siekiant uztikrinti optimalias darbo salygas, ergonomija ir padidinti darbuotojy sauga, darbo naSuma bei sitliy
kokybe.

Aprasymas:

« Uztikrinamas greitas suvirinimas nukreipiant suvirinimo jrankius zemyn.
 OptimalQs suvirinimo parametrai.

« Padidinama suvirinimo kokybé — maZiau masininio apdirbimo ir remonto darby.
« Uztikrinamas tikslumas, saugumas ir ergonomija.

Padéties nustatymo prietaisai MIOST PWR

Modelis PWR-100 PWR-100HC PWR-150 PWR-300 PWR-500

Keliamoji galia 100 kg 100 kg 150 kg 300 kg 500 kg
Vertikali keliamoji galia 100 kg 100 kg 150 kg 300 kg 500 kg
Sukimosi greitis 0,6—6 sdk./min. 0,6—6 stk./min. 0,6—6 stk./min. 0,6—6 stk./min. 0,6—6 stk./min.
Darbinés plokstés skersmuo 300 mm e 400 mm 600 mm 600 mm
velenas @ 50 mm
Nr. kataloge A9 17 000076 A9 17 000078 A9 17 000150 A9 17 000300 A9 17 000499
Rotatoriai MOST PWR

Modelis PWR-1,5MF PWR-3MF PWR-6MF PWR-12MF
Keliamoji galia 1500 kg 3000 kg 6000 kg 12000 kg

Keliamoji galia vi skyriuje 750 kg 1500 kg 3000 kg 6000 kg

Sukimosi greitis 120-1400 mm/min 120-1400 mm/min 120-1400 mm/min 120-1400 mm/min
Skersmuo 20-800 mm 30-2500 mm 300-3500 mm 300-4000 mm

Nr. kataloge A9 17 000090 A9 17 000093 A9 17 000096 A9 17 000099
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https:/fwww.rywal.eu/f02-6

Suvirinimo vezimelis MOST COBRA ir COBRA OSC

* Ypacnasusisilginis suvirinimas jvairiose darbinése padétyse.

« Kompaktiska, lengva konstrukcija.

Patvarus korpusas.

4varantiejiratai.

Magnetinis pagrindas.

Tikslus degiklio padéties nustatymas bet kokiems naudojimo poreikiams.
Sviesos diody greicio rodymo ekranas.

» Automatinélanko uzdegimoirisjungimo sistema (suvirinimo aparato valdymas).
Degiklio osciliatorius (versija COBRA OSC)

Modelis COBRA COBRA OSC
Suvirinimo greitis 0-800 mm/min
Osciliatorius - ‘ Taip
Pavaros sistema 4WD
Magnetinis pagrindas Taip
Kreipianciosios rankenos Ritininiai kreiptuvai, 2 vnt.
Suvirinimo padétys PA /1F /1GPB / 2FPC / 2GPD / 4FPE / 4G
Akumuliatorinis maitinimas| UzZsakomas papildomai
Nr. kataloge A9 15 000021 \ A9 15 000022
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Traukiklis lankiniam suvirinimui po fliusu MOST MT-2 (SAW)

* SAW suvirinimo proceso optimizavimas.

« Padidintas naSumasirkokybé.

* Keturivarantiejiratai.

« Variklis sutachometro sukiy skaitikliu.

* Visi suvirinimo parametrai reguliuojami ir stebimi naudojant programuojamajj loginj
skaitmeninj valdiklj.

« Skaitmeniné, mikroprocesoriumivaroma sistema su 2 % jtampos stabilizavimu.

« Vakuuminéfliuso atgavimo sistema (uzsakoma papildomai).

ISorinio lanko kreipimo jranga (uzsakoma papildomai).

Naudojantjvairias parinktis galima sudaryti kampines ir sanddrines siles:
* Ploksciy laksty kampinis suvirinimas

« |déklyir profiliy sandarinis suvirinimas

* Sijysuvirinimas

* Laivystatybospramoné

* Véjoturbinyircisterny vidinis suvirinimas

Modelis MOST MT-2

Vielos skersmuo 2,0-5,0 mm
Suvirinimo greitis 20-140 cm/min
Suvirinimo sroveé esant 60 % darbo ciklui 1000 A
Suvirinimo sroveé esant 100 % darbo ciklui 800 A
Suvirinimo jtampa 18-44 V
18ilginés atramos reguliavimo intervalas 80 mm

Nr. kataloge A9 15 000019

Maitinimo Saltiniai MOST PONTE 800¢/1000¢/1200¢/1600c

* Ypac nasus automatizuotas lankinis suvirinimas pofliusu.

* MIG/MAG, MMA suvirinimas ir lankinis drozimas.

« Skirtas darbui sunkiomis, pramoninémis salygomis.

« Trifaziai, oruarba skysciu ausinaminuolatinés srovés 3altiniai.
« Stabiluslankas naudojantirauksta, ir Zema suvirinimo jtampa.
 Gerosuzdegimoir pakartotinio uzdegimo savybés.

» 2% parametry stabilizavimas.

Modelis PONTE 800c PONTE 1000c PONTE 1200c PONTE 1600c
Suvirinimo srové 0-800 A 0-1000 A 0-1200 A 0-1600 A
Suvirinimo srové esant 60% 650 A/40 V 850 A/40 V 1000 A/40 V 1450 A/40 V
darbo ciklui
Z:‘r’L':"c':l'(‘l‘:' isr°"é esant 100% 550 A/40 V 700 A/40 V 850 A/40 V 1350 A/40 V
Parametro stabilizavimas 2% 2% 2% 2%
Suvirinimo metodas SAW, MMA, MIG/ MAG, lankinis droZimas
Daznis 10,5 Hz 10,5 Hz 10,5 Hz 10,5 Hz
Ausinimas Oru (pa%ﬁ‘éé,?,‘;yﬁgir‘,’ga) Skyséiu Skyséiu

Fliuso dziovyklé MOST FD-70L

* Ypac¢nasusirveiksmingas fliuso dziovinimas.

« Puikisilumosizoliacija.

« Unikalikonstrukcijairgalingikaitinimo elementai.

» Chromuotiircinkuotiisoriniai pavirsiai atsparesni cheminiams veiksniams.
» Temperataros reguliavimo valdiklis su ekranu.

* Analoginis arba skaitmeninis (papildoma jranga) programavimo prietaisas.

Modelis MOST FD-70L

Keliamoji galia 701/ (100 kg)
Kaitinimo elemento galia 3600 W
Darbiné temperatiira 0-400°C
Nr. kataloge A9 15 000033
I Lankinio suvirinimo po fliusu medziagos - zr. 10 skyriaus 4 poskyrj. I
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v 11. ORBITINIO SUVIRINIMO SISTEMA

ORBITAL SYSTEM

Orbitinio suvirinimo sistema MOST

» Kompaktiska sistema orbitiniam suvirinimui.

« Intuityvus programavimas - valdomas programos kirimas (automatinis programos
apskaiciavimas) jvedus vamzdzio skersmenj ir sienelés storj.

« Galimybeé suvirinant (eigoje) koreguoti parametrus rankiniu badu.

« Suvirinimo parametry stebésena (automatinis proceso parametry dokumentavimas).

 Suderinamas su liekamojo deguonies jutikliais.

» AVC (automatinio jtampos valdymo) sistema (uzsakoma papildomai).

« Vibracijos funkcija (uzsakoma papildomai).

Modelis MOST OS 80 MOSTOS 115
Orbitinés galvutés tipas OWH 76 LB OWH 114 LB
Tinkamas vamzdzio skersmuo 10-80 mm 20-115 mm
Suvirinimo srové
TIGDC 3-220 A

Suvirinimo srové esant darbo ciklui (40 °C) pagal EN60974-1,
naudojant TIG metoda:

sroveé esant 100 % darbo ciklui 165 A

srové esant 60 % darbo ciklui 190 A

Orbitinio suvirinimo programos 99

Rankinio suvirinimo programos 64

Ausinimas skysc¢iu UZsakomas papildomai

Saltos vielos tiektuvas Uzsakomas papildomai

Nr. kataloge A9 15 000080 A9 15 000115

Galvuté OWH 114

11. Orbitinio suvirinimo sistema 101




GAMYBOS PROCESY AUTOMATIZAVIMAS

=\

| }

Orbitinio suvirinimo sistema Orbitalservice

ORBITALSERVICE

02

Srovés 3altinis LORCH BasicPlus suderintas su valdikliu OWCplus.

Intuityvus programavimas — valdomas programos kirimas (automatinis programos
apskaiciavimas) jvedus vamzdzio skersmenj ir sienelés storj.

 Galimybé suvirinant (eigoje) koreguoti parametrus rankiniu badu.

« Suvirinimo parametry stebésena (automatinis proceso parametry dokumentavimas).
* Suderinamas su liekamojo deguonies jutikliais Orbitalservice.

Modeli T180DC T220DC T250DC T300DC
OCels ar AC/DC ar AC/DC ar AC/DC ar AC/DC

Suvirinimo srove TIG 3-180 A 3-220 A 5-250 A 5-300 A
Suvirinimo sroveé esant darbo ciklui
(40 °C) pagal EN60974-1, naudojant
TIG metoda:
srové esant 100 % darbo ciklui 130 A 160 A 175 A 200/180 A
srové esant 60 % darbo ciklui 150 A 180 A 200 A 250/220 A
Nr. kataloge 35% 40% 35% 35% / 30%

Modulinés konstrukcijos ir rinkiniy sudarymas

Labai paprasta sukurti puiky TIG suvirinimo rinkinj T aparato pagrindu.

ISnaudokite visa aparato potencialg prijungdami ausintuva skysciu WUK?7 ir skys¢iu ausinama rankena bei sumontuodami visa
konstrukcijg ant vezimélio Maxi.

Vieta suvirintojo

jrankiams Valdiklis OWH
Vieta suvirinimo
strypeliams y =
i = --"‘"
-
Stovas T maitinimo .-

Saltiniui ir radiatoriui Griebtuvo galvutés

, ) @-;_':]

Liekamojo deguonies
jutiklis

Vieta papildomiems
maitinimo laidams

Baliono lentyna su
dviem apsauginémis
grandinémis

Ausintuvas WUK?7 arba
WUKT? Plus su padidinta
ausinimo galia

Atviroji galvuté OWH

» Kompaktiska suvirinimo galvuté.

Aukstos kokybés pavaros ir variklis.

TIG degikliai ausinami dujomis arba skysciu.

Suvirinimo galvutés suderinamos su aparatais LORCH.

Suvirinimo galvutés taip pat parduodamos su tachometrais.

 Galima naudoti 3altos vielos tiektuva.

» AVC (automatinio jtampos valdymo) sistema (papildoma jranga).

Vibracijos funkcija (papildoma jranga).

Priedai: gabenimo déklas, vezimélis, liekamojo deguonies jutikliai, elektrody
galastuvasirt. t.

Suvirinimo galvutés tipas OWH-76 OWH-114 OWH-168 OWH-273
Tinkamas skersmuo 10-80 mm 20-115 mm 25-170 mm 101-273 mm
Skersmuo naudojant intarpus 10-40 mm 20-50 mm 25-80 mm 101-170 mm
Svoris (be kabeliy paketo) 3,0 kg 4,5 kg 6,5 kg 15,0 kg

102
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Uzdaroji galvutée CHW

Patogios ir kompaktiskos uzdarosios suvirinimo galvutés.

Unikali rotoriaus valdymo sistema (visiskai nejudama).

Tvirtas, ypac patvarus aliuminio laikiklis.

Patentuota elastinio gnybto jdéklo sistema.

Pacios siauriausios suvirinimo galvutés visoje rinkoje.

Laikiklis ir laidy paketas tinka naudoti su jvairiomis suvirinimo galvutémis.

 Ausinama skysciu arba dujomis (modeliai CWH-21 ir CWH-38 ausinami tik dujomis) — atskiros
sroveés ir skyscio linijos.

« Standartinis laidy paketo ilgis: 8 m (galima uzsisakyti kito ilgio laidus).

» Ergonominés suverzimo svirtys sulygintos su galvutés korpusu.

Suvirinimo galvutés tipas Tinkamas skersmuo
CWH-115 ?(; 1 3114312‘;;;
T
pia
R

Vamzdziy privirinimo prie skyléto laksto galvute

* Pneumatiné centravimo-suverzimo sistema.
« Jmontuotas 3altos vielos tiektuvas (TIG DC). -
 Pastovus sukimasis nesusukant vielos. _#—.':\
« Suvirinimo galvute galima sumontuoti ant stabilizatoriaus. = -
« Plienui, nerddijanciajam plienui ir nikelio lydiniams.

» AVC (automatinio jtampos valdymo) sistema (papildoma jranga).

Ziedinio suvirinimo sistema

Ritiniy sistema, skirta atramoms, turékly vamzdziams, jungéms,
gaubtams ir kitiems apvaliems elementams suvirinti.

« Dél lankstaus hidraulinés degiklio rankenos reguliavimo, galima
sudaryti sanddrines, kampines, krastines ir jungiy siales.
Ruosinio skersmuo 20-323 mm (pageidaujant galima uZsisakyti
jranga su skersmens intervalu iki 1 000 mm).
Ruosinio spaudima atlaiko 400 Nm slopintuvas.

11. Orbitinio suvirinimo sistema 103
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v 1. CNC APARATAI, SKIRTI PJAUTI NAUDOJANT DEGUON],

PLAZMA IRVANDEN]

I4 ECKERT

CNC aparatas Onyx

DEGUONIS

PLAZMA

[ EcKERT

CNC tipas ONYX

Varikliai Servo AC
Pjovimo plotis (su dviem sliauzikliais) (mm) 2000-7000
Pagrindinis darbinis ilgis (mm) Bet koks ilgis nuo 1 500
Padéties nustatymo sparta (mm/min.) 25000
Pjovimo storis (mm) lki 300
Pjovimo kokybé EN ISO 9013
Padéties nustatymo tikslumas EN 28206
Saugos standartas EN 13850

3 pavary veikimas Yra

CNC aparatas Szafir

DEGUONIS
PLAZMA

[ poEmT

CNC tipas SZAFIR

Varikliai Servo AC
Pjovimo plotis (su dviem sliauzikliais) (mm) 1500-7000
Pagrindinis darbinis ilgis (mm) Bet koks ilgis nuo 1 500
Padéties nustatymo sparta (mm/min.) 25000
Pjovimo storis (mm) Iki 200
Pjovimo kokybé EN ISO 9013
Padéties nustatymo tikslumas EN 28206
Saugos standartas EN 13850

3 pavary veikimas Yra

[=]y = =]

[=]

Nuskaitykite nuoroda arba eikite |
hitps://www.rywal.eu/f031-3

Pagrindinéssavybés:

 Vortex 3D FL plazminé galvuté uztikrina didziausia galima
tiksluma pjaunant metalo lakstus, vamzdzius ir profilius
naudojantautomatizuota 3D pjovimo blda.

 Dél standesnio portalo galima dinamiskai pjauti nuo 1 iki
300 mm storio lakstus.

 Ant judamosios rankenos sumontuotas modernus valdiklis
i-Vision uztikrinai$skirtine ergonomija ir komforta.

« Galinga Sviesos diody apsvietimo sistema ir Sviesos barjerai

garantuoja saugy veikima.

I8sami i$ anksto nustatyty deguoninio ir plazminio pjovimo

parametry duomeny bazé uztikrina puikius rezultatus.

« Aparatas issiskiria sertifikuota Hypertherm® True Hole™ ir
Kjellberg® Contour Cut™technologija.

« Aparato apkrovos valdymas nuotoliniu badu.

Aparato techninés priezidros grafiko pagalbiné priemoné.

Priedai:

|3D GALVUTE, VORTEX 30" RASALINIS SPAUSDINIMAS GREZIMAS
—
2YMEIMAS . AUTOMATINIS
STAMPUOJANT A | sz zuvemns KALIBRAVIMAS

SAVAIMINIS PADETIES VAMZDZIY IR PROFILIY
NUSTATYMAS SUKAMOJI PLATFORMA

SILUMINE APSAUGA NUOTOLINIS VALDIKLIS
KEICIAMOJI PLATFORMA @ VANDENS PLATFORMA

KOMPRESORIUS
Pagrindinéssavybés:

« Itin dinamiskai ir tiksliai pjauna metalo lakstus, vamzdzius ir
profilius automatizuotu 3D pjovimo badu.

Pjaunaiki 200 mm storio metalo lakstus.

I8sami i$ anksto nustatyty pjovimo parametry duomeny
bazé.

* Galimaneribotai didinti darbo zonosilgj.

 Aparatas issiskiria sertifikuota Hypertherm® True Hole™ ir
Kjellberg® Contour Cut™technologija.

Aparato apkrovos valdymas nuotoliniu badu.

Aparato techninés priezidros grafiko pagalbiné priemoné.

PORTALO ILGIKLIS

(

I x I SEGMENTO PLATFORMA

( | SVIESOS BARJERAI

A
=
]
¢

VENTILIACIJA SU FILTRU

Priedai:

‘kD GALVUTE ,VORTEX 3D" RASALINIS SPAUSDINIMAS @ GREZIMAS
e
aemss (A s s |5, | Ao
(( | SVIESOS BARJERAI SILUMINE APSAUGA @ NUOTOLINIS VALDIKLIS
SEGMENTO PLATFORMA v KEICIAMOJI PLATFORMA . VANDENS PLATFORMA
KOMPRESORIUS

VENTILIACIJA SU FILTRU \g\ VEDINIMAS

) (@) &) [il) (&)
8]
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I4 ECKERT

CNC aparatas Chrom

DEGUONIS
PLAZMA

Type of CNC

CNC tipas CHROM

CHROM

Varikliai Servo AC
Pjovimo plotis (su dviem sliauzikliais) (mm) 1000-3000
Pagrindinis darbinis ilgis (mm) Daugiau kaip 3 000
Padéties nustatymo sparta (mm/min.) 25000
Pjovimo storis (mm) Iki 150
Pjovimo kokybé EN ISO 9013
Padéties nustatymo tikslumas EN 28206
Akceleracija (m/s) Iki 1
Saugos standartas EN 13850

3 pavary veikimas Yra

CNC aparatas Jantar

DEGUONIS
PLAZMA

CNC tipas JANTAR

Varikliai

Servo AC

Pjovimo plotis (mm)

1500, 2000, 2500, 3000

Pagrindinis darbinis ilgis (mm)

Bet koks ilgis nuo 1 500

Padéties nustatymo sparta (mm/min.) 25000
Pjovimo storis (mm) Iki 100
Pjovimo kokybé EN ISO 9013
Padéties nustatymo tikslumas EN 28206
Saugos standartas EN 13850
3 pavary veikimas Yra

Pagrindinéssavybés:

« Unikaliaitiksliai pjauna sudétingas formas.

» Pjaunanuo 1iki 150 mm storio pliena.

« Visi aparato komponentai patikimai sujungti naudojant

EtherCAT®technologinjsprendima.

Akceleracijaiki 1 m/s.

* Galima pasirinktijvairius saugumo paketus.

« Ant judamosios rankenos sumontuotas modernus valdiklis

i-Vision uztikrinaisskirtine ergonomija ir komforta.

Savaiminio jdiegimo funkcija leidZia bet kada papildyti ir

patobulintiaparata.

 Galingas Sviesos diody apsvietimas uztikrina geresne darbo
sauga.

» Dél aparato viduje integruoty moduliy, padidinamas

atsparumas pjovimo proceso metu susidarantiems

pavojingiems veiksniams.

Pritaikytas darbui su sistema Industry 4.0.

Aparato techninés priezitros grafiko pagalbiné priemoné.

@ GREZIMAS

Priedai:

RASALINIS SPAUSDINIMAS A\/ PLAZMINIS ZYMEJIMAS

ZYMEJIMAS AUTOMATINIS SAVAIMINIS PADETIES
STAMPUOJANT KALIBRAVIMAS NUSTATYMAS
\ VAMZDZIY IR PROFILIY
PORTALO ILGIKLIS \Q SUKAMOJI PLATFORMA NUOTOLINIS VALDIKLIS

(( | SVIESOS BARJERAI SILUMINE APSAUGA

@ VANDENS PLATFORMA

I x I SEGMENTO PLATFORMA KEICIAMOJI PLATFORMA

VENTILIACIJA SU FILTRU VEDINIMAS

SR
SR

Pagrindinéssavybés:

« Itin dinamiskai ir tiksliai pjauna metalo lakstus, vamzdzius ir
profilius 3D pjovimo badu.

Pjaunanuo 0,5 mmiki 100 mm storio medziagas.

ISsami i$ anksto nustatyty pjovimo parametry duomeny
bazé.

 Galimaneribotai didinti darbo zonosilgj.

« Aparatas issiskiria sertifikuota Hypertherm® True Hole™ ir
Kjellberg® Contour Cut™technologija.

Aparato apkrovos valdymas nuotoliniu badu.

Aparato techninés prieziaros grafiko pagalbiné priemoné.

Priedai:

RASALINIS SPAUSDINIMAS GREZIMAS gg”/j‘gyg; N

PLAZMINIS ZYMEJIMAS PORTALO ILGIKLIS wa%’ﬂf :ff&%‘i
(( | SVIESOS BARJERAI SILUMINE APSAUGA NUOTOLINIS VALDIKLIS

x SEGMENTO PLATFORMA KEICIAMOJI PLATFORMA VANDENS PLATFORMA

VEDINIMAS KOMPRESORIUS

o (]

‘y VENTILIACIJA SU FILTRU

%) (@) &) i) (1~
CUEENES
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I4 ECKERT B

CNC aparatas Rubin HD E

Nuskaitykite nuoroda arba eikite |
https://www.rywal.eu/f031-4

DEGUONIS
PLAZMA

Pagrindinéssavybés:

Patrauklibazinés versijos su visajranga kaina.

Pjaunanuo 1 mm ki 100 mm storio pliena.

Itin patvarus dél atskiros portalo konstrukcijos ir darbastalio
dizaino.

Tvirta konstrukcijais plieno profiliy.

Ypac paprastas naudojimas.

Naudojami zymaus gamintojo plazmos maitinimo 3altiniai
uztikrina puikius pjovimo rezultatus.

[ EcKERT

Priedai:

CNC tipas RUBIN HD

Varikliai Servo AC RASALINIS SPAUSDINIMAS SEGMENTO PLATFORMA @ VANDENS PLATFORMA
Pjovimo plotis (su dviem Sliauzikliais) (mm) 1500, 2000 =

Pagrindinis darbinis ilgis (mm) 3000, 6000 VENTILIACIJA SU FILTRU VEDINIMAS KOMPRESORIUS
Padéties nustatymo sparta (mm/min.) 15000

Pjovimo storis (mm) Iki 100

Pjovimo kokybé EN ISO 9013

Padéties nustatymo tikslumas EN 28206

Saugos standartas EN 13850

3 pavary veikimas Yra
CNC aparatas Rubin ECO

PLAZMA

Pagrindinés savybés:

« Patrauklibazinés versijos suvisajrangakaina.

« Ekologiskavandens platforma sumazinatriukSma irtarsa.

« Pjaunaiki30 mm storio pliena.

« Itin patvarus dél atskiros portalo konstrukcijos ir darbastalio
dizaino.

B EcKERT el o « Tvirtakonstrukcijais plieno profiliy.

* Ypac paprastas naudojimas.

Priedai:

CNC tipas RUBIN ECO
1 X | | SEGMENTO PLATFORMA VANDENS PLATFORMA
Varikliai Servo AC

Pjovimo plotis (su dviem Sliauzikliais) (mm) 1500, 2000 7 ‘ _

Pagrindinis darbinis ilgis (mm) 3000, 6000 “» 47 | VENTILIACUA SU FiLTRU VEDINIMAS KOMPRESORIUS
Padéties nustatymo sparta (mm/min.) 15000

Pjovimo storis (mm) lki 30

Padéties nustatymo tikslumas EN 28206

Saugos standartas EN 13850

3 pavary veikimas Yra
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I4 ECKERT

CNC aparatas Opal Waterjet Combo

VANDUO
PLAZMA

q OPAL WATERJET
CNC tipas COMBO
Varikliai Servo AC
Pjovimo plotis (mm) 1000 - 6000
Pagrindinis darbinis ilgis (mm) 1000 - 12000
Medziagos storis pjaunant vandeniu, 2D (mm) 0,5 - 250
Medziagos storis pjaunant vandeniu, 3D (mm) 0,5-150

priklausomai nuo
plazmos maitinimo $altinio|

25000
EN 13850

Medziagos storis pjaunant plazma

Padéties nustatymo sparta (mm/min.)

Saugos standartas

CNC aparatas Opal Waterjet

VANDUO

CNC tipas OPAL WATERJET

Nuskaitykite nuoroda arba eikite j
hitps:/www.rywal.eu/f031-5

03

Pagrindinéssavybés:

e Pazangi ir patentuota vandens ir plazmos derinio
technologija.

« Visiskai automatinis pjovimo procesas naudojant dvi

pjovimo technikas.

Net 70 % mazesnés gamybos islaidos palyginti su

standartinémis pjovimo vandens srove masinomis.

Universalus pjovimo jrankis visoms medziagoms.

Galima sumontuoti PRO-X 3D galvute.

Pjaunant vieno elemento briaunas, pagal poreikj galima

taikyti bet kurig pjovimo technika (plazma, vandenj).

Tvirtair patikima konstrukcija.

Abrazyvinis pjovimas arba pjovimas tik vandeniu.

PLAZMINIS ZYMEJIMAS @ GREZIMAS

Priedai:

|3D GALVUTE ,VORTEX 30"

Varikliai Servo AC
Pjovimo plotis (mm) 1000 - 6000
Pagrindinis darbinis ilgis (mm) 1000 - 12000
Medziagos storis pjaunant vandeniu, 2D (mm) 0,5 - 250
Medziagos storis pjaunant vandeniu, 3D (mm) 0,5 - 150
Pjovimo sparta (mm/min.) 25000
Saugos standartas EN 13850

ZYMEJIMAS
STAMPUOJANT

VAMZDZI IR PROFILIY
ABRAZYVINIS PIOVIMAS SUKAMOJ! PLATFORMA

—
DINAMINIS VANDENS —,
VANDENS PLATFORMA LYGIO KEITIMAS ~o | ABRAZYVINIS KONVEJERIS
~

VANDENS MINKSTINIMO
SISTEMA

| SVIESOS BARJERAI

S
==_ | KASKADINIS FILTRAS
—

FILTRAS SU FILTRO
KASETE

Pagrindinés savybés:

« Universalus.

« Pjaunantnesusidaro dulkiy.
« Galimos funkcijos — pjovimas vandeniu ir abrazyvinis

pjovimas.

« Vienu metu galima naudoti saranka i$ daugiausiai 4

galvudiy.

Priedai:

Zymiy gamintojy auksto slégio komponentai.
Galima pasirinkti pjovimo kokybe (5 lygiai).
Tvirtair patikima konstrukcija.

|3D GALVUTE ,VORTEX 3D" PLAZMINIS ZYMEJIMAS @ GREZIMAS

ABRAZYVINIS PJOVIMAS

© | VANDENS MINKSTINIMO
SISTEMA
SVIESOS BARJERAI

DINAMINIS VANDENS
LYGIO KEITIMAS
NERUDIJANCIOJO PLIENO
@ VANDENS PLATFORMA EIIIE VANDENS PLATFORMA

PLYTINIS PAGRINDAS

FILTRAS SU FILTRO
KASETE

KASKADINIS FILTRAS

"
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I4 ECKERT

Plazmos maitinimo saltiniai

Bendradarbiaujame su pirmaujanciais plazmos maitinimo 3altiniy gamintojais: Hypertherm ir Kjellberg. Partneriy pritaikytos
technologijos leidZia mums pasiekti geriausius plazminio pjovimo rezultatus.Dél Siuolaikiniy plazmos $altiniy asortimento nupjauta
briaunayraypactiksliir statmena beveik arba visiskai be nuokrypio.

nigpermierin  True Hole-

Plazmos sistemos HyPerformance

Dél ilgos nusidévinciy daliy eksploatavimo trukmés, plazmos
sistemos HyPerformance uztikrina aukstg pjovimo kokybe (Hy-
Definition) islaikant puiky sistemos veiksminguma, nasumga ir
pelninguma. Sios sistemos taip pat pasizymi geresne kokybe ir
pastovumu, todél nereikia atlikti papildomy operacijy.

waiinimosains o o
XPR 170 40 60
XPR 300 50 80
HPR 400 XD 50 80
HPR 800 XD 50 160

Duomenys priklauso nuo medziagos tipoiir struktdros.

Plazmos sistemos Powermax

Plazmos sistemos Powermax pasizymi didele pjovimo galia ir
naudojamos visuose automatiniuose plieno apdirbimo

procesuose.

i alins e e
Powermax 45 12 25
Powermax 65 16 32
Powermax 85 20 38
Powermax 105 22 50
Powermax 125 25 57
Max Pro 200 35 75

Duomenys priklauso nuo medziagos tipoir struktaros.

110 1. CNC aparatai, skirti pjauti naudojant deguonj, plazma ir vandenj



CNC APARATAI IR DUJINIAI PRIEDAI

L4 ECKERT
@) Xellbery = pontour cut

Q serijos maitinimo Saltiniai

Q serijos jrenginiai yra visiskai naujas sprendimas konstrukcijos ir
modernaus dizaino atzvilgiu. PaZangiausia sritis yra nuotolinis
jrenginio valdymas ir parengtis darbui su platformomis Industry 4.0.

e v oes Maks. pjovimo storis Maks. pjovimo galia
Maitinimo 3altinis . A -
prasiskverbiant (mm) nuo krasto (mm)
Q1500 30 60
Q3000 40 80

Duomenys priklauso nuo medziagos tipo ir struktaros.

Maitinimo saltiniai HiFocus

HiFocus linijos maitinimo 3altinius rekomenduojama naudoti
pjaunant visy tipy mazai legiruota ir gausiai legiruotg pliena. Dél
iSskirtiniy parametry, Sie jrenginiai ypac¢ tinka naudoti pjaunant
neradijantjjj pliengiraliuminj.

il |
B

. . . . Maks. pjovimo storis Maks. pjovimo galia
Maitinimo saltinis . s o
prasiskverbiant (mm) nuo krasto (mm)

HiFocus 80i NEO 12 25 ———

HiFocus 130 NEO 25 40 ==
—

HiFocus 161i NEO 30 50 —
E=———

HiFocus 280i NEO 35 70 =
—a—

HiFocus 360i NEO 40 80

HiFocus 440i NEO 50 120

HiFocus 600i NEO 80 160

Duomenys priklauso nuo medziagos tipo ir struktaros.

Maitinimo saltiniai SmartFocus

SmartFocus serijos jrenginiai yra puiki pamaina HiFocus prietaisams.
Sis jrenginys pasizymi panasiais techniniais parametrais, bet yra
gerokai pigesnis.

Maitinimo Zaltinis Mak.s. pjovirno storis Maks. pjo:limo galia
prasiskverbiant (mm) nuo krasto (mm)
SmartFocus 130 25 40
SmartFocus 200 30 60
SmartFocus 300 40 80
SmartFocus 400 50 100

Duomenys priklauso nuo medziagos tipo ir strukturos.
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®

most

CNC aparatas SpeedCut MOST

PLAZMA

CNC tipas

SpeedCut

Platformos tipas Vandens
Pjovimo plotis (mm) 1000 / 1500
Pjovimo ilgis (mm) 2000 / 3000
Padéties nustatymo sparta (mm/min.) 25 000
Pjovimo jrankis Plazminis degiklis
Pjovimo storis (mm) Iki 35
Pjovimo kokybé EN ISO 9013

Papildomas portalo plotis

Tik versijoje su 1 500 x 3 000
spalvotuoju ekranu

Kompaktiska konstrukcija

Nebiitina tvirtinti prie grindy

CNC aparatas SpeedCut Compact MOST

DEGUONIS

PLAZMA

CNC tipas SpeedCut Compact

Platformos tipas Vandens
Pjovimo plotis (mm) 1500 / 2000
Pjovimo ilgis (mm) 3000 / 4000 / 6000

Padéties nustatymo sparta (mm/min.)

18 000 - 28 000

Pjovimo jrankis

Plazminis / deguoninis pjovimo degiklis

Plazminiu degikliu pjaunamos
medziagos storis (mm)

Iki 35

Deguoniniu degikliu pjaunamos
medziagos storis (mm)

Iki 100 (gamyboje — iki 50)

Pjovimo kokybé

ENISO 9013

Kompaktiska konstrukcija

Nebatina tvirtinti prie grindy

Bt
OEs ke

Nuskaitykite nuoroda arba eikite j
hitps:/www.rywal.eu/f031-6

Pagrindinéssavybés:

Reguliuojamas atstumas tarp pjovimo degiklio ir metalo
lak$to naudojant THC sistema.

Darbinisintervalas Zasimi—nuo 110iki270 mm.

Vibracija slopinancios kojelés palaiko platformos apkrovos
galia.

Lenky gamybos autonominis CNC aparato
programuojamasis loginis valdiklis.

CAD/CAM programiné jranga, standartiné versija lenky
kalba (galima pasirinkti kitas kalbas).

|zeminti kreiptuvai ir krumplinés pavaros.

X asies linijinio kreiptuvo automatiné tepimo sistema.
Ergonominis valdymo skydelis, reguliuojamas dviem
lygiais.

Kompiuterio ekranas apsaugotas gradintuoju stiklu.
Rutuliniai konvejeriai padeda lengvai nustatyti
medziagos padétj.

Kélimo angos, skirtos lengvai gabenti aparata.
Platformoje jmontuotos grotelés vandeniui, todél
sumazéja eksploatavimo islaidos.

Priedai:

Plazmos maitinimo saltinis.

Sraigtinis kompresorius.

CAD/CAM programa su automatiniu jdéjimu.
Papildomas portalo plotis (1 000 mm).

Pagrindinéssavybés:

Reguliuojamas atstumas tarp pjovimo degiklio ir metalo
laksto naudojant THC sistema.

Plazminiaiir deguoniniai pjovimo degikliai.
Atstumasikiuzdorioiki 180 mm.

Vibracija slopinancios kojelés palaiko platformos apkrovos
galia.

Dvipusé pavaraant krumplinio skersinio.

Lenky gamybos autonominis CNC aparato kompiuterio
programuojamasis loginis valdiklis.

CAD/CAM programiné jranga, standartiné versija lenky
kalba.

Slifuotiir gradinti skersiniai bei pavaros.

XirY asiylinijinio kreiptuvo automatiné tepimo sistema.
Ergonominis valdymo skydelis, reguliuojamas dviem
lygiais.

Monitoriaus ekranas apsaugotas gradintuoju stiklu.
Transportavimo angos aparatuilengvai gabenti.
Platformoje jmontuotos grotelés vandeniui, todél
sumazéja eksploatavimoislaidos.

Priedai:

Plazmos maitinimo 3altinis.

Sraigtinis kompresorius.

CAD/CAM programa su automatiniu jdéjimu.
Papildomas portalo plotis.
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most

CNC aparatas SpeedCut MOST

1.Valdymo sistema
2.Integruota ergonominéklaviatara
3. Neradijanciojo plieno vandens platforma

4.Rutulinés atramos, skirtos metalo lakstuilengviau tiekti

5.Didelé platformos apkrovos galia-4 000 kg
6.Transportavimo angos $akiniam krautuvui
7.Automatiné tepimo sistema

8.Degiklio pagrindiné sistema

9.Centrinio béginio vezimélio pavara

CNC tipas

speedC

10. Didelio darbiniointervalo Z asis
11.Gilesné neradijanciojo plieno vonia

12. Platformos apkrovos galia— 5000 kg

13. Dvipusio béginio vezimélio pavara
14.Paprastaiir greitai keiciamas degiklis
15.Itin tikslios krumplinés pavaros

16. Auksciausios kokybés linijiniai kreiptuvai
17. Automatiné visy asiy tepimo sistema

SpeedCut 10/20  SpeedCut 15/30  SpeedCut15/30

Nuskaitykite nuoroda arba eikite j
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ut 15730 Compast

SpeedCut 15/30 SpeedCut 20/40  SpeedCut 20/60

béginio vezimélio padéties lyginimo sistema

MOST Silver MOST Silver MOST MOST Compact MOST Compact MOST Compact
Platformos tipas Vandens Vandens Vandens Vandens Vandens Vandens
Platformos apkrovos galia (kg) 2000 4000 4000 5000 10 000 15 000
Aparato grynas svoris (kg) 380 700 750 820 1300 1600
Vandens kiekis (1) 220 500 500 800 1600 2400
Skersinio sparta (mm/min.) 15 000 25 000 25000 18 000 18 000 28 000
Dujinis pjovimas - - - [ J [ J [
Danga Cinkuotas Cinkuotas Lakuotas Lakuotas Cinkuotas Cinkuotas
(spalva) (spalva)

Aparato matmenys (mm) 2600x1540x1280 | 3700x2040x1280 | 3700x2040x1280 | 3880x2190x1450 | 4880x2490x1450 | 6880x2490x1450
Lauko ilgintuvas (1 000 mm) - - [ ] - - -
Vardiné darbiné zona (mm) 1000x2000 15003000 1500x3000 1500x3000 2000x4000 2000x6000
Kompiuterio tipas Integruotas, 20 col. | Integruotas, 20 col. | Integruotas, 20 col. | Integruotas, 20 col. | Integruotas, 20 col. | Integruotas, 20 col.
USB sasaja 2 2 2 2 2 2

- Metaling, su apsauga | Metaliné, su apsauga | Metaliné, su apsauga | Metaling, su apsauga | Metaliné, su apsauga | Metaliné, su apsauga
Klaviatira nuo dulkiy ir riebaly | nuo dulkiy ir riebaly | nuo dulkiy ir riebaly | nuo dulkiy ir riebaly | nuo dulkiy ir riebaly | nuo dulkiy ir riebaly
Rutuliy manipuliatorius [J [J (J [J [ [
Aukscio reguliavimo jtaisas [ ) [ ) o [ ) [ ) [ )
CAD/CAM programiné jranga [ [ J (] [ [ [
Pjovimo programiné jranga o o o [ ] [ ] [ )
Rutulinés atramos, skirtos metalo lakstui lengviau tiekti - - [ ) = = =
Angos sakiniam krautuvui - [ ) [ ] [ ) [ ) [ )
Reguliuojamos atraminés kojelés 4 6 6 8 10 12
Vonia Cinkuota Nerudijanciojo plieno|Nertdijanciojo plieno| Grudintojo plieno  |Nertdijanciojo plieno | Nertdijanciojo plieno
Automatiné tepimo sistema - - ( ] [ [ J [ J
Centrinio béginio vezimélio pavara [ ] ] [ ] - - -
Dvipusis béginis vezimélis ant krumpliniy pavary - - -
LSCG - nuozulniyjy uzdoriy lyginimo sistema - ° ° °

DR - dinaminio nurodymo sistema, rodanti
dinaminj taska,0,0”

QS - greitasis paleidimas

RBE - sukamasis bazinis krastelis,
pazangi pagrindo sistema

TSC - degiklio jutiklio valdiklis, dviguba
virSutinés padéties nustatymo sistema

Stop & Go - pjovimo simuliacijos sistema

1. CNC aparatai, skirti pjauti naudojant deguonj, plazma ir vandenj
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v 2. PROFESIONALIOS PNEUMATINES SISTEMOS

®
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KZB COMBO MOST serijos sraigtiniai kompresoriai

Ant cisternos sumontuoti sraigtiniai kompresoriai su dziovintuvu, priesfiltriu ir smulkiy daleliy filtru.

(ﬂ:?:) N(la/st:;:js ::I;'(‘E‘z) G::;‘:Z;?s Cisterna (1) S:"?;;s Matmenys (mm) Nr. kataloge
KZB 5,5 COMBO 8/10/13 850/700/550 5,5 68 500 342 1940x650x1460 | 60 84 000500/60 84 000501/60 84 000502
KZB 7,5 COMBO 8/10/13 | 1150/1000/850 | 7,5 70 500 381 1940x650x1460 | 60 84 000510/60 84 000511/60 84 000512
KZB 11 COMBO 8/10/13 | 1650/1500/1200 | 11 70 500 533 1940x720x1650 | 60 84 000520/60 84 000521/60 84 000522
KZB 15 COMBO 8/10/13 | 2250/2150/1600 | 15 70 500 563 1940x720x1650 | 60 84 000530/60 84 000531/60 84 000532

KZB MOST serijos sraigtiniai kompresoriai

Antbako sumontuoti sraigtiniai kompresoriai be dZiovintuvo, priesfiltrio ir smulkiy daleliy filtro.

Tipas (sl;::?alis) "l(la/s':ir:js i::?fv‘:” Gz;u.::)&;s Cisterna (1) S Matmenys (mm) Nr. kataloge
KZB 5,5 8/10/13 850/700/550 55 68 500 310 1940x650x1460 60 84 000403/60 84 000404/60 84 000405
KZB7,5 8/10/13 1150/1000/850 7,5 70 500 330 1940x650x1460 60 84 000410/60 84 000411/60 84 000412
KZB 11 8/10/13 1650/1500/1200 11 71 500 480 1940x720x1650 60 84 000420/60 84 000421/60 84 000422
KZB 15 8/10/13 2250/2150/1600 15 73 500 510 1940x720x1650 60 84 000430/60 84 000431/60 84 000432

Kiek kainuoja suslégtas oras?

Duomenys taikomi sraigtiniam kompresoriui, veikian¢iam 40 000 darbo
valandy.

Sraigtiniai kompresoriai taupo energija Siais badais:

» veiksmingu Silumos atgavimu,

» taikantenergijg taupancius sprendimus (geresné kontrolé). @ Investicinés sanaudos 11 %
@O Techniné prieziara 9 %

@ Elektros energijos sanaudos 80 %
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Free-standing screw compressors, without tank, dryer, pre-filter and fine filter. CNC APARATAI IR DUJINIAI PRIEDAI

®
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MOST K serijos sraigtiniai kompresoriai

Laisvai pastatomi sraigtiniai kompresoriai be cisternos, dziovintuvo, priesfiltrio ir smulkiy daleliy filtro.

T R RO
— il
ety e cotarma) S s o
K5,5 8/10/13 850/700/550 55 68 500 180 970x650x860 60 84 000300/60 84 000301/60 84 000302
K7,5 8/10/13 1150/1000/850 7,5 70 500 200 970x650x860 60 84 000310/60 84 000311/60 84 000312
K11 8/10/13 1650/1500/1200 11 71 500 250 970x720x1003 60 84 000320/60 84 000321/60 84 000322
K15 8/10/13 2250/2150/1600 15 73 500 250 970x720x1003 60 84 000330/60 84 000331/60 84 000332

Papildomai uzsakoma MOST kompresoriy jranga

Daznio keitiklis

SF P kintamojo greicio kompresoriuose naudojamas daznio keitiklis kompresoriaus
veikimui pritaikyti prie oro sgnaudy, taip sutaupant iki 35 % energijos. Dél aukstos
kokybés daliy iriSmanios konstrukcijos, SF Pkompresoriai veikia itin nasiaiir lanksciai.

Cikloninis separatorius

Siekiant padidinti oro apdirbimo sistemos nasuma, prie kompresoriaus isleidimo
angos montuojamas SP cikloninis separatorius. Dél oro stkuriavimo, sunkios gary
dalelés ir neSvarumai nusodinami ant separatoriaus sienelés. Tokiu bldu pasalinto
kondensato kiekis sudaro apytiksliai 72 % viso suslégtame ore esancio vandens.

WED kondensato salinimo jrenginys

Kondensato salinimas i$ buferinés cisternos yra svarbus procesas, kuris turi didelj
poveikj cisternos patvarumui. IS praktikos zinome, kad dauguma naudotojy pamirsta
kondensata, todél siilome kompresoriuje sumontuoti automatinj WED kondensato
salinimo jrenginj. Taip naudotojas ne tik iSvengia kasdienés rutinos, bet kartu ir
padidinama cisternos eksploatavimo trukmé, o pneumatiné sistema apsaugoma
nuo uzliejimovandensiralyvos kondensatu.
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v 3. NESIOJAMI DUJINIO PJOVIMO APARATAI
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Handy Cut MOST

Nuskaitykite nuoroda arba eikite |
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Galimi apdirbimo budai

Kvadratiniy
vamzdziy
pjovimas

L\ v\ Dyl || TS

Tiesus Formos Angos Kreivinis H formos  ||vairiy profiliy
pjovimas pjovimas pjovimas pjovimas pjovimas pjovimas

VamzdZiai padétys

Savybés:

» Pusiauautomatinis degiklis iki 50 mm storio plienui pjauti.

« Itin kokybiskai pjauna metalo lak$tus, vamzdzius, profilius ir netaisyklingos formos elementus.
 )vairiaireguliuojamas degiklio pjovimo greitis ir pjovimo kryptis.

» Pusiauautomatiné uzdegimo sistema.

¢ Briaunossklembimas 0-45°kampu.

e Apskritimoispjovimas, skersmuo nuo 30iki 200 mm irnuo 150iki 500 mm.

Pjaunamy apskritimy
skersmuo

Nr. kataloge Pavadinimas Pjovimo storis Pjovimo greitis

Svoris Savybés

Elektrinis pjovimo degiklis
60 70 000100 Handy Cut 5-50 mm 150-530 mm/min 30-500 mm 2,8 kg su pusiau automatinio
uzdegimo funkcija

Standartiné jranga:

MaZo apskritimo pjovimo Sklembimo jtaisas Didelio apskritimo pjovimo Varantysis krumpliaratis
priedas (& 30-200 mm) priedas (& 125-500 mm) kreiviniam pjovimui
(papildoma jranga)

M-12 Wasp MOST

Savybés:

« Pusiau automatinis pjovimo aparatas su dvigubu degikliu, skirtas iki 150
mm storio plienui pjautiir sklembti.

e Karsciuiatsparusaliuminio lydinio korpusas.

» JtamposSuoliamsatsparus indukcinis variklis.

e Bepakopémechaniné pavarydézé.

» Bepakopis pjovimo greic¢io reguliavimas.

e Briauny sklembimas neribotu kampu (redukcijai, metalo lakstams
ploninti).

« Galima pjautiapskritimus naudojant apskritima arba apskrita bégelj.

Galimi apdirbimo budai

Tiesus Formos Angos Kreivinis
piovimas pjovimas pjovimas pjovimas

|||

Pjaunamy apskritimy

Nr. kataloge Pavadinimas Pjovimo storis Pjovimo greitis
skersmuo

Svoris Savybés

Metalo laksty pjovimo

60 70 000400 M-12 Wasp 5-150 mm 80-800 mm/min 40-2500 mm 11 kg ir sklembimo aparatas
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M-12 Bee MOST

Savybés:

« Pusiau automatinis pjovimo aparatas su vienu degikliu, skirtas iki 150 mm
storio plienui pjautiir sklembti.

Kars¢iuiatsparus aliuminio lydinio korpusas.

Bepakopé mechaniné pavary dézé.

Sklandus pjovimo greicio reguliavimas.

Briauny sklembimas 0-45°kampu.

Nuo 80iki 1500 mm skersmens apskritimy pjovimas.

L]
Galimi apdirbimo buadai r

Tiesus Formos Angos

pjovimas pjovimas pjovimas E

< < | </

Nuskaitykite nuoroda arba eikite j
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Pjaunamy apskritimy

Svoris Savybés
skersmuo 4

Nr. kataloge Pavadinimas Pjovimo storis Pjovimo greitis

Metalo laksty pjovimo

60 70 000300 M-12 Bee 5-150 mm 80-800 mm/min 80-1500 mm 10 kg ir sklembimo aparatas

Pjovimo jrenginiy M-12 Wasp ir M-12 Bee papildoma jranga

Apskritas bégelis, skirtas Wasp
Bégelis yra skirtas naudoti su aparatu M-12 Wasp. Jis naudojamas pjauti arba sklembti 40-360
mmir770-1 150 mm skersmens apskritimus.

Apskritimy pjovimo jtaisai, skirti Bee
LeidZia pjauti jvairaus skersmens angas. MaZiausias skersmuo priklauso nuo prietaiso, ant
kurio sumontuotas apskritimy pjovimo jtaisas, matmeny.

Standartinis bégelis, skirtas Wasp ir Bee
Aliuminio lydinio bégelis yra skirtas naudoti su jrenginiais M-12 Wasp ir M-12 Bee. llgis 1 800
mm. Bégelius galima sujungti vieng su kitu ir stabilizuoti naudojant magnetinj laikiklj.
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OxyPipe MOST

Savybés:

« Rankinis pjovimo aparatas su vienu degikliu, skirtas iki 50 mm storio
vamzdziams pjautiir sklembti.

» Délsliekiniy pavary dézés tolygiai reguliuojamas pjovimo greitis.

» Briauny sklembimas 0-45°kampu.

e Pjauna nuo 115 mm skersmens vamzdzius (jskaitant vamzdzius su
izoliacijairjvairiadanga).

VamzdZiai

o

Papildoma grandiné, 1 000 mm

Pjaunamy apskritimy

Nr. kataloge Pavadinimas Pjovimo storis Pjovimo greitis
skersmuo

Svoris Savybés

Vamzdziy pjovimo ir

60 70 000200 Oxy Pipe 5-50 mm 80-800 mm/min nuo 115 mm 11,5 kg sklembimo aparatas

Magnetic Pipe MOST

Savybés:

« Elektrinis magnetinis pjovimo aparatas, skirtas lakStams ir vamzdziams
pjautiir sklembtibet kokioje padétyje.

» Aparatagalima pritvirtinti prie ruosinio naudojant 4 magnetinius ratukus.

* Nereikia naudoti grandiniy.

« Idealiailaiko elementg bet kokioje padétyje.

» Pasirenkamas dviejy tipy degiklis, tad sklembti galima bet kokiu kampu.

Nuskaitykite nuoroda arba eikite |
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Galimi apdirbimo budai

VamzdZiai Lakstai

o« | &

Pjaunamy apskritimy

Nr. kataloge Pavadinimas Pjovimo storis Pjovimo greitis <kersmuo Svoris Savybés
Magnetic Pipe L . i
60 70 000500 (su trumpu degiki) PJ(;w?rotlr sk;e((rrltt:mo
— 5-100 mm 50-750 mm/min nuo 115 mm 15 kg e e
6070 000501 | Magnetic Pipe ir plokstems
(su ilgu degikliu) P
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MOST antgaliai neSiojamiems pjovimo aparatams

Pjaunamos medziagos storis (antgalio tipas)

Dujy tipas 5-10 mm 10-15 mm
N 102-00 102-0 102-1 102-2 102-3
Acetilenas
102D7-00 102D7-0 102D7-1 102D7-2 102D7-3
106-00 106-0 106-1 106-2 106-3
Propanas
106D7-00 106D7-0 106D7-1 106D7-2 106D7-3
. . 107-00 107-0 107-1 107-2 107-3
Gamtinés dujos
107D7-00 107D7-0 107D7-1 107D7-2 107D7-3
. 103-00 103-0 103-1 103-2 103-3
»Apachi”
103D7-00 103D7-0 103D7-1 103D7-2 103D7-3

Pjaunamos medziagos storis (antgalio tipas)

Dujy tipas 50-100 mm 100-150 mm 150-250 mm 250-300 mm
. 102-4 102-5 102-6 102-7 102-8
Acetilenas
102D7-4 102D7-5 102D7-6 102D7-7 102D7-8
106-4 106-5 106-6 106-7 106-8
Propanas
106D7-4 106D7-5 106D7-6 106D7-7 106D7-8
. i 107-4 107-5 107-6 107-7 107-8
Gamtinés dujos
107D7-4 107D7-5 107D7-6 107D7-7 107D7-8
. 103-4 103-5 103-6 103-7 103-8
»Apachi”
103D7-4 103D7-5 103D7-6 103D7-7 103D7-8
ISPEJIMAS:

Antgaliai, pazenklinti numeriais 102D, 106D7, 107D7 ir
103D7, pasizymi specialia konstrukcija, atlaikancia didesnj
pjovimo slégj, todél pasiekiamas 30 % didesnis pjovimo
greitis nepadidinantdeguonies sgnaudy.

Acetilenas Propanas

Gamtinés dujos LApachi*
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Plazminio pjovimo aparatas FANCUT 42 MOST

FANCUT 42 MOSTyra plazminio pjovimo aparatas su galima veikimo
srove iki40 Air vienfaziu 230V maitinimo saltiniu.

Pjovimo aparate sumontuotas PFC (galios faktoriaus koregavimo)
modulis. Inverteriy su PFC moduliu privalumai — didesnis naSumas,
mazesnés elektros energijos sgnaudos (galima naudoti silpnesnj
saugiklj), didesné maitinimo Saltinio srovés svyravimy tolerancija ir
mazesni pjovimo aparato generuojami trukdziai. Aparatas sveria
maziau nei ankstesni panasaus galingumo aparatai ir tiekiami su
gamykloje sumontuotu slégio reguliatoriumi.

Universalus oro filtras plazminio pjovimo aparatams

Nr. kataloge

Oro filtras AT-1000 su montavimo adapteriu 59 00 240036
Popierinis jdéklas, skirtas AT-1000 5303 59 00 240037
Filtro adapteris, skirtas ATA-1000 5304

(jleidimo / i¥leidimo angos priedai) 5900 240038

ABICOR

BINZEL =

Plazminio degiklio atsarginés dalys
Nuo ABICUT 45 iki FANCUT 40/41/42 MOST

Gamintojo

Modelis FANCUT 42

Maitinimo jtampa

1x230 V/50-60 Hz

Tinklo apsauga 16T A
Maks. sroveé I, 21,8A
Maks. efektiné srové I, 15,4 A
Galios faktorius cos 0,98
Pjovimo srové 20/88,0 - 40/96,0 A/V
Tusciosios eigos jtampa U, 320V
Pjovimo srové (X = 100 %) 12 / U2 28/91,2 AV
Pjovimo srové (X =60 %) 12 /U2 33/93,2 AV
Pjovimo sroveé (X =50 %) 12/ U2 40/96 AV
Maks. kokybiskai pjaunamo

anglinio plieno storis 10 mm
Darbinis oro slégis 5,0 bar
Min. / maks. oro slégis 4,5/8,5 bar
Oro sanaudos 119 I/min

Lanko uzdegimas

Pneumatinis-kontaktinis

Nr. Atsarginés dalys kodas Nr. kataloge
1. | ABICUT 25K/45 korpusas 748.0020.1 59 13 748020
2. | ABICUT rankena 748.0053.1 59 13 748053
3. | Jungiklis 185.0005 55 13 007360
4. | Trumpas elektrodas (yra pakuotéje) 748.0032.10 | 59 13 748032
5. | llgas elektrodas 748.0048.10 | 59 13 748048
6. | Sklaidytuvas 748.0033.2 59 13 748033
7. | Standartinis antgalis (0,8 mm) 748.0035.10 | 59 13 748035
7.1. | Antgalis (0,65) 748.0034.10 | 59 13 474034
8. | llgas antgalis (0,9 mm, kontaktinis) 748.0049.10 | 59 13 748049
0. :chal‘;?;';‘:y'::';g;:"":t:;’:f tsas 748.00432 | 59 13 748043
9.1. | Dangtelis 35A 748.0052.2 59 13 748052
10. | ABICUT 25K/45 kreiptuvas 748.0050.5 59 13 748050
11. | ABICUT raktas 25K/45/75 (pjovimo veziméliui) 748.0059.1 59 13 748059
12. | ABICUT 45/6 m plazmos laikiklis - 59 03 030146

Galios reguliavimas Bepakopis

Izoliavimo klasé F

IP klasé IP 23S

Matmenys (plotis x ilgis x aukstis) 148x490x295 mm

Svoris 8,4 kg

Nr. kataloge 59 00 250060
£
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Inverteriniai plazminio pjovimo aparatai
71/101 FANCUT MOST

FANCUT 71 ir FANCUT 101 yra moderns, lengvi aparatai, skirti metalui pjauti

naudojantoro plazma.

« Maziirlengvi.

 PT-80/100serijos plazminiy degikliy ilgis 6 metrai.

+ ATGALINIO UZDEGIMO plazmos lankas gerokai padidina atsarginiy daliy
eksploatavimo trukme, ypac palyginti su auksto daznio (HF) uzdegimu.

« Paprastai naudojamas modernus skydelis.

Tinklinis pjovimo reZimas: plazmos lankas palaikomas net ir pereinant per

tarpus medziagoje.

Naudojant tinkamas dalis galima drozti elektrodus.

Kontaktinis pjovimas (lieciant metalg pjovimo antgaliu) arba erdvinis

pjovimas.

Oroslégio reguliatorius sumontuotas aparato priekyje.

Modelis

FANCUT 71

[=:

Nuskaitykite nuoroda arba eikite j
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FANCUT 101

Galimi priedai:
« Slankmatis PT-80 Compass Z0134AA-5925000102.

« Slankmatis PT-100 Compass Z0143ZA - 5925 000104.
« Sklembimo jrankis 57880, skirtas PT80-59 25 000106.

« Sklembimojrankis 57887, skirtas PT 100-59 25 000107.

« AT-1000-5900 240036 orofiltras.

« Kei¢iamasis popierinis jdéklas, skirtas AT-1000 -

5900240037.

Filtro adapteris AT-71000 (jleidimo/ iSleidimo angos

priedai) - 5900 240038.

Sis aparatas tiekiamas kartu su PT plazminiu degikliu

80/PT100 - 6 m ilgio, su dvikrypciu skétikliu, jZeminimo

kabeliu, naudotojo instrukcija ir pradiniu pjovimo (kai degiklio ilgis 6 m)

Maitinimo jtampa 3x400 V / 50-60 Hz 3x400 V / 50-60 Hz
Tinklo apsauga 16 A 20A
Maks. srove I, 16 A 215A
Maks. efektiné srové I, 12A 15A
Galios sanaudos (X = 60 %) 11 kVA 16 kVA
Pjovimo srové 20-70 A 8-100 A
Tusciosios eigos jtampa U, 280V 310V
Pjovimo srové (X =100 %) I, 55 A 75 A
Pjovimo sroveé (X =60 %) I, 70A 100 A
piatmamo anglinio pen stors 18 mm 22 mm
Pjovimas atskiriant 35 mm 40 mm
Darbinis oro slegis 55-6,0 bar 5560 bar

rinkiniu. Plazma sudaranios dujos

Suslégtas oras

Suslégtas oras

Maks. oro slegis 10 bar 10 bar
Oro sanaudos 160 I/min 200 I/min
. . Kontaktinis ATGALINIS | Kontaktinis ATGALINIS

Lanko uzdegimas UZDEGIMAS UZDEGIMAS

Galios reguliavimas Bepakopis Bepakopis

I1zoliavimo klasé F F

IP klasé IP 23 IP 23

Matmenys (plotis x ilgis x aukstis) 360x350x630 mm 610x340x680 mm

Svoris 25 kg 39 kg
Plazmos lanko ATGALINIO UZDEGIMO schema. Nr. kataloge 59 00 300071 59 00 300101

Rekomenduojamas pjaunamos medziagos storis, srové ir pjovimo greitis aparatui FANCUT 1017 (su degikliu PT-100)

Mazaanglis plienas Neradijantysis plienas Aliuminis
. Pjovimo srové Pjovimo sparta - Pjovimo srové Pjovimo sparta . Pjovimo srové Pjovimo sparta
Storis (mm) (A) (mm/min)  Storis(mm) (A) (mm/min)  Storis(mm) (A) (mm/min.)
4 40 2500 4 40 2300 4 40 3000
6 60 1700 6 60 1500 6 60 2000
10 60 1000 10 60 800 10 60 1100
12 80 900 12 80 800 12 80 900
15 80 600 15 80 550 15 80 650
20 100 600 20 100 550 20 100 650
25 100 400 25 100 300
30 100 300
Rekomendacijos taikomos, kai oro slégis yra 5,5-6,0 barai, o srauto greitis 210 I/min.
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Plazminis degiklis PT-80
(skirtas FANCUT 70/71 MOST)

—@
p—
———)

Plazminis degiklis PT-100
(skirtas FANCUT 100/101 MOST)
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Atsarginés dalys

Nr. kataloge

Plazminis degiklis PT-80, 6 m, Z0133AA 59 25 000010
1. | Degiklio antgalis PT-80, Z0043AA 59 25 000015
1a | Sandarinimo ziedas 15 x 1,5, PT-80, Z0044AA 59 25 000016
1b | Ausinimo vamzdis PT-80, Z0045AA 59 25 000017
2. | Rankena PT-80/100,Z0046AA 59 25 000018
2a | Jungiklis PT-80/100, Z0222AA 59 25 000019
3. | Elektrodas PT-80, Z0048AA 59 25 000020
4. | Sukamasis ziedas (sklaidytuvo) PT-80, Z0049AA 59 25 000021
PT-80 kontaktinis pjovimo antgalis, 0,9 (30-40 A),
5 | 70050An. Pl 9 ( V| 59 25 000022
6. Antgalis PT-80, 1,0 (40-50 A), Z0051A 59 25 000023
Antgalis PT-80, 1,2 (60-70 A), Z0053AA 59 25 000024
7. | Apsaugas PT-80, Z0055AA 59 25 000025
8. | Dvikryptis sketiklis PT-80, Z0056AA 59 25 000026
9 Antgalis PT-80, kontaktinis, 1,0 (40-50 A), Z0145AA| 59 25 000027
" | Antgalis PT-80, kontaktinis, 1,2 (60-70 A), Z0147AA| 59 25 000028
11. | PT-80 kontakto gaubtas, ZO089AA 59 25 000029
12, :ﬁ:’n_t;::;-:l;;::g:l;\s (kreiptuvas) PT-80/100, 59 25 000030
Slankmatis PT-80 Compass, Z0134AA 59 25 000102
Nr. Atsarginés dalys Nr. kataloge
Plazminis degiklis PT-100, 6 m, Z0042AA 59 25 000070
1. | Degiklio antgalis PT-100, Z0057AA 59 25 000075
1a | Sandarinimo ziedas 18 x 1,5, PT-100, ZO058AA 59 25 000076
1b | Ausinimo vamzdis PT-100, Z0059AA 59 25 000077
2. | Rankena PT-80/100, Z0046AA 59 25 000018
2a. | Jungiklis PT-80/100, Z0222AA 59 25 000019
3. | Elektrodas PT-100, Z0060AA 59 25 000078
4. is Ziedas (sklaidytuvo) PT-100, (30-70 A), Z0061AA | 59 25 000079
5. Sukamasis Ziedas (sklaidytuvo) PT-100, (80-120 A), Z0062AA 59 25 000080
PT-100 kontaktinis pjovimo antgalis, 0,9 (30-40 A),
6 | 70063A7 P) 9 ( | 59 25 000081
7 Antgalis PT-100, 1,0 (40-50 A), Z0064AA 59 25 000082
: Antgalis PT-100, 1,2 (60-70 A), Z0O066AA 59 25 000083
8. | Antgalis PT-100, 1,5 (100-110 A), ZO068AA 59 25 000093
9. | Apsauginis dangtelis PT-100, (30-70 A), Z0070AA | 59 25 000085
10. | Apsauginis dangtelis PT-100, (80-120 A), Z0071AA | 59 25 000086
11. | Dvikryptis skétiklis PT-100, Z0072AA 59 25 000087
12. | Antgalis PT-100, kontaktinis, 1,0 (40-50 A), Z0093AA | 59 25 000088
12.1| Antgalis PT-100, kontaktinis, 1,2 (60-70 A), Z0094AA | 59 25 000095
13. | PT-100 kontaktinis antgalis, 1,5 (100-110 A), Z0095AA | 59 25 000089
Drozimo antgalis PT-100, 2,2 (100-120 A),
14. | 270099AR 9 ( ) 59 25 000090
15. | Apsauginio dangtelio korpusas PT-100, Z0096AA 59 25 000091
16. | Kontaktinis antgalis PT-80/100, (40-70 A), Z0140AA | 59 25 000030
17. | PT-100} ktini lis-kreip (80-120 A), ZZ0097AA | 59 25 000092
18, a%s_zl:)g,:\l;:sz;;:g;elli PT-100 skirtas PT-80/100, 59 25 000032
Slankmatis PT-100 C , Z0143AA 59 25 000104

p
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v 5. DUJY SLEGIO REGULIATORIAI

®

most

MOST Brass (zalvario) ir Aluminium (aliuminio) serijy slégio reguliatoriai skirti dujy balione esanciy dujy slégiui sumazinti iki darbinio
slégio, naudojamo vykdant pjovimo, suvirinimo, litavimo ar kaitinimo darbus.

.e . . . .. 2 YEARS
MOST BRASS serijos slégio reguliatoriai warranty

Savybés:

» |leidimoslégis gali bati 200 bary (20 MPa).

+ Atitinka ENISO 2503 standarto reikalavimus.

» Uzdarymovoztuvas—standartiné jranga.

« Korpusas pagamintas i zalvario.

* Aukstos kokybés slegmaciai.

» Lengvaiirtiksliai requliuojamas darbinis slégis.
* 2metygarantija.

[=] - [=]
E BRASS MOST

Deguonis

Nuskaitykite nuoroda arba eikite |
https://www.rywal.eu/f032-3

BRASS MOST
Propanas

BRASS MOST
Acetilenas

BRASS MOST
Ar/CO,

.. . Maks. Darbinio w14 ... Verzlés sriegis
o Maks. Verzl evr s 1s
Nr. kataloge Regutlil;:;ﬂaus 5:’;: jleidimo slegio agie?triasuto (iI:i:’zi:‘s:;:::s) (iSleidimo .Zuar:n:;: Savybés
slégis intervalas angos) S
62 30 750100 A‘?rroagsr Deguonis | 200 bary | 0-10 bary 30 m¥h G 3/4 G1/4 6,3 mm Vienfazis
62 30 750200 A’f,'ggsT Acetilenas| 25barai | 0-1,5 bary 5 mh Apkaba G 3/8LH 8 mm Vienfazis
Brass Vienfazis su
6230750400 oot Ar/CO, | 200bary | 0,5-6 barai 0-32 I/min W 21,8 x 1/14" G1/4 6,3 mm | manometriniu dujy srauto
greicio indikatoriumi
62 30 750500 A’f,'g;ST Propanas | 15bary | 0-1,5baro 4 me/h W 21,8x1/14" | G 3/8LH 8 mm Vienfazis
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MOST ALUMINIUM serijos slégio reguliatoriai

2 YEARS

warranty

Savybés:

» |leidimoslégis gali bati 200 bary (20 MPa).

+ AtitinkaENISO 2503 standarto reikalavimus.

» Uzdarymovoztuvas-standartiné jranga.

» Korpusas pagamintasis aliuminio lydiniy.

» Aukstos kokybés slégmaciai sudangteliais.

» Lengvaiirtiksliai reguliuojamas darbinis slégis.
* 2metygarantija.

BLUE MOST
Deguonis

RED MOST
Acetilenas

BLACK MOST
Ar/CO,

Maks. Darbinio
ileidimo slégio
slégis intervalas

Verzlés sriegis
(iSleidimo
angos)

Reguliatoriaus  Dujy
tipas tipas

Zarnos
jungtis

Maks. srauto Verzlés sriegis

Nr. kataloge greitis (jleidimo angos)

Savybés

62 35 000050| Blue MOST | Deguonis | 200 bary | 0-10 bary 30 m¥h G 3/4 G1/4 6,3 mm Vienfazis

62 35000100 Red MOST |Acetilenas| 25 bary 0-1,5 baro 5 m3h Apkaba G 3/8LH 8 mm Vienfazis
Vienfazis su

62 35 000150| Black MOST| Ar/CO, | 200bary | 0,5-6 bary 0-32 I/min W 21,8 x1/14" G1/4 6,3 mm | manometriniu dujy srauto

greicio indikatoriumi

I Kartu su slégio reguliatoriais visada naudokite atgalinés liepsnos gesiklius (zr. 127 psl.). I
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v 6. DUJINIAI DEGIKLIAI OF;d0
6.1. Pjovimo ir suvirinimo degiklis - -
o iy
[=] 3
mo St el

Universalus degiklis (pjovimo ir suvirinimo) CutWeld MOST

Savybés:

» Rankinis deguonies-acetileno degiklis su dujy sumaisymo
purkstuve sistema.

» Universalus pjovimoir suvirinimo dujomis rinkinys.

« Kompaktiskas ir lengvas degiklis yra nepakei¢iamas
vykdant visus rankinio suvirinimo darbus.

« Suvirinimo prieduose yra antgaliai su grioveliais ir pjovimo
deguoniesvoztuvas surankenéle.

Suvirinamos Pjaunamos

oS Red ot b medziagos storis medziagos storis

Iranga Savybés

Degiklio rankena 216; 6 suvirinimo degiklio priedai su
tinkamomis i$éjimo angomis; pjovimo antgaliy rinkinys; pjovimo | Acetileno-deguonies degiklis
priedas; raktas; antgaliy valytuvy rinkinys; tarpikliy rinkinys; su antgaliais su grioveliais
pjovimo vezimélis; apskritimy pjovimo priedas

60 20 000005| CutWeld - A 0,5-14 mm 3-100 mm

CutWeld MOST degiklio priedai

CutWeld pjovimo priedas CutWeld universali rankena
Nr. kataloge Tipas Savybés Nr. kataloge Tipas Savybés

CutWeld-A rankena
Degiklis

Pjovimo priedas

61 40 000030 CutWeld CutWeld-A

61 40 000025 CutWeld

Suvirinimo degiklio dalys su CutWeld degiklio iSéjimo anga

Nr. kataloge Tipas Antgalio Nr. Pjovimo intervalas Savybés
61 40 000041 Cut-A 1A 0,5-1 mm
61 40 000042 Cut-A 2A 1-2 mm
61 40 000043 Cut-A 3A 2-4 mm .
Degikliui CutWeld
61 40 000044 Cut-A 4A 4-6 mm
61 40 000045 Cut-A 5A 6-9 mm
61 40 000046 Cut-A 6A 9-14 mm

Cut-A kaitinimo antgaliai

Nr. kataloge Antgalio tipas Antgalio Nr. Pjovimo intervalas Savybés
61 40 000009 Cut-A 1A 3-100 mm Degikliui CutWeld

Cut-A cutting nozzles

Nr. kataloge Antgalio tipas Antgalio Nr. Pjovimo intervalas Savybés
61 40 000001 Cut-A 1A 3-8mm
61 40 000002 Cut-A 2A 5 -15mm
] 61 40 000003 Cut-A 3A 15-30 mm Degikliui CutWeld
61 40 000004 Cut-A 4A 30 - 60 mm
61 40 000005 Cut-A 5A 60 - 100 mm
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6.2. Pjovimo degikliai

@st@ O

03 Pjovimo degiklis CUT A/P MOST, lenktas El

v (1]

o Nuskaitykite nuoroda arba eikite

—— https://www.rywal.eu/f032-5

Savybés:

» Rankinis deguonies-acetileno (CUT-A) arba deguonies-
propano (CUT-P) pjovimo degiklis su dujy sumaisymo
purkstuve sistema.

» Degiklio antgaliuose yra grioveliai, dél kuriy padidinamas
pjovimo greitis ir pagerinama pjovimo kokybé.

e Degiklio privalumas - mazos techniniy dujy sgnaudos.

Pjovimo
intervalas

Svoris

Nr. kataloge Pavadinimas

60 20 000011 | Degiklis CUT A MOST — acetileno | 3-300 mm 1,2kg

60 20 000021 | Degiklis CUT A MOST - propano | 3-300 mm 1,2kg

Jranga: iki 100 mm skersmens antgaliy rinkinys, antgaliuky rinkinys.
Kartoniné pakuoteé.

2 YEARS

warranty

CUT A MOST CUT P MOST
Pjovimo degiklis Pjovimo degiklis
Pjovimo antgaliai Kaitinimo antgaliai

Pjaunamos medziagos storis

Pjovimo antgaliai Kaitinimo antgaliai

Dujy tipas
JHER 3-8 mm 5-15 mm 15-30 mm 30-60 mm 60-100 mm 100-200 mm 200-300 mm  3-100 mm  100-300 mm

Acetilenas (Cut-A) | 61 40 00001 | 61 40 00002 | 61 40 00003 | 61 40 00004 | 61 40 00005 | 61 40 00006 | 61 40 00007 | 61 40 00009 | 61 40 00010
Propanas (Cut-P) | 61 40 00011 | 61 4000012 | 61 40 00013 | 61 40 00014 | 61 40 00015 | 61 40 00016 | 61 40 00017 | 61 40 00019 | 61 40 00020

Kartu su pjovimo degikliais visada naudokite atgalinés liepsnos gesiklius (Zr. 127 psl.).
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v 7. ATGALINES LIEPSNOS GESIKLIAI IR JUNGTYS

®

most

Dujy atgalinés liepsnos gesikliai MOST

Nr. kataloge Tipas Jungtis Savybés
Atgalinés liepsnos gesikliai MOST, skirti degikliams
63 94 001128 MOST — deguonies G1/4 3 saugljumollygiq dujy
400111 MOST — degiujy duj LH atgalinés liepsnos
aés Iipsnos gesikliai MOkir reguliams geiﬁgzhgj; j;!uﬁggams,asy
63 94 001030 MOST — deguonies G1/4 kibirkCiy sulaikymas)
63 94 001130 MOST — degiujy dujy G 3/8 LH

Degikliui

Sukamosios platformos MOST atgalinés liepsnos gesikliai

Slégio jleidimo anga Acetilenas Deguonis E
0,4 baro 2mh -
0,8 baro 7 m¥/h - ﬂ
1,0 baras 8 m*/h - -
2,5 baro - 18 m¥h E
5 barai - 27 m¥h - -
7,5 baro - 32 m¥yh it
10 bary - 39 mé/h
Reguliatoriui
Dujy jungtys MOST
Nr. kataloge Tipas
63 80 000010 Deguonies jungtis degikliui
63 80 000020 Degiujy dujy jungtis degikliui
63 80 000030 Deguonies jungtis reguliatoriui
63 80 000040 Degiujy dujy jungtis reguliatoriui

Degikliui Reguliatoriui
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v 8. PRIEDAI
®
Zarnos jmova Dujy zarnos dvipusé jmova Trisake jungtis
z idini ligis, Nr. katal Antgali Verzlé Z idini Jungties
Nr.kataloge ~Zarnosvidinis . gis slepli | cugdls | deads Nr.kataloge  Z2I0S vidinis gy
61 15 803090 6,3G1/4 G1/4
61 15 803001 4 mm 61 15 803041 6,3 mm 82 x 43 mm
61 15 803091 6,3G 1/4 G 1/4 LH
61 15 803002 6,3 mm 61 15 803042 8 mm 82 x 44 mm
71 mm 61 15 803092 8G 3/8 G 3/8 - AT - P
61 15 803003 8 mm 5115 603093 8G 38 GasLH Dujoms nelaidZios jungtys ir dalys, kai slégis
6115 803004 10 mm 61 15 803094 10G 1/2 G1/2 nosielia 30 bem
61 15 803005 12,5 mm
75 mm 61 15 803095 10G 1/2 G1/2LH
61 15 803006 16 mm
- - A 61 15 803096 16 G 3/4 G 3/4
Dujoms nelaidus elementas, kai slégis
nesiekia 30 bary 61 15 803097 16 G 3/4 G 3/4 LH
Dujoms nelaidZios jungtys ir dalys,
kai slégis nesiekia 30 bary
Zarnos jungtys Zarnos spaustukai Dujy ziebtuvélis

Nr. kataloge Tipas Zarnos Nr. kataloge Tipas

~

= skersmuo 63 13 000006 10/16 varitas
6116926120| (4o vt i) | 63 MM 63 13 000008 12/20 varttas
6116926130| , cefileno zamai) | 80 MM 63 13 000026 12/22 varstas 64 81 020099 MARS uzdegimo jtaisas

64 81 010090 MARS Ziebtuveélio akmenukai

Dujy Y formos kolektoriai

Nr. kataloge Skirstytuvo tipas [Ieidin.\o a.ngos |§Ieidir.no .angos .Zarno.s LLHELLT
sriegis sriegis jungtis
61 15 803080 G 3/8 G1/4
6,3 mm
61 15 803081 Ro-27 G 3/8 LH G1/4LH 2 voztuvai prie
61 15 803082 G 3/8 G 3/8 8 iSéjimo angos
mm
61 15 803083 G 3/8 LH G 3/8 LH
61 15 803050 R-3-z G1/4 G1/4 6,3 mm 3 jungtys
61 15 803070 G 3/8 G1/4
6,3 mm
61 15 803071 R-3-32 G 3/8 LH G1/4LH 3 voztuvai prie
61 15 803072 G 3/8 G 3/8 8 iS&jimo angos
mm
61 15 803073 G 3/8 LH G 3/8 LH
Suvirintojo plaktukas \\ Suvirintojo veidrodélis

vr—

Nr. kataloge Tipas Nr. kataloge Pavadinimas

50 00 001700 MST-400 60 34 300200 Suvirintojo veidrodélis
Plaktuko ilgis: 280 mm, svoris 0,5 kg 60 34 300201 Suvirintojo veidrodélio jdéklas
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Suvirinimo zarnos Slegio reguliatoriy matuoklis

Nr. kataloge Tipas
Nr. kataloge Tipas
63 70 000065 Deguonies Zarna 6,3 mm 50m

63 71 000089 Acetileno Zama 9,0 mm 50m 61 10 000010 | MOST, deguoniui, @63 M12 x 1,5, 0-16 bary
63 72 000109 Propano Zama 10,0 mm 50m 61 10 000020 | MOST, deguoniui, @63 M12 x 1,5, 0-315 bary
61 10 000030 | MOST, acetilenui, @63 M12 x 1,5, 0—4 bary
61 10 000040 | MOST, acetilenui, @63 M12 x 1,5, 0-40 bary
6110 000110 MOST, deguoniui, @63 G1/4, 0-16 bary
o o . 61 10 000120 MOST, deguoniui, @63 G1/4, 0-315 bary
EIEktrlnIS del! 61 10 000130 MOST, acetilenui, @63 G1/4, 0—4 bary
kaitintuvas 6110000140 |  MOST, acetilenui, @63 G1/4, 0-40 bary
Slégmaciai Perfect MOST.
Aukstos kokybés konstrukcija ir puikios darbinés savybés.

Techniniai duomenys

Vardinis iSleidimo slégis 200 bary
DidZiausias CO, srauto greitis 1000 dm?h
Maitinimo Saltinis 24 V AC, 50 Hz G e e o t kl. d t I. .
Kistukas SzR 16 P2 NG 5 (su kai$ciais) uminial matuo Iq- ang eliai
Jleidimo angos sriegis W21,8x1/14"
ISleidimo angos sriegis wW21,8x1/14"
Svoris 0,8 kg
PG-84 be kistuko 61 18 577450
Nr. kataloge —
PG-84 su kiStuku 61 18 577460
Antgaliy valytuvai

Nr. kataloge Tipas

61 10 899997 MOST BLACK M63

61 10 899998 MOST RED M63 (acetileno)
61 10 899999 MOST BLUE M63 (deguonies)
60 31 000120 MOST dvigubas juodas dangtelis

Veiksmingi guminiai slégmaciy dangteliai.
) Idealiai saugo slégmadius nuo mechaniniy pazeidimy.
Nr. kataloge Tipas Specialaus dizaino dangteliai neuzdengia

61 30 763500 Antgaliy valymo adatos slégmaciy gale esanciy apsauginiy sklendziy.

Dujy baliono vezimélis Srautmatis % /
15
20
-
65 00 133210 | MOST vezimélis dviem balionams 60 31 100080 Dujy srautui degikliuose
MOST vezimélis vienam balionui tikrinti (MIG-MAG tipo)

6500133219 (su pneumatiniais ratukais)

MOST vezimélis vienam balionui

6500 133216 (su kietais ratukais)
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v 1. APSAUGINE APRANGA

APSAUGINES APRANGOS STANDARTAI
ENISO 13688 Apsauginéapranga. Bendrieji reikalavimai
EN 11611 Apsauginéapranga, skirta dévétisuvirinimoir panasiy procesy metu

EN 11612 Apsauginéapranga. Apranga, apsauganti nuo karscioir liepsnos. Minimalus eksploataciniy charakteristiky reikalavimai.

APSAUGINES APRANGOS DYDZIAI

MOST odinés aprangos dydziy lentelé UNAL-3 ir QUENCH MOST dydziy lentelé
Simbolis Ugis (cm) Ifrﬁt.inés I:ien.\ens Ugis (cm) Ifrﬂt.inés L.ienlnens
apimtis (cm) apimtis (cm) apimtis (cm) apimtis (cm)

S 164-170 96-100 84-88 40 164 80 72
M 170-176 100-104 88-92 42 164 84 76
L 176-182 104-108 96-100 44 170 88 80
XL 182-188 108-112 100-104 46 170 92 84
XXL 188-194 112-116 104-108 48 176 96 88
50 176 100 92

52 182 104 96

54 182 108 100

56 188 112 104

58 188 116 108

60 194 120 112

MOST SPARK, EXPERT dydziy lentelé

Ugis (cm) Ifrﬁt.inés Sv.ark.o maks.. L.ien.Iens I.(ombinezt?no.maks.
apimtis (cm) apimties dydis apimtis (cm) liemens apimtis (cm)

S1 164 -170 96-104 134 84-92 106
S2 104-112 140 92-100 114
M1 96-104 134 84-92 106
M2 170-176 104-112 140 92-100 114
M3 112-120 146 100-108 122
L1 96-104 134 84-92 106
L2 104-112 140 92-100 114
L3 176-182 112-120 146 100-108 122
L4 120-128 152 108-116 130
Lmax* 128-136 158 116-124 138
XL1 96-104 134 84-92 106
XL2 182-188 104-112 140 92-100 114
XL3 112-120 146 100-108 122
XXL1 96-104 134 84-92 106
XXL2 104-112 140 92-100 114
XXL3 188-194 112-120 146 100-108 122
XXL4 120-128 152 108-116 130
XXLmax* 128-136 158 116-124 138
XXXL2 194-200 104-112 140 92-100 114
XXXL3 112-120 146 100-108 122

* Papildomas mokestis uz didesnj dyd;.

Dydziy lentelése pateikti duomenys yra tik apytiksliai ir skirti padéti jums pasirinkti tinkama dydj. Jei tikrasis dydis yra tarp dviejy
skirtingy lenteléje pateikty dydziy, visada reikia pasirinkti didesnijjj, nes AAP visada turéty uztikrinti optimaly naudotojo patoguma.
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1.1. Ugniai atspari apranga
®

most

HARD nedegi apranga MOST QUENCH

Medziaga: 100 % ugniai atspari medvilné su atlasiniu pynimu, 380 g/m”.
Dydziai: pagal dydziy lentele 132 puslapyje.

Spalva:pilkairmélyna.

» Specialls ugniaiatsparas sidlai.

+ Sviesgatspindin¢ios juostelés priekyje ir nugaroje.

« Uzsegimaisuspaudémis.

« Vidinéskisenés.

* Du striukiy modeliai: QUENCH 311 (ilgesnis — prijuostés stiliaus), QUENCH 511
(trumpesnis - striuké).

e Du kelniy modeliai: QUENCH 6 (dzinsy tipo), QUENCH 611 (tiesaus kirpimo, su
papildoma kisene desinéje puséje).

e Asmeninis Zenklinimas su logotipu pagal uzsakyma.

QUENCH 311 QUENCH 511 QUENCH 611 QUENCH 6
Nr. kataloge Nr. kataloge Nr. kataloge  Nr. kataloge
77 07 0014xx 77 07 0014xx 77 07 0014xx 77 07 0014xx

Specialls
ugniai atsparus
sidlai

Sviesg
atspindincios
juostelés

Asmeninis
logotipas
pagal uzsakyma

UzZsegimai su
spaudémis

Trumpos striukés modelis
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®
most
HARD nedegi apranga suvirintojams MOST UNAL 3

Medziaga: 100 % ugniai atspari medvilné su atlasiniu pynimu, 380 g/m”.
Dydziai: pagal dydziy lentele 132 puslapyje.
Spalva: grafitoir mélyna.

* Specialls ugniaiatsparas sidlai.

» UZsegimaisuspaudémis.

* Vidinéskisenés.

« Komplektas:kombinezonasir striuke.

e Asmeninis Zenklinimas sulogotipu pagal uzsakyma.

UNAL 3 komplektas
Nr. kataloge: 77 07 001xxx

UZsegimai su
spaudémis

Specialds ugniai
atsparus sidlai

Medziaga: 380 g/m’
ugniai atspari
medvilné su
atlasiniu pynimu
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most

HARD nedegi apranga suvirintojams MOST SPARK

Medziaga: 100 % ugniai atspari medvilng, 310 g/m’.
Dydziai: pagal dydziy lentele 132 puslapyje.
Spalva:tamsiai mélyna.

» Speciallsugniaiatsparas sidlai.

e Uzsegimaisu spaudémis, uzdengtos sagos.

» Vidinéskisenes.

» Komplektas:kombinezonasir striuké.

¢ Asmeninis Zzenklinimas sulogotipu pagal uzsakyma.

SPARK komplektas
Nr. kataloge: 77 09 0000xx

Asmeninis
logotipas
pagal uzsakymag

UZsegimai su
spaudémis

Ugniai atsparis
sidlai
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1.2. Odiné apranga

®

most

Odiné apranga MOST
Medziaga: 100 % ugniai atspari medvilné, 285 g/m’+ skeltiné karvés oda.
Dydziai: pagal dydziy lentele 132 puslapyje.

Spalva: tamsiai mélyna (medvilnés), ruda (odos).

04 « Uzsegimaisu spaudémis.
» Vidinéskisenés.
« Komplektas: kombinezonasirstriuké.

QOdinés aprangos komplektas
Nr. kataloge: 74 10 0005xx

Pagaminta i$
odos ir
medvilnés

UZsegimai su
spaudémis

Auksta
apykaklé
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1.3. Bendrosios paskirties apranga

®

most

Apsauginé apranga MOST EXPERT
Medziaga: 65 % poliesteris, 35 % medvilné, svoris 250 g/m’.
Dydziai: pagal dydziy lentele 132 puslapyje.
Spalva:pilkairmélyna.

» Uzsegama uztrauktuku.

» Keliyapsaugos su papildomais jdéklais.

«  Komplektas: kombinezonasir striuké.

» Asmeninis Zenklinimas su logotipu pagal uzsakyma.

EXPERT komplektas
Nr. kataloge: 77 09 1000xx

- -
-~y
UZsegama

uztrauktuku

Keliy
apsaugos

Didelés
kiSenés
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v 2.VEIDO IR AKIY APSAUGA

AKIY APSAUGOS STANDARTAI

EN 166 Asmeninés akiy apsaugos standartai.

EN 169 Asmeniné akiy apsauga. Suvirinimui ir panasiems procesams skirtifiltrai.

EN 170 Asmeniné akiy apsauga. Ultravioletiniaifiltrai. Praleidimo reikalavimaiir naudojimo rekomendacijos.

EN 171 Asmeniné akiy apsauga. Infraraudonieji filtrai. Praleidimo faktoriaus reikalavimaiir rekomenduojamas naudojimas.
EN 172 Asmeniné akiy apsauga. Filtrai nuo saulés akinimo pramonés reikméms.

EN 175 Asmeninéapsauga. Akiy ir veido apsaugos jranga suvirinimo ir panasiems procesams.

EN 379 Asmeniné akiy apsauga. Automatiniai suvirinimo filtrai.

Optiniy klasiy paaiskinimas pagal EN 379:

1/1/1/10ptinéklasé - regéjimo tikslumas.

1/1/1/1Sviesos sklaidos klaseé.

1/1/1/1 Sviesos pralaidumo klasés variantai (3viesios ar tamsios le3io zonos).
1/1/1/1Kampo priklausomybé nuo Sviesos pralaidumo klasés.

Intervalasnuo 1iki3:
1-geriausiaklasé,
3—prasciausiaklasé.

REGOS APSAUGA. AISKINAMOSIOS PASTABOS

Lesiy dangos simboliy legenda Akiniy aiSkinamyjy simboliy legenda

Simbolis DELTE Simbolis Aprasymas
7 Vanguard PLUS (danga uztikrina apsaugg nuo
',pLus subraiZzymo ir rasojimo abiejose lgSio pusése) . .
Svoris gramais
- Vanguard UDC (atskira ir dviguba danga
"4 UDC Su apsauga nuo subraizymo iSorinéje ir nuo
rasojimo vidinéje lesio puséje) I
+ J \ Reguliuojama minksta nosies pagalvélé
% Pazangi, su apsauga nuo rasojimo P
- i = Reguliuoj lankelio pokrypio k
& PaZangi, su apsauga nuo subraizymo eguliuojamas lankelio pokrypio kampas
@ Apsauga nuo rasojimo Rﬁ)—’ Reguliucjamas lankelio ligis
Apsauga nuo subraizymo w Okuliarai
CLEAR RFL-X Antirefleksiné danga " Dangos
o — Soft pad idealus apsauginiy akiniy stabilumas
Uv525 Apsauga nuo UV spinduliy 500 ST ir visiskas prisitaikymas prie veido
§ Apsauga nuo UV spinduliy 400
I—IOD Apsauga nuo vandens ir riebaly
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2.1. Suvirintojo skydeliai, skydai ir filtrai
®

most

Suvirintojo skydelis MOST WELD RAPTOR
su oro valymo sistema MOST R-FLOW

» Oro valymo sistema MOST R-FLOW yra pritaikyta
suvirintojo skydeliui MOST WELD RAPTOR.

+ Ergonominéforma.

» Plokscias profilis.

+ Universali paskirtis - filtruoja dulkes, dujas, garus ir
suvirinimo garus.

« Naudojimo trukmé iki 9 valandy maziausiu greiciu
su nauju filtru ir standartine baterija, arba iki 15
valandy su visiskai jkrauta didelés galios baterija.

» Reguliuojamas oro srauto greitis (170-2101/min.).

« Elektroniné pastovaus oro srauto palaikymo
sistema.

e Elektroninis garso, vaizdo ir vibracijos pavojaus
signalas, jspéjantis apie senkancig baterija ir (arba)
maza oro srauto greitj.

» Paprastareguliuoti vienu mygtuku. ) ]
+ Lengvaikeitiamas kietyjy daleliy filtrasPRSL. MOST WELD RAPTOR Air techno mélynas su R-FLOW

Nr. kataloge:
7200912198 MOST WELD RAPTOR Air juodas
su sistema R-FLOW ir krepSeliu.
7200912199 MOST WELD RAPTOR Air techno mélynas
su sistema R-FLOW ir krepSeliu.

MOST WELD RAPTOR Air juodas su R-FLOW

Suvirintojo skydelis MOST WELD RAPTOR

* Optinésklaséspagal EN379:1/1/1/1.

* Regéjimolaukas: 107 x75mm.

« Lankoaptikimojutikliy skaicius: 4.

+ ,Sviesaus”tamsinimo lygis: 4.

« ,Tamsaus”tamsinimo lygis:5-8ir9-13.

» Pastoviaireguliuojamasfiltrojautrumas.

» Lengvaireguliuojamafiltro Svieséjimo delsa.

« Sauléssviesos baterijos ir keiciamos baterijos.

« Slifavimo (Grind) funkcija.

« Bandomoji (Test) funkcija.

« Automatiniofiltro bloko anga - didelis vaizdo ieskiklis.
+ Soninisapsauginis stiklas su 5 lygio tamséjimu.

+ Skaitmeninis ekranas.

* Garantija:2 metai.

« Tinka naudoti su dauguma oro tiekimo sistemy MOST

R-FLOW. MOST WELD RAPTOR, juodas
Nr. kataloge:
7200912010 Skydelis MOST WELD RAPTOR, juodas MOST WELD RAPTOR
72 00912020 Skydelis MOST WELD RAPTOR, techno mélynas techno melynas ’
I Suvirintojo skydeliy valymo ir techninés priezidros pursSkalas CLINO M MOST — Zr. 06 skyriy. I
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®

most

Suvirintojo skydelis MOST V1000
su oro valymo sistema MOST V-FLOW

Skydelis V1000 Air su V-FLOW

Suvirintojo skydelis MOST V1000

\

Suvirinimo skydelis MOST V1000

I Suvirintojo skydeliy valymo ir techninés priezidros purskalas CLINO M MOST — Zr. 06 skyriy.

Sistema MOST V-FLOW yra pritaikyta suvirintojo
skydeliuiMOSTV1000Air.

Universali paskirtis - filtruoja dulkes, dujas, garusir
suvirinimo garus.

Naudojimo trukmé iki 10 valandy maziausiu
greiciu su standartine baterija ir nauju filtru, arba
iki 15 valandy su visiskai jkrauta didelés galios
baterija.
Reguliuojamas oro srauto greitis (180-2201/min.).
Elektroniné pastovaus oro tiekimo sistema.
Elektroninis garso, vaizdo ir vibracijos pavojaus
signalas, jspéjantis apie senkancia baterija ir (arba)
maza oro srauto greitj.

Lengvai keiciamas kietyjy daleliy filtras PR SL.
Komplekte yra kelioninis krep3elis.

Nr. kataloge:
7200911199 MOST V1000 Air skydelis su

sistema V-FLOW ir krepSeliu

Optinésklasés pagal EN379:1/1/1/2.
Regéjimolaukas: 98 x 53 mm.

Lanko aptikimojutikliy skaicius: 4.

,Sviesaus” tamsinimo lygis: 4.

LJTamsaus” tamsinimo lygis: 5-9ir9-13.
Pastoviai reguliuojamas filtro jautrumas.
Lengvaireguliuojamafiltro Svieséjimo delsa.
Saulés Sviesos baterijos ir keiciamos baterijos.
Slifavimo (Grind) funkcija reguliuojama i3oriniu
mygtuku.

Bandomoji (Test) funkcija.

Technologija,True colour” (tikroji spalva).
Skaitmeninis ekranas.

Garantija:2 metai.

Nr. kataloge:
7200911000 MOST V1000 suvirintojo skydelis
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most

Suvirintojo skydelis MOST SPECTRA

» Optinésklaséspagal EN379:1/1/1/1.

* Regéjimolaukas: 100x65 mm.

» Lankoaptikimojutikliy skaicius: 4.

+ ,Sviesaus”tamsinimo lygis:4.

« ,Tamsaus”tamsinimo lygis:5-9ir9-13.
 Pastoviaireguliuojamasfiltrojautrumas.

e Lengvaireguliuojamafiltro Svieséjimo delsa.
* Saulésviesos baterijos ir keiciamos baterijos.
« Slifavimo (Grind) funkcija.

« Bandomoji (Test) funkcija.

« Garantija:2 metai.

MOST SPECTRA, mélynas

Nr. kataloge:

72 00982301 MOST SPECTRA skydelis, juodas

72 00982302 MOST SPECTRA skydelis, mélynas

72 00 982303 MOST SPECTRA skydelis, terminatorius*

MOST SPECTRA, juodas

MOST SPECTRA, ,terminatorius”

Suvirintojo skydelis MOST S777

» Optinésklaséspagal EN379:1/2/1/1.

* Regéjimolaukas:98x43 mm.

+ Lankoaptikimojutikliy skaicius: 2.

+ ,Sviesaus”tamsinimo lygis: 4.

« ,Tamsaus”tamsinimo lygis: 9-13.
 Pastoviaireguliuojamasfiltro jautrumas.

» 3 pakopysvieséjimo delsos reguliavimas.

» Saulés3viesos baterijos — jokio baterijy keitimo.
« Slifavimo (Grind) funkcija.

« Garantija: 1 metai.

Nr. kataloge:

72 00982000 Skydelis MOST S777, mélynas
72 00982001 Skydelis MOST S777, juodas
72 00982002 Skydelis MOST S777, ,erelis"
72 00 982003 Skydelis MOST S777, liepsnos”
72 00982004 Skydelis MOST S777, ,ateivis"

MOST S777, juodas

MOST S777, mélynas MOST S777, ,erelis* MOST S777, Jliepsnos® MOST S777, ,ateivis*
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®

most

Suvirintojo skydelis MOST GRAND VISION

» Optinésklaséspagal EN379:1/1/1/1.

» Regéjimolaukas: 97 x68 mm.

» Lankoaptikimojutikliy skaicius: 2.

+ Sviesaustamsinimo lygis: 4.

» Tamsaustamsinimo lygis:6-8ir9-13.

» Pastoviaireguliuojamasfiltro jautrumas.

» Lengvaireguliuojamafiltro Svieséjimo delsa.
 Sauléssviesos baterijos - jokio baterijy keitimo.
« Slifavimo (Grind) funkcija.

* Garantija:3 metai.

Nr. kataloge:
72 00 962010 MOST GRAND VISION GDS
72 00 962111 MOST GRAND VISION GDS skydelis su CONCEPT $almu

MOST GRAND VISION GDS

MOST GRAND VISION GDS,
su Salmu CONCEPT

Suvirintojo skydelis GRAND VISION GDS MOST
su oro valymo sistema MOST AERGO

« Ergonomiskairlengvakonstrukcija.

» Plokscias profilis.

« Universali paskirtis - filtruoja kietgsias daleles, dujas ir garus.

« Naudojimo trukmé daugiau kaip 20 valandy su didelés galios baterija
arba netiki 10 valandy su standartine baterija.

» Sparciai jkraunama baterija — grei¢iau nei per 3 valandas (standartiné
baterija).

» Reguliuojamas oro srauto greitis (160-2101/min.).

» Pastoviaireguliuojamas oro srauto greitis nepriklausomai nuo filtro ir
baterijos buklés.

« Garso, vaizdo ir vibracijos pavojaus signalas, jspéjantis apie maza oro
srauto greitjir (arba) senkancia baterija.

» Paprastas naudojimas vienu mygtuku.

 Unikali filtro sandarinimo technologija idealiai uzsandarina jrenginj
kiekvieng karta pakeitus filtra.

Nr. kataloge:

72 00 962902 GRAND VISION Air GDS MOST

72 00 962500 GRAND VISION Air GDS MOST ir Salmas CONCEPT
72 00961150 Sistema MOST AERGO

MOST GRAND VISION Air GDS ir MOST AERGO

MOST GRAND VISION Air GDS, $almas
CONCEPT ir MOST AERGO

I Suvirintojo skydeliy valymo ir techninés priezidros purskalas CLINO M MOST — Zr. 06 skyriy. I

142 2.Veido ir akiy apsauga



ASMENINES APSAUGOS PRIEMONES

most

Suvirintojo skydelis MOST NEW VISION

 Versijasu 10 DIN tipo pasyviuojufiltru.

» Galimasumontuotiautomatinjfiltra MOSTV913.

* Regéjimolaukas: 100 x 90 mm su pasyviuojufiltru.

« Automatinofiltro MOST V913 regéjimo laukas: 95 x46 mm.

Nr. kataloge:
72 00961000 MOST NEW VISION su pasyviuoju

filtru 10 DIN
7200961310 MOST NEW VISION V913

NEW VISION V913 MOST NEW VISION MOST, su pasyviuoju filtru 10 DIN

Suvirintojo skydai MOST OT-20, OT-13

» Medziaga: poliesterio ir stiklo misinys (MOST OT-20).

» Medziaga: presuotas popierius (presuotasis kartonas) (MOST OT-13).
* Medinérankena.

* Regéjimolaukas: 100 x50 mm.

+ Keiciamieji pasyviejifiltrainuo 8iki 13 DIN tipo.

Nr. kataloge:
7220 010030 Suvirintojo skydas MOST OT-20

7220010026  Suvirintojo skydas MOST OT-13
' MOST OT-20

MOST OT-13

MOST fiksuoto tamsumo suvirinimo filtrai

e Storis:3mm.

» Stac¢iakampio formosfiltrai: 100x 50 mm, 100x80 mm, 110x90 mm. .

+ Apvaliosformosfiltro skersmuo 50 mm.
« Tamsumolygiai:nuo4iki 13 DINtipo.

Nr. kataloge:

73 00 05xxxx  Pasyvieji suvirinimo filtrai MOST, @50 mm

73 00 50xxxx  Pasyvieji suvirinimo filtrai MOST, 100 x 50 mm
73 00 80xxxx  Pasyvieji suvirinimo filtrai MOST, 100 x 80 mm
73 00 90xxxx  Pasyvieji suvirinimo filtrai MOST, 110 x 90 mm
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2.2, Suvirintojo akiniai ir apsauginiai akiniai
®

most

Suvirintojo apsauginiai akiniai MOST 529

ho

35 » Sferinio profilio leSiai su puikiu regéjimo lauku.
* Reguliuojamas lankelio polinkio kampasirilgis.
e Subraizymuiatsparidangair 5 DIN tamsumo suvirinimo filtras.

i Nr. kataloge:
77 35929050 Suvirintojo akiniai MOST 529, 5 DIN ®

MOST 529, 5 DIN

Suvirintojo apsauginiai akiniai 0036

« Metaliniaiatlenkiamilesiaisu 5 DIN tamsumo filtru.

« Tamprigalvosjuosta.

« Galima naudoti keiciamus pasyviuosius filtrus, @50 mm, nuo 4 iki 13
DINtipo.

Nr. kataloge:
72 30 010048 Suvirintojo akiniai 0036

Apsauginiai akiniai MOST 516

x\ / Ji\ 24

il ? « Profiliuotas modelis uztikrina optimalia Sonine apsauga.
MOST 516 . Anatom.lne,ml.nlfsta gun.un.ewnosu.es pagalyele.
» Spalvotilankeliai pagamintii$ antialerginés gumos.

G ; * Subraizymuiatsparidanga.
Nr. kataloge:

516.01.10.02 77 35916110 MOST 516, bespalviai
77 35516102 576.01.10.02, pilkos spalvos lesiai

1%

Apsauginiai akiniai MOST 568
e Svoristik23g.

; ’ \ e Sujvairiomisdangomisirlesiais.
I Nr. kataloge:
\ i 77 35968200 MOST 568, bespalviai

®
MOST 568 7735568202 568.02.01.02, pilkos spalvos leSiai @
77 35568103 568.01.03.03, geltonos spalvos lesiai ©

/ « Lengviiritin patogls, pagamintiis polikarbonato.
23

A
568.02.01.02 568.01.03.03
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\ ’ UNIVET
Apsauginiai akiniai 513 / IK
23 ol

« Spalvotilankeliai pagamintiis antialerginés gumos.
+ Idealiaitinka zenklinimuiasmeniniu logotipu. . v
* Neslystanti,guminé minksta nosies pagalvélé. v

« Antakiyapsauga.

Nr. kataloge: ' 513.01.00.00
7735513100 513.01.00.00, bespalviai ®

77 35513102 513.01.10.02, pilkos spalvos &
7735513200 513.02.00.00, bespalviai Q W 513.01.10.02

uvaon

Apsauginiai akiniai 529 /4 = = "

« Sferiniailesiai uztikrina platy regéjimo lauka. '\

» Reguliuojamaslankelio polinkio kampasirilgis. S

« Galimajsigytisuvirintojams pritaikyta modelj. - ‘
Nr. kataloge: 3 !

7735000611  Univet 529.00.06.11, bespalviai 7 PLUS Y
529.00.06.10

2.3. Veido skydeliai

®

most
Nuo tiskaly saugantys skydeliai OT-1N, OT-1,5N, OT-1

 Veidoskydelis su papildomai sutvirtinta priekine dalimi.
 Neribotaireguliuojamas skydelio kampas.

* Reguliuojamagalvosjuosta.

» Keiciamieji polikarbonato priekiniai skydeliai.

» Skydeliostoris: 1 mm (OT-1N, OT-1)ir 1,5 mm (OT-1.5N).

Nr. kataloge:

72 01040030 OT-1N

72 01040032 OT-1,5N

72 01 040031 Keiciamasis skydelis, 1 mm, skirtas OT-1N

72 01 040033 Keiciamasis skydelis, 1,5 mm, skirtas OT-1.5N
72 01 040000 OT-1

72 01 040001 KeiCiamasis skydelis, skirtas OT-1

OT-1N, OT-1,6N

OT-1
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v 3. RANKY APSAUGA

RANKUY APSAUGOS STANDARTAI:

EN420 Apsauginés pirstinés. Bendrieji reikalavimai.
EN388 Apsauginés pirstinés nuo mechaniniyrizikos veiksniy:
(a) atsparumas trinciai (nuo 0iki 4),
(b) atsparumas prapjovimui (nuo 0iki4),
(c) atsparumas praplySimui (nuo 0iki4),
(d) atsparumas pradarimui (nuo 0iki4),
(e) atsparumas prapjovimui (nuo AikiF),
(f) atsparumas smuginiam poveikiui (P).

EN407 Apsauginés pirstinésirkitos apsaugos nuo siluminiy pavojy (kars¢ioir (arba) ugnies) priemonés:
(a)apsauga nuo uzdegimo (nuo 1iki4),
(b) apsauga nuo salytinio Silumos perdavimo (nuo 1iki4),
(c) apsauga nuo Silumos konvekcijos (nuo 1iki4),
(d) apsauga nuo spinduliuojamosios Silumos (nuo 1iki4),
(e) apsauga nuo nedideliy iSlydyto metalo tiskaly (nuo 1 iki4),
(f) apsauga nuo didelioislydyto metalo kiekio (nuo 1 iki4).

EN12477 Apsauginés suvirintojy pirstinés.

Atipas nurodo, kad pirstinés suteikia didesne apsauga nuo karscio, bet pirstinés néralankscios ir neleidzia dirbti mikliai.
Skirtos visiems suvirinimo metodams, ypa¢ MIG/MAG ir MMA suvirinimo metodames.

Btipas nurodo, kad pirstiniy apsauga nuokars¢ioyramazesné, betjosyralankstesnésirtinka mikliam darbui, pvz., suvirinant
TIG metodu.Tokios pirstinés atitinka mazesnio lygio apsaugos reikalavimus.

3.1. Odinés suvirintojo pirstinés
®

most

Suvirintojo pirstinés MOST MANTA Suvirintojo pirstinés MOST DEEP BLUE

* Dydis:11. « Dydis:10.

* Medziaga:skeltiné karvés oda. * Medziaga:skeltiné karvés oda.

» Pamusalas:yra. » Pamusalas:yra.

» Kevlarosialai:yra. » Kevlarosidlai:yra.

« Papildomi sutvirtinimai: nykstys, delno linkis ir delno » Papildomisutvirtinimai: nykstys, delno linkis.
virsus. « Visiskaiuzdengtos sidlés.

 Visiskai uzdengtossiulés. e llgis:35cm.

o llgis:41cm. » Pakuoté:60 pory dézéje/ 12 poryrinkinyje.

» Pakuoté:72 porosdézéje/ 12 poryrinkinyje.
Standartai:EN 388:4133X,EN407:423X4X,EN 12477: Atipas
Standartai: EN 388:4133X,EN407:423X4X,EN 12477: A tipas

Nr. kataloge: Nr. kataloge:
77 54 031980 11 dydis 77 54 031970 10 dydis
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« Dydis:8,9,10.

e Medziaga: skeltiné karvés oda (delno virdus) ir isdirbta
karvés oda (delnolinkis).

* Pamusalas:yra.

e Kevlarosidlai:yra.

e Papildomi sutvirtinimai: néra.

e Visiskaiuzdengtossitlés.

« llgis:35cm.

« Pakuoté: 72 poros dézéje/ 12 poryrinkinyje.

Standartai:EN 388:4133X,EN407:423X4X,EN 12477: A tipas

Nr. kataloge:

77 54 031998 8 dydis
77 54 031999 9 dydis
77 54 032000 10 dydis

Suvirintojo pirstines MOST URAN

« Dydis:10.

* Medziaga:skeltiné karvés oda.

» Pamusalas:yra.

» Kevlarosialai:yra.
 Papildomisutvirtinimai: nykstys, delno linkis.
 Visiskai uzdengtossiulés.

e llgis:35cm.

» Pakuoté: 72 porosdézéje/ 12 poryrinkinyje.

Standartai: EN 388:4133X,EN407:423X4X,EN 12477: Atipas

Nr. kataloge:
77 54 031940 10 dydis

Suvirintojo pirstinés MOST GRIZZLY

* Dydis:10,11.

* Medziaga: skeltiné karvés oda.

« Pamusalas:yra.

» Kevlarosialai:yra.

e Visiskaiuzdengtossitlés.

e llgis:35cm.

» Pakuoté:72 porosdézéje/ 12 poryrinkinyje.

Standartai:EN 388:4133X,EN407:423X4X,EN 12477: Atipas
Nr. kataloge:

77 54 032100 10 dydis
7754 032101 11 dydis

» Dydis:10.

» Medziaga: skeltiné karvés oda.

e Pamusalas:yra.

» Kevlarosidlai:yra.

» Papildomisutvirtinimai: nyk3cio apadia.

+ Visi$kaiuzdengtossidlés.

« llgis:35cm.

» Pakuoté:60 porydézéje/ 12 poryrinkinyje.

Standartai:EN 388:4133X,EN407:423X4X,EN 12477: Atipas

Nr. kataloge:
77 54 031960 10 dydis
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®

most

Odinés pirstines MOST MARS

1Y

« Dydis:10.

* MedzZiaga:skeltiné karvés oda.

« Pamusalas:yra.

« Kevlarosialai:yra.

« |traukadelnovirduje.
 Visiskaiuzdengtossiulés.

e llgis:27 cm.

» Pakuoté: 72 porosdézéje/ 12 poryrinkinyje.

Standartai: EN 388:4133X,EN 407:423X4X,EN 12477: Atipas

Nr. kataloge:
77 54 031910 10 dydis

Odinés pirstines MOST LYNX

* Dydis:10.

* MedzZiaga:skeltiné karvés oda.

» Pamusalas:yra.

» Kevlarosialai:yra.
 Visiskaiuzdengtossiulés.

« llgis:35cm.

« Pakuoté:60 porydézéje/ 12 poryrinkinyje.

Standartai: EN 388:4133X,EN 407:423X4X,EN 12477: Atipas

Nr. kataloge:
77 54 031950 10 dydis

Suvirintojo pirstinés MOST LION

« Dydis:9,10.

* Medziaga:skeltiné karvés oda.

« Pamusalas: néra.

» Kevlarosialai:yra.
 Visiskaiuzdengtossiulés.

+ llgis:35cm.

» Pakuoté: 120 pory dézéje/ 12 poryrinkinyje.

Standartai: EN 388:4133X,EN 407:423X4X,EN 12477: Atipas

Nr. kataloge:
77 54 031984 9 dydis
77 54 031985 10 dydis

Suvirintojo pirstinés MOST HURON

» Dydis:10.

* Medziaga:skeltiné karvés oda.

« Pamusalas:néra.

» Kevlarosidlai:néra.

e llgis:35cm.

» Pakuoté: 120 pory dézéje/ 12 poryrinkinyje.

Standartai:EN 388:2133X,EN 407:413X4X,EN 12477: A tipas

Nr. kataloge:
76 10 140110 10 dydis
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« Dydis:10.

e Medziaga: skeltiné karvés oda (delno virsuje) ir isdirbta
karvésoda.

* Pamusalas:néra.

» Kevlarosialai:néra.

« llgis:35cm.

« Pakuoté: 120 pory dézéje/ 12 pory rinkinyje.

Standartai:EN 388:3143X,EN 407:413X4X,EN 12477: A tipas

Nr. kataloge:
76 10 140120 10 dydis

Suvirintojo pirstines MOST ALABAMA
KEVLAR

» Dydis:10.

* Medziaga: skeltiné karvés oda (delno virsuje) ir isdirbta
karvés oda.

« Pamusalas: néra.

» Kevlarosialai:yra.

e llgis:35cm.

» Pakuoté: 120 pory dézéje/ 12 poryrinkinyje..

Standartai: EN 388:3143X,EN407:413X4X,EN 12477: Atipas

Nr. kataloge:
76 10 14122 10 dydis

Suvirintojo pirstinés MOST SUPER TIG

a Far

2 g
/,Q’/ | /

e Dydis:9,10,11.

* Medziaga: ozkos oda (delno linkis ir virsus), skeltiné karvés
oda (atvartas).

e Pamusalas:néra.

e Kevlarosidlai:yra.

e llgis:35cm.

e |traukadelnovirsuje.

* Modelissunedazytuatvartu (SUPERTIG natural).

» Pakuoté: 120 poros dézéje/ 12 poryrinkinyje.

Standartai:EN 388:2122X,EN407:412X4X,EN 12477:Btipas

Nr. kataloge:
77 54 0316xx  SUPER TIG 9-11 dydZiai
77 54 0315xx  SUPER TIG natural 9-11 dydziai

Suvirintojo pirstinés SUPER TIG RED MOST

w1

» Dydis:9,10,11.

» Medziaga: ozkos oda (delno linkis ir virsus), skeltiné karvés
oda (atvartas).

» Pamusalas: néra.

» Kevlarosialai:yra.

+ llgis:30cm.

» |traukadelnovirsuje.

* Geltonosspalvos atvartas su RAUDONU apvadu.

» Pakuoté: 120 pory dézéje/ 12 poryrinkinyje.

Standartai:EN 388:2122X,EN407:412X4X,EN 12477:Btipas

Nr. kataloge:
77 54 0314XX SUPER TIG RED, 9-11 dydziai
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®
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Suvirintojo pirstines MOST LAMA

« Dydis:10.

* Medziaga: ozkos oda (delno linkis ir virSus), skeltiné karveés
oda (atvartas).

* Pamusalas:néra.

» Kevlarosidlai:néra.

* llgis:35cm.

» Pakuoté: 120 pory dézéje/ 12 poryrinkinyje..

Standartai:EN 388:2122X,EN 407:412X4X,EN 12477:Btipas

Nr. kataloge:
7754 031700 10 dydis

3.2. Bendrosios paskirties odinés pirstines

®

most

Pirstinés MOST GUYANA Pirstinés MOST MALE

u

» Dydis:8,9,10,11. e Dydis:8,9,10,11.

» Medziaga:medvilng, sutvirtinta ozkos oda. « Medziaga: medvilné, sutvirtintaraudonos spalvos ozkos oda.
» Pamusalas: néra. « Pamusalas:néra.

» Uzsegamos kibiomis juostelémis. « Uzsegamos kibiomis juostelémis.

« Suatvartu. ¢ Suatvartu.

o llgis:23-26cm. « llgis:23-26 cm.

» Pakuoté: 120 pory dézéje/ 12 poryrinkinyje. Pakuoté: 120 pory dézéje/ 12 poryrinkinyje.

Standartai:EN 388:2122X Standartai:EN 420

Nr. kataloge: Nr. kataloge:

77 55031008 8 dydis 77 55031108 8 dydis
77 55031009 9 dydis 77 55031109 9 dydis
77 55031010 10 dydis 77 55031110 10 dydis
77 55031011 11 dydis 77 55031111 11 dydis
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Pirstinés MOST GRENADA

» Dydis:7,8,9,10,11.

» Medziaga: medvilné, sutvirtinta ozkos oda.
* Pamusalas:néra.

« Jtrauka nugarinéje dalyje.

e Suatvartu.

* llgis:23-26cm.

* Pakuoté: 120 pory dézéje/ 12 poryrinkinyje.

Standartai:EN 388:2122X

Nr. kataloge:

77 55 030007 7 dydis
77 55 030008 8 dydis
77 55 030009 9 dydis
77 55030010 10 dydis
77 55030011 11 dydis

Pirstinés MOST DAKOTA

¢ 1.;"".

e

™ TR <
L 1 \E,_,' . S
L —— ’

 Dydis: 9,10,11.

» Medziaga:isdirbta karvés oda.

» Pamusalas: néra.

* |traukadelnovirsuje.

* Suatvartu.

* llgis: 25-26 cm.

« Pakuoté: 120 pory dézéje /12 poryrinkinyje.

Standartai:EN 388:3143X

Nr. kataloge:

77 55032009 9 dydis
77 55032010 10 dydis
77 55032011 11 dydis

Pirstines MOST BERMUDA

» Dydis: 10.

» Medziaga: medvilné, sutvirtinta skeltine karvés oda.
» Pamusalas:yra.

« Standus,gumasutvirtintas atvartas.

« llgis:26 cm.

 Pakuoté: 120 pory dézéje/ 12 poryrinkinyje.

Standartai:EN420

Nr. kataloge:
77 55015000 10 dydis

Pirstinés MOST BERMUDA WINTER

i

 Dydis: 9,10,11.

» Medziaga: medvilné, sutvirtinta skeltine karvés oda.
« Pamusalas:yra.

 Standus,gumasutvirtintas atvartas.

* llgis:26 cm.

* Pakuoté: 120 porydézéje/ 12 pory rinkinyje.

Standartai:EN420

Nr. kataloge:
77 55015100 10 dydis

3. Ranky apsauga

151




ASMENINES APSAUGOS PRIEMONES

®

most

Pirstinés MOST BAHAMA

Pirstinés MOST BAHAMA PREMIUM

 Dydis: 10.

» Medziaga: medvilné, sutvirtinta skeltine karvés oda.
» Pamusalas:yra.

« Standus,gumasutvirtintas atvartas.

« llgis:26cm.

« Pakuoté: 120 pory dézéje /12 poryrinkinyje.

Standartai:EN 388:3122X

Nr. kataloge:
77 55016000 10 dydis

* Dydis: 10.

» MedZiaga: medvilné, sutvirtinta skeltine karvés oda.

» Pamusalas:yra.

Standus, gumasutvirtintas atvartas su dvipusémis sitlémis.
llgis: 26 cm.

Pakuoté: 120 pory dézéje/ 12 poryrinkinyje.

Standartai:EN 388:3122X

Nr. kataloge:
77 55016100 10 dydis

Pirstinés MOST DOCKER

* Dydis: 10.

» Medziaga: medvilné, sutvirtinta skeltine karvés oda.
» Pamusalas:yra.

« Standus,guma sutvirtintas atvartas.

* Papildomaisutvirtintas nykstys ir delno linkis.

* llgis: 26 cm.

Pakuoté: 120 pory dézéje/ 12 poryrinkinyje.

Standartai:EN 420

Nr. kataloge:
77 54 020730 10 dydis

Pirstinés MOST TOGO

i |

:
Ba

o

'.

» Dydis: 10.

» Medziaga: medvilné, sutvirtintaidirbta karvés oda.
« Pamusalas:yra.

 Standus,gumasutvirtintas atvartas.

* Dvipusésatvartosiulés.

* llgis:26 cm.

* Pakuoté: 120 pory dézéje/ 12 pory rinkinyje.

Standartai:EN 388:3133X

Nr. kataloge:
77 55020000 10 dydis
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3.2. Pirstinés su danga
®

most

Pirstinés MOST YORK

* Dydis:9,10.

» Medziaga: nitrilu dengta medvilné.

« SANITIZED™ antibakteriné apsauga.

» Padengta sritis: 3/4.

« Spalva:tamsiaimélyna.

Atvartas: standus.

llgis:25-27 cm.

Pakuoté: 144 pory dézéje/ 12 pory rinkinyje.

Standartai:EN 388:4221X

Nr. kataloge:
77 55131009 9 dydis
77 55131010 10 dydis

SANITIZED™ - speciali antibakteriné apsauga pirstiniy viduje,
uztikrinanti patoguma, gaivuma bei apsauga nuo bakterijy ir
grybeliy.

Pirstinés MOST SALAMANCA

Dydis:9,10,11.

Medziaga: nitrilu dengta medvilné.
SANITIZED™ antibakteriné apsauga.
Padengta sritis: 3/4.

Spalva: geltona.

Atvartas: megztas.

llgis:25-27 cm.

Pakuoteé: 144 pory dézéje/ 12 pory rinkinyje.

Standartai:EN388:4111X

Nr. kataloge:

77 55110009 9 dydis

77 55110010 10 dydis

77 55110011 11 dydis

SANITIZED™ - speciali antibakteriné apsauga pirstiniy viduje,
uztikrinanti patoguma, gaivuma bei apsauga nuo bakterijy ir
grybeliy.

Pirstinés MOST N100

» Dydis:7,8,9,10,11.

» Medziaga: nitrilu dengtas poliesteris.

 Padengta sritis: pirstaiir delno linkis.

* Atvartas:megztas.

* llgis:22-26 cm.

- Besidliy.

* Pakuoté: 120 pory dézéje/ 12 pory rinkinyje.

Standartai:EN 388:4121X

Nr. kataloge:

77 55303107 7 dydis
77 55303108 8 dydis
77 55303109 9 dydis
77 55303110 10 dydis
77 55303111 11 dydis
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®
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Pirstinés MOST N200

J

- Dydis: 9,10,11.
 Medziaga: nitrilu dengta medvilné.

« Padengtasritis: 3/4.

* Spalva:geltona.

 Atvartas: megztas.

llgis: 25-26 cm.

* Pasiutos.

Pakuoté: 120 pory dézéje /12 pory rinkinyje.

Standartai:EN 388:3111X

Nr. kataloge:

77 55303209 9 dydis
77 55303210 10 dydis
77 55303211 11 dydis

Pirstinés MOST N500

4 4

—

- Dydis: 9,10,11.

 Medziaga: nitrilu dengta medvilné.

« Padengtasritis: virSusir delnolinkis.

* Spalva:tamsiai mélyna.

Atvartas: standus.

llgis: 25-26 cm.

* Pasiutos.

Pakuoté: 120 pory dézéje /12 pory rinkinyje.

Standartai:EN 388:4111X

Nr. kataloge:

77 55303509 9 dydis
77 55303510 10 dydis
77 55303511 11 dydis

Pirstinés MOST PU100

* Dydis: 7,8,9,10,11.

MedZiaga: poliuretanu dengtas poliesteris.
Padengta sritis: pirstaiir delno linkis.
Spalva:juoda.

Atvartas: megztas.

llgis: 22-26 cm.

Pakuoteé: 120 pory dézeje /12 pory rinkinyje.

Standartai:EN 388:2121X

Nr. kataloge:

77 55300107 7 dydis
77 55300108 8 dydis
77 55300109 9 dydis
77 55300110 10 dydis
77 55300111 11 dydis
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Pirstinés MOST PU200

et ——

« Dydis: 7,8,9,10,11.

Medziaga: poliuretanu dengtas poliesteris.
« Padengtasritis: pirstaiir delno linkis.
Spalva:balta.

» Atvartas: megztas.

llgis: 22-26 cm.

Standartai:EN 388:2121X

Nr. kataloge:

77 55300207 7 dydis
77 55300208 8 dydis
77 55300209 9 dydis
77 55300210 10 dydis
77 55300211 11 dydis

Pakuoté: 120 pory dézéje/ 12 poryrinkinyje.

Pirstinés MOST ANTI-CUT

* Dydis: 10.

Medziaga: prapjovimui atsparus pluostas su papildomu kity
sintetiniy pluosty misiniu.

« Padengta sritis: poliuretano pirstaiir delno linkis.

Spalva: pilka.

Atvartas: tamprus, megztas.

« llgis:26 cm.

Pakuoté: 120 pory dézéje /12 pory rinkinyje.

Standartai:EN 388:EN 420

Nr. kataloge:
77 55 304510 10 dydis

Pirstinés MOST LX100

- Dydis: 8,9,10,11.

Medziaga: lateksu dengta medvilné.
 Padengtasritis: pirstaiir delno linkis.
Spalva: pilka.

» Atvartas: megztas.

llgis: 23-26 cm.

Pigesnis LX200 pirstiniy modelis.
Standartai:EN 420

Nr. kataloge:

77 55302108 8 dydis
77 55302109 9 dydis
77 55302110 10 dydis
77 55302111 11 dydis

Pakuoté: 120 pory dézéje/ 12 poryrinkinyje.
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®
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Pirstinés MOST LX200 Pirstinés MOST PX300

» Dydis: 8,9,10,11. * Dydis: 7,8,9,10,11.

« Medziaga:lateksu dengta medvilné. « Medziaga:lateksu dengtas poliesteris.
» Padengta sritis: pirstaiir delno linkis.  Padengta sritis: pirstaiir delno linkis.
 Spalva:zaliair geltona. * Spalva:juodairraudona.

« Atvartas:megztas.  Atvartas:megztas.

« llgis:23-26 cm. * llgis:22-26 cm.

» Pakuoté: 120 pory dézéje/ 12 poryrinkinyje. * Pakuoté: 120 porydézéje/ 12 pory rinkinyje.
Standartai:EN388:2121X Standartai:EN 388:2131X

Nr. kataloge: Nr. kataloge:

77 55 302208 8 dydis 77 55301307 7 dydis

77 55302209 9 dydis 77 55301308 8 dydis

77 55302210 10 dydis 77 55301309 9 dydis

77 55302211 11 dydis 77 55301310 10 dydis

77 55301311 11 dydis

Pirstinés su danga GREJFER

* Dydis: MALEGROSS.

« Medziaga: LATEKSU dengta medvilné.

« Padengtasritis: 3/4.

* Spalva:geltona.

 Atvartas:megztas.

* llgis:26 cm.

* Pakuoté: 120 porydézéje/ 12 pory rinkinyje.

Standartai:EN420

Nr. kataloge:
7753130500
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v 4. SUVIRINTOJY KVEPAVIMO ORGANY APSAUGOS PRIEMONES

®

most

PASYVIYJY KVEPAVIMO ORGANY APSAUGOS PRIEMONIY STANDARTAI

EN136 Kvépavimoorganyapsaugospriemonés.|stisinés kaukés. Reikalavimai, bandymai, zenklinimas

EN143 Kvépavimoorganyapsaugos priemonés. Daleliy filtrai. Reikalavimai, bandymas, zenklinimas

EN140 Kvépavimoorganyapsaugos priemonés.Puskaukésirketvirtinés kaukeés. Reikalavimai, bandymai, Zenklinimas

EN148 Kvépavimoorganyapsaugos priemonés. Antveidziy sriegiai. 1 dalis. Standartinio sriegio jungtis

EN149 Kvépavimoorganyapsaugos priemoneés.Filtravimo puskaukés apsaugai nuo daleliy. Reikalavimai, bandymas, zenklinimas
EN1387 Kvépavimo organyapsaugos priemonés. Dujyfiltraiir sudétiniaifiltrai. Reikalavimai, bandymai, Zenklinimas
PASYVIUJY KVEPAVIMO ORGANUY APSAUGOS PRIEMONIY PAAISKINIMAI

Filtry tipai:

A -organiniy misiniy skleidZziamos dujos ir garai,

B-neorganinésdujosirgarai, pvz, chloras, vandenilio sulfidas, vandenilio cianidas,
E - sieros dioksidas, vandenilio chloridas,

K-amoniakas ir organiniai amoniako dariniai,

X-vienkartinis.

Filtro pasirinkimo lentelé

Filtro klasé Daugkartinis Apsaugos tipas
FFP1 4 X NDS Maza dulkiy (aerozoliy) koncentracija
FFP2 12 X NDS Vidutiné dulkiy (aerozoliy) koncentracija
FFP3 50 X NDS Didelé dulkiy (aerozoliy) koncentracija

Puskaukiy zenklinimas:

NDS - MPC - didZiausia darbo vietoje leidZziama pavojingy cheminiy medziagy koncentracija ore
NR-vienkartiné (ne daugkartiné)

R-daugkartiné

D -isbandyta naudojant dolomito dulkes

AKTYVIYJY KVEPAVIMO ORGANY APSAUGOS PRIEMONIY STANDARTAI
EN12021 Kvépavimoorganyapsaugospriemonés.Suslégtosios dujos, skirtos kvépavimo aparatams
EN12941 Kvépavimo organyapsaugos priemonés.Varikliniaifiltravimo jtaisai su Salmu arba gaubtu

En12942 Kvépavimo organy apsaugos priemonés. Orputiniai filtravimo aparatai su istisine kauke, puskauke arba ketvirtine kauke.
Reikalavimai, bandymai, zenklinimas
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4.1. Varikliniai ir orputiniai respiratoriai

®

most

Varikliné oro valymo sistema MOST R-FLOW

Tinka naudoti kartu su suvirintojo skydeliu MOST WELD RAPTOR (zr. 139 psl.).
Ergonominé forma.

Ploks¢ias profilis.

Universali paskirtis - filtruoja dulkes, dujas, garusir suvirinimo garus.
Naudojimo trukmé iki 9 valandy maziausiu greic¢iu su nauju filtru ir
standartine baterija, arba iki 15 valandy su visikai jkrauta didelés galios
baterija.

Reguliuojamas oro srauto greitis (170-2101/min.).

Elektroniné pastovaus oro srauto palaikymo sistema.

Elektroninis garso, vaizdo ir vibracijos pavojaus signalas, jspéjantis apie
senkancia baterija ir (arba) mazg oro srauto greit;.

Paprasta reguliuoti vienu mygtuku.

Lengvai keic¢iamas kietyjy daleliy filtras PR SL.

R-FLOW

MOST R-FLOW
Nr. kataloge:

72 00912200 Varikliné oro valymo sistema MOST R-FLOW
7200912110 Skydelis MOST WELD RAPTOR Air, juodas
7200912120 Skydelis MOST WELD RAPTOR Air, techno mélynas

MOST WELD RAPTOR Air, techno mélynas

Varikliné oro valymo sistema MOST V-FLOW

Tinka naudoti su suvirinimo skydeliu MOST V-1000 Air (zr. 140 psl.).
Lengvas-tik870g.

Universali paskirtis - filtruoja dulkes, dujas, garusir suvirinimo garus.
Naudojimo trukmé iki 10 valandy maziausiu greic¢iu su nauju filtru ir
standartine baterija, arba iki 15 valandy su visiskai jkrauta didelés galios
baterija.

Reguliuojamas oro srauto greitis (180-2201/min.).

Elektroniné pastovaus oro srauto palaikymo sistema.

lektroninis garso, vaizdo ir vibracijos pavojaus signalas, jspéjantis apie
senkancia baterija ir (arba) maza oro srauto greit;.

Lengvai keic¢iamas kietyjy daleliyfiltras PRSL.

Nr. kataloge:

72 00911200 Varikliné oro valymo sistema MOST V-FLOW
7200911201 Kietyjy daleliy filtras P R SL, skirtas V-FLOW MOST

72 00911202 Dulkiy priesfiltris (10 vnt. pakuoté), skirtas V-FLOW MOST
72 00 911203 Standartiné baterija, skirta V-FLOW MOST

72 00 911204 Didelés galios baterija, skirta V-FLOW MOST

72 00911206  Jkroviklis, skirtas V-FLOW MOST

72 00 911207 Veido dalies sandariklis, skirtas V-7000 Air MOST

MOST v-FLOW 7200911208 Oro kanalo kolektorius, skirtas V1000 Air MOST

72 00 911209 Kvépavimo zarna su dangteliu, skirta V-FLOW MOST

72 00 911210  Standartinis dirzas, skirtas V-FLOW MOST

7200911211 V-FLOW MOST variklis

72 00911212  Juostelé prakaitui sulaikyti (2 vnt.), skirta V-1000 Air MOST
72 00 911100 MOST V1000 Air skydelis

MOST V1000 Air
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Varikliné oro valymo sistema CleanAIR® Basic

Tinka naudotikartu su suvirintojo skydeliu MOSTGRAND VISION (zr. 142 psl.).
Lengvairkompaktiska (tik 880 g).

Sulic¢iojony baterija.

Penkiy lygiy reguliuojamas oro srauto greitis (170-240I/min.).

Elektroniné pastovaus oro tiekimo sistema.

Garso, vaizdoir vibracijos pavojaus signalas.

Filtro uzsikim3imo ir baterijos jkrovos indikatorius.

Naujo dizaino Sviesos diody valdymo pultas.

Paprastas valdymas vienu mygtuku.

Nauja ir paprastai naudojama uzfiksuojanti filtro dangtelio uzdarymo
sistema.

Nr. kataloge:
7200961190 CleanAIR® Basic EVO

CleanAIR’

Varikliné oro valymo sistema CleanAIR® AerGO°®

Tinka naudoti kartu su suvirintojo skydeliu MOST GRAND VISION (zr. 142 psl.).
Ergonomiskairlengva konstrukcija-980g.

Ploks¢ias profilis - tik 65 mm.

Universali paskirtis - filtruoja dulkes, dujas, garusir suvirinimo garus.
Naudojimo trukmé daugiau kaip 20 valandy su didelés galios baterija arba iki
10valandy su standartine baterija.

Sparciai jkraunama baterija - grei¢iau nei per 3 valandas (standartiné
baterija).

Reguliuojamas oro srauto greitis (160-2101/min.).

Pastoviai reguliuojamas oro srauto greitis nepriklausomai nuo filtro ir
baterijos baklés.

Garso, vaizdo ir vibracijos pavojaus signalas, jspéjantis apie mazg oro srauto
greitjir (arba) senkancia baterija.

Paprastas valdymas vienu mygtuku.

Lengvaikei¢iamas ergonomiskas ir patogus dirzas.

Unikalifiltro sandarinimo technologija idealiai uZsandarina jrenginj kiekvieng
kartg pakeitusfiltra.

Nr. kataloge:
7200961150 CleanAIR® AerGO
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Jvadas

Kaip savo paslaugy dalj teikiame konsultacijas ir siGlome sudétingos konfigtracijos suvirinimo darby viety elementy konstravima,
pristatymairjrengima.

Profesionalig suvirinimo darby vieta sudaro:

« suvirinimo darby vietos dalys, tokios kaip uzuolaidos ir suvirinimo juostos, suvirinimo ekranai, stiklo apsaugai, garso izoliacijos

sieneliy elementai, suvirinimo stalai ir kédés, suvirinimo grindy sistema, karsciui atsparios medziagos, palapinés ir suvirinimo

skeéciai;

filtravimo ir ventiliacijos jrenginiai: iStraukimo vamzdziai, mobils ir stacionaris filtravimo jtaisai, filtravimo ir ventiliacijos sistemos

(2r.05.2.skyriy);

« fiksavimo sistemos, kurias sudaro rankiniai ir pneumatiniai 3D verzikliai, surinkimo ir suvirinimo stalai ir magnetiniai montavimo
jrankiai (zr. 05.3. skyriy);

« kélimosistemos, t.y. dirzaiir tvirtinimo taskai, transportavimo laikikliai, keltuvai, kélikliai, kranaiir tiltiniai kranai (Zr. 05.4. skyriy).

Suvirinimo darbo viety konfiglracijos elementai privalo atitikti ES reikalavimus.

Taip pat kiekvienas klientas, pasirinkes musy sidlomg produkta, privalo jsitikinti, kad tas produktas atitinka paskirties Salies nacionalinius
saugos reikalavimus.

Jmonés RYWAL-RHC siilomos suvirinimo uzuolaidos, juostos ir ekranai atitinka Europos standarty EN SO 25980:2014 reikalavimus.

|rengiant sudétingas suvirinimo darby vietas, papildomai rekomenduojame naudoti
suvirinimo jranga ir degiklius (zr. 01. skyriy);

dujy reguliatorius ir saugiklius (zr. 03. skyriy);

Suvirintojo apsaugos priemones (zr. 01. skyriy);

suvirinimo elektrodus ir vielg (zr. 10. skyriy).
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v 1. SUVIRINIMO DARBUY VIETAI SKIRTA JRANGA
1.1. Uzuolaidos ir suvirinimo juostos

PRO

LEADIWG IN WELDING SAFETY

Suvirinimo uzuolaidos CEPRO

Dydis:

160 x 140 cm
180 x 140 cm
200 x 140 cm

Suvirinimo proceso metu generuojama nedidelé spinduliuoté
gali sukelti akiy iSdegimus, katarakta, odos nudegimus ar net
Vézj.

Suvirintojg saugo suvirintojo skydelis ir apsauginé apranga,
taciau pavojinga spinduliuoté veikia stebétojus. Todél svarbu
apsaugoti ir kitus darbuotojus nuo zZalingos spinduliuojamos
Sviesos.

Uztveriant suvirinimo darby vietg svarbu neatskirti suvirintojo
nuo bendros darbo aplinkos, tad suvirinimo uzuolaida turéty
bati pagamintais permatomos medziagos.

Tokiu badu galima kontroliuoti darbo progresa ir greitai
reaguoti nelaimingo atsitikimo atveju.

Visos uzuolaidos yranedegios.

Suvirinimo uzuolaidos Kitos paskirties apsauginés uzuolaidos
Oranziné Tamsiai zalia Sviesiai Zalia Ruda Bespalve Geltona UV
(orange-CE) (green 9) (green 6) (bronze-CE) (yellow)
Stejndar't foss UZuolaidos pagal EN ISO 25980 Kitos paskirties uzuolaidos
uzuolaidos .
m'at.menys . Oranziné Tamsiai zalia Sviesiai zalia Ruda ' Bespalve Geltona UV
(aukstis x plotis) (orange-CE) (green 9) (green 6) (bronze-CE) (yellow)

160 x 140 cm 7041161516 70 41161916 7041 161616 7041161716 7041161016 70 41 161116
180 x 140 cm 70 41 161518 70 41 161918 7041 161618 7041 161718 70 41 161018 7041161118
200 x 140 cm 7041161520 70 41 161920 70 41 161620 7041161720 7041161020 7041161120
220 x 140 cm 70 41 161522 70 41 161922 70 41 161622 70 41 161722 70 41 161022 -

240 x 140 cm 70 41 161524 70 41 161924 70 41 161624 7041161724 70 41 161024 -

260 x 140 cm 70 41 161526 70 41 161926 70 41 161626 70 41 161726 70 41 161026 =

280 x 140 cm 7041161528 70 41 161928 7041161628 7041161728 7041161028 -

300 x 140 cm 70 41 161530 70 41 161930 7041 161630 7041161730 70 41 161030 -

160 x 220 cm 70 41 181516 70 41 181916 7041181616 7041181716 - -

180 x 220 cm 70 41 181518 70 41 181918 70 41 181618 70 41 181718 = =
oyt utuolaidos| 70 41161599 70 41 161999 70 41 161699 70 41 161699 70 41 161099 -
Standartiné uzuolaida: Individualiai pritaikytos uzuolaidos (pagal uzsakyma):

* Plastikinés kilpos uzuolaidos virsuje. « Plastikinés kabinimo kilpos kas 22,5 cm.

* 50mm plociosialé pervisa perimetra. * 50mm plociosidlé pervisa perimetra.

+ Spaudés abiejose uzuolaidos pusése, kad bty galima « Spaudésabiejose uzuolaidos pusése.

sujungtikelias uzuolaidas. + Maziausias dydis 1 m>
« Plieniniai kabinimo ziedai-7 vnt. » Maziausias vienos vertikaliosios pusésilgis: 1 m.

Standartinis norminis Zenklinimas antvirSutiniokrasto.  « DélPVCmedziagos lankstumo, kiekvienam matmeniui reikia taikyti 2 % nuokrypj.
« Didziausias uzuolaidos dydis yra 24 m?,
Individualiai pritaikytos uzuolaidos negali bati grgzinamos.
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CEPRO

LEADIWG IN WELDING SAFETY

Juostos CEPRO, 300 mm

Atitinka EN 1SO 25980 reikalavimus.

Standartinis plotis 300 mm.

Storis 2arba3 mm.

50 milgioritiniai.

Pjaustomos pagal reikiama dydj ir galima uzsisakyti kabinimo spaustukus.
Plastikiniai kabinimo spaustukai tinka 35 mm skersmens vamzdziui (10 arba
20cm).

« Visossuvirinimo juostos yra nedegios.

Kitos paskirties

CEPRO suvirinimo juostos pagal EN ISO 25980 A
juostos

Matmenys Uzsakomas

(plotis ir gylis)

vienetas

Oranziné
(orange-CE)

Tamsiai zalia
(green 9)

Sviesiai zalia

Ruda
(bronze-CE)

' Bespalve

(green 6)

200 x 2 mm RM (50 m ritinys) - - - - 70 41 262022
300 x 2 mm RM (50 m ritinys) 70 41 262502 70 41 262902 70 41 262602 70 41 262702 70 41 262002
300 x 3 mm RM (50 m ritinys) 70 41 262503 70 41 262903 - - 70 41 262003
400 x 4 mm RM (50 m ritinys) o = - - 70 41 262044

* Pjaustoma pagal
dydj

Vnt.

70 41 064825

* Pagal dydj pjaustomos juostos ir kabinimo jpjovos yra uzsakomos. Kiekvienam auksciui taikomas + 2 cm nuokrypis.

Suvirinimo juostos CEPRO, 570 mm

« Standartinis plotis: 570 mm.

 Storis: Tmm.

« Visas 50 m ilgio ritinys kaip pakuoté arba supjaustytas | 4 dalis:

Atitinka EN ISO 25980 reikalavimus.

bendrasis pakuotéje esancios uzuolaidos darbinis plotis — 2 m.
* 4kabinimokilpos 570 mm plocio juostos virsuje.
« Pakuotéje yra metaliniai kabinimo spaustukai.

Matmenys
(plotis x gylis x ilgis)

Uzsakomas

vienetas

Oranziné
(orange-CE)

Suvirinimo juostos pagal EN ISO 25980

Tamsiai zalia
(green 9)

Sviesiai zalia
(green 6)

Ruda
(bronze-CE)

570 x 1 mm RM (50 m ritinys) 70 41 221501 70 41 221901 70 41 221601 70 41 221701

Standartinio dydzio juostos, po 4 vnt. komplekte, su kabinimo spaustukais (bendrasis montavimo plotis 2 m)

570 x 1 x 1600 mm Komplektas 70 41 221516 70 41 221916 70 41 221616 70 41 221716
570 x 1 x 1800 mm Komplektas 70 41 221518 70 41 221918 70 41 221618 70 41 221718
570 x 1 x 2000 mm Komplektas 70 41 221520 70 41 221920 70 41 221620 70 41 221720
570 x 1 x 2200 mm Komplektas 70 41 221522 70 41 221922 70 41 221622 70 41 221722
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CEPRO

LEADIWG IN WELBING SAFETY

300 mm kabinimo spaustukai

Specialus plastikiniai spaustukai, tinkantys 35 mm skersmens vamzdziui, yra naudojami suvirinimo juostoms kabinti.

Plastikinis kabinimo spaustukas, 20 cm
i
‘{

Plastikinis kabinimo spaustukas, 10 cm ¥ ” f 7
Skirtas naudoti kaip pradinis arba galinis E . !

elementas.
1
]

Uzlaida 2 x 10 cm / 66 % uzlaida (po 2 angas uzlaidoje)

Uzlaida 2 x 10 cm / 66 % uzlaida (po 2 angas uzlaidoje)

Plastikinis tarpiklis, 5 cm = B - o —
Skirtas montuoti su 5 cm uZlaida, L -
naudojant 20 cm spaustukus.

-
»~

Uzlaida 2 x 5 cm / 33 % uzlaida (po 1 anga uzlaidoje)
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1.2. Suvirinimo ekranai

PRO

LEADING IN WELDING SAFETY

Suvirinimo ekranai CEPRO

Suvirinimo ekranai naudojami suvirinimo darby vietai greitai
surinkti. SiGlome 3 tipy suvirinimo ekranus: Robusto, Omnium ir
Gazelle. Jie skiriasi savo konstrukcija ir paskirtimi.

'

ROBUSTO:

« Tvirtas ekranas, pagamintas i$ profiliy

50 x 30 x2 mmir 35 x 2,5 mm vamzdziy.

Ekrano plotis: 215 cm.

« Pilkos spalvos rémas.

« Tiekiamas su 70 arba 110 cm sukamosiomis
svirtimis.

» Galima naudoti ekrany jungtj.

« Tiekiamas su 4 sukamaisiais ratukais,
@ 75 mm, 2 ratukai su stabdziu.

o _g"i
ROBUSTO -

L.

OMNIUM:

+ Ekranas pagamintas i$ 40 x 30 x 2 mm
profiliy ir 30 x 2 mm vamzdziy.

Ekrano plotis: 215 mm.

Pilkos spalvos rémas.

Tiekiamas su 80 arba 110 cm
sukamosiomis svirtimis.

Tiekiamas su 4 sukamaisiais ratukais, @ 50
mm, 2 ratukai su stabdziu.

OMNIUM

GAZELLE ]

GAZELLE:

Pagamintas i$ 1/2 colio cinkuoty vamzdziy.
Ekrano svoris 6 kg.

Tiekiamas su jtempiamaja uzuolaida su
virSuje ir apacioje atveriamomis sidlémis.
Ekrano aukstis 200 cm.

Galimas plotis: 140 arba 200 cm.
Supakuota kartoninéje dézéje, kurios
matmuo tik 120 cm, todél pakuote galima
siysti kaip jprasta siunta.

Ekranai ROBUSTO OMNIUM GAZELLE
ISorinio rémo matmenys (plotis x aukstis) 215x210 cm 215x200 cm 200 x 200 cm 140 x 200 cm
Rémo profiliai 50 x 30 x 2 mm 40 x 30 x 2 mm @21 x1mm @21 x1mm
Skersinis vamzdis @ 35x2,5mm @30x2mm @21 x1mm @21 x1mm
Rémo dazy dangos spalva Pilka Pilka Cinkuota Cinkuota
Sukamieji ratukai YRA YRA NERA NERA
Ratukai su stabdziais YRA YRA NERA NERA
Sukamujy ratuky skersmuo 75 mm 50 mm Nenurodyta Nenurodyta
UZzuolaidos (juostos) aukstis 180 cm 160 cm 176 cm 176 cm
Sukamosios svirtys (uzsakoma jranga) YRA YRA NERA NERA
Sukamujy svir€iy ilgis 110ir 70 cm 110 ir 80 cm Nenurodyta Nenurodyta
Uzuolaidos (juostos) atitinka ES standartus EN ISO 25980 EN ISO 25980 EN ISO 25980 EN ISO 25980
Ekrano jungtis, 170 cm ilgio (Nr. kataloge 70 41 300232) YRA NERA NERA NERA
Ekrano jungtis, 210 cm ilgio (Nr. kataloge 70 41 303232) YRA NERA NERA NERA
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PRO

LEADING IN WELDING SAFETY

Welding screens Protective screens

/ /

4

y A

Oranziné Tamsiai Zalia Sviesiai zalia Ruda Bespalvé
(orange-CE) (green 9) (green 6) (bronze-CE)

P q Kitos paskirties
Suvirinimo ekranai .
Matmenys Iranga ekranai

(plotis x aukstis) Oranziné Tamsiai zalia Sviesiai zalia {TLE ' Bespalvée
(orange-CE) (green 9) (green 6) (bronze-CE)
Vignos UZuolaida 70 41 363215 70 41 363219 70 41 363216 70 41 363217 70 41 363210
210x 210 cm dalies su_
sukamaisiais
ratukais Juostos |300 x 2 mm| 70 41 363225 70 41 363229 70 41 363226 70 41 363227 70 41 363220
Trijy daliy su UZuolaida 70 41 363115 70 41 363119 70 41 363116 70 41 363117 70 41 363110
70/210/70 x 210 cm | sukamaisiais
ratukais | jyostos [300 x 2 mm| 70 41 363125 70 41 363229 70 41 363126 70 41 363127 70 41 363120
Trijy daliy su UZuolaida 70 41 363165 70 41 363169 70 41 363166 70 41 363167 70 41 363160
110/210/110 x 210 cm | sukamaisiais
ratukais | jyostos [300 x 2 mm| 70 41 363175 | 70 41 363179 7041363176 | 7041363177 | 70 41 363170
UZuolaida 70 41 363415 70 41 363419 70 41 363416 70 41 363417 -
Vienos
215 x 200 cm dalies su 300x2mm| 70 41363425 | 70 41 363429 7041363426 | 70 41 363427 -
sukamaisiais
ratukais Juostos
570 x 1 mm| 70 41 363405 70 41 363409 70 41 363406 70 41 363407 -
UZuolaida 70 41 363615 70 41 363619 70 41 363616 70 41 363617 -
Trijy daliy su
80/215/80 x 200 cm | sukamaisiais 300 x 2 mm| 70 41 363625 70 41 363629 70 41 363626 70 41 363627 -
ratukais Juostos
570 x 1 mm| 70 41 363605 70 41 363609 70 41 363606 70 41 363607 -
UZuolaida 70 41 363665 70 41 363669 70 41 363666 70 41 363667 -
Trijy daliy su
110/215/110 x 200 cm | sukamaisiais 300 x 2 mm - - - - -
ratukais Juostos
570 x 1 mm - - - - -
140 x 200 cm Kojelés UZuolaida 70 41 363915 70 41 363919 70 41 363916 70 41 363917 -
200 x 200 cm Kojelés UZuolaida 70 41 363925 70 41 363929 70 41 363926 70 41 363927 -
140x 170 cm Pakaitiné uzuolaida be rémo 70 41 131544 70 41 131944 70 41 131644 70 41 131744 -
200 x 170 cm Pakaitiné uzuolaida be rémo 70 41 131542 70 41 131942 70 41 131642 70 41 131742 -

Ekrany rémuose gali bati sumontuota karsciui atspari medziaga ,Atlas” arba garsa sugerianti uzuolaida,Sonic”.
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1.3. Apsauginés sienelés

PRO

LEADING IN WELBING SAFETY

Spalvotos apsauginés plokstes CEPRO IMPACT

« Atitinka EN SO 25980 reikalavimus.
« Tvirta, smagiams atspari medziaga.
« Polikarbonato storis3mm.

IMPACT pagal EN 1SO 25980

Matmenys Ui'sakomas Ruda Tamsiai zalia
vienetas (brown) (green)

2050 x 1250 x 3 mm Vnt. 70 41 282701 70 41 282901

1025 x 1250 x 3 mm Vnt. 70 41 282705 70 41 282905

Galibatiispjauta pagal dyd;.
Individualiai pritaikyti elementai negali bati graZinti.

Sienelés elementas DIAMOND II

Standzios senelés CEPRO Diamond yra skirtos darbo vietai aptverti ne tik ten, kur dirba Zmonés, bet ir kur vykdomas roboty ir
automatizuotas darbas. Sienelés pagamintos i$ tvirty metalo laksty, jstatyty j réma, ir juose gali bati sumontuoti papildomi langai
suvirinimo procesui stebéti.

Montavimo elementai naudoti patalpoje:

* plokstésaukstis:2000 mm,

* plokstés plotis: 940 arba 440 mm,

* plokstésrémo storis:30 mm,

« plieno plokstés storis 1,5 mm,

« ventiliacijosanga po plokste:+150 mm,

« pilkos spalvos (kitos spalvos pagal uzsakyma).

- =

y o ..-H e
Sienelés DIAMOND I, papildomai uzsakytos mélynos spalvos
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PRO

LEADIWG IN WELBING SAFETY

/

Viena sienelés ploksté DIAMOND CEPRO

2000

* Plotis: 940 mm.

» Aukstis:2000 mm.

e Rémostoris:30 mm.
 Nr.kataloge: 7041457011

910

Viena sienelés ploksté DIAMOND CEPRO

* Plotis:440 mm.

* Aukstis:2000 mm.

e Rémostoris: 30 mm.

» Nr.kataloge:7041457015

—7 4

%

Viena sienelés ploksté DIAMOND CEPRO
su smugiams atspariu stiklu

e

860
S

« Plotis: 940 mm.
 Aukstis:2000 mm.

¢ Rémostoris: 30 mm.

* Nr.kataloge: 7041457031

2000

AVA

S

Sieneliy ploks¢iy DIAMOND CEPRO priedai

®
Jungiantysis stulpas, aukstis: 2 160 mm.
Skirtas Diamond ploks¢iy elementams sujungti. Kiekvieno elemento priekyje ir gale

turi bati po atrama.
Pagaminti i$ keturbriauniy vamzdziy 40 x 40 x 2 mm.
Nr. kataloge: 70 41 457020

Priekinis ir (arba) galinis jungiantysis stulpas, aukstis: 2 160 mm.

Skirtas naudoti Diamond ploksciy elementy sarankos gale, kad baty uztikrintas
geresnis stabilumas.

Pagaminti i$ keturbriauniy vamzdziy 100 x 40 x 2 mm.

Nr. kataloge: 70 41 457021

Reguliuojama plokstés kojelé
Montuojama 2 kiekvienos atramos pusése.
Nr. kataloge: 70 41 457010

R
-
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¥ 1.4. Garsq izoliuojancios sienelés

CEPRO

LEADING IN WELBING SAFETY

Garsq izoliuojancios sienelés CEPRO Sonic

» Sumazinatriukima.

* Atskiria suvirinimo arba slifavimo darby vietas.
* Spalva:matinézalia.

* Sienelés storis: 50 mm.
Ventiliacijosangaapacioje: + 180 mm.

» Modulinésistema.

Kitos spalvos pagal uzsakyma.

CEPRO SONIC pagrindiniai sieneliy elementai

Aprasymas Nr. kataloge

[4

Modulinis elementas 2012 x 1012 x50 mm,

I | alias RAL 6011 70 41 064500 Izoliacinis mobilusis ekranas CEPRO Sonic:
ini * Plotis:215cm.
I IvVIo.duImlseIementasz012x512x50 mm, 70 41 064502 >
alias RAL 6011 * Aukstis:220cm.
Il | Reguliuojama kojelé su varztais, Zalia RAL 6011 70 41 451000 e Storis: 50 mm.

Regul:(uo_]anllos kojelés atrama, skirta naudoti 70 41 453520 . Spalva: matlne zalvl'a.'
sqrankosgale * 4ratukaisu stabdZiais.
Y, Stulpas 90° jungtims 70 41 452001 Nr. kataloge: 7041064530

+ 1.5. Slifavimo kabinos

CEPRO

LEADING IN WELDING SAFETY

Darbiné kabina CEPRO Sonic

Sialome darbines kabinas, skirtas ypac intensyviems
slifavimo ir suvirinimo darbams vykdyti. Jos izoliuoja
likusia gamybos cecho dalj nuo keliamo triukSmo ir
neleidzia dulkéms sklisti j kity darby vietas. Kabinose
gali bati sumontuoti langai, kad viduje baty Sviesiau,
evakuacinés durys ir filtravimo bei ventiliacijos

jrenginiai.

Matmenys Nr. kataloge
2130 x 3140 x 2552 mm 70 41 450523
2130 x 2130 x 2552 mm 70 41 450522

Kiti dydziai ir versijos tiekiami pagal uzsakyma.
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v 2. DARBASTALIAI IR KEDES

CEPRO

LEADIWG IN WELBING SAFETY

Darbastaliai

* Rémas pagamintasi$40 x40 mm profiliy.

 Suapsaugine milteline danga.

« Spalva:zalia.

 Darbastalio virSuje sumontuotos ploks¢ios grotelés arba 1/3 dydzZio ugniai
atsparios plytelés.

 Papildomaiuzsakoma atrama, skirta objektams tvirtinti prie suvirinimo stalo.

« Surenkamas stalas.

Matmenys
(plotis x ilgis x aukstis)

630 x 850 x 800 mm

Modelis

Nr. kataloge

Stalas su grotelémis 70 41 454185

ir Samoto plytelémis

630 x 1100 x 800 mm 70 41 454111

630 x 600 x 800 mm 70 41 454260

Stalas su grotelémis 630 x 850 x 800 mm 70 41 454285

Ugniai atsparus stalas
ir fiksavimo atrama

630 x 1100 x 800 mm 70 41 454211

Darbinés kedés

* Aukstis reguliuojamas pneumatiniu keltuvu.
« Pritaikytos naudotinetir esant pac¢ioms nepalankiausioms darbo saglygoms.
« Stabilus stovas.

- Q ™
é &) . *
WEREK BLAZAR X RB TOOLIP X gts ESD TOOLIP X gts TOOLBOX HUNTER 3D PULSAR WOOD X
TOOLIP X PULSAR
i TOOLIP X gt
Modelis WEREK BLAZAR X RB gtsESD gts TOOLBOX HUNTER 3D WOOD X
Svoris 8,10 kg 6,80 kg 8,50 kg 8,50 kg 4,60 kg 7,50 kg 5,30 kg
Sédynés aukstis 40-53,5 cm 58-83 cm 43-56 cm 43-56 cm 36-49 cm 46-59 cm 39-52 cm
Bendras aukstis 77-90,5 cm 70-95 cm 73-97 cm 73-97 cm 36-49 cm 52-65 cm 39-52 cm
Stovo skersmuo 67,5cm 64 cm 64 cm 64 cm 40 cm 63 cm 64 cm
Sédynés plotis 40,5 cm 35cm 46 cm 46 cm - 38 cm -
Sédynés gylis 40,5cm 25cm 40-45 cm 40-45 cm - 37,5cm -
Atloso aukstis 37 cm - 29 cm 29 cm - - -
Sédynés skersmuo - - - - 33cm - 40 cm
. . « . Lakuota bukmedzig Juodas Juodas Juodas Juodas Juodas Lakuota bukmedzio
Sédynés atloso medziaga fanera poliuretanas poliuretanas poliuretanas poliuretanas poliuretanas fanera
Milteline danga Milteline danga Milteline danga Milteline danga N Reret Milteline danga
Stovas dengtas plienas | dengtas plienas dengtas plienas dengtas plienas SRS el dengtas plienas
Ratukai / kojelés Ratukai / kojelés Kojelés Ratukai / kojelés | Ratukai/kojelés | Ratukai/kojelés | Ratukai/kojelés | Ratukai/ kojelés
Garantija 2 metai 2 metai 2 metai 2 metai 2 metai 2 metai 2 metai
Atsparumo ugniai Atitikties Atitikties Atitikties Atitikties Sertifikuotas ugniai
sertifikatas . deklaracija deklaracija deklaracija . deklaracija atsparus lakas
Nr. kataloge EM 11 070010 | EM 11 070081 EM 11 070022 | EM 11070020 | EM 11 070015 | EM 11 070065 | EM 11 070030

2. Darbastaliai ir kedés
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v 3. DARBO VIETOS ERGONOMLUA IR SAUGA

S WEARWELL

) | Papildomi
Produkty lentelé Aplinka privalumai
Sumazina darbuotojy é ‘5
I nuovargj iki 50 %. 5 E
£ =
N S
Pavadinimas H “ H
L] s e 8
Apsaugo nuo nugaros ° E. E E.
f c 3 T =
skausmo, raumeny maudimo, 2 ® T s 2 ®
. T o £ S £ =
pédy skausmo. & 2 SlE &=
24/Seven, atviras, GR, LockSafe n n n
24/Seven, atviras, NBR, LockSafe n n n
Gerlvn a k.I'anO apytaka, 24/Seven, uzdaras, GR, LockSafe n n n [
% ypac koju.
24/Seven, uzdaras, NBR, LockSafe [ ] [ ] [ ] []
24/Seven, uzdaras, GS, NBR [ ] n n [
24/Seven, atviras, GS, NBR [ ] [ ] [ ]
Diamond Plate Select ] ] ]
Diamond Plate Smart ] ]
Diamond Plate SpongeCote ] ] ]
ErgoDeck Comfort, atviras [ ] [ I ]
INVESTAVIMO | KILIMELIUS PRIVALUMAI ErgoDeck Comfort, uzdaras " L] | =
ina darbovi ErgoDeck, GP, atviras [ N ] | = =
1'Genna,, Bl SOvIEES S,au9q' L. X X ErgoDeck, GP, atviras, GS | m|m " = | =
2. Sumazina darbuotojy nuovargj bei nugaros ir kojy -
skausmq. ErgoDeck, GP, uzdaras [ ] [ ] [ ] n n
3.Saugo nuo pertempimy ir sanariy traumy. ErgoDeck, GP, uzdaras, GS u u = = |m
4.Gerina gamybos nasuma. ErgoDeck, HD, atviras T | = |m
5.Sumazina darbuotojy pravaikstas. ErgoDeck, HD, uzdaras = . 2 = | m
§. Kr!tlmo a’fveju apsaugo grindis, masiny dalis ir ErgoDeck, HD,uzdaras, GS . . N I
jrankius nuo zalos.
7.Gerina darby vykdymo vietos estetika ir sauga. ESD " .
8. Organizuota darby vykdymo vieta pagal sistema WeldSafe O 0 0
LEAN.
WorkRite L]

Ergonominis suvirinimo darbams pritaikytas
kilimeélis WELDSAFE® Nr. 447

Trumpa laiko tarpa atlaiko auksta temperatdrg iki 300 °C.
Siurkstus virutinis sluoksnis.

Nitrilu sutvirtintas putos pagrindas Nitricell sugeria
kartotinj spaudimair grjztajpradine forma.

Skirtas naudoti sausose vietose, ypac taskinio
suvirinimo darby vietose.

Masininiu badu ispjauti nuozulnis krastai saugo nuo
uzkliuvimo.

Dydis Storis Spalva Nr. kataloge  Kiekis
61x91cm 14 mm | Juoda | EW 00 447001 | Vnt.
61 x 2286 cm 14 mm | Juoda | EW 00447008 |Ritinys
91 x 152 cm 14 mm | Juoda | EW 00447002 | Vnt.
91 x 2286 cm 14 mm | Juoda | EW 00 447003 |Ritinys
122 x 2286 cm 14 mm | Juoda | EW 00447006 |Ritinys

Galima atpjauti norimo ilgio kilimélj.
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S WEARWELL

Ergonominis pramoninis kilimélis DIAMOND-PLATE

« ISPVCpagamintas pavirsiaus sluoksnis atsparus subraizymuiir chemikalams.

« Deimantinis pavirSiaus rastas.

NeslidZzios dangos savybés: R10 pagal DIN 51130 ir BG taisykliy BGR 181

reikalavimus.

Diamond-Plate eksploatavimo trukmé yrailgesné neijprasty PVC putos kiliméliy.

Masininiu baduispjauti nuozulnis krastai saugo nuo uzkliuvimo.

* 14 mm storio SPONGECOTE ir SELECT versijos, 16 mm SMART versija.

Besilikono.

Savigesis (Aklasé).

« Ergonominiai kiliméliai neseniai jtraukti j ES darbuotojy saugos ir sveikatos
valdymossistemy (OHS) standarta.

Sialomos spalvos:

BK - juoda BYL - juoda ir geltona

GERIAUSIAS

SpongeCote: Select: Smart:

« Nitrilu sutvirtintas putos pagrindas  Putos paklotas, tankus, uzdary pory * 100 % perdirbta poliuretano puta.
Nitricel sugeria kartotinj spaudima ir PVC puta sudaro tvirtg, stabily ir e Ekonomiskumo ir ekologijos
grjztajpradine forma. nuovargj mazinantj pagrinda. derinys.

« Skirtas naudoti ten, kur darbas e Skirtas naudoti ten, kur darbas « Patvaresnis uz standartinius putos
vyksta keliomis pamainomis. vyksta viena pamaina. kilimélius.

Bendras storis: 14 mm. » Bendrasstoris: 16 mm.
Mazesnis atsparumas subraizymui.

llgesné eksploatavimo trukmé.
Bendras storis: 14 mm.

Dydis Spalva Spongecote Select Smart
Juoda (BK) EW 00 415001 EW 00 495001 EW 00 497001
61x91cm -
Juoda ir geltona (BYL) EW 00 415002 EW 00 495002 EW 00 497002
Juoda (BK) EW 00 415003 EW 00 495003 EW 00 497003
91 x 152 cm -
Juoda ir geltona (BYL) EW 00 415004 EW 00 495004 EW 00 497004
Juoda (BK) EW 00 415005 EW 00 495005 EW 00 497005
61 x 2286 cm -
Juoda ir geltona (BYL) EW 00 415006 EW 00 495006 EW 00 497006
Juoda (BK) EW 00 415007 EW 00 495007 EW 00 497007
91 x 2286 cm -
Juoda ir geltona (BYL) EW 00 415008 EW 00 495008 EW 00 497008
Juoda (BK) EW 00 415009 -
122 x 2286 cm
Juoda ir geltona (BYL) EW 00 415010 -
Galima atpjauti norimo ilgio kilimélj.
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S WEARWELL

Nuovargj mazinantis kilimeélis WorkRite Nr. 474

« Tinka naudotisausojeir$lapioje aplinkoje.
« Visiskai natdraliguma.
« Suformuotinuozuln(s apsauginiai krastai.
 Lengvavalyti.
 Angos skirtos skys¢iams pasalinti.
« Storis 13 mm.

Storis Spalva  Nr.kataloge Kiekis

91x152cm | 13 mm | Juoda | EW 00474001 | Vnt.

91 x 300 cm 13 mm | Juoda | EW 00474002 | Vnt.

Nuovargj mazinanti grindy danga 4/SEVEN® LockSafe GR ir NBR

« Storis:16 mm.

Jleigiamojo sukabinimo” technologija leidZia sujungti

gumines plyteles.

Atvira versija suangomis skys¢iams salinti.

Uzdara versija sausoms sritims.

» Papildoma parinktis - GRITSHIELD danga, gerinanti
sukibima.

« Geltoniapsauginiai krastai.

* GR-guma, NBR-nitriloguma.

* 91x91 cmelementai su tvirtikliais visose briaunose.

« Galimaapkirptikas30cm.

Dydis Aprasymas / spalva Nr. kataloge  Kiekis
91 x91 cm Uzdara, GR, juoda, LockSafe EW 57 758331 | Vnt.
91 x91 cm UZdara, NBR, juoda, LockSafe EW 57 758332 | Vnt.
91x91cm Atvira, GR, juoda, LockSafe EW 57 858331 | Vnt.
91 x91 cm Atvira NBR, juoda, LockSafe EW 57 858332 | Vnt.

UZdara su GRITSHIELD, NBR,
juoda, LockSafe

Atvira su GRITSHIELD, NBR,
juoda, LockSafe

91 x91cm EW 58 458331 | Vnt.

91 x91 cm EW 58 658331 | Vnt.

8x99cm Apgaubiamu krastu, GR, geltona, LockSafe| EW 57 833603 | Vnt.

7 x99 cm GR, apgaubianciu krastu, geltona, LockSafe| EW 57 833605 | Vnt.

7x99cm NBR, apgaubiamu krastu, geltona, LockSafe| EW 57 833607 | Vnt.

7 x99 cm NBR, apgaubianciu krastu, geltona, LockSafe| EW 57 833609 | Vnt.

10x7 cm I1Sorinis kampas, GR, geltona, LockSafe | EW 57 843000 | Vnt.

I1Sorinis kampas,
10x7 cm NBR, geltona, LockSafe EW 57 843010 | Vnt.

174 3. Darbo vietos ergonomija ir sauga



SUVIRINIMO DARBUY VIETAI SKIRTA ]RANGA
SUVIRINIMO DARBY VIETOS |RENGIMAS

S WEARWELL

Nuovargj mazinantis kilimélis ErgoDeck

PVCkilimélis.

« Supatentuota sujungimo sistema LockSafe.

» Moduliniai elementai su prijungiamais krastais ir kampais.

« Galima pritvirtinti prie grindy.

« Storis: 22 mm, svoris: 11,2 kg/m>.

Besilikono.

Savigesis (A klasé).

» Ergonominiai kiliméliai neseniai jtraukti j ES darbuotojy saugos ir sveikatos valdymo
sistemy (OHS) standarta.

Spalva:juoda arba pilka (kitos spalvos pagal uzsakyma).

Galimos paskirtys:

* HD-atlaikodidele apkrova.

* GP-bendrajam naudojimui.

» Comfort-antjogalimatik vaikscioti.

» Smooth -transporto priemoniy eismui.

GRITSHIELD - neslystantidanga.

» ESD-antistatiné danga.

Visos minétosios versijos tiekiamos su uzdaru arba atviru pavirsiumi.

Tipas Dydis Pavirsius Spalva Nr. kataloge

HD 46 x 46 cm Atviras Juoda EW 00 560001

HD 46 x 46 cm UZdaras Juoda EW 00 562001

GP 46 x 46 cm Atviras Pilka EW 00 564001

GP 46 x 46 cm UZdaras Pilka EW 00 566001

Comfort 46 x 46 cm Atviras Pilka EW 00 556001

PavirSiausversijes: Comfort 46 x 46 cm Uzdaras Pilka EW 00 558001
« Atvira:skirta naudoti slapioje aplinkoje.

« Uzdara: lengvai valoma ir skirta naudoti Rampos 15x 46 cm - Geltona EW 00 560003

sausoje aplinkoje. I$oriniai kampai 15x38 cm - Geltona EW 00 560006

Vidiniai kampai 15x23cm - Geltona EW 00 560007

Elektrai laidus, nuovargj mazinantis kilimeélis ESD Nr. 786

Elektrailaidus, nuovargj mazinantis kilimélis.

Putos pagrindas Nitricell.

Pavirsius su deimantiniu rastu (Diamond-Plate) arba lygus.

Prie kiekvieno kilimélio kampo pritvirtintas jzeminimo gnybtas.

» Darbuotojai privalo avéti batus su jzeminamaisiais kulnais arba
batus su elektrailaidziais padais.

Dydis Storis Tipas / spalva Nr. kataloge  Kiekis
91x152cm | 14mm | Di@mond-Plate, 1\ 00 786002| vnt.
juoda
91x2286cm | 14mm | D ’anﬁgzgp’ate’ EW 00 786003 | Ritinys
DIAMOND-PLATE Lygus pavirsius: Diamond-Plate N
e M L A ’ Ri
pavirSiaus rastas: RTT-nuo1x103iki1x106Q 122x2286 cm | 14 mm juoda EW 00786005 Ritinys
RTT-nuo1x105iki8x106Q RTG-nuo5x103iki1x106Q 91 x 152 cm 14 mm Lygus, juoda |EW 00 786008| Vnt.
RTG-nuo1x105iki8x106Q - —
91 x 2286 cm 14 mm Lygus, juoda EW 00 786009 | Ritinys
122 x 2286 cm | 14 mm Lygus, juoda |EW 00 786011 Ritinys
Universalus - [zeminamasis | e 00 793001|  Vnt.
457 cm - Laidas EW 00 793002| Vnt.

475 c¢m laidusis laidas |zeminamasis kulnas
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v 4. KARSCIUI ATSPARIOS MEDZIAGOS

CEPRO

LEADING IN WELBING SAFETY

Suvirinimo antklodes

Modelis

APOLLO

OLYMPUS SIRIUS THETIS KRONOS

Paskirtis S o S e pandot S e pandot S pandot SO oA

horizontalioje padétyje horizontalioje padétyje horizontalioje padétyje horizontalioje padétyje Slifavimo darbams
Terminis atsparumas 1000°C (1300°C) 700°C (1000°C) 700°C (900°C) 550°C (600°C) 550°C (600°C)
Storis 1,5 mm 1,4 mm 1,4 mm 0,7 mm 0,4 mm
Svoris 1220 g/m?2 1035 g/m? 1100 g/m? 690 g/m? 460 g/m?
swompnoses | DOSTRINS | vt | eweeeins | pesoseine
Danga Dvipusé vermikulito Dvipusé vermikulito Dvipusé grafito Vienpusé poliuretano Vienpusé poliuretano
90 x 100 cm 70 41 565091 - - - -
90 x 200 cm 70 41 565092 - - - -
100 x 200 cm - 70 41 565322 70 41 565082 70 41 565062 -
180 x 200 cm 70 41 565095 - - - -
200 x 200 cm - 70 41 565325 70 41 565085 70 41 565065 -
180 x 300 cm 70 41 565096 - - - -
200 x 300 cm - 70 41 565326 70 41 565086 70 41 565066 -
300 x 300 cm - 70 41 565327 - 70 41 565067 -
400 x 300 cm - - - 70 41 565068 -
400 x 400 cm - 70 41 565329 - - -
100 cm x 25 m/ ritinys = 70 41 565302 70 41 565008 70 41 565006 -
90 cm x 50 m / ritinys 70 41 565009 - - 3 B
100 cm x 50 m / ritinys - - - - 70 41 565002
Dydis pagal uzsakyma 70 41 565090 70 41 565320 - 70 41 565060 -

Izoliaciné mova

Paskirtis:

« Sialésausimuikontroliuoti.

« Detalémssildyti.

Dydis Paskirtis Nr. kataloge
100 x 50 cm Vamzdziams, kuriy maks. skersmuo 28 cm 70 41 501011
150 x 50 cm Vamzdziams, kuriy maks. skersmuo 44 cm 70 41 501012
200 x 50 cm Vamzdziams, kuriy maks. skersmuo 61 cm 70 41 501013
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CEPRO

LEADING IN WELDING SAFETY

Suvirinimo pagalvélés ir izoliacinés antklodés

Didele temperatiraatlaikantiizoliacija.
Paskirtis:

 Detalémssildyti.
* Suvirintojui atsiremti.

Tipas Dydis Storis (GTET Nr. kataloge

50 x50 cm 8cm Stiklo vata 70 41 511005
Pagalvélé
100 x 100 cm 8cm Stiklo vata 70 41 511010
100 x 200 cm 3cm 70 41 502310
200 x 200 cm 3cm 70 41 502320
Antklodé
100 x 200 cm 6 cm 70 41 502610
200 x 200 cm 6cm 70 41 502620

v 5. PALAPINES IR SUVIRINIMO SKECIAI

CEPRO

LEADING IN WELDING SAFETY

Suvirinimo palapiné

» Uzdengtasavigese PVC medziaga. 1
* Priekyjeirgale uzdaromanaudojantvirve.

» 200 mm apsauginis krastas visose pusése.

* |spéjamojijuosta palapinésaukscio viduryje.
» Rémas pagamintasi$ 25 mm skersmens cinkuoty vamzdziy. \ b nowm w0

Nr. kataloge

190 x 200 x 200 cm / 220 cm 70 41 912011 ﬁ""
Kiti dydziai tiekiami pagal uzsakyma.

Suvirinimo skediai

» Saugonuo orosalygy. — e
« Pagamintiis nedegios medziagos. - ’
 Spalva:zalia.

« Galimas skersmuo: 220 cmarba 300 cm.

Skersmuo Nr. kataloge

@ 220 cm, sulankstomas 70 41 932120

@ 300 cm + jzeminimo kaistis 70 41 937120

5. Palapinés ir suvirinimo skéciai 177
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v 1. ISTRAUKIMO VAMZDZIAI

®

most
arA_
Istraukimo vamzdziai MOSTAIR

IStraukimo vamzdziy MOSTAIR savybés:

« Modernikonstrukcija,

« Naudojamositin kokybiskos medziagos,

« Patikimikonstrukciniai sprendimai.

« Vamzdzius lengva perkeltiirlaikyti norimoje suvirinimo vietoje.

« IStraukimo jrenginys sukonstruotas laikantis ES standarty
reikalavimy dél suvirinimo gary istraukimo ir pasizymi puikiu
gary surinkimo nasumu.

Vamzdzius MOSTAIR lengva atpazinti i$ iSorinés atraminés
aliuminio konstrukcijos, uztikrinancios nataraly ir nekliudoma
oro srauto tiekima.

Vamzdis tiekiamas sukomplektuotas ir parengtas montuoti prie
sienos (H) arba pastatyti (S). Standartiné jranga - sieninis laikiklis.
Vamzdzio skersmuo yra@160 mm. Galimasilgis: 2ir3m.

MOSTAIR

Tipas MOSTAIR

7
&\
Vamzdzio skersmuo 160 mm
Maks. oro srauto greitis 1200 mé/h
Vamzdzio ilgis 2/3m
Galimybé montuoti ant prietaiso ir (arba) stalo Taip
Galimybé montuoti prie sienos Taip
Galimybé montuoti ant ilginamojo vamzdzio Ne
Komplekte yra atraminé gembé Taip
Sklendé iStraukimo jrenginyje UZsakoma jranga
Gali bati sumontuotas papildomas apsvietimas Taip
Versija ATEX Ne

Nr. kataloge

MOSTAIR, 2 m, S, @160 mm

EM 11 6202S0

MOSTAIR, 3 m, S, @160 mm

EM 11 6302S0

MOSTAIR, 2 m, H, 2160 mm

EM 11 6202H0

MOSTAIR, 3 m, H, 2160 mm

EM 11 6302H0

H = kabinamoji versija (su sieniniu laikikliu); S = pastatoma versija;

* kito tipo vamzdziai tiekiami pagal uzsakyma.
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v 2. MOBILIEJI ISTRAUKIMO JRENGINIAI

®
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Mobilusis jrenginys MOSTAIR SRF

Mobilusis jrenginys MOSTAIR SRF yra puiki priemoné suvirinimo garams ir kitoms
dulkéms istraukti lengvo ir vidutinio intensyvumo darbo vietose. |renginyje
sumontuota 99,9 % veiksmingumo filtro kaseté, kuri gali bti naudojama 10 m? plote.
Filtro elementui uzsikimsus, kasete galimaiSvalyti suspaustu oru arba pakeisti nauja.

MOSTAIR SRF savybés:

» Kompaktiska konstrukcija.

* Manevringumas.

« Paprastagabentiis vienos darby vykdymo vietos j kita.

* Jrenginys pritaikytas darbui su @140 mm skersmensir 2 arba 3 milgio vamzdZziais.
« Tinkasuvirinimo garams ir nedideliam slifavimo dulkiy kiekiui istraukti.

» Galimagauti/FA W3 sertifikata.*

*W3 versijos jrenginys atitinka EN ISO 15012-1:2013/W3 reikalavimus ir gali bati
naudojamas suvirinantanglinjir neradijantjjj pliena. MOSTAIR SRF

Irenginio tipas MOSTAIR SRF MOSTAIR PRO
\

Darbo intensyvumas Vidutinis Itin intensyvus
Maks. oro srauto greitis 950 m?/h 1200 m®h
Vamzdzio skersmuo 140 mm 160 mm
Maitinimo Saltinis 230/400 V 400 V
Variklio galingumas 1,3 kW 1,1 kW
Priesfiltrio pavirSius Néra Néra
Pagrindinio filtro filtravimo pavirsius 10 m? 20 m?
Kasetés tipas Cilindriné Cilindriné
Valymo badas Rankinis Automatinis
Filtro indikatorius / oro srauto greitis Néra Yra
Matmenys be vamzdzio (ilgis x plotis x aukstis) | 946 x 761 x 1361 mm 646 x 1150 x 1024 mm
Galimas vamzdzio ilgis 2/3m 3/4m
Svoris be vamzdzio 69 kg 169 kg
Triuk§mo lygis 72 dB (A) 72 dB (A)
gl:lgztg(t):isuvmmmo vielos (elektrody) 60/30 kg >60/30 kg
MOSTAIR SRF (230 V) EM 06 055203
Su 2 m vamzdziu EM 10 014204
MOSTAIR SRF (230 V) EM 06 055203
Su 3 m vamzdziu EM 10 014304
MOSTAIR SRF (400 V) EM 06 552037
Su 2 m vamzdziu EM 10 014204
MOSTAIR SRF (400 V) EM 06 552037
Su 3 m vamzdziu EM 10 014304
MOSTAIR PRO (400 V) E000 111115
Su 3 m vamzdziu E000 111116
MOSTAIR PRO (400 V) E000 111115
Su 4 m vamzdziu E0 00111117

** Suvirintos medziagos kiekis per ménesj vienoje darby vykdymo vietoje, jei filtras
sunaudojamas per vienerius metus.

I Sialome jvairios paskirties filtry kasetes. Jei susidoméjote, siyskite uzklausa adresu export@rywal.com.pl. I
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TEHN@FILTER

TF Prime 2

PRIME serijos filtravimo jrenginys yra kompaktiskas, mobilus ir
naudojamas Zzalingiems suvirinimo garams ir dimams istraukti. Filtro
kasetes galima valyti naudojant sistema Pulse Jet. Jrenginys valdomas
rankiniu badu.

» Tinka naudoti apdirbant gausiai legiruotajj plieng (Cr-Ni), kaip
nurodyta DINENISO 15012.

« Kompaktiskas ir mobilus filtravimo jrenginys, skirtas suvirinimo

proceso metu susidaranc¢ioms dulkéms ir garamsistraukti.

PTFE tipo filtras su membranine kasete skirtas ypa¢ smulkioms

dulkéms filtruoti, 10m”.

« Standartinis komplektas - jrenginys su 2 lanks¢iais iStraukimo
vamzdziais, ilgis 3m.

Irenginio tipas PRIME

Variklio galingumas 1,5 kW

Maitinimo $altinis 400V / 50Hz

Nasumas 1500 ms/h

Filtravimo pavirsius 10 m?

Kasetés valymo biidas Rankinis (arba uzsakoma sistema Pulse Jet)
Oro slégis 5-6 barai

Matmenys (plotis x aukstis x ilgis) 857x1313x1119 mm

Nr. kataloge EX 60 001075
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v 3. STACIONARIEJI FILTRAVIMO |RENGINIAI
TEHN@)FILTER

TFK kasetinis filtravimo jrenginys

TFK PL / LA yra filtravimo jrenginys su filtro kasetémis ir tinka ddmams iStraukti
bei orui filtruoti vykdant suvirinimo, plazminio pjovimo (TFK PL) ir lazerinio
pjovimo (TFKLA) darbus.

Filtravimo jrenginj galima naudoti darby vykdymo vietoje, o iSvalytas oras gali
bati grazinamas j gamybos cecha, taip taupant energija. Filtravimo jrenginyje
yra prieSkameré, kurioje atskiriamos stambios kietosios dalelytés, patenkancios
i pirmaja dulkiy talpykla. Kitos dalelytés siunciamos toliau j sistema, kur ypac
veiksmingos filtro kasetés jas isfiltruoja ir iSmeta | antrajg dulkiy talpykla.
|renginio virSuje sumontuotas ypac galingas ventiliatorius, uztikrinantis gera
jsiurbimo jéga, kompaktiska konstrukcija ir mazas triukSmo emisijas.

Standartinés savybés:

 Sukonstruotasirpagamintas pagal DINENISO 15012-1 reikalavimus.

« Uztikrina saugy oro grazinima atgal j darby vykdymo vieta; atskyrimo klasé
W3 pagal ISO 15012.

» Kompaktiska ir patvari konstrukcija.

« Filtromedziaga: 100 % poliesteris PTFE, PTFE membraninis, antistatinis.

« Valymossistema - Pulse Jet.

Papildomajranga:

« Kibirksciy gaudiklis,

« Filtroreguliatorius,

* Jjungimoirisjungimo déze,
 Dazniokeitiklis,

* SpecialGs maiseliai dulkéms ir nesvarumams,
« Variklio voztuvai.

lrenginiotipas TFK-PL-20 TFK-PL-40 TFK-PL-60 TFK-PL-80 TFK-PL-90 TFK-PL-90s TFK-LA-30 TFK-LA-40 TFK-LA-60
Variklio

galingumas 2,2 kW 4,0 KW 7,5 kW 11 kW 15 kW 22 kW 2,2 kW 3 kW 5,5 kW
Kaseciy

skaigius 2 d 6 8 9 9 3 4 6

Oro srautas 2200 3600 5400 7200 10800 12500 2200 2900 4400
Slégis 1900 Pa 2400 Pa 2960 Pa 3730 Pa 3230 Pa 4200 Pa 1850 Pa 2195 Pa 2663 Pa
Oro slégis 6 barai 6 barai 6 barai 6 barai 6 barai 6 barai 6 barai 6 barai 6 barai
Pulse Jet Taip Taip Taip Taip Taip Taip Taip Taip Taip
Svoris 450 kg 550 kg 675 kg 945 kg 975 kg 1035 kg 565 kg 600 kg 780 kg
2":;:'"""5'“° 400V - 50Hz | 400V -50Hz | 400V - 50Hz | 400V - 50Hz | 400V -50Hz | 400V -50Hz | 400V -50Hz | 400V - 50Hz | 400V - 50Hz
Triuk§mas < 78 dbA < 78 dbA < 78 dbA < 78 dbA < 78 dbA < 78 dbA < 78 dbA < 78 dbA < 78 dbA
Nr. kataloge | EX 60 100393 | EX 10 200046 | EX 60 101064 | EX 60 102189 | EX 60 102188 | EX 60 103445 | EX 00 000664 | EX 60 101061 | EX 60 001125
3. Stacionarieji filtravimo jrenginiai 183
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MAESTRAL

TFV

TFG-K

MAESTRAL

Savaiminio jdiegimo suvirinimo cecho filtravimo jrenginys.

Produkto specifikacija:

« Skirtas uzterStam orui valyti didelése erdvése, suvirinant dideles ir sudétines metalines konstrukcijas,
kur nejmanoma naudotivietinioi$siurbimo jrangos.

* MAESTRAL jrenginjreikia pastatyti darbo zonos centre, neprijungiant jo prie ortakiy.

 Smulkias kietasias dalelytes atskiria M dulkiy klasés filtro kasetés.

« Valymosistema - Pulse Jet.

« MS filtravimo bokstinés sistemos pristatomos jau parengtos naudoti (savaiminio jdiegimo), todél
nebatina vykdyti brangiy montavimo darby.

] MAESTRAL MAESTRAL MAESTRAL MAESTRAL
Irenginio tipas M5-6500 MS-10000 MS-15000 MS-20000

Variklis 55 7,5 kW 15 kW 15 kW
Maitinimo Saltinis 400V - 50Hz
Maks. oro srauto greitis 6.500 m?/h 10.000 mé/h 15.000 mé/h 20.000 m3/h
Dulkiy talpykla 521 781 781 781
Garso lygis = 75 db(A)
Svoris 1200 - 1600 kg *
Filtravimo pavirsius 4 m? 111 m2 166,5 m? 222 m?
Kaseciy skaicius 4 6 9 12
Nr. kataloge EX 00 000207 EX 00 000208 EX 00 000209 EX 20 000200

* Priklauso nuo modelio.

Atskiras filtravimo jrenginys su integruotu ventiliatoriumi, skirtu vienam arba dviem suvirinimo zonoms.
Produkto specifikacija:

« Sukonstruotasir pagamintas pagal DINENISO 15012 reikalavimus.

« Skirtas suvirinimo proceso metu generuojamiems zalingiems garams istraukti.

« Idealiai tinka naudoti, kai reikalingas mazesnis jrenginys, kurj galima sumontuoti prie sienos.
 PTFEtipofiltras sumembranine kasete skirtas ypa¢ smulkioms dulkéms filtruoti.

« Prievienojrenginio jmanoma sumontuotiduistraukimo vamzdzius.

Irenginio tipas

Vardiné ventiliatoriaus galia 1,1 kW 1,5 kW
Oro srauto greitis 1.500 - 2.200 m3/h

Filtravimo kaseciy skaicius 1

Valymas Rankinis

Garso lygis = 78 db(A)

Matmenys 738 x 645 x 1287 mm

Svoris 100 kg

Prijungiamy vamzdziy skaicius 1 2

Nr. kataloge EX 20 000273 EX 10 100098

*Vamzdziy komplekte néra.

TFG-Kyra Slifavimo stalas su siurbimo jrenginiu, atitinkantis grieztus pramoniniy filtravimo
nasumo standarty reikalavimus. Stalas $alina dimus ir dalelytes i$ darbo zonos, kur dirba ir
kvépuoja darbuotojai. Korpuse sumontuotas ventiliatorius uztikrina didelj oro srauto
greitj, itin kokybiska siurbimg ir mazg triukSmo lygj. [renginyje integruotos kasetés ir
ventiliatoriai, todél nereikia naudoti papildomy ortakiy ir filtravimo jrenginiy. Jrenginj
lengva priziaréti ir gabenti i$ vienos darbo vietos j kita. Dulkiy rinktuvas surenka dulkiy
dalelytes ir yra sumontuotas siurbimo stalo apacioje. Jrenginio Sonus galima atidaryti ir
taip padidinti stalo pavirsiy.

Produkto specifikacija:

« Integruotasfiltravimo jrenginys.

« Dulkiy talpykla sumontuota stalo apacioje.

« Sonines plokites galima nuleisti, taip padidinant darbo vieta.

* Trysstandartiniai dydziai.

Irenginio tipas TFG- K800 TFG-K 1600 TFG - K 2400
Matmenys 1510 x 1540 x 1440 mm 3045 x 1540 x 1440 mm 3845 x 1540 x 1440 mm
Oro srauto greitis 2500 m®/h 4500 m®h 4500 m®h
Svoris 470 kg 730 kg 930 kg
Nr. kataloge EX 60 200004 EX 00 000541 EX 60 200006
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MOSTAIR DUSTOMAT

Naujausias, ketvirtosios kartos isskirtinis DUSTOMAT serijos
mobilusis dulkiy istraukimo jrenginys. Uztikrina puiky nasuma
irtyly veikima.

Taikymo sritis:

« Tinkadaugumos tipy dulkémsirgarams iStraukti.

« Gali bati naudojamas kaip centrinis jrenginys iStraukimui i3
vienosar keliy zony.

« Skirtas naudoti nepertraukiamai.

« Tinka naudotijvairiose pramonés srityse.

Specialios savybeés:

* Valdymo skydelis su nesvarumy filtro diferencialo slégio
indikatoriumi, nurodanciu informacijq apie filtro uzterstumo
lygi.

 Automatiskaivaldoma kaseciy valymo sistema Pulse Jet.

Papildoma didelio nasumo kietujy dalely¢iy HEPA filtro

kaseté (uzsakomajranga).

Kartono jdéklas dulkiy talpyklai valyti.

ATEX (uzsakoma jranga) - skirtas naudoti sprogioje aplinkoje

22*%, ATEX:113D ctD A22,135°C, X.94/9/EG.

Integruotas pirminis separatorius, skirtas filtro elementams

apsaugotinuo zalos.

MOSTAIR DUSTOMAT 4-24
*22zona elektrailaidzioms dulkéms.

MOSTAIR MOSTAIR

Irenginio tipas DUSTOMAT 4-10 DUSTOMAT 4-24 ESTMAC D-1800 MOBEX P-24
Didziausias naSsumas 2000 m*h 3300 mh 1800 mé/h 2800 m*h 4500 m*h
Jungties skersmuo 160 mm 200 mm 160 mm 200 mm 250 mm
Maks. oro slégis 2600 Pa 3600 Pa 2650 Pa 3400 Pa 3400 Pa
Maitinimo Saltinis 400V 400V 400V 400 V 400 V
Variklio galingumas 2,2 kW 4 kW 2,2 kW 3 kW 4 kW
Filtro kaseciy skaicius 2 vnt. 2 vnt. 2 vnt. 2 vnt. 3 vnt.
Filtravimo pavirSius 10 m? 24 m? 15 m? 24 m? 36 m?
Dulkiy talpyklos taris 9L 90 L 40 L 76 L 76 L
Matmenys (ilgis x plotis x aukstis)| 1400 x 840 x 1440 mm | 1600 x 840 x 1640 mm | 1490 x 707 x 650 mm (1910 x 1040 x 2030 mm [2030 x 1040 x 2030 mm
Svoris 230 kg 280 kg 180 kg 310 kg 350 kg
Triuksmo lygis 68 dB (A) 72 dB (A) 73,3 dB (A) 71 dB (A) 74 dB (A)
Standartineé versija EM 00 009831 EM 00 009832 EP 00 099180 EP 04 009831 EP 04 009832
Versija su HEPA filtru EM 00 009833 EM 00 009834 EP 04 009833 EP 04 009834
Versija ATEX EM 00 009840 EM 00 009841 EP 04 009840 EP 04 009841
I Sialome jvairios paskirties filtry kasetes. Jei susidoméjote, siyskite uzklausa adresu export@rywal.com.pl. I
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ESTA

EXTRACTION

Vandens skyriklis NA-K

NA-K serijos vandens skyriklius rekomenduojama naudoti tuomet, kai darbo vietoje
generuojama daug kibirks¢iy, arba drégnoms, lipnioms ir sprogioms dulkéms
iStraukti. Su vandeniu susijungusios dulkés krenta zemyn j $lamo talpykla jrenginio
apacioje, i$ kurios jos gali bati pasalinamos naudojant isleidimo voztuva, todél
nereikia keisti vandens visame jrenginyje.

Funkcijos:
Vandens skyriklis sumai$o ora su vandeniu, taip pasalindamas bet kokias kibirkstis ir
sujungdamas lipnias, drégnasir sprogias dulkiy dalelytes.

Specialios savybés:

» DEKRA sertifikatas aliuminio dulkiy istraukimo sistemai.

« Didelis lipniy ir drégny dulkiy istraukimo nasumas.

« Idealiai tinka naudoti ten, kur sudaroma daug kibirksciy ir sprogiy dulkiy.

|renginio versijos:

NA-K B su ATEX sertifikatu - i$ dalies pagamintas i$ nertdijanciojo plieno. Gaubtas
pagamintasisanglinio plieno.Vidines dalis saugo epoksidinés dervos danga.
NA-KVA su ATEX sertifikatu — pagamintasi$ neradijanciojo plieno.

NA-K 1800

Irenginio tipas NA-K 1800 NA-K 3600 NA-K 6000
Didziausias naSumas 2160 m3/h 3125 m3/h 5150 m3/h
lleidimo / iSleidimo angos skersmuo 180/280 mm 224/280 mm 280/300 mm
Maks. vakuumas 4300 Pa 3500 Pa 3600 Pa
Variklio galingumas 4 kW 5,5 kW 7,5 kW
Vandens kiekis 290 L 390 L 390 L
Slamo talpyklos talpa 50 L 50 L 50 L
Vandens jungtis G %" G " G %"
Matmenys (ilgis x plotis x aukstis) 800 x 800 x 2940 mm 950 x 950 x 3405 mm 950 x 950 x 3475 mm
Svoris (be vandens) 340 kg 510 kg 530 kg
TriukSmo lygis 83 dB (A) 86 dB (A) 89 dB (A)

Nr. kataloge

Standartiné versija EP 02 045183 EP 02 045363 EP 02 045603
NA-K B su ATEX sert. (DEKRA) EP 02 045182 EP 02 045362 EP 02 045601
NA-K VA su ATEX sert. (DEKRA) EP 02 045180 EP 02 045360 EP 02 045600

* Kity tipy slapieji filtrai tiekiami pagal uzsakyma.
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ESTA

EXTRACTIOMN

Alyvos ruko filtrai OILMAC

Naujasis filtras Olimac veiksmingai iStraukia ir
filtruoja alyvos raka ir ausalo emulsijas,
susidarancias grezimo, tekinimo, frezavimo ir

slifavimo procesy metu.

Taikymo sritis:

* Alyvosgaryiralyvos emulsijosistraukimas.
« Skirtas montuoti kartu su kompiuterizuoto
skaitmeninio valdymo (CNC) aparatais.

Privalumai:

« Didelisfiltravimo veiksmingumas iki 99,95 %.

 Paprastamontuoti.

» Kompaktiska ir modernikonstrukcija.
* Lengva prieiga prie alyvos rako surinkimo.

™

(|| B \V) VAN w-

Specialios savybés:
* Filtrui keisti ir techninei priezidrai vykdyti
nereikia jokiy jrankiy.
 Daugiapakopéfiltravimo sistema. OILMAC 400
* Jrenginys taip pat gali bati tiekiamas be
ventiliatoriaus.
Irenginio tipas OILMAC 400 OILMAC 800 OILMAC 1600 OILMAC 3000
DidZiausias naSumas 420 md/h 840 m*/h 1800 m®/h 3300 m*h
e mas iki >99,95% 99,95% 99,95% 99,95%
Vamzdzio / jungties
I 150 mm 200 mm 250 mm 300 mm
Maitinimo Saltinis 230V 400V 400 V 400 V
Variklio galingumas 0,24 kW 0,55 kW 1,1 kW 2,2 kW
Filtro tipas Kasetinis Kasetinis Kasetinis Kasetinis
Filtro indikatorius / oro Néra Néra Néra Néra

srauto greitis

Matmenys

(ilgis x plotis x aukstis)

640 x 650 X 510 mm

1140 x 685 x 475 mm

1270 x 685 x 805 mm

1790 x 650 x 1265 mm

Pastatoma versija

EP 05 056200

EP 05 056201

EP 05 056202

Svoris be vamzdzio 50 kg 80 kg 130 kg 220 kg
TriukSmo lygos

(be slopintuvo) 66 dB 69 dB 71 dB 74 dB
Variklio jungiklis Yra Yra Yra Yra
HEPA filtras Yra Yra Yra Yra

Nr. kataloge

EP 05 056203

Pakabinama versija

Irenginiai su kitokiu filtravimo galingumu ir veiksmingumu tiekiami pagal uzsakyma.

I Sialome jvairios paskirties filtry kasetes. Jei susidoméjote, siyskite uzklausa adresu export@rywal.com.pl.

6. Alyvos rako filtrai
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MOSTAIR VAC

VAC

Meé5 JET

VACECO 1

M65/100JETCLEAN

VACECO 3

» Kompaktiska konstrukcija.
« Didelisfiltravimo plotas.
« Integruotakaseciy valymo sistema.

VACM100 JET

VACFOX5,5P

VACFOX 5,55

Dél sparciojo atjungimo talpyklos sistemos, jrenginys M65 / 100 JetClean yra idealus
vienfazis pramoninis dulkiy siurblys. Versijoje JetClean® integruota nauja sistema,
leidzianti iSvalyti kasete uzdarant jsiurbimo anga ir atidarant filtro dangtelj. Siurbimo
sistema stumia jsiurbta ora pro kasete, todél filtravimo jrenginys iSvalomas veiksmingai
ir saugiai.

VACOIL 100

Ventiliatoriaus tipas

Soninio kanalo pistuvas

3 varikliy / ,By-Pass*”

Soninio kanalo pstuvas

Soninio kanalo

pastuvas
Variklio galingumas 2,2 kW 3 kW 3,9 kW 3,9 kW 4 kKW 4,3 kW 3 kW
|tampa 230V 400V 230V 230V 400 V 400 V 400V
Maks. naSumas 350 m®h 420 m3h 570 m%h 570 m3/h 520 m*/h 320 m*h 420 m3/h
Maks. vakuumas 230 mBar 310 mBar 250 mBar 250 mBar 250 mBar 430 mBar 320 mBar
Siurblio jleidimo anga 70 mm 70 mm 50 mm 50 mm 80 mm 80 mm 50 mm
TriukSmo lygis 72 dB 72 dB 72 dB 72 dB 76 dB 76 dB 78 dB
Filtravimo klasé M M M M M M -
Kasetés valymas Rankinis Rankinis Jet Clean Jet Clean Rankinis Rankinis -
Bako talpa 65L 65L 65 L 100 L 100 L 100 L 100 L
Svoris 90 kg 95 kg 80 kg 80 kg 155 kg 155 kg 110 kg
Nr. kataloge ED 00 001986 | ED 00 03995 ED 00 000065 ED 00 000100 ED 00 055134 ED 00 055159 ED 00 100450

Kiekvieno dulkiy siurblio komplekte yra bazinis valymo rinkinys - vamzdziai ir jungtys.

I Sialome jvairios paskirties filtry kasetes. Jei susidoméjote, siyskite uzklausa adresu export@rywal.com.pl.

188

7. Pramoniniai dulkiy siurbliai



SUVIRINIMO DARBUY VIETAI SKIRTA ]RANGA
FILTRAVIMO IR VENTILIACIJOS |RANGA

v 8. BENDROSIOS PASKIRTIES FILTRAVIMO SISTEMOS

ESTA

EXTRACTIOMN

Savaiminio jdiegimo filtravimo sistemos FILTOWER

Irenginio privalumai:

* Geriausia oro kokybé darbo vietoje.

« Savaiminio jdiegimo (Plug&Play) sistema.

* Itin nasus, maza triukSmo lygj skleidZiantis jrenginys.

» Montuojamas tiesiai darbo vietoje (jokiy vamzdziy jungciy).
* Ypaclankstus sprendimas.

» Mazos naudojimoislaidos.

Specialios savybés:
» Duvienumetu veikiantys iratskirai jjungiamiventiliatoriai. E
* Trysveiksmingumo lygiai - puikiai tinka jvairioms taikymo sritims.
* Naujafiltro kasec¢iy montavimo sistema.
* Veiksmingas pirminis skyriklis.
» Mazos suslégto oro sanaudos.
¢ Lengvai pasiekiamas kartono jdéklas, skirtas surinktoms dulkéms paprastai
salinti.

FILTOWERF I skirtas suvirinimo garamsistraukti

FILTOWERD I skirtas gamybos dulkémsistraukti

FILTOWERL I skirtas alyvos rakuiistraukti

Savaiminio jdiegimo filtravimo
sistemos Esta FILTOWER

Nuskaitykite nuoroda arba eikite j
https://www.rywal.eu/f052-2

Irenginio tipas

FILTOWER 100

FILTOWER 160

FILTOWER 200

Didziausias nasumas 12000 m3/h 17000 m3/h 22000 m®/h
Didziausias slégis 2800 Pa 2800 Pa 2800 Pa
|tampa 400 V 400 V 400 V
Variklio galingumas 2x3,7 kW 4x3,7 KW 4x3,7 kW
Filtro kasetés 9 vnt. 9 vnt. 9 vnt.
Filtravimo pavirsius 100 m2 160 m2 200 m?
Dulkiy talpykla 160 L 160 L 160 L
Matmenys (ilgis x plotis x aukstis) 2090 x 1787 x 3054 mm 2090 x 1787 x 3452 mm 2090 x 1787 x 3854 mm
Svoris 1200 kg 1400 kg 1500 kg
Triuk$mo lygis 70 dB (A) 70 dB (A) 70 dB (A)
Nr. kataloge:

FILTOWER F, standartinis EP 04 667100 EP 04 667160 EP 04 667200
FILTOWER F, su W3 sertifikatu EP 04 664100 EP 04 664160 EP 04 664200
FILTOWER D, standartinis EP 04 663100 EP 04 663160 EP 04 663200
FILTOWER L, standartinis EP 04 660100 EP 04 660160 EP 04 660200

I Sialome jvairios paskirties filtry kasetes. Jei susidoméjote, siyskite uzklausa adresu export@rywal.com.pl.

8. Bendrosios paskirties filtravimo sistemos
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SUVIRINIMO DARBUY VIETAI SKIRTA JRANGA
3D FIKSAVIMO METODAS

¥ 1, ORIGINALUS 3D SURINKIMO IR SUVIRINIMO STALAI, MODULINE
FIKSAVIMO SISTEMA

Papildomi techniniai duomenys
ir visas pasitlymas pateiktas
kataloge Demmeler 2018 (EN).

Nuskaitykite nuoroda arba eikite j
https://www.rywal.eu/i053-14

dnm%lulnr

Didelis surinkimo ir suvirinimo staly ir priedy asortimentas

» Modulinéfiksavimo sistema
« Visoms taikymo sritims
« Optimalus 3D suvirinimo darbastalis su fiksavimo sistema padidina darbo nasuma.

Darbastalis:
* TVIRTAS - pagamintas i$ itin patvarios

Neribotos priedy ar jrankiy

bazinés medziagos R — . . .
L - 1%’% naudojimo galimybés:
: S”t"k'.'t!'.‘vtasl.DEMo.l'\iW 60k’\./' i *’g;:g'ﬁ e « PROFIECOLINEPE 28,16
« Jrankiaiis plieno, Vikerso kietis iki 760 ‘Q\?\g:‘ﬁ“f « PROFIPIuSLINEPL 28,22,16

« Sutvirtintas DEMONT860M it
« |rankiai i$ gausiai legiruotojo plieno,
Vikerso kietis iki 860

* PROFIPremiumLINEPP 28

SistemosisSgrazos
Jvairds modeliai, priklausomai nuo taikymo
sritiesir produkto matmeny:

« Sistema m 2r.196 psl.

+ Sistema m 2r.206 psl. -

* Sistema zr.210psl.

Tikslus mm

mastelis

ant stalo briauny By
-

Sistemos iSgrazos / tinklas

= PROFIEcoLINE Papildomos i3grazos Soninése

= PROFIPIusLINE stalo plokstése uztikrina dar daugiau
= PROFIPremiumLINE fiksavimo bady.

® HobbyLINE

|vairas kojy modeliai ir tvirtinimo
metodai (zr. 195 psl.).

192 1. Originalds 3D surinkimo ir suvirinimo stalai, moduliné fiksavimo sistema



SUVIRINIMO DARBUY VIETAI SKIRTA |RANGA
3D FIKSAVIMO METODAS

dem,[glnler

Pagal gamybos tipg pritaikytos paruostos naudoti suvirinimo jrangos konstrukcija

Teikiame jrangos dizaino karimo ir atitinkamy jrankiy pritaikymo gamybos profiliui paslauga remiantis kliento pateiktu 3D bréziniu.
Kurdamijrangg naudojame DEMMELER produkty 3D modeliy biblioteka, todél galime:

« pasirinktiverztuvusirjrankius dizaino etape,

« sukurtispecialy fiksavimo jtaisa,

« archyvuotivisus batinus projektus.

Esﬁ m—— f 5 - s | B—
- ,.i i
] o o
S B [
i A E
1
U 4
Fiksavimo jrangos su jrankiais vaizdas - planas Produktas fiksavimo zonoje

Fiksavimo jrangos su jrankiais vaizdas — erdvinis brézinys |tvirtintas produktas - 3D erdvinis brézinys

Bendrasis brézinys Bendrasis brézinys

1. Originalds 3D surinkimo ir suvirinimo stalai, moduliné fiksavimo sistema 193



SUVIRINIMO DARBUY VIETAI SKIRTA JRANGA
3D FIKSAVIMO METODAS

dnm%lulnr

Darbastalius ir sistemos iSgrazas galima pasirinkti pagal gamybos profilj ir medziagq

Pavadinimas Sistema Paskirtis Rastro dydis / mastelis Paveikslas Matmenys
« Tinklas 100 x 100 mm
« Dideléms ir sunkioms + 3 angy grezimo modelis
PROFIECOLINE konstrukcijoms soninése stalo plokStése, 50
(PE28) « Kasdieniams suvirinimo mm tinklas virdutinéje
darbams eiléje ir 100 mm tinklas
vidurinéje ir apatinéje
eilése
o BieelEms iF sunlderis « |strizas tinklas 100x100 mm
konstrukcijoms + 3 angy grezimo modelis
PROFIPlusLINE « Kasdieniams suvirinimo Soninése stalo plokstese, 50
(PL28) QEITSETS mm tinklas virSutinéje
« Daugiau mechaninio eiléje ir 100 mm tinklas
apdirbimo galimybiy vidurinéje ir apatinéje
eilése
IS
1S
Tinkl ]
- Dideléms ir sunkioms * Tinklas 50x 50 mm Q
konstrukcijoms *3 angy grezimo modghs
PROFIPremiumLINE + Kasdieniams suvirinimo soninése stalo plokstese, 50
(PP28) darbams mm tinklas virdutinéje
« Neribotos mechaninio eiléje ir 100 mm tinklas — 25 mm
apdirbimo galimybés vidurinéje ir apatinéje
eilése
* Lengvoms
konstrukcijoms « Tinklas 100 x 100 mm &
« Kasdieniams suvirinimo » Darbastalio aukstis apie 25 e A
gcbeVEAEIB28) darbams mm, su D28 sistemos S
« Dirbtuvéms, garazams ir iSgrazomis =
mokykloms
L . irvidutini « |strizas tinklas 100x100 mm
« Lengviems ir vidutinio « 2 angy grezimo modelis
Z,I';‘glz:)lPlusLlNE . :)nte.nsyvurgp I((itarbams soninése stalo plokstése su @22 mm
avieniy objekty D22 sistemos isgrazomis 50
gamybai mm tinklu ;
-l
IS
S
« Tinklas 50 x 50 mm vuoz
* Lengviems ir vidutinio « 3 angy grezimo modelis
I::';’;;I;IPremluleNE |nte;|_'15yvufrlmlw(o d_arbams foninése stalo plokétése su i
( ) o RIS il ERllin D22 sistemos isgrazomis 50 V%
SRS mm jstrizu tinklu ~ 18 mm
* Smulkiems darbams « Tinklas 50 x 50 mm
« Kasdieniams suvirinimo « 3 angy grezimo modelis
F;,R;:.O"I;IECOLINE darbams Soninése stalo plokstése su
( ) « Mazy matmeny D16 sistemos isgrazomis 50
objektams mm jstrizu tinklu
IS
€
« Smulkiems darbams « Jstrizas tinklas 50 x 50 mm 8_
« Kasdieniams suvirinimo « 3 angy grezimo modelis
E?EIPIUSLINE darbams Soninése stalo plokstése su
( ) « Daugiau mechaninio D16 sistemos isgrazomis 50
apdirbimo galimybiy mm jstrizu tinklu.
194 1. Originalds 3D surinkimo ir suvirinimo stalai, moduliné fiksavimo sistema




SUVIRINIMO DARBUY VIETAI SKIRTA |JRANGA

3D FIKSAVIMO METODAS

dem,;ynler

Kojy tipai

-
¢

o

Standartineé koja

« Sukiojamos kojelés, reguliuojamos
+30mm.

« Stabili asis su M30 tipo sriegiu.

« Kojelés mova saugo srieging asj nuo
purvo ir neleidzia prispausti kabeliy ir
Zzarny sarankos.

« Taip pat gali bati naudojama kaip
atraminé koja su pakabinamu U
formos priedu, kurio ilgis nuo 1 m.

« Komplekte yra M24 x 60 montavimo
varztas su jleidziama galvute.

« Padengta milteliniais dazais.

Teleskopiné koja

« Sukiojamos kojelés, reguliuojamos
+30mm.

« Stabili asis su M30 tipo sriegiu.

« Kojelés mova saugo srieging asj nuo
purvo ir neleidzia prispausti kabeliy ir
zarny sarankos.

« Teleskopinis reguliavimas 350 mm kas

50 mm.

« Skirta darbastalio auks¢iui patogiai
reguliuoti.

» Komplekte yra M24 x 60 montavimo
varztas su jleidziama galvute.

« Padengta milteliniais dazais.

W HOYd =

Itin patvarus ratukas

* Reguliuojama £ 30 mm.

« Stabili asis su M30 tipo sriegiu.

« Kojelés mova saugo srieging a$j nuo
purvo ir neleidzia prispausti kabeliy ir
Zarny sarankos.

« Patvarus modelis.

« Su 360° sukamuoju ratuku.

« Maks. apkrovos galia 600 kg.

« Komplekte yra M24 x 60 montavimo
varztas su jleidziama galvute.

« Padengta milteliniais dazais.

Inkaravimo koja

« Reguliuojama + 30 mm.

« Stabili asis su M30 tipo sriegiu.

« Kojelés mova saugo sriegine asj nuo
purvo ir neleidzia prispausti kabeliy ir
zarny sgrankos.

« Skirta stabiliai tvirtinti prie grindy,
kad stalo nebaty galima tempti,
spausti ir stumti (pvz., smarkiam
naudojimui).

« Komplekte yra M24 x 60 montavimo
varztas su jleidziama galvute.

« Skirta stabiliai pritvirtinti prie grindy.

« 2 jkalami inkarai, 2 tvirtinimo varztai
M16 x 40.

« Padengta milteliniais dazais.

Zirklinis keltuvas

« Kintamas aukscio reguliavimas.

« Su apsauginio isjungimo plokste.

« Visiskai pritaikomas 3D darbastaliui
D28.

« Yra rankinis valdiklis.

« Vidinis arba iorinis maitinimo blokas,
priklausomai nuo dydzio.

* Tinka modeliui D28.

Atraminis rémas

* 3D darbastalius galima nustatyti
tikslioje padétyje naudojant pateiktas
kojas arba isilgai ir skersai naudojant
atraminj ir pamatinj réma.

» Tinka modeliui D28.

Stalo koja tarpikliy
blokui

« Jungia elementus tarp U formos
tarpikliy bloko arba 3D darbastalio ir
atraminio ir pamatinio rémo.

» Galima nustatyti jvairy aukstj pagal
ruosinj tiesiog pakeiciant stalo kojas.

* Tinka modeliui D28.

Judamoji koja su
ratukais

« Sumontuotus sistemos komponentus
galima gabenti nenaudojant kélimo
irangos ar krano.

« Galima nustatyti jvairy aukstj pagal
ruosinj tiesiog pakeiciant stalo kojas.

« DidZiausia apkrovos galia darbinéje
padétyje dél kojelés ant bégeliy
sudaromos visiskos pavirsiaus
atramos.

« Tinka modeliui D28.

1. Originalds 3D surinkimo ir suvirinimo stalai, moduliné fiksavimo sistema
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3D PROFIEcOLINE stalas (PE28)
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« Darbastalis su sistemos isgrazomis D28 dvigubu 100 x 100 mm tinklu.

« 3 angy grezimo modelis Soninése stalo plokstése, su D28 sistemos isgrazomis 50 mm tinklu
virsutinéje eiléje ir 100 mm tinklu vidurinéje ir apatinéje eilése, kurios padidina isplétimo ir fiksavimo
galimybes.

« Visy dydziy stalus galima jsigyti sutvirtintus priemone DEMONT 760 M ir DEMONT 860 M.

« Visos sistemos i3graZos yra naujos apsauginés kuginés formos, idealaus dizaino ir maksimaliai
funkcionalios.

« Optimizuotos iSorinés stalo briaunos.

« Pagerintas stalo sutvirtinimas papildomais skersiniais.

« Nepertraukiamas tinklelis X ir Y asies kryptimi per visg stalo ilgj su 100 mm tarpais.

« Precizinis mastelis su milimetry padalomis visuose modeliuose.

« I3grazos pazenklintos koordinatémis X ir Y asiy kryptimi.

« Stalo kojos reguliuojamos, apvalios formos, su sukamaja kojele.

o re Gamintojo dalies numeris
Apytikslis  Maks.

Darbastalis Plotis Aukstis SHbaEs |ameE Ko!q Sutvirtintas Sutvirtintas
PROFIEcoLINE (PE) (mm) (mm) ) (kg) skai¢ius  Standartas DEMONT 760 M DEMONT 860 M
1000 1000 200 330 - — | PE28-01001-000 | PE28-01001-500 | PE28-01001-700
1200 800 200 310 = — | PE28-11019-000 | PE28-11019-500 | PE28-11019-700
1200 1200 200 430 - — | PE28-01056-000 | PE28-01056-500 | PE28-01056-700
1500 1000 200 450 - — | PE28-01011-000 |PE28-01011-500| PE28-01011-700
1500 1500 200 610 - — | PE28-01031-000 | PE28-01031-500 | PE28-01031-700
2000 1000 200 570 - — | PE28-01002-000 | PE28-01002-500 | PE28-01002-700
2000 2000 200 1100 - — | PE28-01006-000 | PE28-01006-500| PE28-01006-700
2400 1200 200 820 = — | PE28-01003-000 | PE28-01003-500 | PE28-01003-700
3000 1500 200 1180 — | PE28-01004-000 | PE28-01004-500 | PE28-01004-700
4000 2000 200 2090 - — | PE28-01005-000 | PE28-01005-500 | PE28-01005-700
4800 2400 200 2980 = — | PE28-11085-000 | PE28-11085-500 | PE28-11085-700

Apvtiksli Mak Gamintojo dalies numeris
Stalo kojos (standartinés) Aukstis [PAELEIE cLEh

. Kojy
PROFIECOLINE (PE) (mm) stalo svoris apkrova

(kg) (ko) skaidius  Standartas Sutvirtintas Sutvirtintas

DEMONT 760 M DEMONT 860 M

1000 1000 850 +30 364 12000 | 4 |PE28-01001-001 |PE28-01001-011| PE28-01001-021
1200 800 850 +30 344 12000 | 4 |PE28-11019-001 [PE28-11019-011| PE28-11019-021
1200 1200 850 +30 464 12000 | 4 |PE28-01056-001 |PE28-01056-011| PE28-01056-021
1500 1000 850 =30 484 12000 | 4 |PE28-01011-001 [PE28-01011-011| PE28-01011-021
1500 1500 850 +30 644 12000 | 4 |PE28-01031-001 |PE28-01031-011| PE28-01031-021
2000 1000 850 +30 604 12000 | 4 |PE28-01002-001 |PE28-01002-011| PE28-01002-021
2000 2000 850 +30 1134 12000 | 4 |PE28-01006-001 |PE28-01006-011| PE28-01006-021
2400 1200 850 +30 854 12000 | 4 |PE28-01003-001 [PE28-01003-011| PE28-01003-021
3000 1500 850 +30 1231 18000 | 6 |PE28-01004-001 |PE28-01004-011| PE28-01004-021
4000 2000 850 =30 2141 18000 | 6 |PE28-01005-001 [PE28-01005-011| PE28-01005-021
4800 2400 850 +30 3074 33000 | 11 |PE28-11085-001 |PE28-11085-011| PE28-11085-021
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SUVIRINIMO DARBUY VIETAI SKIRTA |RANGA
3D FIKSAVIMO METODAS
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3D PROFIPIusLINE stalas (PL28)

« Darbastalis su sistemos isgrazomis D28 dvigubu 100 x 100 mm tinklu, kuris sudaro apie 80 % daugiau fiksavimo
parink¢iy nei PROFIEcoLINE stalas ir jprasti suvirinimo stalai.

« 3 angy grezimo modelis Soninése stalo plokstése, su D28 sistemos isgrazomis 50 mm tinklu virSutinéje eiléje ir
apatinéje eilése bei 100 mm tinklu vidurinéje eiléje, kuris beveik dvigubai padidina iSplétimo ir fiksavimo galimybes.

« Visy dydziy stalus galima jsigyti sutvirtintus priemone DEMONT 760 M ir DEMONT 860 M.

« Visos sistemos i3graZos yra naujos apsauginés kuginés formos, idealaus dizaino ir maksimaliai funkcionalios.

* Optimizuotos iSorinés stalo briaunos.

« Pagerintas stalo sutvirtinimas papildomais skersiniais.

« Nepertraukiamas tinklelis X ir Y asies kryptimi per visg stalo ilgj su 100 mm tarpais.

« Precizinis mastelis su milimetry padalomis visuose modeliuose.

« I13grazos pazenklintos koordinatémis X ir Y asiy kryptimi.

« Stalo kojos reguliuojamos, apvalios formos, su sukamaja kojele.

Apytikslis Maks. Gamintojo dalies numeris

Darbastalis Plotis Aukstis stalo svoris apkrova Ko!“ e ENNPUSI
PROFIPlusLINE (PL) (mm) (mm) ) ) skai¢ius  Standartas DEMONTFeoM| DEMONT B2oM
1000 1000 200 310 - — | PL28-01001-000 | PL28-01001-500 | PL28-01001-700

1200 800 200 300 - — | PL28-11019-000 | PL28-11019-500 | PL28-11019-700

1200 1200 200 410 - - | PL28-01056-000 | PL28-01056-500 | PL28-01056-700

1500 1000 200 430 - — | PL28-01011-000 | PL28-01011-500 | PL28-01011-700

1500 1500 200 590 - — | PL28-01031-000 | PL28-01031-500 | PL28-01031-700

2000 1000 200 550 - — | PL28-01002-000 | PL28-01002-500 | PL28-01002-700

2000 2000 200 1050 - — | PL28-01006-000 | PL28-01006-500 | PL28-01006-700

2400 1200 200 790 - — | PL28-01003-000 | PL28-01003-500 | PL28-01003-700

3000 1500 200 1150 - — | PL28-01004-000 | PL28-01004-500 | PL28-01004-700

4000 2000 200 1980 - — | PL28-01005-000 | PL28-01005-500 | PL28-01005-700

4800 2400 200 2830 - — | PL28-11085-000 | PL28-11085-500 | PL28-11085-700

o Gamintojo dalies numeris
Apytikslis ~ Maks.

Stalo kojos (standartinés) Aukstis SElSErs |aaeE KO{[! Sutvirtintas Sutvirtintas
AR AL S (kg) (kg) Skaidus  Standartas | yonrocom  DEMONT 860 M
1000 1000 850 =30 344 12000 | 4 |PL28-01001-001 | PL28-01001-011 | PL28-01001-021
1200 800 850 =30 334 12000 | 4 |PL28-11019-001 | PL28-11019-011 | PL28-11019-021
1200 1200 850 +30 444 12000 | 4 |PL28-01056-001 | PL28-01056-011 | PL28-01056-021
1500 1000 850 +30 464 12000 | 4 |PL28-01011-001 | PL28-01011-011 | PL28-01011-021
1500 1500 850 =30 624 12000 | 4 |PL28-01031-001 | PL28-01031-011 | PL28-01031-021
2000 1000 850 =30 584 12000 | 4 |PL28-01002-001 | PL28-01002-011 | PL28-01002-021
2000 2000 850 +30 1084 12000 | 4 |PL28-01006-001 | PL28-01006-011 | PL28-01006-021
2400 1200 850 +30 824 12000 | 4 |PL28-01003-001 | PL28-01003-011 | PL28-01003-021
3000 1500 850 =30 1201 18000 | 6 |PL28-01004-001 | PL28-01004-011 | PL28-01004-021
4000 2000 850 =30 2031 18000 | 6 |PL28-01005-001 | PL28-01005-011 | PL28-01005-021
4800 2400 850 =30 2925 33000 | 11 |PL28-11085-001 | PL28-11085-011 | PL28-11085-021
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3D PROFIPremiumLINE stalas (PE28)

« Darbastalis su sistemos isgrazomis D28 50 x 50 mm tinklu, kuris suteikia apytiksliai 400 % daugiau fiksavimo
parink¢iy nei PROFIEcOLINE stalas ir jprasti suvirinimo stalai ir apytiksliai 100 % daugiau fiksavimo parink¢iy nei
PROFIPIusLINE stalas.

« 3 angy grezimo modelis Soninése stalo plokstése su D28 sistemos isgrazomis 50 mm tinklu virsutinéje eiléje ir
apatinéje eilése bei 100 mm tinklu vidurinéje eiléje, kuris beveik dvigubai padidina iSplétimo ir fiksavimo
galimybes.

« Visy dydziy stalus galima jsigyti sutvirtintus priemone DEMONT 760 M ir DEMONT 860 M.

« Visos sistemos i3grazos yra naujos apsauginés kuginés formos, idealaus dizaino ir maksimaliai funkcionalios.

« Optimizuotos iSorinés stalo briaunos.

« Pagerintas stalo sutvirtinimas papildomais skersiniais.

« Nepertraukiamas tinklelis X ir Y asies kryptimi per visg stalo ilgj su 100 mm tarpais.

« Precizinis mastelis su milimetry padalomis visuose modeliuose.

« I13grazos pazenklintos koordinatémis X ir Y asiy kryptimi.

« Stalo kojos reguliuojamos, apvalios formos, su sukamaja kojele.

o re Gamintojo dalies numeris
Apytikslis  Maks.

Darbiﬁ“ta"s Plotis Aulctis stalo svoris apkrova K‘.”}{ Sutvirtintas Sutvirtintas
PROFIPremiumLINE (PP) (mm) (mm) ) (kg) skai¢ius  Standartas DEMONT 760 M DEMONT 860 M
1000 1000 200 290 - - PP28-01001-000 | PP28-01001-500 | PP28-01001-700
1200 800 200 280 - - | PP28-11019-000 | PP28-11019-500 | PP28-11019-700
1200 1200 200 380 - - PP28-01056-000 | PP28-01056-500 | PP28-01056-700
1500 1000 200 390 - - PP28-01011-000 | PP28-01011-500 | PP28-01011-700
1500 1500 200 530 - - PP28-01031-000 | PP28-01031-500 | PP28-01031-700
2000 1000 200 500 - — | PP28-01002-000 | PP28-01002-500 | PP28-01002-700
2000 2000 200 1000 - - | PP28-01006-000 | PP28-01006-500 | PP28-01006-700
2400 1200 200 710 - - PP28-01003-000 | PP28-01003-500 | PP28-01003-700
3000 1500 200 1010 - - PP28-01004-000 | PP28-01004-500 | PP28-01004-700
4000 2000 200 1780 - - PP28-01005-000 | PP28-01005-500 | PP28-01005-700
4800 2400 200 2550 - - | PP28-11085-000 | PP28-11085-500 | PP28-11085-700

o Mak Gamintojo dalies numeris
iksli 3
Stalo kojos standartinés Aukstis pytiks > oS Kojy
stalo svoris apkrova

PROFIPremiumLINE (PP) (mm) (kg) (k) skaitius  Standartas Sutvirtintas Sutvirtintas

DEMONT 760 M DEMONT 860 M

1000 1000 850 +30 324 12000 | 4 |PP28-01001-001 | PP28-01001-011 | PP28-01001-021
1200 800 850 +30 314 12000 | 4 |PP28-11019-001 | PP28-11019-011 | PP28-11019-021
1200 1200 850 +30 414 12000 | 4 |PP28-01056-001 | PP28-01056-011 | PP28-01056-021
1500 1000 850 +30 424 12000 | 4 |PP28-01011-001|PP28-01011-011 | PP28-01011-021
1500 1500 850 =30 564 12000 | 4 |PP28-01031-001 | PP28-01031-011 | PP28-01031-021
2000 1000 850 +30 534 12000 | 4 |PP28-01002-001 | PP28-01002-011 | PP28-01002-021
2000 2000 850 +30 1034 12000 | 4 |PP28-01006-001 | PP28-01006-011 | PP28-01006-021
2400 1200 850 +30 744 12000 | 4 |PP28-01003-001 | PP28-01003-011 | PP28-01003-021
3000 1500 850 =30 1061 18000 | 6 |PP28-01004-001 | PP28-01004-011 | PP28-01004-021
4000 2000 850 +30 1831 18000 | 6 |PP28-01005-001 | PP28-01005-011 | PP28-01005-021
4800 2400 850 +30 2644 33000 | 11 |PP28-11085-001 | PP28-11085-011 | PP28-11085-021
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« Ekonomiska alternatyva dirbant su nedidele apkrova.

« Darbastalis, su apytiksliai dvigubu 25 mm auksciu ir D28 sistemos iSgragzomis 100 x 100 mm tinklu.

« Su darbastaliu galima naudoti modeliams E (EcoLINE), D (PlusLINE), P (PremiumLINE) skirtus priedus.

» M8 tipo srieginés iSgrazos visose keturiose darbastalio pusése, jskaitant 8 iSorinius stabdiklius su varztais.

« Visos sistemos i3grazos yra naujos apsauginés kuginés formos, idealaus dizaino ir maksimaliai funkcionalios.
« Optimizuotos isorinés stalo briaunos.

« I18grazos pazenklintos koordinatémis X ir Y asiy kryptimi.

« Stalo kojos reguliuojamos, apvalios formos, su sukamaja kojele.

Darbastalis Plotis Aukstis Apytiksli? Maks. Kojy Gamintojo dalies numeris
HobbyLINE (H) (mm) (mm) stalo svoris - apkrova skaicius Standartas
(kg) (kg)
1000 1000 25 180 - - H28-01001-000
1200 800 25 180 - - H28-11019-000
ik 1200 1200 25 260 - - H28-01056-000
1500 1000 25 270 - - H28-01011-000
2000 1000 25 360 - - H28-01002-000
2400 1200 25 510 - - H28-01003-000

Kojos darbiné ploksté Plotis Aukstis s‘t‘;’;ti"‘,ﬂ:iss amfr';sv'a Kojy Gamintojo dalies numeris
standartiné HobbyLINE (H) (mm) (mm) (kg) (kg) skai¢ius Standartas
1000 1000 | 850 =30 204 600 | 4 H28-01001-001
1200 800 850 +30 204 600 | 4 H28-11019-001
1200 1200 | 850 =30 284 600 | 4 H28-01056-001
l 1500 1000 | 850 =30 300 600 | 5 H28-01011-001
2000 1000 | 850 =30 390 600 | 5 H28-01002-001
2400 1200 | 850 =30 540 600 | 5 H28-01003-001
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PROFIEcoLINE komplektai

Komplekto pavadinimas Elementy skaicius Gamintojo kodas
PROFIEcoLINE E710 32 E28-52000-710
PROFIEcoLINE E720 52 E28-52000-720
PROFIEcoLINE E730 74 E28-52000-730
PROFIEcoLINE E740 104 E28-52000-740
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PROFIEcoLINE komplekty turinys

E710 E720 E730 E740 Gamintojo kodas

1 | Fiksavimo ir vietos nustatymo kampas 175 x 175 x 50 mm 4 4 4 8 | PE28-03001-000
2 | Fiksavimo ir vietos nustatymo kampas 300 x 275 mm — deSinysis 1 1 1 | PL28-03002-000
3 | Fiksavimo ir vietos nustatymo kampas 300 x 275 mm — kairysis 1 1 1 | PL28-03002-001
4 | PE fiksavimo ir vietos nustatymo kampas 600 x 275 x 80 mm — deSinysis 1 PE28-03003-000
5 | PE fiksavimo ir vietos nustatymo kampas 600 x 275 x 80 mm - kairysis 1 PE28-03003-001
6 | Fiksavimo ir vietos nustatymo kampas 600 x 375 mm — deSinysis 1 | PL28-03003-000
7 | Fiksavimo ir vietos nustatymo kampas 600 x 375 mm - kairysis 1 | PL28-03003-001
8 | PE fiksavimo ir vietos nustatymo kampas 800 x 275 x 80 mm — desinysis 1 | PE28-03004-000
9 | PE fiksavimo ir vietos nustatymo kampas 800 x 275 x 80 mm - kairysis 1 | PE28-03004-001
10 | Fiksavimo ir vietos nustatymo kampas 275 x 175 x 50 mm 2 4 4 | PE28-03008-000
11 | ECO universalus stabdiklis, didelis, 225 x 50 x 25 mm 4 4 8 8 E28-05001-000

12 | ECO universalus stabdiklis, mazas, 100 x 50 x 25 mm 2 2 2 2 E28-05002-000

13 | ECO stabdiklis-juosta, L 500 — 500 x 100 x 25 mm 2 2 2 | E28-05003-000

14 | ECO stabdiklis-juosta L 800 — 800 x 100 x 25 mm 2 2 E28-05003-001

15 | ECO fiksavimo diskas, 25-50 mm 2 2 2 E28-05013-000
16 | ECO fiksavimo diskas, 25-75 mm 2 2 2 2 | E28-05013-001

17 | ECO linijos varztai, trumpi, @28 x 95 mm 12 | 18 | 24 | 32 | E28-06001-000
18 | ECO jungiantieji varztai su varztu ir poverzle, @28 x 45 mm 4 | E28-06003-000
19 | ECO verzimo jtaisas 180° su aSimi 6 8 10 | 12 | E28-07005-000
20 | ECO reguliuojamas verzimo jtaisas 45° su asSimi 4 4 8 | E28-07009-000
21 | ECOV bloko vietos fiksatoriai, @58 mm — 130°, skirti vamzdziams iki @70 mm 4 8 E28-09003-000
22 | ECO apvalus Sepetélis angoms @28 mm 1 1 1 1 E28-10002-000
23 | ECO SesSiakampis raktas AF8 1 1 1 1 E28-10008-000
24 | ECO galandimo akmuo, skirtas valymui 1 E28-10007-000
25 | ECO jrankiy vezimélis (plotis x aukstis x gylis) 1 000 x 650 x 1 010 mm 1 E28-11001-000

1§ viso:| 32 | 52 | 74 | 104

Fiksavimo sistemos DEMMELER yra modulinés, lankscios ir priderinamos. Jas galima naudoti kartu su visy dydziy sistemomis ir visais 3D darbastaliais.
Komplektai gali buti sukomplektuoti individualiai arba prie pasirinkty elementy galima pridéti elementus i$ didelio DEMMELER priedy asortimento!

I WB Bio MOST ekologiskas apsaugos nuo tiskaly skystis saugo stalus nuo lipniy suvirinimo $laky (Zr 06 skyriu). I
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PROFIPlusLINE komplektai

Komplekto pavadinimas Elementy skaicius Gamintojo kodas
PROFIPIlusLINE D710 44 D28-52000-710
PROFIPlusLINE D720 81 D28-52000-720
PROFIPlusLINE D730 120 D28-52000-730
PROFIPlusLINE D740 168 D28-52000-740
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PROFIPlusLINE komplekty turinys

D730 D740 Gamintojo kodas

1 | Fiksavimo ir vietos nustatymo kampas 175 x 175 x 50 mm (su anga ir grioveliu) 4 4 4 PE28-03001-000
2 |Fiksavimo ir vietos nustatymo kampas, mazas 175 x 75 x 50 mm, su masteliu abiejose pusése 2 4 4 | D28-03001-005

3 |Fiksavimo ir vietos nustatymo kampas EN 300 x 275 mm — deSinysis 2 1 1 | PL28-03002-000
4 | Fiksavimo ir vietos nustatymo kampas EN 300 x 275 mm - kairysis 2 1 1 | PL28-03002-001
5 | Fiksavimo ir vietos nustatymo kampas EN 600 x 375 mm - deSinysis 1 1 | PL28-03003-000
6 |Fiksavimo ir vietos nustatymo kampas EN 600 x 375 mm - kairysis 1 1 | PL28-03003-001
7 | Fiksavimo ir vietos nustatymo kampas EN 800 x 375 mm — deSinysis 1 | PL28-03004-000
8 | Fiksavimo ir vietos nustatymo kampas EN 800 x 375 mm - kairysis 1 | PL28-03004-001
9 | Universalus sukamasis ir kreipiamasis kampas (0—225°) 475 x 100 x 100 mm — deSinysis 1 D28-03007-000

10 | Fiksavimo ir vietos nustatymo kampas 275 x 175 x 50 mm 2 2 4 4 | PE28-03008-000
11 | Universalus stabdiklis, didelis, 225 x 50 x 25 mm 4 4 8 | D28-05001-000

12 | Stabdiklis-juosta L500, 500 x 100 x 25 mm 4 2 2 | D28-05003-000
13 | Stabdiklis-juosta L800, 800 x 100 x 25 mm 2 2 | D28-05003-001

14 | Stabdiklis-juosta L1000, 1 000 x 100 x 25 mm 2 | D28-05003-008
15 | Keliy fiksavimo jrankiy ir atramy bokstelis, @55 mm, aukstis 1 000 mm 2 | D28-05006-000
16 | Kompensuojanti fiksavimo svirtis su asimi iSgrazai, vietos nustatymas @55 mm, suverzimo jéga 20 kN, AF14 2 D28-05007-000
17 | Universalus stabdiklis L300, 300 x 50 x 25 mm 2 4 4 4 | D28-05009-000
18 | Vietos nustatymo diskas, @75, stabdymo matmuo 25-50 mm, nepertraukiamas 2 2 D28-05013-000
19 | Vietos nustatymo diskas, @100, stabdymo matmuo 25-75 mm, nepertraukiamas 2 2 2 | D28-05013-001

20 | Kampo nustatymo Sablonas, su masteliu abiejose pusése, 0-90°, 15°, 30°, 45°, 60° 2 D28-05013-010
21 | Poslinkio stabdiklis, 150 x 50 x 25 mm, su masteliu abiejose pusése 4 4 4 4 | D28-05015-000
22 | PC varztas, trumpas, @28-0,02, AF 14, fiksavimo intervalas 41-47 mm, 25 / 200 kN 12 | 20 | 24 | 36 | D28-06001-000
23 | PC varztas, ilgas, 928-0,02, A F 14, fiksavimo intervalas 66-72 mm, 25/ 200 kN 2 4 D28-06002-000

24 | Stabdymo ir padéties nustatymo varztas, 28 / 40 x 74 mm 6 10 | 12 | 16 | D28-06009-000
25 | Kompensuojantis sukamasis verztuvas, 150 mm, su asimi 2 2 2 | D28-07001-000
26 | Kompensuojantis sukamasis verztuvas, 200 mm, su asimi 4 2 2 4 D28-07002-000
27 | Srieginis verztuvas, 180°, su asimi, vertikalus vamzdis 220 mm 4 4 4 D28-07005-000
28 | Srieginis verztuvas, 180°, su asimi, vertikalus vamzdis 350 mm 4 4 4 D28-07005-014
29 | Srieginis verztuvas, 180°, su sparciojo fiksavimo cilindru, vertikalus vamzdis 350 mm 4 4 | D28-07005-015
30 | Srieginis verztuvas, 180°, su asimi, vertikalus vamzdis 500 mm 4 D28-07005-033
31 | Vertikalus srieginis verztuvas 90°, vertikalus vamzdis 260 mm 4 4 D28-07008-000
32 | Vertikalus srieginis verztuvas 45°, su reguliavimo verztu, vertikalus vamzdis 220 mm 4 4 4 4 | D28-07009-000
33 | Vertikalus srieginis verztuvas, 45°, su reguliavimo varztu, vertikalus vamzdis 350 mm 4 4 D28-07009-011

34 | 2P fiksavimo tiltelis su 2 rutuliniais kai$ciais ir 2 plieninémis fiksavimo plokstelémis, @ 170 x35 x 35 mm 2 D28-07018-000
35 | Tarpikliy rinkinys, 11 vienety, @50 x 125 mm, auks$¢iui kompensuoti 5-100 mm kas 1 mm 2 2 4 | D28-09001-000
36 | Srieginiy tarpikliy rinkinys, @50 x 125 mm, auksciui nepertraukiamai kompensuoti, 22-105 mm 2 4 | D28-09001-005
37 | V bloko vietos fiksatoriai i$ juodinto plieno, @58 mm, 130°, skirti vamzdziams iki @70 mm 8 8 | D28-09003-000
38 | Apvalus angos Sepetélis, @28 x 260 mm, su apsauginiu dangteliu, skirtas sistemos iSgrazoms valyti | 1 1 1 1 D28-10002-000
39 | Purkstuvas su 1 | ekologisSku purskalu nuo tiSkaly 1 D00-10005-000
40 | Galandimo akmuo, 200 x 50 x 25 mm, dvipusis, skirtas sistemos pavirSiaus techninei priezitrai 1 1 1 D00-10007-000
41 | Sesiakampis raktas, AF14 x 150 mm 1 D28-10008-000
42 | ]zeminimo jungtis D16/D28 —t, skirta 50~70 mm? kabeliams, apkrova iki 500 A 1 1 D00-10009-000
43 | Istraukimo jrankis, 250 x 40 mm, AF14 1 1 1 1 D00-10016-001

44 | Irankiy vezimélis (plotis x aukstis x gylis) 1 000 x 650 x 1 010 mm 1 D28-11001-000

18 viso:| 44 | 81 | 120 | 168

Fiksavimo sistemos DEMMELER yra modulinés, lankscios ir priderinamos. Jas galima naudoti kartu su visy dydziy sistemomis ir visais 3D darbastaliais.
Komplektai gali bati sukomplektuoti individualiai arba prie pasirinkty elementy galima pridéti elementus i$ didelio DEMMELER priedy asortimento!
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Komplekto pavadinimas Elementy skaicius Gamintojo kodas
PROFIPremiumLINE P710 46 P28-52000-710
PROFIPremiumLINE P720 77 P28-52000-720
PROFIPremiumLINE P730 122 P28-52000-730
PROFIPremiumLINE P740 158 P28-52000-740
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Nr. PROFIPlusLINE komplekty turinys P710 P720 P730 P740 Gamintojo kodas
1 |PP fiksavimo ir vietos nustatymo kampas, desinysis, 300 x 275 mm, sutvirtintas 1 1 1 1 P28-03002-000
2 |PP fiksavimo ir vietos nustatymo kampas, kairysis, 300 x 275 mm, sutvirtintas 1 1 1 1 P28-03002-001
3 |PP fiksavimo ir vietos nustatymo kampas, ALU-TYTAN, 600 x 375 mm, deSinysis 1 1 1 P28-03003-002
4 |PP fiksavimo ir vietos nustatymo kampas, ALU-TYTAN, 600 x 375 mm, kairysis 1 1 1 P28-03003-003
5 |Fiksavimo ir vietos nustatymo kampas, 175 x 175 x 50 mm (su iSgraza ir pailga anga) 4 4 4 4 | PE28-03001-000
6 |PP fiksavimo ir vietos nustatymo kampas, ALU-TYTAN, 800 x 375 mm, deSinysis 1 1 P28-03004-000
7 |PP fiksavimo ir vietos nustatymo kampas, ALU-TYTAN, 800 x 375 mm, kairysis 1 1 P28-03004-001
8 |PP fiksavimo ir vietos nustatymo kampas, ALU-TYTAN, 1 200 x 375 mm, deSinysis 1 P28-03009-000
9 |PP fiksavimo ir vietos nustatymo kampas, ALU-TYTAN, 1 200 x 375 mm, kairysis 1 | PL28-03009-001
10 |Fiksavimo ir vietos nustatymo kampas, mazas 175 x 75 x 50 mm, su masteliu abiejose pusése 2 4 4 D28-03001-005
11 |Fiksavimo ir vietos nustatymo kampas, 200 x 225 mm, sutvirtintas (su dviem iSgrazomis ir pailga anga) 2 2 | PL28-03001-015
12 |PP kampinis laikiklis, 200 x 200 x 75 mm, sutvirtintas, deSinysis 1 D28-05013-011
13 | PP kampinis laikiklis, 200 x 200 x 75 mm, sutvirtintas, kairysis 1 D28-05013-012
14 |Fiksavimo ir vietos nustatymo kampas, 250 x 300 x 50 x 150 mm, ALU-TYTAN (su dviem i§grazomis ir pailga anga) 2 2 2 | PP28-03001-017
15 |PP kampinis laikiklis, 200 x 200 x 75 mm, sutvirtintas, desinysis 1 P28-05013-011
16 |PP kampinis laikiklis, 200 x 200 x 75 mm, sutvirtintas, kairysis 1 P28-05013-012
17 |Universalus sukamasis ir kreipiamasis kampas, ALU-TYTAN (0-225°), deSinysis 1 D28-03007-004
18 |Universalus sukamasis ir kreipiamasis kampas, ALU-TYTAN (0-225°), kairysis 1 D28-03007-005
19 |Universalus stabdiklis, didelis su stimikliu, 225 x 50 x 25 mm 4 4 D28-05001-001

20 |Universalus stabdiklis su masteliu, 225 x 50 x 25 mm 4 4 4 D28-05001-010

21 |Stabdiklis-juosta L500, 500 x 100 x 25 mm 2 2 2 | D28-05003-000

22 |Stabdiklis-juosta L800, 800 x 100 x 25 mm 2 2 2 | D28-05003-001

23 |Stabdiklis-juosta L1000, 1 000 x 100 x 25 mm 2 2 | D28-05003-008

24 |Vietos nustatymo diskas, @75, stabdymo matmuo 25-50 mm, nepertraukiamas 2 2 D28-05013-000

25 |Vietos nustatymo diskas, @100, stabdymo matmuo 25-75 mm, nepertraukiamas 2 2 D28-05013-001

26 |Poslinkio stabdiklis 150 x 50 x 25 mm, su masteliu abiejose pusése 8 8 D28-05015-000

27 |PPC varztas, trumpas, 928-0,02, AF 14, viso pavirsiaus atrama optimaliam jégos perdavimui 12 | 20 | 24 | 36 | D28-06025-000

28 |PPC varztas, ilgas, @28-0,02, AF 14, viso pavirSiaus atrama optimaliam jégos perdavimui 4 | D28-06026-000

29 |Stabdymo ir padéties nustatymo varztas, @28 / 40 x 74 mm 6 10 | 12 | 16 | D28-06009-000

30 |Kompensuojantis sukamasis verztuvas, 150 mm, su sparciojo fiksavimo cilindru 2 2 | D28-07001-001

31 |Kompensuojantis sukamasis verztuvas, 200 mm, su asimi 2 2 2 2 D28-07002-000

32 [180° srieginis verztuvas su asimi, 220 mm, vertikalus 4 D28-07005-000

33 [180° srieginis verztuvas su asimi, 350 mm vertikalus vamzdis 4 4 4 D28-07005-014

34 [180° srieginis verztuvas su sparciojo fiksavimo cilindru, vertikalus vamzdis 350 mm 4 4 | D28-07005-015

35 [180° srieginis verztuvas su asimi, 500 mm vertikalus vamzdis 4 4 4 | D28-07005-033

36 |45° reguliuojamas srieginis verztuvas su reguliavimo varztu, 350 mm vertikalus vamzdis 2 2 2 | D28-07009-011

37 |45° reguliuojamas srieginis verztuvas su sparciojo fiksavimo cilindru, vertikalus vamzdis 350 mm 2 2 | D28-07009-012

38 |Darbinis verztuvas su asimi, vertikalus vamzdis 250 mm, reguliuojamas kampas * 50° 4 4 4 4 D28-07009-033

39 |Darbinis verztuvas su sparéiojo fiksavimo cilindru, vertikalus vamzdis 250 mm, reguliuojamas kampas * 50° 4 D28-07009-035

40 |Tarpikliy rinkinys, 11 vienety, @50 x 125 mm, auks$¢iui kompensuoti 5-100 mm kas 1 mm 4 | D28-09001-000

41 |Srieginiy tarpikliy rinkinys, @50 x 125 mm, auks$¢iui nepertraukiamai kompensuoti, 22-105 mm 2 4 4 | D28-09001-005

42 |V bloko vietos fiksatoriai i$ juodinto plieno, @58 mm, 130°, skirti vamzdziams iki @70 mm 8 8 D28-09003-000

43 |Apvalus Sepetélis, @28 x 260 mm, su apsauginiu dangteliu 1 1 1 1 D28-10002-000

44 |Purkstuvas su 1 | ekologisku purskalu nuo tiskaly 1 D00-10005-000

45 |Galandimo akmuo, 200 x 50 x 25 mm, dvipusis, skirtas valymui 1 1 1 D00-10007-000

46 |Sesiakampis raktas AF14 x 150 1 D28-10008-000

47 ||zeminimo jungtis D16/D28, skirta 50-70 mm? kabeliams, apkrova iki 500 A 1 1 D00-10009-000

48 |Istraukimo jrankis, 250 x 40 mm, AF14 1 1 1 1 D00-10016-001

49 |Irankiy vezimélis (plotis x aukstis x gylis) 1 000 x 650 x 1 010 mm 1 D28-11001-000

50 |Atsuktuvy rinkinys kelioniniame dékle 1 D28-13050-000

IS viso:| 46 | 77 | 122 | 158

Fiksavimo sistemos DEMMELER yra modulinés, lankscios ir priderinamos. Jas galima naudoti kartu su visy dydziy sistemomis ir visais 3D darbastaliais.
Komplektai gali bati sukomplektuoti individualiai arba prie pasirinkty elementy galima pridéti elementus i$ didelio DEMMELER priedy asortimento!
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3D PROFIPIusLINE stalas (PL22)

« Darbastalis su @22 sistemos i$grazomis 100 x 100 mm jstrizu tinklu.
« 2 angy eilés stalo Sonuose su sistemos isgrazomis D22 50 mm tinklu.
« Visy dydziy stalus galima jsigyti sutvirtintus priemone DEMONT 760 M.

« Visos sistemos i3grazos yra apsauginés kiginés formos, idealaus dizaino ir maksimaliai funkcionalios.
« Optimizuotos isorinés stalo briaunos.

« Pagerintas stalo sutvirtinimas papildomais skersiniais.

« Nepertraukiamas tinklelis X ir Y asies kryptimi su 100 mm tarpais.

« Precizinis mastelis su milimetry padalomis, taip pat ir kitame modelyje.
« I1Sgrazos pazenklintos koordinatémis X ir Y asiy kryptimi.

« Apvalios reguliuojamos kojos.

iksli Gamintojo dalies numeris
Darbastalis Plotis Aukstis slt\;r:\(lil::s ar:r l;s‘;a Kojy : Sutvirtint
HobbyLINE (H) (mm) (mm) skaicius MBI RATES
V (kg) (kg) Standartas DEMONT 760 M
1000 1000 150 210 - - PL22-01001-000 PL22-01001-500
2000 1000 150 375 - - PL22-01002-000 PL22-01002-500
2400 1200 150 535 - - PL22-01003-000 PL22-01003-500
3000 1500 150 785 - - PL22-01004-000 PL22-01004-500

Maks.

Apytikslis

Gamintojo dalies numeris

Stalo kojos (standartinés) Plotis Aukstis stalo svoris  apkrova Kojy E—
PROFIPIlusLINE (PL) (mm) (mm) skaicius utvirtintas
(kg) ) Standartas DEMONT 760 M
1000 1000 850 +30 244 12000 | 4 PL22-01001-001 PL22-01001-011
2000 1000 850 +30 409 12000 | 4 PL22-01002-001 PL22-01002-011
2400 1200 850 +30 569 12000 | 4 PL22-01003-001 PL22-01003-011
3000 1500 850 +30 836 18000 | 6 PL22-01004-001 PL22-01004-011
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3D PROFIPremiumLINE stalas (PP22)

« Darbastalis su @22 sistemos iSgrazomis 50 x 50 mm tinklu, kuris sudaro apie 200 % daugiau fiksavimo parink¢iy nei

PROFIPlusLINE stalas.
* 3 angy grezimo modelis Soninése stalo plokstése su D22 sistemos isgrazomis 50 x 50 m jstrizu tinklu.
« Taip dvigubai padidinamos ilginimo ir fiksavimo galimybés.
« Visy dydziy stalus galima jsigyti su DEMONT 760 M sutvirtinimu.
« Visos sistemos iSgrazos yra apsauginés kaginés formos, idealaus dizaino ir maksimaliai funkcionalios.
« Optimizuotos iSorinés stalo briaunos.
« Pagerintas stalo sutvirtinimas papildomais skersiniais.
« Nepertraukiamas tinklelis X ir Y asies kryptimi su 100 mm tarpais.
« Precizinis mastelis su milimetry padalomis, taip pat ir kitame modelyje.
« 13grazos pazenklintos koordinatémis X ir Y asiy kryptimi.
« Reguliuojamos stalo kojos.
« Apvalios formos su sukamaja kojele.

Apytikslis Maks.

Nuskaitykite nuoroda arba eikite j
https://www.rywal.eu/f053-10

Gamintojo dalies numeris

DETLEHENH Plotis Aukstis stalo svoris | apkrova Kojy —
PROFIPremiumLINE (PP) (mm) (mm) skaicius utvirtintas
) (ko) Standartas DEMONT 760 M
1000 1000 150 200 - - PP22-01001-000 PP22-01001-500
2000 1000 150 350 = = PP22-01002-000 PP22-01002-500
2400 1200 150 500 - - PP22-01003-000 PP22-01003-500
3000 1500 150 735 = = PP22-01004-000 PP22-01004-500

Apytikslis Maks.

Gamintojo dalies numeris

Stalo kojos (standartinés) Plotis Aukstis stalo svoris apkrova Kojy Sutvirtint
PROFIPremiumLINE (PP) (mm) (mm) skaicius utvirtintas
() ) Standartas DEMONT 760 M
1000 1000 850 =30 234 12000 | 4 PP22-01001-001 PP22-01001-011
2000 1000 850 +30 423 12000 | 4 PP22-01002-001 PP22-01002-011
2400 1200 850 =30 534 12000 | 4 PP22-01003-001 PP22-01003-011
3000 1500 850 +30 786 18000 | 6 PP22-01004-001 PP22-01004-011
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PROFIPlusLINE komplektai

! l

Komplekto pavadinimas Elementy skaicius Gamintojo kodas
PROFIPIusLINE D710 26 D22-52000-710
PROFIPIusLINE D720 57 D22-52000-720
PROFIPIusLINE D730 77 D22-52000-730
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SUVIRINIMO DARBUY VIETAI SKIRTA |RANGA
3D FIKSAVIMO METODAS

dem%luler

Nr. PROFIPIusLINE komplekty turinys D710 D720 D730  Gamintojo kodas
1 | PCC varztas, ilgas, @22, AF 10, fiksavimo intervalas 49-52 mm 4 D22-06026-000
2 | EcoLINE varztas, trumpas, @22, AF 6, fiksavimo intervalas 31-34 mm 10 16 | 20 E22-06025-000
3 | Stabdymo ir padéties nustatymo varztai, @22 / 31 x 52 mm 6 8 D22-06009-000
4 | Srieginiy tarpikliy rinkinys, @45 x 125 mm, auks¢iui nepertraukiamai kompensuoti, 22-105 mm 2 2 D22-09001-005
5 | Stabdiklio poverzlé, @75, stabdymo matmuo 25-50 mm, nepertraukiamas 2 2 D22-05013-000
6 | Tarpikliy rinkinys, 11 vienety, @50 x 125 mm, aukséiui kompensuoti 5-100 mm kas 1 mm 2 2 D22-09001-000
7 | Poslinkio stabdiklis, 150 x 50 x 18 mm, su masteliu abiejose pusése 4 4 4 D22-05015-000
8 | Universalus stabdiklis, dydis 225 x 50 x 18 mm 4 4 D22-05001-000
9 | Fiksavimo ir vietos nustatymo kampas, 175 x 175 mm (su iSgraza ir pailga anga) 4 4 PE22-03001-000
10 | Universalus stabdiklis L300, 300 x 50 x 18 mm 2 4 4 D22-05009-000
11 | Stabdiklis-juosta L500, 500 x 100 x 18 mm 2 2 D22-05003-000
12 | 45° reguliuojamas srieginis verztuvas su asimi, vertikalus vamzdis 250 mm 4 4 D22-07009-000
13 | 180° reguliuojamas srieginis verztuvas su asimi, 250 mm vertikalus vamzdis 4 4 4 D22-07005-000
14 | 180° kompensuojantis sukamasis verztuvas su asimi, vertikalus vamzdis 300 mm 4 6 D22-07001-000
15 | Apvalus Sepetélis, @22 mm su apsauginiu dangteliu, skirtas sistemos iSgrazoms valyti 1 1 1 D22-10002-000
16 | IStraukimo jrankiai, 250 x 45 mm, AF10 1 1 1 D22-10016-001
17 | Galandimo akmuo, 200 x 50 x 25 mm, skirtas valymui 1 1 D00-10007-000
18 | Fiksavimo ir vietos nustatymo kampas, H500, DEMOND 760 M Black edition, i$ sutvirtinto ketaus, deSinysis 1 PE22-03003-000
19 | Fiksavimo ir vietos nustatymo kampas, H500, DEMONT 760 M Black edition, i$ sutvirtinto ketaus, kairysis 1 PE22-03003-001
20 | Fiksavimo ir vietos nustatymo kampas, H750, DEMONT 760 M Black edition, i$ sutvirtinto ketaus, desinysis 1 PE22-03004-000
21 | Fiksavimo ir vietos nustatymo kampas, H750, DEMONT 760 M Black edition, i$ sutvirtinto ketaus, kairysis 1 PE22-03004-001

IS viso:| 26 | 57 | 77

Fiksavimo sistemos DEMMELER yra modulinés, lankscios ir priderinamos. Jas galima naudoti kartu su visy dydziy sistemomis ir visais 3D darbastaliais.
Komplektai gali bati sukomplektuoti individualiai arba prie pasirinkty elementy galima pridéti elementus i$ didelio DEMMELER priedy asortimento!

I WB Bio MOST ekologiskas apsaugos nuo tiskaly skystis saugo stalus nuo lipniy suvirinimo $laky (Zr 06 skyriu). I
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3D PROFIEcOLINE stalas (PE16)

« Darbastalis su D16 sistemos isgrazomis 50 x 50 mm jstrizu tinklu.

« 3 angy grezimo modelis Soninése stalo plokstése su D16 sistemos isgrazomis 50 mm jstrizu tinklu.
« Visy dydziy stalus papildomai galima jsigyti sutvirtintus priemone DEMONT 760 M.
« Visos sistemos i3grazos yra apsauginés kiginés formos, idealaus dizaino ir maksimaliai funkcionalios.

« Optimizuotos isorinés stalo briaunos.

» Nepertraukiamas tinklelis X ir Y asies kryptimi su 50 mm tarpais.

« Precizinis mastelis su milimetry padalomis, taip pat ir kitame modelyje.
« I1Sgrazos pazenklintos koordinatémis X ir Y asiy kryptimi.

« Reguliuojamos stalo kojos.
« Apvalios formos su sukamaja kojele.

Darbastalis
PROFIEcoLINE (PE)

Plotis
(mm)

Aukstis
(mm)

Apytikslis Maks.

stalo svoris apkrova

(kg) (LS))

Gamintojo dalies numeris

Standartas

Sutvirtintas
DEMONT 760 M

1000 500 100 85 - - PE16-01000-000 PE16-01000-500
1000 1000 100 140 = = PE16-01001-000 PE16-01001-500
1200 800 100 140 - - PE16-11019-000 PE16-11019-500
1200 1200 100 180 = = PE16-01056-000 PE16-01056-500
1500 1000 100 190 - - PE16-01017-000 PE16-01017-500
1500 1500 100 260 = = PE16-01011-000 PE16-01011-500
2000 1000 100 250 - - PE16-01002-000 PE16-01002-500
2400 1200 100 360 = = PE16-01003-000 PE16-01003-500
3000* 1500 100 520 - - PE16-01004-000 PE16-01004-500

Stalo kojos (standartinés)

PROFIEcoLINE (PE)

Plotis
(mm)

Aukstis
(mm)

Apytikslis ~ Maks.

stalo svoris apkrova

(kg) (kg)

Kojy
skaicius

Gamintojo dalies numeris

Standartas

Sutvirtintas
DEMONT 760 M

1000 500 850 +30 109 8000 4 PE16-01000-001 PE16-01000-011
1000 1000 850 +30 164 8000 4 PE16-01001-001 PE16-01001-011
1200 800 850 +30 164 8000 4 PE16-11019-001 PE16-11019-011
1200 1200 850 +30 204 8000 4 PE16-01056-001 PE16-01056-011
1500 1000 850 +30 214 8000 4 PE16-01017-001 PE16-01017-011
1500 1500 850 +30 284 8000 4 PE16-01011-001 PE16-01011-011
2000 1000 850 +30 274 8000 4 PE16-01002-001 PE16-01002-011
2400 1200 850 +30 384 8000 4 PE16-01003-001 PE16-01003-011
3000* 1500 850 +30 568 16000 | 8 PE16-01004-001 PE16-01004-011

* Sudaro 2 vnt.x 1 500 x 1 500 x 100 mm
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3D PROFIPIusLINE stalas (PL16)

« Darbastalis su D16 sistemos isgrazomis 50 x 50 mm jstrizu tinklu, kuris suteikia apytiksliai 80 % daugiau fiksavimo

parink¢iy nei PROFIEcoLINE stalas ir jprasti suvirinimo stalai.

« 3 angy grezimo modelis Soninése stalo plokstése su D16 sistemos isgrazomis 50 mm jstrizu tinklu.Visy dydziy
stalus papildomai galima jsigyti sutvirtintus priemone DEMONT 760 M.

« Visos sistemos i3grazos yra apsauginés kaginés formos, idealaus dizaino ir maksimaliai funkcionalios.

« Optimizuotos isorinés stalo briaunos.

» Nepertraukiamas tinklelis X ir Y asies kryptimi su 50 mm tarpais.

« Precizinis mastelis su milimetry padalomis, taip pat ir kitame modelyje.

« I13grazos pazenklintos koordinatémis X ir Y asiy kryptimi.

« Reguliuojamos stalo kojos. Apvalios formos su sukamaja kojele.

Apytikslis  Maks. Koi
stalo svoris apkrova o!q
(ko) (kg) skaicius

Darbastalis Plotis Aukstis
PROFIPIusLINE (PL) (mm) (mm)

Gamintojo dalies numeris

Standartas

Sutvirtintas

DEMONT 760 M

1000 500 100 70 - - PL16-01000-000 PL16-01000-500
1000 1000 100 119 = = PL16-01001-000 PL16-01001-500

1200 800 100 123 - - PL16-11019-000 PL16-11019-500

1200 1200 100 162 - - PL16-01056-000 PL16-01056-500

. U | 1500 1000 100 179 - - PL16-01017-000 PL16-01017-500
"*"'ﬁ-ma‘.u'“_u,m%"i.‘”' [ 1500 1500 100 253 = = PL16-01011-000 PL16-01011-500
2000 1000 100 223 - - PL16-01002-000 PL16-01002-500

2400 1200 100 326 = = PL16-01003-000 PL16-01003-500

3000* 1500 100 506 - - PL16-01004-000 PL16-01004-500

Apytikslis ~ Maks. Koi
stalo svoris apkrova oeq
(ko) (kg) skaicius

Aukstis
PROFIPlusLINE (PL) (mm) (mm)

Stalo kojos (standartinés) Plotis

Gamintojo dalies numeris

Standartas

Sutvirtintas
DEMONT 760 M

1000 500 850 +30 104 8000 | 4 PL16-01000-001 PL16-01000-011

g - 1000 1000 850 +30 154 8000 | 4 PL16-01001-001 PL16-01001-011

e [ 1200 800 850 =30 154 8000 | 4 PL16-11019-001 PL16-11019-011

_wé.'_’"-- ! 1200 1200 850 =30 194 8000 | 4 PL16-01056-001 PL16-01056-011

1500 1000 850 +30 204 8000 | 4 PL16-01017-001 PL16-01017-011

1500 1500 850 +30 274 8000 | 4 PL16-01011-001 PL16-01011-011

2000 1000 850 +30 264 8000 | 4 PL16-01002-001 PL16-01002-011

2400 1200 850 +30 364 8000 | 4 PL16-01003-001 PL16-01003-011

3000* 1500 850 =30 548 16000 | 8 PL16-01004-001 PL16-01004-011

*Sudaro 2 vnt. x 1 500 x 1 500 x 100 mm
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PROFIEcoLINE komplektai

Komplekto pavadinimas Elementy skaicius Gamintojo kodas
PROFIEcoLINE E200 59 E16-52000-200
PROFIEcoLINE E710 29 E16-52000-710
PROFIEcoLINE E720 79 E16-52000-720
PROFIEcoLINE E730 114 E16-52000-730
PROFIEcoLINE E300 99 E16-52000-300
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SUVIRINIMO DARBUY VIETAI SKIRTA ]RANGA
3D FIKSAVIMO METODAS

dem%luler

Nr. PROFIPIusLINE komplekty turinys E200 E710 E720 E730 E300 Gamintojo kodas

1 | ECO fiksavimo ir vietos nustatymo kampas, aukstis 140 mm; 140 x 90 x 25 mm 2 4 4 4 E16-03008-000
2 | ECO fiksavimo ir vietos nustatymo kampas, aukstis 90 mm; 90 x 90 x 25 mm 4 4 4 10 4 E16-03001-000
3 | ECO fiksavimo ir vietos nustatymo kampas, aukstis 37mm; 90 x 37,5 x 25 mm 2 2 4 4 4 E16-03001-002
4 | ECO fiksavimo ir vietos nustatymo kampas, 200 x 137,5 x 50 mm, desSinysis 2 1 1 E16-03002-000
5 | ECO fiksavimo ir vietos nustatymo kampas, 200 x 137,5 x 50 mm, kairysis 2 1 1 E16-03002-001
6 | ECO fiksavimo ir vietos nustatymo kampas, lietas, 400 x 137,5 x 50 mm, deSinysis 1 E16-03003-000
7 | ECO fiksavimo ir vietos nustatymo kampas, lietas, 400 x 137,5 x 50 mm, kairysis 1 E16-03003-001
8 | ECO stabdiklis-juosta, 250 mm 2 4 2 E16-05003-000
9 | ECO universalus stabdiklis, mazas 2 2 4 4 E16-05002-000
10 | ECO universalus stabdiklis, didelis 4 4 4 12 4 E16-05001-000
11 | ECO poslinkio stabdiklis, L150 4 4 2 4 E16-05015-000
12 | ECO stabdiklis-juosta, L400 2 2 2 E16-05003-001
13| 180° srieginis verztuvas su asSimi 6 4 8 8 8 E16-07005-000
14 | 45° reguliuojamas srieginis verztuvas su asimi 6 2 8 8 8 E16-07009-000
15| Tarpikliy rinkinys, 9 vienetai 2 4 2 4 E16-09001-000
16 | ECOV bloko vietos fiksatoriai i$ juodinto plieno, @80, apipurksti plienu 4 4 8 8 E16-09003-000
17 | Apvalus Sepetélis iSgrazoms @16 mm 1 1 1 1 1 E16-10002-000
18| Galandimo akmuo, skirtas valymui 1 1 1 1 1 E16-10007-000
19| Sesiakampis raktas AF5 1 1 1 1 1 E16-10008-000
20 | ECO jungiamasis varztas, trumpas 4 4 E16-06003-000
21| ECO jungiamasis varztas, trumpas 2 2 4 4 E16-06002-000
22| ECO linijos varztas, trumpas 16 8 24 | 32 | 28 E16-06001-000
23| Irankiy vezimélis 1 D16-11001-002
ISviso: | 59 [ 29 | 79 | 114 | 99

Fiksavimo sistemos DEMMELER yra modulinés, lankscios ir priderinamos. Jas galima naudoti kartu su visy dydziy sistemomis ir visais 3D darbastaliais.
Komplektai gali bati sukomplektuoti individualiai arba prie pasirinkty elementy galima pridéti elementus i$ didelio DEMMELER priedy asortimento!

I WB Bio MOST ekologiskas apsaugos nuo tiskaly skystis saugo stalus nuo lipniy suvirinimo $laky (Zr 06 skyriu). I
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PROFIPlusLINE komplektai

Komplekto pavadinimas Elementy skaicius Gamintojo kodas
PROFIPlusLINE D155 39 D16-52000-155
PROFIPlusLINE D255 87 D16-52000-255
PROFIPlusLINE D720 125 D16-52000-720
PROFIPlusLINE D355 161 D16-52000-355
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3D FIKSAVIMO METODAS

dem%luler

PROFIPlusLINE komplekty turinys

D155 D255 D720 D355 Gamintojo kodas

1 | Universalus stabdiklis, mazas, L55 2 4 4 | D16-05002-000
2 | Fiksavimo ir vietos nustatymo kampas, 90 x 90 x 25 mm (su iSgraza ir pailga anga) 4 4 8 12 | D16-03001-000
3 | Fiksavimo ir vietos nustatymo kampas, mazas 90 x 37,5 x 25 mm, su masteliu abiejose pusése 2 2 4 4 D16-03001-002
4 | Fiksavimo ir vietos nustatymo kampas, desinysis, i$ ketaus, 200 x 137,5 x 50 mm 1 1 1 D16-03002-000
5 | Fiksavimo ir vietos nustatymo kampas, kairysis, i$ ketaus, 200 x 137,5 x 50 mm 1 1 1 D16-03002-001
6 | Fiksavimo ir vietos nustatymo kampas, desinysis, 400 x 187,5 x 50 mm 1 D16-03003-000
7 | Fiksavimo ir vietos nustatymo kampas, kairysis, 400 x 187,5 x 50 mm 1 D16-03003-001
8 | Desinieji kampai, i$ ketaus, 600 1 D16-03004-000
9 | Kairieji kampai, i$ ketaus, 600 1 D16-03004-001
10| Fiksavimo ir vietos nustatymo kampas, 140 x 90 x 25 mm 4 4 4 D16-03008-000
11| Gembé, desinioji, i$ ketaus 1 D16-03005-001
12| Universalus stabdiklis su masteliu, 115 x 25 x 12 mm 6 8 8 14 | D16-05001-004
13| Universalus sukamasis ir kreipiamasis kampas, desinysis 1 D16-03007-000
14 | Universalus stabdiklis, L 165 2 2 6 | D16-05009-000
15| Stabdiklis-juosta L250, 250 x 50 x 12 mm 2 D16-05003-000
16 | Stabdiklis-juosta L400, 400 x 50 x 12 mm 4 4 | D16-05003-001
17 | Kampo nustatymo Sablonas, su masteliu abiejose pusése, 0-90°, 15°, 30°, 45°, 60° 2 D16-05013-010
18 | Poslinkio stabdiklis, 150 x 25 x 12 mm 2 8 6 | D16-05015-000
19| PC varztas, trumpas, @16-0,01, AF8, fiksavimo intervalas 20-24 mm, 10/ 50 kN 10 | 20 | 24 | 34 | D16-06001-000
20| PC varztas su jleidziama galvute, trumpas 4 | D16-06004-000
21| PC varitas, ilgas, @16-0,01, AF8, fiksavimo intervalas 32-36 mm, 10 / 50 kN 2 2 4 D16-06002-000
22| Stabdymo ir padéties nustatymo varztas, @16 / 25 x 37 4 12 6 | D16-06009-000
23| 180° kompensuojantis verztuvas su asimi 4 6 12 | D16-07001-000
24 | Kompensuojantis sukamasis verztuvas, 180°, su asimi 4 D16-07001-001
25| 180° srieginis verztuvas su asimi, vertikalus vamzdis 130 mm 2 4 8 8 D16-07005-000
26 | Jungiantysis varztas, trumpas, su sriegiu 2 | D16-06003-000
27 | 90° reguliuojamas srieginis verztuvas, su reguliavimo varztu 2 2 4 2 | D16-07008-000
28 | Reguliavimo asis 1 D16-09008-000
29| |rankiy vezimélis 1 D16-11001-000
30| 45°reguliuojamas srieginis verztuvas su reguliavimo varztu 4 8 6 | D16-07009-000
31| Tarpikliy rinkinys, 9 vienetai 2 4 4 4 | D16-09001-000
32| V bloko vietos fiksatoriai, @80 mm, 120° / 90°, i$ gradinto plieno, skirti iki 3140 mm vamzdziams 2 8 4 D16-09003-000
33| V bloko vietos fiksatoriai, 58 mm, 120° / 90°, i$ gradinto plieno, skirti iki @70 mm vamzdziams 8 4 8 D16-09004-000
34| Apvalus Sepetélis iSgrazoms @16, su apsauginiu dangteliu 1 1 1 1 D16-10002-000
35| Galandimo akmuo, 200 x 50 x 25 mm, dvipusis, skirtas valymui 1 1 1 1 D00-10007-000
36| Sesiakampis raktas AF8 x 104 mm 1 1 1 1 D16-10008-000
37| Sesiakampis raktas AF6 1 D16-10008-001
38| Sesiakampis raktas AF4 1 D16-10008-002
ISviso: | 39 | 87 | 125 | 161

Fiksavimo sistemos DEMMELER yra modulinés, lankscios ir priderinamos. Jas galima naudoti kartu su visy dydziy sistemomis ir visais 3D darbastaliais.

Komplektai gali bati sukomplektuoti individualiai arba prie pasirinkty elementy galima pridéti elementus i$ didelio DEMMELER priedy asortimento!

1. Originalds 3D surinkimo ir suvirinimo stalai, moduliné fiksavimo sistema 215




SUVIRINIMO DARBUY VIETAI SKIRTA JRANGA
3D FIKSAVIMO METODAS

dnm%lelnr'

Bégiy sistemos grindy plokstés

« Pamatiné bégiy sistema, tvirtinama prie grindy.

« Pagrindo bégiy sistemos moduliné konstrukcija leidZia konstruoti jvairaus dydzio darbo vietas.

« Tikslus standartinis lygis visoje darbo zonoje.

« Lanksti sarankos sistema.

« Sistemos dalis sudaro: bet kokios konfigaracijos stalai ir tarpinés atramos naudojant kojas arba rémus.
« Galima nuolat kaitalioti kébulo rémo padét;.

« Bégiy sistema montuojame pagal kliento reikalavimus.

|vairus staly ir béginiy atramy isdéstymas.

Naudojimo pavyzdys
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3D FIKSAVIMO METODAS

¥ 2. PRAMONINIAI MAGNETINIAI JRANKIAI

) switch

Magnetiniai jzeminimo gnybtai

Matmenys

Laikomoji galia (plotis x ilgis x gylis) sveris Nr. kataloge
(kg) (L$))
(mm)
fioe(:n‘i\nimo gnybtas 40 57,0 x 49,0 x 73,0 0,4 | 7008 100746
lsioe(:nli\nimo gnybtas 89 66,0 x 100.8 x 69,0 0,8 | 7008 100747
?ioe(:n;i\nimo gnybtas 136 74,0x 119,9 x 98,6 1,6 | 7008 100552

Nuskaitykite nuoroda arba eikite j
https://www.rywal.eu/f053-1

Saugus ir greitas jzeminimas

Magnetiniai gnybtai MagSquares

Matmenys
(plotis x ilgis x gylis)
(mm)

Svoris
(kg)

Laikomoji galia

(kg) Nr. kataloge

MagSquare 165 68 63,3 x 30,8 x 48,0 0,3 70 08 700494
MagSquare 400 181 90,7 x 41,3 x 64,0 0,9 | 7008700238
MagSquare 600 272 104,0 x 51,5x 75,0 1,4 | 7008700106
MagSquare 1000 454 146,6 x 72,0 x 108,0 3,6 | 7008 700099

[=].% =]
P

Nuskaitykite nuoroda arba eikite j
https://www.rywal.eu/f053-2

Universalios paskirties,
su magnetiniu sukibimu visose pusése

Savybés, taikymo sritis ir privalumai:

Greitai ir lengvai prijungiamas ir atjungiamas jzeminimo

laidas.

* Lengvai pritvirtinamas sunkiai pasiekiamose vietose.

» Nauja konstrukcija su didesniu kontaktiniu pavirsiumi
sumazina temperatlrg beveik 27 %!

 Nebatinas maitinimo Saltinis.

* Plokstiemsirisgaubtiems pavirsiams.

« Paprastajjungtiirisjungtipasukantrankeng 180°.

* ISjungtas jtaisas iSlieka Svarus — nuolauzos, purslai ir
purvastiesiog nukrenta.

E . =

[T s

600 A jzeminimo gnybtas

=

Savybés, taikymo sritis ir privalumai:

Prilaiko jvairiy rasiy pavirsius nustatant plieno padét;.
Magnetinis sukibimas 5 puseése.

Nebdatinas maitinimo 3altinis.

Paprasta jjungti ir iSjungti pasukant rankeng 180°.
Plokstiems ir iSgaubtiems pavirsiams.

Idealiai tinka naudoti su profiliais, segmentais,
vamzdziais ir plokstémis.

ISjungtas jtaisas islieka Svarus — nuolauzos, purslai ir
purvas tiesiog nukrenta.

MagSquare 1000
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) switch

90° magnetinis kampas MAGSWITCH

Savybés, taikymo sritis ir privalumai:

Matmenys

R : . Laikomoji galia s . Svoris Nr. katal
« Tiksliai uzfiksuoja ruosinius 90° kampu. (kg) (plotis x ilgis x gylis) (kg) r. kataloge
« Padétis nustatoma reguliuojant magnety nuostatas. (mm)
« Jei batina didesné jega, pridekite papildomy Kampas 90° 165 68 205,0 x 47,0 x 205,0 0,8 70 08 700548
MagSquare magnety. Kampas 90° 400 181 262,9x 133,2x262,9| 2,8 |70 08 700454
« Neprilygstamai universalus, nes magnetai juda aukstyn Kampas 90° 600 272 288,0x 104,0x288,0| 3,7 |70 08700495
ir Zemyn arba gali bati apsukti kiekvienoje asyje. Kampas 90° 1000 454 287,0x145,0x474,0| 9,6 | 7008700503

< Magnetinius laikiklius galima naudoti atskirai.

« Nebutinas maitinimo 3altinis. Iy "
 Paprasta jjungti ir iSjungti pasukant rankeng 180°. E - E
Plokstiems ir iSgaubtiems pavirSiams. = "F
ISjungtas jtaisas islieka Svarus — nuolauzos, purslai ir

purvas tiesiog nukrenta. E

Nuskaitykite nuoroda arba eikite j
https://www.rywal.eu/f053-3

Greitai sureguliuojamas mazy
ir dideliy ruosiniy kampas

Kampas 90° 600

Svirtiniai / sukamieji kampai MAGSWITCH Boomer

Savybés, taikymo sritis ir privalumai:
e Savybeés, taikymo sritis ir privalumai. Laikomoji galia
« Universalus: nustatomas bet kokiu kampu. (kg)

« Svirtis galima nustatyti i$ vidinés ir i$ iSorinés puseés.

Matmenys
(plotis x ilgis x gylis)
(mm)

Svoris

(kg) Nr. kataloge

« Nebatinas maitinimo altinis. Boomer Angle 150 49 195,5x 139,7x1955| 1,3 |70 08 700091
« Paprasta jjungti ir i§jungti pasukant rankeng 180°. Boomer Angle 400 131 ZE DDl S0 | gD Iy
« Plokstiems ir isgaubtiems pavirsiams. Boomer Angle 600 272 258.0x169,0x258,0] 4,4 |70 08700090
+ Idealiai tinka naudoti su profiliais, segmentais, Sukamasis kampas 200 90 2400x97,9x2400 | 1,63 | 7008700367

vamzdziais ir plokstémis.
ISjungtas jtaisas islieka Svarus — nuolauzos, purslai ir
purvas tiesiog nukrenta.

Nuskaitykite nuoroda arba eikite j
https://www.rywal.eu/f053-5

N
A 3

-
!.E.Lﬂf_._l,--

Sukamasis kampas 200

Nuskaitykite nuoroda arba eikite
https://www.rywal.eu/f053-4

Reguliuoja ir fiksuoja bet kokj kampa.

Svirtinis kampas 600
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-
) switch
MAGSWITCH Mini
. P Matmenys -
Laikomoji galia (plotis x ilgis x gylis) svoris Nr. kataloge
(kg) (kg)
(mm)
Mazas kampas 40 53,6 x 32,0 x 59,0 0,2 | 7008700352
Mazas jvairiakampis 40 65,0 x 32,0x 72,0 0,2 70 08 700350
kampas
Mazas jvairiakampis
kampas, 300 A 67 87,0 x 42,0 x 90,5 0,4 | 7008 700351
Mazas jvairiakampis
kampas, 400 A 181 95,5 x 65,0 x 129,0 1,2 | 7008 700438

Nuskaitykite nuoroda arba eikite j
https://www.rywal.eu/f053-6

Trecioji suvirintojo ranka

MAGSWITCH MagVise
Laikomoji galia Matmenys Svoris
(k j) 9 (plotis x ilgis x gylis) (kg) Nr. kataloge
9 (mm) )
MagVise 1000 454 138,0x 110,0x 149,8| 4,4 |70 08 700450
MagVise 1500 681 160,4 x 161,7x179,7| 9,56 |70 08 700897

Nuskaitykite nuoroda arba eikite j
https://www.rywal.eu/f053-6

Magnetinio spaustuvo naudojimas

Savybaés, taikymo sritis ir privalumai:

Rémas su standartiniais kampais.

Lengvas ir paprastai naudojamas.

Nepakeic¢iamas naudojant sunkiai pasiekiamose
vietose.

Nebutinas maitinimo 3altinis.

Paprasta jjungti ir iSjungti pasukant rankeng 180°.
ISjungtas jtaisas islieka Svarus — nuolauzos, purslai ir
purvas tiesiog nukrenta.

O
(usr:s' #;..":mw'm“ 1M9

%..,;@_2 @

i “‘"ﬁ“

Mazas jvairiakampis kampas, 300 A

Savybés, taikymo sritis ir privalumai:

* ISmaniai atlieka dviguba funkcija: ruosinio kampinio

laikiklio ir itin patogiai bei greitai prijungiamo ir

atjungiamo magnetinio spaustuvo.

Idealiai tinka mazoms ar vidutinio dydzio plieninéms

dalims laikyti jas greziant, pjaunant, slifuojant,

sklembiant ir t. t.

« Laiko plokscius, apvalius ar sudétinés formos ruosinius.

« Nejtikétinai tvirtas.

+ Nebdatina tvirtinti stacionariai.

» Rémas su standartiniais kampais.

+ Nebutinas maitinimo 3altinis.

« Paprasta jjungti ir iSjungti pasukant rankeng 180°.

« ISjungtas jtaisas islieka Svarus — nuolauzos, purslai ir
purvas tiesiog nukrenta.

MagVise 1500
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-
) switch
MAGSWITCH MagJig
Savybaés, taikymo sritis ir privalumai: Laikomoji galia Matmenys o .
+ Idealiai tinka naudoti kartu su medzio apdirbimo (kg) iplouailg=oylizig B o B (HiZkataloos
staklémis. (mm)
« Varzty angos padidina jrenginio sauguma. MagJig 60 Keychain| 27 44,1 x 26,8 x 39,3 0,1 |7008 100514
« Nebatinas maitinimo $altinis. MagJig 60 27 49,1 x 26,8 x 39,5 0,1 |7008 100818
« Paprasta jjungti ir ijungti pasukant rankeng 180°. MagJig 95 43 46,6 x34,0x57,0 | 0,1 |7008 110004
« I$jungtas jtaisas islieka Svarus — nuolauzos, purslai ir MagJig 150 68 52,1 x 44,0 x 57,0 0,2 |70 08 110005
purvas tiesiog nukrenta. MagJig 235 106 78,3 x 60,0 x 88,0 0,5 |7008 110377

Maglig 150 S
Patogus ir praktiskas

RANKINIAI KELTUVAI MAGSWITCH

Matmenys

Savybés, taikymo sritis ir privalumai:

Laikomoji galia A . Svoris
« Skirti lengvai gabenti karétus ir sudegusiu elementus. (kg) (plotis xilgisxgylis) ~ " Nr.kataloge
« Valdomas mygtuku (jkroviklis ir dvi baterijos — 60 CE, - {mm)
yra komplekte) arba pasukant rankena 180° (60 M). Rankinis keftuvas 60-M)  106/32 | 145,1x120,0x134,3| 06 |70 08700359
« l|dealiai ir saugiai pakelsite jkaitusj, astry arba nesvary Rankinis kem‘“"as 106/32 209,0x173,0x75,0 | 1,1 |70 08 800487
pliena jo neliesdami. LOCEl(Elehtints)

» Apsauginis uZraktas uzkerta kelig netyc¢iniam magneto
(60 CE) atsijungimui.

« ISjungtas jtaisas islieka Svarus — nuolauzos, purslai ir
purvas tiesiog nukrenta.

Nuskaitykite nuoroda arba eikite j
https://www.rywal.eu/f053-7

Patikima jéga

Reliable strength

RANKINIS KELTUVAS RANKINIS KELTUVAS 60-M
elektrinis, 60-CE
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) switch

MAGSWITCH MagPress

Matmenys

Laikomoji galia (plotis x ilgis x gylis) Svoris Nr. kataloge E E
(kg) (mm) (kg)

MagPress 464,4 632,4x 177,8 x414,0| 6,0 70 08 100935 f

Savybés, taikymo sritis ir privalumai: E

Tiksliai sulygiuoja plieno lakstus. e
ISlygina aukstesnes ir zemesnes tarpy tarp plieno
laksty vietas.
Tikslus reguliavimas pasukant rankena.
Laiko plokscius ir iSgaubtus plieninius pavirsius.
Nebdtinas maitinimo 3altinis.
Paprasta jjungti ir iSjungti pasukant rankena 180°.
ISjungtas jtaisas islieka Svarus — nuolauzos, purslai
ir purvas tiesiog nukrenta.

Nuskaitykite nuoroda arba eikite j
https://www.rywal.eu/f053-8

MagPress

Sujungia ir islygina

Keltuvas MAGSWITCH Extenda-Lift

Matmenys

Lalko'(';::; galia (plotis x ilgis x gylis) SEII::)'S Nr. kataloge E ’ E I

(mm)
Extenda-Lift 600 272 724,0x100,0x 117,0| 2,4 70 08 100025
Extenda-Lift 1000 454 731,5x108,0 x 122,0 4,4 70 08 130177

Savybaés, taikymo sritis ir privalumai: o o
" f v . v . . . Nuskaitykite nuoroda arba eikite j
|« Skirtas karStam, astriam arba nesvariam plienui https:/www.rywal.eu/f053-9
pakelti nepasilenkiant.

Idealiai tinka naudoti miestuose ir komunalinése

jstaigose.

» Nebuatinas maitinimo Saltinis.

Paprasta jjungti ir iSjungti pasukant rankena 180°.

ISjungtas jtaisas islieka Svarus — nuolauzos, purslai

ir purvas tiesiog nukrenta.

Idealiai tinka valymo darbams. \h ]

Extenda-Lift 600/1000 .
Idealiai tinka naudoti naudojant w1
sunkiai pasiekiamose vietose

Magnetinis universalus kablys MAGSWITCH Mag-Utility Hook

Matmenys
(plotis x ilgis x gylis)
(mm)
Mag-Utility Hook 25 34 89,0 x 40,0 x 47,2 0,2 70 08 700012
Mag-Utility Hook 40 91 103,0 x 67,9 x 69,0 0,9 70 08 700006

Laikomoji galia
(L<)]

Svoris

(kg) Nr. kataloge

Savybés, taikymo sritis ir privalumai:

« Darbo vietai organizuoti kabinant jrankius,
sviestuvus, laidus, korpusus ir t. t.

Pritvirtina maitinimo laidus.

» Nebatinas maitinimo Saltinis.

Paprasta jjungti ir iSjungti pasukant rankena 180°.
ISjungtas jtaisas islieka Svarus — nuolauzos, purslai
ir purvas tiesiog nukrenta.

Mag-Utility Hook 40

Darbo vietai organizuoti
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v 3. RANKINIAI PLIENINIAI SRIEGINIAI VERZTUVAI

E ’F‘ E Papildomi techniniai duomenys
LLE - ir visas verztuvy asortimentas
Atsisiyskite kataloga
Bessey 2020/21 (EN)

Nuskaitykite nuoroda arba eikite j
https://www.rywal.eu/i053-15

Svertiniai verztuvai (GH serija)

« Plieninis su ergonomine rankena. Darbinis

. LT . ) NEH Bégis Svoris

« Suverzimo jéga iki 8 500 N. Tipas B (i) (kg) Nr. kataloge
» Optimizuoto profilio bégis leidzia tolygiai generuoti prispaudimo (mm}

jéga, ypa¢ kai tvirtinamos dalys yra isdéstytos toli nuo krasto, tuo | GH12 120 60 15x6 | 049 | 7100700212

paciu padidinant jégos rezerva. GH16 160 80 17,5x6,8 | 0,64 | 7100700216

« Apsauginis jungiklis neleidzia prisispausti pirsty. GH20 200 100 22x8,5 | 1,11 71 00 450001

 Saugus reketo mechanizmas yra ypac atsparus nusidévéjimui, o GH25 250 120 |245x95 | 1,44 | 7100450002

didesnis pavirsiaus kietis sumazina trintj. GH30-12 300 120 | 245x95| 1,51 71 00 700232

* Atsparus vibracijai. GH40-12 400 120 |245x95| 1,75 | 7100700241

GH30 300 140 28x 11 2,27 71 00 700245

GH40 400 120 28 x 11 2,41 71 00 700240

GH50 500 120 28 x 11 2,61 71 00 700250

GH60 600 120 28 x 11 2,84 71 00 450015

GH80 800 120 28 x 11 3,20 71 00 700280

GH100 1000 120 28x 11 3,59 71 00 450013

Tradiciniai plieniniai strypy verztuvai (SG serija)

« Suverzimo jéga iki 12 000 N, priverzimo sukimo momentui esant .Darbinis Siekis Bégis  Svoris
40 Nm. intervalas (kg) Nr. kataloge
o .. N i) (mm) (mm) g
* Suverziant jéga perduodama per varzta.
« Dél optimizuoto profilio bégio, kiekvienu asies pasukimu tiekiama | SG25M 250 140 | 34x13 | 2558 | 7100700329
20% daugiau suverzimo Jegos SG3om 300 140 34x13 3,00 71 00 700330
« Uztikrinamas didZiausias saugumas, nes jéga perduodama SG4om 400 140 34x13 | 3,17 | 7100700340
slankiajai svirciai judant tiesia linija. SG50M 500 140 34x13 | 3,40 71 00 700333
« Specialus suverzimo spaustukas su deginto plieno jvore, SG60M 600 140 34x13 | 3,80 71 00 700360
pakreipiamas iki 35° kampu. SG8OM 800 140 | 34x13 | 4,45 | 7100700342
SG100M 1000 140 34x13 4,95 71 00 700466
SG125M 1250 140 34x13 5,87 71 00 700467
SG150M 1500 140 34x13 6,65 71 00 700468
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PRAMONINIAI VERZTUVAI (STB serija)

ir?taerrbvi:liass Siekis Bagis  Svoris e kataloge . %\;\leriimo jéga iki 22 000 N, priverzimo sukimo momentui esant
mm) MM (mm) (kg) s m. 3
« Suverziant jéga perduodama per varzta.

STB30M 300 175 | 40x20 | 561 | 7100700430 + Su 19 mm dydZio antgaliu, kad suverziant jéga baty perduodama
STB40M 400 175 40x20 | 6,10 | 7100700404 patogiai ir paprastai.
STB50M 500 175 40x20 | 6,67 71 00 700450 * Specialus suverzimo spaustukas su deginto plieno jvore,
STB60M 600 175 40x20 | 7,23 71 00 700460 pakreipiamas iki 35° kampu.
STB8OM 800 175 40 x 20 8,35 71 00 700408
STB100M 1000 175 40x20 | 9,42 | 7100700400
STB125M 1250 175 40x20 | 10,77 | 7100700402
STB150M 1500 175 40x20 | 12,20 | 7100700468

Stalo su grioveliais verztuvai (GZ serija)

Darbinis . Svoris « Plieninis su plastikine rankena.
intervalas (kg) Nr. kataloge * Suverzimo jéga iki 6 000 N.
{mm) « Dél optimizuoto profilio, kiekvienu asies pasukimu tiekiama 20 %

GZ10-2K 100 60 15x6 0,31 7100 700139 daugiau suverzimo jégos.
GZ12-2K 120 60 15x6 | 0,32 | 7100700100 « Uztikrinamas didziausias saugumas, nes jéga perduodama
GZ16-2K 160 80 |[17,5x6,8| 057 | 7100700106 slankiajai svirciai judant tiesia linija.
GZ40-8-2K 400 80 |17,5x6,8| 0,76 | 7100700140 « Fiksuota ir slankioji svirtys yra gradintos, kad suverzimo metu
GZ20-2K 200 100 | 22x85 | 1,01 71 00 700143 suteikty lankstumo ir tamprumo.
GZ25-2K 250 120 |245x95| 1,42 71 00 700144 « Aukstos kokybés 2 daliy plastikiné rankena.
GZ30-12-2K | 300 120 |245x95| 1,50 | 7100700156 « Suverzimo spaustukai kei¢iami nenaudojant papildomy jrankiy.
GZ40-12-2K 400 120 245x95 | 1,65 7100 700110
GZ50-12-2K 500 120 245x95| 1,83 7100 700151
GZ60-12-2K 600 120 245x9,5| 2,00 71 00 700166
GZ80-12-2K 800 120 | 245x95| 2,20 7100 700168
GZ100-12-2i 1000 120 245x9,5| 2,45 71 00 700169
GZ30-2K 300 140 28 x 11 2,01 71 00 700103
GZ40-2K 400 120 28 x 11 2,12 7100 700135
GZ50-2K 500 120 28 x 11 2,33 7100 700136
GZ60-2K 600 120 28x 11 2,52 7100 700104
GZ10-2K 800 120 28 x 11 2,87 7100 700180
GZ100-2K 1000 120 28 x 11 3,29 7100 700181
GZ125-2K 1250 120 28x11 | 3,83 | 7100700182
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SUVIRINIMO DARBUY VIETAI SKIRTA JRANGA
KELIMO IR TRANSPORTAVIMO SISTEMOS

v 1. MAGNETINIAI LAIKIKLIAI

L7 WALMAG

MAGNETIC SYSTEMS

Kélimo magnetai NEOLIFT

Dél neodimio magnety, kiekvieno WALMAG saugumo faktorius yra 3+ (iSbandyta

pagal EN 13155).

« Keliamosios jégos intervalai: 150 kg, 300 kg, 600 kg, 1 000 kg, 1 500 kg, 2 000 kg.

» Neodimio laikikliai néra skirti ilgiems ir lankstiems elementams kelti ir negali bati
naudojami nemagnetinéms dalims kelti.

» Neodimio magnetai pasizymi gamintojo nurodytais eksploatavimo parametrais (zr. [
lentele).

« Plokstiems, apvaliems ir cilindriniams ruosiniams tvarkyti.

« Galima kelti profiliuotas dalis ir lakstus.

HECLIFT

1000

Modelis NEOIift 150 NEOIift 300 NEOIift 600 NEOIift 1000 NEOIift 2000
Ribiné darbiné apkrova:
- ploks¢ia medziaga (kg) 150 300 600 1000 2000
+ apvali medziaga (kg) 65 150 300 500 1000
Maks. iSbandyta keliamoji jéga (kg) 450 900 1800 3200 6200
Medziagos skersmuo min./maks. (mm) 40/100 60/200 65/270 100/300 150/350
Matmenys (ilgis x plotis x aukstis) (mm) 93x60x120 152x100x180 246x120x180 306x146x236 478x165x276
Svoris (kg) 2,6 10 21 40 90
Nr. kataloge TW 10 00150N TW 10 00300N TW 10 00600N TW 10 01000N TW 10 02000N

Akumuliatoriniai kélimo magnetai su nuotolinio
valdymo pultu (BM tipo)

» BM tipo akumuliatoriniai kélimo magnetai yra skirti pakartotiniam
naudojimui ir komplekte yra infraraudonyjy spinduliy (IR)( nuotolinio
valdymo pultas.

Vienu nuotolinio valdymo pultu galima valdyti du magnetus.

Yra papildoma metalo plokstés atskyrimo funkcija (apatiniai lakstai
atleidziami laikinai sumazinus magnetine jéga).

« BM tipo magnetai yra akumuliatorinés saugos rankenos su integruotu
elektromagnetiniu valdymo jtaisu.

Akumuliatorius veikia iki 8 valandy naudojant 50 % darbo ciklo.
Akumuliatorius jkraunamas apytiksliai per 8 valandas.

« Darbui 3 pamainomis gali bati tiekiami keli pakaitiniai akumuliatoriai.

Modelis BM 1350 BM 2500 BM 3600 BM 5000 BM 1800 BM 3600
ligis (mm) 272 400 1050 1200 470 760
Plotis (mm) 242 242 240 300 242 262
Krano kablio aukstis (mm) 460 460 460 460 610 610
Trikstamasis stiprumas (kg) 2700 5000 7200 10000 3600 6800
Ploks¢ios medziagos keliamoji jéga (kg) 1350 2500 3600 5000 1800 3600
léjimo jtampa (V / 50-60 Hz) 230 230 230 230 230 230
Galingumas (W) 100 100 100 100 100 100
Akumuliatoriaus talpa (Ah) 30 60 60 60 60 60
Veikimo laikas 50 % galingumu (val.) 8 8 8 8 8 8
Gamintojo dalies numeris BM1350 BM2500 BM3600 BM5000 bm1800 BM3600
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L7 WALMAG

MAGNETIC SYSTEMS

Sunkiy kroviniy tvarkymo magnetinés sistemos

Tiekiame optimizuoto dizaino magnetines kélimo sijas, pritaikytas
individualiems kiekvieno kliento poreikiams.

Musy sunkiy kroviniy tvarkymo magnetinés sistemos su
elektromagnetais ir nuolatiniais elektromagnetais gali padéti tvarkyti
beveik visas magnetinémis savybémis pasizymincias medziagas.
Naudodami misy magnetines sistemas galite tvarkyti, pavyzdziui, iki 16
m ilgio atskirus lakstus arba laksty paketus, plokstes, tolydziojo liejimo
formas ir kitus i$ dalies uzbaigtus produktus, metalinius profilius, visy
tipy vamzdzius (individualiai arba paketais).

v 2. RANKINIAI IR ELEKTRINIAI KELTUVAI

®

most

Rankinis grandininis keltuvas su reketo mechanizmu

Modelis LH-A MOST

Keliamoji jega: 750 kg, 1 500 kg, 3 000 kg.

Su 3 milgio cinkuota grandine (gali bati tiekiamas su ilgesne grandine).

Sutvirtinti kablio apsauginiai uzraktai.

Universalus keltuvas, skirtas kelti, jtempti ir pritvirtinti bet kuria kryptimi.

Tvirtos konstrukcijos keltuvo plieniné svirtis uztikrina patvaruma ir dél guminés rankenos yra patogi naudoti.

Dél aukstos kokybés medziagy keltuvas sklandZiai veikia daugybe mety.

Stabdzio diskas pagamintas be asbesto ir laiko krovinj bet kokiame aukstyje.

Virsutiniame ir apatiniame kabliuose standartiskai sumontuoti sutvirtinti kablio apsauginiai uzraktai, pagamintai i$
plieno ligjinio.

Cinkuota kélimo grandine galima lengvai traukti naudojant létojo grandinés judéjimo funkcija.

Modelis LH-A 750 LH-A 1500 LH-A 3000
Ribiné darbiné apkrova (kg) 750 1500 3000
Kélimo aukstis (m) 3 3 3
::%?oi‘gir?ll‘lz;l judinti esant didziausiai 140 220 320
Apsaugy nuo grandinés kritimo skaicius (vnt.) 1 1 1
Grandinés matmenys (mm) 6x18 8x24 10x30
Keltuvo su 3 m grandine svoris (kg) 8,7 13,6 243
Nr. kataloge 98 12 100403 98 12 100500 98 12 100600
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Rankiniai grandininiai keltuvai su grandinés pavara

Modelis CH-B MOST

« Keliamoji jéga: 500 kg, 1 000 kg, 2 000 kg, 3 000 kg.

« Keliamoji grandiné ir varomoji grandiné yra cinkuotos.

Standartinis kélimo aukstis 3 m. Papildomai galima uZsisakyti keltuvus su ilgesne kélimo ir varomaja

grandine.

« Keltuve sumontuotas dvigubas automatinis stabdys su reketo mechanizmu, neleidziantis kroviniui nukristi
dél staigios dinaminés apkrovos.

« Dél lengvos ir patvarios konstrukcijos, kroviniams lengvai kelti nereikia daug pastangy.

Didesni stabdZio diskai pagaminti be asbesto ir saugiai veikia daugelj mety.

Keliamoji grandiné ir varomoji grandiné yra cinkuotos, todél keltuva galite naudoti bet kokiu oru.

Virsutiniame ir apatiniame kabliuose standartiskai sumontuoti sutvirtinti kablio apsauginiai uzraktai,

pagamintai i$ plieno ligjinio.

Modelis CH-BO,5t CH-B1,0t CH-B2t CH-B3t

Ribiné darbiné apkrova (kg) 500 1000 2000 3000

Kélimo aukstis (m) 3 3 3 3

Jéga sviréiai judinti esant didziausiai

apkrovai (N) 200 320 365 385

Apsaugy nuo grandinés kritimo skaicius (vnt.) 1 1 1 2

Keltuvo su 3 m grandine svoris (kg) 10,1 12,2 20,8 24,9

Nr. kataloge 98 12 003105 | 98 12 003110 | 98 12 003120 | 98 12 003130
054 Traukimo keltuvas su aliuminio lynu

Modelis H MOST

+ Keliamoji jéga: 800 kg, 1 600 kg, 3 200 kg.
 Galima papildomai uzsisakyti 30 metry ilgio lyna.

Modelis Hoo08 Ho16 H032
Ribiné darbiné apkrova (kg) 800 1600 3200
Standartinis lyno ilgis (m) 20 20 20
e o | o |
Lyno skersmuo (mm) 8,3 11 16
Keltuvo svoris be lyno (kg) 6,4 12 23
Nr. kataloge 98 12 000100 | 98 12 000210 | 98 12 000300
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Stropai MOST

Tekstiliniai stropai pagal EN 1492- 1

Tekstiliniai arba nailono stropai, vadinamieji apsaugoti ir Ziediniai stropai, pagaminti
is skirtingy tipy tekstilés, yra skirti lengvai pazeidziamo pavirsiaus kroviniams kelti ir
transportuoti. Tekstiliniai stropai yra lengvesni, palyginti su grandininiais stropais, o
jy saugumo faktorius yra 7:1. Be to, stropo spalva nurodo naudotojui darbine
apkrova.

Siekiant apsaugoti stropus nuo dilimo ir astriy briauny transportuojant krovinj,
siilome apsauginius gaubtus-rankoves. Apsauginése rankovése yra neodimio
magnetai, islaikantys stropa nustatytoje padétyje. Taip pat sillome apsaugines
rankoves, saugancias juostinius ir zarny stropus nuo dilimo.

Ziediniai stropai pagal EN 1492-2

Sidlome besidlius Ziedinius stropus (zarnas). Tai ekonomiskiausias produktas rinkoje.
Pageidaujant, galima uzsisakyti stropus su 3onine sidle. Sie stropai pasizymi dviguba
apsauga, net 40 % padidinancia jy eksploatavimo trukme. Be to, jie yra standesni ir
juos lengviau pakisti po kroviniu.

Ziedinis stropas su rankove pagal EN 1492-2 Tekstilinis stropas pagal EN 1492-1
Ziedinis stropas Apsauginiai kampai

slimo bid . ) i P Kampas f = Kampas 8 = Kampas 8 = Kampas 8 =
Kélimo budas Tiesus tempimas Kilpa U formos 0°-45° 45°-60° 0°-45° 45°-60°

WLL WLL WLL WLL WLL WLL WLL

Plotis, spalva

25 mm, balta 500 400 1000 700 500 350 250
30 mm, violetiné 1000 800 2000 1400 1000 700 500
60 mm, zalia 2000 1600 4000 2800 2000 1400 1000
90 mm, geltona 3000 2400 6000 4200 3000 2100 1500
120 mm, pilka 4000 3200 8000 5600 4000 2800 2000
150 mm, raudona 5000 4000 10000 7000 5000 3500 2500
180 mm, ruda 6000 4800 12000 8400 6000 4200 3000
240 mm, mélyna 8000 6400 16000 11200 8000 5600 4000
300 mm, oranziné 10000 8000 20000 14000 10000 7000 5000
300 mm, oranziné 12000 9600 24000 16800 12000 8400 6000

Norédami gauti pasialyma, pateikite Sig informacija:

® stropo ilgis (L),

® didziausia stropo keliamoji jéga,

® juosty skaicius.

Siyskite uzklausa el. pastu adresu export@rywal.com.pl
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UFO MOST

Apsaugos nuo tiskaly purskalas

Pakuoté - Nr. kataloge:

400 ml -84 31 100401 (PL, EN, RU)
400 ml -84 31 100402 (SK, LT, RO)
400 ml -84 31 100403 (PL, EN, PT)*

*Yra kity kalby.

Savybés:

« Neleidzia suvirinimo tiskalams prilipti prie pavirsiy.

 Padeda pasalinti tiskalus ir purva nuo suvirinty medziagy ir dujy
antgaliy pavirsiy.

* Besilikony ar tirpikliy.

////
\

UFO BIO MOST

Apsaugos nuo tiskaly purskalas

Pakuoté - Nr. kataloge:
320 ml -84 32100401

Savybés:

 Padeda pasalinti tiskalus ir purva nuo suvirinty medziagy ir
dujy antgaliy pavirsiy.

Nedegus, pagamintas vandens emulsijos pagrindu.

Be silikono, bekvapis. Sudétyje yra antikoroziniy priedy, todél
pasizymi antikorozinémis savybémis.

Netoksiskas.

Biologiskai skaidus.

UFO CER MOST

Keraminis apsaugos nuo tiskaly purskalas

Pakuoté - Nr. kataloge:
400 ml -84 30 100401

Savybés:

» Keraminés dangos purskalas, skirtas nusidévinc¢ioms suvirinimo
degiklio dalims apsaugoti suvirinimo proceso metu.

« Suformuoja iki 1 400 °C temperatdrai atspary sluoksnj, kuris
padidina nusidévinciy daliy eksploatavimo trukme.

I Tinka saugiam darbui su techniniais chemikalais. Rekomenduojama naudoti asmenines apsaugos priemones (zr. 04. skyriy).

WB NOZZ MOST

Apsaugos nuo tiskaly pasta

Pakuoté - Nr. kataloge:
340 ml -84 23710301

Savybés:

* Neleidzia tiskalams prilipti prie dujy antgaliy suvirinimo
proceso metu.

» Nedegus.

232
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WB WELDER MOST

Apsaugos nuo tiskaly skystis

‘ Pakuoté - Nr. kataloge:
0,51-8423781001
P 101-8423781011
; 201-8423781021
200 | -84 23781200

| tipo dangtelis dideléms
pakuotéms, 10| - 84 23 780003
Plastikiné rankiné pompa
statinéms 200 | - 84 12 100050

Savybés:

Neleidzia suvirinimo tiskalams prilipti prie antgaliy, suvirinty
daliy, degikliy ir fiksavimo jtaisy.

Be silikono.

Sudétyje néra sveikatai pavojingy cheminiy medziagy.

Jei batina, nuvalykite arba pasalinkite riebalus nuo pavirsiaus,
pries toliau jj apdorojant (cinkuojant, dazant ir t. t.).

Papildoma jranga 10/ 20 litry talpos pakuotéms: | tipo dangtelis
(2r. 234 psl.).

WB MASTER MOST

Apsaugos nuo tiskaly skystis

- Pakuoté — Nr. kataloge:
0,51-84 23780001
101-8423780011
201-84 23780021
2001 -84 23 780201

| tipo dangtelis dideléms
pakuotéms, 10| - 84 23 780003
Plastikiné rankiné pompa
statinéms 200 | - 84 12 100050

Savybaeés:

+ Neleidzia suvirinimo tiskalams prilipti prie antgaliy, suvirinty
daliy, degikliy ir fiksavimo jtaisy.

« Nedegus, pagamintas vandens pagrindu, be silikono.

» Sudétyje néra sveikatai pavojingy cheminiy medziagy.

Neturi jtakos paskesniam pavirsiaus apdorojimui (cinkavimui,

dazymuiirt. t.).

Papildoma jranga 10/ 20 litry talpos pakuotéms: | tipo dangtelis

(2r. 234 psl.).

WB MULTI MOST

Apsaugos nuo tiskaly skystis

Pakuoté - Nr. kataloge:
0,51-84 23750401
101-84 23750411
201-8423750421
2001 -84 23750422

| tipo dangtelis dideléms
pakuotéms, 10 | - 84 23 780003
Il tipo dangtelis dideléms
pakuotéms, 20 | — 84 23 780004
Plastikiné rankiné pompa
statinéms 200 | - 84 12 100050

Savybés:

 Bekvapé priemoné, neleidzianti tiskalams prilipti suvirinimo
metu, su integruotu valomuoju ir riebaly salinimo poveikiu.
Neleidzia suvirinimo tiskalams prilipti ir prie Slapiy, ir prie sausy
pavirsiy.

Visoms suvirinamiems metalams suteikia trumpalaike apsauga
nuo korozijos.

Po suvirinimo proceso, pavirsius galima is karto cinkuoti arba
dazyti.

Tinka naudoti su visais suvirinimo metodais, jskaitant
nerudijanciojo plieno suvirinima.

Papildoma jranga 10 litry talpos pakuotéms: | tipo dangtelis (zr.
234 psl.).

Papildoma jranga 20 litry talpos pakuotéms: Il tipo dangtelis (Zr.
234 psl.).

WB BIO MOST

Apsaugos nuo tiskaly skystis

Pakuoté - Nr. kataloge:

0,51-84 23750501 ‘
101-8423750511
201-84 23750521
200 | -84 23 750531

| tipo dangtelis dideléms
pakuotéms, 10 | - 84 23 780003
Il tipo dangtelis dideléms
pakuotéms, 20 | - 84 23 780004
Plastikiné rankiné pompa
statinéms 200 | - 84 12 100050

Savybés:

Natdraliy sudedamuyjy daliy pagrindu pagamintas bekvapis
apsaugos nuo tiskaly skystis.

Tinka naudoti su visais suvirinimo metodais.

Tinka naudoti suvirinant plonus ir (arba) kaitintus metalo lakstus
bei suvirinant keleta laksty sluoksniy vienu metu.

Be silikony ar tirpikliy.

Neleidzia suvirinimo tiskalams prilipti ir prie Slapiy, ir prie sausy
pavirsiy.

Neleidzia slakams prilipti prie plieno CNC pjovimo proceso
metu.

Visoms suvirinamiems metalams suteikia trumpalaike apsauga
nuo korozijos.

Naudojamas valymo stotyse kartu su robotams skirtais tirpalais.
Papildoma jranga 10 litry talpos pakuotéms: | tipo dangtelis (zr.
234 psl.).

Papildoma jranga 20 litry talpos pakuotéms: Il tipo dangtelis (Zr.
234 psl.).

1. Apsaugos nuo tiskaly priemonés
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SISTEMA 360°

Purskia is bet kokios
padéties.

FPM SANDARIKLIAI

Didelis cheminis
atsparumas, palaikomas
pastovus veikimas

Purkstuvas PRO 360 0,5 L MOST

Paskirtis:

« Apsaugos nuo tiskaly skys¢iams MOST
lengvai purksti.

Nr. kataloge: 84 12 100011

SUPER DOUBLE ACTION™

Purskiama ir
spaudziant, ir
atleidZiant pompos
jungiklj

RYWAL-RHC Sp. z 0.0. neuztikrina prietaiso universalumo.

I tipo dangtelis
Nr. kataloge: 84 23 780003

Tinka Sioms pakuotéms:

» WBWELDERMOST-10/201,
* WBMASTERMOST-10/201,
« WBMULTIMOST-101,

+ WBBIOMOST-101,
CLINO 11 MOST-101,
CLINOHMOST-101,

talpykla nuo mechaniniy

Dél parduodamy jvairiy tipy chemikaly, naudotojas pries naudojima turi iSbandyti purkstuva su norima priemone.

PAGRINDO ZIEDAS
Stabilizuoja ir saugo

SKYSCIO LYGIO
INDIKATORIUS
Skaidri skalé nurodo
skyscio lygj talpykloje

REGULIUOJAMAS
PURKSTUKAS

Reguliuojamas purskimas
nuo miglos iki
pastovios ciurkslés

pazeidimy

Purkstuvas PRO 360 1 L PUMP MOST

Paskirtis:

« Apsaugos nuo tiskaly ir valymo skys¢iams MOST purksti.
« Plienui apsaugoti CNC pjovimo proceso metu.

« Suvirinimo staly prieziara.

« Masinoms ir jrangai valyti.

Nr. kataloge: 84 12 100014

PATOGI RANKENA

Patogiai dirbkite net
ir mavédami suvirintojo
pirstines

APSAUGINIS
VOZTUVAS

Pastoviai
kontroliuojamas slégis

REGULIUOJAMAS
ANTGALIS

Pasiekia net ir sunkiai
prieinamas vietas

Il tipo dangtelis
Nr. kataloge: 84 23 780004

Tinka Sioms pakuotéms:
e« WBMULTIMOST - 201,
e WBBIOMOST-201,
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ZN99L MOST

Ryskiai sidabrinis cinko purskalas

Pakuoté - Nr. kataloge:
400 ml — 84 24 704551

Savybés:

« Cinko gruntas apsaugo pavirsiy nuo agresyviy aplinkos veiksniy.
Atsparus karsciui iki 300 °C, trumpalaikis atsparumas iki 800 °C.
Greitai dZiustantis.

Atnaujina, atkuria ir koreguoja cinkuoty konstrukcijy defektus,
susidariusius dél suvirinimo, pjovimo, lenkimo, grezimo ir t.t.
Triguba apsauga nuo korozijos dél sudétyje esancio cinko,
aliuminio ir dervos pigmenty.

XX

ZN99D MOST

Pilkai sidabrinis cinko purskalas

Pakuoté - Nr. kataloge:
400 ml - 84 24 704559

Savybaés:

« Cinko gruntas apsaugo pavirsiy nuo agresyviy aplinkos veiksniy.
Atsparus karsciui iki 300 °C, trumpalaikis atsparumas iki 800 °C.
Greitai dZidstantis.

Atnaujina, atkuria ir koreguoja cinkuoty konstrukcijy defektus,
susidariusius dél suvirinimo, pjovimo, lenkimo, grezimo ir t. t.
Triguba apsauga nuo korozijos dél sudétyje esancio cinko,
aliuminio ir dervos pigmentuy.

ZN99P MOST

Cinko pasta

Pakuoté - Nr. kataloge:
1 kg - 84 24 703901

Savybés:

« Cinko pasta apsaugo pavirsiy nuo agresyviy aplinkos veiksniy.

* Greitai dziGstanti.

« Atnaujina, atkuria ir koreguoja cinkuoty konstrukcijy defektus,
susidariusius dél suvirinimo, pjovimo, lenkimo, grezimo ir t. t.

AL30 MOST

Aliuminio purskalas

Pakuoté - Nr. kataloge:
400 ml -84 24701651

Savybés:
« Aliuminio gruntas apsaugo pavirsiy nuo agresyviy aplinkos
veiksniy.

Atsparus aukstai temperatdrai iki 800 °C.

« Greitai dziGstanti.

Laidus elektrai.

» Saugo metalinius pavirsius nuo korozijos.

Sudaro glotny, neakyta, sausa pavirsiaus sluoksnj.

3. Metalo gruntai
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CU40 MOST NICER50 MOST
Vario purskalas Chromo-nikelio purskalas

Pakuoté - Nr. kataloge:
400 ml -84 24 705751

Pakuoté - Nr. kataloge:
400 ml — 84 24 705651

Savybeés: Savybaés:

« Vario gruntas, skirtas i$ vario pagamintiems pavirsiams, pvz., » Chromo-nikelio gruntas yra skirtas tokiems pavirSiams
kaip stogo latakams, langy elementams ir kitoms varinéms atnaujinti, atkurti ir koreguoti, kuriems batina suteikti itin
dalims, atnaujinti, atkurti ir koreguoti. estetiska iSvaizda.

« Taip pat naudojamas dekoratyvinéms reikméms. Atsparus oro + Antikorozinés savybeés.

salygoms. Naudojamas ésdinanciy medziagy (drégmeés, vandens, jaros
* Greitai dziustantis. vandens) ir chemikaly veikiamiems metalo pavirSiams padengti.
Atsparus temperatdrai iki 300 °C.

v 4. PAVIRSIAUS DEFEKTY APTIKIMO PRIEMONES

@}

SONDA 1 MOST, SONDA 2 MOST, SONDA 3 MOST

Neardomiesiems bandymams atlikti

Savybés:

Cheminiy produkty komplektas, skirtas neardomiesiems defekty
aptikimo bandymams atlikti po suvirinimo proceso. Rezultatai matomi
dienos Sviesoje. Komplekta sudaro:

Valiklis SONDA 1 MOST:

* Greitai dziustantis valiklis naudojamas pavirsiui paruosti pries
bandyma, skverbiklio pertekliui pasalinti bandymo metu ir pavirsiui
nuvalyti po bandymo.

Skverbiklis SONDA 2 MOST:

» Raudonos spalvos skverbiklis.

« Atitinka EN ISO 3452-2 reikalavimus.

« Atitinka ASMEY skirsnio, 6 straipsnio reikalavimus.

« Tiksli ir patikima neardomiesiems bandymams skirta priemoné.

Ryskalas SONDA 3 MOST:
Pavadinimas Forma Pakuoté Nr. kataloge * Greitai dziustanti baltos spalvos milteliy suspensija.

Valikii « Atitinka EN ISO 3452-2 reikalavimus.
s?);VDI: 1 MOST Purskalas 500 ml 84 23 709031 « Atitinka ASMEY skirsnio, 6 straipsnio reikalavimus.

« Tiksli ir patikima neardomiesiems bandymams skirta priemoné.
Skverbiklis Purs
SONDA 2 MOST urSkalas 500 ml 84 23 709011 ) . - o

Sis komplektas naudojamas defektams aptikti neardomuoju bidu ant
Ryskalas Purskalas 500 ml 84 23 709021 legiruotojo ir nelegiruotojo plieno, ketaus, sukepinto metalo, vario,
SONDA 3 MOST zalvario, keramikos.
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SONDA L MOST

Nuotékio aptikimo purskalas

Savybés:

« Cheminé priemoné, skirta nuotékiams aptikti tokiuose jrenginiuose kaip suvirinimo
dujomis jranga, slégio indai, pneumatinis vamzdynas, dujinés viryklés, oro
kondicionavimo sistemos, kompresoriai, Zarny jungtys.

Pakuoté - Nr. kataloge:
400 ml -84 25762011

Chemetall

Komplektas: CHECKMOR 300, S85, LD9

Neardomiesiems bandymams atlikti

Savybés:

Cheminiy produkty komplektas, skirtas neardomiesiems suvirinty jungciy

bandymams atlikti. Rezultatai matomi ir dienos ir UV Sviesoje. Komplekta sudaro:

» CHECKMOR 300 dvigubos paskirties skverbiklis, atitinkantis EN 1SO 3452 2 dalies,
I tipo ir EN ISO 3452 2 dalies, Il tipo reikalavimus;

* 585 greitai dziGstantis valiklis, kurio sudétyje yra mazas sieros ir halogeno kiekis,
paruostas pagal EN-ISO 3452 2 dalies reikalavimus;

» LD9 ryskalas yra inertiniy baltos spalvos milteliy suspensija greitai
dzidstanciame tirpale.

Sis komplektas naudojamas kalty, suvirinty ir liety daliy, pagaminty i$ plieno,
ketaus, aliuminio lydiniy, keramikos, sukepinto metalo, vario lydiniu, pavirSiams
tikrinti.

Pavadinimas Forma Pakuoté Nr. kataloge
Skverbiklis CHECKMOR 300 PurSkalas 400 ml 84 23 709610
Valiklis S85 Purskalas 300 ml 84 23 709630
Ryskalas LD9 Purskalas 400 ml 84 23 709620

Komplektas: SUPRAMOR 4 BLACK, WCP 712, S80
Magnetiniy dalelyciy patikra

Savybés:

Cheminiy produkty komplektas, skirtas neardomiesiems bandymams atlikti
apzidrint po balta Sviesa. Komplekta sudaro:

* juodos spalvos magnetinis bandymo rasalas SUPRAMOR 4 BLACK;

« baltos spalvos kontrasto dazai WCP712;

« aerozolinis tirpiklio valiklis $80.

Paruostas naudoti spalvinio kontrasto magnetinis ra3alas idealiai tinka
feromagnetinéms medziagoms, konstrukcijoms ir dalims tikrinti.
Taip pat gali bati naudojamas dazytoms dalims tikrinti.

LEVEL T EY Forma Pakuoté Nr. kataloge
Juoda suspensija <
PRAMOR 4 BLACK Purskalas 400 ml 84 23 721020
Baltas gruntas WCP 712 Purskalas 400 ml 84 23721010
Grunto valiklis S80 Purskalas 400 ml 84 23 721030
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CLINO M MOST

Suvirintojo skydeliy valymo ir techninés priezitros purskalas

Pakuoté - Nr. kataloge:
320 ml -84 22 760002

Savybés:

« ldealiai tinka skydeliams ir kei¢iamiems stiklams valyti, taip
pratesiant jy eksploatavimo trukme.

« Sudaro nematoma apsaugine danga.

 Speciali priemoné neleidzia tiSkalams prilipti ir prisilydyti prie
suvirintojo skydeliy.

« Antistatinés savybés saugo nuo dulkiy ir neSvarumy.

* Saugus naudoti.

B

CLINO 3 MOST

Techninis valymo purskalas

Pakuoté - Nr. kataloge:
500 ml -84 22 600001

Savybés:

« Puikiai alina neSvarumus ir tinka naudoti dirbtuvése, atliekant
surinkimo ar remonto darbus bei patikras.

« Pasizymi ypac geromis jsiskverbimo savybémis.

« Tirpina ir Salina alyva, tepalus, derva, vaska, sakus ir kitus
organinius bei neorganinius neSvarumus.

CLINO 5 MOST

Nerudijanciojo plieno valymo ir tausojimo priemoné

Pakuoté - Nr. kataloge:
Purskalas 400 ml - 84 22 705551
Skystis 51 -84 22 706501

Savybés:

« Nerudijanciojo plieno tausojimo ir apsaugos priemoné.

« |dealiai salina pirsty antspaudus, nedidelius jbrézimus ir kitus
nesvarumus nepalikdamas dryziy.

« Dél antistatiniy savybiy pavirsiai blizga.

« Dazniausiai naudojamas virtuvése, maitinimo jstaigose,
ligoninése, maisto ir sveikatos prieziiros pramonés srityse.

CLINO 11 MOST
Valiklis

Pakuoté - Nr. kataloge:
0,51 —-8422752512
101 —-8422752511

| tipo dangtelis dideléms
pakuotéms, 10| - 84 23 780003

Savybés:

« Pramoninis valiklis (ypac¢ koncentruotas); tirpus vandenyje, didziausias
santykis 1:20, priklausomai nuo nesvarumo lygio; nedegus.

* Neskleidzia pavojingy gary.

« Biologiskai skaidus.

 Gali bati naudojamas varikliams, jrenginiams, jrankiams, transporto

priemonéms valyti, riebalams nuo plieno 3alinti po metalo apdirbimo

procesoirt.t.

Dél universaliy savybiy, $i priemoné idealiai tinka techninés priezidros

darbams.

Papildoma jranga 10 litry talpos pakuotémes: | tipo dangtelis (zr. 234 psl.).

.

CLINO C MOST

Ypac veiksmingos valomosios Sluostés

Pakuoté - Nr. kataloge:
90 vnt. — 84 22 760001

Savybés:

« Slapios $luostés, skirtos daugumai pavirsiy, pvz., jrankiams, jrangai ir
rankoms, greitai ir tiksliai valyti nenaudojant vandens, muilo ir Sepecio.
Kruopsdiai pasalina net ir sunkiausiai jveikiamus neSvarumus, tokius kaip
tepalai, alyva, klijai, Slapi dazy ir lako likuciai, derva.

Siurkscioji pusé padengta polimero tinkleliu ir puikiai valo.

Svelnioji pusé sugeria nedvarumus.

« Sluostés yra malonaus citrusy kvapo ir, jas pamirkius, gali bati
naudojamos pakartotinai.

Idealiai tinka naudoti buityje ir kelyje.
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most

CLINO HMOST

Antivirusinis valiklis

Savybés:

* Greitai dziustanti, nedegi, dvejopo poveikio pavirsinio aktyvumo medziaga.

« Patikimai valo vandeniui atsparius pavirsius.

» Masy valiklis istirpina riebalus, taip sunaikindamas lipidy apvalkalg ir

padarydamas virusus nekenksmingus.

+ Naudojimas pramonéje: 3akiniai krautuvai, pramoniniai vilkikai, masinos,

rankenélés, vairasvirtés.

dury rankenos, kiliméliai, baldy apmusalai.
» Naudojimas virtuvéje: visi virtuvés pavirsiai.

» Naudojimas transporte: rankenos, atramos, vairuotojo kabinos.
Papildoma jranga 10 litry talpos pakuotéms: | tipo dangtelis (zr. 234 psl.).

Pakuoté - Nr. kataloge:
500 ml - 8190 000001

101-8190 000002 101-84 23780003

v 6. AUSALAI

CLINO HMOST

Antivirusinis valiklis

Savybés:

« Ausalas, skirtas metalo apdirbimo darbams, tokiems kaip sriegimas,

grezimas, pjovimas, frezavimas.

minkstaisiais metalais (variu, zalvariu, aliuminiu).
 Nepladuriuoja ant pavirsiaus.
Padidina greztuvy ir pjovimo jrankiy eksploatavimo trukme.
« Zymiai paspartina metalo apdirbimo procesa.

Pakuoté - Nr. kataloge:
400 ml -84 23 700302

Naudojimas biure: stalai, klaviataros, kompiuteriy pelés, telefony rageliai,

Tinka naudoti ir su kietaisiais metalais (nertdijanciuoju plienu ir titanu) ir su

Nuskaitykite nuoroda arba eikite j
https://www.rywal.eu/f06-1

| tipo dangtelis dideléms pakuotéms,

ok
[=]

Nuskaitykite nuoroda arba eikite j
https://www.rywal.eu/f06-2

COOLMAX MOST

Emulsinis metalo apdirbimo skystis

Pakuoté - Nr. kataloge:
5 kg - 84 53 999005
20 kg - 84 53 999020

Savybés:

« Daugiafunkcis, pusiau sintetinis, aukstos kokybés emulsinimo
koncentratas, skirtas jvairiems juodiesiems ir spalvotiesiems
metalams apdirbti.

* Ypac geros antikorozinés savybés, didelis atsparumas
bakterijoms, todél ausalo eksploatavimo trukmé yra didesné.

» Naudojamas tokiems vidutinio ir didelio kietumo metalo
apdirbimo darbams kaip pjovimas, tekinimas, frezavimas,
grezimas, sriegimas bei Slifavimas.

COOL 30 MOST

Ausalas

Pakuoté - Nr. kataloge:
51-8423903105

Savybés:

« Specialus skystis, skirtas visiems skysc¢iu ausinamiems
suvirinimo ir pjovimo degikliams ausinti.

 Atsparus uzsalimui ir nelaidus elektrai.

 Saugo degiklj, zarnas, laidus ir siurblj nuo elektrolitinés
korozijos.

6. Ausalai
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v 7.TEPALAI

®

most

LUBO 1 MOST
Universali priemoné DUO-SPRAY

Pakuoté - Nr. kataloge:
400 ml -84 21810001

B

SUTEPIMAS

Gerina spyny, vyriy, kreiptuvy
ir kity judamuyjy metaliniy
daliy veikima

VALYMAS

Padeda pasalinti jvairius
nedvarumus nuo
da ugumos pavirsiy Nuskaitykite nuoroda arba eikite j
https://www.rywal.eu/f06-3

LUBO 2 MOST
Silikono PURSKALAS

Pakuoté - Nr. kataloge:
400 ml -84 44151917

Savybés:

« Pasizymi puikiomis tepimo savybémis.

« Skirtas plastikiniy, guminiy ir metaliniy daliy ilgalaikei apsaugai,
techninei priezidrai ir izoliavimui.

 Saugo nuo nesvarumy ir drégmes.

Nelipnus, todél padeda lengvai isimti liejinius i$ formy.

« Taikymo sritis: jungtys, jrankiai, voztuvai, spynos, dirzai, guoliai,
durys ir vyriai.

VANDENS SALINIMAS
Salina drégme ir
apsaugo nuo korozijos

SKVARBUMAS

Padeda lengviau atsukti
apradijusias ir sandarias dalis,
tokias kaip varztai, verzlés ir t. t.

PAPRASTA NAUDOTI

Naudojant aplikatoriy
DUO-SPRAY, purskiama
paprastai ir tiksliai

LUBO 3 MOST
PTFE PURSKALAS

Pakuoté - Nr. kataloge:
400 ml -84 44151919

_{

D
@
- |
. |

Savybés:

 Sausas PTFE yra atsparus temperatarai nuo -20 °C iki 200 °C.

« Sudaro kietg ir sausg danga, atspariag neSvarumams, dulkéms ir
vandeniui.

« Taikymo sritis: juostiniai konvejeriai, grandinés, slankieji bégeliai,
kreiptuvai.
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v 8. ANTIKOROZINES IR APSAUGINES PRIEMONES 5 80
P
N

most

CORO 1 MOST
Antikorozinio vasko PURSKALAS

Savybés:

« Saugo visus metalus nuo korozijos, sudaro laiking nuo korozijos saugancia danga.
» Rekomenduojama naudoti sandéliuojant arba transportuojant.

+ Apsauginei dangai 3alinti naudokite valiklio CLINO 3 MOST purskala.

Pakuoté - Nr. kataloge:
400 ml -84 25 702001

S#LAR
FLUX

SOLARFLUXTYPB

Saugo suvirinimo sile nuo deguonies

Savybés:

» Rekomenduojama suvirinant neradijantjjj plieng (iSskyrus 309, 310), greito kietinimo
pliena, plieno lydinius su molibdenu ir chromu, kitus plieno lydinius, kuriy sudétyje
yra maziau kaip 25 % nikelio.

Naudojimo budas: sumaisykite Solar Flux su alkoholiu (pageidautina — metanoliu
arba metilo alkoholiu) ir uztepkite teptuku ant suvirinamos sitlés.

Specialiai skirtas neradijanciajam plienui ir itin patvariems lydiniams su dideliu
nikelio kiekiu. Idealiai tinka vamzdziams suvirinti.

Skirtas apatinei sitlés daliai apsaugoti nuo deguonies, Silumai ir nepageidaujamiems
oksidams issklaidyti bei metalo pavirsiui valyti.

Pakuoté - Nr. kataloge:
450 g - 8440 000010

8. Antikorozinés ir apsauginés priemonés 241
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v 9. NERUDIJANCIOJO PLIENO BEICAVIMO IR

PASYVINIMO PRIEMONES

®

most

MOST BLUE

Beicavimo ir pasyvinimo pasta

- Pakuoté - Nr. kataloge:
2 kg -8417 100002

T ey oy
T

Savybeés:

* Beicavimo pasta (permatoma), skirta suvirinimo proceso metu
susidaranciy nuodegy sluoksniams ir sitilés spalvos pakitimui
Salinti nuo nerddijanciojo plieno ir nikelio lydiniy.

« Poveikio laikas: 15-60 min. (plienui).

* Veiksmingumas (1 kg): 50-80 rm.

» Naudojimo biadas: tepti beicavimo teptuku.

Beicavimo priemoniy purkstuvai

MOST NEUTRALIZATOR

Neutralizavimo pasta

Pakuoté - Nr. kataloge:
2 kg -84 17 300002

Savybés:

« Neutralizavimo pasta, skirta Sioms priemonéms neutralizuoti:
beicavimo pastoms ANTOX, MOST.

* Veiksmingumas (1 kg): 50-80 rm

« Naudojimo budas: tepti beicavimo teptuku.

A

1,51 Acid Line purkstuvas

Pavadinimas

Nr. kataloge

6,01 Acid Line purkstuvas

Aprasymas

1,51 Acid Line purkstuvas 84 12 100016

6,0 | Acid Line purkstuvas 84 12 890000

Specializuotas, i$ ragstims atspariy medziagy pagamintas veiksmingas rankinis

purkstuvas, skirtas ANTOX, MOST priemonéms purksti.
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Beicavimo ir pasyvinimo priemoniy teptukai

! h N — H Teptukas ANTOX - apvalus, siauras
Teptukas POLSIN Teptukas ANTOX - kampinis, platus

Teptukas ANTOX - specialus

;| o
Teptukas ANTOX - paprastas Teptukas ANTOX — kampinis, siauras .
Teptukas ANTOX — mazas
Pavadinimas Aprasymas Nr. kataloge
Teptukas POLSIN 20 Ragstims atsparus apvalus teptukas, skirtas beicavimo pastoms tepti, 84 11 000020

skersmuo 20 mm.

Rigstims atsparus apvalus teptukas, skirtas beicavimo pastoms tepti,
Teptukas POLSIN 25 sKeremuo 25 mm. 84 11 000025

Rigstims atsparus apvalus teptukas, skirtas beicavimo pastoms tepti,
Teptukas POLSIN 30 skersmuo 30 mm. 84 11 000030

Teptukas ANTOX 020151 su 50 mm plocio plok$¢ia galvute, atsparus ragstimas, 84 11 020151

WL ER AL IR R GE skirtas beicavimo pastoms tepti.

Teptukas ANTOX — kampinis, Teptukas ANTOX 020152 su 45 mm plocio kampine galvute, atsparus ragstimas, 84 11 020152
platus skirtas beicavimo pastoms tepti.

Teptukas ANTOX — kampinis, Teptukas ANTOX 020153 su 25 mm ploc¢io kampine galvute, atsparus ragstimas, 84 11 020153
siauras skirtas beicavimo pastoms tepti.

Teptukas ANTOX — apvalus, Teptukas ANTOX 020156 su apvalia galvute, skersmuo apie 15 mm, atsparus 84 11 020156
siauras ragstims, skirtas beicavimo pastoms tepti.

Teptukas ANTOX 020162 su plokscia galvute, plotis apie 30 mm, trumpas,

ORI ES A2 = BBk atsparus rugstims, skirtas beicavimo pastoms tepti.

84 11 020162

— ma3 Teptukas ANTOX 020163 su 12 mm plocio plok$¢ia galvute, labai trumpas,
Teptukas ANTOX - mazas atsparus riigstimas, skirtas beicavimo pastoms tepti. 8411020163

¥ 10. ZYMEKLIAI IR TERMOINDIKATORIAI
®

most

Termoindikatoriai TEMPILSTIK

Piestukai, skirti Zenklinimui pries suvirinant

Temperatara - Nr. kataloge:
55°C - 50 37 910055
80°C - 50 37 910080

100°C - 50 37 910100

Savybés: 125°C - 50 37 910125
« Greitas ir pigus badas tiksliai iSmatuoti jvairiy metaly pavirsiaus 150°C - 50 37 910150
temperatara. 175°C - 50 37 910175

200°C - 50 37 910200
220°C - 50 37 910220
250°C - 50 37 910250
280°C - 50 37 910280
320°C - 50 37 910320
450°C - 50 37 910450
550°C - 50 37 910550
800°C - 50 37 910800

Termo piestukai naudojami ruosiniui zenklinti pries Siluminio
apdorojimo procesa.

PieStuko Zymé i3silydo, kai ruosinys jkaista iki nustatytos
temperatiros (Zymé pasidaro skysta tiksliai tuomet, kai
pasiekiama vardiné temperatara).

TEMPILSTIK skirti jvairaus dydzio temperatarai identifikuoti nuo 38
°Ciki 1093 °C.
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¥ 11. SUVIRINIMO SIULIY VALYMO SISTEMOS

®

most

RAPID MOST

Suvirinimo sidliy valymo aparatas.

» Angliniu Sepetéliu ypac greitai nuvalo TIG sidles.
 Paprasta naudoti.
« Greitai kei¢iami jrankiai.

Nr. kataloge:
RAPID MOST -84 16 000010
Déklas sujranga -84 16000011

6024 RS BYMAT

Suvirinimo sidliy valymo aparatas.

* Ypac greitai nuvalo TIG ir MIG/MAG siules.
« Poliravimo funkcija.

» Tamsus ir Sviesus Zzenklinimas.
 Reguliuojama jtampa.

« Ekranas su daugiakalbiu meniu.

Nr. kataloge:
6024 RS BYMAT -84 16 602400
Déklas su priedais -84 16 602401

1140 RS BYMAT

Suvirinimo sidliy valymo aparatas.

* Ypac greitai nuvalo TIG ir MIG/MAG¥ sidles.
« Poliravimo funkcija.

» Tamsus ir Sviesus zenklinimas.

« Ekranas su daugiakalbiu meniu.

Nr. kataloge:
1140 RS BYMAT -84 16 114000
Déklas su priedais -84 16 114001

Modelis MOST RAPID 1140 RS BYMAT 6024 RS BYMAT
mla;;'l‘:"l}g s, aukstis) (mm)| 295%145x225 | 420 x 215 x 350 | 385 x 163 x 305
Svoris (kg) 7,9 17,2 8,8
Galia (VA) 800 1200 1608
léjimo srove (A) 80 100 67
TIG valymas ) [ [

MIG valymas @) o* [
Poliravimas O [ ] [ J
Tamsus zenklinimas e} [ ) [}
Sviesus zenklinimas o) ° °
Reguliuojama jtampa @) O [ J

Garantijos laikotarpis 1 metai 1 metai 2 metai

*Tik naudojant elektrolita C PLUS.
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MOST / BYMAT siuliy valymo aparatams skirti skysciai

Pavadinimas

Elektrolity neutralizatorius NT 1 L BYMAT

Paskirtis

Neutralizavimas

Nr. kataloge
8416 221101

Elektrolity neutralizatorius NT 5 L BYMAT

Neutralizavimas

84 16 225000

Elektrolitas ET 5 L BYMAT

Tamsus Zenklinimas

84 16 211500

Elektrolitas ET 1 L BYMAT

Tamsus Zenklinimas

8416 211100

Elektrolitas EN 1 L BYMAT

Sviesus Zenklinimas

8416 217100

Elektrolitas EN 5 L BYMAT

Sviesus Zenklinimas

84 16 218500

Efektyvumas Apsauga

Elektrolitas LF 1 L BYMAT Valymas 84 16 203000 =
Elektrolitas LF 5 L BYMAT Valymas 84 16 203500 s =
=
Elektrolitas A 1 L BYMAT Valymas 84 16 203001 @
Elektrolitas A 5§ L BYMAT Valymas 84 16 203501
Elektrolitas C 1 L BYMAT Valymas 84 16 202100
Elektrolitas C 5 L BYMAT Valymas 84 16 202500 Q
Elektrolitas C PLUS 1 L BYMAT Valymas, poliravimas 84 16 204000 % =
=z
Elektrolitas C PLUS 5 L BYMAT Valymas, poliravimas 84 16 204500
MOST /BYMAT siuliy valymo aparaty jranga
Pavadinimas Nr. kataloge Nuotrauka
Valymo veltinis 7206 SF, 38 x 60 x 2,6 mm, 20 vnt. 84 16 120600
Valymo veltinis 7207 SF, 38 x 60 x 2,6 mm, 100 vnt. 84 16 120700
e AR AR
L - il e e
Poliravimo veltinis 1276 PF, 40 x 60 x 2,5 mm, 20 vnt. 84 16 121600 ‘-'_!”-“'-"-_Esﬁ.- e
Al i
o e Ve T i e

Atsarginis Sepetélis, mélynas, 8 mm

84 16 602500

Atsarginis Sepetélis, juodas, 10 mm

84 16 602600

Atsarginis Sepetélis, raudonas, 14 mm

84 16 602700

PTFE reguliavimo mova, 8 mm, 6025 VH

84 16 602503

PTFE reguliavimo mova, 10 mm, 6026 VH

84 16 602609

PTFE reguliavimo mova, 14 mm, 6027 VH

84 16 602702

Atsarginis Sepetélis, mélynas, 8 mm, su
reguliavimo mova

84 16 602501

Atsarginis Sepetélis, juodas, 10 mm, su
reguliavimo mova

84 16 602601

reguliavimo mova

Atsarginis Sepetélis, raudonas, 14 mm, su

84 16 602701

11. Suvirinimo sidliy valymo sistemos

245




246



LITAVIMO IR LITAVIMO
KIETUOJU LYDMETALIU
MEDZIAGOS

TURINYS

1. Litavimo ir litavimo kietuoju lydmetaliu medziagos. . . .. .......cooiiiiiii i 248
1.2. Sidabro lydiniaibe kadmio. . . .. ... oo 248
1.3. Sidabro lydiniai specialioms taikymo sritims. . .. ... ..o 249
1.4. Aliuminio ir cinko lydmetaliai. . . .. ..o e oo 249
1.5.Varioirfosforo lydiniai. . . . ..o ov oot 250
T.6.2avario Iydiniai. . . ... oot 251
1.7. Sluoksniuotieji vario lydiniai —TRIMETALIAL . . ... .o ot e 251
1.8. Minkstieji lydmetaliai . . ... ..o 252
T FIUSAI. « v et e 253

2.Vandenilio ir dequonies genertoriai . . . . ... v vttt e 254

247



LITAVIMO IR LITAVIMO KIETUOJU LYDMETALIU MEDZIAGOS

¥ 1. LITAVIMO IR LITAVIMO KIETUOJU LYDMETALIU MEDZIAGOS
1.1. Sidabro lydiniai be kadmio

®

Galima forma:

strypai be apvalkalo,
strypai su apvalkalu,
rités,

viela,

juostos,

milteliai,

pastos,

Ziedai.

Tempiamasis

Sudeétis (%) Temperatiros intervalas (KIETA-SKYSTA BUSENA) Tankis stipris Standartai
Nr. kataloge Simbolis . 1SO EN
Cu Zn Sn Si 610°C 650°C 690°C 730°C 770°C 810°C 850°C [g/cm?®] [kg/mm?] 17672 1044
Sidabro lydmetalis su alavo priemaisa
31 60 XXXXXX |Ag60Sn| 60 | 23 | 14 | 3 9,6 48 AG 101
31 56 XXXXXX |Ag56Sn | 56 | 22 | 17 | 5 -650 9,4 48 Ag 156 |AG 102
31 55 XXXXXX |Ag55Sn | 55 | 21 | 22 | 2 -660 9,4 44 Ag 155 |AG 103
31 45 XXXXXX |Ag45Sn | 45 | 27 (25,5 2,5 6- 9,2 43 Ag 145 |AG 104
1

31 40 XXXXXX |Ag40Sn | 40 | 30 | 28 | 2 9,1 44 Ag 140 |AG 105
31 38 XXXXXX|Ag38Sn| 38 | 31 [ 29 | 2 9,1 45 Ag 138

31 34 XXXXXX |Ag34Sn | 34 | 36 |27,5] 2,5 * 9 48 Ag 134 |AG 106

31 30 XXXXXX |Ag30Sn| 30 | 36 | 32 | 2 8,8 48 Ag 130 |AG 107
T

31 25 XXXXXX |Ag25Sn| 25 | 40 | 33 | 2 8,8 48 Ag 125 |AG 108

31 60 XXXXXX|Ag60 60 | 26 | 14 6 9,5 45 AG 202

31 40 XXXXXX |Ag40 40 | 30 | 30 9,1 46 Ag 244

3145 XXXXXX |Ag44 | 44 | 30 | 26 _ 9,1 51 Ag 245 |AG 203

3135 XXXXXX [Ag35 |35 |32 |33 680-7301] 9 48 | Ag235
8,9 50 | Ag230 |AG 204

3130 XXXXXX |Ag30 | 30 | 38 | 32 —

3125 XXXXXX|Ag25 | 25 | 40 | 35 — 8,8 45 Ag 225 |AG 205
3120 XXXXXX |[Ag20 | 20 | 44 | 36 X _ 8,7 43 AG 206
31 12 XXXXXX [Ag12 | 12 | 48 | 40 X _30 8,4 48 | Ag212 |AG 207
31 05 XXXXXX |Ag5 5 | 55 | 40 X | 820-8000 84 48 Ag 205 |AG 208

Atliekant litavimo darbus rekomenduojame naudoti:
* apsauginius akinius DIN5 (zr. 04. skyriy),

* apsaugines pirstines (zr. 04. skyriy),

« filtravimo ir ventiliacijos jranga (zr. 05.2. skyriy).
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1.2. Sidabro lydiniai specialioms taikymo sritims

®

most

Galima forma:
« strypai be apvalkalo,
« strypai su apvalkalu,

* rités,

« viela,

* juostos,
» milteliai,
* pastos,
« Ziedai.

Tempiamasis

Sudeétis (%) Temperatiiros intervalas (KIETA-SKYSTA BUSENA) L ELH stipris Standartai
Nr. kataloge Simbolis 50 ER
Cu Zn Ni Mn Other 600°C 660°C 720°C 780°C 840°C 900°C 960°C [g/em’] [kg/mm?] oo, o
Nikelio ir sidabro lydiniai

3127 XXXXXX |Ag27MnNi | 27 | 38|20 |55(95 8,7 53  |Ag 427|AG 503
31 40 XXXXXX | Ag4ONi 40 |30 |28 2 6707800 8,9 Ag 440
31 49 XXXXXX |Ag49MnNi | 49 |16 |23 (45|75 680-705, 8,9 55  |Ag 449|AG 502
31 49 XXXXXX |[Ag49MnNi/1| 49 |27 |21 |05(25 670%90 8,9
31 50 XXXXXX | Ag50Ni 50 |20 |28 2 660-718 9 45  |Ag 450
31 72 XXXXXX |Ag72Zn 72 28 -730 8,4 44
31 99 XXXXXX |Ag99,99 99,99 l960 | 105
31 60 XXXXXX|Ag60Sn/1 | 60 | 30 Sn10 | 600-720MM 9,8 Ag 160|AG 402
31 72 XXXXXX |Ag72 72 | 28 1 780 10 35 |Ag 272|AG 401
31 40 XXXXXX |Ag40Ni/1 40 |58 2 96 35

56

31 56 XXXXXX |Ag56InNi AG 403

1.3. Aliuminio ir cinko lydmetaliai
®

most

Galima forma:

« viela,

strypai,

strypai su fliuso Serdimi,
vielos su fliuso $erdimi rités,
Ziedai.

Sudétis (%) Temperatiros intervalas (KIETA-SKYSTA BUSENA) Standartai

Nr. kataloge Simbolis ISO

17672

EN

Si Mg Mn 1044

Zn Zr 555°C 560°C 565°C 570°C 575°C 580°C 585°C

Aliuminio lydmetalis

] I
35 12 XXXXXX m kita .---t - Al12 Al104
I

Cinko lydmetaliai

410°C 420°C 430°C 440°C 450°C 460°C 470°C

35 98 XXXXXX
35 78 XXXXXX

AlZn98
AlZn78

L-ZnAI2

L-ZnAI22
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1.4. Vario ir fosforo lydiniai

®

Galima forma:
« strypai,

« viela,

* juostos,

- - « milteliai,

¢ pastos.

|

Tempiamasis

Sudeétis (%) Temperatiros intervalas (KIETA-SKYSTA BUSENA) Tankis stipris Standartai
Nr. kataloge Simbolis

Cu P Sn Si 640°C 670°C 700°C 730°C 760°C 790°C 820°C 850°C [g/cm?] [kg/mm?] ISO 17672 EN 1044
33 08 XXXXXX |CuP8 92| 8 7 8 60 CP 201
33 08 XXXXXX |CuP8 Nano 92| 8 7_ 8 60 CP 201
33 07 XXXXXX |CuP7,5 93| 8 — 8,1 58
33 07 XXXXXX |CuP7 93| 7 _ 8,1 58 CuP 180 | CP 202
33 07 XXXXXX |CuP7 Nano 93| 7 “ 8,1 58 CuP 180 | CP 202
33 06 XXXXXX |CuP6 94| 6 ' “ 8,1 56 CP 203
33 06 XXXXXX |CuP6 Nano 94| 6 I H 8,1 56 CP 203
33 07 XXXXXX |CuP7Sn 86| 7|7 8 60 CuP 386 | CP 302
34 03 XXXXXX |Ag0,3CuPSn | 0 |92] 7 | 1 _ 8,1 60
34 04 XXXXXX |Ag0,4CuP 0937 ! 8,2 58
34 02 XXXXXX | Ag2CuP 2]92| 7 . “ 8,1 55 | CuP279 | CP105
34 02 XXXXXX |Ag2CuP Nano | 2 |92| 7 . “ 8,1 55 | CuP279 | CP105
34 02 XXXXXX | Ag2CuPSi 2 ]92| 7 X . “ 8,1 55
34 05 XXXXXX | Ag5CuP 5 (89| 6 . # 8,2 55 | CuP281 | CP104
34 05 XXXXXX |Ag5CUP Nano | 5 |89 6 . # 8,2 55 | CuP281 | CP104
34 05 XXXXXX | Ag5CuPSi 5 (89| 6 X . # 8,2 55
34 06 XXXXXX | Ag6CUP 6 (87| 7 . # 83 55 | CuP283
34 10 XXXXXX [Ag10CuP 10(84| 6 # 8,3 65
34 15 XXXXXX |Ag15CuP 15|80| 5 '_ 8.4 54 CuP 284 | CP102
34 15 XXXXXX |Ag15CuP Nano| 15|80 | 5 ' h 8,4 54 CuP 284 | CP 102
34 18 XXXXXX |Ag18CuP 18|75| 7 850 | | | | | 8,4 50 CuP 286 | CP 101

Lydant variu rekomenduojame naudoti:
- varinés dangos purskala, skirta pavirsiams padengti po litavimo CU40 MOST (zr. 6 skyriy).
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1.5. Zalvario lydiniai

®

most

Galima forma:

* strypai,

« strypai su apvalkalu,
* viela,

* juostos,

» milteliai,

* pastos.

Temperatiros intervalas
(KIETA-SKYSTA BUSENA)

Tempiamasis
stipris

[kg/ ISO EN
mm2z] 17672 1044

Sudeétis (%) Tankis Standartai

Nr. kataloge Simbolis

Ag Ni Mn Sn Si Other 860°C 870°C 880°C 890°C 900°C [g/cm?]

32 60 XXXXXX| Cu60Zn 60 | kita x 8.4 40  |Cu 470a|CU 301
32 59 XXXXXX| Cu59ZnSn 59 | kita x| x _ 8,4 45 | Cu 470 |CU 302
32 59 XXXXXX| Cu59ZnSnMn | 59 | kita x| x|1]x _ 8,4 45 | Cu681|CU306
32 59 XXXXXX| Cu59ZnAg 59 | kita |1 x | x| x 8,4 45

32 59 XXXXXX| SUPER Cuprox

880°C 890°C 900°C 910°C 920°C

Cu48znNi10
32 48 XXXXXX| Cu48ZnNi9Ag | 48 | kita |19 X 8,7 54
32 53 XXXXXX| Cu53ZnNi6 53 | kita 6 X 49
0 030 980 030 080
32 97 XXXXXX| Cu97Ni3B 97 3 B 0,03 1o8fk 101 89 Cu 186
32 87 XXXXXX| Cus7MnCo3 | 87 10 Co3 980-1080 8,7
32 86 XXXXXX| Cu86MnNi2 86 2 (12 960-990 8,8
32 85 XXXXXX| Cus5MnNi3 | 85 3|12 960-994 88
32 58 XXXXXX| Cu58ZnMnCo2 [57,5| 385 2 Co 2 (8809980 8,2
32 52 XXXXXX| CuMn38Ni9,5 (52,5 9,5|38 880-925 7,7
32 99 XXXXXX|Cu99,9 99,9 l1083 | 89 22 CU 101

1.6. Sluoksniuotieji vario lydiniai - TRIMETALIAI
®

most

Galima forma:
* juostos,
* juostos rités.

Sudeétis (%) Temperatiros intervalas (KIETA-SKYSTA BUSENA) Tankis
Nr. kataloge Simbolis Santykis
Cu Zn Ni 650°C 670° 690°C 710°C 730°C 750°C 770°C [g/cm?]
31 49 XXXXXX |Ag49MnNi/1 TR 49 | 28 |21 05|25 6 9 1:2:1
31 49 XXXXXX |Ag49MnNi/1 TR161| 49 | 28 | 21 [ 0,5 |25 s- 9 1:6:1
31 49 XXXXXX |Ag49MnNi/1 TR111| 49 | 28 | 21 | 0,525 6- 9 1:1:1
T
31 40 0000 [AgaONi TR NEIEIE | eI | o | e
1
31 38 XXXXXX |Ag38MnNi TR 38| 26|24 (45|75 | | | | 8,9 1:2:1
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1.7. Minkstieji lydmetaliai

®

Galima forma:

« strypeliai,

« strypai,

« viela be fliuso,

« viela su fliuso Serdimi,
« milteliai,

 pastos.

Sudeétis (%) Temperatiiros intervalas (KIETA-SKYSTA BUSENA) Standartai
Nr. kataloge Simbolis
Ag Cd Other 170°C 200°C 230°C 260°C 290°C 320°C  DIN 1707 EN 29453

30 99 XXXXXX | Sn100 99,9 ] 232

30 80 XXXXXX |SnPb80/20 | 80 20 183208 Sn80Pb20

30 63 XXXXXX |SnPb63/37 | 63 37 l183 Sn63Pb $-Sn63Pb37
30 60 XXXXXX |SnPb60/40 | 60 40 183590 Sn60Pb S-Sn60Pb40
30 50 XXXXXX |SnPb50/50 | 50 50 1 Sn50Pb S-Pb50Sn50

30 40 XXXXXX | SnPb40/60 40 60 Pb60Sn S-Pb60Sn40

16323511
3033 XXXXXX |SnPb33/67 | 33 67 _ PbSNn33
183255

30 30 XXXXXX | SnPb30/70 30 70
30 08 XXXXXX | SnPb8/92 8 92
30 99 XXXXXX

PbSn30 S-Pb70Sn30

S-Pb92Sn8

Pb100
210°C 220°C

SnSh95/5
SnCu97/3

S-Sn95Sb5
S-Sn97Cu3

250°C 260°C 270°C 280°C 290°C 300°C

oo oo lowzaniongl || 2 oo | o | | e | | lowmewee |

170°C 200°C 230°C 260°C 290°C 320°C

30 98 XXXXXX | Ag2Sn 98 2 221-2%

30 96 XXXXXX | Ag3,55n 96,5 35 221] $-Sn97Ag3
30 95 XXXXXX | Ag5Sn 95 5 2218835 SnAg5

30 90 XXXXXX | Ag10Sn 90 10 " 2215000

30 63 XXXXXX |Ag1,4SnPb | 63 | 356 | 1,4 h7s Sn63PbAg

30 05 XXXXXX | Ag1,5SnPb 5 935 | 1,5 26-301

Atliekant litavimo darbus rekomenduojame naudoti:
« apsauginius akinius DIN5 (zr. 04. skyriy),

« apsaugines pirstines (zr. 04. skyriy),

« filtravimo ir ventiliacijos jranga (zr. 05.2. skyriy).
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1.8. Fliusai

®

most

Galima forma:

 milteliai,
* pastos.

Nr. kataloge

Simbolis

Temperatiiros intervalas

500°C 650°C 800°C

Forma
1050°C Powder

Fliusai sidabro lydmetaliams

Standartai

Paste Liquid EN 1045

Paskirtis

39 02 XXXXXX |[FLUX AG1 X X FH 10 Bendrosios paskirties
Bendrosios paskirties — lengvai limpantis
39 02 XXXXXX |FLUX AG2 “ X FH 10 prie lydmetalio strypelio
1
39 02 XXXXXX |FLUX AG3 .— X X FH 10 Aukstai temperatrai
Bendrosios paskirties — itin didelis

39 02 XXXXXX |FLUX AG4 H X X FH 10 temperataros intervalas

39 02 XXXXXX |FLUX AG5 7_ X X FH 20 Itin auktai temperatarai

39 02 XXXXXX |FLUX AG6 _ X FH 11 Jvairiems aliuminio lydiniams

39 02 XXXXXX |FLUX AG7 _ X X FH 10  |Bendrosios paskirties, tinka nertidjanciajam plienui

39 02 XXXXXX |[FLUX AG8 - FH 12 | Nertdijaniajam plienui ir kietiesiems metalams
Bendrosios paskirties, tinka nertdijan¢iajam

39 02 XXXXXX |FLUX AG11 # X FH10 plienui naudojant automatinj fliuso aplikatoriy
Nertdijan¢iajam plienui ir kietiesiems metalams, skirtas

39 02 XXXXXX |FLUX AG12 _ X FH 12 naudoti kartu su automatinio tiekimo aparatais

3902 X300 | ANTIFLUX ‘ X Neleidzia suslapti kietajam lydmetaliui (veikia

panasiai kaip apsaugos nuo suvirinimo tiskaly skystis)

MOST FLUX BR1

39 02 XXXXXX | MOST FLUX AL1 X X FL10 AISi12 lydiniy litavimas ugnimi

39 02 XXXXXX | MOST FLUX AL3 ‘50 X FL 20 Autogeninis gryno aliuminio suvirinimas
Autogeninis Al-Si ir Al-Mg

39,02 000X | MOST FLUX AL4| 550850 X FL20 lydiniy suvirinimas

39 02 XXXXXX | MOST FLUX AL6 X Litavimas naudojant cinko ir aliuminio lydinius

Zalvario litavimas

Zalvario litavimas naudojant garintuvy

ECO

39 02 XXXXXX |MOST FLUX LI1 FH 21 sistemas, maza koncentracija
3902 0000 |MOST FLUX LI2 2l | e e o covortan.
39 02 X000XKK |MOST FLUX Li3 e | e o
39 02 X0O0XX MOST FLUX LI1 FH 21 Zalvario litavimas naudojant garintuvy

sistemas, itin maza koncentracija, netoksiskas
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v 2.VANDENILIO IR DEGUONIES GENERATORIAI

Specifikacijos:

« HYDRO-OXYGEN (vandeninio ir deguonies) generatoriai yra pazyméti CE zenklu ir atitinka Europos Sajungos reglamentus pagal
direktyvas, i$samiai aprasytas ES / EB atitikties deklaracijoje.

« Galima naudoti amaty ar pramonés srityje, tokiose patalpose, kuriy taris ne mazesnis kaip 200 m’ ir kuriose yra natarali ventiliacija, t. y.
su angomis, atitinkanciomis vietos teisés akty reikalavimus.

» Aparatas naudojamas minkstajam ir kietajam litavimui juvelyrikos ir auksakalystés pramonéje, odontologijos technologijoms,
mikromechanikai ir t. t., bei suvirinant medziagas, tokias kaip platina, berilis, nikelis, termoelementai, emaliuotas varis, stiklas, kvarcas ir
t.t

 Galima uzsakyti bet kurio aparato modifikacijas jvairioms taikymo sritims, taip pat keliems degikliams, taciau gamintojas pasilieka teise
prie$ uzsakant pasitarti dél visy planuojamy pakeitimy.

Iranga:

Standartiné jranga:

 Degiklis su priedais,

« Elektrolitas,

« Plastikinis piltuvélis,

« Atbulinio slégio voztuvas su dujiniu dziovintuvu,
 Papildomas saugiklis

« Audinimas oru - ventiliatoriaus sistema — pasyvusis ausinimas

Papildoma jranga:

« Indas su distiliuotu (demineralizuotu) vandeniu,

< Automatiné vandens pildymo sistema,

« Indas su skystuoju fliusu (deoksidatorius),

« Automatinis degiklio uzdegimo jtaisas,

« Elektroninis saugiklis,

* Ausinimo skysciu sistema su Silumokaiciu — aktyvusis ausinimas.

HYDRO-OXYGEN (vandenilio ir deguonies) generatoriai litavimui ir kaitinimui

Atskirtasias dujas gaminantys generatoriai.

CRAERLATOR MADDEL L 00| Paskirtis:
2 + Vonios kambario radiatoriy gamyba,

« Plieno profiliy gamyba,

« Elektros energijos generatoriy gamyba,

« Elektriniy varikliy gamyba,
Transformatoriy gamyba,
Diskiniy pjakly gamyba ir remontas,
Jvairiy rasiy juodyjy metaly produkty gamyba,
Litavimo aparatams.

[
fjm

L
1S

Modelis L/11000 L/5200 L/3200 L/1600
Vandenilio generavimas 7000 I/h 3466 I/h 21331/h 1066 I/h
Deguonies generavimas 3500 I/h 1733 1/h 1066 I/h 533 I/h
Dujy grynumas 99,8% 99,8% 99,8% 99,8%
Maks. energijos sanaudos 34 kW 17 kW 10,5 kW 4,5 kW
Vandens sgnaudos 521/h 2,61/h 1,61/h 0,81/h
Matmenys (ilgis x plotis x aukstis) 167 x 86 x 160 cm 115x80x 170 cm 95 x 65 x 162 cm 70 x 65 x 169 cm
Svoris 800 kg 593 kg 454 kg 330 kg
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HYDRO-OXYGEN (vandenilio ir deguonies) generatoriai litavimui ir kaitinimui

Dujy misinius gaminantys generatoriai.

Paskirtis:

Elektros energijos generatoriy gamyba,
Elektriniy varikliy gamyba,

Elektriniy transformatoriy gamyba,

Saulés energijos kolektoriy gamyba,

Odiniy aksesuary gamyba,

Jvairiy rasiy spalvotyjy metaly produkty gamyba,
Saldymo ir oro kondicionavimo jrangos gamyba,
Diskiniy pjukly gamyba ir remontas,
Silumokaiciy gamyba,

Dideliy metaliniy daliy gamyba,

Stiklo apdorojimas plastiku,

Juvelyrikos pramoné,

Danty technikos laboratorijos,

Organinio stiklo poliravimas,

Stiklo pramoné.

OF A0
Of

Nuskaitykite nuoroda arba eikite j
https://www.rywal.eu/f07-1

Modelis L/700 L/350 L/160 L/80 L/45
Dujy generavimas 700 I/h 350 I/h 160 I/h 801/h 451/h
Vandens sgnaudos 0,35 1/h 0,175 I/h 0,082 I/h 0,041 I/h 0,022 I/h
Fliuso sanaudos 0,1151/h 0,057 I/h 0,03 I/h 0,0151/h 0,009 I/h
Maks. energijos sgnaudos 3 kW 1,5 kW 950 W 590 W 280 W
Matmenys (ilgis x plotis x aukstis) 60 x 35 x 75 cm 55 x 30 x 65 cm 46,5 x 33,5x41,5¢cm 38,5 x28,5x 36 cm 28,5x23x29 cm
Svoris 130 kg 95 kg 45 kg 25 kg 14 kg
Maks. antgalio skersmuo 1,8 mm 1,2mm 1,0 mm 0,8 mm 0,6 mm
Liepsnos temperatara 3650°C 3650°C 3650°C 3650°C 3650°C
Modelis 20.000 EP 10.000 EP
Dujy generavimas 2000 I/h 1500 I/h
Vandens sgnaudos 1,11/h 0,7 1/h
Fliuso sanaudos Be fliuso Be fliuso
Maks. energijos sanaudos 19 kW 10 kW
Matmenys (ilgis x plotis x aukstis) 110x75x 124 cm 65 x 104 x 94 cm
Svoris 630 kg 285 kg
Maks. antgalio skersmuo 2,8 mm 2,4 mm
Liepsnos temperatira 3650°C 3650°C
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¥ 1. PJOVIMO IR SLIFAVIMO DISKAI

®
most

Pjovimo ir slifavimo disky MOST privalumai

« Siuolaikiné gamybos technologija, sukurta vykdant laboratorinius bandymus ir rinkos tyrimus.

* Rinktinés Zaliavos - specialiai parinktos medziagos visiems gamybos procesams.

« Kontroliuojamas kiekvienas gamybos procesas — kokybé tikrinama misinio ruosimo, formavimo, presavimo ir kietinimo procesy metu.
« Pastovus nasumas - patvirtintas atlikus tyrimus ir apklausus naudotojus.

Pjovimo ir Slifavimo disky zenklinimas

Prekybinis pavadinimas

Produkto linija

EAC sertifikatas
Galiojimo pabaigos data
- (ménuo ir metai)
Paskirtis
OSA sertifikatas Saugos piktogramos
Disko tipas: Maks. veikimo greitis -

41 - plokscias, pjovimui

42 - jdubes, pjovimui

27 - jdubes, slifavimui

Disko matmenys (mm):

plotis x storis x angos skersmuo

spalvotos linijos

63 m/s
80 m/s I
100 m/s

Disky specifikacija:

A - abrazyvinés medziagos tipas
60 — gradeliy dydis

T - storis

BF - sukibimo tipas

Maks. sukimosi greitis

Maks. greitis

Sandéliavimas Saugus abrazyviniy jrankiy naudojimas ir saugos piktogramos

Gabenant ir sandéliuojant Naudojant pjovimo ir lifavimo Pries pradédami darba, perskaitykite Darbo metu naudokite
abrazyvinius jrankius, batina diskus MOST, privaloma laikytis pjovimo ir slifavimo disky akiy apsauga

laikytis atitinkamy saugos saugos taisykliy ir teisés akty naudojimo instrukeija

taisykliy. Juos reikia sandéliuoti reikalavimy. Sios grupés

apsaugant nuo mechaniniy produktai yra pazenklinti Dirbdami naudokite Skirtas tik pjauti,
pazeidimy ar zalingy aplinkos atitinkamomis darbo saugos apsaugines piritines nenaudoti Slifavimui
veiksniy. Optimalios piktogramomis.

sandéliavimo ir naudojimo
salygos: temperatdra nuo 10 °C
iki 25 °C, santykinis oro drégnis
mazesnis kaip 70 %. Nesilaikant
rekomenduojamy salygy, gali
suprastéti abrazyviniy jrankiy
veikimo baklé.

Nenaudokite, jei
pazeistas

Darbo metu naudokite kvépavimo
taky apsauga

Nenaudoti kartu su
rankiniais $lifuotuvais

Darbo metu naudokite
klausos apsauga

©
S
®
@

@S

Derva suristy pjovimo ir slifavimo disky formos

27 tipas 42 tipas 41 tipas
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most

Derva sutvirtinti diskai MOST suskirstyti j 3 gamybos linijas:

STANDARD (standartiniai), PRO (profesionalus), CERAMIC (keraminiai)

LINIJA STANDARD MOST

P —
| MOST STANDARD
MOST STANDARD INOX
41 tipo, ypa¢ ploni, TURBO
41, 27 tipo

MOST STANDARD STEEL
41 tipo, ypa¢ ploni, SPEED
41, 42, 27 tipo

Universalis, vidutinio kietumo abrazyviniai diskai, pagaminti i§ korundo gradeliy. Idealiai tinka pramoniniam

abrazyviniam apdorojimui jvairiose naudojimo srityse.

Dél aukstos kokybés ir konkurentinés kainos, Sie diskai yra populiariausi i$ viso MOST pjovimo ir §lifavimo

disky asortimento.

LINIJA PRO MOST

MOST PRO INOX
41 tipo, ypac ploni, FUTURE,
27 tipo

MOST PRO STEEL+ INOX
41 tipo, ypac ploni,
42 tipo, ypac ploni, VRS

MOST PRO STEEL
41, 42, 27 tipo

Padidinto stiprio ir ilgesnés eksploatavimo trukmés abrazyviniai diskai, pagaminti iS modifikuoty korundo
gradeliy. Naudojami reikliems abrazyviniams darbams esant sudétingoms pramoninéms salygoms.
liga naudojimo trukmé ir veiksmingumas visose naudojimo srityse.

LINIJA CERAMIC MOST

MOST CERAMIC Ultra
STEEL+INOX
41 tipo, ypac ploni

MOST CERAMIC
STEEL+INOX
41 tipo, ypac ploni, 27 tipo

Specialls abrazyviniai diskai, pagaminti i$ keramikos grideliy.
Pazangus sprendimas greitam ir veiksmingam abrazyviniam gridinto ir sunkiai pjaunamo plieno apdorojimui.

Ypac geras darbo komfortas ir didesnis abrazyvumas.

Paskirties piktogramos

GRUDINTAS
PLIENAS

NERUDIJANTYSIS
PLIENAS (INOX)

PLIENAS

Informacija apie apsaugines pirstines, suvirintojo skydelius, ausy kistukus ir apsauginius akinius pateikta 04. skyriuje.
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®

most
Itin plony pjovimo disky 125 x 1,0 MOST pasirinkimas

Plonasieniai profiliai Storasieniai profiliai
ir vamzdziai ir vamzdziai

Storos plokstés,
kietos medziagos
Irankis ir Irankis ir Irankis ir Irankis ir
PLIENAS INOX  grudintas PLIENAS INOX  grudintas PLIENAS INOX  grudintas PLIENAS INOX  grudintas
plienas plienas plienas plienas

Plonos plokstés

MOST STANDARD INOX
(Turbo)

MOST STANDARD STEEL
(Speed)

MOST PRO INOX
(Futura)

MOST PRO STEEL + INOX
(idubes VRS)

MOST CERAMIC
STEEL+INOX

MOST CERAMIC Ultra
STEEL+INOX

O — priimtina
e - rekomenduojama
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®

most

Linija MOST STANDARD

MOST STANDARD

Abrazyviniai diskai
MOST STANDARD INOX

L

Matmenys

Plotis x storis x anga

(mm)

Sukimosi greitis
(sak./min.)

Vidutinio kietumo diskai, skirti nerGdijanciajam plienui pjauti ir slifuoti.
Itin nasus pjovimas ir slifavimas bei ilga eksploatavimo trukmé.

Itin ploni diskai rekomenduojami plonasieniams profiliams ir vamzdZziams pjauti.
Be gelezies sulfido junginiy (Fe + S + CL < 0,1 %)).
Didziausias greitis: 80 m/s.

Pakuoté
(vnt.)

Nr. kataloge

Itin ploni pjovimo diskai neriidijanciajam plienui MOST STANDARD INOX Turbo

Pjovimo diskai neradijanciajam plienui MOST

STANDARD INOX Turbo

1 115x1,0x 22 13 300 50 94 14 115100
2 115x 1,6 x 22 13 300 25 94 14 115160 41
3 125x1,0x 22 12 250 50 94 14 125100
4 125 x 1,6 x 22 12 250 25 94 14 125160
5 150 x 1,6 x 22 10 200 25 94 14 150160
6 180 x 1,6 x 22 8 500 25 94 14 180160

Slifavimo diskai neradijanciajam plienui MOST STANDARD INOX Turbo

1 115x2,0x 22 13 300 25 94 16 711500
2 125x2,0x 22 12 250 25 94 16 712500 41
3 150 x 2,0 x 22 10 200 25 94 16 715000
4 180 x2,0x 22 8 500 25 94 16 718000
5 230 x 2,0 x 22 6 650 25 94 16 723000

1 115x6,5x 22 13 300 10 94 21 411500
2 125x 6,5 x 22 12 250 10 94 21 412500 27
3 150 x 6,5 x 22 10 200 10 94 21 415000
4 180 x 6,5 x 22 8500 10 94 21 418000
5 230 x 6,5 x 22 6 650 10 94 21 423000
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ABRAZYVINES MEDZIAGOS

®

most

Linija MOST STANDARD

Abrazyviniai diskai
MOST STANDARD STEEL

B

Vidutinio kietumo diskai, skirti angliniam plienui pjauti ir slifuoti.

Itin nasus pjovimas ir slifavimas bei ilga eksploatavimo trukmé.

Itin ploni diskai SPEED rekomenduojami plonasieniams profiliams ir vamzdziams
pjauti.

Ypac geras kainos ir naumo santykis.

DidzZiausias greitis: 80 m/s.

Matmenys
Plotis x storis x anga
(mm)

Sukimosi greitis Pakuoté

(suk./min.) (vnt) Nr. kataloge

Itin ploni pjovimo diskai juodajam plienui MOST STANDARD STEEL Speed

1 115x1,0x 22 13 300 50 94 14 315100
2 115x1,6 x 22 13 300 25 94 14 315160
3 125x1,0x 22 12 250 50 94 14 325100 41
4 125x1,6 x 22 12 250 25 94 14 325160 I = ’
5 150 x 1,6 x 22 10 200 25 94 14 325150
6 180 x 1,6 x 22 8 500 25 94 14 380160

Pjo 0 d od p 0 ANDARD
1 115x2,0x 22 13 300 50 94 16 011500
2 115x2,5x 22 13 300 25 94 16 111500
3 125 x 2,0 x 22 12 250 50 94 16 012500
4 125x2,5x 22 12 250 25 94 16 125000
5 150 x 2,0 x 22 10 200 25 94 16 015000
6 150 x 2,5 x 22 8 500 25 94 16 150000 0 ’41 ; .
7 180 x 2,0 x 22 8 500 25 94 16 018000
8 180 x2,5x 22 8 500 25 94 16 180000
9 230 x 2,0 x 22 6 650 25 94 16 023000
10 230 x 2,5 x 22 6 650 25 94 16 230000
11 300 x 3,2 x 32 5100 10 94 16 300000
12 350 x 3,5 x 32 4400 10 94 16 350000
13 400 x 4,0 x 32 3 850 10 94 16 400000

Pjo 0 d od plie 0 DARD
1 115x 3,0 x 22 13 300 25 94 20 115000
2 125x 3,0 x 22 12 250 25 94 20 125000 42
3 150 x 3,0 x 22 10 200 25 94 20 150000 I — 4
4 180 x 3,0 x 22 8 500 25 94 20 180000
5 230 x 3,0 x 22 6 650 25 94 20 230000

a o diskai juodajam plie o, DARD

1 115x6,5x 22 13 300 10 94 21 115000
2 125x 6,5 x 22 12 250 10 94 21 125000
3 125x 8,0 x 22 12 250 10 94 21 125001
4 150 x 6,5 x 22 10 200 10 94 21 150000 2
5 180 x 6,5 x 22 8 500 10 94 21 180000 L “~TT—F
6 180 x 8,0 x 22 8500 10 94 21 180001
7 230 x 6,5 x 22 6 650 10 94 21 230000
8 230 x 8,0 x 22 6 650 10 94 21 230001
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ABRAZYVINES MEDZIAGOS

®

most
Linija MOST PRO

i
05T PRO

Abrazyviniai diskai
PRO INOX

« Modifikuoti diskai, skirti nertdijanciajam plienui apdoroti abrazyviniu badu.
« Itin geri pjovimo ir slifavimo parametrai, tinkantys ir angliniam plienui.

« llgesné eksploatavimo trukmé ir didelis nasumas jvairioms naudojimo sritims.
« Didesnis pjovimo greitis ir veiksmingumas bei slifavimo komfortas.

« Be gelezies sulfido junginiy (Fe + S + CL < 0,1 %).

« Didziausias greitis: 80 m/s.

Matmenys
Plotis x storis x anga
(mm)

Sukimosi greitis Pakuoté

(sak./min.) (vnt.) Nr. kataloge

Itin ploni pjovimo diskai neradijanciajam plienui MOST PRO INOX Futura

1 125x 1,0x 22 12 250 50 94 14712510
2 125x 1,6 x 22 12 250 25 94 14712516 41
3 150 x 1,6 x 22 10 200 25 94 14715016 [ 1 T 1
4 230x1,9x22 6 650 25 94 14 723000
Slifavimo diskai neradijanéiajam plienui MOST PRO INOX
1 125x 4,2 x 22 12 250 10 94 21 612501
2 125x 6,8 x 22 12 250 10 94 21 612500 27
3 150 x 6,8 x 22 10 200 10 94 21 615000 —
4 180 x 6,8 x 22 8 500 10 94 21 618000
5) 230x 6,8 x 22 6 650 10 94 21 623000
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Linija MOST PRO

P

Abrazyviniai diskai
MOST PRO STEEL + INOX

Itin ploni diskai angliniam ir neradijanciajam plienui pjauti.

Dél universaliy savybiy tinka pjauti plonasienius ir storasienius vamzdzius, profilius
ir lakstus.

42 tipo versija su jduba pagerina disky standuma ir sumazina pjovimo metu
kylancia pavojinga vibracija (VRS - vibracijos redukcijos sistema).

Be gelezies sulfido junginiy (Fe + S + CL < 0,1 %).

DidZiausias greitis: 80 m/s.

Matmenys
Plotis x storis x anga
(mm)

Sukimosi greitis Pakuoté

(sak./min.) (vnt.) Nr. kataloge

Itin ploni diskai juodajam ir neradijanciajam plienui pjauti MOST PRO STEEL+ INOX

1 115x1,0x 22 13 300 50 94 14 615100

2 115x1,6 x 22 13 300 25 94 14 615160

3 125x1,0x 22 12 250 50 94 14 625100 1

4 125x 1,6 x 22 12 250 25 94 14 625160 0 1T
5 150 x 1,6 x 22 10 200 25 94 14 650160

6 180 x 1,6 x 22 8 500 25 94 14 680160

7 230x1,9x 22 6 650 25 94 14 690000

Itin ploni diskai juodajam ir neradijanciajam plienui pjauti MOST PRO STEEL+ INOX VRS

1 125x1,0x 22 12 250 50 94 14 512510

2 125x 1,6 x 22 12 250 25 94 14 512516 1

3 150 x 1,6 x 22 10 200 25 94 14 515016

4 180 x 1,6 x 22 8 500 25 94 14 518016 T
5 230x 1,9x 22 6 650 25 94 14 523000
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Linija MOST PRO

Abrazyviniai diskai
MOST PRO STEEL

« Sutvirtinti diskai, skirti angliniam plienui pjauti ir slifuoti.

« Itin agresyvus pjovimas ir slifavimas bei ilga eksploatavimo trukmé.

« Slifavimo diskai yra storesni, su papildomu konstrukcija tvirtinanciu tinkleliu.
« Didziausias greitis: 80 m/s.

Matmenys
Plotis x storis x anga
(mm)

Sukimosi greitis Pakuoté

(sak./min.) (vnt.) Nr. kataloge

Pjovimo diskai juodajam plienui MOST PRO STEEL

1 115x2,5x 22 13 300 25 94 16 511500
2 125 x 2,5 x 22 12 250 25 94 16 512500
3 150 x 2,5 x 22 10 200 25 94 16 515000 »
4 180 x 2,5 x 22 8 500 25 94 16 518000
5 230 X 2,5 X 22 6 650 25 94 16 523000 : _— :
6 300 x 3,2 x 32 5100 10 94 16 530000
7 350 x 3,5 x 32 4 400 10 94 16 535000
8 400 x 4,0 x 32 3850 10 94 16 540000
Pjovimo diskai juodajam plienui MOST PRO STEEL
1 115x2,5x 22 13 300 25 94 20 311500
2 125x 2,5 x 22 12 250 25 94 20 312500
3 150 x 2,5 x 22 10 200 25 94 20 315000 42
4 180 x 2,5 x 22 8500 25 94 20 318000 | e oS
5! 230 x 2,5 x 22 6 650 25 94 20 323000
Slifavimo diskai juodajam plienui MOST PRO STEEL
1 115x 6,8 x 22 13 300 10 94 21 311500
2 125x 6,8 x 22 12 250 10 94 21 312500
3 150 x 6,8 x 22 10 200 10 94 21 315000 27
4 180 x 6,8 x 22 8 500 10 94 21 318000 T
5 180 x 8,0 x 22 8 500 10 94 21 318001
6 230 x 6,8 x 22 6 650 10 94 21 323000
7 230 x 8,0 x 22 6 650 10 94 21 323001
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Linija MOST CERAMIC

Abrazyviniai diskai
MOST CERAMIC STEEL+ INOX

» Pazangus diskai, skirti angliniam, neradijanciajam, legiruotajam ir gridintam plienui
pjauti ir slifuoti.

Produktui gaminti naudoti keraminiai abrazyviniai grideliai uztikrina ypa¢ didelj
astruma apdorojant abrazyviniu badu ir sumazina apdorojimo laika.
Neperkaitinkite ruosinio.

Slifuojant nereikia daug jégos, todél uztikrinamas darbo komfortas ir operatorius ne
taip greitai pavargsta.

Zymiai ilgesné eksploatavimo trukmé, palyginti su jprastais abrazyviniais diskais.
Itin ploni diskai specialiai rekomenduojami naudoti pjaunant legiruotajj ir sunkiai
pjaunama plieng, kietas ir storasienes medziagas.

< Be geleZies sulfido junginiy (Fe + S + CL < 0,1 %).

Didziausias greitis: 80 m/s.

Matmenys
Plotis x storis x anga
(mm)

Sukimosi greitis Pakuoté

(sak./min.) (vnt.) Nr. kataloge

Itin ploni pjovimo diskai angliniam ir neradijanciajam plienui MOST CERAMIC STEEL+ INOX

1 125x1,0x22 12 250 50 9414 412510
2 125 x 1,6 x 22 12 250 25 94 14 412516 4
3 150 x 1,6 x 22 10 200 25 9414 415 016 L i 1
4 180 x 1,6 x 22 8500 25 94 14 418 016
5 230x 1,9x22 6 650 25 94 14 490 000
vimo diskai anglini. r neridijanciajam plienui MOST CERAMIC STEEL + INOX
1 125x 7,0 22 12250 10 94 21 512 500
2 150 x 7,0 X 22 10 200 10 94 21 515 000 27
3 180 x 7,0 x 22 8500 10 94 21 518 000 e
4 230 x 7,0 x 22 6 650 10 94 21 523 000

Abrazyviniai diskai

« Itin ploni diskai su keramikos gradeliais, skirti paprastam ir neradijanc¢iajam plienui
pjauti.

 Produktas yra skirtas ir ypac¢ rekomenduojamas didesnio atsparumo angliniam ir
neradijanciajam plienui pjauti.

« |3skirtinis komfortas ir 30 % didesnis pjovimo greitis.

« ki 2 karty didesnis pjovimo nasumas palyginus su profesionaliais aliuminio oksido
diskais.

Matmenys
Plotis x storis x anga
(mm)

Sukimosi greitis Pakuoté

(sak./min.) (vnt) Nr. kataloge

Itin ploni pjovimo diskai angliniam ir neradijanciajam plienui MOST CERAMIC Ultra

1 125x1,0x 22 12 250 50 94 14 432510
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v 2. VEDUOKLINIAI SLIFAVIMO DISKAI
®

most

Véduokliniy slifavimo disky MOST privalumai

Véduokliniai diskai yra nepakeiciami abrazyviniai jrankiai, pasizymintys universalumu ir veiksmingumu.

Abrazyvinés medziagos véduokliy ir atraminés dervos plokstelés derinys leidzia lengvai ir universaliai slifuoti medziagas kampiniais
Slifuotuvais.

Véduoklés formos abrazyviné medziaga slifavimo metu ausina ruosin;.

Lanksc¢ios véduoklinés dalys leidzia tiksliai kontroliuoti slifavimo procesa.

Dél jvairaus dydzio gradeliy ir granuliy, véduoklinius diskus galima naudoti medzio Zievei ar pavirSiaus nelygumams ir atplaidoms 3alinti.
Didelis MOST véduokliniy slifavimo disky asortimentas patenkina daugumos klienty ltkescius ir diskai naudojami jvairiems slifavimo
procesams.

Véduokliniai diskai MOST suskirstyti j 3 gamybos linijas:
STANDARD (standartiniai), PRO (profesionaltis), CERAMIC (keraminiai)

LINIJA MOST STANDARD

B ————
| MOST STANDARD |

MOST STANDARD MOST STANDARD
CORUNDUM ZIRCONIUM

Diskai su mink§tomis abrazyvinémis véduoklémis, skirti universaliems anglinio ir nertidijanciojo plieno $lifavimo ir apdailos darbams.

LINIJA MOST PRO

MOST PRO ZIRCONIUM | MOST PRO ZIRCONIUM XL |MOST PRO ZIRCONIUM 660 MOST PRO FUTURA

Diskai su sukietinto audinio abrazyvine véduokle, skirti pramoninam suvirinty sialiy slifavimui ir anglinio bei
neradijanéiojo plieno pavirsiy valymui.

LINIJA MOST CERAMIC

MOST CERAMIC 992 MOST CERAMIC BLUE MOST CERAMIC RED
@115-180 GR. 40-120 @ 115-180 GR. 40-80 2115-180 GR.

Diskai su abrazyvine véduokle, pagaminta iS pazangaus keraminio audinio, skirti angliniam, neradijanc€iajam ir sunkiai pjaustomam
plienui agresyviai ir veiksmingai slifuoti.

Véduokliniy slifavimo disky formos

27 tipas 29 tipas
|

- - -y | -
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®
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Véduokliniy slifavimo disky pasirinkimas pagal abrazyvinio audinio tipa

4. MOST PRO 660

3. MOST PRO Zirconium ‘

2. MOST STD Zirconium &
1. MOST STD Corundum
1. MOST STD Corundum

Minkstas audinys su korundo grudeliais ant medvilnés pagrindo:
« universalus slifavimas ir pavirsiaus apdaila.

2. MOST STD Zirconium
Minkstas audinys su cirkonio gradeliais ant medvilnés pagrindo:
« universalus slifavimas ir pavirsiaus apdaila.

3. MOST PRO Zirconium

Standus cirkonio gradeliy audinys ant medvilnés ir poliesterio
pagrindo:

* agresyvus ir pramoninis suvirinimo sidliy ir pavirsiy Slifavimas,
« XL versijoje didesnis véduoklés daliy skaicius ir ilgis.

4. MOST PRO 660

Ypac standus audinys su cirkonio gradeliais ant poliesterio atraminés
plokstelés:

« agresyvus briauny ir sidliy Slifavimas,

« Slifuojant reikia stipriai spausti.

5. MOST PRO Futura

Standus audinys su cirkonio gradeliais ir aktyviuoju ausinimo sluoksniu

ant medvilnés ir poliesterio pagrindo:

« patentuota nauja forma ir véduoklés daliy konfigiracija padidina
disky veiksminguma ir eksploatavimo trukme,

< mazinama Slifavimo temperatura, todél slifavimas yra vésesnis
(blizgesnis pavirsius).

% o

5. MOST PRO Futura

7. MOST CERAMIC Blue

8. MOST CERAMIC Red

6. MOST CERAMIC 992

Ypac standus audinys su korundo ir cirkonio gradeliais ant
poliesterio pagrindo:

« agresyvus sitliy ir pavirsiy slifavimas,

« Slifuojant reikia stipriai spausti.

7. MOST CERAMIC Blue

Standus audinys su cirkonio ir keramikos gradeliais bei

aktyviuoju ausinimo sluoksniu TOP COATING ant medvilnés ir

poliesterio pagrindo:

« rekomenduojama naudoti slifuojant neradijantjjj ir stipriai
legiruotajj pliena,

« didesnis nasumas ir eksploatavimo trukmé palyginus su
cirkonio audiniu.

8. MOST CERAMIC Red

Standus audinys su grynos keramikos gradeliais bei
aktyviuoju ausinimo sluoksniu TOP COATING ant medvilnés ir
poliesterio pagrindo:

rekomenduojama gruadintam plienui ir sukepinto metalo
medziagoms bei specialiesiems lydiniams apdoroti
abrazyviniu badu,

savaime pasiastrinantys keraminiai grideliai uztikrina
agresyviausia ir veiksmingiausig pramoninj Slifavima.

268
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Medyvilnés audinys , X":

» minksta ir lanksti véduokleés,

* nereikia stipriai spausti,

« skirtas sialéms $velniai apdoroti ir pavirSiaus apdailai.

Granulés
Pavadinimas Medziaga Pagrindas
120 80 60 40
MOST STD Corundum Aliuminio oksidas Medvilné ,X* [ ] [ ] [ ) [ )
MOST STD Zirconium Cirkonio oksidas Medvilné ,X* [ [ J [ (]
Medvilnés ir poliesterio audinys ,XPC":
« standi véduoklé,
» naudojant batinas vidutinio stiprumo spaudimas,
« sitléms apdoroti, pavirsiui valyti, atplaiSoms ir tiSkalams 3alinti.
Pavadinimas Medziaga Pagrindas Granulés
80 60
MOST PRO Zirconium Cirkonio oksidas Medvilné ir poliesteris ,XPC* o o Y
MOST PRO Zirconium XL Cirkonio oksidas Medvilné ir poliesteris ,XPC* o o Y
MOST PRO Futura Cirkonio oksidas Medvilné ir poliesteris ,XPC* o ) Y
MOST CERAMIC Blue Keraminé abrazyviné medziaga ir cirkonio oksidas| Medvilné ir poliesteris ,XPC* ) o o
MOST CERAMIC Red Keraminé abrazyviné medziaga Medvilné ir poliesteris ,XPC* o o Y
Poliesterio audinys ,XP*“:
* ypac standi véduoklé,
 naudojant reikia stipriai spausti,
« agresyvus sidliy apdorojimas, briauny slifavimas ir atplaisy salinimas.
Pavadinimas Medziaga Pagrindas
80 60 40
MOST PRO Zirconium 660 Cirkonio oksidas Poliesteris ,XP* ° ° PS
MOST CERAMIC 992 Keramika ir aliuminio oksidas Poliesteris ,XP* [ ° °

. Paskirtis
Pavadinimas
Aliuminis

Anglinis plienas

Neruadijantysis plienas Gradintas plienas

Corundum .. . .. AN SN | viduenis
Zirconiumn, ... .. . ... A% 1N | vidutiis
ziconiom | MIEN 11 ] ] T DS W
were | gEEEL | BER00 | 6B TSy
s | BBAN0 | ARE00 | BBR00 | BRBEE |FA o]
e~ | HBEEE | BE080 | 000 188 RSN A o
o= gaunN | BRRR | BON00 | BREEE [FA £ [ v
e gapEn | ARARN | BRNN0 | BRRD [AN A
o guunn | §80EN | ARENN | BEENA [FA AA] -

Paskirties piktogramos

Gradintas

Aliuminis
plienas (INOX) plienas

Plienas Neradijantysis Ketus

Informacija apie apsaugines pirstines, kvépavimo takiy apsauga, ausy apsauga, apsauginius akinius pateikta 04. skyriuje.
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Linija MOST STANDARD

Véduokliniai diskai
MOST STD Corundum

Minkstas audinys su korundo gradeliais ant medvilnés
atraminés plokstelés:

« universalus slifavimas ir pavirsiaus apdaila,

« angliniam plienui slifuoti.

Matmenys
Plotis x anga Granulés
(mm)

Sukimosi greitis
(suk./min.)

Pakuoté (vnt.)

Nr. kataloge
29 tipas

Nr. kataloge
27 tipas

1 40 13 300 10 94 18 115040 94 18 115041
2 115 x 22 60 13 300 10 94 18 115060 94 18 115061
3 80 13 300 10 94 18 115080 94 18 115081
4 120 13 300 10 94 18 115120 94 18 115121
5) 40 12 250 10 94 18 125040 94 18 125041
6 125 x 22 60 12 250 10 94 18 125060 94 18 125061
7 80 12 250 10 94 18 125080 94 18 125081
8 120 12 250 10 94 18 125120 94 18 125121
9 40 8 500 10 94 18 180040 94 18 180041
10 180 x 22 60 8 500 10 94 18 180060 94 18 180061
11 80 8 500 10 94 18 180080 94 18 180081
12 120 8 500 10 94 18 180120 94 18 180121

Véduokliniai diskai
MOST STD Zirconium

.--_.‘:;'

Minkstas audinys su cirkonio griideliais ant medvilnés
pagrindo:
« universalus slifavimas ir pavirsiaus apdaila.

METAL
INDX

LU . Sukimosi greitis . Nl'-zlsat:::)sge Nl'-zl;at::l:sge
Plot(l;)'(“a)nga Granulés (sak./min.) Pakuoté (vnt.)
—T T
1 40 13 300 10 94 19 115040 94 19 115041
2 60 13 300 10 94 19 115060 94 19 115061
3 115x22 80 13 300 10 94 19 115080 94 19 115081
4 120 13 300 10 9419 115120 9419 115121
5 40 12 250 10 94 19 125040 94 19 125041
6 125 x 22 60 12 250 10 94 19 125060 94 19 125061
7 80 12 250 10 94 19 125080 94 19 125081
8 120 12 250 10 94 19 125120 94 19 125121
9 40 8 500 10 94 19 180040 94 19 180041
10 180 x 22 60 8 500 10 94 19 180060 94 19 180061
11 80 8 500 10 94 19 180080 94 19 180081
12 120 8 500 10 94 19 180120 94 19 180121
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Linija MOST PRO

s

p =it = LA

Véduokliniai diskai

MOST PRO Zirconium

Standus audinys is cirkonio grudeliy ant polietileno ir
medvilnés pagrindo:
* agresyvus pramoninis sialiy slifavimas ir pavirsiy apdorojimas.

Matmenys
Plotis x anga Granulés
(mm)

Sukimosi greitis
(sak./min.)

Pakuoté (vnt.)

Nr. kataloge
29 tipas

Nr. kataloge
27 tipas

1 40 13 300 10 94 19 215040 94 19 215041
2 115x 22 60 13 300 10 94 19 215060 94 19 215061
3 80 13 300 10 94 19 215080 94 19 215081
4 40 12 250 10 94 19 225040 94 19 225041
5 125 x 22 60 12 250 10 94 19 225060 94 19 225061
6 80 12 250 10 94 19 225080 94 19 225081
7 40 8500 10 94 19 280040 94 19 280041
8 180 x 22 60 8500 10 94 19 280060 94 19 280061
9 80 8500 10 94 19 280080 94 19 280081

Véduokliniai diskai
MOST PRO Zirconium XL

Standus audinys is cirkonio grudeliy ant polietileno ir

medvilnés pagrindo:

* agresyvus pramoninis sidliy slifavimas ir pavirsiy
apdorojimas,

« XL versijoje didesnis véduoklés daliy skaicius ir ilgis.

Matmenys cuki v \[ kat'aloge \[ kasaloge
Plotis x anga Granulés I Pakuoté (vnt.) 29 tipas 27 tipas
(sak./min.)
(mm)
1 40 12 250 10 94 19 225043 94 19 225044
2 125 x 22 60 12 250 10 94 19 225063 94 19 225064
3 80 12 250 10 94 19 225083 94 19 225084

2.Véduokliniai slifavimo diskai
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Linija MOST PRO

p =i

Ve dﬁoﬁiniai diskai

MOST PRO 660

Ypac standus audinys su cirkonio gradeliais ant poliesterio
pagrindo:

« agresyvus briauny ir sialiy slifavimas,
« Slifuojant reikia stipriai spausti.

Matmenys Sukimosi greitis Nr. kat.aloge Nr. kat.aloge
Plotisxanga  Granulés (sak./min.) Pakuoté (vnt.) 29 tipas 27 tipas
(mm) _ =
— ——
1 40 13 300 10 94 19 615040 94 19 615041
2 115x 22 60 13 300 10 94 19 615060 94 19 615061
3 80 13 300 10 94 19 615080 94 19 615081
4 40 12 250 10 94 19 625040 94 19 625041
5! 125 x 22 60 12 250 10 94 19 625060 94 19 625061
6 80 12 250 10 94 19 625080 94 19 625081
7 40 8 500 10 94 19 680040 94 19 680041
8 180 x 22 60 8 500 10 94 19 680060 94 19 680061
9 80 8 500 10 94 19 680080 94 19 680081

Veduokliniai diskai
MOST PRO Futura

Standus audinys su cirkonio gradeliais ir aktyvaus

ausinimo sluoksniu ant poliesterio ir medvilnés pagrindo:

« patentuoto naujo dizaino véduoklés forma padidina disky
veiksminguma ir eksploatavimo trukme,

« dél aktyvaus ausinimo sluoksnio mazinama slifavimo
temperatara, todél slifavimas yra vésesnis (blizgesnis
pavirsius), ypac slifuojant neradijantjjj pliena.

Naujo dizaino ir
kombinacijos véduoklé

i uztikrina puiky
i et veiksminguma ir vésesnj

slifavima.

Matmenys Suki ) o Nr. kataloge
Plotisxanga  Granulés ukimosi greitis Pakuoté (vnt.) 29 tipas
(sak./min.)
(mm) —T T
1 40 13 300 10 94 17 311504
115 x 22
2 60 13 300 10 94 17 311506
3 40 12 250 10 94 17 312504
125 x 22
4 60 12 250 10 94 17 312506
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Linija MOST CERAMIC

MOST CER

Ypac standus audinys su keramikos ir korundo gradeliais ant
poliesterio pagrindo:

« agresyvus sialiy slifavimas ir pavirsiy apdorojimas,
« naudojant reikia stipriai spausti.

Matmenys Nr. kataloge Nr. kataloge

Plotis x anga Granulés Suklr_n05| greits Pakuoté (vnt.) 29 tipas 27 tipas
i) (sak./min.)

1 40 13 300 10 94 17 211504 94 17 211505
2 115x 22 60 13 300 10 94 17 211506 94 17 211507
3 80 13 300 10 94 17 211508 94 17 211509
5 40 12 250 10 94 17 212504 94 17 212505
6 125 x 22 60 12 250 10 94 17 212506 94 17 212507
7 80 12 250 10 94 17 212508 94 17 212509
9 40 8 500 10 94 17 218504 94 17 218005
10 180 x 22 60 8 500 10 94 17 218506 94 17 218007
11 80 8 500 10 94 17 218508 94 17 218009

Véduokliniai diskai
MOST CERAMIC BLUE

Standus audinys su keramikos ir cirkonio gruadeliais bei
aktyviuoju ausinimo sluoksniu TOP COATING ant
medyvilnés ir poliesterio pagrindo:

specialiai skirtas naudoti Slifuojant neradijantjjj ir stipriai
legiruotajj pliena,

dél aktyviojo ausinimo sluoksnio nertdijantysis plienas
slifuojamas vésesniu budu,

didesnis nasumas ir eksploatavimo trukmé palyginus su
cirkonio audiniu.

Matmenys Sukimosi greitis \[ kat'aloge Nr. ka?aloge
Plotis x anga Granulés _ - Pakuoté (vnt.) 29 tipas 27 tipas
(i) (sak./min.)

1 40 13 300 10 94 19 715040 94 19 715041
2 115 x 22 60 13 300 10 94 19 715060 94 19 715061
3 80 13 300 10 94 19 715080 94 19 715081
4 40 12 250 10 94 19 725040 94 19 725041
5 125 x 22 60 12 250 10 94 19 725060 94 19 725061
6 80 12 250 10 94 19 725080 94 19 725081
7 40 8 500 10 94 19 780040 94 19 780041
8 180 x 22 60 8 500 10 94 19 780060 94 19 780061
9 80 8 500 10 94 19 780080 94 19 780081
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Linija MOST PRO

Véduokliniai slifavimo diskai

MOST CERAMIC RED

Standus audinys su keraminiais grudeliais bei aktyviuoju

ausinimo sluoksniu TOP COATING ant medvilnés ir

poliesterio pagrindo:

 savaime pasiastrinantys keraminiai gradeliai uztikrina
agresyviausig ir veiksmingiausig pramonin;j slifavima,

« ypac rekomenduojami naudoti slifuojant gradinta ir sunkiai

pjaustoma pliena bei sukepinto metalo medziagas ir

specialiuosius lydinius,

ilga eksploatavimo trukmé ir iSskirtinis komfortas slifuojant.

Matmenys suki . . Nr. kataloge Nr. kataloge
Plotisxanga  Granulés ukimosi greitis Pakuoté (vnt.) 29 tipas 27 tipas
(mm)

(sak./min.)

1 40 13 300 10 94 19 815040 94 19 815041
2 115x 22 60 13 300 10 94 19 815060 94 19 815061
3 80 13 300 10 94 19 815080 94 19 815081
4 40 12 250 10 94 19 825040 94 19 825041
5 125 x 22 60 12 250 10 94 19 825060 94 19 825061
6 80 12 250 10 94 19 825080 94 19 825081
7 40 8 500 10 94 19 880040 94 19 880041
8 180 x 22 60 8 500 10 94 19 880060 94 19 880061
9 80 8 500 10 94 19 880080 94 19 880081
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TAF

C=|abrastwvi]

Veéduokliniai diskai TAF ALU

« I$skirtiniai véduokliniai diskai, skirti aliuminiui ir
spalvotiesiems metalams apdoroti, itin atsparus aliuminio
dulkiy ar likuciy lipimui ar uzsikimsimui.

« Dél stearino dangos ant véduoklés, aliuminio dulkés
zymiai maziau limpa prie Slifavimo disko pavirsiaus.

Matmenys Nr. kataloge Nr. kataloge

Plotis x anga Granulés Suku_non g.;rems Pakuoté (vnt.) 29 tipas 27 tipas
i (sak./min.)

1 40 13 300 10 94 11 711504 94 11 711505
2 115x22 60 13 300 10 94 11 711506 94 11 711507
3 40 12 250 10 94 11 712504 94 11 712505
4 125x22 60 12 250 10 94 11 712506 94 11 712507

Veduoklmlal dlskal TAF Eolo

Pazangia technologija sutvirtinti védinamieji véduokliniai
diskai yra skirti naudoti sunkiems slifavimo darbams
vietoje derva suristy Slifavimo disky.

Dél montavimo plokstelés su angomis sudaromo
stroboskopinio efekto, galima aiskiai matyti apdirbama
vieta.

100 % cirkonio oksido gradeliai ant poliesterio ir
medvilnés audinio bei tvirta plastikiné plokstelé atlaiko
intensyvy darba.

Slifuojant keliama mazesné vibracija ir mazesnis triuksmo
lygis.

Matmenys . ‘” Nr. kataloge Nr. kataloge
Sukimosi greitis Pakuoté (vnt.) 29 tipas 27 tipas

(sak./min.)
gy )

Plotis x anga Granulés
(mm)

1 115 x 22 40 13 300 20 94 11 511505 94 11 511504
X

2 60 13 300 20 94 11 511507 94 11 511506

3 125 x 22 40 12 250 20 94 11 512505 94 11 512504
X

4 60 12 250 20 94 11 512507 94 11 512506

5 40 8 500 10 - 94 11 518004

180 x 22
6 60 8 500 10 - 94 11 518006
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Veduokliniai diskai
TAF DUO ZIRCO - CERAMIC

« Pagaminti naudojant optimalaus dydzio audinj, surista
cirkonio oksido ir keraminiy abrazyviniy medziagy midiniu
su papildoma aktyviojo ausinimo danga TOP COATING.

« Neradijanciajam plienui apdoroti rekomenduojami J!!:.FE:I_“
vidutiniskai stipriai spaudziami diskai atlaiko didele darbine )
temperatura.

Matmenys Nr. kataloge Nr. kataloge

Plotisxanga  Granulés SUkH.“OSI RIS Pakuote (vnt.) 29 tipas 27 tipas
(el (sak./min.)

1 40 13 300 20 94 11 111504 94 11 111505
2 115 x 22 60 13 300 20 94 11 111506 94 11 111507
3 5x 80 13 300 20 94 11 111508 94 11 111509
4 120 13 300 20 94 11 111512 94 11 111513
5 40 12 250 20 94 11 112504 94 11 112505
6 125 x 22 60 12 250 20 94 11 112506 94 11 112507
7 80 12 250 20 94 11 112508 94 11 112509
8 120 12 250 20 94 11 112512 94 11 112513
9 40 8 500 10 94 11 118004 -
10 60 8 500 10 94 11 118006 -
11 180x22 80 8 500 10 94 11 118008 -
12 120 8 500 10 94 11 118012 -

Veéduokliniai diskai
TAF DUO CERAMIC

Pagamintas naudojant geriausio dydZio poliesterio ir
medvilnés audinj su keraminiu abrazyviniu misiniu ir
papildoma aktyviojo ausinimo danga TOP COATING.
Itin atsparus aukstai temperatarai naudojant didelj

spaudima. (
« Tinka sunkiems darbams, tokiems kaip atplaisy Salinimas " 2 bl

nuo briauny, sklembimas ir agresyvus sidliy salinimas. =soss I EIIIANA T
« Ypac rekomenduojama naudoti slifuojant egzotinius : & G33TTE 43IEER

metalus, sukepinto metalo lydinius ir kitg gradinta pliena.

Matmenys Sukimosi greitis Nr. kat'aloge Nr. kat.aloge
Plotisxanga  Granulés - . Pakuoté (vnt.) 29 tipas 27 tipas
(mm) (sak./min.)

1 36 13 300 20 94 11 011502 94 11 011503
2 115 x 22 40 13 300 20 94 11 011504 94 11 011505
3 60 13 300 20 94 11 011506 94 11 011507
4 80 13 300 20 94 11 011508 94 11 011509
5 36 12 250 20 94 11 012502 94 11 012503
6 125 x 22 40 12 250 20 94 11 012504 94 11 012505
7 60 12 250 20 94 11 012506 94 11 012507
8 80 12 250 20 94 11 012508 94 11 012509
9 36 8 500 10 94 11 018002 -
10 40 8 500 10 94 11 018004 -
11 180x 22 60 8 500 10 94 11 018006 -
12 80 8 500 10 94 11 018008 -
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Neaustiniai véduokliniai diskai
MOST FVV SC-RD

« Diskai, pagaminti i$ aukstos kokybés 3M™ Scotch-Brite Surface Conditioning™
neaustinés medziagos.

« Véduoklés formos dalys gerai i$sklaido Silumg ir pasalina slifuojamos
medziagos spalvos pakeitimo rizika.

+ Dazniausiai naudojami neradijanciojo plieno apdailai, atplaisoms 3alinti ir
Svelniai lifuoti.

Maks. sukimosi

Granulés .
Medziaga Tipas greitis SELE Nr. kataloge
ACRS AMED AVFN (siak./min.) (vnt.)
1 | 3m™ Scotch-Brite 115 22 T29 [} [} [ ] 13 300 10 9M 50 0071xx
Surface
Conditioning™
2 Neaustinis 125 22 T29 [ ] [ J [ ] 12 250 10 9M 50 0072xx

Neaustiniai sluoksniuoti veduokliniai diskai
MOST COMBI SCC-RD

+ Dél keraminio abrazyvinio audinio ir neaustinio abrazyvinio audinio
derinio galima vienu metu salinti medziagg ir sudaryti apdaila.

« Skirti pavirsiui suvienodinti ir lygiai apdailai sudaryti.

« Idealiai tinka neradijanciojo plieno suvirinimo sidléms apdoroti.

Plotis Anga : Granulés Maks. su..|lf|m05| Pakuoté
(mm) (mm) Tipas greitis (vnt.)
A CRS/60 A MED/80 AVFN/120 (sak./min.)

Medziaga Nr. kataloge

3M™ Surface

1 Conditioning™ 115 22 T29 [ [ J [ J 13 300 10 9M 50 0081xx

Neaustinis +
keraminé

2 abrazyvine 125 22 T29 ° ) ) 12 250 10 9M 50 0082xx
medziaga

Veduokliniai diskai is veltinio
MOSTFLTLF

« Véduoklés dalys pagamintos i$ aukstos kokybés veltinio.
« Véduokliné forma sumazina poliravimo temperatra.
« Skirti naudoti tik su poliravimo pastomis (zr. 305 psl.).

Maks. sukimosi

Medziaga greitis Pi:k::’)t < Nr. kataloge
(suk./min.) —
1 115 22 T29 4900 10 9M 50 006115
Veltinis
2 125 22 T29 4500 10 9M 50 006125
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SUSTIKLINTY SLIFAVIMO DISKY, suristy keramika, MOST STANDARD zenklinimas

Darbinis greitis Prekybinis pavadinimas

STANDARD

EM 12413

Matmenys:
Plotis x storis x anga

Maks. sukimosi greitis

Saugos piktogramos
Slifavimo disko tipas 9 9

T Disko kietumas
Gradeliy tipas

Granulés
Slifavimo disky savybés
pagal PN/M-59100
Saugus abrazyviniy jrankiy Matmenys
naudojimas Saugos piktogramos (skersmuo x storis x anga) (mm)

Darbo metu naudokite
akiy apsauga.

ir slifavimo disky naudojimo
instrukcijas.

taisykliy ir teisés akty
reikalavimy.

Sios grupés produktai yra
pazenklinti atitinkamomis darbo
saugos piktogramomis.

Dirbdami naudokite
apsaugines pirstines.

Dirbdami naudokite
klausos apsauga.

Dirbant su MOST abrazyviniais Pries prie$ pradédami darba,
diskais, batina laikytis saugos m perskaitykite lifavimo stakliy

® O

Dirbdami naudokite
kvépavimo taky apsauga.

Grudeliy tipo zenklinimas Matmenys (skersmuo x . Darbinis greitis

Nortan Y tip: /58100 o )Z::\ga) (mm) Savybés (m /sg) Nr. kataloge

Rudas aliuminio 1 tipo, A grudeliai - rudas aliuminio oksidas (95A)

I A 95A
oksidas 150 x 20 x 20 ABOKVBE 33 92 20 152001
Baltas aliuminio 200 x 20 x 32 AB0KVBE 33 92 20 202001
oksidas 38A 99A
_ 200 x 25 x 32 ABOKVBE 33 92 20 202501
‘,i::’;‘izzss""‘°"° 37C 98C 250 x 25 x 32 ABOKVBE 33 92 20 252501
300 x 32 x 32 ABOKVBE 33 92 20 303201
38 A gradeliai - baltas aliuminio oksidas (99A)
150 x 20 x 20 38A60KVBE 33 92 20 152002
200 x 20 x 32 38A60KVBE 33 92 20 202002
200 x 25 x 32 38A60KVBE 33 92 20 202502
Abrazyviniy gradeliy dydis 250 x 25 x 32 38A60KVBE 33 92 20 252502
N I 300 x 32 x 32 38A60KVBE 33 92 20 303202
grudeliai 37 C - juodas silikono karbidas (98C)

150 x 20 x 20 37C60KVK 33 92 20 152000
200 x 20 x 32 37C60KVK 33 92 20 202000
1 e 00 200 x 25 x 32 37C60KVK 33 92 20 202500
16 54 120 250 x 25 x 32 37C60KVK 33 92 20 252500
zg 50 128 300 x 32 x 32 37C60KVK 33 92 20 303200
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Austiniai véduokliniai diskai su velenu
MOST Corundum PT

« Dél lanksciy abrazyvinés véduoklés daliy, diskas tiksliai prisitaiko prie apdirbamo ruosinio formos.
« Korundo audinius galima naudoti jvairiose srityse, tokiose kaip radziy salinimas, suvirinimo sidliy
valymas ir anglinio bei neradijanciojo plieno apdirbimas.

Granuliy dydis
P36 P40 P50 P60 P80 P100 P120 P150 P180 P220 P240 P280 P320 P360 P400

Aliuminio oksidas

Galima jsigyti o [ ] [ ] [ [ [ [ ] [ ] [ ] [ (] o
Pavadinimas Plotis (mm) Plotis (mm) v(e::‘?s Rekomge':?tl:oj mas Maks. greitis (stk./ Pakuoté (vnt.)  Nr.kataloge
20 5/10/15/20/25/30 6 17 000 - 23 800 38 100 20 96 01 11xxxx
25 5/10/15/20/25/30 6 13 700 - 19 000 30 500 20 96 01 12xxxx
30 5/10/15/20/25/30 6 11 400 - 15 900 25 400 20 96 01 13xxxx
MOST 40 5/10/15/20/25/40 6 8500 - 12 000 19 000 20 96 01 14xxxx
Corundum PT 50 10/15/20/30/40 6 6 800 - 9 500 15 200 20 96 01 15xxxx
60 10/15/20/30/40/50 6 5700 - 7 900 12 700 20 96 01 16xxxX
80 15/20/30/40/50 6 4300 - 6 000 8 400 10 96 01 18xxxx
100 20/30/40/50 6 3400 - 4 800 6 700 10 96 01 19xxxx

Austiniai véduokliniai diskai su velenu
MOST Zirconium PT

« Dél lanksciy abrazyvinés véduoklés daliy, diskas tiksliai prisitaiko prie apdirbamo ruosinio formos.
« Cirkonio audinys uztikrina vésesnj nertdijanciojo plieno slifavima.

Granulés
P36 P50 P60 P80 P100 P120 P150 P180 P220 P240 P280 P320 P360 P400
Galima jsigyti [ ] (] [ ] [ [

Cirkonio oksidas

Skersmuo Velenas Rekomenduojamas

Pavadinimas o Plotis (mm) (mm) greitis (sak./min.) Maks. greitis (stk./min.) Pakuoté (vnt.) Nr. kataloge

30 20/30 6 11 400 - 15 900 25 400 20 96 02 03xxxX

40 15/20/30 6 8500 - 12 000 19 000 20 96 02 04xxxX

) MC.)ST 50 20/30 6 6 800 - 9 500 15 200 20 96 02 05xxxX
Zirconium PT

60 15/20/30 6 5700 - 7 900 12700 20 96 02 06xxXX

80 30/50 6 4300 - 6 000 8 400 10 96 02 08xxxX
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Austiniai véduokliniai diskai su velenu
MOST Ceramic PT

« Dél lanksciy abrazyvinés véduoklés daliy, diskas tiksliai prisitaiko prie apdirbamo ruosinio
formos.

» Keraminis audinys uztikrina agresyvy ir veiksminga anglinio, neradijanciojo ir gradinto plieno
slifavima.

Granulés
P36 P80 P100 P120 P150 P180 P220 P240 P280 P320 P360 P400
Galima jsigyti [ ] [ ] [ ] [ J

Aliuminio oksidas

Pavadinimas Sk(e"r::)uo Plotis (mm) V(e:;?s Rge'l_:;‘s e(:g:(;:: i:.a)s Maks. greitis (stik./min.) Pakuoté (vnt.) Nr. kataloge
30 20 6 11 400 - 15 900 25400 20 96 02 13xxxx
40 20 6 8500 - 12 000 19 000 20 96 02 14xxxx
Ce%%?cTPT 50 20 6 6800 - 9 500 15200 20 96 02 15xxxX
60 30 6 5700 - 7 900 12700 20 96 02 16xxxX
80 30/50 6 4 300 - 6 000 8 400 10 96 02 18xxxx

3M™ Trizact™ véduokliniai diskai su velenu
TZPT

« Dél lanksciy abrazyvinés véduoklés daliy, diskas tiksliai prisitaiko prie apdirbamo ruosinio
formos.

« Specialig abrazyvine medziaga 3 M™ Trizact™ sudaro tikslios piramidés formos gradeliai.

« Abrazyviné medziaga Trizact™ nusidévi palaipsniui ir tolygiai, kad buty uztikrinamas pastovus
pjovimas, o dél ilgos eksploatavimo trukmés diskai sudaro tolygia apdaila ir yra itin veiksmingi.

3M™ Trizact™ Granulés
abrazyviné medziaga A65 A45

Galima sigyti ° [ ® ° ° ® ® ®

Pavadinimas Sk(e:"n:)uo Plotis (mm) V(er:‘e:‘?s Rger'(e‘:?s e(:gzj:: ::35 Maks. greitis (stik./min.) Pakuoté (vnt.) Nr. kataloge
30 20 6 11 400 - 15900 25 400 10 96 02 23xxxx

40 30 6 8500 - 12 000 19 000 10 96 02 24xxxX

I\7/_1ZOI§_7F' 50 30 6 6800 - 9 500 15 200 10 96 02 25xxxX
60 30 6 5700 - 7 900 12 700 10 96 02 26XXXX

80 50 6 4300 - 6 000 8 400 5 96 02 28xxxX
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Neaustiniai véduokliniai diskai su velenu
MOSTFVV WT

« Minksti jrankiai, skirti neradijanciajam plienui poliruoti ir matinti.

« |vairias neaustines véduokles galima keisti ir pritaikyti jvairiy pavirsiy apdirbimui.

Neaustinis

Granulés

Galima sigyti [ o

Pavadinimas Sk::nr;uo Plotis (mm) V(e::‘e)xs R:rke?tl?s e(:::t?:: ;:35 Maks. greitis (stk./min.) Pakuoté (vnt.) Nr. kataloge
30 20/30 6 6 400 - 12 500 20 000 20 96 01 23xxXX

40 20/30/40 6 5500 - 10 900 15 000 20 96 01 24xXXX

MOST 50 20/30/40 6 4800 - 9 500 12 000 20 96 01 25xxxx
Fvvwrt 60 30/40/50 6 3800 - 7 600 10 000 20 96 01 26xxXX
80 25/30/40/50 6 3200 - 6 300 7500 10 96 01 28xxXX

100 50 6 2400 - 4 700 6000 10 96 01 299xxx

Neaustiniai banguoti diskai su velenu
MOST FVV TPW

« Banguota neaustiné abrazyviné medziaga leidzia tolygiai $lifuoti didelius plotus.

« Banguota neaustinés medziagos forma leidzia poliruoti ir matinti pavirsius be jokiy matomy peréjimuy.

Neaustinis

Granulés

Galima jsigyti ) )

Velenas
(mm)

Skersmuo

i Plotis (mm)

Pavadinimas

Rekomenduojamas
greitis (stk./min.)

Maks. greitis (sik./min.)

Pakuoté (vnt.)

Nr. kataloge

MOST 80 50 6

3200 - 6 300

7 500

96 01 99780x

FVV TPW 100 50 6

2400 -4 700

6 000

96 01 99790x

Sluoksniuoti neaustiniai véduokliniai diskai su velenu

MOST Combi WPT

« Salina pavirsiaus defektus ir sudaro tolygy slifavimo rasta.

 Audinio véduoklés daliy ir neaustiniy veduoklés daliy santykj galima keisti, pritaikant konkretiems

procesams ir uztikrinant didelj slifavimo disko astruma.

Neaustinis Granules
A CRS/P80 A MED/P120 A FIN/P180 A VFN/P320
Galima sigyti o Y [ °
Pavadinimas Sk:e;snr?)uo Plotis (mm) V(e::‘a)xs Rge:::?s e(::::?:: ::35 Maks. greitis (stk./min.) Pakuoté (vnt.) Nr. kataloge
30 20/30 6 6400 - 12 500 20 000 20 96 01 33xxxx
40 20/30/40 6 5500 - 10 900 15 000 20 96 01 34xxxx
MOST 50 20/30/40 6 4800 - 9 500 12 000 20 96 01 35xxxx
Combi WPT 60 30/40/50 6 3800 - 7 600 10 000 20 96 01 36xxXX
80 25/30/40/50 6 3200 - 6 300 7 500 10 96 01 38xxxx
100 50 6 2400 -4 700 6 000 10 96 01 3950xx
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Austiniai veduokliniai diskai su anga
MOST Corundum OL

« Véduokliniai diskai, skirti naudoti kartu su galingais stacionariais ir rankiniais slifavimo
jrenginiais.

« Dél lanksciy abrazyvinés véduoklés daliy, diskas tiksliai prisitaiko prie apdirbamo ruosinio
formos.

Granulés
P36 P80 P120 P150 P180 P220 P240 P280 P320 P360 P400
Galima jsigyti (] [ [ [ [ [ [ [} o o o [ J

Aliuminio oksidas

Skersmuo Rekomenduojamas Pakuoté (vnt)  Nr. kataloge

Pavadinimas i Plotis (mm) greitis (suk./min.)

125 25 25 2300 - 4 600 7 600 5 96 01 412xxx

150 25/30/50 25/32/44 1,900 - 3 800 6 300 5 96 01 415xxx

165 25/30/40/50 25/32/44/54 1700 - 3 500 5700 5 96 01 416xxx

MOST 200 25/50 32/44/68 1 500 - 3 000 4700 5 96 01 420xxx
Corundum OL 250 25/30/50/60 68/100 1200 - 2 300 3800 2 96 01 425xxx
300 30/50/75/100 100 1 000 - 2 000 3200 1 96 01 430xxx

350 100 100 900 - 1 700 2700 1 96 01 435xxx

400 60 170 700 - 1 500 2400 1 96 01 440xxx

Austiniai veduokliniai diskai kampiniams slifuotuvams
MOST Corundum KL

« Slifavimo diskai su M14 tipo sriegiu, skirti kampiniams 3lifuotuvams su greicio reguliavimo
funkcija.

« Didelis abrazyvinio audinio su korundo gradeliais asortimentas yra skirtas angliniam ir
neradijanciajam plienui Siausti ir apdoroti.

Granulés
P36 P100 P120 P150 P180 P220 P240 P280 P320 P360 P400
Galima jsigyti ) ® ® ® ) ® ) ) ) ) ® )

Aliuminio oksidas

Pavadinimas e Plotis (mm) Montavimas Rekr.npenc_iuo;a.mas Ma_ks. gr.e|t|s Pakuoté (vnt.) Nr. kataloge
(mm) greitis (suk./min.) (stik./min.)
MOST
Corundum KL 125 20 M14 6100 - 7 600 12 200 5 96 01 4525xx
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Neaustiniai veduokliniai diskai su anga
MOST Fvv ow

« Minksti slifavimo diskai, skirti naudoti kartu su galingais stacionariaisiais ir rankiniais tiesiniais
slifuotuvais neradijanciajam plienui poliruoti ir matinti.
« Skirtingo dydzio neaustinés medziagos granulés leidZia apdirbti jvairius pavirsius.

o Granulés
Neaustinis

Galima sigyti

Pavadinimas Sk:e;s:)uo Plotis (mm) Rge:(;:‘s e(:g:‘;::: i?js N(l::; /gr;':ie:;s Pakuoté (vnt.) Nr. kataloge
150 50/100 60T 1300 - 2 600 4000 2 96 01 5150xx

165 50 44 1200 - 2 400 3700 2 96 01 5165xx

MOST 200 50/100 76T 1000 - 2 000 3 000 2 96 01 5200xx
Fvv ow 250 50/100 115T 800 - 1 600 2300 2 96 01 5250xx
300 50 100 650 - 1 300 1900 2 96 01 5300xx

390 50 171 500 - 1 000 1400 2 96 01 5400xx

T - slifavimo diskas sumontuotas ant raizytos jvorés, kurig galima naudoti angos skersmeniui sumazinti.

Neaustiniai banguoti diskai su anga
MOST FVV OPW

< Banguota neaustiné abrazyviné medziaga leidzia tolygiai slifuoti didelius plotus.
+ Banguota neaustinés medziagos forma leidzZia poliruoti ir matinti pavirsius be jokiy matomy peréjimy.

o Granulés
Neaustinis
Galima jsigyti o [ ) [ ] [} [ J [ ]
. Skersmuo . Rekomenduojamas Maks. greitis .
Pavadinimas (mm) Plotis (mm) greitis (sak./min.) (sitk./min.) Pakuoté (vnt.) Nr. kataloge
150 50 44 1300 - 2 600 4 000 2 96 01 55150x
MOST
FVV OPW 165 50 25/32/44 1200 - 2 400 3700 2 96 01 55165x
200 50 44 1000 - 2 000 3 000 2 96 01 55200x

Sluoksniuoti neaustiniai véduokliniai diskai su anga
MOST COMBI OWP

« Salina pavirsiaus defektus ir sudaro tolygy slifavimo rasta.
 Audinio véduoklés daliy ir neaustiniy veduoklés daliy santykj galima keisti, pritaikant konkretiems
procesams ir uztikrinant slifavimo disko Siurkstuma ir astruma.

Granulés
A CRS/P80 A MED/P120 A FIN/P180 A VFN/P320

Neaustinis

Galima jsigyti

Pavadinimas Sk(e:“n:)uo Plotis (mm) R:,k;;‘:(:g:j::ms N(Isal'l::/?-r:ler:t;s Pakuoté (vnt.)  Nr.kataloge
150 50/100 60T 1300 - 2 600 4000 2-2-1-1 | 9601 5615xx

MOST 165 50 44 1200 - 2 400 3700 2 96 01 5616xx
comBI OWP 200 50/100 76T 1000 - 2 000 3000 4-2-1 96 01 5620xx
250 50/100 15T 800 - 1 600 2300 4-2-1 96 01 5625xx

T - slifavimo diskas sumontuotas ant raizytos jvorés, kurig galima naudoti angos skersmeniui sumazinti.
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v 6. VEDUOKLINIAI RITINELIAI POLIRAVIMUI
®

most

Austiniai veduokliniai ritineéliai
MOST Corundum OL

« Ritinéliai lanksc¢iomis véduoklémis naudojami kartu su slifavimo staklémis démeéms salinti ir
dideléms ploks¢ioms sritims valyti.

« Didelis abrazyvinio audinio su korundo gradeliais asortimentas, skirtas angliniam ir
nerudijanciajam plienui Siausti ir apdoroti.

Granulés
P36 P50 P60 P80 P100 P120 P150 P180 P220 P240 P280 P320 P360 P400

Aliuminio oksidas

Galima jsigyti

. Skersmuo . Montavimas Rekomenduojamas Maks. greitis .
Pavadinimas o Plotis (mm) o greitis (sak./min.) (sitk./min.) Pakuoté (vnt.) Nr. kataloge
os 100 50 M14 2800 - 3700 6 000 4 96 01 6994xx
MOST - —
Corundum OL 100 50 19/4 su gr,ovel,a!s 3000 - 3 800 6 000 2 96 01 6995xx
100 100 19/4 su grioveliais 3000 - 3800 6 000 1 96 01 6999xx

Neaustiniai véduokliniai ritinéliai
MOST FVV ow

« Minksti apdailos ritinéliai slifavimo stakléms, skirti nerddijanciajam plienui poliruoti ir matinti.
« Skirtingo dydzio neaustinés medziagos granulés leidzZia apdirbti jvairius pavirsius.

o Granulés
Neaustinis

Galima jsigyti o [ ) [ ] [} [ J [ ]

Montavimas Rekomenduojamas
(mm) greitis (suk./min.)

Skersmuo
(mm)

Maks. greitis

(siak./min.) Nr. kataloge

Pavadinimas Plotis (mm) Pakuoté (vnt.)

100 50 M14 2800 - 3 700 6000 4 96 01 79951x
MOST 100 75 M14 2800 - 3 700 6000 4 96 01 79971x
Fvvow 100 50 19/4 su grioveliais 2800 - 3 700 6 000 2 96 01 79950x
100 100 19/4 su grioveliais 2800 - 3 700 6000 1 96 01 79999x

Cut & Polish neaustiniai véeduokliniai ritinéliai
MOST FVV CP-MB

« Minksti apdailos ritinéliai slifavimo stakléms, skirti nerddijanciajam plienui poliruoti ir matinti.

« Ritinéliai taip pat tiekiami su M14 tipo sriegiu kampiniams $lifuotuvams su reguliuojamu
greiciu.

« Cut & Polish neaustiné medziaga su didesniu abrazyviniy gradeliy yra tvirtesné.

. Granulés
Neaustinis
Galima jsigyti [ ) )
.. Skersmuo . Montavimas Rekomenduojamas Maks. greitis .

Pavadinimas (ol Plotis (mm) - greitis (sak./min.) (sitk./min.) Pakuoté (vnt.) Nr. kataloge
100 50 M14 2800 - 3700 6 000 4 96 01 79851x
1 7 M14 2800-37 4 179871

FVV CP-MB 00 5 N 800 - 3 700 6 000 96 01 79871x
100 50 19/4 su grioveliais 2800 - 3700 6 000 2 96 01 79850x
100 100 19/4 su grioveliais 2800 - 3 700 6 000 1 96 01 79899x
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Sluoksniuoti neaustiniai veduokliniai ritinéliai
MOST COMBI owpP

 Audinio ir neaustiniy véduoklés daliy derinys uztikrina didesnj pavirsiaus braizyma ir tuo paciu metu
leidZia pasalinti nedidelius pavirsiaus defektus.

« Salina pavirsiaus defektus ir sudaro tolygy slifavimo rasta.

< Naudojamas abrazyvinis audinys padidina slifavimo disko Siurkstuma ir astruma.

Granulés
A CRS/P80 A MED/P120 A FIN/P180 A VFN/P320
Galima sigyti [ [ ] [ ] [ ]

Neaustinis

Pavadinimas Sk(e;snr:\)uo Plotis (mm) Mo?ﬁ:;“ as R:rke(i,;‘s e(:g:_?:: :: 35 N(l::: /?:ie:;s Pakuoté (vnt.) Nr. kataloge
100 50 M14 2800 -3 700 6 000 4 96 01 89951x

MOST 100 75 M14 2800 - 3700 6 000 4 96 01 89971x
COMBI OPT 100 50 19/4 su grioveliais 2800 - 3700 6 000 2 96 01 89950x
100 100 19/4 su grioveliais 2800 - 3 700 6 000 1 96 01 89999x

Neaustiniai banguoti ritinéliai
MOST FVV OPW

« Banguota neaustiné abrazyviné medziaga leidzia tolygiai slifuoti didelius plotus.
« Banguota neaustinés medziagos forma leidzia poliruoti ir matinti pavirsius be jokiy matomy peréjimy.

o Granulés
Neaustinis

Galima jsigyti o [} [} [ ] [ J [ J

., Skersmuo . Montavimas Rekomenduojamas Maks. greitis .
Pavadinimas (i) Plotis (mm) ) greitis (siik./min.) (siik./min.) Pakuoté (vnt.) Nr. kataloge
MOST 100 50 M14 2000 - 3700 5700 2 96 01 99850x
FVV OPW 100 100 19/4 su grioveliais 2000 - 3700 5700 1 96 01 99898x

Neaustiniai ritinéliai, pagaminti iS 3M™ Clean & Strip
MOST CLEAN CS-MB

« Nailoniné valomoji neaustiné medziaga su sintetiniu pluostu, abrazyviniais gradeliais ir derva.

« ldealiai tinka suvirinimo sialéms valyti ir radims, déméms, dazams, epoksidinés dervos ir apsauginiams
PVC sluoksniams 3alinti.

« Spartus pavirsiaus apdirbimas, uztikrinant metalinj Svary pavirsiy be jokiy apdorojamos medziagos
nuostoliy.

« |dealiai tinka déméms salinti nuo suvirinto nerdadijanciojo plieno.

« Dél atviros konstrukcijos, ritinélis neuzsikemsa ir neperkaitina medziagos.

Pavadinimas Plotis (mm) Plotis (mm) Mo'(‘:::r as R:::::‘s e(:g:?r: :: 35 N(l::; /ﬂf;t;s Pakuoté (vnt.)  Nr. kataloge
100 50 M14 2000 - 3 700 5700 4 94 17 681051

MOST 100 75 M14 2000 - 3 700 5700 4 94 17 681071
CLEAN CS-MB 100 50 19/4 su grioveliais 2000 - 3700 5700 2 94 17 681050
100 100 19/4 su grioveliais 2000 - 3 700 5700 1 94 17 681000
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Bugnai abrazyvinéms juostoms

» Naudojami slifavimo staklése ir skirti abrazyvinés neaustinéms ir veltinio
juostoms uzdéti. Besisukdamas bugnas issiplecia ir tvirtai laiko juosta.

« Kieti bdgnai naudojami juostoms su kieto pagrindo ir stambiy gradeliy
audiniu, skirtoms Siurks¢iam apdirbimui.

« Minksti bagnai yra universalus jrankis kitoms juostoms, pagamintoms i$
neaustinés ir veltinés medziagos.

Montavimas
(mm)

Skersmuo
(mm)

Jvorés dydis

Pavadinimas Kietumas
(mm)

Nr. kataloge

20 20x316 9M 00 100802
VSDN 16M14 MINKSTAS 100 80 M14 80x316 9M 00 100803
40 40x316 9M 00 100804

50 50x316 9M 00 100805

VSDN 15 i} 90 100 _ 100x289 9M 00 100800
VSDN 16 MINKSTAS 100 100 KaiStis 19x 100 100x316 9M 00 100801
GO 15 90 100 N 100x289 9M 00 100810
GO 16 KIETAS 100 100 KaiStis 19x 100 100x316 9M 00 100811

MOST abrazyvinés juostos iSsipleciantiems bugnams

e MOST CERAMIC - Siurksti ir itin veiksmingas abrazyvinis audinys, pagamintas
i$ keraminiy aliuminio oksido gradeliy.

e MOST TZ - 3M™ Trizact™ specialus audinys su tikslios piramidés formos
abrazyviniais gradeliais.

« MOST FVV SC - 3M™ Scotch-Brite™ Surface Conditioning™ neaustiné medziaga.

e MOST FLT- poliravimo veltinis, naudojamas kartu su poliravimo pastomis.

P':::si- MedZiaga Bug(l::[:l)y dlis il:::::::‘) Srandies Pakuoté Nr. kataloge
P36 2

20x100 20x316 ° ° ° ° ° 10 9M 02 OXXXXX

30x100 30x316 ° ° ° ° ° 10 9M 03 OXXXXX

MOST a'fﬁ;‘;;”\'/'l‘:e 40x100 40x316 ° ° ° ° ° 10 9M 04 0x00K
Ceramic | ya43iaga 50x100 50x316 ° ° ° ° ° 10 9M 05 0XxXXX
90x100 100x289 ° ° ° ° ° 10 9M 10 OXXXXX

100x100 100x316 ° ° ° ° ° 10 9M 10 OXXXXX

A160 A100 A65 A45 A30 A1l6 A6

20x100 20x316 ° ° ° ° ° ° ° 10 9M 02 OXXXXX

30x100 30x316 ° ° ° ° ° ° ° 10 9M 03 OXXXXX

MOST 3"”;:“;”'51?3”” 40x100 40x316 ° ° ° ° ° ° ° 10 9M 04 X300
Tz oksidas 50x100 50x316 ° ° ° ° ° ° ° 10 9M 05 OXXXXX
90x100 100x289 ° ° ° ° ° ° ° 10 9M 10 OxxXXX

100x100 100x316 ° ° ° ° ° ° ° 10 9M 10 OXxXXXX

A CRS A MED A VFN Type T

20x100 20x316 [ ] [ ] [ ] [ ] 10 9M 02 OXXXXX

30x100 30x316 ° ° 10 9M 03 0XXXXX

MOST 3M™ SC 40x100 40x316 [ J [ J o [ J 10 9M 04 Oxxxxx
FVWSC |  Neaustinis 50x100 50x316 ° ° ° ° 10 9M 05 OXXXXX
90x100 100x289 ° ° ° ° 10 9M 10 OXXXXX

100x100 100x316 ° ° ° ° 10 9M 10 OxxxXXX

.+ -+ [ 7 ]

20x100 20x316 - 10 9M 02 OXXXXX

30x100 30x316 - 10 9M 03 OXXXXX

MOST " 40x100 40x316 - 10 9M 04 OXXXXX

Veltinis

FLT 50x100 50x316 - 10 9M 05 0XXXXX
90x100 100x289 - 10 9M 10 OXXXXX

100x100 100x316 - 10 9M 10 OXxXXXX
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v 7. SUDETINES NEAUSTINES ABRAZYVINES MEDZIAGOS
®

most

Sudetiniai neaustiniai diskai, pagaminti is 3M™ - EXL medziagos
MOST Press XL-RD

Slifavimo disky neaustinio pluosto sluoksniai uzpildyti abrazyviniais
gradeliais ir derva, tuomet suspausti ir vulkanizuoti.

Naudojant 5 skirtingus suspaudimo etapus (2 SF, 2 AM, 3 SF, 6 AM, 8 AC),
galima gauti pazangius jrankius jvairiems slifavimo ir poliravimo darbams.
Idealiai tinka sanddrinéms sialéms ir plokstiems metaliniams elementams
apdoroti, taip pat atplaiSoms salinti, valyti, déméms salinti, suteikiant
tinkama pavirsiaus tekstara, bei liejiniams ir kaltiniams dirbiniams apdoroti.
Produktas islaiko Svelnias abrazyvines savybes visg eksploatavimo laikotarpj.

Ploti S A Granulés Maks. sukimosi Pakuoté Nr. kataloge
Pavadinimas s Lo nga Tipas greitis (sak./min.) (vnt.) y 9
(mm) (mm) (mm)
2SFIN 2AMED 3SFIN 6A MED 8A CRS
MOST 125 6 22 T27 ° ° ° ° ° 7 600 10 94 17 53126x
Press XL-RD| 125 12 22 T27 ° ° 7 600 10 94 17 53128x

Sudétiniai neaustiniai diskai, pagaminti iS 3M™ - EXL medziagos
MOST Press XL-UW
« |dealls jrankiai sandrinéms sitléms (briaunoms) apdoroti.

« Dél jvairaus medziagos storio galima atlikti jvairius lifavimo ir poliravimo
darbus.

Plotis Storis Anga Granulés Maks. sukimosi Pakuoté

Pavadinimas (mm) (mm) (mm) 2SFIN 2AMED 3SFIN 6AMED 8A CRS greitis (sak./min.) (vnt.) Rilakloos
50 3 6 ° 14 000 / 21 000* 25 94 17 51053x

50 6 ° ) ) () ® 14 000 / 21 000* 25 94 17 51056x

50 12 6 ° ° 14000 / 21 000* 25 94 17 51058x

75 3 6 ) 10 000 / 15 000* 25 94 17 51073x

75 6 ® ° ° ° ) 10 000 / 15 000* 25 94 17 51076x

75 12 6 ° ) 10 000 / 15 000* 25 94 17 51078x

MOST 125 3 22 ) 5500/ 7 500* 10 94 17 51123x
Press XL-UW| 125 6 22 ° ° ® ) ) 5500 / 7 500* 10 94 17 51126x
125 12 22 ° ° 5500/ 7 500* 10 94 17 51128x

125 25 22 ° ® 5500 / 7 500* 10 94 17 51129x

150 3 22 ° 4500 / 6 000* 10 94 17 51153x

150 6 22 ® ® ® ° 4500 / 6 000* 10 94 17 51156x

150 12 22 ° ) 4500/ 6 000* 10 94 17 51158x

150 25 22 ) 4500 / 6 000* 4 94 17 51159x

* Granuliy dydziams 6A/M ir 8A/C.

Sukliai sudétiniams neaustiniams diskams nurodyti 289 psl.
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Sudetiniai neaustiniai greitai keiciami Roll-on tipo diskai, pagaminti
iS$ 3M™ EXL medziagos MOST Press XL-DR

« Greitai pakei¢iami diskai, sujungti tvirtinimo sriegiu su atramine plokstele - Roloc
sistemos dalimi.

Dél mazo slifavimo disky skersmens lengviau dirbti ir nereikia naudoti galingy
slifavimo stakliy.

Lengvi ir patogts naudoti elektriniai ir pneumatiniai slifuotuvai yra skirti Roloc
sistemai.

Jie garantuoja tinkama medziagos pasirinkima kiekviename apdorojimo etape, taip
pat ir sunkiai prieinamose vietose.

Granulés Maks. sukimosi Pakuoté

Pavadinimas T (4T A Nr. kataloge
2SFIN 2AMED 3SFIN 6AMED 8ACRs Jreitis(suk/min) (vnt.)
MOST 50 6 ° ° ° ° ) 22 000 25 9M 00 14500x
Press XL-DR 75 6 ° ° ° ° ° 15 000 25 9M 00 14750x

Sudétiniai neaustiniai diskai su velenu, pagaminti i$ 3M™ EXL medziagos
MOST Press XL-ST

- Dél jvairaus skersmens ir medziagos storio galima atlikti slifavimo ir poliravimo
darbus.
« Skirti naudoti kartu su specialiais tiesiniais Slifuotuvais.

Plotis Storis Veleno Granulés Maks. sukimosi Pakuoté

Reradinlinas] I ) (mm)  dydis(mm) o o) e eAMED A cRs  9Tets (sik/min) (vnt.) Nr. kataloge
0 6 3 ° ° ° ° ° 40 000 25 94 17 5512xx

12 6 ° ° ° ° ° 40 000 25 94 17 5512xx

6 3 ° ° ° ° ° 40 000 25 94 17 5522xx

22 12 6 ° ° ° ° ° 35 000 25 94 17 5522xx

25 6 ° ° ° ° ° 35000 25 94 17 5522xx

6 6 ° ° ° ° ° 35000 25 94 17 5525xx

25 12 6 ° ° ° ° ° 33000 25 94 17 5525

25 6 ° ° ° ° ° 33000 25 94 17 5525xx

preoS st 6 8 ° ° ° ° ° 27 000 25 94 17 5532xx
32 12 6 ° ° ° ° ° 27 000 25 94 17 5532xx

25 6 ° ° ° ° ° 22 000 25 94 17 5532xx

6 6 ° ° ° ° ° 22 000 25 94 17 5550xx

50 12 6 ° ° ° ° ° 19,000 25 94 17 5550

25 6 ° ° ° ° ° 16 500 25 94 17 5550xx

6 6 ° ° ° ° ° 13000 25 94 17 5560

60 12 6 ° ° ° ° ° 13 000 25 94 17 5560

25 6 ° ° ° ° ° 11 000 25 94 17 5560

288 7. Sudétinés neaustinés abrazyvinés medziagos



ABRAZYVINES MEDZIAGOS

v 8. NAILONINES VALOMOSIOS ABRAZYVINES MEDZIAGOS
®
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Valomieji neaustiniai diskai, pagaminti iS 3M™ Clean & Strip medziagos
MOST Clean CS-RD

Nailoniniy slifavimo disky neaustinio pluosto sluoksniai uzpildyti
abrazyviniais gradeliais ir derva, tuomet suspausti ir vulkanizuoti.

Idealiai tinka suvirinimo sitléms valyti ir radims, déméms, dazams,
epoksidinés dervos ir apsauginiams PVC sluoksniams 3alinti.

« Spartus pavirsiaus apdirbimas, uztikrinant metalinj Svary pavirsiy be jokiy
apdorojamos medziagos nuostoliy.

Idealiai tinka déméms 3alinti nuo suvirinto nertdijanciojo plieno.

Dél atviros konstrukcijos, ritinélis neuzsikemsa ir neperkaitina medziagos.
Spartus valymas, o pusiau Svarus pavirsius gaunamas be medziagos
nuostoliy.

Versija su CS-RD dervos pagrindu yra skirta reguliuojamo greicio
kampiniams slifuotuvams.

Savadini skersmuo Storis Granulés Maks. sukimosi Pakuoté Nr. kataloge
avadinimas (mm) i X CRS greitis (suk./min.) (vnt.) ) -

MOST 115 13 22 T27 [ 8 350 10 94 17 671150

Clean CS-RD 125 13 22 T27 [ 7 650 10 94 17 671250

Valomieji neaustiniai diskai su anga, pagaminti iS 3M™ CLEAN & STRIP medziagos
MOST Clean CS-DC

« Skirti naudoti Sonu.
« Ekonomiska versija su keiciamu velenu.
« Skirti naudoti kartu su specialiais tiesiniais Slifuotuvais.

Pavadinimas Skersmuo Storis Granulés Ma‘llfs. st_lkimo‘si Pakuoté Nr. kataloge
(mm) (mm) X CRS greitis (sak./min.) (vnt.)

75 13 6 [ ] 7 000 25 94 17 650750

MOST 100 13 13 ° 5700 20 94 17 651000

Clean CS-DC 125 13 13 ® 4500 10 94 17 651250

150 13 13 [ ) 3800 10 94 17 651500

Sukliai

« Tinka naudoti kartu su neaustiniais diskais MOST Clean ir MOST Press.
« Leidzia sumontuoti slifavimo jrankius ant tiesinio slifuotuvo arba grezimo masinos.
« Didziausias jrankio plotis 26 mm.

Suklio dydis Anga Pakuoté

Pavadinimas (mm) i (vnt.) Nr. kataloge
Suklio dydis 6/6 6 6 1 94 17 659005
Suklio dydis 900/6 6 12 1 94 17 659006
Suklio dydis 900/8 8 12 1 94 17 659008
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Valomieji neaustiniai diskai, pagaminti iS 3M™ Clean & Strip medziagos
MOST Clean CS-ST

Nailoniniy slifavimo disky neaustinio pluosto sluoksniai uzpildyti abrazyviniais gradeliais ir
derva, tuomet suspausti ir vulkanizuoti.

Idealiai tinka suvirinimo sitléms valyti ir ridims, déméms, dazams, epoksidinés dervos ir
apsauginiams PVC sluoksniams $alinti.

 Spartus pavirsiaus apdirbimas, uztikrinant metalinj $vary pavirsiy be jokiy apdorojamos
medziagos nuostoliy.

Idealiai tinka déméms 3alinti nuo suvirinto neradijanciojo plieno.

Dél atviros konstrukcijos, ritinélis neuzsikems3a ir neperkaitina medziagos.

Pavadinimas Skersmuo Plotis Velenas Granulés M?ISS- st_lkimo.si Pakuote Nr. kataloge
(mm) (mm) (mm) X CRS greitis (sak./min.) (vnt.)

25 13 6 [ ] 7 000 10 94 17 660750

26 6 [ ) 7 000 10 94 17 660751

100 13 6 o 5700 10 94 17 661000

MOST 26 6 [ ) 5700 10 94 17 661001

Clean CS-ST 105 13 6 ° 4500 10 94 17 661250

26 6 [ ] 4 500 10 94 17 661251

150 13 6 [ ] 3800 10 94 17 661500

26 6 [ ] 3 800 10 94 17 661501

Valomieji neaustiniai greitai keiciami Roll-on tipo diskai, pagaminti
i$ 3M™ CLEAN& CLEAN medziagos MOST Clean CS-DR

* Greitai pakeic¢iami diskai, sujungti tvirtinimo sriegiu su atramine plokstele — Roloc sistemos
dalimi.

Dél mazo slifavimo disky skersmens lengviau dirbti ir nereikia naudoti galingy slifavimo
stakliy.

Lengvi ir patogls naudoti elektriniai ir pneumatiniai slifuotuvai yra skirti Roloc sistemai.
Jie garantuoja tinkama medziagos pasirinkima kiekviename apdorojimo etape, taip pat ir
sunkiai prieinamose vietose.

.. Skersmuo Granulés Maks. sukimosi Pakuoté
Pavadinimas (1 s Nr. kataloge
(mm) X CRS greitis (suk./min.) (vnt.)
MOST 50 13 [ ) 20 000 25 9M 00 130500
Clean CS-DR 75 13 ° 12 000 25 9M 00 130750

Valomieji neaustiniai ritinéliai, pagaminti iS 3™ CLEAN & STRIP medziagos
MOST Clean CS-MB

« Slifavimo ritinéliai, skirti dideliems plokitiems pavirsiams valyti.

 Spartus pavirsiaus apdirbimas, uztikrinant metalinj $vary pavirsiy be jokiy apdorojamos
medziagos nuostoliy.

« Dél atviros konstrukcijos, ritinélis neuzsikemsa ir neperkaitina medziagos.

« Skirti naudoti kartu su specialiais poliravimo aparatais.

Skersmuo Plotis Montavimas Sransles Rekomenduojamas Maks. sukimosi Pakuoté

(mm) (mm) (mm) X CRS greitis (sak./min.)  greitis (sak./min.) (vnt.) Nr. kataloge

Pavadinimas

100 50 M14 ° 2000 - 3 700 5 700 5 94 17 681051

MOST 100 75 M14 ° 2000 - 3 700 5700 4 94 17 681071
CLEAN CS-MB 100 50 19/4 grooves ° 2000 - 3 700 5700 2 94 17 681050
100 100 19/4 grooves ° 2000 - 3 700 5700 1 94 17 681000
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v 9. PLUOSTINIAI DISKAI
®

most

Aliuminio oksido pluostiniai diskai
MOST Corundum

« Universals pluostiniai diskai, skirti bet kokio tipo plienui apdoroti.

 Dél jvairaus dydzio gradeliy abrazyviniame audinyje, galima pasirinkti
tinkama jrankj kiekvienai paskirciai.

« Itin geras kainos ir kokybés santykis.

Pavadi- Skersmuo Anga Maks. sukimosi Pakuoté

nimas Lol (mm) (mm) greitis (sik./min.) (vnt.) Nr. kataloge
MOST Aliuminio 115 [ [ ] [ ] [ ] [ ] 13 200 94 11 9315xx
Corundum oksidas 125 22 [} [ ] [} [} [ ] 12 000 100 94 11 9325xx
DAs1T 180 o o o0 e 8500 94 11 9380xx

Cirkonio oksido pluostiniai diskai
MOST Zirconium

« Zymiai didesnis nadumas ir eksploatavimo trukmé, palyginus su
standartiniais pluostiniais diskais.

« Sintetiniai abrazyviniai gradeliai sumazina slifavimo temperatara.

« Optimali priemoné angliniam ir legiruotajam plienui apdoroti pramoniniu
badu.

Maks. sukimosi Pakuoté Nr. kataloge
greitis (sak./min.) (vnt.) y 9
MOST Girkonio 115 [ ] [ ] [ ] [ ] 13 200 94 11 9415xx
Zirconium oksidas 125 22 [ ] [ ] [ ] [ ] 12 000 100 94 11 9425xx
bzzsT 180 o | o oo 8500 94 11 9480xx

Keraminiai abrazyviniai pluostiniai diskai
MOST Ceramic

« Itin Siurkstas ir nasiai Slifuoja dél savaime pasigalandanciy keraminiy
gradeliy.

« Dél papildomo aktyviojo sluoksnio TOP COATING uztikrinama maza slifavimo
temperatura.

« Ypac rekomenduojami nerddijanciajam ir sunkiai pjaustomam plienui greitai
apdirbti.

i- Granulés i i &
Pa.vadl Medsiaga ul Ma.nlfs. S|:|k|m0.5| Pakuoteé Nr. kataloge
nimas greitis (sak./min.) (vnt.)
MOST Keramine 115 [ (] [ J [ 13 200 94 11 9215xx
Ceramic abrazyviné 125 22 [ [ [ [ 12 000 100 94 11 9225xx

DG67TOP| medziaga

180 [ ] [ ] [ ] [ ] 8 500 94 11 9280xx

Skirti naudoti su tinkamais atraminiais padais (Zr. 297—298 psl.).
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CUBITR®NI

3M™ Cubitron™ Il Hookit™ Clean Sanding Film Disc 775L diskas sudarytas
i$ 3M tikslios formos keraminiy gradeliy - revoliucinés abrazyviniy
medziagy technologijos pazangos. Trikampio formos keramikos
mineralas yra sudarytas taip, kad pjauty pasluoksnj, o ne,raizyty” jj kaip
jprastos abrazyvinés medziagos. Todél diskas pjauna 2 kartus greiciau ir
eksploatuojamasiki6 karty ilgiau neijprastos abrazyvinés medziagos.

Standartiniai gradeliai 3M™ Cubitron™ II

3M™ Cubitron™ Il pluostiniai diskai

« Pagaminti naudojant 3M tikslios formos keraminius gradelius — revoliucine
abrazyviniy medziagy technologijos pazanga.

« Itin didelis slifavimo greitis ir iki dviejy karty didesnis pjovimo greitis, patvarumas ir
eksploatavimo trukmé, palyginus su standartiniais pluostiniais diskais.

« Slifuojant nereikia stipriai spausti, todél sumazinamas operatoriaus nuovargis ir
padidinamas darbo komfortas.

« Skirtas angliniam (982C) ir neradijanciajam (987C) plienui slifuoti.

« Norint padidinti abrazyviniy disky nasuma ir eksploatavimo trukme,
rekomenduojama naudoti originalias 3M atraminius padus (zr. 299 psl.).

Granulés Pakuote Nr. kataloge
Pavadinimas (vnt.)
60+

115 [ [ [ 93 41 0526xx

982C Cubitron™ |1 125 22 [ J [ [ 25 93 41 0527xx
180 (] [ [ 93 41 0580xx

115 [ J [ [ J 93 41 0626xx

987C Cubitron™ || 125 22 ) ) ) 25 93 41 0627xx
180 (] o o 93 41 0680xx
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¥ 10. GREITAI KEICIAMI ROLL-ON TIPO DISKAI

®

most

Glaistytieji abrazyviniai greitai keiciami diskai
MOST Roll-on

MOST ZIRCONIUM - Roll-on tipo cirkonio diskai su poliesterio pagrindu.
 Aktyvieji priedai slifavimo ausinimui.
» Didesné eksploatavimo trukmé ir didesné pjovimo galia.

MOST CERAMIC - Roll-on tipo keraminiai diskai su poliesterio pagrindu.

MOST CERAMIC HD - Roll-on tipo keraminiai diskai su pluostiniu pagrindu.

MOST CERAMIC ACC - Roll-on tipo keraminiai (VSM Actirox) diskai su pluostiniu pagrindu.

« Itin agresyviai ir nasiai slifuoja dél savaime pasigalandanciy keraminiy gradeliy.

« Dél papildomo aktyviojo sluoksnio TOP COATING uztikrinama maza slifavimo temperatara.

MOST TZ - Roll-on tipo diskai, pagaminti i$ specialaus abrazyvinio audinio 3M™ Trizact™.
« Tikslios piramidés formos abrazyviniai gradeliai.
« Uztikrina tolygaus apdirbimo kokybe ir didelj $lifavimo nasuma.

Maks. sukimosi  Pakuoté

8 e 3 Nr. kataloge
Pavadinimas Medziaga Granulés greitis (sak./min.) (vnt.) 9
Cirkonio
MOST abrazyvine 50 ° o ° ° ° 20 000 50 9M 00 1150XX
. f medziaga +
Zireontum poliesterio 70 ° ° ° ° ° 12 000 25  |9M 00 1175XX
pagrindas
Keraminé
VOST abrazyvine 50 ° ° ° ° 20 000 50 9M 00 1250XX
c . medziaga +
eramic poliesterio 75 ° ° ) ° 12 000 25 9M 00 1275XX
pagrindas
MOST a'@?;i@?ﬂi 50 ° . ° . 20 000 50  |9M 00 1251XX
Coramic HD | s tas| 75 ° ° ° ° 12000 25 |9M 00 1276XX
MOST \;ingﬁiir'%X 50 [ 20 000 50 9M 00 1252XX
) s
Ceramic ACC | | s paqindas| 75 ° 12000 25 |9M 00 1277XX
A160 A100 A80 A65 A45 A30 Al6 A6
50 20 000 50 9M 00 1253XX
MOST TZ | 3M™ Trizact™ hd hd hd hd hd hd hd hd
75 ° ° ° ° ° ° ) ° 12 000 25 9M 00 1278XX

eve ° v

Neaustiniai greitai kei¢ciami Roll-on tipo diskai, pagaminti i 3M™
medziagos MOST FVV SC-DR

« Skirtingo dydzio neaustinés medziagos granulés leidzia su apdaila apdirbti jvairius
pavirsius.

« Skirti pavirSiui paruosti, valyti ir apdirbti; salina smulkius defektus, blizgiai poliruoja
pavirsiy ir pasalina radis bei démes.

« Skirti daugumai metaly apdirbti, ypac¢ rekomenduojami nertdijanciajam plienui.

Sk Granulés Maks. sukimosi Pakuoté Nr. kataloge
Pavadinimas Medziaga ::‘snr:;uo greitis (suk./min.) (vnt.) y
ACRS AMED AVFN Ttipas
3M™ Scotch-Brite 50 ° ) ) ) 20 000 50 9M 00 10500x
MOST Surt
FVV SC-DR urace
Conditioning™ 75 [} [} [ [ 12 000 25 9M 00 10750x
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®

most

eve

Sudétiniai neaustiniai greitai kei¢ciami diskai, pagaminti i$
3M™ Scotch-Brite™ SC medziagos MOST Press XL-DR

« Slifavimo disky neaustinio pluosto sluoksniai uzpildyti abrazyviniais gradeliais ir
derva, tuomet suspausti ir vulkanizuoti.

Naudojant 5 skirtingus suspaudimo etapus, galima gauti pazangius jrankius jvairiems
slifavimo ir poliravimo darbams.

Idealiai tinka sanddrinéms sialéms ir plokstiems metaliniams elementams apdoroti,
taip pat atplaiSoms $alinti, valyti, déméms 3alinti, suteikiant tinkama pavirsiaus
tekstra, bei liejiniams ir kaltiniams dirbiniams apdoroti.

Produktas islaiko Svelnias abrazyvines savybes visg eksploatavimo laikotarpj.

.. Plotis Granulés Maks. sukimosi Pakuoté
Medziaga (mm) reitis (siik./min.) (vnt) Nr. kataloge
2SFIN 2AMED 3SFIN 6AMED 8ACRs JreM'sisux./min. .
127?%%2 Sudetinis 50 6 ™ ° ° ° ° 20 000 25 9M 00 14500x
XL-pRr | Neaustinis M 75 6 ° ° ° ° ° 12 000 25 9M 00 14750x

Valomieji neaustiniai greitai kei¢iami Roll-on tipo diskai, pagaminti i$
3M™ Clean & Strip medziagos MOST Clean CS-DR

Nailoniniy slifavimo disky neaustinio pluosto sluoksniai uzpildyti abrazyviniais
gradeliais ir derva, tuomet suspausti ir vulkanizuoti.

Idealiai tinka suvirinimo sitléms valyti ir radims, déméms, daZzams, epoksidinés dervos
ir apsauginiams PVC sluoksniams 3alinti.

Spartus pavirsiaus apdirbimas, uztikrinant metalinj Svary pavirsiy be jokiy
apdorojamos medziagos nuostoliy.

Idealiai tinka déméms salinti nuo suvirinto nertdijanciojo plieno.

Dél atviros konstrukcijos, ritinélis neuzsikemsa ir neperkaitina medziagos.

Pavadinimas

Medziaga

Plotis
(mm)

Storis
(mm)

Granulés
X CRS

Maks. sukimosi
greitis (suk./min.)

Pakuoté
(vnt.)

Nr. kataloge

MOST
Clean CS-DR

Neaustinis, Clean

50

13 20 000 25 9M 00 130500

& Strip 3M™

75

13 12 000 25 9M 00 130750

° ov

Greitai kei¢iami Roll-on tipo diskai pagaminti i$ veltinio

MOST FLT

Pavadinimas

Medziaga

« Veltinio diskai yra skirti jvairiy tipy plienui, aliuminiui ir plastikui poliruoti.
« Skirti naudoti tik su poliravimo pastomis (zr. 305 psl.).

MOST FLT

Veltinis

. . Maks. sukimosi "

Plotis (mm) Storis (mm) greitis (stlc/mind) Pakuoté (vnt.) Nr. kataloge
50 5 20 000 25 9M 00 131500
75 5 12 000 25 9M 00 131750
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¥ 11. ABRAZYVINIAI DISKAI

®

most
Glaistytieji kibtukinio (velcro) tipo diskai MOST

e MOST Corundum PS22K - aliuminio oksido diskai universaliam visy tipy plienui slifuoti.

* MOST Zirconium PS21FK - cirkonio oksido diskai agresyviam anglinio ir nerdijanciojo plieno
apdirbimui ir apdailai.

* MOST Ceramic PS61FK - itin veiksmingi savaime pasigalandancios keramikos abrazyviniai diskai
neradijanciajam ir sunkiai pjaustomam plienui.

e MOST TZ - diskai, pagaminti i$ specialaus 3M™ Trizact™ abrazyvinio audinio su tikslios piramidés
formos abrazyviniais gradeliais.

Pavadi- Skersmuo Granulés Pakuoté

) Medziaga Pagrindas Nr. kataloge
e ik 120 150 180 220 240 320 400 ")
MOST Aliuminio o 125 o | oo 0o 0o 0|0 0|0 0 |e@ 9M 51 0120xx
Corundum Ksid Popierius 50
PS22K oxsidas 150 o | o | 0o | 0o | 0o | 0o 0o 0o e 0@ 9M 51 0150xx
MosT Cirkonio .- 125 e o o o o o e | o o 9M 51 1120xx
Zirconium Ksid Popierius 50
PS21FK |  ©Osldas 150 o o o 0o 0 o oo | o 9M 51 1150xx
MOST Keraminé ] 125 e o o o | o | o ° 9M 51 2120xx
Ceramic abrazyviné Medvilné 50
PS61FK | medziaga 150 o o o o o 9M 51 2150xx
A160 A100 A80 A65 A30 A16 A6
. 125 o | o | 0o | 0|0 0|0 9M 51 3120xx
MOST TZ | 3M™ Trizact™ | Medvilné 25
150 o | o | 0o | 0|0 0|0 9M 51 3150xx

Galima uzsisakyti diskus su angomis dulkiy surinkimo sistemoms.

Neaustiniai diskai, pagaminti iS 3M™ Scotch-Brite™ SC medziagos
MOST FVV sC

Neaustiniai diskai kampiniams ir vibraciniams slifuotuvams su kibtukinio (Velcro) tipo tvirtinimu
(SC-DH) ir 22 mm anga (SC-DC) darbui naudojant atraminius padus.

Skirtingo dydzio neaustinés medziagos granulés leidzia iSgauti jvairiy tipy pavirsiaus apdaila.
Skirti pavirsiui paruosti, valyti ir apdirbti, smulkiems defektams, poliruoto pavirsiaus
subraizymames, radims ir déméms 3alinti.

Skirti daugumai metaly apdirbti, ypac¢ rekomenduojami neradijanciajam plienui.

Pavadinimas Medziaga Sk(er:‘sr:;uo Mor;'t::‘i)m as Granules P?‘I:::)t & Nr. kataloge
ACRS AMED AVFN  TypeT .

115 ° ° ° ° 10 9M 51 4115xx
s oS Sﬁﬂﬁiﬁﬁ”’g‘?ﬁ 125 | Kibtukinis D ° ° ° 10 9M 51 4125
(velcro) tipo neaustinis 150 (Velcro) ° ° ° ° 10 9M 51 4150xx
180 ° ° ° ° 10 9M 51 4180xx
MOST - 115 ° ° ° ° 10 9M 51 5115xx
FVV SC-DC - gc’)‘;’]diﬁgggagﬁ 125 22 mm ° ° ° ° 10 9M 51 5125xx
atfa";g‘ﬁgqs e 150 anga ° ° ° ° 10 9M 51 5150xx
180 ° ° ° ° 10 9M 51 5180xx
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CUBITR®NI

3M™ Cubitron™ Il Hookit™ Clean Sanding Film Disc 775L diskas sudarytas
i$ 3M tikslios formos keraminiy gradeliy - revoliucinés abrazyviniy
medziagy technologijos pazangos. Trikampio formos keramikos
mineralas yra sudarytas taip, kad pjauty pasluoksnj, o ne,raizyty” jj kaip
jprastos abrazyvinés medziagos. Todél diskas pjauna 2 kartus greiciau ir
eksploatuojamasiki6 karty ilgiau neijprastos abrazyvinés medziagos.

Standartiniai gradeliai 3M™ Cubitron™ II

3M™ Cubitron™ Il Hookit™ Clean Sanding Film Disc 775L diskai

« Skirti glaistytiems pavirsiams ir senam lakui agresyviai apdoroti, paruosti dazymui, valyti, radims
salinti bei pavirsiui lyginti ir vienodinti.

PlySimui atsparus poliesterio plévelés pagrindas.

» Angy sistema su mazomis dulkiy istraukimo angomis padeda veiksmingai Salinti dulkes ir
neleidZia uzsikimsti diskui.

Norint padidinti abrazyviniy disky nasuma ir eksploatavimo trukme, rekomenduojama naudoti
originalias 3M™ atraminius padus (zr. 299 psl.).

Pavadi- V1 isiaga  Pagrindas Granules P?‘I:::)té Nr. kataloge
fnimas 120 150 180 220 240 320 400 ‘
Neéra o | o | o 93 41 0183xx
Tikslios Cetor 125 -
fOrmos Poliesterio Angy sistema| @ ) ) ) [ ] ) ) [ ] 50 93 41 0182xx
Cubitron™ Il| -\ o omika | Pévele 150 Néra o o | o 93 41 0186xx
Angysisttma| @ | @ | @ | @ | @ | @ | @ | @ 93 41 0185xx

3M™ Cubitron™ Il Hookit™ diskai 950U

« Skirti glaistytiems pavirS§iams ir senam lakui agresyviai apdoroti, paruosti dazymui, valyti, radims
salinti bei pavirsiui lyginti ir vienodinti.

* Taip pat tiekiami su dulkiy istraukimo angomis (15 ir 17 angu).

« Norint padidinti abrazyviniy disky naSuma ir eksploatavimo trukme, rekomenduojama naudoti
originalius 3M™ atraminius padus (zr. 299 psl.).

P:i‘::si_ Medziaga Pagrindas (et P?L‘::;é Nr. kataloge
120 150 180

Néra o | o 0o |00 93 41 0212xx

Tikslios 120 5 angos AR R 93 41 0213xx

CU;)‘?tff,’,‘,’TM I kgor;mza Popierius Néra o o 0|0 |0 50 93 41 0215xx

150 15 angy e | o | o o o 93 41 0216xx

17 angy [ [ [} [ [ 93 41 0217xx
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v 12. ATRAMINIAI PADAI
®

most

Atraminiai padai pluostiniams diskams MOST

« Platus skirtingo standumo pady asortimentas.

« Labai kietus, rantuotus padus patariama naudoti Siurks¢iam apdorojimui kartu su dideliy granuliy
pluostiniais diskais (P36-P40).

« Kietus padus patariama naudoti universaliam apdorojimui kartu su vidutinio dydzio granuliy
pluostiniais diskais (P60-P80).

« Elastinius padus (vidutiniskai kietus) labiausiai tinka naudoti kartu su mazo dydzio granuliy diskais
(virs P80).

MOST Coolflow, labai kietas MOST Turbo, kietas

MOST White, vidutinio kietumo

Skersmuo (mm)

Pavadinimas Montavimas Kietumas Pakuoté (vnt.) Nr. kataloge
Atrama Diskas
113 115 1 9M 00 100340
MOST Coolflow, Labai kietas,
labai kietas 123 125 M14 rantuotas 1 9M 00 100350
173 180 1 9M 00 100360
107 115 1 9M 00 100341
MOST Turbo, )
kietas 117 125 M14 Kietas 1 9M 00 100351
172 180 1 9M 00 100361
107 115 1 9M 00 100342
MOST White, S
vidutinio kietumo 117 125 M14 Vidutinio kietumo 1 9M 00 100352
172 180 1 9M 00 100362
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®

most

Roll-on tipo greitai keic¢iami atraminiai padai

« Sistema Roll-on yra greito 50 ir 75 mm skersmens abrazyviniy disky
keitimo sistema, kai diskas prie atraminio pado tvirtinamas plastikiniu
fiksavimo sriegiu.

» Dél mazo disky skersmens lengviau slifuoti ir slifuotuvui nereikia didelio

‘_ galios kiekio.

‘1’ i « Lengvi ir patogls naudoti elektriniai ir pneumatiniai slifuotuvai, skirti
sistemai Roll-on, uztikrina lengvesnj ir tiksly 3lifavima sunkiai
pasiekiamose vietose.

MOST Roll-on 50 MOST Roll-on 75

Adapteris Roll-on M14

Pavadinimas Plotis (mm) Montavimas Pakuoté (vnt.) Nr. kataloge
MOST Roll-on 50 50 Velenas 6 mm/MY4" su sriegiu 1 9M 00 100001
MOST Roll-on 75 75 Velenas 6 mm/M"4" su sriegiu 1 9M 00 100002
MOST Roll-on M14/44 44 M14 1 9M 00 100010
MOST Roll-on M14/70 70 M14 1 9M 00 100011
MOST Roll-on M14/%:" adapteris - Velenas 6 mm/M"4" su sriegiu 1 9M 00 100012
MOST Roll-on M14/8 adapteris - Velenas 8 mm/MY4" su sriegiu 1 9M 00 100013

Kibtukinio (Velcro) tipo atraminiai padai abrazyviniams diskams MOST

« Tiekiami su angomis kampiniams slifuotuvams ir su
angomis orbitiniams $lifuotuvams.

« Skersmuo ir angy isdéstymas priklauso nuo slifuotuvo tipo
ir dulkiy istraukimo sistemos.

MOST Velcro MOST Velcro 8+1 MOST Velcro Micro Grip

Montavimas Nr. kataloge

115 Néra M14 VidutiniSkai kietas 1 9M 00 100514

125 Néra M14 VidutiniSkai kietas 1 9M 00 100515
MOST Velcro

150 Néra M14 Vidutiniskai kietas 1 9M 00 100516

180 Néra M14 VidutiniSkai kietas 1 9M 00 100517

125 8+1 5/16+M8 Vidutinio kietumo 1 9M 00 100525
MOST Velcro 8+1

150 8+1 5/16+M8 Vidutinio kietumo 1 9M 00 100526
MOST Velcro 150 53 Micro Grip 5/16+M8 Vidutinio kietumo 1 9M 00 100536
Micro Grip 150 53 Micro Grip 5/16+M8 Minkstas 1 9M 00 100546
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3M™ rantuoti atraminiai padai pluostiniams diskams

« Standesni ir labiau atsparas aukstesnei kaip 100 °C temperatarai.
« Unikalus rantuotas rastas padidina spaudima ir agresyvy $lifavima.

« Naudojant kartu su 3M™ Cubitron Il pluostiniais diskais, padidinama

eksploatavimo trukmé.

Kietumas

Pakuoté (vnt.)

Nr. kataloge

Pavadinimas Plotis (mm) Montavimas
3M™ 64860 115 M14
3M™ 64861 125 M14
3M™ 64862 180 M14

93 41 021202

Labai kietas,
rantuotas

93 41 021200

93 41 021204

3M™ keliy angy atraminiai padai diskams 3M™ Hookit™ tvirtinti

Itin patvarus ir lankstus stiklo pluosto atraminis padas su soninémis dulkiy

iStraukimo angomis gali bati naudojamas plokstiems pavirsiams. Rekomenduojama

orbitiniams slifuotuvams kartu su keliy angy diskais Hookit™.

« Keliy angy konstrukcija leidzia istraukti daugiau dulkiy, taip padidinant

veiksminguma ir neleidziant medziagai uzsikimsti.

papildomai padidina pado patvaruma.

Zemo profilio konstrukcinis porolonas ir kiiginés briaunos (35 laipsniy kampas)

Kibtukinis (Velcro) atraminis padas sudaro idealig abrazyvinio disko atrama ir

optimaliai naudojamas per visa eksploatavimo laikotarpj.

Pavadinimas Plotis (mm) Montavimas Kietumas Pakuoté (vnt.) Nr. kataloge
3M™ 20353 125 Angy sistema 44 5/16 - 24 VidutiniSkai kietas 1 93 41 021210
3M™ 20456 150 Angy sistema 53 5/16 - 24 VidutiniSkai kietas 1 93 41 021211
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¥ 13. SVITRINIAI LAKSTAI

®

most

Svitrinis popierius ir audinys
MOST Corundum

* MOST Corundum PL28C - universalus Svitrinis popierius rankiniam ir
elektriniam medienos ir kity medziagy slifavimui.

» MOST Corundum PS8A/C - itin lankstus vandeniui atsparus Svitrinis
popierius, ypac gerai prisitaikantis prie apdorojamos medziagos.

* MOST Corundum KL375J - aukstos kokybés 3vitrinis audinys universaliam
naudojimui. Dél itin lankstaus medvilnés pagrindo optimaliai prisitaiko prie
apdirbamos medziagos; tiesiai ir paprastai atpléSiamas.

Granulés "
Pavadi- 5 . Matmenys Pakuoté
M P Nr. katal
nimas edziaga agrindas (mm) S (vnt) r. kataloge
© © o ]
[
MOST | jiuminio .
Corundum h Popierius 230x280 [ 2K BN AN BN BR BN AN J 50 9M 52 000xxx
oksidas
PL28C
MOST Aliuminio Popierius
Corundum ; Atsparus 230x280 (AN AN AN BN AN AN AN BE BN NN AN NN BN BN BN BN AN J 50 9M 52 01xxxx
oksidas -
PS8A/C vandeniui
MOST Aliuminio :
Corundum | * L q Audinys 230x280 (@e|®o|/®o|® @ ® O O O 50 9M 52 020xxx
KL375J | ©s'das

Neaustiniai lakstai MOST FVYV

« Universali neaustiné standartinio tipo ir lankscios struktiros medziaga.
« Visas neaustinis pavirsius tolygiai padengtas gradeliais.
» Rankiniam metaliniy ir kity pavirSiy valymui ir apdailai.

Matmenys Granulés Pakuoté

Pavadinimas Medziaga i (vnt) Nr. kataloge
ACRS A MED AFIN A VFN S UFN -
Neaustinis,
MOST FvV standartinis 152x222 [ ] [ ] [ ] [ [ J 10 9M 00 15000x
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ABRAZYVINES MEDZIAGOS

¥ 14. SVITRINIAI RITINIAI

®

most

Svitrinio popieriaus ir audinio ritiniai MOST
MOST Corundum PS30D - standartinis Svitrinis popierius su korundo
gradeliais, skirtas medienai, lakui, dazams ir glaistui apdirbti rankiniu
badu.

MOST Corundum KL381J - standartinis Svitrinis audinys su korundo
grudeliais, skirtas metalui ir medienai apdirbti rankiniu badu.

MOST Zirconium CS411X - itin efektyvus Svitrinis audinys su cirkonio
grudeliais. Universaliai naudojamas visose metalo apdirbimo srityse.
Itin agresyviai ir veiksmingai Siurksciai Slifuoja anglinj ir neradijantjjj
pliena.

Pavadi- Medziaga / Plotis (mm) x Granules Pakuoté Nr. kataloge
! i i . .

eS| L flgis (mm) 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 "%
93x50 oo olo|eo 1 9M 53 0093xx

MOST | Aliuminio 115%5 ole olofe 10 9M 53 0114xx

Corundum oksidas /

PS30D popierius 115x50 o|e olo/o |00 ° 1 9M 53 0115xx
150x50 oo ole 1 9M 53 0150xx
150x30 oo|eo 1 9M 53 1150xx
150x50 oo olo[ofoe ° ° 1 9M 53 1150xx

MOST Aliuminio 200x30 o|ole 1 9M 53 1200xx

Corundum oksidas /

KL381J audinys 200x50 oo olo[ofoe 1 9M 53 1200xx
920x30 ooe 1 9M 53 1920xx
920x50 oo olo(ofoe 1 9M 53 1920xx

MOST Cirkonio

Zirconium oksidas / 200x25 [ BN ) 1 9M 53 2200xx

CS411X | audinys

Neaustinés Svitrinés medziagos ritiniai MOST FVV

« Universali neaustiné standartinio tipo ir lankscios struktiros medziaga.
« Visas neaustinis pavirsius tolygiai padengtas gradeliais.
» Rankiniam metaliniy ir kity pavirsiy valymui ir apdailai.

Pavadi- Granulés Pakuoté

Medziaga Plotis (mm) ligis (mm) (vnt) Nr. kataloge
ACRS AMED AFIN AVFN SUFN '

nimas

MOST Neaustinis,

2% standartinis 100 5 ° o . ° ° 1 9M 00 15002x
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ABRAZYVINES MEDZIAGOS

v 15. ABRAZYVINES SLIFAVIMO JUOSTOS
®

most

MOST slifavimo juostos stacionariesiems Slifuotuvams MOST ir GRIT

MOST CORUNDUM - universalus abrazyvinis audinys su aliuminio oksido gradeliais.

MOST ZIRCONIUM - universalus abrazyvinis audinys su cirkonio gradeliais.

MOST ZIRCONIUM HD - itin veiksmingas ir tvirtas abrazyvinis audinys su cirkonio gradeliais
ir aktyviojo ausinimo sluoksniu.

MOST CERAMIC - agresyvus ir itin veiksmingas abrazyvinis audinys su keramikos gradeliais.
MOST TZ - 3M™ Trizact™ specialus audinys su tikslios piramidés formos abrazyviniais
gradeliais.

MOST FVV SC - 3M™ Scotch-Brite™ Surface Conditioning™ abrazyviné neaustiné medziaga.
MOST FLT - poliravimo veltinis, naudojamas kartu su poliravimo pastomis.

Granulés Pakuoté

(vnt.)

Plotis
(mm)

lgis

(i Nr. kataloge

Pavadinimas

Medziaga

80 120 180 240 320 400

75 2000 [ ] [ [ ] [ ] [ [ J [ J [ J [ J 9M 07 5xxxxx

MOST Corundum | Aliuminio oksidas 10
150 2000 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ J [ J [ J 9M 15 Oxxxxx
75 2000 [ ] [} [ ] [ [ 9M 07 5xxxxx

MOST Zirconium | Cirkonio oksidas 10
150 2000 [ ] [ [ [ ] [ 9M 15 OXXXXX
MOST Cirkonio 75 2000 [} ) ® [} ) 9M 07 5xXxXXXX

Zirconium HD oksidas + 10
TOP COATING 150 2000 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] 9M 15 Oxxxxx
Keramine 75 2000 9M 07 5xxxxXX

MOST Ceramic abrazyviné L L O L 10
medziaga 150 2000 [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) 9M 15 Oxxxxx

A160 A100 A80 A65 A45 A30 A16 A6

75 2000 [} [ ] [ ] [ ] [ ] [ J [ ] [ ] 9M 07 5xxxxx

MOST TZ 3M™ Trizact™ 10
150 2000 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ J [ ] [ J 9M 15 Oxxxxx

A CRS A MED A VFN T tipas

3M™ Surface 75 2000 ® [ ) [ [} 9M 07 5xXXXXX

MOST FVV SC Conditioning™ 10
Neaustinis 150 2000 [ ] [ J [ ] [ J 9M 15 OxXxxXxx
. 75 2000 - 9M 07 5xxxxx

MOST FLT Veltinis 10
150 2000 - 9M 15 Oxxxxx
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ABRAZYVINES MEDZIAGOS

most

MOST slifavimo juostos rankiniams slifuotuvams

Granulés

Pavadinimas Medziaga 2':':; (""?:) P?‘l,(::)t < Nr. kataloge
6 520 [ ] [ (] [ 10 9M 00 BXxxXXXX
) 12 520 [ ) [ (] [ ] 10 9M 01 2xxxxx
MOST Ceramic alf)?;i?\ll?nee 19 520 L ® ° LJ 10 | SMO1 Sooxx
medziaga 30 533 [ ] [ [ [ 10 9M 03 OxxXXXX
30 610 [ [ ] [ [ ] 10 9M 03 OxxxXxXX
50 450 [ [ [ ] [ 10 9M 05 OXXXXX

A160 A100 A80 A65 A45 A30 A16 A6
6 520 [ (] [ [ [ ] [ [ [ ) 10 9M 00 BXxXXXX
12 520 [ ] [ ] ([ ] [ [ ] [ ] [ [ 10 9M 01 2xXXXX
MOST T2 IM™ Trizact™ 19 520 [ ] [ ] [ ] [ (] [ ] [ [ ] 10 9M 01 9xXXXX
30 533 [ [ ([ ] [} [ ] [ ] [} [ ] 10 9M 03 OXXXXX
30 610 ([ ] [ ] [ [} [ o [} [ ] 10 9M 03 OXXXXX
50 450 ° ([ ] [ ] [ ] [ J ® [ [ 10 9M 05 Oxxxxx

A CRS A MED A VFN T tipas

6 520 [ [ ] [ ] [ ] 10 9M 00 BXXXXX
12 520 [ ] [ o [ ] 10 9M 01 2xxxXX
MOST AW SC | Gonltioning™, |2 2 o o o ° 10| SMO1 oo
neaustinis 30 533 [ ] [ [ [ 10 9M 03 OXXXXX
30 610 [ [ [ o 10 9M 03 Oxxxxx
50 450 [ [} [ [ 10 9M 05 OXXXXX
6 520 - 10 9M 00 BXXXXX
12 520 - 10 9M 01 2xxxxx
MOST FLT Veltinis 19 520 - 10 OM 01 9xXXXXX
30 533 - 10 9M 03 OXXXXX
30 610 - 10 9M 03 Oxxxxx
50 450 - 10 9M 05 OXXXXX

CUBITR®NI

Abrazyvinés slifavimo juostos 3M™- Cubitron™ Ii
rankiniams slifuotuvams

4t
i

i Granulés 5
Pavadinimas Medziaga '(’II:I:; P?‘I:::)t < Nr. kataloge
36+ 60+ 80+ .

19 520 [ ] [J o 10 9K 01 9xxxxx

784 F tikslios formos 30 533 PY ° ° 10 9K 03 0xxxxx
P keraminé abrazyviné

Cubitron™ [/ medziaga 30 610 o [ [ 10 9K 03 Oxxxxx

50 450 [ [ J [ 10 9K 05 OxXXXXX

19 520 [ ) [J o 10 9K 01 9xxxxx

984 F tlks_llo_s formos_ ) 30 533 ° PY ° 10 9K 03 OXXXXX
itron™ I keraminé abrazyviné

Cubitron medziaga 30 610 ) ) ) 10 9K 03 Oxxxxx

50 450 [ [ ] [ 10 9K 05 OXXXXX
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ABRAZYVINES MEDZIAGOS

¥ 16. POLIRAVIMO PRODUKTAI

®

most

Medyvilniniai poliravimo diskai MOST

Pavadinimas

Skersmuo (mm)

Storis (mm)

Anga (mm)

Paskirtis

Pakuoté
(vnt.)

Meélyni impregnuoti medvilniniai poliravimo diskai,
skirti pradiniam poliravimui (iSankstiniam poliravimui).
« 215 tipo medvilninis diskas baziniam poliravimui.

+ 101 tipo medvilninis diskas galutiniam poliravimui.

Nr. kataloge

. Meélyna 152 ISankstinis poliravimas 9M 50 000015
impregnuota 14 32* (ipiovy skaitius) 1

medvilng 203 lpiovy 9M 50 000020

215 tipo medvilng 152 14 32+ Bazinis poliravimas 1 pLoOI00D >

203 9M 50 000120

101 tipo medvilne 152 12 32% Galutinis poliravimas 1 9M 50 000215

203 9M 50 000220

* Pageidaujant galima uzsisakyti adapterius 12,7 / 15,8 / 20 /22 / 25,4 mm skersmens diskams.

Véduokliniai diskai is veltinio MOST FLT LF

« Diskai, pagaminti i$ aukstos kokybeés veltinio.
« Véduokliné forma sumazina poliravimo temperatara.
« Skirti naudoti tik su poliravimo pastomis (zr. 305 psl.).

Maks. greitis
(sak./min.)

4900 10

Medziaga Plotis (mm) Anga (mm) Pakuoté (vnt.) Nr. kataloge

115 22 T29 9M 50 006115

Veltinis

125 22 T29 4500 10 9M 50 006125

* ov

Kibtukinio (velcro) tipo diskai i$ veltinio MOST FLT

« Diskai i$ veltinio yra skirti jvairiy tipy plienui, aliuminiui ir plastikui poliruoti.
* Gali bati 5 ir 10 mm storio.
« Skirti naudoti tik su poliravimo pastomis (zr. 305 psl.).

Pavadinimas Medziaga Plotis (mm) Montavimas Ma_ks. gr'eitis Pakuoté (vnt.) Nr. kataloge
(sak./min.)

125x5 Kibtukinis (Velcro) 3 000 5 9M 50 002205
125x1 Kibtukinis (Velcro

MOST FLT ELT 5x10 . n ( ) 3 000 5 9M 50 002210
150x5 Kibtukinis (Velcro) 2500 5 9M 50 002305
150x10 Kibtukinis (Velcro) 2500 5 9M 50 002310
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ABRASIVES

Kietos metalo poliravimo pastos

« Kieta poliravimo pasta, skirta angliniam plienui, neradijanc¢iajam plienui, aliuminiui ir
spalvotiesiems metalams poliruoti.

« Skirtos naudoti vieno arba keliy etapy poliravimui.

« Skirtos naudoti kartu su poliravimo veltiniu arba poliravimo diskais MOST.

Pakuoté

Pavadinimas Paskirtis Funkcijos (vnt) Nr. kataloge
Poliravimo pasta, ruda, 1 Aliuminio ir spalvotyjy metaly iSankstinis Pjaustoma, itin Siurksti, 1 M 1101
P1000 ir bazinis poliravimas suteikia vidutinj blizgesj 9M 50 00110
Poliravimo pasta, balta, Neradijanciojo plieno iSankstinis ir Pjaustoma, itin Siurksti,
1 bazinis poliravimas suteikia vidutinj blizgesj 1 9M 50 001102
Poliravimo pasta, mélyna, 1 Neradijanciajam plienui, aliuminiui ir Apdailai, suteikia didelj 1 M 1
000 spalvotiesiems metalams blizgiai poliruoti. blizgesj 9M 50 001103

Skystos metalo poliravimo pastos

« Skysta pasta, skirta angliniam plienui, neradijanciajam plienui, aliuminiui ir spalvotiesiems
metalams poliruoti.

« Skirtos naudoti galutiniam poliravimui.

« Skirtos naudoti kartu su poliravimo audiniais ir medvilniniais poliravimo diskais.

Paskirtis

Pavadinimas Svoris

Funkcijos

——

]
)

—

Unipol Metal Polish 125 Universali priemoné, skirta Apdailai, suteikia didelj
neradijanciajam plienui, aliuminiui ir t;liz osi
Unipol Metal Polish 1000 spalvotiesiems metalams poliruoti ges|

Pakuoté
(vnt.) Nr. kataloge
1 9M 50 001201
1 9M 50 001202

Skystos akrilo poliravimo pastos

« Skystos pastos, skirtos plastikui poliruoti.
« Skirtos naudoti galutiniam poliravimui.
« Skirtos naudoti kartu su poliravimo audiniais ir medvilniniais poliravimo diskais.

Pavadinimas Svoris Paskirtis

Funkcijos

(e

Unipol Dur Plastic Polish 125 Universali priemoné plastikui ir

akrilui poliruoti

Apdailai, suteikia didelj
blizgesj

Unipol Dur Plastic Polish | 1000

Pakuoté
(vnt.) Nr. kataloge
1 9M 50 001211
1 9M 50 001212

16. Poliravimo produktai
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ABRAZYVINES MEDZIAGOS

Poliravimo pasty rinkinys, mazas

Rinkinj sudaro:

« ruda pasta (50g) = iSankstiniam aliuminio ir spalvotyjy metaly
poliravimui;

« balta pasta (50g) = iSankstiniam anglinio ir neradijanciojo plieno
poliravimui;

« mélyna pasta (50g) = blizgiam anglinio ir neradijanciojo plieno bei
spalvotyjy metaly poliravimui.

/

Nr. kataloge 9M 50 001311
Poliravimo pasty rinkinys, didelis

Rinkinj sudaro:

« ruda pasta (50g) = iSankstiniam aliuminio ir spalvotyjy
metaly poliravimui;

balta pasta (50g) = iSankstiniam anglinio ir nerddijanciojo
plieno poliravimui;

« mélyna pasta (50g) = blizgiam anglinio ir neradijanciojo
plieno bei spalvotyjy metaly poliravimui; ‘
2 vnt. Sisal / audinio (pjovimo) poliravimo diskai;

2 vnt. NOTIFLEX® vilnoniai kieti (poliravimo) diskai;

2 vnt. NOTIFLEX® vilnoniai minksti (dazymo) poliravimo
diskai;

« 1 vnt. smailus kotas, @6 mm.

Nr. kataloge 9M 50 001312

Metalo poliravimo rinkinys Unipol Metal Polish

Praktiskas universalus rinkinys, skirtas visy
tipy metalo ir chromo pavirSiams poliruoti.
Rinkinj sudaro:

« metalo poliravimo pastos tabelé (125 ml),
« kempiné pastai uztepti ir poliruoti,

« audinys kartotiniam poliravimui ir valymui.

Nr. kataloge 9M 50 001321

Praktiskas universalus rinkinys, skirtas visy
tipy plastiko ir akrilo pavirsiams poliruoti.
Rinkinj sudaro:

« plastiko poliravimo pastos tabelé (125 ml),
« Svitrinis popierius,

« kempiné pastai uztepti ir poliruoti,

« audinys kartotiniam poliravimui ir valymui.

Nr. kataloge 9M 50 001322
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ABRAZYVINES MEDZIAGOS

v 17.VIELINIAI SEPECIAI

®

most

MOST suktos vielos kagin

e o v

iai Sepec

iai su M14 sriegiu

Tipas Vielos storis Matmenys Maks. greitis Nr. kataloge

0,50 mm @65 mm 12 500 sak./min. 93 38 608 151

- 0,50 mm @75 mm 11 500 sak./min. 93 38 608 152
Anglino plienc 0,50 mm @80 mm 8 500 sak./min. 93 38 608 153
0,50 mm @100 mm 8 500 sak./min. 93 38 608 154

0,50 mm @125 mm 6 500 sdk./min. 93 38 608 156

_..-.. 0,35 mm 065 mm 12 500 sak./min. 93 38 608 331
Ngﬁ:ﬂ'ﬂg‘? 0,50 mm 265 mm 12 500 sak /min. 93 38 608 351
0,50 mm @80 mm 8 500 sak./min. 93 38 608 353

MOST gofruotos vielos kuginiai Sepeciai su M14 sriegiu

Tipas Vielos storis Matmenys Maks. greitis Nr. kataloge
0,30 mm @60 mm 12 500 sdk./min. 93 38 613 161
Anglinio plieno 0,30 mm @75 mm 12 500 sdk./min. 9338613 162
viela 0,30 mm @80 mm 8 500 stik./min. 9338 613 163
0,30 mm @100 mm 8 500 sdk./min. 9338613 164
0,30 mm @60 mm 12 500 sdk./min. 93 38 613 361
Neradijanciojo 0,30 mm @75 mm 11 500 sak./min. 93 38 613 362
plieno viela 0,30 mm @80 mm 8 500 sik./min. 93 38 613 363
0,30 mm @100 mm 8 500 suk./min. 93 38 613 364

MOST gofruotos vielos kuginiai Sepeciai ant 6 mm koto

Tipas Vielos storis Matmenys Maks. greitis Nr. kataloge
Anglinio plieno 0,30 mm @250 mm 4 500 sak./min. 93 38 600 821
viela 0,30 mm @75 mm 4 500 stk./min. 93 38 600 921
o 0,30 mm @50 mm 4 500 suk./min. 93 38 600 832
Ng,ﬁ:ﬂ:’f&g‘,"f 0,30 mm 075 mm 4500 stk /min. 93 38 600 361
0,20 mm J75 mm 4 500 suk./min. 93 38 600 921

MOST suktos vielos isSlenkti Sepeciai su M14 sriegiu

Tipas Vielos storis Matmenys Maks. greitis Nr. kataloge

0,50 mm @100x13 mm 12 500 stk./min. 93 38 622 151

Anglinio plienc 0,50 mm 0115x13 mm 12 500 sak/min. 93 38 632 151
0,50 mm @125x13 mm 12 500 sak./min. 93 38 632 152

Nertdijangiojo 0,50 mm @100x13 mm 12 500 stk./min. 93 38 622 351
plieno viela 0,50 mm @115x15 mm 12 500 sak./min. 93 38 632 351

MOST gofruotos vielos iSlenkti Sepeciai su M14 sriegiu

Tipas Vielos storis Matmenys Maks. greitis Nr. kataloge
Anglinio plieno 0,30 mm @100 x 16 mm 12 500 sdk./min. 93 38512 161
viela 0,30 mm @100 x 20 mm 12 500 stk./min. 9338 512 162
o 0,30 mm 2100 x 10 mm 12 500 sdk./min. 93 38 512 361
e 0,30 mm ©100x20mm | 12500 sak./min. 93 38 512362
0,20 mm @100 x 20 mm 12 500 sak./min. 93 38 512 342

17. Vieliniai $epeciai
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®

most

MOST suktos vielos diskiniai Sepeciai su M14 sriegiu

Tipas Vielos storis Matmenys Maks. greitis Nr. kataloge
Anglinio plieno 0,50 mm @125x13mm | 11000suk/min. | 9338631 161
Neradijanciojo _ .

plieno viela 0,50 mm @125 x 13 mm 12 500 stk./min. 93 38 631 361

MOST gofruotos vielos diskiniai Sepeciai su M14 sriegiu

Vielos storis Matmenys Maks. greitis Nr. kataloge

A“Q"Ci'glg"em 0,30 mm @115 x 13 mm 11 000 sak./min. 93 38 631 152
Neradijanciojo _ .
plieno viela 0,30 mm @115 x 13 mm 12 500 sdk./min. 93 38 532 361

MOST suktos vielos diskiniai Sepeciai su 22 mm anga velenui

Tipas Vielos storis Matmenys Maks. greitis Nr. kataloge

0,50 mm @115 x 12 mm 12 500 stk./min. 93 38 631 150

Anglinio plieno 0,50 mm O125x13mm | 12500 sak/min. | 9338 631 151
0,50 mm 2125 x 6 mm 12500 sak/min. | 93 38 626 251

- 0,50 mm 2115 x 12 mm 12 500 sik./min. | 9338 631 350
A 0,50 mm ©125x13mm | 12500 sak/min. | 9338631351
0,50 mm @178 x 13 mm 12 500 stk./min. 93 38 653 350

e o v

MOST gofruotos vielos diskiniai Sepeciai su 32 mm anga velenui*

Tipas Vielos storis Matmenys Maks. greitis Nr. kataloge

0,30 mm @125x22x20mm | 6 000 sik./min. 93 38 532 162

0,30 mm @150 x 25 x 32 mm 6 000 suk./min. 93 38 544 162

Anglinio plieno 0,30 mm @178 x 25 x 32 mm | 6 000 sak./min. 93 38 554 062
0,30 mm @200x25x32mm | 4500 sik./min. 93 38 566 162

0,30 mm @250 x 25x32mm | 3 600 sk./min. 93 38 576 162

0,20 mm @150 x 20 x 32 mm | 6 000 sak./min. 93 38 544 341

0,30 mm @150 x 20 x 32 mm 6 000 stk./min. 93 38 544 361

Neradijanciojo 0,20 mm 2200 x 20 x 32 mm | 6 000 sdk./min. 93 38 566 341
plieno viela 0,30 mm @200x20x32mm | 4 500 sak./min. 93 38 566 361
0,20 mm @250 x 20 x 32 mm | 4 500 sak./min. 93 38 576 341

0,30 mm @250 x 20 x 32 mm | 3 600 sik./min. 93 38 576 361

* Pageidaujant galima uzsisakyti adapterius 12,7 /15,8 / 20/ 22 / 25,4 mm skersmens diskams.

MOST suktos vielos diskiniai Sepeciai ant 6 mm koto

Tipas Vielos storis Matmenys Maks. greitis Nr. kataloge
Ang"ciiglg"em 0,50 mm @75x 12 mm 20 000 sk./min. 93 38 611 151
Neradijanciojo _ .

plieno viela 0,50 mm @75 x 12 mm 20 000 suk./min. 9338 612 151
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MOST gofruotos vielos diskiniai Sepeciai ant 6 mm koto

Vielos storis Matmenys Maks. greitis Nr. kataloge
0,30 mm @40 x 5 mm 4500 sak./min. 93 38 600 121
0,30 mm @50 x 7 mm 4 500 suk./min. 93 38 600 221
Anglinio plieno 0,30 mm 063 x 9 mm 4500 sak/min. | 93 38 600 321
0,30 mm 075 x 10 mm 4 500 sak./min. 93 38 600 421
0,30 mm 2100 x 12 mm 4 500 sak./min. 93 38 600 521
0,20 mm @50 x 7 mm 4 500 stk./min. 93 38 601 221
Neradijanciojo 0,30 mm @75 x 10 mm 4 500 stk./min. 93 38 601 421
plieno viela 0,20 mm @75 x 10 mm 4 500 sak./min. 93 38 601 431
0,20 mm 2100 x 10 mm 4 500 sak./min. 93 38 601 531
0,20 mm 250 x 17 mm 15 000 stik./min. 93 38 504 342

Nerddijanciojo 0,30 mm @50 x 10 mm 15 000 sak./min. 93 38 504 361
plieno viela 0,20 mm @70 x 18 mm 15 000 stk./min. 93 38 506 342
(dideliam greiciui) 0,30 mm @70x18mm | 15000 suk/min. | 93 38 506 362
0,30 mm 280 x 19 mm 15 000 stik./min. 93 38 507 362

MOST gofruotos vielos, apvaliis Sepetéliai ant 6 mm koto

Vielos storis

Matmenys

Maks. greitis

Nr. kataloge

0,30 mm @12 mm 4 500 sak./min. 93 38 509 161

Anglinio plieno 0,30 mm @17 mm 4 500 suk./min. 93 38 509 162
viela 0,30 mm @25 mm 4500 sak./min. 93 38 509 163
0,30 mm @30 mm 4500 sak./min. 93 38 509 164

0,30 mm @10 mm 20 000 sik./min. 93 38 509 361

Neradijanciojo 0,30 mm @17 mm 18 000 sdk./min. 93 38 509 362
plieno viela 0,30 mm @25 mm 18 000 sak./min. | 93 38 509 363
0,30 mm @30 mm 15 000 sak./min. 93 38 509 364

MOST rankiniai vieliniai Sepedciai

ve o

Nr. kataloge

Anglinio plieno viela, mediné rankena

2 eiliy 93 38 152 132
3 eiliy 93 38 152 133
4 eiliy 93 38 152 134
5 eiliy 93 38 152 135

Nerudijanciojo plieno viela, mediné rankena

2 eiliy 93 38 152 332
3 eiliy 93 38 152 333
4 eiliy 93 38 152 334
5 eiliy 93 38 152 335

Anglinio plieno viela, plieno nugarélé ir plastikiné rankena, raudonos spalvos

Universalus 265/140 93 38 462 291

Neradijanciojo plieno viela, plieno nugarélé ir plastikiné rankena, Zalios spalvos

Universalus 265/140 93 38 462 391

Zalvario ir plieno viela, plieno nugarélé ir plastikiné rankena, geltonos spalvos

Universalus 265/140 93 38 462 591

Anglinio plieno viela, plastikiné nugarélé ir rankena, raudonos ir juodos spalvos

ISretinty 2 eiliy

93 38 462 162

17. Vieliniai $epeciai
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v 18.VOLFRAMO KARBIDO FREZAVIMO ANTGALIAI
®
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MOST volframo karbido frezavimo antgaliai:

« Volframo karbido frezavimo antgaliai (kitaip rotaciniai frezavimo jrankiai) yra skirti i$ jvairiy rasiy metaly
pagamintoms suvirinimo sialéms, briaunoms, angoms ir detaléms apdirbti.

« Tiksli frezavimo antgalio galvutés pjovimo briaunos geometrija leidzia ilgai ir tiksliai pjauti visose srityse, kur
naudojamos greitaeigés slifavimo staklés.

« Pagrindinis veiksnys, turintis jtakos karbido frezavimo antgaliy eksploatavimo trukmei ir agresyvumui, yra tinkamo sukimosi
greicio pasirinkimas ir teisingas jrankio naudojimas.

Nuskaitykite nuoroda arba eikite j
https://www.rywal.eu/f08-3

Rekomendacijos naudotojams:

« Norint pasiekti optimaly frezavimo antgaliy efektyvuma, reikia tinkamai jj pasirinkti ir tiksliai sureguliuoti. Toliau esancioje
lenteléje nurodytas rekomenduojamas sukimosi greitis.

+ Gradintoms medziagoms naudojamas mazesnis sukimosi greitis.

Ypac ilgus frezavimo antgalius (ilgesnius kaip 150 mm) reikia naudoti mazesniu sukimosi grei¢iu (maks. 15 000 stk./min.).

« Dirbdami naudokite nedidele spaudimo jéga ir pastovy tiekima.

Naudojant mazesnj uz optimaly greitj, gali nusidauzyti frezavimo antgalio galvuté.

Naudojant didesnj uz optimaly greitj, greic¢iau nusidévi frezavimo antgalio galvuté.

Neperkaitinkite frezavimo antgalio, nes per auksta temperatdra gali istirpdyti galvutés ir veleno jungtj ar net sugadinti suvirinta

sidle.

 Netinkamai sumontavus frezavimo antgalius j frezg arba naudojant nusidévéjusia freza galima sugadinti frezavimo antgalius.

Nestumkite frezavimo antgalio j ruosinj giliau nei per 1/3 jo ilgio.

Rekomenduojamas sukimosi greitis (sak./min.)

Tipas 3 mm 6 mm 10 mm 12 mm 16 mm
Plienas 60000-90000 | 45000-60000 | 30000-40000 | 22500-30000 | 18000 -24 000
Grudintas plienas | 60000-90000 | 30000-45000 | 19000-30000 | 15000-22500 | 12000 - 18000
Nertidijantysis plienas| 60 000-90 000 | 30000-45000 | 19000-30000 | 15000-22500 | 12000 - 18000
Ketus 45000-90000 | 22500-60000 | 15000-40000 | 11000-30000 | 9000 -24 000
Titanas 60000-90000 | 30000-45000 | 19000-30000 | 15000-22500 | 12000 - 18 000
Nikelis 60000-90000 | 30000-45000 | 19000-30000 | 15000-22500 | 12000 - 18000
Varis 45000-90000 | 22500-60000 | 15000-40000 | 11000-30000 | 9000 -24 000
Aliuminis 30000-90000 | 15000-70000 | 10000-50000 | 7 000- 38 000 6 000 - 30 000
Plastikas 30000-90000 | 15000-70000 | 10000-50000 | 7000 - 38 000 6 000 - 30 000
:f,‘:'j'z':'a';gz 60000-90000 | 30000 -45000 | 19000-30000 | 15000-22500 | 12000 - 18000

Pjovimo budai

Karbido frezavimo antgaliai MOST STANDARD

DOUBLE CUT

SPEED CUT

Karbido frezavimo antgaliai VIOST PRO

STEEL CUT

Dirbant su frezomis bitina laikytis sveikatos ir saugos teisés akty reikalavimy. Apsauginiai akiniai ir pirtinés pateikti 04. skyriuje.
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Linija MOST STANDARD

MOST STANDARD

MOST STD Double cut

* Vidutinés dvigubo pjovimo geleztés su pertrauktu rastu.
« Pasalina didelj medziagos kiekj.

» Gera apdoroto pavirsiaus kokybé.

« Maza vibracija ir trumpos atplaisos.

 Populiarios formos galvuté tinka juodajam ir nertdijanciajam plienui
universaliai apdirbti.

Forma Pavadinimas (forma) Simbolis Matmenys (mm) Nr. kataloge

A 0616 D 6x16x6 94 85 100616

" A 0820 D 8x20x6 94 85 100820

v A A1020 D 10x20x6 94 85 101020

A1225D 12x25x6 94 85 101225

A1625D 16x25x6 94 85 101625

B 0616 D 6x16x6 94 85010616

- ' B 0820 D 8x20x6 94 85 010820
Cilind tu galu B

(Z'\'('A_rsa)s SRR R B 1020 D 10x20x6 94 85 011020

B 1225D 12x25x6 94 85 011225

B 1625 D 16x25%6 94 85 011625

6x16x6 94 85 020616

8 83;3 g 8x20x6 94 85 020820

Cilindras su apvalia nuopjova C C1020D 10x20x6 94 85 021020

(WRC) C1995D 12x25x6 94 85 021225

C 1625 12x25x8 94 85 221225

16x25x6 94 85 021625

D 0605 D 6X5x6 94 85 030605

D 0806 D 8x7x6 94 85 030806

:%‘E'})’S D D 1009 D 10x9x6 94 85 031009

D1210D 12x11x6 94 85 031210

D 1614 D 16x14x6 94 85 031614

E0610D 6x10x6 94 85 040610

Ovalas E E0813D 8x13x6 94 85 040813

(TRE) E1016D 10x16x6 94 85 041016

E1220D 12x22x6 94 85 041220

E1625D 16x25x6 94 85 041625

F 0618 D 6x18x6 94 85 050618

F 0820 D 8x20x6 94 85 050820

Medis su apvaliu galu F F 1020 D 10x20x6 94 85 051020

(RBF) F 1225 D 12x25x6 94 85 051225

F 1225 D 12x25x8 94 85 251225

F 1625 D 16x25x8 94 85 051625

G0618D 6x18x6 94 85 060618

Medis su smailiu aalu G G 0820D 8x20%6 94 85 060820

(SPG) 9 G1020D 10x20%6 94 85 061020

G1225D 12x25%6 94 85 061225

G1625D 16x25%6 94 85 061625

H 0618 D 6x18x6 94 85 070618

) H 0820 D 8x20%6 94 85 070820

'(‘_')epsna H H 1020 D 10x20x6 94 85 071020

H 1232 D 12x32x6 94 85 071232

H 1636 D 16x36x6 94 85 071636

L0616 D 6x16x6 94 85 080616

L0822D 8x22x6 94 85 080822

Kagis su apvaliu galu L L1025 D 10x25x6 94 85 081025

(KEL) L1230D 12x30%6 94 85 081230

L1230D 12x30x8 94 85 281230

L1633D 16x33x6 94 85 281633

M 0618 D 6x18x6 94 85 090618

Kagis M M 0820 D 8x20x6 94 85 090820

(SKM) M 1020 D 10x20x6 94 85 091020

M 1225 D 12x25x6 94 85 091225

M 1625 D 16x25x6 94 85 091625
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Linija MOST STANDARD

MOST STD Speed Cut

« Dviejy tipy pjovimo geleztés — stambios ir smulkios - viename frezavimo
antgalyje.

« Stambios geleztés greiciau pasalina medziaga.

« Smulkios geleztés tolygiai apdoroja medziagos pavirsiy.

« Lengviau ir patogiau slifuoti medziaga.

* 30 % didesnis pjovimo veiksmingumas ir eksploatavimo trukmé.

Pavadinimas (forma) Simbolis Matmenys (mm) Nr. kataloge

. A 0820 SPEED 8x20%6 94 87 100820
g'\%ras A A 1020 SPEED 10x20%6 94 87 101020
A 1225 SPEED 12x25%6 94 87 101225

Sl ot B 0820 SPEED 8x20%6 94 87 010820
;I'S E[a(;f(;‘\ ’é“)pla” g B 1020 SPEED 10x20x6 94 87 011020
9 ) B 1225 SPEED 12x25x6 94 87 011225
C 0820 SPEED 8x20%6 94 87 020820

Cilindras su apvalia C 1020 SPEED 10x20x6 94 87 021020
nuopjova C (WRC) C 1225 SPEED 12x25%6 94 87 021225
C 1225 SPEED 12x25x8 94 87 221225

Ovalas E E 0813 SPEED 8x13x6 94 87 040813
(TRE) E 1016 SPEED 10x16X6 94 87 041016
E 1220 SPEED 12x22%6 94 87 041220

F 0820 SPEED 8x20x6 94 87 050820

Medis su apvaliu galu F F 1020 SPEED 10x20x6 94 87 051020
(RBF) F 1225 SPEED 12x25%6 94 87 051225
F 1225 SPEED 16x25x8 94 87 251225

) . G 0820 SPEED 8x20x6 94 87 060820
'(\gepd(; CHEEIIMEEITE) G 1020 SPEED 10x20x6 94 87 061020
G 1225 SPEED 12x25%6 94 87 061225

Liepsna H H 0820 SPEED 8x20x6 94 87 070820
©) H 1020 SPEED 10x20x6 94 87 071020
H 1232 SPEED 12x32x6 94 87 071232

. . L 0822 SPEED 8x22x6 94 87 080822
Kuagis su apvaliu galu L L 1025 SPEED 10x20%6 94 87 081025
(KEL) L 1230 SPEED 12x30x6 94 87 081230
L 1230 SPEED 12x30x8 94 87 281230

Kiiais M M 0820 SPEED 08x20x6 94 87 090820
(SlgM) M 1020 SPEED 10x20%6 94 87 091020
M 1225 SPEED 12x25%6 94 87 091225
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Linija MOST PRO

P

MOST PRO Steel Cut

« Novatoriski frezavimo antgaliai juodajam plienui agresyviai apdirbti, pagaminti
i$ geresnés kokybés volframo karbido.

« Dél specialios karbido frezavimo antgalio galvutés pjovimo briauny

geometrijos uztikrinamas didelis pjovimo greitis ir veiksmingas metalo

apdirbimas.

Dvigubai didesnis pjovimo greitis palyginus su jprastais frezavimo antgaliais.

Ribotas silumos generavimas prie frezavimo antgalio pjovimo briaunos ir

ruosinio.

Auksta apdirbtos medziagos pavirsiaus kokybé.

Pavadinimas (forma) Simbolis Matmenys (mm) Nr. kataloge
Cilindras A A 1020 STEEL 10x20x6 94 88 001020
(ZYA) A 1225 STEEL 12x25x6 94 88 001225
Cilindras su nupjautu galu B B 1020 STEEL 10x20x6 94 88 011020
(ZYA-S) B 1225 STEEL 12x25x6 94 88 011225
Cilindras su apvalia C 1020 STEEL 10x20x6 94 88 021020
nuopjova C (WRC) C 1225 STEEL 12x25x6 94 88 021225
Ovalas E E 1016 STEEL 10x16x6 94 88 041016
(TRE) E 1220 STEEL 12x22x6 94 88 041220
Medis su apvaliu galu F F 1020 STEEL 10x20x6 94 88 051020
(RBF) F 1225 STEEL 12x25x6 94 88 051225

F 1225 STEEL 16x25x8 94 88 151225
Medis su smailiu galu G G 1020 STEEL 10x20x6 94 88 061020
(SPG) G 1225 STEEL 12x25x6 94 88 061225
Liepsna H H 1020 STEEL 10x20x6 94 88 071020
(-) H 1232 STEEL 12x32x6 94 88 071232
Kdgis su apvaliu galu L L 1025 STEEL 10x20x6 94 88 081025
(KEL) L 1230 STEEL 12x30x6 94 88 081230
Kagis M M 1020 STEEL 10x20x6 94 88 091020
(SKM) M 1225 STEEL 12x25x6 94 88 091225
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Linija MOST PRO

MOST PRO Alu Cut

« Ploni vienpusiai frezavimo antgaliai skirti aliuminiui ir jo lyginiams,
plastikui ir kietam kauciukui apdirbti.

« Dél placiy tarpy tarp gelez¢iy, apdirbama medziaga nesikemsa ir
nelimpa.

« Astrios frezavimo antgalio galvutés briaunos pjauna dideles atplaisas ir
greitai apdoroja medziaga.

Forma Pavadinimas (forma) Simbolis Matmenys (mm) Nr. kataloge

Cilind jautu galu B
=SSN o o 1225 AL oo ot 11225
Cilindras su apvalia nuopjova C
; (WRC) C 1225 ALU 12x25x6 94 88 421225

Medis su apvaliu galu F
(RBF) F 1225 ALU 12x25x6 94 88 451225

Medis su smailiu galu G

(SPG) G 1225 ALU 12x25x6 94 88 461225
Liepsna H
) H 1232 ALU 12x32x6 94 88 471232

Kigis su apvaliu galu L

(KEL) L 1230 ALU 12x30x6 94 88 481230

MOST frezavimo antgalius naudoti rekomenduojame su greitaeigiais Slifuotuvais.
Elektriniai slifuotuvai - Zzr. RYWAL-RHC katalogo lenky kalba 501 psl.

Pneumatinés slifavimo staklés, zr. RYWAL-RHC katalogo lenky kalba 501 psl.

Démesio! Laikykités naudojamam slifavimo jrankiui rekomenduojamo sukimosi greicio.
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MOST stacionarieji juostiniai Slifuotuvai:
JSG 75,J5G 150

Profesionalis stacionarieji Slifuotuvai, skirti Slifuoti naudojant
slifavimo juostas (pagamintas i$ glaistyto abrazyvinio audinio)
ir poliruoti. Puikiai tinka anglinio plieno, neradijanciojo plieno,
medzio ir plastiko grubiam slifavimui, krasty apdailai,
periferiniam Slifavimui.

Savybés:
« Tvirtas trifazis variklis, kurio galingumas 3 kW (JSG 75) arba 4
kW (JSG 150).

Greitaiir paprastai kei¢iamos juostos.

Ploksc¢ius pavirsius galima slifuoti naudojant visa juostosilgj.
Dél dviejy $lifavimo juostos sukimo nuostaty, $j jrenginj
galima naudoti ir su neaustinémis, ir su glaistytomis
abrazyvinémis medziagomis.

¢ Galima prijungtiistraukimo sistema.

Nuskaitykite nuoroda arba eikite j
https://www.rywal.eu/f08-4

Tipas JSG75 JSG 150
Energijos sanaudos (kW) 3 4
Sukimosi greitis (stk./min.) 1500/3000 1500/3000
Juostos matmenys (mm) 75x2000 150x2000
Svoris (kg) 72 95
Nr. kataloge 94 56 000001 94 56 000002

Slifavimas ant kontaktinio rato. Slifavimas ant grafito pado.

Kartu su juostiniais $lifuotuvais MOST rekomenduojame naudoti abrazyvines $lifavimo juostas MOST (zr. 302 psl.).
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¥ 20. MAZOS VIBRACIJOS PNEUMATINIAI JRANKIAI
®

most

Daugiau galios ir maZiau vibracijos!

Mazos vibracijos grandiklis su kaltu MOST HRV-95A

Priedai:

Karbido kaltai, skirti HRV-95A
(geleztés plotis (mm)):

« 10mm (9472 101010),

e 17mm (9472 101017),

*« 36 mm (9472 101036),

e 53mm (9472 101053).

I ! :ﬂ i
i
» Pazangussmuginis prietaisas su vibracijos mazinimo sistemair ypa¢ mazu vibracijos lygiu darbo metu.

« Dél sios patentuotos vibracijos mazinimo sistemos, naudotojas maziau jsitempia, ilgiau nepavargsta ir nekencia nuo didelio triukSmo ir
vibracijos.

Skirtas Slakui Salinti ir sidléms grandyti, dangoms, radims ir kitoms susikaupusioms medziagoms 3alinti, maiSytuvams, klojiniams ir jrangai
valytiirt.t.

» Mazas sudaromos vibracijos lygis ir gan trumpas grandiklio taktas papildomai padidina prietaiso tiksluma.

Standartinéje prietaiso versijoje néra grandiklio antgaliy.

Rekomen-
duojama
Zarna
(coliai)

HRV-95A 210 1,45 <3,5 79 150 6 90 6,5-7 1/4 1/4 94 72 100101

Vibracijos Triuksmo Takto Maks. bendras Oro Zarnos
lygis* lygis Daznis (Hz) ilgis oro srauto slegis jungtis
(m/s?) (dB) (mm) greitis (I/min.) (barai) (coliai)

lgis Svoris

(mm) (kg) Nr. kataloge

Tipas

* Atitinka EN 1SO 28927-9 reikalavimus.

Mazos vibracijos adatinis grandiklis MOST SNV-18

Priedai:

Adatos @3,2 mm::

« Standartiné jranga: 18 adaty rinkinys,
127 mmi ilgio (94 72 101718).

« Papildoma jranga: 18 adaty rinkinys, 140
mmiilgio (9472 101618).

» Smaginis mazos vibracijos adatinis grandiklis pavirsiams valyti, Slakui Salinti, suvirinimo sitléms valyti, dangoms, radims ir kitoms
susikaupusioms medziagoms valytiirt.t.

« Dél patentuotos vibracijos sumazinus sistemos, naudotojas maziau jsitempia, ilgiau nepavargsta ir nekencia nuo didelio triukSmo ir

vibracijos.

Paprastaiir greitai keiciamos adatos.

Standartinis prietaisas tiekiamas kartu su 18 adaty rinkiniu (127 mmilgio).

Galima naudoti 140 mmilgio adatas.

Rekomen-
duojama
Zarna
(coliai)

SNV-18 195 1,65 3,1 89 115 90 6,5-7 1/4 10 9472100110

Vibracijos Triuksmo Maks. bendras Oro Zarnos
lygis* lygis Daznis (Hz) oro srauto slégis jungtis
(m/s’) (dB) greitis (I/min.) (barai) (coliai)

ligis Svoris

(mm) (kg) Nr. kataloge

Tipas

* Atitinka EN 1SO 28927-9 reikalavimus.
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Mazos vibracijos adatinis grandiklis MOST PNV-19

Priedai:

@3,2 mm adatos:

« Standartiné jranga: 19 adaty rinkinys, 140 mm
ilgio (9472 101619),

Papildoma jranga: 19 adaty rinkinys, 178 mm
ilgio (9472 101519).

» Mazos vibracijos smuaginis adatinis grandiklis pavirsiams valyti, Slakui $alinti, suvirinimo sidléms valyti, dangoms, radims ir kitoms
susikaupusioms medziagoms valytiirt.t.

« Dél Sios patentuotos vibracijos sumazinus sistemos, naudotojas maziau jsitempia, ilgiau nepavargsta ir nekencia nuo didelio triukSmo ir

vibracijos.

Pasizymidideliu galingumuiridskirtiniu veiksmingumu.

Paprastaiir greitai keiciamos adatos.

« Standartinis prietaisas tiekiamas kartu su 19 adaty rinkiniu (140 mmilgio).

» Galimanaudoti 178 mmilgio adatas.

Rekomen-
duojama
Zarna
(coliai)

PNV-19 272 2,4 <3,7 90 110 110 6,5-7 1/4 10 9472 100111
* Atitinka EN ISO 28927-9 reikalavimus.

Vibracijos  Triuksmo Maks. bendras Oro Zarnos
lygis* lygis Daznis (Hz) oro srauto slegis jungtis
(m/s’) (dB) greitis (I/min.) (barai) (coliai)

ligis Svoris

Tipas (T (kg)

Nr. kataloge

Pneumatinis graviravimo piestukas MOST EP-100

Priedai:
« Standartiné jranga: volframo karbido adata (94
72910101).

» Lengvas pneumatinis piestukas, generuojantisitin maza vibracijos lygj.

« Délsios patentuotos vibracijos mazinimo sistemos galima visa diena dirbti grei¢iau, nepavargstant ir puikiai kontroliuojantjrankj.
« ldealusjrankis juodajam, legiruotajam ir gradintam plienui, titanui, stiklui, akmeniui, plastikui ir medienai zenklintiir graviruoti.

» Mazastriukmolygisirnedidelés oro sagnaudos.

« Paprastaikei¢iama volframo karbido adata.

Rekomen-
duojama
Zarna
(coliai)

EP-100 132 0,16 =20 65 350 0,6 6-6,5 1/4 6 94 72100120

ligis Svoris Vibracijos TriukSmo Maks. bendras Oro Zarnos
Nr. kataloge

Tipas (mm) (kg) lygis* lygis Daznis (Hz) oro srauto slégis jungtis
9 (m/s?) (dB) greitis (I/min.) (barai) (coliai)

* Atitinka EN 1SO 28927-9 reikalavimus.
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JUOSTINES PJOVIMO STAKLES IR JUOSTINIY PJUKLY GELEZTES

v 1. JUOSTINES PJOVIMO STAKLES
1.1. DIRBTUVEMS SKIRTI JUOSTINIAI PJUKLAI

®

most

Ekonomiska dirbtuviy jranga,
skirta nedidelés apkrovos darbams

Pagrindinés funkcijos ir savybés:

« Konstrukcija tokia, kad galima atlikti vienpusj kampinj pjovima.

« Pjovimo galvutés judéjimas Zemyn kontroliuojamas hidrauliniu stabdziu.

« Elektrinis siurblys sutepa ir ausina juosta (uzdaros grandinés ausinimo skysciu sistema).

« Juostos valymo jtaisas su Sepeciu.

* Modelyje UE-712 C sumontuoti transportavimo ratukai, kad buty galima lengvai pervezti jrengin;.

MOST UE-712C

MOST WE-275 SH

Pjovimo intervalas (mm)

Pjovimo geleztés dydis
Pjovimo geleztés greitis

2
]
" Z % Pjovimo
;—g E ;,; kampas O D —
g 5 o i
0° 178 178 178x280
MOST UE-712 C 2360x20x0,9 22/33/45/65 0,75 130 94 55 007120 a5 110 110 180110
0° 225 195 120x245
MOST WE-275 SH | 2460x27x0,9 36/72 11 195 94 55 002760 +45° 150 150 135x200
+60° 100 90 -

RYWAL-RHC suteikia juostinéms pjovimo stakléms garantijg ir aptarnavimo po garantijos paslauga. Aptarnavimo viety adresai pateikti katalogo gale.

Juostinéms pjovimo stakléms batina papildoma jranga:
® juostinés pjovimo geleztés (zr. 324 psl.);

® ausalas Coolmax MOST (zr. 06 skyriaus 6 poskyrj);

® konvejeriai ir perdavimo ritinéliai (zr. 323 psl.);

® akiy apsauga (Zr. 04 skyriaus 2 poskyrj).
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1.2. PUSIAU AUTOMATINES JUOSTINES PJOVIMO STAKLES SU HIDRAULINIU STABDZIU
®
rn Stabili jranga, skirta vidutinés
DSt apkrovos gamybos darbams
. ___________________________________________________________________|

Pagrindinés funkcijos ir savybés:

« Pjovimo galvuté reguliuojama hidrauliniu droseliu.
« Dviejy greiciy pjovimo gelezté nertdijanciajam ir angliniam plienui pjauti.
» Sukamoji galvuté tiksliai pjauna dideliu kampu i$ vienos pusés (SH versija)
arba i$ abiejy pusiy (DS versija).

Integruotas matuoklis matuoja pjovimo geleztés jtempj.
« Uzdaros grandinés ausinimo skysciu sistema.

Juostos valymo jtaisas su Sepeciu.

MOST WE-350 DS

Juostiniams pjaklams rekomenduojame naudoti MOST
Coolmax ausalg (zr. 06 skyriaus 6 poskyrj).

MOST WE-260 SH

Pjovimo intervalas (mm)

Pjovimo geleztés dydis
Pjovimo geleztés greitis

&
% —
"= 0 % Pjovimo
4 “n b
22 A e O | O | =
54 5 E: i
0° 227 220 260x110
MOST WE-260 SH | 2460x27x0,9 36/72 1,1 216 94 55 002600 +45° 150 145 200x125
+60° 90 85 -
0° 227 220 260x110
+45° 150 145 200x125
MOST WE-275 DS | 2460x27x0,9 36/72 1,1 315 94 55 002750
+60° 90 85 -
-45° 110 110 160x110
0° 250 240 310x210
+45° 200 180 200x140
MOST WE-310 DS | 2725x27x0,9 36/72 11 310 94 55 003100
+60° 120 95 120x95
-45° 150 150 170x90
0° 270 260 350x220
+45° 240 220 240x160
MOST WE-350 DS | 3160x27x0,9 34/68 1,5 360 94 55 003500
+60° 160 150 -
-45° 210 180 -
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1.3. PUSIAU AUTOMATINIAI HIDRAULINIAI JUOSTINIAI PJUKLAI

®

Stabili jranga, skirta sudétingiems

1 ":'St gamybos darbams.

Pagrindinés funkcijos ir savybés:

« Hidraulinis pjovimo galvutés nuleidimas ir kélimas.

« Hidraulinis greito suverzimo spaustuvas su reguliuojama spaudimo jéga.
» Bepakopis pjovimo geleztés greicio reguliavimas.

« Ypac tikslus pjovimas 0°, -45°, -60° kampu kairéje ir desinéje pusése.

* Integruotas matuoklis matuoja pjovimo geleztés jtempj.

« Juostos valymo jtaisas su Sepeciu.

MOST UE-331 DSA

MOST UE-460 DSA

Juostiniams pjaklams rekomenduojame naudoti ausalg MOST
Coolmax (zr. 06 skyriaus 6 poskyrij).

v
0 =
B K Pjovimo intervalas (mm)
) )
9 9
K 2 o o
& & a 3 L
° ) wo 2 = Pjovimo
E E = E g ;6 kampas O D —1
o ° 5 [ =
& = Sk c} z +_ +
0° 331 320 510x260
MOST UE-331 DSA | 4180x34x1,1 26-80 2,20 850 94 55 003310 +/-45° 315 315 -
+/-60° 215 195 -
0° 460 460 440x600
MOST UE-460 DSA | 5330x41x1,3 26-80 3,70 1320 94 55 004600 +/-45° 445 445 -
+/-60° 295 295 =
0° 530 530 700x335
+45° 490 435 500x300
MOST UE-530 DSA | 6030x41x1,3 20-85 5,6 1880 94 55 005300 +60° 335 320 305x400
-45° 480 435 480x300
-60° 335 320 305x400
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v 2. KONVEJERIAI JUOSTINEMS PJOVIMO STAKLEMS

®

most

« 360 mm plocio ir reguliuojamo 580-1 030 mm aukscio universaliy ritininiy konvejeriy sistemos.

« Tinka naudoti su dauguma mazo ir vidutinio dydZio rinkoje parduodamomis juostinémis pjovimo staklémis.

« rekomenduojami juostiniams pjuklams MOST WE-260SH, WE-275SH, WE-275DS, WE-310DS, WE-350DS.

« Tiekiamos 1 m ir 2 m moduliy versijos.

« Konvejeriai taip pat tiekiami kaip pavienés atramos pjaunamai medziagai su horizontaliu ritiniu arba dviem V formos ritiniais.

MOST HRS 52-1 MOSTHRS 52V

MOST HRT 60-4 MOST HRT 60-7

Ritinio plotis Aukstis Didziausia Ritiniy  Ritinio skersmuo Svoris
(mm) (mm) apkrova (kg) skaicius (mm) (kg) Nr. kataloge
MOST HRS 52-1 350 580 -790 400 1 52 16 - 94 55 250001
MOST HRS 52V 220 580 -790 400 2 52 17 - 94 55 250002
MOST HRT 60-4 360 580-1030 300 4 60 40 1030 94 55 250004
MOST HRT 60-7 360 580-1030 400 7 60 53 2030 94 55 250005
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¥ 3. JUOSTINIY PJUKLY GELEZTES

®

most
MOST Multicut

Itin patvarios juostiniy pjakly geleztés is bimetalo.

Universalios, idealiai tinka angliniam, neradijanciajam ir legiruotajam plienui bei
plieniniams jrankiams ir t. t. pjauti.

Dantuky galiukai pagaminti is M42 didelj greitj atlaikancio plieno, todél uztikrinama
ilga pjuklo eksploatavimo trukmeé.

Dél specialios dantuky geometrijos, jy galiukai neldzta.

Tarpo tarp dantuky forma uztikrina tiksly pjovima.

Dél tikslios dantuky formos, pjavio pavirsius yra lygus.

« Dél tinkamai parinkto atraminio korpuso, pagaminto i$ auksto lygio plieno,
uztikrinamas ilgas tvarumas.

Galimi matmenys ir dantuky Zingsnis

Zingsnis (dantuky skaicius viename colyje - TPI)

Plotis x storis

(mm) 3/4 4/6 5/8 6/10 812  10/14
13x0,6 [ ] [ ] [ J
19x0,9 ° ° ° Y ° E E Pj'civim'asjuost.iniais
27%0.9 ° ° ° ° ° ° H pjuklais (patarimai)
34x1,1 [} [ J [ J [ J [ J [ J
41x1,3 [ ] [ J [ J
E Nuskaitykite nuoroda arba eikite j
- https://www.rywal.eu/f09-3
MOST M42

« Ergonominé bendrosios paskirties pjaklo gelezté is bimetalo.

« Skirta jvairiy tipy ir formy medziagoms pjauti.

« Dél kintamojo zingsnio, pjovimo metu sumazinama vibracija.

« Dél dideliam greiciui pritaikytas kobalto ir plieno lydinio uztikrinama ilga geleztés
eksploatavimo trukmé.

Galimi matmenys ir dantuky Zingsnis

Zingsnis (dantuky skai¢ius viename colyje - TPI)

Plotis x storis

imm} 3/a 4/6 5/8 6/10 8/12

20x0,9 ° ° ° ° °
27x0,9 ° ° ° ° ° ° °
34x1,1 ° ° ° ° °

4x1,3 ° ° ° °

Siekdami paspartinti uzsakymy vykdyma, jkiréme savo suvirinimo jrangos
punkta, kuriame gaminamos juostiniy pjakly geleztes.

Pjuakly geleztés (20-41 mm) suvirinamos pagal uzsakyma ir iSsiunciamos klientui
vos per keleta dieny.

Kad sparciai jvykdytuméme jusy uzsakyma, batina nurodyti:

« pjuklo geleztés pavadinima,

« geleztés parametrus (ilgj, plotj, storj),

« zingsnj (dantuky skaiciy viename colyje),

« kitas kiekybines nuostatas, pvz., MOST M42, 3 660 x 27 x 0,9 mm, 4/6 — 10 vienety.

Jei tiksliai nezinote, kurig juostinio pjaklo gelezte pasirinkti, masy patyre

darbuotojai mielai jums patars.

Mums tereikia zinoti:

* pjaunamos medziagos pavadinima (jei jmanoma, Vokietijos DIN medZiagos numerj),
medziagos skerspjuvj (vamzdziams — skerspjavj ir sienelés storj),

medziagos forma (apvali, vamzdis, profilis ir t. t.),

pavirSiaus aprasyma (kokybe ir tipa: nukaltas, valcuotas, lietas, temptas),

pjovimo buda (vieno ruosinio, keliy sluoksniy ar komplekty, nurodant sluoksniy ar vienety skaiciy bei jy konfigaracija ir (arba) komplekte esanciy strypy
dydj ir forma),

juostinio pjuklo geleztés dydij (ilgj, plotj, storj),

« stakliy tipa (jei naudojamos dviejy kolony staklés, taip pat nurodykite pokrypj, pjovimo kampa ir pjovimo strypa).

e o o o
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Naujos juostinio pjuklo geleztés naudojimas pirma kartg ™min minus 399,

Naujos pjuklo geleztés eksploatavimo trukmé i§ esmés priklauso nuo kontroliuojamo
geleztés naudojimo pirmakarta.

Rekomenduojame atlikto toliau nurodytus veiksmus.

1 etapas - pasirinkite tinkama pjovimo greitj Vc (m/min.) ir pjovimo veiksminguma Vz
(cm’/min.) pagal lentelése nurodytus pjovimo parametrus.

2 etapas —pradékite nuo 70 % jprasto pjovimo greicio ir 50 % normalaus tiekimo
veiksmingumo (Zr.diagramas).

3 etapas - jei vis dar jauciama vibracija ir skleidZiamas triukSmas, reikia po truputj keisti
tol, kol nebebus vibracijos ir triukSmo. Visada svarbu, kad bty nuolat sudaromos
pjuvenos.

4 etapas - nupjovus apytiksliai 400-600 cm’ arba praéjus bent 15 minuc¢iy veiksmingo
vamzdziy ir profiliy pjovimo, galite i$ éto pasiekti normaly pjovimo ir tiekimo greitj.

mm/min minus 50%

Ausinimo skysciai
Juostiniy pjakly gelezciy eksploatavimo trukmeé taip pat priklauso nuo tinkamos ausalo koncentracijos (alyvos kiekio ausale). Jei
naudojamos emulsijos, jy kiekj batina reguliuoti naudojant refraktometra. Rekomenduojame naudoti 8-12 % koncentracija
jprastam pjovimui (mazai ir vidutiniskai legiruotosioms medziagoms), o 13-18 % koncentracija pjaunant gausiai ir itin gausiai
legiruotajj plieng ir lydinius.

eve

Pjovimo geleztés dantuky zingsnio (dantuky skaiciaus viename colyje, TPI) pasirinkimas

Kietosios medziagos

Juostiniy pjukly geleztés iS bimetalo

Juostiniy pjukly geleztés is karbido

Kintamas Zingsnis Kintamas Zingsnis

/// Medziagos Dantuky skaicius Medziagos Dantuky skaicius
~—D— skerspjuvis colyje-TPI skerspjavis colyje-TPI
up to 25 mm 10/14 50-120 mm 3/4
’Q ! :i, 15-40 mm 8/12 100-250 mm 2/3
25-50 mm 6/10 150-400 mm 1,5/2
D 35-70 mm 5/8 350-600 mm 1,1/1,6
40-90 mm 5/6 >500 mm 0,85/1,5
A 50-120 mm 4/6 - -
«D
80-180 mm 3/4 - -
-
130-350 mm 2/3 - -
' 150-450 mm 1,5/2 - -
<D 200-600 mm 1,1/1,6 - -
D = skerspjavis (pjovimo kanalas) >500 mm 0,75/1,25 - -

Patarimai:

« Pjaunant neradijantjjj pliengir aliuminj, rekomenduojame rinktis vienu Zzingsniu smulkesne gelezte, nei nurodyta lenteléje.
+ Jei medziaga apdorota terminiu biidu arba gradinta (> 1 200 N/mm?), rinkités vienu Zingsniu stambesne gelezte, nei nurodyta

lenteléje.

Vamzdziai ir profiliai

Sienelés storis

Geleztés kintamas Zingsnis

ISorinis vamzdzio skersmuo D (mm)

S (mm)
60 80 100 120 150
2 14 10/14 | 10/14 | 10/14 | 10/14 | 8/12 | 8/12 | 8/12 | 8/12 5/8
3 14 10/14 | 10/14 | 8/12 | 8/12 | 8/12 | 6/10 | 6/10 | 6/10 5/8
4 10/14 | 10/14 | 8/12 | 8/12 | 8/12 | 6/10 5/8 5/8 5/8 4/6
5 10/14 | 10/14 | 8/12 | 8/12 | 6/10 | 6/10 5/8 4/6 4/6 4/6
6 10/14 | 8/12 | 8/12 | 6/10 | 6/10 5/8 4/6 4/6 4/6 4/6
8 10/14 | 8/12 | 8/12 | 6/10 5/8 5/8 4/6 4/6 4/6 4/6
10 8/12 | 6/10 5/8 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6 4/5
12 8/12 | 6/10 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6 4/5
15 8/12 | 6/10 4/6 4/6 4/6 4/6 4/5 4/5 4/5
20 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6 4/5 4/5 3/4
30 4/6 4/6 4/5 4/5 4/5 4/5 2/3
50 4/5 3/4 2/3 2/3
80 3/4 2/3 2/3
>100 2/3 1,5/2

3. Juostiniy pjikly geleztés
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Jvadas

Teminéje grupéje,Suvirinimo medziagos” sudarytiirisleisti toliau nurodyti pogrupiai, atitinkantys pateiktus EN standartus.

EN1SO2560:2010 Glaistytieji nelegiruotyjy ir smulkiagradziy plieny rankinio lankinio suvirinimo elektrodai. Klasifikavimas

ENISO 18275:2018 Stipriyjy plieny rankinio lankinio suvirinimo glaistytieji elektrodai. Klasifikavimas

EN1SO3580:2017 ValkSnumuiatspariy plieny rankinio lankinio suvirinimo glaistytieji elektrodai. Klasifikavimas

ENI1SO3581:2016 Rankinio lankinio suvirinimo glaistytieji elektrodai nertidijanciajam ir kars¢iui atspariam plienui suvirinti.
Klasifikavimas

ENISO 14341:2011 Nelegiruotyjy ir smulkiagradziy plieny lankinio suvirinimo apsauginése dujose vieliniai elektrodai ir prilydomieji
metalai.Klasifikavimas

ENISO 16834:2012 Stipriyjy plieny lankinio suvirinimo apsauginése dujose vieliniai elektrodai, vielos, strypeliai ir prilydomieji
metalai. Klasifikavimas

EN1SO21952:2012 ValkSnumui atspariy plieny lankinio suvirinimo apsauginése dujose vieliniai elektrodai, vielos, strypeliai ir
prilydomieji metalai. Klasifikavimas

ENISO 14343:2017 Nerudijanciyjy ir kaitrai atspariy plieny lankinio suvirinimo vieliniai elektrodai, juostiniai elektrodai, vielos ir
strypeliai. Klasifikavimas

ENISO 17632:2016 Nelegiruotyjy ir smulkiagradziy plieny lankinio suvirinimo apsauginése dujose arba be jy milteliniai vieliniai
elektrodai.Klasifikavimas

ENISO 18276:2017 Stipriyjy plieny lankinio suvirinimo apsauginése dujose arba be jy milteliniai vieliniai elektrodai. Klasifikavimas

ENISO 17634:2015 ValkSnumuiatspariy plieny lankinio suvirinimo apsauginése dujose milteliniai vieliniai elektrodai. Klasifikavimas

ENISO 17633:2018 Neradijanciyjy ir kaitrai atspariy plieny lankinio suvirinimo apsauginése dujose arba be jy milteliniai vieliniai
elektrodaiir strypeliai su uzpildu. Klasifikavimas

ENISO 14174:2019 Lankinio suvirinimo po fliusu ir elektroslakinio suvirinimo fliusai. Klasifikavimas

EN1SO26304:2018 Stipriyjy plieny lankinio suvirinimo po fliusu vientisi ir milteliniai vieliniai elektrodai bei elektrody ir fliuso deriniai.
Klasifikavimas

ENISO14171:2016 Nelegiruotyjy ir smulkiagradziy plieny lankinio suvirinimo po fliusu vientisi ir milteliniai vieliniai elektrodai bei
elektrodyir fliuso deriniai. Klasifikavimas

ENISO 14175:2009 Lydomojo suvirinimo ir panasiy procesy dujos ir dujy misiniai

EN1SO20378:2018 Nelegiruotyjyir valkSnumuiatspariy plieny dujinio suvirinimo strypeliai. Klasifikavimas

ENISO636:2017  Nelegiruotyjy ir smulkiagradziy plieny suvirinimo volframo elektrodu inertinése dujose strypeliai, vielos ir
prilydomieji metalai. Klasifikavimas

ENISO1071:2016 Ketauslydomojo suvirinimo glaistytieji elektrodai, vielos, strypeliai ir milteliniai vieliniai elektrodai. Klasifikavimas

ENISO 14172:2015 Rankinio lankinio suvirinimo glaistytieji elektrodai nikeliui ir nikelio lydiniams suvirinti. Klasifikavimas

ENISO 18273:2016 Aliuminioiraliuminio lydiniy suvirinimo vieliniai elektrodai, vielos ir strypeliai. Klasifikavimas

EN 14700:2014 Kietinamojo apvirinimo medziagos

ENISO 18274:2011 Nikelio ir nikelio lydiniy lydomojo suvirinimo vientisi vieliniai ir juostiniai elektrodai, vientisos vielos ir vientisi
strypeliai. Klasifikavimas

EN1SO 24034:2010 Titanoirtitano lydiniy lydomojo suvirinimo vientisi vieliniai elektrodai, vientisos vielos ir strypeliai. Klasifikavimas

EN1SO24598:2019 Kaitrai atspariy plieny lankinio suvirinimo po fliusu vientisi vieliniai ir miltelinés vielos elektrodai bei elektrodo ir
fliuso deriniai. Klasifikavimas

EN1SO24373:2018 Varioirvario lydiniy lydomojo suvirinimo vientisos vielos ir strypeliai. Klasifikavimas

EN1SO26304:2018 Stipriyjy plieny lankinio suvirinimo po fliusu vientisi ir milteliniai vieliniai elektrodai bei elektrody ir fliuso deriniai.
Klasifikavimas

EN ISO 544:2018-02 Pridétiniy suvirinimo medziagy ir fliusy techninés tiekimo salygos. Gaminio tipas, matmenys, leidziamosios
nuokryposir zenklinimas

ENISO6947:2011 Suvirinimasir panasas procesai. Suvirinimo padétys

Suvirinimo medziagos, skirtos kietinamajam apvirinimui ir regeneraciniam suvirinimui, kurioms taikomas standartas EN 14700,
klasifikuojamos pagal DIN 8555.

Naujausi standartai, taikomi plienui skirtoms suvirinimo medziagoms: Europos (EN) ir tarptautinés (I1SO) klasifikavimo sistemoms
paprastai skirstomos j dvi atskiras klasifikavimo sistemas (A ir B). Sis klasifikavimas gali bati naudojamas kartu (t.y. A ir B) arba atskirai ir
siuo klasifikavimu remiamasi nustatant medziagy tipa ir savybes. Abiejuose standartuose tam tikros savybés Zymimos identiskai,
todél toliau pateikti jy simboliaiir zymos.

328



SUVIRINIMO MEDZIAGOS

SISTEMOS ,,A“ ZYMOS

Zymos pagal, A" sistema paremtos Europos standartais (EN), galiojanciais Europoje.

Siuose standartuose pateikti simboliai ir zymos, bendrai taikomi visiems gaminiams.

« Simboliai, Zymintys medziagos stiprio vertes (1 lentelé), A" sistemoje.

« Simboliai, Zzymintys temperatara, kurig pasiekus medziaga atitinka maziausia atsparuma smugiams 47 J (klasifikavimo sistemoje
»A") arba 27 ) (klasifikavimo sistemoje,B”) (2 lentelé).

Vandenilio kiekis nusodintame metale (ml/100 g) (3 lentelé).

» Metalo nusodinimo simboliaiir suvirinimo srovés tipas (4 lentelé).

» Dangostipas-zymeéjimas nurodytas toliau (5 lentelé).

Gaminio (pridétinés medziagos) arba sidlés (jungties) technologijos identifikavimo simboliai (6 lentelé).
Suvirinimo padétys (7 lentelé).

Apsauginiy dujy simboliai (8 lentelé).

Maziausias Tempiamasis  Maziausias Simbolis Danga
Simbolis takumo taskas stipris pailgéjimas T
R (N/mm?) R A,(%) A Ragstiné danga
35 355 440+570 22 R _Rutilo danga
38 380 470-600 20 RC Rutilo celiuliozés danga
42 420 500+640 20 RB Rutilo S8arminé danga
46 460 530680 20 C Celiuliozés danga
50 500 560+720 18 RR Stora rutilo danga
55 550 640-820 18 RA Rutilo rigstiné danga
62 620 700+890 18 B Sarminé danga
69 690 770+940 17 5 lentelé. Dangos tipas
79 790 8801080 16
89 890 940+-1180 15
1 lentelé. MedZiagy stiprio vertes nurodantys simboliai Simbolis Savybeés
E Suvirinimas glaistytuoju elektrodu — glaistytasis elektrodas
G MIG/MAG suvirinimas — vientisa viela, skirta MIG/MAG suvirinimui
T Suvirinimas viela su Serdimi — viela su fliuso Serdimi
. . Temperatira, atitinkanti atsparumo W TIG suvirinimas — vielos, skirtos TIG suvirinimui
Simbolis smugiams reikalavimus 47 J (°C) S Lankinis suvirinimas po fliusu — vientisa suvirinimo viela
z Reikalavimy néra B Lankinis suvirinimas po fliqsp arba elektro$lakinis
Aiki Y(1) 20 suvirinimas juostiniu elektrodu
0 0 P Plazminis suvirinimas
> 20 L Lazerinis suvirinimas
3 30 R Ketaus strypelis (ketaus suvirinimo medziagos)
4 40 ss Neradijanciojo ir kaitrai atsparaus plieno vientisa suvirinimo
s 0 viela, naudojama jvairiuose suvirinimo metoduose
6 60 6 lentelé. Gaminio (pridétinés medziagos) arba sidlés (jungties)
7 70 technologijos identifikavimo simboliai
8 -80
9 -90
10 - -100 Nr. Suvirinimo padétis
1 pastab.a. Zyma,,Y .patelkta,,B kIa5|ﬁkaV|r[10 5|ste‘m0Je.‘ 1 PA, PB. PC, PD, PE, PF ir PG
2 IenFe_Ie.. S|mboI|a|,_nuroqar_1tys temperatirg, kurig pasiekus > PA. PB, PC, PD. PE ir PF
bandiniai yra atsparts smagiams 3 PAIr PB
4 PA
5 PA, PBir PG
1G/1F/PA padeétis (plokscia)
Simbolis Vandenilio kiekis (ml/100 g) 2F/PB padétis (horizontali)
H5 5 2G/PC padétﬁs (hlorizgntali)
H10 10 4F/PD padétis (virsutine)
Hi5 15 4G/PE padétis (virsutiné)

3G jkalnéje / PF padétis (vertikali)
3G nuokalnéje / PG padétis (vertikali)
7 lentelé. Suvirinimo padétys

3 lentelé. Vandenilio kiekis

Simbolis Nusodinimo greitis (%) Sroveés tipas
1 <105 Kintamoji ir nuolatiné J Inertinés dujos (argonas ar helis arba jy misinys)
2 <105 Nuolatiné M Dujy miSinys (Ar + 15+25 % CO,)
3 105125 Kintamoji ir nuolatiné C Anglies dioksidas (100 % CO,)
4 105+125 Nuolatiné A MiSinys (argonas + 1+5 % O,)
5 125+160 Kintamoji ir nuolatiné N Be apsauginiy dujy (savisaugé viela)
6 125160 Nuolatiné G Gamintojo sudarytas miSinys
7 >160 Kintamoji ir nuolatiné 8 lentelé. Apsauginiy dujy simboliai
8 >160 Nuolatiné

4 lentelé. Nusodinimo veiksmingumo simboliai ir
suvirinimo srovés tipas
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10

SUVIRINIMO MEDZIAGOS

SISTEMOS ,,B“ ZYMOS

Sistemos, B” Zymos paremtos AWS (Amerikos suvirintojy draugijos) standartais. Pagrindinis Amerikos standarty skirtumas yra tas, kad
nusodinto metalo stiprio savybiy specifikacijos nurodytos MPa. AWS standartai naudojami JAV ir Tolimujy Ryty Salyse. Tempiamasis
stipris (R,) nurodo stiprio savybes, kurios sistemoje, A" zymimos kaip takumo taskas (R.).

1. Medziagos stiprio simboliai pagal ,B” sistema (9 lentelé).

[EVIETTEY T ) . Maziausias
Simbolis takumo taskas emplamRaS|s SIEIE pailgéjimas
R, (N/mm’) B A,(%)
43x 330 430+600 20 PASTABA. Galimos, X" reikmés:
49x 400 490+660 20 A -neapdoroto nusodinto metalo bisena
55x 470 550+700 18 P —nusodinto metalo blsena po Siluminio apdorojimo
62x 540 620+760 15 AP -abiejy baseny nusodinto metalo klasifikavimas
69x 670 690-+830 14 9lentelé. Medziagos stiprio simboliai pagal,B” sistemg

2, Suvirinimo padétys

Simbolis,O”"-PAirPB
Simbolis, 1”-PA, PB, PC, PD, PE, PE, PFir PG

Kadangi jvairiy gamintojy kataloguose stiprio savybiy vertés (R, ir R,) pateiktos megapaskaliais (MPa) arba niutonais per mm’
(N/mm?), siekiant suvienodinti zymas, Siame kataloge vertés nurodytos N/mm?’. Abiejy zymy skaitinés vertés yra identikos. Siame
skyriuje naudojamos universalios suvirinimo padéciy ir suvirinimo bei poliskumo srovés.

Simbolis Suvirinimo srové ir poliskumas Simbolis Suvirinimo srové ir poliskumas

Nuolatiné — neigiamas elektrodo puséje

Nuolatiné — teigiamas elektrodo puséje arba kintamoji srove

Nuolatiné — neigiamas elektrodo puséje Nuolatiné arba kintamoji

Kintamoji arba nuolatiné — teigiamas elektrodo

Kintamoji puséje

Nuolatiné — teigiamas elektrodo puséje
arba kintamoji srové

Kintamoji arba nuolatiné — neigiamas elektrodo
puséje

=+
=]
~]

10 lentelé. Suvirinimo srovés ir poliskumo Zymos

Suvirinimo padétis Simbolis

Suvirinimo padétis

|‘\_1 . I‘\_t Visos padétys, iSskyrus vertikalig aukStyn
I: ;]‘ Visos I: } ir vertikalig Zemyn

|\_f Visos vertikalios padétys nuo virSaus Zemyn |_ ] . - - «

I: ‘]J} tik sudarant pridétine sidle [ i Zemyn, horizontali ir vertikali aukstyn
Ef_t Visos iSskyrus vertikalig Zemyn ! Horizontali

be + e __

:;- ' t Zemyn, horizontali ir vertikali aukstyn L ' i Zemyn, horizontali ir vertikali Zemyn

:{ ' Zemyn, horizontali :: I Zemyn, horizontali, vertikali ir virSutiné

: ' Zemyn :<— ' i Zemyn, vertikali ir vertikali Zemyn

: 12 Vertikali zemyn :<- I t Zemyn, vertikali, vir§uting ir vertikali aukstyn
:: ' Zemyn, horizontali ir vertikali :: ' 4 Zemyn, vertikali ir vertikali zemyn

_— ~ 1 - . . .

: 4 Vertikali aukStyn ir vertikali zemyn :: I i ?:'Zﬁﬁg’i;g etys, isskyrus vertikalig Zemyn
: t Vertikali aukstyn :<— ' Zemyn ir vertikali

~ ] — -

:;— ' 4 Visos padeétys, iSskyrus virSuting :4- ' t Zemyn, vertikali ir vertikali aukStyn

11 lentelé. Suvirinimo padéciy Zzymos
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SUVIRINIMO MEDZIAGOS

Siame skyriuje naudojami simboliai ir santrumpos:

Simbolis Aprasymas Simbolis Aprasymas

MAG Metalo suvirinimas aktyviosiose dujose CCSs Kinijos klasifikavimo draugija (angl. Chinese Classification Society)|
MIG Metalo suvirinimas inertinése dujose naudojant suvirinimo vielg CE EB atitikties deklaracija
TIG Lankinis suvirinimas Yolframo viela ar strypeliu co Controlas*
inertinése dujose
R R Weldi ices” |
AC Kintamoji srove c -CR Welding Services" Itd
DC Nuolatiné srove CcwB Kanados suvirintojy biuras (angl. Canadian Welding Bureau)
Re Takumo stipris DB ~Deutsche Bahn
, . DNV-GL ,Det Norske Veritas - Germanisher Lloyd*
Rm Tempiamasis stipris
LR/LRS ,Lloyds Register of Shipping*
A4, A5 Pailgéjimas m y .g. - PP
NAKS / Rusijos $alies suvirinimo kontrolés agentara
KV Atsparumo smigiams savybés pagal ISO ,V* HAKC (angl. State Welding Control Agency Russia)
HB Kietumas pagal ,Brinella® PRS Lenkijos laivybos registras (angl. Polish Register of Shipping)
HV Kietumas pagal ,Vickersa* RINA Italijos laivybos registras (it. Registro Itaniano Navale)
HRC Kietumas pagal ,Rockwella® RMS / Rusijos jariniy laivy registras
R.M.R.S. (angl. Russian Marine Ship Register)
N Ferito skaicius SEPROS Ukrainos sertifikatai UK'SEPRO
0.C. Siluminis apdorojimas (angl. Ukrainian UkrSEPRO Certificates)
ABS Amerikos laivybos biuras (angl. American Bureau of Shipping) TOV (-D) ,Technischer Uberwachungs Verein*
AWS Amerikos suvirintojy draugija (angl. American Welding Society) TOV (-0) ,Technischer Uberwachungs Verein — Austria“
BV ,Bureau Veritas” uDT Techninés inspekcijos biuras, Lenkija
(angl. Office of Technical Inspection - Poland)

12 lentelé. Zymy apradymas

Siame kataloge pateiktos suvirinimo medziagy Zenklinimo taisyklés sudarytos remiantis toliau nurodytais dokumentais.

1.,Welding and hardfacing of metals” (,Metaly suvirinimas ir kietinamasis apvirinimas”) Jézef Pilarczyk, Jan Pilarczyk; I3leista Silesia,
1996 m.

2.Europos standartai, jtraukti jjmonés katalogus: ESAB, WDI ir KOBELCO.

3.,Principles of selection of shielding gases and solid wires for welding of various metals and their alloys using the following methods
MIG/MAG and TIG"(,Apsauginiy dujy ir vientisos suvirinimo vielos, skirtos jvairiy metaly ir jy lydiniy suvirinimui MIG/MAG ir TIG budu,
pasirinkimo principai), Poligaz, Gdanskas, 1997 m.

4.Engineer's Guide -Welding (,InzZinieriaus vadovas. Suvirinimas”), [ tomas, WNT, 2003 m. ir [l tomas, WNT, 2005 m.

5. Suvirinimo kalendoriai PIS 2008 m., 2009 m., 2010 m., 2011 m., 2012 m., 2013 m., 2014 m., 2015 m., 2016 m.,2017 m.,2018 m., 2019
m., 2020 m.

Kataloge nurodyti suvirinimo proceso parametrai yra bendrosios rekomenduojamos vertés ir jomis negalima remtis kuriant iSsamias
suvirinimo technologijas. Jos nurodo tik intervalus, kuriuose gali bati naudojami Sie parametrai naudojant konkrety suvirinimo
metoda. Suvirinimo parametrai nustatomi atsizvelgiant j jvairius veiksnius, tokius kaip lanko ilgis ir tipas, padétis, suvirinimo srovés
tipas, briauny paruo$imo geometrija, suvirinamy elementy pavirsiaus kokybé ir t. t. Todél parametrus reikia nustatyti kiekviena karta
priklausomai nuo salygy. Kilus abejonéms, kreipkités j musy atstovus.

Suvirinant batina nepamirsti pasirtpinti tinkamomis asmeninés apsaugos priemonémis ir tinkama ventiliacija.
«  Suvirintojy apsaugos priemonés pateiktos 04 skyriuje.
«  Suvirinimo gary istraukimo ir filtravimo jranga pateikta 05.2 skyriuje.
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®

most

MOST keraminiai pagrindai

Tipas - matmenys (mm) ligis Pastabos

MOST LT05 TIA
25 mm keraminiai blokai sumontuoti ant 85 mm
plocio lipniosios aliuminio juostos.

27

|

!

! 600 mm Pakuoté: 60 vnt.

! 24 seg x 25 mm | Nr. kataloge: 50 49 500550
I

|

|

I

25
1.3

| ) Suvirinimui su vientisa viela arba viela su fliuso
Serdimi.

]

MOST LT05-6 TIA

27 25 mm keraminiai blokai sumontuoti ant 85 mm
plogio lipniosios aliuminio juostos.

600 mm Pakuoté: 60 vnt.
24 seg x 25 mm Nr. kataloge: 50 49 500560

25
1.3

J Suvirinimui vientisa viela arba viela su fliuso

MOST LT 05TT TIA
25 mm keraminiai blokai sumontuoti ant 85 mm
plocio lipniosios aliuminio juostos.

6
|
N .
=2 | Serdimi.
i
27

11 600 mm Pakuoté: 60 vnt.
24 seg x 25 mm Nr. kataloge: 50 49 500500

25

] Suvirinimui viela su fliuso Serdimi arba glaistytuoju
i elektrodu.

L

25 mm keraminiai blokai sumontuoti ant 85 mm
MOST LT 06 TIA plogio lipniosios aliuminio juostos.
Pakuoteé:
@ 6,0 mm - 250 pcs.
@ 8,0 mm - 160 pcs.
© 10,0 mm - 120 pcs.

4 g gg‘lg;")’( 25 mm | @ 120 mm - 100 pes.

@ 15,0 mm - 75 pcs.
Nr. kataloge
@ 6,0 mm - 50 49 500060
@ 8,0 mm - 50 49 500080
@ 10,0 mm - 50 49 500100
@ 12,0 mm - 50 49 500120
@ 15,0 mm - 50 49 500150

25
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¥ 5. SUVIRINIMO VIELOS PAKUOCIY TIPAI

®

ISorinis Plotis Angos Priemonés pagal
skersmuo vidinis b skersmuo p 9
d1 (mm) (mm) d3 (mm) ENISO 544:2018

Rités
svoris (kg)

Tusciavidurées metalinés rités

Rites ISorinis Plotis Angos Priemonés pagal

KX Tk

Tipas skersmuo vidinis b skersmuo

svoris (kg)

d1 (mm) (mm) d3(mm) ENISO544:2018

SN

Ly
W O P Wi A 8 e B 200 2.5 200 90 55 -
- §7 | > '>-7 | B 300 6-20 300 180 100 B 300
-t e BS 300 6-20 300 180 55 BS 300
B 200/300 BS 300
—
.. g
Statineés 2|
1

. . $orini e - e
Statinés Il(sormls Aukstis Aukstis su 1
svoris (kg) sd.ler(i:nn:';’ H (mm) danggiu (mm) | [ ]

Statiné 250-280 510 810 1120

v 6. SUVIRINIMO MEDZIAGY SANDELIAVIMAS IR TRANSPORTAVIMAS

Suvirinimo medziagos turi bati transportuojamos taip, kad nebity pazeista jy pakuoté ir pacios medziagos. Pakuotés turi bati laikomos
sausoje ir Svarioje patalpoje esant teigiamai temperattrai nuo +10 °C iki +30 °C. Jei grindys padengtos mineraline danga (cementu, klinkeriu),
siekiant iSvengti drégmés ir neSvarumy, rekomenduojama laikyti pakuotes ant mediniy transportavimo padékly ar mediniy lentyny.
Sandéliuojant pakuotes su elektrodais, suriStas sluoksniais, sluoksniy negali bati daugiau kaip astuoni. I1$ dalies panaudoty medziagy
pakuotes batina papildomai apsaugoti nuo drégmés ir neSvarumy.

Patalpos, kuriose sandéliuojamos suvirinimo medziagos, drégmé, priklausomai nuo temperatiros (kuo didesné temperatira, tuo mazesné
drégmé), neturi virSyti 50-60 % baziniams elektrodams, vieloms, strypeliams, vientisiems ir milteliniams juostiniams elektrodams, ir 70 %
fliusui. Sandéliavimo vietoje batina uztikrinti gerg oro cirkuliacijg. Medziagoms vakuuminése pakuotése netaikomos jokios specialios
sandéliavimo sglygos.

Nepazeistos gamyklinés pakuotés sandéliavimo laikas supakuotiems elektrodams yra 3—5 metai, o vieloms, strypeliams, fliusams ir juostoms
— apie 2 metai. Nertdijanciojo plieno ir vakuume supakuoty produkty sandéliavimo laikas neribotas. Tam tikrais atvejais sandéliavimo
laikotarpj nurodo gamintojas.

Pateiktos salygos yra bendrojo pobidzio, nes jokie nacionaliniai ir Europos standartai nepateikia konkreciy sandéliavimo ir transportavimo
rekomendacijy suvirinimo medziagoms.

6. Suvirinimo medziagy sandéliavimas ir transportavimas 359




TEISINIS PRANESIMAS

Bendrove RYWAL-RHC informuoja, kad 2021 m. Eksporto kataloge esantys duomenys néra komercinis pasidlymas ar
pasitlymas teikti bet kokias paslaugas, kaip tai apibrézta Civiliniame kodekse. Duomenys pateikti tik informaciniais tikslais ir
yra kvietimas pateikti uzklausas.

Jmonés RYWAL-RHC Sp. z o.0. BENDRASIAS PARDAVIMO EKSPORTUI SALYGAS galima perzidréti internete adresu
www.rywal.com.pl.

RYWAL-RHC pareiskia, kad bendrové déjo visas pastangas, kad pateikti duomenys bty iSsamdas ir tikslds, o visos katalogo
nuorodos katalogo i$leidimo metu bty pateiktos remiantis tuo metu galiojandiais teisés aktais ir standartais. TaCiau negalima
atmesti klaidy galimybés. Todél prie$ pasinaudojant kataloge esancia informacija, rekomenduojame susisiekti su techniniais
pataréjais irinstitucijomis, kad patikrintuméte, ar galioja minétieji teisés aktai ir standartai.

RYWAL-RHC neatsako uz Siy duomeny aktualumg, iSsamumg ir tiksluma, taip pat neatsako uz zalg, atsirandanciag dél Siy
duomeny naudojimo ar pasikliovimo jais. Uz visg 2021 kataloge esancios informacijos naudojimo rizikg atsako jos naudotojas.
RYWAL-RHC pasilieka teise keisti savo gaminiy asortimentg be iSankstinio jspéjimo. LeidZiama atsisiysti informacijg i$
katalogo, taCiau <Italic>RYWAL-RHC</Italic> pasilieka visas teises j visy teksty ir paveiksly prekiy zenkly ir autoriy teises.
Draudziama atkurti, perduoti, modifikuoti turinj, iSsaugoti bet kokiose laikmenose i$ dalies ar visg kataloge esancig informacijg
ir véliau jg bet kokiu budu vieSai paskelbti be iSankstinio raSytinio RYWAL-RHC leidimo, iSskyrus asmeniniam naudojimui, kaip
apibrézta Autoriy teisiy jstatyme.

RYWAL-RHC gali bet kada atSaukti suteiktg leidima.

Kataloge pateikiama informacija, kuri yra iSskirtiné RYWAL-RHC ir su RYWAL-RHC bendradarbiaujanciy bendroviy
nuosavybé.
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+RYWAL-RHC"” Sp. zo.0.
Polnag. 140 b

87-100 Toruné

LENKIJA

Tel. +48 56 66 93 800
Faks. +48 56 66 93 805

Eksporto skyrius

Tel. +48 56 66 93 820, 854, 826, 827,817,897
Tel. +48 56 61 93 708, 716, 704, 761, 762
Faks. +48 56 66 93 805

El. pastas: export@rywal.com.pl

UAB,RYWAL LT"
Elektrény g.7

51193 Kaunas

LIETUVA

Tel. +37037 47 3235
Faks. +37037 47 3258
El. pastas: info@rywal.lt
www.rywal.lt

Klaipédos padalinys
UAB,RYWAL LT

Silutés pl. 27, 91107 Klaipéda
LIETUVA

Tel. +370 46 48 15 31

Faks. +37037 47 3258

El. pastas: info@rywal.lt
www.rywal.lt

1000, RIVAL SVARKA"

per. Lipkovskij 30, 28 biuras
220138 Minskas

BALTARUSIJA

Tel. / faks. +375 17 336 20 50
Mob. tel. +375 29572 20 20
Mob. tel. +375 44 572 20 20

El. pastas: office@rivalsvarka.by
www.rivalsvarka.by

,SOLIK" SK

Odborov 2554

017 01 Povazska Bystrica
SLOVAKIJA

Tel. +421 42 43 23 425

Mob. tel. +421 917 500 507

El. pastas: objednavka@solik.sk
www.solik.sk

+RYWAL RHC Romania“ SRL
Str. Calea Fagarasului nr. 59
Standurile 60-67

500053 Brasov

RUMUNUA

Tel. +40 368 100 127

Faks. + 40 368 100 128

El. pastas: romania@rywal.ro
www.rywal.ro

Constanta padalinys

RYWAL RHC Romania SRL
Logistic Park Constanta

Str. Industriala nr. 6

900155 Constanta

RUMUNUA

Tel. +40 341 111 235

Faks. +40341 111 236

El. pastas: constanta@rywal.ro
www.rywal.ro

,RME Middle East FZCO"
RA08ZB02, Jebel Ali Free Zone
P.O. Box 261839, Dubajus
Jungtiniai Araby Emyratai

Tel. + 971 4 880 87 81

Faks. + 971 4 880 87 82

El. pastas: officedubai@rme-me.ae
www.rme-me.de

Nuskaitykite nuoroda arba eikite j

www.rywal.eu



